Qualitativ hochwertige und bewahrte GEMU Armaturen fiir die Sterilisation von infekticsem oder
gentechnisch belastetem Abwasser.

Prozessbeschreibung

Kontaminiertes Abwasser, beispielsweise aus der Pharma-
zie und der Biotechnologie, muss vor der Weiterleitung in
eine Abwassernachbehandlung inaktiviert werden. Unter
Inaktivierung versteht man die vollstdndige Zerstdrung der
biologischen Aktivitaten von Mikroorganismen. Dies erfolgt
durch thermische Sterilisation, bei der das Abwasser auf
eine Zieltemperatur erhitzt, auf dieser Temperatur gehalten
und anschlieRend wieder auf Umgebungstemperatur ab-
gekiihlt wird.

Zu Beginn des Prozesses wird das infektiose Abwasser in
einem Sammelbehilter aufgefangen. Von dort wird das Ab-
wasser Gber Schmutzfilter in die Anlage gepumpt und tber
Warmetauscher erhitzt. Bevor das inaktivierte Abwasser
weitergeleitet wird, bspw. zur Neutralisation, muss es noch
auf Umgebungstemperatur abgekihlt werden.

Dies geschieht aus Energiespargriinden im Gegenstromprin-
zip mit Warmetauschern fiir die Vorerhitzung des zulaufen-
den Abwassers.

Fiir eine erfolgreiche thermische Sterilisation muss das er-
hitzte Abwasser ausreichend lange auf der Zieltemperatur
gehalten werden. Dafiir bendtigt es eine entsprechend lange
Wegstrecke zwischen dem Erhitzer und der Abkiihlung.
Damit eine derartige Anlage kompakt gebaut werden kann,
werden die benétigten Rohrstangen mit Rohrbdgen verbun-
den und zu einem kompakten Rohrbiindel angeordnet.

GEITD

Passende GEMU Produktreihe

Kugelhahne

+ GEMU B24, GEMU B44
Schragsitzventile

+ GEMU 507, GEMU 550, GEMU 554
Absperrklappen

+ GEMU 491 Edessa

Prozesseckdaten

+ Betriebsmedium: Abwasser, Dampf

+ Betriebstemperatur: ca. 150 °C

+ Betriebsdruck: ca. 5 bar

+ Besondere Anforderungen: behérdliche Abnahme
der Prozessanlage

WWW.gemu-group.com
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Weitere Verwendung/
Aufbereitung oder Abfluss

Abwasser

lProbeentnahme
Warum GEMU?

Mit einer breiten Palette an Ventiltypen und Zubehdr mit diversen Eigen-
schaften, Zulassungen und Zertifikaten liefert GEMU komplette Ventile
sowie Mess- und Regelsysteme aus einer Hand.

Wir sind lhr starker Partner, wenn Sie einen kompetenten Anbieter als
Systemlieferanten suchen. AuBerdem finden Sie bei uns das technische
Know-how Uber die angewandten Verfahren. Insbesondere fiir die Versor-
gungs- und Nebenprozesse bieten wir eine Vielzahl von bewahrten Ventil-

armaturen aus unserer eigenen Fertigung mit hochsten Qualitatsstandards.

Besonders erwdhnenswert sind dabei die groRe Varianz an Regelventilen
und Schwenkarmaturen. AufRerdem die platzsparenden Moglichkeiten von
Blocklosungen auch fiir komplexe Anwendungen sowie die Planung und
Anfertigung ganzer Teilsysteme tiber GEMU Systems.

Eine optimale Betreuung auch der Endkunden vor Ort gewahrleisten wir
durch ein weltweites Vertriebs- und Servicenetz iiber Niederlassungen und
Vertretungen.

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mller-StraBe 6—8 - 74653 Ingelfingen - Deutschland
Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de
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