LML 352, 354

Mehrwege-Sitzventil
Metall, DN 15 - 100

MHoroxoaoBou cefiesibHblM KnanaH
meTtannmyeckmi, DN 15-100

ﬂm GEMU 352 GEMU 354

LEMLT° | 352, 354




Inhaltsverzeichnis

10.1
11
11.1
11.2
11.3
12

13
14
15
16
16.1

16.2
16.3
17
18
19
20

21
22

Allgemeine Hinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise

Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal
Warnhinweise
Verwendete Symbole
Begriffsbestimmungen

Vorgesehener Einsatzbereich

Auslieferungszustand
Technische Daten
Bestelldaten
Herstellerangaben
Transport

Lieferung und Leistung
Lagerung

Benotigtes Werkzeug
Funktionsbeschreibung
Gerateaufbau

Typenschild

Montage und Anschluss
Montage des Ventils
Steuerfunktion
Steuermedium anschlieBen
Montage / Demontage
von Ersatzteilen
Inbetriebnahme
Inspektion und Wartung
Demontage

Entsorgung

Demontage zur Entsorgung fur
Steuerfunktion 1
Demontage zur Entsorgung fur
Steuerfunktion 2
Demontage zur Entsorgung fur
Steuerfunktion 3
Ricksendung

Hinweise

Fehlersuche /
Stérungsbehebung
Schnittbilder
Einbauerklarung
EU-Konformitéatserklarung

NN

T G G Qi G G G G G Q' §
PO =t a0 000000 REAPMNWW

15

16

16
17
17

18
19
20
21

1

Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Ventils:

X
X

X

X

Sachgerechter Transport und Lagerung
Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal
Bedienung gemaf dieser Einbau- und
Montageanleitung

Ordnungsgemafe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und
Wartung oder Reparatur (durch GEMU)
gewahrleisten einen storungsfreien Betrieb
des Ventils.

Iy

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfihrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berucksichtigen
nicht:

X
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Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
kdnnen.

die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, flr

deren Einhaltung - auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals -
der Betreiber verantwortlich ist.




2.1 Hinweise fiir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféhrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten und Reparaturen
duirfen nur durch GEMU vorgenommen
werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Maoglicherweise gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Maéglicherweise gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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N

.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

B | ]

Aufzéhlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion

Mégliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das GEMU-Mehrwege-Sitzventil
352/ 354 ist fur den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Es steuert ein
durchflieBendes Medium indem es durch
ein Steuermedium geschlossen oder
geoffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur geméan den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

x Das Ventil ist auch als Regelventil
erhaltlich.

x Mit GEMU 352 und GEMU 354 lassen
sich Steuervorgénge, die normalerweise
zwei Einzelventile erfordern, wie z.B.
mischen, teilen, be- und entliften
zusammenfassen.

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nur in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.
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6

Betriebsmedium

Neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physi-
kalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen

Technische Daten

Neutrale gasférmige Medien

Gehéause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen. Steuerdruck siehe Tabelle unten
Zulassiger Druck des Betriebsmediums: Max. zul. Temperatur des Steuermediums 60 °C
siehe Tabelle unten Fullvolumen  Antrieb 1 0,125 dm®
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C Antrieb 2 0,625 dm®

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur

max. 60 °C

Maximal zuldssige Sitz Leckrate
Priifverfahren Leckrate
P12 | A |

Priifmedium
Luft

Sitzdichtung
PTFE |

Norm
DIN EN 12266-1 |

DN B -AB Antrieb 1 Antrieb 2 A-AB Antrieb 1 Antrieb 2
Antrieb | Antrieb A-AB siehe Betriebsdruck-/ Antrieb | Antrieb B-AB siehe Betriebsdruck-/
1 2 Steuerdruckdiagramm 1 2 Steuerdruckdiagramm
15 16,0 = 55-7,0 - 16,0 - 3,0-7,0 -
20 16,0 - 55-7,0 - 11,7 - 3,0-7,0 -
25 10,0 = 55-7,0 = 75 - 3,0-7,0 -
siehe siehe
32 6,0 16,0 Betriebs- 55-7,0 4,0-7,0 - 16,0 Betriebs- - 3,0-7,0
40 45 14,0 druck-/ 55-7,0 4,0-7,0 - 11,1 druck-/ - 3,0-7,0
50 25 100 | Stewerduck | 55 74 40-70 - 72 [ - 30-7,0
diagramm diagramm
65 - 7,0 - 55-7,0 - 42 - 3,0-7,0
80 - 4,0 - 50-7,0 - 2,6 - 3,0-7,0
100 - 2,0 - 5,0-7,0 - - - -

Steuerfunktion 1

P-A Antrieb 1 Antrieb 2 R-A Antrieb 1 Antrieb 2
DN | Antrieb | Antrieb R-A siehe Betriebsdruck-/ | Antrieb | Antrieb P-A siehe Betriebsdruck-/
1 2 Steuerdruckdiagramm 1 2 Steuerdruckdiagramm
15 16,0 - 55-7,0 - 16,0 - 3,0-7,0 -
20 16,0 - siehe 55-7,0 - 13,7 - siehe 3,0-7,0 -
25 10,0 - Betriebs- 55-7,0 - 9,2 - Betriebs- 30-7,0 -
druck-/ druck-/
32 6,0 160 | steverdruck- | 55-7.0 40-7,0 - 11,2 | Steuerdruck- - 30-7,0
40 45 14,0 diagramm 55-7,0 4,0-7,0 - 7.1 diagramm - 30-7,0
50 25 10,0 55-7,0 40-7,0 - - - -

LEMLTC
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GEMU 352 GEMU 354

Kv-Werte [m3/h] Gewicht [kg] Kv-Werte [m°/h] Gewicht [kg]
DN B-AB AB-A Antrieb 1 Antrieb 2 P-A A-R Antrieb 1 Antrieb 2
15 6,0 4,2 4,4 - 3,6 2,5 1,7 -
20 12,0 71 5,8 - 55 3,3 1,8
25 18,5 12,7 6,7 = 10,6 7,3 2,1 =
32 26,0 15,0 10,4 13,3 18,0 10,4 3,2 6,1
40 40,0 27,0 11,5 14,5 31,0 20,9 3,7 6,7
50 60,0 43,0 15,3 18,4 47,0 33,7 4,7 7,9
65 104,0 68,0 - 25,5 - - -
80 145,0 96,0 - 32,0 -
100 220,0 144,0 - 44,0 - -

Kv-Werte ermittelt gemaB DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1 (NC) und den groéBten Antrieb flr die
jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kénnen abweichen.

Druck- / Temperatur-Zuordnung fur Geradsitz-Ventilkérper

Anschluss- Werkstoff- Zulassige Betriebsdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200
1 9 16,0 16,0 16,0 13,5
8 37 16,0 16,0 14,5 13,4
11 37 40,0 40,0 36,3 33,7
39 37 19,0 16,0 14,8 13,6

* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10°C RT = Raumtemperatur Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

GEMU 352 Verteilen GEMU 354 Verteilen GEMU 352 Mischen GEMU 354 Mischen

LEMLT
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Betriebsdruck-/Steuerdruckkennlinien

352 Stif. 1 / AntriebsgréBe 1 (Durchflussrichtung A - AB)

75
7
=
IS
e} ——DN20
65
S ——DN25
>
5 ——DN32
o 6
g ——DN 40
[9)
75} / ——DN 50
55
5
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Betriebsdruck [bar]

Bei DN 15 wird ein Steuerdruck von 5,5 bar fiir einen Betriebsdruck bis 16 bar benétigt.

352 Stf. 1 / AntriebsgroBe 2 (Durchflussrichtung A - AB)

7,5

7
6,5 — DN 25
6 ———DN 32
———DN 40

55
DN 50
5 = DN 65

4s ——DN 80
/ ——DN 100
4

35

Steuerdruck [bar]

0 2 4 6 8 10 12 14 16

Betriebsdruck [bar]
Bei DN 15 wird ein Steuerdruck von 5,5 bar fiir einen Betriebsdruck bis 16 bar benétigt.

352 Stf. 2 / AntriebsgroBe 1 (Durchflussrichtung B - AB)

7,5
7
6,5
g 6
= 55
x ——DN 15
o 5
S ——DN20
°
) 45 ——DN 25
3 4
Q
n 3,5 /
3 /
2,5
0 2 4 6 8 10 12 14 16

Betriebsdruck [bar]
Bei DN 15 wird ein Steuerdruck von 5,5 bar fiir einen Betriebsdruck bis 16 bar benétigt.
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Betriebsdruck-/Steuerdruckkennlinien

352 Stf. 2 / AntriebsgroBe 2 (Durchflussrichtung B - AB)
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35

3

2,5

——DN 40
———DN 50
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~——DN 80

2 4 6 8 10 12 14 16

Betriebsdruck [bar]

Bei DN 15 wird ein Steuerdruck von 5,5 bar fiir einen Betriebsdruck bis 16 bar benétigt.

354 Stf. 1 / AntriebsgréBe 1 (Durchflussrichtung R - A)

7,5
7
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2, 6,5
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2 4 6 8 10 12 14 16

Betriebsdruck [bar]

Bei DN 15 wird ein Steuerdruck von 5,5 bar fiir einen Betriebsdruck bis 16 bar benétigt.

354 Stf. 1 / AntriebsgréBe 2 (Durchflussrichtung R - A)
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=
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o
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O ys
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35

—DN 32
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~——DN 50

_
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Betriebsdruck [bar]

Bei DN 15 wird ein Steuerdruck von 5,5 bar fiir einen Betriebsdruck bis 16 bar benétigt.
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Betriebsdruck-/Steuerdruckkennlinien

354 Stf. 2 / AntriebsgréBe 1 (Durchflussrichtung P - A)

——DN 15
——DN 20
= DN 25

Steuerdruck [bar]

Betriebsdruck [bar]
Bei DN 15 wird ein Steuerdruck von 5,5 bar fir einen Betriebsdruck bis 16 bar benétigt.

354 Stf. 2 / AntriebsgréBe 2 (Durchflussrichtung P - A)

7,5
7
6,5
S s
2
% 5,5
S 5 ——DN 32
5
B 4,5 DN 40
=}
2 4
(45}
3,5 /
3 -
2,5
0 2 4 6 8 10 12 14 16

Betriebsdruck [bar]
Bei DN 15 wird ein Steuerdruck von 5,5 bar fir einen Betriebsdruck bis 16 bar benétigt.
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7 Bestelldaten

Gehauseform Code Sitzdichtung Code

Mehrwege M

Anschlussart Code
Gewindemuffe DIN I1SO 228 (GEMU 354) 1

Flansch EN 1092 / PN 16 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1, .
ISO 5752, basic series 1 (GEMU 352) 8

Flansch EN 1092 / PN40 / Form B,
Bauléange EN 558, Reihe 1 B
ISO 5752, basic series 1 (GEMU 352) 11

Flansch ANSI Class 150 RF,
Baulange FTF EN 558 Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 39
Ventilkérperwerkstoff Code
GEMU 352:  1.4408, Feinguss 37
GEMU 354:  (Rg 5) CC499K, Rotguss 9

PTFE 5
PTFE, glasfaserverstarkt 5G

Steuerfunktion Code

Federkraft geschlossen  (NC) 1
Andere Steuerfunktionen auf Anfrage

AntriebsgroBe Code

Antrieb 1
Antrieb 2

Kolben @ 70 mm 1
Kolben @ 120 mm 2

Andere Ausflihrungen auf Anfrage.

Bestellbeispiel 352

Typ 352
Nennweite

Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)

Ventilkdrperwerkstoff (Code)

Sitzdichtung (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgroBe (Code)

20

11
37

8 Herstellerangaben

8.1

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

Transport

8.2

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Lieferung und Leistung

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

8.3

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. darfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

Lagerung

8.4

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

Benoétigtes Werkzeug
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9 Funktionsbeschreibung

Das fremdgesteuerte 3/2-Wege-Ventil
GEMU 352/ 354 verfiigt Giber einen
robusten wartungsarmen Kunststoff
Kolbenantrieb. GEMU 352 ist eine Flansch-,

GEMU 354 eine Gewindemuffenausfiihrung.

Far das Steuermedium existiert ein um 360°
drehbarer Anschluss.

Der beidseitig dichtende Ventilteller ist
durch die Ventilspindel mit dem Antrieb
gekoppelt. Die Abdichtung der Ventilspindel
erfolgt Uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schutzt die Dichtung
zusatzlich vor Verschmutzung und
Beschadigung.

Zubehor ist lieferbar, z. B. optische
Stellungsanzeigen, elektrische
Stellungsrickmelder, Hubbegrenzung,
Vorsteuerventile, Stellungs- und
Prozessregler.

10 Gerateaufbau

Entliftung

Steuermedium-
anschluss 2

Anschluss fur

Anschluss far | Rohrleitung

Rohrleitung

Anschluss fur Rohrleitung

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
A Antrieb

10.1  Typenschild

Gerateversion  Ausfiihrung geméan Bestelldaten
geratespezifische Daten

Dzsl 352 20M1137 51 1 | J
) Ps 22,0 bar
$§| PST 5,5- 7,0 bar 180°C

Egg— tAl DE

~
8 88668980 12103529 | 0001
! |

Baujahr

2020

1
. [
Rickmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

11 Montage und Anschluss

Vor Einbau:

@ Eignung Sitzdichtung entsprechend
Betriebsmedium prufen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1  Montage des Ventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!

@ Nur an abgekulhlter Anlage
arbeiten.
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A VORSICHT

Installationsort:

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

A VORSICHT

@ Ventil uBerlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil

VORSICHT

nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Drucksto3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom VentilkGrper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Einbaulage:
Far Ventile mit Regelkegel empfehlen wir
eine senkrecht stehende oder hangende
Einbaulage des Antriebs zur Optimierung
der Standzeit.

x Richtung des Betriebsmediums:
Durchflussrichtung beachten!

Durchflussrichtungen:

GEMU 352 GEMU 354

‘:u

J>

Im Ruhezustand ist das Ventil von A — R gedffnet.
(Federkraft geschlossen Steuerfunktion 1)

GEMU 352 GEMU 354

Im angesteuertem Zustand ist das Ventilvon P - A
gedffnet. (Federkraft geschlossen Steuerfunktion 1)
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Montage:
@ Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.
Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten. Anlage bzw. Anlagenteil
vollstandig entleeren und abkuhlen
lassen bis Verdampfungstemperatur
des Mediums unterschritten ist und
Verbruhungen ausgeschlossen sind.
® Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei Flanschanschluss

(GEMU 352):

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

@ Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

@ Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und passenden

Schrauben verbinden (Dichtmaterial und

Schrauben sind nicht im Lieferumfang

enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5
1 3
1 3 7 8
>< 4 2
4 2 6
@ Nur Verbindungselemente aus zulassigen
Werkstoffen verwenden!

Montage bei Gewindeanschluss

(GEMU 354):

@ Gewindeanschlisse entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Je nach Verwendungszweck und
Ausflhrung des Gewindeanschlusses
geeignetes Dichtmaterial verwenden
(Dichtmaterial ist nicht im Lieferumfang
enthalten).

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktion
Folgende Steuerfunktion ist verflgbar:
Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entltften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Anschluss 2

Anschluss
Steuerfunktion
2
1 (NC) +

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschluss 2 siehe Foto oben)
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11.3 Steuermedium anschlieBBen

Wichtig:

Steuermediumleitung spannungs-
und knickfrei montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstucke verwenden.

Gewinde des Steuermediumanschlusses:
G1/4

Steuerfunktion Anschluss

Federkraft _ _ ]
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)

Anschluss 2 siehe Foto Kapitel 11.2 "Steuerfunktion”

12 Montage / Demontage
von Ersatzteilen

GEMU 352 und 354 kdnnen nur im
Hause GEMU repariert werden. Auch
der Austausch von Ersatzteilen darf nur
durch GEMU vorgenommen werden.
Bei Nichtbeachten dieser
Vorgehensweise erlischt der
Garantieanspruch des Kaufers sowie
die gesetzliche Haftung des Herstellers.
AuBerdem fiihrt dies ggf. zum Verlust
jeglicher Schadensersatzanspriiche.

Das komplette Ventil mit geeigneten
Mitteln aus der Anlage ausbauen.

VORSICHT

Ventil nicht zerlegen sondern komplett

an GEMU senden!

» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden am Ventil.

13 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen Leitungssystem
bei voll gedffnetem Ventil spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

I | Wichtig:

Unbedingt Kapitel 17
"Riucksendung" beachten. Ohne
beiliegende Ricksendeerklarung
werden weder Reparaturen
vorgenommen noch Ersatzteile
ausgetauscht.

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

VORSICHT

arbeiten.
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A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

@ Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

@ Gegen Wiedereinschalten sichern.

® Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmaBige

Sichtkontrollen der Ventile entsprechend

den Einsatzbedingungen und des

Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen

durchfuhren.

\/" e Ersatzteile von GEMU einbauen
ANy lassen!

I | Wichtig:

Wartung und Service:
Dichtungen setzen sich im
Laufe der Zeit. Nach Montage /
Demontage des Ventils
Uberwurfmutter auf festen Sitz

uberprafen und ggf. nachziehen.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Komplettes Ventil aus der Rohrleitung
ausbauen (siehe Kapitel 11.1 "Montage
des Ventils").

@ Leitung des Steuermediums
abschrauben (siehe Kapitel 11.3
"Steuermedium anschlieBen").

16 Entsorgung

13> | Komplettes Ventil zur

Entsorgung an GEMU senden!

I | Hinweis:
Nach der Demontage durfen die
Teile nicht mehr montiert werden!
16.1 Demontage zur Entsorgung
far Steuerfunktion 1
A WARNUNG
Antriebsoberteil steht unter
Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
® Antrieb nur unter Presse 6ffnen.

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Antrieb A mit geeigneter Presse
verspannen.

VORSICHT

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10.

@ Nur minimal notigen Druck
ausuben.

3. Verbindungsschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 25 |6sen und entfernen.

23

—10
i:f-_j!-

t

4. Presskraft langsam reduzieren.
5. Antriebsoberteil 10 entnehmen.
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4. Sechskantmutter 11 von der Spindel 2
I6sen und entfernen.

e = Beim Losen der Sechskantmut-
: ter die Spindel mit geeignetem
. Werkzeug fixieren.

— “h

16.2 Demontage zur Entsorgung
fur Steuerfunktion 2
1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel

12.1 "Demontage Antrieb").
2. Verbindungssschrauben 23

zwischen Antriebsoberteil 10 und 5. Antriebskolben 20 von Spindel 2
Antriebsunterteil 25 I6sen und entfernen. entfernen.
= D)
| 10

3. Antriebsoberteil 10 entnehmen.
fil

—7__ 1g

16.3 Demontage zur Entsorgung

far Steuerfunktion 3
1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").
2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 25 I6sen und entfernen.
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23

. Antriebsoberteil 10 entnehmen.

17 Rucksendung

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[ | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
gemaf ATEX bestellt wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium
entweicht aus
EntlUftung® im Oberteil
des Antriebs

Steuerkolben undicht

Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Steuermedium
entweicht aus
Leckagebohrung

Spindelabdichtung undicht

Steuermedium auf Verschmutzungen i
untersuchen, ggf. Ventil zur Reparatur an GEMU
senden

Betriebsmedium
entweicht aus
Leckagebohrung

Stopfbuchspackung defekt

Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Ventil zur Reparatur an GEMU senden und
Steuermedium auf Verschmutzungen untersuchen

Ventil im Durchgang
undicht (schlief3t nicht
bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkorper zwischen Sitzdichtung*
und Sitz

Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Ventilkdrper undicht bzw. beschédigt

Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Sitzdichtung* defekt

Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Antriebsfeder defekt

Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Ventil zwischen
Antriebsflansch und
Ventilkérper undicht

Muttern* lose

Muttern nachziehen

Dichtring” defekt

Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Ventilkdrper / Antrieb beschadigt

Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Ventil zwischen Antrieb
und Antriebsflansch
undicht

Uberwurfmutter* lose

Uberwurfmutter nachziehen

Dichtring* defekt

Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Verbindung
Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Gewindeanschliisse /
Verschraubungen lose

GewindeanschlUsse / Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder korrodiert

Ventilkorper auf Beschadigungen prifen, ggf.
Ventil zur Reparatur an GEMU senden

* siehe Kapitel 20 "Schnittbilder"
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20 Schnittbilder
GEMU 352

Entliftung

Antrieb

[am|
|\

Anschluss 2

Uberwurfmutter

Dichtring

Spindel

Sitzdichtung

Ventilteller

Tellerscheibe

Scheibe

Mutter

GEMU 354

EntlGftung

Antrieb

Anschluss 2

Uberwurfmutter

Dichtring
Spindel

Sitzdichtung
Ventilteller
Tellerscheibe
Scheibe
Mutter
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I1l, 1.B
fur unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolilstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 352, 354

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.13.;115,;11.7;1.21.;1.3,;1.3.2,;1.3.3,;1.34.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.22,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1.;4.1.2.1.;41.2.8,;4.1.2.4.; 41.25.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c); 41.26.d); 4.1.2.6.e); 4.1.3.;4.2.1,;421.4.;422,;423.;43.1,;4.32,;433.;4.4.1,; 442,
5.3.;5.4.;6.1.1,;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklért, dass die speziellen technischen Unterlagen geméaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschlégigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und
des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tUbermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberihrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstiandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Gemanf der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefuhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erflllen.
Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntile )
GEMU 352, GEMU 354

Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte durfen gemaf Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

A

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1

O6wue yKasaHus

YcnoBus 6€30TKa3HOro pyHKUMOHMPOBAHUSA
KnanaHa GEMU:

X

X

X

X

cobnogeHe npaBua TPaHCNOPTUPOBKMU
N XpaHeHUs;

MOHTaX M1 BBOZ, B 9KCMlyaTaumio
KBa/IMPULMPOBAHHBIM NEPCOHA/IOM,
9KCNyaTauusa cornacHo HacToALEeMy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE WU MOHTaMXY;
cobaaeHne npaBua NPoBeAEHMA
TEXHUYECKOro 06CNYHUBAHUA.

CobntoaeHne npaBua MOHTarXa,
3KcnyaTaumm, TeEXO6CyHUBaHUA U
pemoHTa (cneumnanmctamm GEMU)
obecneymBaeT 6e30TKa3Hoe
(YHKLUMOHMPOBaHWE KanaHa.

[ | OnncaHusa U MHCTPYKLMK

OTHOCATCA K CTaHAapTHOMY
MCNosIHeHUIO. Ana cneymanbHbIX
MCMOJIHEHUI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTaxXy, AEMCTBYIOT obLiue
[AaHHble HaCTOALEro PyKoBOACTBA
B COYETaHWK C JOMNOSIHUTEIbHOM
cneumanbHOM JOKYyMEHTaLMEN.

3> | Bce npaBa, BKaoYas

aBTOPCKME Npasa uaun npasa
Ha MHTENNEKTYaNbHYO
COBGCTBEHHOCTb, 3aLUMLLEHbI.

O6wue yKasaHuA no
TeXHUKe 6e30nacHOCTU

B YHa3aHUAX MO TEXHUKE 6€30MnacHOCTU He
YYHUTbIBAKOTCA:

X
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C/ly4arHOCTU U COBbITUA, KOTOPbIE
MOryT NPON30MTH BO BPEMSA MOHTaXa,
9KCcNnyaTaumm U TEXHUYECKOro
00CNYyHUBaAHUS;

MECTHbIE YKa3aHUsA No TEXHUKE
©6e30MnacHoOCTU, 3a cobaaeHue
HKOTOPbIX, B TOM 4Y1cJsie CTOPOHHNMU
cneumMannctamMmm no MoHTamy, oTBeyaeT
9KCNyaTMpytoLan CTopoHa.




Mpu BO3HMKHOBEHUM BOMPOCOB:
X obpalaTtbca B 6aunKanee
npeactasuTensctso GEMU.

2.1 YKa3aHuAa gnA
obcnyHuBaloLero nepcoHana

PyKOBOACTBO NO yCTAHOBKE W MOHTaXKy
COAEPHMT OCHOBHbIE YKA3aHWA MO TEXHUKE 5 o
6€30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANMO ’
cobnogatb Npyu BBOAE B IKCMyaTaumio,
SKCnyaTauum v TEXHUYECKOM
obcnyxuBaHun. HecobnwgeHue aTnx
YKasaHWi MOXET MMETb Lie/IbIK pajg
nocneacTBUN:

MpepynpempgeHun

MpepynpexaeHus, No mepe BO3MOKHOCTH,
KlacCcUdULMPOBaHbI MO CAeAyoLLEN cxeme.

ACUIHAJIbHOE CJ/10BO

TN U UCTOYHUK ONACHOCTHU
» B0O3MOMHble NOCNEeACTBMA B Cyyvae

X Yrposa 340pOBbi0 Ye/I0BEKa B
pesynsTaTe 3/1eKTPUYECKOoro,

HecobaeHUA.
MexaHU4eCKoro, XuMmM4eCcKoro MeDonDbUSTUE MO VETDAHEHMIO
BO34ENCTBUS; ¢ porip yerp
X yrposa HaxofsLiemycs pagaom onacHocTH.
060pyA0BaHHIO; Mpwn aToM npepynpexaeHns scerga

X OTKas BarHbIX QYHKUNH;
X Yrposa OKpyMHarLlen cpeae B
pesynsrare yTeYKM ONnacHbIX BELLECTB.

0603Ha4alTCA CUMrHasibHbIM C/I0BOM, a
MHoraa TaKXe CMMBOJIOM, O3HAYaLWMM
OMacHOCTb.

Mcnonb3yloTca cnepyowme curHabHble
CN10Ba U CTENneHM OnacHOCTHU:

' ONMACHOCTDb

HenocpepctBeHHaA onacHoOCTb!

» HeBbINnosHEHWE YKa3aHUM MOXKET
cTaTb NPUYNHOM TAXKEbIX TPABM U
Aaxe CMepTH.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moHa onacHasa cutyauua!

Mepen BBOAOM B aKcnyaTauuio

HeobxoauMO:

@ BHMMATE/IbHO U3Y4YNTb PYKOBOACTBO MO
YCTaHOBKE W MOHTaXY;

@ 006y4nTb 06CNYHUBAIOLWLMI NEpPCOHan u
nepcoHasn, NPUBAEYEHHbIN A1 MOHTaMKa;

@ 06ecneynTb NOHMMaHME NepCcoHaIoM
PYKOBOACTBA N0 YCTAHOBKE WU MOHTAaXY;

@ pacnpeaenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMEeTEHLMMW.

Mpwu akcnayaTauum:
@ ob6ecrneynTb JOCTYMN K PYKOBOACTBY

Mo YCTAHOBKE W MOHTay B MecTe
SKCNyaTauuu;

@ cobngaTtb yKasaHuA no TEXHUKE
6e30nacHoCTH;

@ /Cnonb3oBaTb 060pyaoBaHUE B
CTPOromM COOTBETCTBMU C paboyrMm
XapaKTepuCcTUKamy;

@ Bce paboTbl N0 TEXHUYECKOMY
06CNYHMBAHUIO U PEMOHTY AO/IHKHbI
BbINO/IHATLCA TO/ILKO CreyuaamcTamm
GEMU.

' ONMACHOCTb

Crtporo co6nopaTtb Tpe6oBaHUA
nacnopta 6e30nacHOCTU U
AeNCTByOLME NpaBuia TEXHUKHU
6e30MacHOCTH AJ18 UCMOJIb3YeMblX

cpep/!

» HeBbINONHEHWE YKa3aHUN MOMET
cTaTb NPUYMHOM THKEbIX TPABM U
[are CMepTH.

AOCTOPOHHO

Bo3moxHa onacHaA cutyauuma!

» HeBbINo/HEHWE YKa3aHUM MOXKET
cTaTb NPUYUHON TPaBM JIEFKOMU U
CpeaHen CTeNEHN TAKECTH.

OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3morHa onacHasa cutyauusa!
» HeBbINoNHEHWE YKa3aHUM MOMXKET
CTaTb I'IpM'-IVIHOVI mMatepumaabHOro

ywepba.
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N
©

MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

OnacHOCTb ropsyer NoBepxHocTw!

OnacHoCTb egKux BellecTs!

OnacHocTb pasgasanBaHus!

PyKa: onvcbiBaeT obLme yKasaHus
M PEKOMEHAALMM.

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOAMMbIE
NEeNCTBUSA.

CTpenKa: on1cbiBaeT peaKkLmio Ha
NEeNCTBUS.

R P

3HaKkn ana 0603Ha4YEeHUA NO3ULNH
crnucKa

w

OnpepeneHne NOHATUA

Pabouan cpepga
Cpepa, KoTopasa NpoXoamT Yepes KaanaH.

YnpaBnawuwiana cpepa

Cpeaa, ¢ NOMOLLbI KOTOPOM KnanaH
ynpaBaseTca n NpUMBOAUTCA B ENCTBME
3a CYET MOBbILIEHUSA WU NOHUMIKEHUA eé
AaBNeHuA.

PYHKLUMA ynpaB/eHUA
Bo3moxHble PyHKLMK ynpaBaeHus
K1iarnaHoM.

4 O6nacTb NnpumeHeHuUs

MHOroxoa0BoM cefenbHbIn KnanaH
GEMU 352/354 npegHasHadeH ans
MCNO/Ib30BaHUA B TPyOONPOBOAAX.
OH ynpaBnaeT npoxogALLen Yyepes
Hero cpegou, Npu 3TOM caM MOXKeT
3aKpbIBaTbCA UK OTKPbIBATbCA NOZ,
BO34EeMCTBMEM YNpaBAAOLWEN cpeabl.

X DKcnayatauMa KnanaHa foJsiKHa
OCYLLECTB/IATLCA B CTPOrom
COOTBETCTBUU C TEXHUYECKUMU
XapaKtepuctukamu (cm. rnasy 6
«TeXHUYEeCKUEe XapaKTePUCTUKN»).

x HnanaH npegnaraetca TaKe B
MCNOJSIHEHUU «PETYNPYIOLWMI KNanaH».

x Hnananbl GEMU 352 n GEMU 354
NO3BOIAKOT COBMECTUTbL T€ NPOLECCHI
ynpaB/ieHUs1, KOTOpble 06bI4HO TPeObyoT
HaMuMA ABYX OTAE/bHbIX KanaHoB,
Hanpumep cMewwnBaHue, pasgeneHue,
BEHTUIMPOBAHME U NPOAYBKY.

A NPEAYNPEXHAEHUE

Mcnonb3oBaTtb KianaH CTporo no

Ha3HadyeHuto!

» B npoTnBHOM Cniyvae npon3BoanTesb
He HeceT OTBETCTBEHHOCTU
3a nsgenve, a rapaHTUmHble
06A3aTeNbCTBa TEPAIOT CUNY.

e HnanaH ponxeH ncnonb3oBaTbCA
NpW CTPOroM cobII04EHNN YCNOBUIM
aKcnayatauuu, onpeaeneHHbIX
B OrOBOPHOM JOKYMEHTaL MK
M PYKOBOACTBE MO YCTAHOBKE U
MOHTaY.

@ Paspelwaetca ncnonb3osBaTb Kaanax
TOIbKO B TE€X B3PbIBOOMACHbIX
30Hax, KOTopble NOATBEPHKAEHDI
Hexrknapaunen cootBetcTeuaA (ATEX).

5 CocTOoAHME NOCTaBKU

Knanan GEMU nocTaBnseTcs B BUae
OTAE/IbHO YNaKOBAHHOIO KOHCTPYKTUBHOIO
y3na.

24/ 44



6 TexHn4YecKue xapaKTepUCTUKHU

Pa6ouan cpega YnpaBnsawuwaa cpega

HelTpanbHble, ra3006pasHbIe U HUAKWE cpeabl, HE OKa- HeliTpanbHble rasoo6pasHblie cpeabl
3blBaloLLME OTPULATENIBHOTO BO3AENCTBUA Ha BU3MYECKME
M XMMWYECKME CBOMCTBA COOTBETCTBYHOLLMX MaTeprasioB

Ynpasssioliee gaBieHue CM. B Tab/i1LLe BHU3Y

HOPMYCOB U YM/IOTHEHWI Makc. fon. Temneparypa ynpaBasatoLLen cpeabl 60 °C
Jonyctrmoe fasneHve paboyeri cpefbl: O6bem 3anoHeHus

CM. Tab/uLly BHU3Y npueoga 1 0,125 gv®
Temnepatypa cpefpl ot -10° go 180°C Mpusoa 2 0,625 am°

YcnoBuUA OKpyHalowen cpeabl

TeMmneparypa oKpyHarLLen cpeab!

Makc. 60° C

MaKkcumasnbHO agonyctuman cteneHb yTe4KHU censioBoro ynJiotHeHuaAa

YnnotHeHue cepna CraHpapT MeTopa ucnbitTaHua Knacc yteuku UcnbiTaTenbHasa
cpepa
PTFE | DINEN 12266-1 P12 A | Boaayx
Pa6ouee gaBneHue YnpaBnsawowee lMponycKHanA cr;ocoG- Macca [kr]
[6ap] AaBneHue [6ap]* HocTb Kv [m°/4]
MpuBogp, 1 MpuBog 2 MpwuBop, 1 MpuBop, 2

DN E T ) Har:.:) J;aBT:,: ::,:?rb;rB A B-AB AB-A MpuBog, 1 Mpusop, 2
15 35,0 - 55-7,0 - 6,0 4,2 4,4 -
20 22,0 - 55-7,0 - 12,0 71 5,8 -
25 15,0 - 55-7,0 - 18,5 12,7 6,7 -
32 7,0 24,0 55-7,0 4,0-7,0 26,0 15,0 10,4 13,3
40 4,5 14,0 55-7,0 4,0-7,0 40,0 27,0 11,5 14,5
50 2,5 10,0 55-7,0 50-7,0 60,0 43,0 15,3 18,4
65 - 7,0 - 5,0-7,0 104,0 68,0 - 25,5
80 - 4,0 - 5,0-7,0 145,0 96,0 - 32,0
100 - 2,0 - 5,0-7,0 220,0 144,0 - 44,0

*Paboyee fAaBneHve Ha LTyLepe A He A0IKHO NpeBbilwaTb paboyee aasneHne B —» AB (cm. yepTex, c. 4 1 5). MponyckHaa cnocobHocTb Kv onpeaeneHa cornacHo
ctangapty DIN EN 60534, matepuan Kopryca KnanaHa — cepblit 4yryH EN-GJL-250 ¢ ¢pnaHuesbiM coeauHeHvem EN 1092, matepuan Kopryca KaanaHa — G6poH-
30B0O€ /IUTbE C coeAnHeHeM Ha pe3b6oBoi MydTe DIN ISO 228.

MponyckHan cnoco6HocTb Kv oTHocKTesA K hyHKLMK ynipaenedna 1 (NC) 1 MaKcMMasibHO BO3MOXHOMY pasmepy NpUBOAA AJ/1 COOTBETCTBYIOLLENO HOMUHA/IbHOTO
pasmepa. Y Apyrvx co4eTaHuii NponycKkHas CrocoGHOCTb Kv MOXET oTinyaTbes. Kv-3Ha4yeHWss MOryT OT/IM4aTbCA B 3aBUCUMOCTH OT KOH(UrypaL MM KOHCTPYKLMK

(K Np1Mepy, OT PasHOBUAHOCTU MOACOEAVHEHWA UM MaTepuasa Kopryca KianaHa).

Pa6ouee gaBneHue

Ynpasnsawouiee

MponycKHasa cnoco6-

[6ap] AaBneHue [6ap]* HocTb Kv [M3/u] AR T
MpuBogp, 1 MpuBop 2 MpuBogp, 1 MpuBogp, 2
DN P-A A-R Mpusog 1 Mpusog 2
P = B Ha:gzgﬁzuia: g:IZ KR PHsoR PHsoR

15 16,0 - 55-7,0 - 3,6 2,5 1,7 -

20 16,0 - (5315 = 74{0) - 55 3,3 1,8 -

25 10,0 - 55-7,0 - 10,6 7.3 2,1 -

32 6,0 16,0 55-7,0 40-7,0 18,0 10,4 3.2 6,1

40 4,5 14,0 55-7,0 4,0-7,0 31,0 20,9 3,7 6,7

50 25 10,0 55-7,0 5,0-7,0 47,0 33,7 4,7 7,9

*Pabouee faBieHve Ha WwTyuepe R He JomKHO npeBbiwarb paboyee fasneHve P — A (cMm. YyepTew, ¢. 4 1 5). MponyckHasa cnoco6HocTb Kv onpeaeneHa coriacHo
ctanpapty DIN EN 60534, matepuan Kopryca KaanaHa — cepblit 4yryH EN-GJL-250 ¢ ¢pnaHuesbiM coeguHeHvem EN 1092, matepvan Kopryca KaanaHa — GpoH-
30BO€ /ITbe C CoeanHeHneM Ha peabbosor MydTe DIN ISO 228.

lMponyckHasa cnoco6HOCTb Kv oTHocKTeA K dyHKLmKM ynpasaenusa 1 (NC) 1 MakcumanbHO BO3MOMXKHOMY pa3Mepy NpyvBoAa AJ1S COOTBETCTBYIOLLErO HOMUHA/IBHOTO
pasmepa. Y apyrux coqeTaHuii NporycKHas crnoco6HOCTb KV MOXKET otmyarbes. Kv-3Ha4eHWst MOryT OT/IMYaTbCA B 3aBUCMMOCTH OT KOH(UIypaLm KOHCTPYKLMK
(K np1Mepy, OT Pa3HOBUAHOCTU NOACOEAUHEHUS MW MaTepuana Kopryca Kaanaxa).
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GEMU 352 GEMU 354
onocoGHocT Ky (W] Macea [xr] anocoGocTH Ky o1 Macca [wr]

DN B - AB AB-A Mpusop, 1 MNMpuBsop, 2 P-A A-R MpuBogp, 1 Mpusop, 2
15 6,0 4,2 4,4 - 3,6 2,5 1,7 -
20 12,0 71 5,8 - 55 3,3 1,8 -
25 18,5 12,7 6,7 = 10,6 7,3 2,1 -
32 26,0 15,0 10,4 13,3 18,0 10,4 3,2 6,1
40 40,0 27,0 11,5 14,5 31,0 20,9 3,7 6,7
50 60,0 43,0 15,3 18,4 47,0 33,7 4,7 7,9
65 104,0 68,0 - 25,5 - - - -
80 145,0 96,0 - 32,0 - - - -
100 220,0 144,0 - 44,0 - B - .

3HaveHns NponycKHoMn cnocobHocT Kv onpegenerbl cornacHo Hopme DIN EN 60534. [JaHHble NponyCKHOM CMOCOGHOCTM OTHOCATCA K
dyHKUMK ynpaenenma 1 (NC) n makcrmManbHO BO3MOXHOMY pasMepy NpuBOAA AJ1A COOTBETCTBYIOLLEro HOMMHA/IBHOTO pasmepa. 3HayeHus
NMPONYCKHOM CNoco6HOCTU Kv Ana apyrux Bapuaumi npoayKTa (HanpumMep, ¢ ApyrMMn BUAAMU COEIMHEHUI MM MaTepuanamm Kopnyca)

MOryT OT/I4aTbCA OT YKa3aHHbIX 3HaYEeHWN.

CooTHoleH1e paBieHus/TeMmnepaTypbl A1 KOPNYCOB KaanaHoB C NPAMbIM WNUHAE/eM

Hop Kog, Aonyctumoe paboyee gaBneHue B 6ap npu Temneparype B °C*
coefiuHeHus Matepuana RT 100 150 200
1 9 16,0 16,0 16,0 13,5

8 37 16,0 16,0 14,5 13,4

11 37 40,0 40,0 36,3 33,7

39 37 19,0 16,0 14,8 13,6

* Apmatypy MOXHO Mcnonb3oBaTh Npu Temneparype fo -10 °C RT = KomHaTHas Temneparypa
Bce 3HayeHuWs gaBaeHuA yKasaHbl 418 M36bITOYHOrO JaB/ieHns B 6ap.

GEMU 352 GEMU 354 GEMU 352 GEMU 354
Pacnpepenenve CwmelwmBaHue CwmeluvBaHue
R R
[
P P
' X 4 ®
| 352, 354 26144 LM



Ounarpamma pabo4ero v ynpaBasaloLero gassieHUs

352 ¢. ynp. 1/pa3smep npuBopga 1 (HanpaBneHue notoka A - AB)

75

7
——DN20

65
——DN25
DN 32
6 ——DN40
/ ——DN50

55

Pa6ouee naBnexve [6ap]
Mpu DN 15 gna paboyero gasnexHna go 16 6ap Tpebyetcsa ynpasnsowee gasneHne 5,5 6ap.

Ynpasnstouiee fasneHue [6ap]

352 ¢. ynp. 1/pa3smep npuBoga 2 (HanpassieHue notoka A - AB)

7,5

B

g 7

°§’ 65 ——DN 25

o —

S 6 DN 32

g —— DN 40
55

8 DN 50

g 5 ——DN65

m —

E |4 DN 80

IS I

g 4 / DN 100

>

35
0 2 4 6 8 10 12 14 16

Pa6oyee paBnenue [6ap]
Mpw DN 15 gna paboyero gasnenus Ao 16 6ap Tpebyetca ynpasnawolee gasneHve 5,5 6ap.

352 ¢. ynp. 2/pa3smep npuBopa 1 (HanpasneHue notoxka B - AB)

7,5
7
6,5
6
55
——DN 15

5

DN 20
45 —— DN 25
4
3,5 /
3 /

2,5

Ynpasnstowiee fasnenHve [6ap]

Pa6oyee naBneHue [6ap]
Mpu DN 15 ana paboyero gasneHua oo 16 6ap Tpebyetca ynpasnswollee aasneHune 5,5 6ap.
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Ounarpamma pabo4ero v ynpaBasaloLEero gassieHUs

352 ¢. ynp. 2/pa3smep npuBopa 2 (HanpassieHue notoxa B - AB)

75
7
6,5
6
55 ——DN40
——DN50

5

45 ——DN 65

4 DN 80

3,5

YnpaBnstoLiee aaBneHue [6ap]

3

2,5

Pa6ouee paBnexue [6ap]
Mpwn DN 15 gna pa6oyero fasnenus ao 16 6ap TpebyeTtca ynpasnswollee fasneHve 5,5 6ap.

354 ¢. ynp. 1/pasmep npusoaa 1 (HanpasneHue notoka R - A)

7,5

——DN 20
———DN 25

DN 32
6 ——DN 40

——DN 50
5,5 /

YnpasnsiLliee aaBneHue [6ap]

0 2 4 6 8 10 12 14 16

Pa6ouee naBnexne [6ap]
Mpu DN 15 gna paboyero gasneHna go 16 6ap Tpebyetca ynpasnsoLee gasnieHne 5,5 6ap.

354 ¢. ynp. 1/pa3mep npuBopa 2 (HanpaBseHUe notoka R - A)
7,5
7
6,5
6

——DN 32

55
———DN 40

5 «——DN 50

4,5 /
4

3,5

YnpaBnstoliee gaBneHue [6ap]

Pa6oyee paBnenue [6ap]
Mpu DN 15 ana paboyero gasneHua ao 16 6ap Tpebyetca ynpasnswollee gasneHue 5,5 6ap.

352,354 28144 LEMLT°



Ounarpamma pa6o4ero v ynpaBasioLWEro gaB/eHUsa

354 ¢. ynp. 2/pasmep npuBopga 1 (HanpaBneHue notoka P - A)

aQ
2 7
L, 6,5
o 3
qI) 6
=
5,5
« —DN15
= 5
2 ——DN 20
g‘ 45 ——DN 25
3 4
3
] 3,5
g s
>

Pa6ouee paBneHue [6ap]
Mpw DN 15 gna paboyero fasnenus ao 16 6ap Tpebyetca ynpasnswolee fasneHve 5,5 6ap.

354 ¢. ynp. 2/pa3smep npusopa 2 (HanpassieHue notoka P - A)

DN 32
——DN 40

Ynpasnstouiee fasneHue [6ap]

Pa6ouee paBneHue [6ap]
Mpu DN 15 gna paboyero gasneHna go 16 6ap Tpebyetcsa ynpasnfowee gasneHne 5,5 6ap.

LEMLT° 29144 352,354



CooTHoweHue paBneHusa/Temneparypbl

Hoa Hoa Jonyctumoe paboyee gaBneHue B 6apax npv Temneparype B °C*
coeguHeHus matepuana RT 100 150 200
1 9 16,0 16,0 16,0 13,5
8 37 16,0 16,0 14,5 13,4
11 37 40,0 40,0 36,3 33,7
39 37 19,0 16,0 14,8 13,6

* Apmatypy MOXHO 1cnonb3oBath Npu Temneparype fo -10 °C

RT = KomHaTHas Temneparypa

Bce 3HavyeHusa gaBneHns YKasaHbl

[NA N36bITOYHOTO AaBNeHUs B 6apax.

GEMU 352

B cocTosaHuM noKoA KnanaH A — R OTKpbIT.
(HOpManbHO 3aKpPbITbIV NPYHUHOM, PYHKUMA
ynpasneHua 1)

GEMU 354

GEMU 352

>

B aKTMBU3MPOBAHHOM COCTOAHUM KnanaH P — A
OTKPbIT. (HOPMasIbHO 3aKPbITbIM NPYHKUHON, DYHKLMA
ynpasneHusa 1)

7 [aHHble anA 3aKa3sa
dopma Kopnyca Hop, YnnoTHeHue cegna Hop,
MHoroxozoBbiv M PTFE 5
PTFE, ycUneHHbI CTEKI0BOJIOKHOM 5G

Bup coegnHeHuna Hopg,

Pesb6osas mydta DIN ISO 228 (GEMU 354) 1 DYHKUMA ynpaBieHus Hoga
L T ., HopBAH0 SaKpeITol PR (NC) 1
ISO 5752, 6asoBas cepusa 1 (GEMU 352) 8 [Jpyrve @yHKUMKM ynpasieHrs no 3anpocy

@®naHew, EN 1092/PN 40/¢opma B,

MOHTaxKHaA AnnHa corniacHo EN 558, cepwmsa 1

ISO 5752, 6a3oBas cepus 1 (GEMU 352) 11

e o, copven . Pasmep npnsopa Koa
ISO 5752, 6a3oBad cepus 1 39 MpuBog, 1 nopLueHb @ 70 Mm 1

Mpusopg 2 nopLueHs g 120 mm 2

Marepuan Kopnyca KnanaHa Hop

GEMU 352:  1.4408, TouHOe MTbe 37
GEMU 354:  (Rg 5) CC499K, 6poH30B0E /MTbE 9 [pyrie BapuaHTbl UCMOMHEHMA N0 3anpocy.

Tvn 352

HomWHanbHbIM pasvep 20

dopma Koprnyca (Kog) M

Bug coepgnHeHus (ko) 11

MaTtepuan Kopnyca KnanaHa (Kopa) 37

YnnotHeHune cegna (Koga) 5

DyHKUMA ynpaBneHunsa (Kosa) 1

Paamep npvBoga (Kog) 1
| 352, 354 0744 EML°



8 AlaHHble npou3BoauTenAa

8.1

@ Paspeluaetca TpaHcnopTupoBaTtb
KAanaH TONbKO Ha NOAXOAALMX ANA
STOro NOrpy304HbIX MPUCNOCOBAEHUSX,
He 6pocaTb, 06paLLaTbCA OCTOPOXKHO.

® YTUAn3upoBaTb YNaKoBOYHbIN
marepuan CorJlaCHO COOTBETCTBYHOLLMM
MHCTPYKLMAM/NONOKEHUAM MO OXpaHe
OKpYHaloLlen cpeapbl.

TpaHcnopTUupoBKa

8.2 HomMmnseKT noctaBKU U

¢yHKUUOHUPOBaHUE

@ HenocpepcTBeHHO nocne nonyyYeHuns
rpy3a NnpoBepUTb ero KOMMAEKTHOCTb U
y6eanTbCA B OTCYTCTBUU NOBPEHAEHNUMN.

@ HomnneKkT nocTtaBKM yKasaH B
COMPOBOANTENBHOM JOKYMEHTALMM,
MCNOJIHEHME KlanaHa — B HOMepe
3aKasa.

® DPyHKUMOHMpPOBaHME KNnanaHa
NnpoBepseTCA Ha 3aBoOeE.

@ CocToAHWe NoCcTaBKM KnanaHa:

PYyHKUMA ynpaBieHUsA CocTtoAHue
1 HopMasibHO 3aKPbITbIN SAKDLIT
npy*uHon (NC) P

8.3

@ XpaHuTb KnanaH B UPMEHHOM yraKoBKe
B CyXOM, 3aLlUMLLEHHOM OT MNblIN MECTE.

® He gonyckartb BO3gencTBmA
yNsTPadrONETOBOrO M3YyYEHUA U
NPAMbIX CONTHEYHbIX JTy4EN.

® MaKcumanbHas Temnepartypa XpaHeHus:
60 °C.

@ 3anpelaeTca XpaH1UTb B O4HOM
NOMELLEHUM C K1anaHOM U ero
3anacHbIMKW YacTAMW PaCcTBOPUTENMH,
XUMWKaTbl, KNCNOTbI, TOMJIMBO U Np.

XpaHeHue

8.4

® VIHCTpYyMeHT, HeOo6X0aAnMbIN AN1A COOPKM
M MOHTaxa, He BXOAUT B KOMMNEKT
NMOCTaBKM.

@ Mcnonb3oBarb TOMIbKO NOAXOAALLNN,
ncnpasBHbIM M HAAEHHBIN MHCTPYMEHT.

Heob6xoanMblii UHCTPYMEHT

9 MpuHUMN paboTbl

3/2-x0A0BOM KNnanaH, C BHELLHMM
ynpasneHnem GEMU 352/354 ocHalleH
MPOYHbLIM NAACTUKOBBIM NOPLLUHEBbIM
NPMBOAOM, MPAKTUYECKU HE TPEBYOLMM
o6cnyxusanma. GEMU 352 umeet
dnaHuesoe KpenseHne, GEMU 354

— KpenJieHne Ha pe3bboBon mydTe.

[na nogayv ynpasnsioLLen cpeapl
NpPeAyCMOTPEHO OTAENIbHOE COEANHEHME C
noBOpOTOM Ha 360°.

[onoBKa KnanaHa ¢ ABYCTOPOHHUM
YNIOTHEHWEM COEAMHEHA C MPUBOAOM

C NOMOLLbIO LUNMHAENA KnanaHa.
YnaoTHEeHWe WNMHAEeNA KnanaHa
OCYLLECTBAETCA CaMOYyN/I0THAOLLEeNCA
canbHNUKOBOW HABUBKOW, Gharogapsa

yemy obecrnedmBaeTcs He TpebytoLee
06CNYHMBAHUA N HAAEKHOE YNIOTHEHWE
LWNMHAENA KNanaHa Ha NpOTAMKEHUM
ANMTENBHOrO CPOKa aKCcnyaTalmu.
CbeMHoe KonbLo nepeps, caibHUKOBOM
HabVBKOW JOMNOSIHUTENBHO 3alLMLLAET ee OT
3arpssHEHWs U NOBPEHAEHMSA.

Bo3MOXHbI passinyHble AOMONHUTE IbHbIE
NPUHAANEKHOCTH, HAaNpPUMep BU3yasibHble
MHAWKaTOPbI NMOJIOKEHUA, SNEKTPUYECKME
AaTYMKU NONOKEHNSA, OrPaHUYUTENN X042,
BCMOMOraTe/ibHble ynpaBasaoLwme KaanaHbl,
perynsaTopbl NOJIOKEHUA 1 npoLecca.

10 HOHCTpyHKUMA KNnanaHa

MNpogysKa

CoepuHeHne
ans
ynpasnsoLen
cpeabl 2

CoeauHeHve
ansa
Typ6onposoaa

CoeauHeHuve
ans
TypbonpoBoaa Wi

CoegavHeHve ans Typbonposoaa

HoHCTpyKuMA KnanaHa

—

Hopnyc KnanaHa
lMpuBog
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10.1 3aBopcKasa Tabsn4Ka

Bepcus
yCTpOMCTBa

Q

b

Q

McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM A8 3aKkasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPONCTBY

na

| 352 20M1137 51 1 |
Ps 22,0 bar
PST 5,5- 7,0 bar 180°C

2020

N3roToBJiEH

— Al DE

log

Fritz-Miller-Str. 6-8
D-74653 Ingelfingen

88668980 12103529 | 0001

e
Homep obparHom cBAsmn

Howmep apTuKkyna CepuiHbIM HoMep

Mecsu aaTbl U3rotToBsIeHUA 3awndpoBaH
No4 HOMEpPOM A5 06paTHOM CBA3K

M ero MOXHO 3anpoCuTb B KOMMNaHWu
GEMU. YcTponcTBO 6b1710 U3FOTOB/IEHO B

fepmaHum.

11 MoHTaX n coeguHeHuUA

MNMepep MOHTaXOM:

@ [lpoBepuTb YNIOTHEHWE ceana Ha
COOTBETCTBUE paboyen cpeae.
CMm. rnaBy 6 «TexHn4ecKue
XapaKTEPUCTUKN».

11.1 MoHTa¥ KnanaHa

AOCTOPOHHO

He ucnonb3oBaTb Kj1anaH KaKk

NOAHOXKY UM KaK onopy npwu

nogbnéme!

» OnacHoCTb coCcKa/ib3blBaHUSA/
NOBPEKAEHNA KanaHa.

OCTOPOHHO

He npeBbilwiaTtb MaKCUMaJZIbHO

ponyctumoe aassieHue!

» [1pMHATL MepPbI MO NPesoTBPALLEHUIO
BO3MOMXHbIX CKAYKOB AaBJIeHUA

(rmppaBAnYECKNX yoapoB).

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aassieHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTe/IbHbIX TpaBM!

@ [lepep Havyanom No6bLIX PaboT Ha
060pyA0BaHUN MPOU3BECTM MOJTHbIN
cbpoc gaBneHums.

A NPEAYNPEXAEHUE

» OnacHOCTb oxoros!

@ lcnonb3oBaTb noagxoALme
CpeacTBa MHANBUAYAIbHOM
3almThI.

IE ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

A OCTOPOHHO

fopAauue petanu

obopyaosaHusa!

» OnacHOCTb NOAy4YeHUA
oXoros!

@ PaboTaTtb TONbKO Ha

OCTbIBLLUEM O60pyp,OBaHVIM.

@ Bce paboTbl N0 MOHTay AOMHKHbI
BbINOJIHATLCA TONbKO CMeLnabHO
06y4YEHHbIM TEXHUYECKMM NEepPCOHaIoM.

e [lpeaycmoTpeTb noaxogsime
cpeacTBa 3alMTbl B COOTBETCTBUM
C TpeboBaHUAMM IKCMTyaTUPYIOLLEN
CTOPOHbI.

MecTo ycTaHOBKM

A OCTOPOHHO

@ He nopepratb KnanaH Ype3mMepHbIM
BHELUHWUM HarpysKam.

@ BbibpaTb MecTo ycTaHOBKM TaKMM
06pasom, YTob6bI K1anaH He Mor
MCNOIb30BaTbCA B KA4€CTBE OMNOpbI
npu nogbeme.

@ [1ponoxunTb TPYO6ONPOBOA TAKUM
obpasom, 4To6bl KOpMyc KaanaHa He
noABeprasca usrmby, HaTAXKeEHUIo, a
TaKKe BMOpaumn 1 HaNpPAKEHUIO.

@ YcTaHaB/iMBaTb KnanaH TO/IbKO
MEeX Ay NoAXoAAWMMM APYT K Apyry
Tpy6onpoBoAaMm, pacnonOHeHHbIMU
COOCHO.

X MoHTaxHoe nonoxeHue:
[Na KnanaHoB C perympyowmm
KOHYCOM Mbl PEKOMEHAYEM
BEPTUKA/IbHO-CTOAYEE NN BUCAYEE
MOHTaXHOE NOJIOKEHWE NpuBoaa g
ONTUMKU3aLMU CPOKA CIYHObI.

X HanpaBneHue aBueHns paboyen
cpeabl:
Cneautb 3a HanpaB/aeHWeM NoToKa!

HanpasneHue noTokKa:
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GEMU 354

GEMU 352

B cocTosHMM noKos KnanaH A — R OTKpbIT.
(HOpMaNbHO 3aKPbITbIN NPYHUHOM, DYHKLUMSA
ynpasneHua 1)

GEMU 352

I
NN P
B aKTMBU3MPOBAHHOM COCTOAHUM KnanaH P — A

OTKPbIT. (HOPMaNbHO 3aKPbITbIM NPYHUHOM, DYHKLMA
ynpasnexua 1)

MoHTamk

@ [lpoBepuTb NPUrogHOCTL KanaHa
nepeg MoHTaxoMm. HnanaH JoNXKeH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
3KCnyaTtauym CMCTeEMbl TPY60NpoBOAOB
(paboyas cpega, KOHUEeHTpaums,
TemnepaTypa v faB/ieHune), a
TaKe YC/IOBUAM OKPYHaloLLEN
cpeabl. [NpoBepUTb TEXHUYECKME
XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuana.

@ BbiKnounTL 060pYyaOBaHUE (MK YacTb
obopyaoBaHuA).

@ 3a610KMpoBaTb NPOTUB NOBTOPHOMO
BKJIIOYEHMA.

@ COpocuTb AaBneHne B 060pyaoBaHum
(Mm yacTu obopyaoBaHma). MOAHOCTBIO
OMNOPOHKHUTL 060pYyaOBaHME (MU
yacTb 060pya0BaHUA) U OCTaBUTb €0
OCTbIBaTb A0 TEX Nop, NoKa Temneparypa
He ONyCTUTCA HUKE Temneparypbl
ncnapeHus paboyen cpegbl U He byaeT
MCKIOYEHa ONMacHOCTb OMOroB.

® YOanuTb 3arpAsHEHUA, MPOMbITb U
npoayTb 060pyaoBaHuE (MM HacTb
060pyA0BaHNA) CONACHO MHCTPYKLUMAM.

MoHTa ¢ ¢pn1aHueBbIM cOegUHEHUEM

(GEMU 352)

YcTtaHaBnuBaTb KianaH B COCTOAHUM, B

KOTOPOM OH NOCTaBAAJICA:

@ YN/0THUTE/IbHasA NOBEPXHOCTb
COeANHUTENbHbIX h1iaHLEB A0/IKHA ObITb
YUCTOM U HE UMETb NOBPEKAEHUMN.

@ [lepep 3aBopaymBaHMeEM pPe3bOOBbLIX
COEeAMHEHUM TWAaTEIbHO BbIPOBHATb
dnaHubl.

@ TO4YHO OTUEHTPUPOBATbL YNJIOTHEHMA.

@ Mcnonbsosartb BCce paHuUeBbIE
OTBEPCTUS.

@ CoeanHuTb naHubl KnanaHa v
TpybonpoBoaa C NOMOLLbIO NOAXOAALLErO
repMmeTuKa n 60nToB (repMeTUK 1 60NThI
He BXOAAT B KOMIMJIEKT NOCTaBKM).
3atAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopsagke!

5
1 3
1 3 7 8
>< 4 2
4 2 6
@ lcnonb3oBaTb COeAUHUTE/IbHbIE

3/1IEMEHTbI TO/IbKO M3 aTTECTOBAHHbIX
maTepuasnos!

MoHTa ¢ pe3ab60BbIM coegMHEHUEM

(GEMU 354)

@ BBepHyTb B Tpy60onpoBoA pe3bboByro
BCTaBKY COMTAaCHO AENCTBYIOLLMM
HOpMawm.

@ l/cnonb3oBaTb NOAXOAALLMN FEpPMETUK
B 3aBUCMMOCTHU OT L&/ NPUMEHEHMNSA U
MCNOJSIHEHUSA PE3bO0BOI0 COEANHEHMS
(repMeTUK HE BXOAMT B KOMMJIEKT
NOCTaBKM).

Cobnopgatb COOTBETCTBYHOLLME
npepnucaHvA aaa coeauHeHu!

Mocne MmoOHTaKa

® YCTaHOBWUTb HA MECTO U BKJIIOYUTb BCE
3alMTHbIE N NpeaoxXpaHUTeIbHbIE
YCTPOMCTBA.

11.2 dyHKUMA ynpaBneHus
MpenycmoTpeHa cneayowan pyHKUMA
ynpaB/ieHUA:

DyHKUMA ynpasneHus 1
HopmanbHo 3akpbITbiK npyHuHOM (NC):
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CocTosiHME NOKOA KnanaHa: 3aKpbIT 3a
CYeT ycunus npyxuHbl. MNogadva Bosayxa Ha

NpuBOA (COeanHeHe 2) OTKPbIBAET KnanaH.

YpaneHuve Bo3fyxa 13 npMBoja Bbi3biBaeT
3aKpbITUE KaanaHa rnpyXuHoOMW.

CoeanHerue 2

CoeaguHeHue
MPYHKLMA ynpaBneHuA
2
1 (NC) +

+=eCTb/-=HeT
(coepgnHeHue 2 cM. Ha U306parKeHN BBEPXY)

11.3 [NopKno4veHue ynpaBasowen
cpeabl

BamHo!

Mpn MoOHTaxe TpybonpoBo40B
He AonycKaTtb MX neperuba m
HaTAKeHuA!

Mcnonb3oBaTb COeAUHUTENbHbIE
9/1IeMEHTbI, COOTBETCTBYOLLME
YCNOBUAM 3KCnayaTaumm.

(I

Pesbba coeamHeHuA A8 NOAKAYEHUS
ynpasnswouen cpeabl: G1/4

TaKiKe MOMHET BbINOJIHATLCA TOIbKO
cneynanucramm GEMU.

Hecob6niogeHue aTUX yKa3aHUM BleYeT
3a co60M aHHYIMpOBaHUEe rapaHTUMUHbIX
06A3aTe/IbCTB U OTBETCTBEHHOCTU
NpPou3BOAUTENA COIIaCHO
AENUCTBYOLWEeMY 3aKOHOAaTe/IbCTBY.
Hpome Toro, B aTom csiy4ae Bnapgenew,
TepsAeT Bce NpaBa Ha BO3MelleHue
ywepba.

AdemoHTMpoOBaTb KNnanaH B

cbope ¢ NnomMoLLbI0 NOAXOAALLUX

NpPUCNOCOGNEHUIA.

OCTOPOHHO

He pa36upatb KnanaH, oTnpaBUTb €ro

B KomnaHuio GEMU B c6ope!

» HeBbINo/HEHUE YKas3aHU MOMeET
cTaTb NPUYMHOM NOBPEHAEHUSA
KanaHa.

BaniHo!

O6sa3aTeNnbHO yYnTbIBaThb
yKasaHuA B rnase 17 «Bo3spar».
Be3 npunoXeHHOro 3asaBaeHns o
BO3BpaTe PEMOHT BbINONHATLCSA
He 6yaeT. TaKe He 6yayT
yCTaHaB/MBaTbCA 3anacHble
Aetanw.

ISy

13 BBop B aKcnnyaTtauuio

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHOCTb O¥oros!

@ [lepen BBOSOM B
9KCnyaTaumto NpoBEPUTL
repMEeTUYHOCTb COeANHEHUM!

@ [lpun nposepKe
repMeTUYHOCTHM 06A3aTENIbHO
MCNO/1Ib30BaTb CpeacTBa
MHOVBUAYAIbHOW 3aLUUTI.

PYHHUMA ynpaBieHUs CoepuHeHue
HopmaneHo 2: yrnpasnsioLian cpeja
1 | 3aKpbITbIM -ynp W Pea

(oTKpbITHE)

npyuHon (NC)

CoepnHeHue 2, cM. Ha 3o6parkeHwnm B mase 11.2
«@PYHKUMA ynpaBaeHUs»

12 MoHTamx/geMmoHTaX

3anacHbIX YyacTteu

Knananbli GEMU 352 v 354 onsHbl
PEeMOHTUPOBAaTbCA TONIbKO Ha 3aBoje
GEMU. MoHTa 3anacHbIX getaneu

A OCTOPOHHO

lNMpepoTBpaTUTb YTEUYHY BelecTB!

@ [lpenycmMoTpeTb Mepbl 3aLmThl,
WCKOYaKoLLmMe NpeBbILLEHUE
MaKCUMaslbHO AONYCTUMOIo AaBleHUSA
13-3a BO3MOM¥HOIO CKa4yKa AaBiieHus
(rmppaBAnYECKMNX yaapos).

Mepep ouncTHOM MM BBOJOM 060pyA0-

BaHUA B IKCMJyaTauuio

e [poBepuTb KanaH Ha repMeTUYHOCTb
M NPaBUIbHOCTb YHKLMOHUPOBAaHMA
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(3aKpbITb 1 CHOBA OTKPbITb KJ1anaH).

® B cnyyae ¢ HOBbIM 060pya0OBaHNEM
OYUCTUTb CUCTEMY TPYOONPOBOAOB NpU
NOJIHOCTbIO OTKPLITOM KJanaHe (418
yAaneHus BpeaHbIX BELLECTB).

OuucTtHa
X OKcnayatmpyrowan CTOpoHa HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CpeacTs

OYUCTKM M €€ npoBeaeHue.

14 TexHU4ECHUHN OCMOTP
M TEXHU4YeCcKoe
obcnyxunBaHue

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aasseHuem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX NN
CMepTebHbIX Tpasm!

@ [lepepn Havyanom nobbIX paboT Ha
060pyA0BaHUN MPOU3BECTM MOJTHBIN
cbpoc aaBneHus.

Mopayue getanu

ob6opypoBaHUA!

» OnacHoOCTb Noay4eHusA
oxoros!

@ Pabortartb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BaHUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHKHO

@ OcMmoTp, NnpodunakTUyecKoe m
TEXHMYECKOE 06CNYHMBAHWE AO/THKHbI
BbIMO/HATLCA TO/ILKO CreLMasbHO
06y4YeHHbIM NEPCOHAsIOM.

e Homnanua GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLepo,
BbI3BaHHbIM HEKBa/IMPULMPOBAHHbIM
obpaleHMeM Mav BO3AENCTBUEM
BHeLLHMX (aKTOpPOB.

@ B cnyyae BOSHWMKHOBEHUA COMHEHWI
cnenyeT cBA3aTbCA C KOMMNaHMUEN
GEMU nepepg BBOAOM 060pyAOBaHMA B
SKCnyaTaumio.

@ [lpeaycmoTpeTb noaxoaslme
CPeACTBa 3alMTbl B COOTBETCTBUM
C TpeboBaHUAMM SKCNIyaTUPYIOLLEN
CTOPOHbI.

@ BbiKnounTbL 060pyAOBaHUE (MK HaCTb
obopyaoBaHums).

® 3ab/10KMpoBaTb NPOTUB NOBTOPHOIO
BKJIIOYEHMA.

@ Co6pocuTtb gaBneHue B 06opyaoBaHmm
(MM YacTu obopyaoBaHMA).

SKCcnayaTupyroLas CTopoHa AOTKHA
perynapHoO NPoOBOAUTL OCMOTP KaarnaHoB C
YHYETOM YC/IOBMM SKCIyaTauun 1 BOSMOKHOM
ONaCHOCTU B LeNAX NpeaynpexaeHus
HapyLeHNA repMETUHHOCTHU U
BO3HUMKHOBEHUA NOBPEXAEHUN.

&~ | @ MoHTaK 3anacHbIx getaneu
;/\ JIONKEH BbINONHATLCA _
cneuymanmctamm GEMU!

[~ | BaxHo!

TexHU4ecKoe 06CyHMBaHUE U
cepBuC:

C Te4yeHnem BpeEMEHM YNIOTHEHMA
ycaxuBatoTca. [locne gemoHTama/
MOHTaa KaanaHa NpoBepUTb
HaZEHHOCTb 3aTAKKN HAKMHOM
rankmn 1 NPy HEOHBXOANUMOCTH
NOATAHYTb ee.

15 /[JemMoHTaX

JeMOHTarK BbINOMHAETCA C TAKUMU e

MepamMm NPegoCTOPOHHOCTU, KaK U MOHTa.

® /[lemoHTMpOBaTb KaanaH B coope mn3
Tpybonposoga (cm. rnasy 11.1 «MoHTax
KnanaHa»).

@ OTBepHyTb TPyH6ONPOBOA YNpaBaAOLLEN
cpeapl (cm. rnasy 11.3 «[MogxknoyeHue

ynpaBAsoLWEN cpeabl»).

16 YTunusauuna

> | OTnpaBuUTb KNanaH B c6ope
Ha yTUIN3auu1io B KOMMaHUIO
GEMU!

[ | YHasaHue:

NMOBTOPHbIM MOHTaX AeTanemn
nocse ux JeMoHTama He
paspeluaetca!

16.1 [emoHTam gna yTuauvsauuu

(dyHKUmMA ynpaBneHma 1)

A NPEAYNPEXHAEHUE

BepxHAA YacTb npuBoaa

nopnpyxuHeHa!

» OnacHOCTb NOJIy4EeHUA TAMKEbIX NN
CMepTe/IbHbIX TpaBm!

@ OTHKpbIBaTb NPUBOZ, TOJIKO MO,
NMPeccom.
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1. [JemoHTunpoBatb npueog A (CM. rmasy
12.1 «[lemoHTaxK npuBoaa»).

2. 3axaTb npuBog A C NOMOLLBIO
noaxopsLuero npecca.

5.

OCTOPOHHO

CnuwKom cunbHoOe paBsieHue

npeccal!

» OnacHOCTb NOJIOMKU BEPXHUX
yacTteun npmeoga 10.

@ CospgaBaTtb TO/IbKO MUHUMAJIbHOE
HeobXxoaAuMoe AaB/IEHME.

3. BbIBEpHYTb U U3BI€Yb COEANHUTE/IbHbIE

BMHTbI 23 Mexay BepxHen 10 1
HUXHEN 25 yacTammn NpmMBOAa.

A

e

—10

4. [lnaBHO yMEHbLUUTb yCUIKe npecca.

CHATb BepxHIoto YacTb npusoga 10.

16.2 [lemoHTam gnAa yTuavsauuu

36 /44

(dyHKUMA ynpaBneHua 2)

JdemMoHTnpoBaTb Npusog, A (CM. rnasy
12.1 «[lemoHTax npmsoaa»).
BbIBEPHYTH U U3BNEYL COEANHUTESIbHbIE
BUHTbI 23 Meray BepxHen 10 n

HUXKHeN 25 yacTamm npuBoaa.

[

P g 1

10



3. CHATb BepxHIo YacTb npusoga 10. 5. TMopwHesBon npuBoa 20 OTCOEANHNUTL OT
== WNUHAens 2.

N—7__ 10

4. LWecturpanHyto ramky 11 wnuHaena 2
ocnabuTtb U yaanuTb.

M1 OTNYCHAHNN WECTIPaH- 16.3 /[lemoHTam gna yTuavsauuu
I HOW ramku sahuKcHpoBaTb (pyHKUMA ynpaBneHus 3)
WINMHAENb NOAXOAALMM 1. [emoHTupoBaTb npuBog A (cM. rnasy
MHCTPYMEHTOM. 12.1 «[lemMoHTax npmBoaa»).
2. BbIBEpHYTb 1 U3BNEYL COEAMHUTEIbHbIE

11 BMHTbI 23 MeXay BepxHen 10 1
HUXKHEN 25 yacTamKn NpmBoAa.
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17 BosBpar

® OuuncTUTb KNanaH.

@ 3anpocuTb 3asB/IEHWE O BO3BpaTe B
KomnaHum GEMU.

@ BosBpar npuHMmaeTca ToNbKO npu
Ha/IMYMK Haaeralmm obpasom
3arno/IHeHHOro 3anBJ/IEHMs O BO3Bpare.

B npoTMBHOM Cly4ae Henb3s paccHUTbIBaTb Ha
X BO3MeLleHue,

X PEMOHT,

a yTunnsauua éyaeT BbINOJHATLCA 3a CHET
9KCNIyaTUPYIOLLEN CTOPOHDI.

18

Yra3aHuAa

YKa3aHue K [lupeKTuBse
2014/34/EU (AnperTtusa ATEX):
H npoayKTy npunaraetcs
npunoxeHuve K Ampexrtnse EU
2014/34/EU, ecnn oHO 3aKas3aHo
cornacHo ATEX.

3" | YKa3aHue no Bo3Bparty

Ha ocHoBaHuM HOpM No
oXpaHe OKpyatoLemn cpegbl
M NepcoHana Heobxo4MmMo
MOJIHOCTbIO 3aMNOJIHUTb U
noanucarb 3asB/ieHME O
BO3BpaTe U NPUIOKMUTb €ro K
TOBapOCONPOBOANTE/IbHBIM
LOKyMeHTaM. 3anaBfeHnE O
BO3BpaTe byAeT paccmarpuBaTbCA
TO/IbKO B TOM C/ly4ae, ecau
OHO 3arnoJIHeHO HaAealLMm
obpasom!

YKa3aHue no o6y4yeHuio
nepcoHana

Mo Bonpocam o6yyeHus
nepcoHana cnepyet obpawiarbesa
Nno agpecy, ykasaHHOMY Ha
nocnegHemn cTtpaHuLe.

B cnyyae BOBHUKHOBEHUA COMHEHUIA U
pasHornacum NPUOPUTETHbLIM ABNIAETCA
BapuaHT AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!
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19 ToucK n yctpaHeHue HeUcrnpaBHOCTEN

OwunbKa/HencnpaBHOCTb

Bo3moxHaa npuunHa

YcTpaHeHue oWnGKU/HeMcnpaBHOCTH

YTeuKa ynpasastoLLen
cpeabl U3
BEHTUNALNOHHOIO
OTBEPCTUA™ B BEPXHEN
yacTu npueBoga

HerepmeTunyeH ynpaBsioLLmi
nopLueHb

OTnpasuTh KaanaH Ha PEMOHT B KOMMaHWo
GEMU

YTeyKa ynpasnstoLlemn
cpefbl U3 0TBEPCTUSA
YTEUKN™

HerepmeTMHHo YnJ10THEHNE
wnnHaenAa

lMpoBepuUTb yNpaBaAIoLLYIO Cpeay Ha
3arpAsHeHue, npu HeOGXOp,VIMOCTM,
oTnpaBnUTb KanaH Ha PeMOHT B KOMMNaHWIO
GEMU

YTeuKa paboyen cpeabl U3
OTBEPCTUA YTEUKM

MoBperaeHa canbHUKOBaA HabuBKa

OTnpasuTh KaanaH Ha PEMOHT B KOMMaHWo
GEMU

KnanaH He OTHKpPbIBAETCA
M1 OTKPbIBAETCA HE
NOJIHOCTbIO

CAnLwKoOM H13Koe ynpasadwuee
nassieHne

YcTaHOBWUTL ynpaBasoLlee gaBieHne
COrNacHO TEXHUYECKUM XapaKTepUCTUHKaM.
MNpoBepuTb 1 NPU HEOBXOAMMOCTHU 3aMEHUTb
BCMOMOraTe/ibHbIM ynpasaaoLWwmi KnanaH

He nogkitoyeHa ynpasnstoLlas
cpepa

MoAKMOUUTb YNPAaB/SIOLLYIO Cpeay

HerepmeTuyHbl ynpaBasioLwmi
NOPLUEHb WX YNJIOTHEHWNE
WNUHAenNs

OTI'Ip?.BVITb KnanaH Ha peMOHT B KOMNaHUo
GEMU v npoBepuTb ynNpaeaatoLLyto cpeay Ha
3arpAsHeHue

HerepmeTunyeH KnanaH B
npoxoge (He 3aKpbiBaeTCcA
WM 3aKpbIBaeTCA He
MOJIHOCTbIO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee
faBneHue

Mcnonb3oBatb KaanaH ¢ paboynm
[aB/IEHWEM COMIACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepuCTUKaM

MHopoaHoe Tenlo Mexay ceasiom u
cefleNIbHbIM YMI0THEHWEM

OTnpasuTh KianaH Ha PEMOHT B KOMMaHWo
GEMU

HerepmeTunyeH nam nospexaeH
Kopnyc KnanaHa

OTnpasuTh KianaH Ha PEMOHT B KOMMaHWo
GEMU

MoBpemaeHo ynaoTHeHWe cegna *

OTnpasuTh KaanaH Ha PEMOHT B KOMMaHMo
GEMU

HewvcnpaBHa npyurHa nprveoga

OTnpasuTh KaanaH Ha PEMOHT B KOMMaHWo
GEMU

HerepmeTtnyeH KnanaH
MeXay ¢pnaHuem npmeoga
W KOPMyCcOM KnanaHa

Ocnabnu ramku*

MoATAHYTb ramku

MoBpeKAEHO YNIOTHUTENIbHOE
KOJIbLLO

OTnpasuTb KianaH Ha PEMOHT B KOMMaHWo
GEMU

MoBpeaeH Kopnyc KnanaHa/
npueog,

OTnpasuTh KaanaH Ha PEMOHT B KOMMaHWo
GEMU

HerepmeTtnyeH KnanaH
Me Ay NPMBOAOM U
dnaHuem npmeoga

Ocnabna HakugHas ramka*

MoATAHYTb HAKMAHYIO ranKy

MoBpeaeHo YNIOTHUTENIbHOE
KOJ1bLIO

OTnpasuTh KaanaH Ha PEMOHT B KOMMaHWo
GEMU

HerepmeTnyHo
CoefiMHEeHWe Mexay
KOpNycoM KfianaHa u
Tpy6onpoBoOAOM

HeKkBanMduumMpoBaHHbIM MOHTaX

MpoBepuTb MOHTaXK Kopryca KnanaHa B
Tpyb6onpoBoae

Ocnabnv pe3bboBble COEANHEHUA

3aTAHyTb pe3bboBble COEaUHEHNSA

MNoBpeaAéH ynnoTHUTENb

3amMeHuTb YNAOTHUTESb

HerepmeTtnyeH Kopnyc
KnanaHa

HerepmeTnyeH nnun Koppoampyet
KOpryc KnanaHa

MNpoBepuTb KOPMYC KaanaHa Ha OTCyTCTBUE
NOBPEHKAEHUIA U NMPKU HEOBXOAUMOCTH
OTNPaBWTb K/ianaH Ha PEMOHT B KOMMaHMIo
GEMU

* cM. masy 20 «Bupg B paspese»
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20 Bwup B paspese
GEMU 352

MpopyBKa

MpuBog,

m
_\UJ

CoepuHeHue 2

HaknpaHas raiika

YNAOTHUTENBbHOE KOJIbLLO

WnnHaens

YnnoTtHeHue cegna
[onoBKa Knanana

TapenbyaTas wanba

LLlan6a

[arKa

GEMU 354

MpoayBKa

MpuBon

CoepuHeHue 2

HaknpgHas rarika

YNNOTHUTENIbHOE KOJIbLIO
LWnuHaenb

YnnoTHeHWe cepna
lonoBKa KnanaHa
Tapenbyatan wanba
LLlan6a

lanka

U
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21 Aeknapayma o COOTBETCTBUU KOMMNOHEHTOB

[leknapauua o COOTBETCTBUM
KOMMOHEHTOB

cornacHo AupeKktuse 2006/42/EC no malilMHHOMY 060pyA0BaHMUIO,
npunoxeHue ll, 1.B
ANA MexaHU3MoB

MpoussBoguTensb: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-Stra3e 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue 1 onpepesneHne mexaHUu3ama:

MpoayKT: CepenbHbilt kKnanaH GEMU ¢ nHeBMaTUYeCKUM NMPUBOAOM
CepuiHbIv HOMEp: € 29.12.2009

Homep npoekKTa: SV-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603HaveHue: Twun 352, 354

HacToAawum 3aABngem, YTO MEXaHU3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/IEAYIOW UM OCHOBHbIM Tpebo-
BaHUAM [lupeKrTuBbl 2006/42/EC no mallMHHOMY 060pPYyA0BaHUIO:
11.3.;115;11.7;1.21.;1.3.;1.3.2,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.;1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,; 3.4.4.;3.6.3.1.;4.1.2.1.; 41.23.;4.1.24,; 41.2.5.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.26.d);41.26.¢€);41.3.;4.21.;421.4.;422.;423.;43.1.;4.32,;433.;4.41.;44.2,;
53.;54.;,6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.;6.4.3.

Kpome aToro, mbl 3aABn1AeM O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN [OKYMEHTaLUn cornacHo MpunomxeHuo
VIl yacTtu B.

Mbl OTBETCTBEHHO 3aAB/IAEM, YTO MEXaHU3M OTBe4YaeT BCEM COOTBETCTBYHOLMUM NOJIOHKEHUAM

cnepywowux aupektus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (MpeKTrBa No MawmMHHOMY 0b6opyaoBaHuio) AupekTtnea 2006/42/EC
Esponetickoro MNapnameHta u EBponerickoro Coseta ot 17 masa 2006 roga no
MaLUMHHOMY 060pYyAOBaHMI0 M nonpasku K dupektuse 95/16/EC (HoBas pepak-

ums) (1)

MponsBoanTE b MW YNOJIHOMOYEHHOE NINL0 06513yeTCsl Ha OCHOBaAHWUM MOTMBMPOBAHHOMO 3anpoca nepe-
AaBaTb HaUMOHa/IbHbIM OpraHam creuyanbHyo JOKYMeHTauuMio Ha mexaHnam. Cnocob nepegayu:

B 9/1EKTPOHHOM BUAE
MpaBo NPOMbILLIEHHOM COBCTBEHHOCTHM NPU 3TOM MOJIHOCTLIO CoOXpaHAeTcsA!

BamHoe yKa3aHue! 3anpeujaeTca BBOAUTb MEXaHW3M B IKCMJlyaTauMio 40 TeX nop, noxa He
6ypeT 3aAB/IEHO O COOTBETCTBMU MaLUUHbI, B KOTOPYIO OH 6yAeT BCTpauBaTbCA, HaCTOALLEN

AvpeKTuse.

A&

Moaxmum BpuH
TexHU4YEeCKUI AUPEKTOP

NHrenbduHreH-IMpucbax, pespasnb 2013 .
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22 [exnapauyua o cooTBeTCTBUU AUpeKTuBam EU

[leknapauma o COOTBETCTBUM

CornacHo Alupektuebl 2014/68/EU

Mbl, komnanmva  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen,

3aAB/sEM, YTO YCTaHOBNEHHOE 060pYyAOBaHME COOTBETCTBYET NOJOHEHUAM JMPEKTUBDI
2014/68/EU no o6opypoBaHuto, paboTtarolemy nog gaBleHUEM.
O603Ha4yeHne apmaTypbl - 0603Ha4eHUe TUNoB

CepenbHble KnanaHbl
GEMU 352, GEMU 354

O603Ha4YeHHOE MECTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Howmep: 0035

Howmep cepTtudmkara: 01 202 926/Q-02 0036

MNpumeHsaemble CTaHaapThb: AD 2000

MeToa OUEeHKN Ha COOTBETCTBUE:
Mopaynb H1

NMpumeyaHue gna KnanaHoB ¢ HOMUHa/IbHbIM guameTpom 1Y < 25:

Mpoaykuna GEMU paspa6aTtbiBaeTcsl M MPOM3BOAUTCA B COOTBETCTBUM MHAMBUAYAILHOMO
noAxoAa CO6CTBEHHOrO NPOU3BOACTBA U OLEHKU Ka4yeCcTBa, KOTOpble OTBeYatoT
TpeboBaHuaM ISO 9001 n ISO 14001.

Bbinyckaemas npoayKuus He TpeGyeT cneunanbHon MapknpoBkM CE cornacHo nyHKTa 4,
crartbu 3 [inpextunebl 2014/68/EU ,[ins o6opyaoBaHNA Nog AaBaeHem”,

13

Moxum BpumeH
TexHUYeCKun AUpexTop

NHrenbduHren-Kpmncoax, mapw 2019 r.
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GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Maller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

TUVRheinland®

CERT

1SO 9001

00O «'EMIO 'm6X>»
115533, P®, Mocksa - lMpocneKT AHgponosa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMox<HbI nameHeHus - 02/2023 - 88461877



