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Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Ventils:

X
X

X

X

Sachgerechter Transport und Lagerung
Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal
Bedienung gemaf dieser Einbau- und
Montageanleitung

Ordnungsgemafe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
storungsfreien Betrieb des Ventils.

Iy

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fir
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen
nicht:

X
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Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, far

deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.




2.1 Hinweise fiir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféhrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten und Reparaturen
duirfen nur durch GEMU vorgenommen
werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Maoglicherweise gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Maéglicherweise gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das 2/2-Wege-Schragsitzventil GEMU
505 ist fur den Einsatz in Rohrleitungen
Gefahr durch atzende Stoffe! konzipiert. Es steuert ein durchflieBendes

Medium durch Handbetatigung.
: : x Das Ventil darf nur gemaB den
Hand: Beschreibt allgemeine technischen Daten eingesetzt werden
Hinweise und Empfehlungen. (siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

Punkt: Beschreibt auszufiihrende _
Tatigkeiten.

Ventil nur bestimmungsgeman

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

IRRES

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf einsetzen!
Tatigkeiten. » Sonst erlischt Herstellerhaftung und

- : Gewabhrleistungsanspruch.
Aufzahlungszeichen e Das Ventil ausschlieBlich entsprechend

den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

3 Begriffsbestimmungen verwenden.
Betriebsmedium @ Das Ventil darf nicht in
Medium, das durch das Ventil flie3t. explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden.
5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

6 Technische Daten

Betriebsmedium Antriebs- Nenn- Max. Be- Kv- Gewicht
Reindampf und gasférmige Medien, die die physikalischen groBe weite triebsdruck Wert Antrieb
und chemischen Eigenschaften des jeweiligen Gehause- und 3
Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen. DN [bar] [m>/h] [kg]
Max. zul. Druck d. Betriebsmediums siehe Tabelle 8 1,8 0,60
Medientemperatur 1 10 10 815 0,60
Anschlussart SchweiBstutzen -10 bis 185 °C 15 4,0 0,60
An§chluss§.rt Clamp-"Stl.Jtzen ) -10 bis 140 °C 20 8.0 0,61
weitere Ausfihrungen fur tiefere/héhere Temperaturen auf Anfrage o5 16,5 1,30
2 32 10 22,0 1,50
Umgebungsbedingungen ’ ’
g g gung — 40 28,0 1,60
Umgebungstemperatur max. -10 bis 60 °C 50 32,0 2,40
3 10
65 55,0 3,00
80 66,0 3,50

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben
beziehen sich auf den gréBten Antrieb fir die jeweilige Nennweite.
Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z.B. andere
Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) konnen abweichen.

Maximal zulassige Sitz Leckrate
Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium

PTFE |  DINEN1266-1 | P12 | A | Luft




7 Bestelldaten

Gehauseform Code Durchflussrichtung Code

Durchgangskérper D Gegen den Teller G
Mit dem Teller (bis DN 50) M

Anschlussart Code

SchweiBstutzen G M

Stutzen EN 10357 Serie A == ==

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 — =

Stutzen ASME BPE 59

Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / + +

DIN 11866 Reihe B 60 L U

Clamp-Stutzen g § §

Clamp DIN 32676 Reihe B fur Rohr EN ISO 1127, * * y

Clamp DIN 32676 Reihe A fuir Rohr DIN 11850, O] | EGIEE SHGE

Bauldnge EN 558, Reihe 1 86 Kunststoff P

Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE, -

Baulange EN 558, Reihe 1 88 Ausflihrungsart Code

Oberflachengute

Ventilkérperwerkstoff Code Ra < 0,6 um (25 pinch) fiir medienberiihrte Oberflachen,
. geméal ASME BPE SF2 + SF3,

1.4435 (316 L), Vollmaterial 41 innen mechanisch poliert 1903

1.4435, Feinguss c2 Ra < 0,8 um (30 pinch) fiir medienberiihrte Oberflachen,

Material ist gleichwertig 316L gemén DIN 11866 H3,

Bei Ventilkdrperwerkstoff muss eine Oberflachenglte aus der innen mechanisch poliert 1904

Rubrik "K-N " b den.
wort T — Ra < 0,4 um (15 pinch) fur medienberthrte Oberflachen,

Sitzdichtung Code geman DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,
innen mechanisch poliert 1909

Ra < 0,6 um fir medienberihrte Oberflachen,
geman ASME BPE SF6,

PTFE 5P

innen/auf3en elektropoliert 1953

Manuell betatigt 0 Ra < 0,8 um fiir medienberiihrte Oberfléchen,
imon/auBen slokiropolier 1054

DN 8-20 1 Ra < 0,4 um fiir medienberiihrte Oberflachen,

DN 25 - 32 2 geman DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,

DN 40 - 80 3 innen/aufen elektropoliert 1959

Edelstahl-Faltenbalg F

T s 25 o 1 c2 % o 2 G P 103 F

Typ 505

Nennweite 25

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 1A

Ventilkérperwerkstoff (Code) Cc2

Sitzdichtung (Code) 5P

Steuerfunktion (Code) 0

AntriebsgréBe (Code) 2

Durchflussrichtung (Code) G

Werkstoff / Handrad (Code) P

Ausfihrungsart (Code) 1903

Sonderausfihrung (Code) F

Ausfiithrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln

Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:
Sitzdichtung Code 5P
Ventilkérperwerkstoff Code 41, C2

LEMLT° 5128 505




8

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Herstellerangaben

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

8.3
°

Lagerung

Ventil staubgeschitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

Ventil in Position "offen" lagern.
UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.
Maximale Lagertemperatur: 60 °C.
Lésungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benotigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9

Das manuell gesteuerte 2/2-Wege

Ventil GEMU 505 verfigt tiber ein
hochtemperaturbestandiges Handrad

aus Kunststoff und ist insbesondere fur
die Absperrung von Reindampf gedacht.
Die Abdichtung am Ventilsitz ist aus PTFE.
Die Ventilspindel wird mit einem Edelstahl-
Faltenbalg abgedichtet.

Funktionsbeschreibung

10

Gerateaufbau

Optische
Stellungsanzeige

Handrad

10.1

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
A Antrieb

Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméaR Bestelldaten

geratespezifische Daten

hz g/ 505 25D17C25P02GP |
> 21903 F Ps 10,0 bar
gi 185°c
r Baujahr
g—EH[ DE 2020
~
'u 8 88418749 12103529 | 0001
1 Il l
‘ RUckmeIdtlanummer ‘
Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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11 Montage und Bedienung
Vor Einbau:
@ Eignung Ventilkérperwerkstoff
und Sitzdichtung entsprechend
Betriebsmedium prfen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

Ventil auB3erlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

Rohrleitung so legen, dass Schub- und

A WARNUNG

Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom VentilkGrper

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

ferngehalten werden.

Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

A WARNUNG

x Einbaulage:

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

beliebig.
x Richtung des Betriebsmediums:
Durchflussrichtung:

=

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

unll Immt
NI §§

G

gegen den Teller mit dem Teller

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

x Die Durchflussrichtung ist durch
einen Pfeil auf dem Ventilkérper
gekennzeichnet:

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Druckstoi3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

gegen den Teller mit dem Teller

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

7128



Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

SN

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweifBtechnische Normen einhalten!

2. Antrieb vor Einschwei3en des
Ventilkérpers demontieren (siehe Kapitel
12.1).

3. SchweiBstutzen abkuhlen lassen.

4. Ventilkorper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.2).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlusse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Bedienung

HeiBes Handrad wahrend

Betrieb!

» Verbrennungen!

@ Handrad nur mit
Schutzhandschuhen

VORSICHT

betatigen.

Optische Stellungsanzeige

Ventil offen Ventil geschlossen

12 Montage / Demontage
von Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile".

12.1 Demontage Antrieb

und Dichtscheibe 7

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb A mittels SchlUsselflache a l6sen.

3. Antrieb A vom Ventilkorper 1
demontieren.

4. Dichtscheibe 7 entnehmen.

1> | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prafen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von

GEMU verwenden).
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12.2 Montage Antrieb
und Dichtscheibe 7

1. Lage des Stifts e prifen.

13 Inbetriebnahme

(I

Der Stift e des Anschweissrings
muss zur Nut des Rohres
fluchten.

Falls der Stift e nicht zur Nut

des Rohres fluchtet, Antrieb zur
Reparatur an GEMU senden.

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

2. Antrieb A in Offen-Position bringen.

3. Gewinde der Uberwurfmutter a mit
geeignetem Schmiermittel fetten.

4. Neue Dichtscheibe 7 in Ventilkorper 1
einlegen.

5. Antrieb A auf Ventilkdrper 1 aufsetzen
und mit SchlUsselflache a handfest
anschrauben.

6. Schlisselflache a mit Gabelschlissel
festschrauben (Drehmomente siehe
Tabelle unten).

7. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit prufen.

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prafen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen Leitungssystem
bei voll gedffnetem Ventil spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

I | Wichtig:
Dichtscheibe 7 bei jeder
Demontage / Montage des 14  Inspektion und Wartung
Antriebs austauschen.
A WARNUNG
Nennweite | AntriebsgroBe | Drehmomente [Nm] Unter Druck stehende Armaturen!
DN 8 1 90 » Gefahr von schwersten Verletzungen
DN 10 1 920 oder Tod!
DN 15 1 9 @ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
DN 20 1 100
o . - A VORSICHT
DN 32 > 120 HeiBe Anlagenteile!
DN 40 > 150 > Verbrennunge"n!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
DN 50 8 200 arbeiten.
DN 65 3 260
DN 80 3 280
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A VORSICHT

16 Entsorgung

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

. Gegen Wiedereinschalten sichern.

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

AWM

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

I | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Antrieb auf festen Sitz Uberprifen
und ggf. an SchlUsselflache a

nachziehen.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb und Dichtscheibe
7").

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

17 Riucksendung

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[ | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beigelegt
wird. Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der

letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Faltenbalg defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang

nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

undicht (schlieBt nicht bzw.

Fremdkdrper zwischen
Sitzdichtung* und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkorper entfernen,
Sitzdichtung auf Beschadigung prifen,
ggof. Antrieb austauschen

Ventilkérper undicht bzw.
beschéadigt

Ventilkérper Uberprufen, ggf. austauschen

und Ventilkérper undicht

Sitzdichtung* defekt Antrieb austauschen

Antrieb lose Antrieb mittels Schllsselflache a* festziehen
Ventil zwischen Antrieb Dichtscheibe und zugehdérige Dichtflachen auf

Dichtscheibe* defekt Beschadigungen prifen, ggf. Dichtscheibe

austauschen

Ventilkérper / Antrieb beschadigt

Ventilkérper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgemaBe Montage

Montage Ventilkdrper in Rohrleitung priifen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder
korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
gdgf. Ventilkérper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20 Schnittbild und Ersatzteile

Handrad

Leckagebohrung

oo N

S,

\ AW A

Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K505...
7 Dichtscheibe 505...SVS...
A Antrieb 9505
a Schlisselflache des Antriebs
2 Ventilspindel
3 Faltenbalg Diese Komponenten
4 Rohr sind verschweif3t
- und kénnen nicht
S Stift als Ersatzteil bestellt
6 Ventilteller werden.
8 Tellerscheibe
9 Sitzdichtung
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21 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

GemaB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefuhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 505
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

L

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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CopepiaHue
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14 TexHU4YeCKUi oCMOTp U
TeXHU4YecKoe o06CyHuBaHUe

15 AdeMoHTak

16 YTunusauma
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18 YHa3aHuA

19 NMoucK u yctpaHeHue
HeucnpaBHOCTEM

20 Bupa B pa3spese n 3an4yacTtu

21 Jexnapauua o cCOOTBETCTBUU

Aupexktusam EU

1 O6wue yKasaHus

14 YcnoBuA 6€30TKa3HOro GyHKUMOHMPOBAHUSA
KnanaHa GEMU:

14 x cobawgeHue npasu/ TPAHCMOPTUPOBKU

N XpaHeHUs;

15 X MOHTax v BBOZ, B 9KCNayaTaumio

15 KBaMbULMPOBAHHLIM MEPCOHAIOM;

16 X 3KcnayaTauma CorslacHO HacTosAwemy

16 PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTAaXY;

16 x cobawaeHue NnpaBua NpoBeAEHUS

16 TEXHUYECKOro 06CNYHUBAHUA.

16 CobntoaeHne npaBua MOHTarXa,

17 aKcnyaTaumu, TEXO6CNyK1BaHUA U

13 peMoHTa obecrneynBaeT 6e30TKasHoe

bYHKLMOHMpPOBaHWE KanaHa.

18 | | OnWcanua 1 MHCTPYKLMK

18
18
18
18
18
19
19
20

OTHOCATCA K CTaHZ4AapPTHOMY
ncnosiHeHuto. lna cneymanbHbixX
MCMOJIHEHUI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, 4ENCTBYIOT 0OLme
AaHHble HACTOALLEro pyKoBoACTBA
B COMETAHMU C AOMNOSIHUTENBHOM
cneuyasbHOM AOKYMEHTaLMEN.

20

21

3> | Bce npaBa, BK/o4Yas

aBTOPCKWE Npasa Waun npasa
Ha MHTENNEKTYa IbHYIO
COOCTBEHHOCTb, 3aLlMLLEHbI.

21

21 2

22
22

O6LwHeyKa3aHUANOTEXHUKE
6e3onacHoOCTH

oo B YKasaHWsX Mo TexH1Ke 6e30MacHOCTH He
oo  Y4MTbIBAIOTCS:

X
23
24
25 X
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CJly4anHOCTU U COBLITUA, KOTOPbIE
MOryT NPOU30MTM BO BPEMA MOHTAXKa,
aKcnyaTaumMm n TEXHUYECKOro
00CNYyHUBAHUS;

MECTHbIE yKa3aHus No TEXHUKE
6e30nacHOCTH, 3a CObBN0AEHME
KOTOPbIX, B TOM YMC€ CTOPOHHUMM
crneuyanucTamMmu no MOHTaxy, oTBeyaeT
SKCNyaTMpytoLan CTopoHa.




2.1  YHazaHMAQNA0OC/yHUBAIOLLEro

nepcoHana

PyKoBOACTBO MO YCTAHOBKE W MOHTaXy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHUsA NO TEXHUKE
6€30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb Npyv BBOAE B 9KCMyaTaumio,
9KCnyaTauym v TEXHUYECKOM
obcnyxuBaHun. HecobnwgeHue aTnx
YKasaHWi MOXET MMETb LieJIbIN paj
nocneacTBUN:

X yrpo3a 340pOBbio YeNI0BEKA B
pesynsrare aN1eKTPUYECKOro,
MEXaHU4YeCKOro, XMMmM4eCcKoro
BO34ENCTBUS;

X yrposa HaxogAwemyca psaaom
060pyA0BaHMIO;

X OTKa3s BarHbIX QYHKLUWUH;

X Yrpo3a OKpyarLLlen cpeae B
pesynsraTe yTEYKU ONacCHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B 3KCMJyaTaLumio

Heo6XoAUMO:

@ BHMMAaTE/IbHO U3Y4NTb PYKOBOACTBO MO
YCTaHOBKE W MOHTAaXY;

@ 00y4nTb 06CNYHUBAOLWLMI NEepcoHan un
nepcoHasn, NPUBAEYEHHbIN A58 MOHTaMKa;

@ o06ecneynTb NOHMMaHME NepCcoHaIoM
PYKOBOACTBA N0 YCTAHOBKE WU MOHTAaXY;

@ pacnpeaenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMEeTEHLMMU.

Mpwu akcnayaTauum:

@ ob6ecrneynTb JOCTYMN K PYKOBOACTBY
Mo YCTaHOBKE WU MOHTay B MecTe
SKCNnAyaTauuu;

@ cobngarb yKasaHuA no TEXHUKE
6e3onacHoCTH;

@ /Cnonb3oBaTb 060pyaoBaHUE B
CTPOromM COOTBETCTBUM C pabo4MMmn
XapaKTepuCcTUKamy;

@ Bce paboTbl N0 TEXHUYECKOMY
OOCNYHUBAHUIO U PEMOHTY A0IHHbI
BbIMOJIHATLCA TO/IbKO CreuuanncTaMmm
GEMU.

' ONACHOCTb

Crtporo cobnogatb TpeboBaHUA
nacnopra 6e30nacHOCTU U
AEeUCTBYOLLME NpaBuia TEXHUKMU
6e30nacHOCTH AJ1A UCMOJIb3yeMblX

cpepn!

NMpn BO3SHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
x O6pawarbca B 6anKanwee
npeactasutensctso GEMU.

2.2

MpeaynpemaeHns, No Mepe BO3MOKHOCTH,
KlacCUdUUMPOBaHbI MO CAEAYIOLLEN CXEME.

MpepynpemxageHus

ACUTHAJIbHOE CJ10BO

TN U UICTOYHUK ONACHOCTH

» B0O3MOM¥Hble NOCEACTBUA B C/ly4ae
HecobaeHus.

® MeponpuAaTMA No ycTpaHeHUto
OnacHoOCTMH.

MNpuv 3TOM NpeaynpexaeHna Bcerga
0603HavyalTCA CUrHasIbHbIM CZI0BOM, a
WMHOrAa TaK¥e CUMMBOJIOM, O3HaYaoLWmMMm
OnacHOCTb.

Mcnonb3yloTca cnepyowme curHabHble
CN0Ba U CTEeNeHW OnacHOCTMU:

' ONACHOCTb

HenocpepcTBeHHaA onacHoOCTb!

» HeBbINO/HEHWE YKa3aHUM MOXKET
cTaTb NPUYNHOM TAXKE/bIX TPABM U
Aaxe CMepTH.

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3amorHa onacHaa cutyayusa!

» HeBbINo/HEHWE YKa3aHUM MOXKET
cTaTb NPUYNHOM TAXKEbIX TPABM U
Aare CMepTH.

AOCTOPOHHO

Bo3moxiHa onacHaA cutyauma!

» HeBbINoNHEHWE YKa3aHUM MOMXET
cTaTb MPUYUHOW TPaBM SIEFrKOM M
cpegHen CTeNeHn TAKECTM.

OCTOPO¥HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moxHa onacHaA cutyauuma!
» HeBbINo/HEHWE YKa3aHUM MOXKET
cTaTb MPUYUHON MaTepmanbHOro

ywepba.
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MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

OnacHocTb ropayYen NoBepxHOCTH!

OnacHocTb egKkux BellecTs!

PyKa: onucbiBaeT 06LIMe YKa3aHUs
1 PEKOMEHAALMM.

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOAMMbIE
AEeNCTBUS.

CTpenKa: onncbiBaeT peaKkumio Ha
AENCTBUA.

IERE NS

3HaKu gnsa 0603Ha4YeHUA NO3ULNM
crnucKa

w

OnpepeneHne NOHATUN

Pa6ouyas cpega
Cpegfia, KoTopasa NpoXOAUT Yepes KaanaHx.

4 O6nacTb NnpumeHeHuUs

X 2/2-xopoBoM KnanaH ¢ HaK/IOHHbIM
wnuHaenem GEMU 505 npegHasHayeH
ANA NCNob30BaHWA B TPYOONPOBOAAX.
OH ynpaBnaeT NOTOKOM paboyen cpesbl
NyTeM Py4HOro NepPeKNOYEHHS.

X JKcnayatauuA KnanaHa foJsiiHa
OCYLLEeCTB/IATLCA B CTPOrom
COOTBETCTBUU C TEXHUYECKUMMU
XapaKTepucTukamu (cm. rnaBy 6

«TeXHUYeCHKUe XxapaKTePUCTUKN»).

Ucnonb3oBaTb KnanaH CTPoro no

Ha3Ha4YeHuo!

» B npoTtnBHOM cny4yae Npon3BOAUTE/ b
He HECET OTBETCTBEHHOCTH
3a u3pgenue, a rapaHTUmHbIe
06A3aTenbCTBa TEPAKOT CUNY.

@ HnanaH ponmeH ncnonbL30BaTbCA
NPy CTPOroM COBI0AEHUN YCNOBUM
9KCNnyaTauum, onpegeneHHbIxX
B JOrOBOPHOM AOKYMEHTaL MK
N PYKOBOACTBE NO YCTAHOBKE U
MOHTay.

@ 3anpeljaeTca UCNoNb30BaTb KianaH
BO B3PbIBOOMNACHbIX 30HAX.

5 CocTOoAHME NOCTaBKHU

KnananH GEMU noctasnsetcs B BUae
OTAE/IbHO YNaKOBAHHOIO KOHCTPYKTUBHOIO
y3na.

6 TexHn4YecKUe xapaKTepUCTUKHU

Pa6ouan cpega

CBepx4nCTbIM Nap 1 rasoobpasHble cpeapl, He OKa3blBato-
e oTpULaTENbHOro0 BO3AENCTBUA Ha (U3UYECKUE WU XUMU-
YecKue CBOMCTBA COOTBETCTBYIOLLMX MaTeprasioB KOPyCcoB
W YNJIOTHEHWH.

Maxkc. [pony-

Homu- CKHasA

Macca

Pasmep . pabouyee

aJIbHbIN

Makc. gon. gaBneHue pabo4yen cpegbl

Temnepatypa pa6ouei cpefbl
Bua coepnHenna Matpy6oK nog cBapKy
Bug coepgnHeHus Matpy6oK nog, xomyT

CM. B Tabauue

ot -10 go 185°C
ot -10 go 140°C

[Jpyrve ncnonHeHusa ana 601ee BbICOKOM/HU3KOW TeMnepatypbl No 3anpocy

npusoga AaBsie- CNoOCcO6H- NpuBoAaA
pasmep HUue ocTb Kv

DN [6ap] [m3/u] [kr]

8 1,8 0,60

10 8.5 0,60

L 15 1o 4,0 0,60
20 8,0 0,61

25 16,5 1,30

2 32 10 22.0 1,50
40 28,0 1,60

50 32,0 2,40

& 65 1o 55,0 3,00
80 66,0 3,50

YcnoBuA OKpyHatowen cpeabl

3HayeHus NponycKHoM cnocobHocTH Kv onpegeneHsl cornacHo Hopme DIN EN
60534. YKazaHuA 3Ha4eHWI NPOMYCKHOM CNOCOBHOCTN Kv OTHOCATCA K camMoMy
60/1bLLIOMY NPUBOAY AJ1F COOTBETCTBYIOLLETO HOMUHAILHOTO pasmepa. 3Ha4yeHus
NpOnyCKHOM cnoco6HocTH Kv Ans Apyrux Bapuaumii npoayKTa (Hanpumep, ¢

TemnepaTypa OKpyaroLLen cpeabl

ot-10 no 60° C

Apyrmmu Bugamu COEAUHEHUI UK marepuanamm Kopnyca) MOryT OT/IN4aTbCA OT

MaKcumasibHO agonyctuman cteneHb yTe4KHu censioBoro ynJiotHeHua

YnnortHeHue ceagna CraHpapTt MeTtop ucnbiTaHusa Knacc yteuku UcnbiTatenbHasa
cpega
PTFE,FPM,EPDM | DINEN 12661 | P12 | A Boaayx
| 505 16728 LEMLT



N

[laHHble anA 3aKa3a

dopma Kopnyca Kop HanpaBneHue notoKa Kop
MpoxoaHol Kopnyc D Mo ronoBke G

C ronoskoii (o DN 50 M
Bup coeanHeHus Hop, (A )

MaTpy6oK nop cBapry
Matpy6ok EN 10357 cepusa A

(paHee DIN 11850 cepusa 2) / DIN 11866 cepua A 17
Marpy6ok ASME BPE 59
Marpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepusa C /

DIN 11866 cepus B 60

Marpy6oK nop, xomyT
XomyT DIN 32676, cepua B ana tpy6el EN ISO 1127,

(0]
=

A
A
VY

|———
\
\
[

T

A
A

MOHTaxKHaA AnnHa corniacHo EN 558, cepwms 1 82 g f

XomyT DIN 32676 cepua A gna Tpy6sl DIN 11850,

MOHTarHasA aamHa cornacHo EN 558, cepus 1 86 MaTepuan/MaxoBuK Ko
XomyT ASME BPE a1 Tpy6bl ASME BPE, P A
MOHTaHasA AnnHa corsiacHo EN 558, cepwms 1 88 Mnactuk P
Martepuan Kopnyca KnanaHa Hopa Mogenb Hog,
1.4435 (316 L), uenbHbIM matepuan 41 KauecTBo NOBEpXHOCTH

1.4435, TO4YHOE /IMTBHE Cc2

Matepwan paBHoueHeH 316L

[ina maTtepuana Kopryca KianaHa cnegyeT yKasaTb KaiecTBo
NOBEPXHOCTU U3 pasgena «K-Homep».

YnnoTHeHUue cepgnia Hop,

Ra < 0,6 MKM (25 MKAOMM) ANA CONpUKacatoLwmxcs co
cpepov noBepxHocTel, cornacHo ASME BPE SF2 + SF3,
BHYTPU MexaHu4yecKas noinpoBKa 1903

Ra < 0,8 MKM (30 MKAtoMM) ANA conpUKacatoLmxcs Co
cpepov noBepxHocTel, cornacHo DIN 11866 H3,
BHYTPU MexaHuyecKas nonpoBKa 1904

Ra < 0,4 MKM (15 MKAIOMM) ANsi conpuKacarLwmxcs co
cpezoi nosepxHocTel, cornacHo DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,
BHYTPU MexaHuyecKas nonpoBHa 1909

Ra < 0,6 MKM 181 conpuKacatoLmxca co Cpeaomn
nosepxHocTen, cornacHo ASME BPE SF6
9/IEKTPOUTUHECKAA NONNMPOBKA BHYyTpW/CHapyun 1953

Ra < 0,8 MKM 181 conpuKacatoLmMxca Co Cpeaomn
noBepxHocTer, cornacHo DIN 11866 HES,
9/IEKTPOIUTUYECKAA MOIMPOBKA BHYTpU/CHapyku 1954

Ra < 0,4 MKM 1A conpuKacaroLmMXca Co Cpeaom
nosepxHocTeM, corniacHo DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,
3/IEKTPOIMTUHECKAA NOIMPOBKA BHYyTpW/CHapyun 1959

C2 5P 0 2 G P 1903 F

PTFE 5P
PyHKUMA ynpaBsieHUA Hop,
Py4How npuBog, 0
Paswvep npuBopga Hop
DN 8-20
DN 25-32 2
DN 40-80 3
Cneu,uaanoe UCMNOJZIHeHUue HOA
CunbhOH M3 HeprHaBELLEN CTaM F

05 25 D 1A
Tvn 505
HomuHanbHbIM pasvep 25
dopma Kopnyca (Kog) D
Bupa coepguHenus (Koga) 1A

Matepuan Kopnyca KnanaHa (Kog)
YnnoTtHeHune cegna (Koza)
PyHKUMA ynpaBaeHus (Koa)
Paswmep npuBoga (Kog)
HanpaBneHnwe notoka (Kkoa)
Martepuan/maxoBuK (Koz)

Mogenb (Kog)

CneumnanbHoe ucnosiHeHue (Koa)

5P

1903

Bepcua p19 KOHTaKTa ¢ NULEBbIMU NPOAYKTaMU

[151 KOHTaKTa C NULLEBbIMM MPOAYKTaMU HYHHO 3aKasaTb C/eAyiolme BapuaHTbl:

YnnotHeHue cepna: Koa 5P
Matepuan koprnyca knanaHa: kog 41, C2

LEMLTC 1728



8 AaHHble npou3BoauTenAa

8.1

@ Paspeluaetcsa TpaHcnopTupoBaTtb
KJlanaH TO/IbKO Ha NOoAXOAALMX ONA
3TOro MNOrpy304HbIX MPUCNOCOBAEHUSX,
He 6pocaTb, 06paLaTbCA OCTOPOKHO.

® YTUAn3mMpoBaTb YNaKoBOYHbIN
marepuan CorJlaCHO COOTBETCTBYIOLLMM
WMHCTPYKUMAM/MONOKEHNAM NO OXpaHe

OKpYyHHaloLLlen cpeapl.
8.2

TpaHcnopTupoBKa

HomMnaeKT nocTaBKU U
¢yHKUUOHUPOBaAHUE

@ HenocpeacTBeHHO nocne Nosy4yeHns
rpy3a npoBepuUTb €ro KOMMNJIEKTHOCTb U
y6eanTbCA B OTCYTCTBUU NOBPEHAEHWUM.

@ HomnneKT nocTtaBKM yKasaH B
COMPOBOAMTE/IbHOW AOKYMEHTaLNM,
MCMNOJIHEHME KNnanaHa — B HOMepe
3aKasa.

@ PyHKUMOHMpPOBaHKE KnanaHa
npoBepAeTcsA Ha 3aBoje.

8.3 XpaHeHue

® XpaHuTb KnanaH B GMPMEHHOM ynaKoBKe
B CYXOM, 3alMLWEHHOM OT Mbl/IU MECTE.

@ XpaHuTb KNanaH B NOJI0XKEHUMU
«OTKPbITO».

@ He gonyckartb BO3gencTBmA
YyN6TPadUOIETOBOrO U3NYYEHNA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JTy4YEN.

® MaKkcumanbHasa Temneparypa XpaHeHus:
60 °C.

@ 3anpewaeTca XpaHUTb B O4HOM
NOMELLLEHUM C KNanaHoM U ero
3anacHbIMM YacTAMKW PacTBOPUTENM,
XWUMUKaTbl, KUCNOTbI, TOMJIMBO U NP.

8.4 Heob6xogUMbIA UHCTPYMEHT

® VIHCTpyMeHT, Heo6XxoaAnMbIN A1A COOPKM
M MOHTaxa, He BXOAMUT B KOMMNEKT
NMOCTaBKM.

@ Mcnonb3oBarb TOMIbKO NOAXOAALLNN,
ncnpaBHbIM M HAAEKHbIN MHCTPYMEHT.

9 MpuHUMN paboThbl

2/2-x0,0BOK KianaH ¢ Py4HbIM MPUBOAOM
GEMU 505 ocHaueH nnacTUKOBbIM
MaXOBWKOM, YCTOMYMBbIM K BOSAENCTBUIO
BbICOKMX TEMNEpaTyp, U NpegHasHa4veH

B NEPBYIO ovepeapb 411 NepeKpbiBaHUSA
NMOTOKa CBEPXYMCTOro napa. YnioTHeHue

ceana Knanaxa BbinonHeHo n3 PTFE. B
Ka4yecTBe YNJI0THEHUA WNWUHAENA KnanaHa
MCNOb3yeTCcA CUIbGOH U3 HEPHKAaBEIOLLEN
cTanum.

10 HoHcTpyKUMA KNanaHa

BuayanbHbil
WHAMKaTOp
MOJIOHEHUSA

MaxoBuK

HKoHcTpyKuma KnanaHa

1 Hopnyc KnanaHa
A Tlpusog

10.1

Bepcus
yCTponcTBa

3aBoacHKasa Tabnnyka

McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM 417 3aKasa
AaHHble, OTHOCALLMeCA K yCTpOVICTBy

| 505 25p17c25P02GP |

T

hN

N3 8 1503 * PS 10,0 bar 5

Egi 185°C 3

=

I ' o 2

%g Al DE 2020 S
NP

88418749 12103529 | 0001

.
‘ Howmep obpaTtHoM cBA3K

Homep apTukyna

Mecsu aatbl U3roToBAEHUA 3alimMdpoBaH
nog, HoOMepom /17 o6paTHOM CBA3MU

N ero MOXHO 3anpoCuUTb B KOMMaHWK
GEMU. YcTponcTBO 6bIJI0 M3rOTOBNEHO B
FepmaHuu.

CepuiiHbii HoMep
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11

MNepea MOHTaXOM:

@ [lpoBepuTb MmaTepuan Kopnyca KaanaHa
W YNIOTHEHUA cedna KiarnaHa Ha
COOTBETCTBUE paboyen cpese.

CwMm. rnaBy 6 «TexHU4eCcKne
XapaKTEePUCTUKU».

111

MoHTa 1 aKcnayaTtauus

MoHTa¥X KnanaHa

MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

A NPEAYNPEXKAEHUE

Apmartypa HaxoauTcAa nopa, gassieHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTebHbIX Tpasm!

@ [lepep Havyanom nobbIX padboT Ha
060pyAoBaHNK NPOM3BECTU NOJHbIN
cbpoc aaBneHus.

He noggepratb KnanaH YpesmMepHbIM
BHELUHWUM HarpysKam.

Bbi6paTb MeCTO YCTAaHOBKM TaKUM
06pasom, YTo6bI K1anaH He Mor
MCNO/Ib30BaTbCA B KAYECTBE ONopbI
npu Nnogbeme.

MpONOHKUTL TPYOONPOBOA TaKUM
06pasom, 4To6bl KOpMyC KanaHa He
noasepranca n3rnby, HaTAXEHUIO, a
TaKKe BUOpaumn 1 HanNPAKEHUIO.
YcTtaHaBAuBaTb KfanaH TOJIbKO

MEeX Ay NOAXOAAWMMU APYT K ApYry
TpybonpoBogamu, pacnonoKeHHbIMA
COOCHO.

A NPEAYNPEXKAEHUE

X

» OnacHocCTb oxoros!

@ lcnonb3oBaTb nogxogAlume
CpeacTBa MHANBUAYAIbHOM
3awmThbl.

I5 ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

X

A OCTOPOHKHO

MopAayuve petanu

obopyaoBaHusA!

» OnacHOCTb Nony4YeHua
oxoros!

@ PaboTaTtb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 0O0PYAOBaAHWUM.

AOCTOPOHHO

He ucnonb3oBaTb KjlanaH KaK

NOAHOMKY UM KaK onopy npwu

nogbéme!

» OnacHocTb cocKanb3biBaHUA/
NnoBpeXAeHUA KnanaHa.

X

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MaKCUMasbHO

pgonycTtumoe gassieHue!

» [1pUHATbL Mepbl N0 NPesoTBPALLEHUIO
BO3MOMXHbIX CKAQYKOB AaBleHUS
(rmapaBANYECKUX YAapOB).

@ Bce paboTbl N0 MOHTaXy AOMHKHbI
BbINOJIHATLCA TOJIbKO CrieuuanbHo
06Yy4EHHbIM TEXHWUYECKUM NEPCOHASIOM.
MpenycmoTpeTb noaxopAlmne
CPeACTBa 3aLMTbl B COOTBETCTBUM

C TpeboBaHUAMM SKCNIyaTUPYIOLLEN

CTOPOHbI.
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MoOHTaXHO€e NoNoKEHUE:
NPOWU3BOJ/ILHOE.

HanpaBneHue gBueHnA paboyen
cpeppbl:

HanpasneHue noTokKa:

Nno rosoBHe C roJIOBKOM

HanpaBneHue noToka 0603Ha4eHO
CTPE/IKOM Ha Kopnyce KnanaHa:

Nno rosioBHe

C r0J1IOBKOM




MoHTam:

1. MNpoBepuTb NPUro4HOCTb KanaHa
nepeg MoHTaxoM. HnanaH goneH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
9KCnyaTtauym CMCTeEMbl TPY60ONpoBOAOB
(paboyasn cpepa, KOHLUEHTpaums,
Temnepartypa v AaB/ieHue), a
TaK¥e YC/IOBUAM OKpYyHatoLLeH
cpeabl. [NpoBepUTb TEXHUYECKME
XapaKTEePUCTUKM KnanaHa n matepuvana.

2. BbIKAOUYMTL 060pYyAOBaHUE (MM HaCTb
obopyaoBaHmA).

3. 3abs1iokupoBaTb NPOTUB NOBTOPHOMO
BKJIIOYEHMA.

4. CbpocuTbaasneHneBobopyaoBaHUm (Man
4yacTn 06opyaoBaHusA).

5. TMoAHOCTBIO ONOPOXHUTL 060PYAOBaHWE
(MM YacTb 060pYAOBAHUA) U OCTABUTb
ero oCTbIBaTb 4O TEX NOp, NoKa
Temneparypa He OnyCTUTCA HUKE
Temneparypbl UcnapeHus paboyen
cpeabl 1 He ByAeT UCK/IK0YEHa ONacHOCTb
OMOrOB.

6. Yoanutb 3arpA3HeHus, NPoMbITb U
npoayTb 06opyaoBaHMe (Man YacTb
060pyA0BaHMUA) COrNacHO MHCTPYKLUUAM.

MoHTa ¢ natpy6Kkamu nog cBapKy

1. Cobnogatb TEXHUYECKME CTaHAapThbl
cBapkKu!

2. lNepepn npuBapuBaHWeM Kopryca KianaHa
AEMOHTUPOBATb NPUBOZ, (CM. rnasy 12.1).

3. Jatb naTpybKam nog cBapKy OCTbITb.

4. CHoBa cobpaTb Kopnyc KnanaHa v npueoj,
(cm.rnaBy 12.2).

MoHTax ¢ naTpy6Kamu nog xomyT:

@ [lpn MmoHTare c natpybKamu nog XomyT
MeXAY KOprnycoM KnanaHa n natpyoKom
yCTaHOBWUTb COOTBETCTBYIOLLEE
YNIOTHEHWE, NOCe Yero COeAMHUTb
Aetanu XomyToM. YNJOTHEHHWE, a TaKKe
XOMYT B KOMMJIEKT NOCTaBKU HE BXOLAT.

Cobntoaarb COOTBETCTBYIOLLME
npeanucaHva gaA coeguHeHUn!

NMocne MmoHTamKa:

® YCTaHOBWTb Ha MECTO M BKIKOYMTb BCE
3alKnTHbIE N NpeaoxpaHnTe/ibHble
YCTPOMCTBA.

11.2 YnpaBneHue

A OCTOPOHHO

Bo BpemAa paboTbl MaxOBUK

CUNbHO HarpesBaeTcA!

» OnacHOCTb Noy4YeHnA
oXoros!

@ [loBopaymBaTb MaxoBUK
TOJIbKO B 3aLMUTHbIX
nep4yaTKax.

Bu3yanbHbI MHAUKATOP MNOJIOMEHUSA

HnanaH oTKpbIT HnanaH 3aKpbIT

12  MoHTaw/geMoHTaK3anacHbIX
yacTteu

Cwm. Take rnasy 11.1 «MoHTax KnanaHa»
n rnasy 20 «Bupg B paspese 1 3anyactm».

12.1 [emoHTax npuBoga u

YNNIOTHUTEJ/IbHOIO KoJibua 7

1. YctaHoBuTb NpmBoa A B NOJIOKEHWE
«OTKPbITO».

2. OTBepHYTb HAKUAHYIO ranKy aHa npuBoae

A.

CHATb NpuBog A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.

N3Bs1e4b YyNOTHUTEIbHOE KOJIbLO 7.

B w

BarmHoO!

[Mocne pemMoHTaxa 04UCTUTL BCE
Aetanu (Npyv aTom cTaparbCcA He
nospeguTb). [poBepuTb geTanu
Ha OTCYTCTBME NOBPEXAEHUMN,
npv HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb
(ncnonb3oBaTb TOBKO

Iy

pupmeHHble aetann GEMU).
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12.2 MoHTa npuBoga u

YNJIOTHUTE/IbHOro Konbua 7
1. [poBepUTbL NONOKEHME WTUdTA €.

(I

LLITndT e npuBapHOro KosbLa
[AOJI}EeH pacnosiaratbCA COOCHO
enobKy Ha Tpyoe.

Ecnm wtudT e He cooceH
eNobKy Ha Tpybe, OTNpaBUTb
MPUBOA, HA PEMOHT B KOMMaHUIO
GEMU.

2. YcTtaHOBUTbL NpMBOA A B MOJIOKEHUE
«OTKPbITO».

3. CmasaTb pe3bby HaKMOHOW ramku a
noaxoAALEN CMa3Kon.

4. BNnoMu1TbLHOBOEYNIOTHUTE/IbHOEKONbLO7
B KOpnyc KnanaHa 1.

5. YctaHOoBUTL NpmBoA A Ha Kopryc KnanaHa
1 1 OT pyKM 3aTAHYTb €ro BMECTE C
HaKMOHOM ramKkou a.

6. 3aTAHYTb HaKMAHYIO ranKky a npmeBoaa
rae4yHbIM KJIK0OHOM (KPYTALME MOMEHTDI
CM. B Tabunue HuKe).

7. YcTtaHOBUTbL NpuBOA A B MOJIOKEHNE
«3aKpbITO», MOJIHOCTbIO
COBpaHHbIM KnanaH NpoBepuTb Ha
DYHKLUMOHUPOBAHNE N TEPMETUHHOCTb.

13 BBopg, B akcnayaTauuio

A NPEAYNPEXKAEHUE

» OnacHOCTb oxoros!

@ [lepen BBOSOM B
3KCnyaTaumio NpoBEPUTL
repMeTUYHOCTb COegUHEHUMN!

@ [lpn npoBepke
repMeTU4HOCTU 06A3aTesIbHO
MCNONb30BaTh CpeacTBa
MHOMBMAYA/IbHOM 3aLUUTbI.

I! ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

A OCTOPOH{HO

lNMpepoTBpaTUTb YTEYHY BelecTB!

@ [lpenycmMoTpeTb Mepbl 3aLmThl,
MCKJIlOHatoLWmMe npeBsbleHne
MaKCUMaJsIbHO AOMYCTUMOIO AaBJ/IEHUSA
N3-3a BO3MOMXHOMO CKayKa AaB/IeHUSA
(rmppaBAnYECKNX yoapoB).

BamHo!

Mpn Karkgom gemoHTame/
MOHTaMe NpmMBoLa 3aMEHATb
YNAOTHUTE/IbHOE KOJIbLO 7.

(I

Mepepn ouncTHOM UK BBOZOM 06opyao-
BaHUA B 3KCNJyaTauuio

@ [lpoBepuTb KNanaH Ha repMeTUYHOCTb

M NPaBWIbHOCTb OYHKLMOHMPOBaHUSA
(3aKpbITb M CHOBa OTKPbLITb KaanaH).

@ B cnyyae c HoBbIM 060pygOBaHMEM

OYMCTUTb CUCTEMY TPYBONPOBOAOB NpU
MOJIHOCTbIO OTKPLITOM KanaHe (ana
yAaneHusi BpeHbIX BELLECTB).

OuucTtKa
X OKcnayaTupyowasn CTopoHa HECET

OTBETCTBEHHOCTb 3a BbIGOP CPeACcTB
OYMCTKM U € NpoBeaeHMe.

14 TexHU4eCKnit oCMoTp
U TeXHUYeCcHKoe
obcnyxmBaHue

Homu- . Paamep RpyTtawue
HasIbHbIiA npuBoaa momeHTbI[Hm]
pasmvep

DN 8 1 90

DN 10 1 90

DN 15 1 90

DN 20 1 100

DN 25 2 120

DN 32 2 120

DN 40 2 150

DN 50 3 200

DN 65 3 260

DN 80 3 280

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoguTcA nog, aasaeHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTe/IbHbIX TpaBm!

@ [lepep Havyanom nobbLIX padboT Ha
060pyaoBaHNK NPOM3BECTU MOJIHBIN
cbpoc aaBneHus.

fopAauuve petanu

obopyaoBaHus!

» OnacHOCTb Noay4YeHUsA
oXoros!

@ PaboTtartb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOHHO
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A OCTOPOHHO

@ OcmoTp, NnpodunakTU4ecKoe n
TEXHUYECKOE 06CNYHUBAHWNE AOJTHKHbI
BbINONHATLCA TO/ILKO CreLMasbHO
00y4Y€eHHbIM NePCOHAasIOM.

o HomnaHua GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLepo,
Bbl3BaHHbIM HEKBAMDULMPOBAHHBLIM
obpalleHnem UM BO34ENCTBUEM
BHELHMX (HaKTOpPOB.

@ B cnyyae BOBHMKHOBEHMA COMHEHW
cnefyeT CBA3aTbCA C KOMMNaHueu
GEMU nepepg BBOgOM 060pya0BaHNA B
SKCMyaTaumio.

1. MpeaycmoTpeTb noaxoaawme
CpeacTBa 3almTbl B COOTBETCTBUM
C TpeboBaHUAMM SKCNIyaTUPYIOLLEN
CTOPOHbI.

2. BbIKNYMTL 060pYyAOBaHUE (MM HaCTb
obopygoBaHmA).

3. 3abnoKkupoBaTb NPOTUB NOBTOPHOIO
BKJIIOYEHMA.

4. CépocuTbaaBneHneBobopyaoBaHUM (MN
4yacTu 06opyaoBaHuA).

JKcnayaTmpyoLas cTopoHa

AOJIKHa peryifapHoO NpoBOANUTb

OCMOTP KJlanaHoB C y4ETOM YC/10BUM
9KCnyatauym 1 BO3MOXHOM ONacHOCTU
B LenAx npeaynpexaeHus HapyLleHms
repMeTU4HOCTU U BOSHUKHOBEHMA
NOBPEKAEHUN. TaKKe HeEO6X0AMMO
perynapHoO AeMOHTUPOBATb KianaH

M NPOBEPATbL HA U3HOC Yepes
COOTBETCTBYOLMNE MHTEPBAJIbI BDEMEHM
(cm. rnasy 12 «MoHTam/geMoHTax
3anacHbIX YacTemn»).

BaHo!

TexHn4ecKoe ob6CnyKmBaHMeE U
cepsuc: C Te4eHNEM BPEMEHH
YMJIOTHEHWSA yCarKMBaIOTCA.
[Mocne peMmoHTaxa/MOHTaxa
KaianaHa NpPoBEPUTb NPUBOA,
Ha Ha4EeXHOCTb MOCaAKM 1 NpHU
HEeO6X0AMMOCTM NOATAHYTb

(I

HaKMAHYIO ramKy a.

15 /[JeMoHTaX

JeMOHTa BbINONHAETCA C TAaKUMU e
MepaMu NPefoCTOPOHHOCTHU, KaK U
MOHTa.
® [emoHTMpoBaTh KnanaH (CM.

rnaBy 12.1 «[lemoHTax npmusoaa n

YMNIOTHUTENIbHOTO KoAbLia 7).

16  YTunusauwmsa

® YTnansuposaTb BCe
AeTanu KnanaHa cornacHo
COOTBETCTBYHOLLNM
npeAnucaHuamM 1 npasuaam
MO yTUIM3aumm U oxpaHe
OKpYHaloLen cpeabl.

@ O6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOHO Hanunwme
OCTaTKMU U BblAeNieHue rasa

ANDPYHANPYIOLLNX Cpes.

17 Bo3Bpar

OyuncTUTb KNanaH.

3anpocuTb 3asB/ieHe 0 BO3BpaTe B
Komnanmm GEMU.

@ Bo3BpaT npuHMMaeTcA TONbKO Npu
HaIM4YMM HaANexalmm oopasom
3anoJIHEHHOrO 3asaB/IEHUA O BO3BpaTe.

B npoTnBHOM Cyyae Henb3A paccyuTbIBaTh Ha
X BO3MeLleHue,

X PEMOHT,

a yTuansauma OyaeT BbINOJHATLCA 3a CHET
9KCNAyaTUPYIOLLLEN CTOPOHDI.

[3° | YKa3aHue no Bo3Bparty

Ha ocHoBaHMK HOpM Mo OxpaHe
OKpYyMaroLLen cpefpl U nepcoHana
HE06X04MMO MOJIHOCTbIO
3anosIHUTb U NoANUcaTh 3afaB/IeHNEe
0 BO3BpaTe 1 NPUIOKUTb ero

K TOBapOCONpPOBOAUTE/bHBIM
AOKyMeHTaMm. 3afBsieHue 0O
BO3BpaTe 6yaeT paccMmaTpuBaTbCA
TOJ/IbKO B TOM C/ly4ae, ecim

OHO 3aMnoJIHEHO HaaeXaLLUM

obpasom!

18 YKasaHuA

YKa3aHue no o6y4yeHuio
nepcoHana

No Bonpocam oby4eHus
nepcoHana crnegyeT obpallaTbecs
no agpecy, ykasaHHOMY Ha

NnocnegHen cTpaHuue.

B cnyvyae BOSHUMKHOBEHUA COMHEHUI NN
Hegopa3yMeHWM NPUOPUTETHBIM ABAAETCA
BapuaHT JOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!
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19

MouCK U ycTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

OLwwunbKa/HeucnpaBHOCTb

BoamoHan NPUYHUHa

YcTpaHeHue oWn6KM/HeMcnpaBHOCTH

YTeuyKa paboyen cpeabl U3
OTBEPCTUSA YTEYKM™

MoBpemaeH cubdoH

3ameHnTb NpMBOA

KnanaH He OTHKpbIBaeTCA
M1 OTKPbIBAETCA HE
NOJIHOCTbIO

HewucnpaseH npuBeog,

3ameHuTb NpUBOA

HerepmeTunyeH KnanaH B
npoxoge (He 3aKpbiBaeTCcA
WM 3aKpbIiBaeTca He
MOJIHOCTbIO)

CnuwKoM BbICOKOE paboyee
fJaBneHue

Mcnonb3oBartb KianaH ¢ pa6o'w|M AaBnieHnem
cornacHo TexHN4eCKUM XapaKTepUCTuKam

MHopogHoe Tenio mexay
Cef/IoM U cefie/bHbIM
YNJOTHEHWEM

JeMoHTMpoBaTb NPUBOA, U3B/1eYb MHOPOAHOE
TeJs10, NPOBEPUTb YM/JIOTHEHWE CeaJla Ha
OTCYTCTBWE NOBPEHAEHWI U NPU HEOBXOAMMOCTH
3aMeHWTb NPUBOL,

HerepmeTuyeH 1M NoBpemaeH
HOpMyc Knanaxa

MpoBepuTb KOpNyc KnanaHa v npu
HEO6XOAMMOCTHN 3aMEHUTb

MNoBperaeHo ynaoTHEHWE
cegna”*

3ameHuTb NpUBOA

HerepmeTunyeH KnanaH
MeH Ay NPMBOLOM U
KOPMyCcOM KJianaHa

Ocnabno KpenaeHue npusoga

3aTAHyTb NPUBOZ, C MOMOLLbIO HAKUAHOW ramku
a*

MNoBperKaeHO YyNIOTHUTEIbHOE
KonbLo*

MpoBepUTb YNNOTHUTENIBHOE M
COOTBETCTBYIOLLME YNIOTHUTE/IbHbIE
NMOBEPXHOCTW Ha OTCYTCTBUE NOBPEHAEHUN U
npy HEOBXOANMOCTHN 3aMEHNUTb

MoBperaeH Kopnyc KnanaHa/
npuBeofg

3ameHuTb Kopnyc KaanaHa/npueog,

HerepmeTnyHo
coeAnHEHNe MeXay
KOPMyCOM KJianaHa u
Tpy6onpoBOAOM

HekBanmduumpoBaHHbIN
MOHTaM

[NpoBepuTbL MOHTaX Kopryca KianaHa B
Tpybonposoge

HerepmeTuyeH kopnyc
KnanaHa

HerepmeTtuyeH nnm
KOPPOAMPYET KOpMyC KnanaHa

[MpoBepuTb Kopnyc KnanaHa Ha OTCYTCTBUE
NOBPEXLEHNIN U NP HEOBXOAUMOCTU 3aMEHUTL

He BpaluaeTca MaxoBuK

HeucnpaseH npuBog,

3amMeHnTb NpmBoA

* cM. raBy 20 «Bug B paspese 1 3anyactu»
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20 Bwup B paspesewu 3anqac|'m

MaxoBuK

OTBepcTHE YyTEYKM

oo N

Y

“ AW A

Mos. | HammeHoBaHue O603Ha4yeHue Oiqa 3aKasa
1 Hopnyc knanaHa K505...

7 YNIOTHUTENBHOE KOJIbLIO 505...8VS...

A MNpueos 9505

a HakunpgHas ranka npmsoga

2 LWnuHaenb

8 Crnbhok OTW KOMMOHEHTDI

4 Tpy6ka npuBapeHbl U He MOryT BbITb
5 LTndT 3aKasaHbl KaK 3anacHble

6 lonoBKa KnanaHa Hact.

8 MalKa KpenneHus TapesnKku WNUHAEeNs

9 YnnoTtHeHue cegna

24 /28




21 AeKnapaumAa o cooTBeTcTBUU gupexTtuBam EU

leKnapauua o COoTBeTCTBUMU

CornacHo Aupektuebl 2014/68/EU

Mbl, KOMNaHuA GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen,
3aABAsAEM, YTO YCTaHOBNEHHOE 060pyAOBaHNE COOTBETCTBYET NOJOKEHUAM JMPEKTUBDI
2014/68/EU no o6opyaoBaHuio, paboTatoLemy nos AaBJeHUeEM.

O603Ha4yeHUe apmaTypbl — 0603Ha4YeHUe TUNOB

CepenbHbIN KNanaH

GEMU 505
O603Ha4YeHHOE MEeCTO: TUV Rheinland Industrie Servive GmbH
Howmep: 0035
Howmep ceptudmKara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHaapThbl: AD 2000

MeTopa OUuEeHKM Ha COOTBETCTBUE:
Mopaynb H1

NMpumeyaHue A KaanaHoB ¢ HOMUHaNbHbIM guameTtpom AY < 25:

Mpoaykuma GEMU paspabaTbiBaeTca 1 NPOM3BOAUTCA B COOTBETCTBUM MHAMBMAYALHOMO
noaxoAa cobCTBEHHOIO MPOU3BOACTBA M OLLEHKU Ka4eCTBa, KOTOPble OTBeYatT TpeboBaHUAM
ISO 9001 1 ISO 14001.

Bbinyckaemasa npoayKumna He TpebyeT cneumanbHom MapkmpoBku CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 npektmebl 2014/68/EU ,[Ana obopynoBaHMa No4 AaBNeHUEM".

L

Moxum BpueH
TexXHUYECKUM AUPEKTOP

NHrenbduHreH-Kpucbax, mapw 2019 r.
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GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Maller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

TUVRheinland®

,) CERT

1ISO 9001

00O «'EMIO 'm6X>»
115533, P®, Mocksa - lMpocneKT AHgponosa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoxHbI nameHeHus - 11/2022 - 88461843



