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Allgemeine Hinweise

2 Voraussetzungen fur die einwandfreie
2 Funktion des GEMU-Ventils:
x Sachgerechter Transport und Lagerung
3 x lInstallation und Inbetriebnahme durch
3 eingewiesenes Fachpersonal
4 x Bedienung geman dieser Einbau- und
4 Montageanleitung
4 x OrdnungsgemaBe Instandhaltung
4 Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
4 oder Reparatur gewahrleisten einen
; stérungsfreien Betrieb des Ventils.
8 | | Beschreibungen und
8 Instruktionen beziehen sich auf
8 Standardausfiihrungen. Fir
8 Sonderausfuhrungen, die in dieser
9 Einbau- und Montageanleitung
9 nicht beschrieben sind, gelten die
9 grundsatzlichen Angaben in dieser
9 Einbau- und Montageanleitung in
9 Verbindung mit einer zusatzlichen
]; Sonderdokumentation.
I3~ | Alle Rechte wie Urheberrechte
12 oder gewerbliche Schutzrechte
12 werden ausdrucklich vorbehalten.
13
13
14 2 Allgemeine
14 Sicherheitshinweise
:‘51 Die Sicherheitshinweise bericksichtigen
nicht:
15 X Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
16 konnen.
x die ortsbezogenen
16 Sicherheitsbestimmungen, fur
17 deren Einhaltung — auch seitens des
17 hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
18
19
21
22
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2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

IR S

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion
Mogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ
beeinflussen.

Max. zul. Druck des Betriebsmediums siehe Tabelle
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C
Max. zul. Viskositét 600 mm?/s

Weitere Ausflihrungen fur tiefere / héhere Temperaturen
und héhere Viskositaten auf Anfrage.

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das 2/2-Wege-Sitzventil GEMU 514
ist fir den Einsatz in Rohrleitungen
konzipiert. Es steuert ein durchflieBendes
Medium indem es durch ein
Steuermedium geschlossen oder
gedffnet werden kann.
x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").
Das Ventil ist auch als Regelventil
erhaltlich.

b3

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation
und Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nicht in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden.

5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Steuermedium

Neutrale Gase

Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C
AntriebsgréBe Ound 3: 0,05 dm?®

AntriebsgréBe 1 und 4: 0,125 dm?®
AntriebsgréBe 2: 0,625 dm?

Fullvolumen:

Umgebungsbedingungen
Umgebungstemperatur

max. 60 °C

Siehe Seite 7
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Maximal zulassige Sitz Leckrate

Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium
PTFE DIN EN 12266-1 P12 A Luft
Metall DIN EN 12266-1 P12 F Luft

Max. Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]

Federkraft geschlossen

Federkraft geschlossen

Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs-
DN groéBe 0 groBe 3 groBe 1 groBe 4 groBe2 | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- [m%h]
Kolben- Kolben- Kolben- Kolben- Kolben- | gréBe 0 groBe 3 groBe 1 groBe 4 groBe 2
o50mm | 650mm | 670mm | 670mm | 6120 mm
10 12,0 10 25,0 10 - 4,7-10 55-10 - 4,5
15 12,0 10 25,0 10 - 4,7-10 55-10 - 5,4
20 6,0 10 20,0 10 25 47-10 min. 55-10 min. 40-8 10,0
Steuerdruck| Steuerdruck
25 2,5 10 10,0 10 25 4,7-10 S 55-10 ez 4,0-8 15,2
32 - - 7,0 10 22 - Diagramm | 5,5-10 | Diagramm | 4,0-8 23,0
max. max.
40 ) ) 4.5 10 15 " lsteverdruck] 2° "1 |steverdruc 08 | 41.0
50 - - 3,0 10 10 - 7 bar 55-10 7 bar 55-8 68,0
65 - - 2,0 - 7 - 55-10 55-8 95,0
80 - - 1,0 - 5 = 55-10 55-8 130,0

Betriebsdruck flr Dichtwerkstoff PTFE (Code 5), bei Dichtwerkstoff Stahl (Code 10) nur 60% der oben angegebenen Werte.

Kv-Werte ermittelt gemé&B DIN EN 60534, Anschluss Gewindemuffe DIN ISO 228. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1
(NC) und den gréBten Antrieb fir die jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Anschlussarten oder
Korperwerkstoffe) kdnnen abweichen.

Max. Betriebsdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Nennweite Federkraft gedffnet/ Federkraft gedffnet/
Beidseitig angesteuert Beidseitig angesteuert
AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
DN Kolben- Kolben- AntriebsgréBe 1 AntriebsgréBe 2
270 mm 2120 mm
10 25 -
max. 5 bar
15 25 -
20 25 25 max. 7 bar
max. 7 bar
25 25 25
32 20 25 [
Werte siehe Werte siehe
40 12 25 Diagramm .
Diagramm
50 8 25
65 5 18
80 3,5 10 max. 7 bar

Bei den max. Betriebsdricken ist die Druck-/Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle Seite 6).
Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Regelventil

Regelkegel
Regelnadel
Hinweis:

Regelnadel: RAxxx - RCxxx (reduzierter Ventilsitz)
Regelkegel: DN 15 - DN 50

LEMLT”
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Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Schragsitz-Ventilkérper

Werkstoff- Zulassige Betriebsiiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Anschluss-Code

Code RT 100 150 200 250 300

1, 3D, 9 (bis DN 50) 9 16,0 16,0 16,0 18,5 = =

1,9 (ab DN 65) 9 10,0 10,0 10,0 8,5 - -
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0,16, 17,37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9

* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C RT = Raumtemperatur Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
Federkraft ge6ffnet (NO) Federkraft geéffnet (NO)
Beidseitig angesteuert (DA) Beidseitig angesteuert (DA)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: gegen den Teller) (Durchflussrichtung: gegen den Teller)
. DN50 DN 40 DN 32 . DN 80 DN 65
6 / 6 DN 50
g 5 g 5
2, / DN 25 2,
S 4 S 4 DN 40
[&] [&]
> >
® / DN 10 2 2 / — — | DN 25
— | ——— 1 —1DN20
1 1 —
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 3 AntriebsgréBe 4
Federkraft geschlossen (NC) Federkraft geschlossen (NC)
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhéngigkeit vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: mit dem Teller) (Durchflussrichtung: mit dem Teller)
7 7 DN 50
6 6
T s ) 5 DN 40
©
o] DN25 =2
~ / i~
g 4 DN20 g 4 - ona2
g 3 — i (DN10) T 3 —_DN25
f—— — o
o 7 & =1 BN 13
1 1
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
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7 Bestelldaten

Gehéauseform Code
Durchgangskorper D
Eckkorper E

nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50)

(@)
o
Qo
(1)

Anschlussart

SchweiBstutzen
Stutzen DIN 0
Stutzen EN 10357 Serie B 16

Stutzen EN 10357 Serie A
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17

Stutzen SMS 3008 37
Stutzen ASME BPE 59
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/

DIN 11866 Reihe B 60
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65
Gewindeanschluss

Gewindemuffe DIN ISO 228 1

Gewindemuffe Rc ISO 7-1,
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

Baulange ETE DIN 3202-4 Reihe M8 3C
Gewindestutzen DIN ISO 228 9
Gewindemuffe NPT

Baulédnge DIN 3202-4 Reihe M8 3D
Flansch

Flansch EN 1092 / PN25 / Form B,

Baulénge siehe KérpermaBe 13
Flansch ANSI Class 125/150 RF,

Baulange siehe Kérpermaf3e 47

Kérper mit Clamp-Anschluss sind auf Anfrage lieferbar

(Rg 5) CC499K, Rotguss 9
1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34
1.4408, Feinguss 37
1.4435, Feinguss (072

Material ist gleichwertig 316L

* Bei Ventilkérperwerkstoff C2 muss eine Oberflachenglte aus der
Rubrik ,,K-Nummer” angegeben werden.

Steuerfunktion Code
Federkraft geschlossen  (NC)

Federkraft gedffnet (NO) 2"
Beidseitig angesteuert ~ (DA) 3*
* Nicht bei Kolben g 50 mm und @ 100 mm

AntriebsgroéBe Durchfluss Code
Antrieb 0 Kolben g 50 mm gegen den Teller 0*
Antrieb 1 Kolben g 70 mm gegen den Teller 1*
Antrieb2  Kolben g 120 mm  gegen den Teller 2"
Antrieb 3 Kolben g 50 mm mit dem Teller 3
Antrieb 4  Kolben g 70 mm mit dem Teller 4

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,
flussigen Medien um "Wasserschlage" zu vermeiden

** Nur Steuerfunktion NC

= GEMU 514
Antriebe 3, 4

GEMU 514
Antriebe

g

Anstrémung
gegen den Teller

Vi
A
V

|~
|
|
———

ezl
“A
A

Anstrémung
mit dem Teller

PTFE 5
PTFE, glasfaserverstarkt 5G
Stahl 10

Andere Sitzdichtungen auf Anfrage

Code

Ausfihrungsart
Stopfbuchspackung PTFE / PTFE

geeignet fur den Kontakt mit Lebensmitteln konform gemaB EU-Verordnung 1935/2004 2013
Medientemperatur -10 bis 210 °C (nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10) 2023

Oberflachengite nur fur Ventilkorperwerkstoff C2

Ra < 0,6 um (25 pinch) fur medienberihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert 1903
Ra < 0,8 um (30 pinch) fir medienbertihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

1909

Sonderausfiihrung
Starre Tellerbefestigung, Sonderausfiihrung fur Sauerstoff
Starre Tellerbefestigung

Sonderausfihrung fur Sauerstoff (max. Temperatur 60 °C; max. Betriebsdruck 10 bar),

Durchflussrichtung: gegen den Teller

Code

LEMLT”
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Bestellbeispiel 514 25 D

1 9 5 1 1 1903 B

Typ 514

Nennweite 25
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Sitzdichtung (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Ausfihrungsart (Code)

Sonderausfiihrung (Code)

1903

Ausfiihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln

Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:
Ausflihrungsart Code 2013
Sitzdichtung Code 5, 5G, 10
Ventilkérperwerkstoff Code 34, 37, C2

8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf Vollstan-
digkeit und Unversehrtheit Uberprifen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren, Aus-
flUhrung aus Bestellnummer ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) geodffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert
8 Beidseitig angesteuert gedfinet

(in Ruhestellung gedffnet)

® Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8/44



9 Funktionsbeschreibung

Das pneumatisch gesteuerte 2/2-Wege-
Ventil GEMU 514 verfiigt iber einen
robusten wartungsarmen Aluminium-
Kolbenantrieb. Ventilkdrper und Sitzdichtung
sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich. Vielfaltiges
Zubehor ist lieferbar z. B. elektrische
Stellungsrickmelder, Hubbegrenzung,
elektropneumatische Stellungs- und
Prozessregler.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schitzt diese zusétzlich
vor Verschmutzung und Beschadigung.

10 Gerateaufbau

10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

m35|5142501951 1| J
3 Ps 10,0 bar‘}

PST 5,5-10,0 bar 180°C

Baujahr

2020

Steuermedium- ——4

anschluss 4

Steuermedium-
anschluss 2

Geréateaufbau

—

Ventilkorper
A Antrieb

EE?— Al DE

~
A 88004046 12103529 | 0001

- [
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkorper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Haube steht unter Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Antrieb nicht 6ffnen.

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.
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A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

tiberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoBRe
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes

Fachpersonal.
@ Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers

berlcksichtigen.
Installationsort:

A VORSICHT

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

Biegungskréfte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander

montieren.

@ Ventil duBerlich nicht stark beanspruchen.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und

passenden, fluchtenden Rohrleitungen

x Richtung des Betriebsmediums:
Durchflussrichtung:

|
mit dem Teller
Antriebe 3,4

gegen den Teller*
Antriebe O, 1, 2

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung
bei inkompressiblen, flissigen Medien
um "Wasserschlage" zu vermeiden.

Die Durchflussrichtung ist durch
einen Pfeil auf dem Ventilkorper
gekennzeichnet:

Durchgangskorper Durchgangskorper

Antriebe 0, 1, 2 Antriebe 3, 4
S

Eckkorper Eckkorper

Antriebe 0, 1, 2 Antriebe 3, 4



Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

BN

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb vor Einschwei3en des Ventil-
kérpers demontieren (siehe Kapitel
12.1).

Schwei3stutzen abkiihlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.3).

B w

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Hw

5. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden
(Dichtmaterial und Schrauben sind nicht
im Lieferumfang enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1 ><3
4 2

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA)

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).
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Nur fur Regelventile:
Steuerfunktion 8
Beidseitig angesteuert

(in Ruhestellung gedffnet)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

, J
s 5
2

Anschluss 4 —bf‘

¥
1

| S
= .

g .

Anschluss 2 —b(@ll 4

Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft i . =
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
Federkraft ] . .
2 gedfinet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)
3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBBen)
Beidseitig )
angesteuert 2: Steuermedium (Offnen)

(in Ruhestellung 4: Steuermedium (SchlieBen)
gedffnet)

Anschliisse 2 / 4 siehe Bild links

12 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbilder und
Ersatzteile".

Montagewerkzeug fur die Demontage /
Montage der Tellerscheibe / des Regelkegels:

Nennweite | Artikelnummer

DN 15-25 99014983 (((((‘

~
DN 32 - 50 99032144 ® 1:r¥@
e}
, DN 65 - 80 99032145 CmmmmS-—
Anschliisse
Steuerfunktion
2 ) 12.1 Demontage Antrieb
1 (NC) i _ 1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2 (NO) - + 2. Uberwurfmutter a I6sen.
3 (DA) + + 3. Antrieb A vom Ventilkorper 1
8 (in Ruhestellung gedffnet) + + demontieren.
99 4. Antrieb A von Steuermediumleitungen
+ =vorhanden / - = nicht vorhanden trennen.
(Anschllsse 2 / 4 siehe Bild oben) - -
I | Wichtig:

11.3 Steuermedium anschlieBBen

I | Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstucke verwenden.

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

Gewinde der Steuermediumanschlisse:
G1/4
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12.2 Auswechseln der Dichtungen

I | Wichtig: D —
Austausch der Stahl-Sitzdichtung )
nur durch GEMU. Komplettes S
Ventil mit ausgefullter ) I ‘r“
Rlcksendeerklarung an GEMU T
senden. . , . _
Ventilkdérperkennzeichnung  Ventilkérperkennzeichnung
IS | Wichtig: Durchgangskérper Eckkorper
Dichtring 4 bei jeder Demontage / Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
Montage des Antriebs RAXXX RO02
austauschen. RBxxx RO04
1. Antrieb A demontieren wie in Kapitel RCxxx R006
12.1, Punkte 1-4 beschrieben. RDxxx RO08
2. Dichtring 4 entnehmen. RExXx RO10
3. Tellerscheibe d an der Spindel b 16sen RPxxx RO12
(Spindel b mit geeignetem Werkzeug, RGXxx RO15
das die Spindeloberflache nicht RHbox R020
beschadigt, festhalten). RJxxx R025
4. Sitzdichtung 14 entnehmen. RKxxx R032
5. Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen RMxxx RO40
oder beschadigen. 1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
6. Neue Sitzdichtung 14 einlegen. 2. Antrieb 360° drehbar. Position der
7. Geeignetes Schraubensicherungsmittel Steuermediumanschliisse beliebig.

auf Gewinde von Spindel b auftragen.

8. Tellerscheibe d ansetzen (Spindel b
mit geeignetem Werkzeug, das die
Spindeloberflache nicht beschadigt,
festhalten) und festziehen.

9. Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1
einlegen.

10. Antrieb A montieren wie in Kapitel 12.3,
Punkt 1-5 beschrieben.

12.3 Montage Antrieb

A VORSICHT

Korrekte Kombination von Antrieb und

Ventilk6rper!

» Beschadigung von Antrieb und
Ventilkorper.

@ Bei Regelventilen mit reduziertem
Ventilsitz auf korrekte Kombination von
Antrieb und Ventilkorper achten.

@ Typenschild des Antriebs mit
Ventilkbrperkennzeichnung vergleichen.

3. Gewinde der Uberwurfmutter a mit
geeignetem Schmiermittel fetten.

4. Antrieb A auf Ventilkorper 1
ca. 90° vor Endposition der
Steuermediumanschliisse aufsetzen
und mit Uberwurfmutter a handfest
anschrauben.

5. Uberwurfmutter a mit Gabelschlissel
festschrauben (Drehmomente siehe
Tabelle unten). Dabei dreht sich der
Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn bis zur
gewunschten Position.

Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 10 90
DN 15 920
DN 20 100
DN 25 120
DN 32 120
DN 40 150
DN 50 200
DN 65 260
DN 80 280

6. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit prifen.
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13 Inbetriebnahme

A VORSICHT

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgeméafBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Drucksto3e (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen Leitungssystem
bei voll gedffnetem Ventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

VORSICHT

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Hwn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschleil3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

I | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Uberwurfmutter a auf festen Sitz

uberprufen und ggf. nachziehen.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmalBBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb").

@ Leitungen des Steuermediums
abschrauben (siehe Kap. 11.3
"Steuermedium anschlieBBen").
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16 Entsorgung 4. Antrieb A mit geeigneter Presse

Ik Alle Ventilteile verspannen.
entsprechend den VORSICHT

w Entsorgungsvorschriften / Zu starker Pressdruck!
Umweltschutzbestimmungen » Bruchgefahr des
entsorgen. Antriebsoberteils 10.

e Auf Restanhaftungen @ Nur minimal nétigen Druck

und Ausgasung von ausuben.
eindiffundierten Medien
achten.

16.1 Demontage zur Entsorgung
far Steuerfunktion 1

A WARNUNG

Antriebsoberteil steht unter

Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Antrieb nur unter Presse 6ffnen. 5. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 [6sen und entfernen.

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").
2. Verschlussstopfen SA2 entfernen.

SA2

SA1 6. Presskraft langsam reduzieren.
7. Antriebsoberteil 10 entnehmen.
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16.2 Demontage zur Entsorgung 5. Antriebskolben 20 von Spindel 2
fir Steuerfunktion 2 entfernen.

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 25 16sen und entfernen.

16.3 Demontage zur Entsorgung
fiir Steuerfunktion 3

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

3. Antriebsoberteil 10 entnehmen. 2. Verbindungssschrauben 23

zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 |I6sen und entfernen.

o)

4. Sechskantmutter 11 von der Spindel 2 3.

[6sen und entfernen.

Druckfeder steht unter leichter
IS Vorspannung!
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17 Riucksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

18

Hinweise

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

(I

Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals

ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben den
Versandpapieren beiliegt. Nur
wenn diese Erklarung vollstandig

bearbeitet!

ausgefullt ist, wird die Rucksendung
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung
(Anschluss 4* bei
Steuerfunktion NO /
Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NC)

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Medium entweicht aus
Leckagebohrung*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

*

Fremdkoérper zwischen Sitzdichtung
und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Sitzdichtung auf Beschadigung
prufen, ggf. austauschen (Austausch der
Stahl-Sitzdichtung nur durch GEMU)

Ventilk6rper undicht bzw. beschadigt

VentilkOrper tberprufen, ggf. austauschen

Sitzdichtung* defekt

Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
ggf. austauschen (Austausch der Stahl-
Sitzdichtung nur durch GEMU)

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Uberwurfmutter* lose

Uberwurfmutter nachziehen

Dichtring* defekt

Dichtring und zugehdrige Dichtflachen
auf Beschédigungen prifen, ggf. Teile
austauschen

Antrieb / Ventilkérper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Verschraubungen /
Gewindeanschliisse lose

Verschraubungen / Gewindeanschliisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prufen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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20

Schnittbilder und Ersatzteile

Anschluss 4/
Entliftungsbohrung bei
Steuerfunktion 2 (NO)

GEMU 514 mit
Sitzdichtung aus PTFE

©
A Py
Anschluss 2/ . .
Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion 1 1
RN
Leckagebohrung &

|

a

14

Pos.

Benennung

Bestellbezeichnung

Ventilkorper

K514...

Dichtring

- N -
SN

Sitzdichtung

} 514...SVS...

Antrieb

9514

Uberwurfmutter

Spindel

Ventilteller

olo|o|o |>

Tellerscheibe
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Anschluss 4/

Entliftungsbohrung bei
Steuerfunktion 2 (NO)

Anschluss 2/
Entluftungsbohrung
bei Steuerfunktion 1
(NC)

Leckagebohrung

GEMU 514 mit

Sitzdichtung aus Stahl

4)
|
a
= 1
4 \ ,
] \
1IN :
L I
C %
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K514...
4 Dichtring 514...SVS...
A Antrieb 9514
a Uberwurfmutter -
b Spindel -
c Ventilteller -
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 514

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.3.;115,;11.7;1.21.;1.3,;1.3.2.;1.3.3.; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.;1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.2.3,;41.24.;41.25,; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d);41.26.e); 4.1.3.;42.1.;421.4,;422,;423.,;43.1.;432,;433,;44.1.;4.42,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und
des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 514
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

7%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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CopepHaHue

1
2

2.1

10.1
11

11.1
11.2
11.3

12

12.1
12.2
12.3
13
14

15
16
16.1
16.2
16.3
17
18
19

20
21

22

O6wume yKasaHuA

O6wme yKa3zaHMA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTHU

YKasaHuA g8 06cnyHunBaroLero
nepcoHana

MNpeaynperxaeHus
Mcnonb3yemble CUMBObI
OnpepeneHue NOHATUN
O6nacTb NnpuMeHeHUn
CocToAHMe NOCTaBKU
TexHUYeCKne xapakTepUCTUKHU
AaHHble gnAa 3aKasa
JaHHble npousBoguTena
TpaHcnopTUpoOBKa

HomMnneKT noctaBku U
YyHKUMOHUPOBaHME

XpaHeHune

HeobxoanmbIi UHCTPYMEHT
MNpuHUMN paboTbi
KoHcTpyKuMA KnanaHa
3aBojacKas TabamnyKa

MoHTa 1 aKcnnyatauua
MoHTax KnanaHa

DYHKUUKN ynpaBaeHns
MNogKntoveHme ynpaBnaoLLemn
cpeapl

MoHTa/aeMOHTaX 3anacHbIX
yacTteun

JemoHTax npmBoga

3ameHa yniaoTHEHWUH

MoHTax npuBoaa

BBop, B aKcnayaTauuio
TexHU4ecKuii ocMoTp U
TEXHUYECKOe 06cyHMBaHUe
AeMmoHTax

YTunusauua

JeMoHTax gna ytmamsaumm
(pyHKUMA ynpaBneHus 1)
AeMoHTax ana ytuamsaumm
(pyHKUMA ynpaBneHua 2)
JeMoHTax ana ytuamsaumm
(pyHKUMA ynpasneHua 3)
Bosspar

YKa3aHuA

NMouck u yctpaHeHue
HeucnpasBHoOCTEN

Bup B pa3pese n 3an4yactu
AeKnapauuAa o COOTBETCTBUU
KOMMOHEHTOB

AeKrknapayua o cCOoTBETCTBUMU
Avpektusam EU

23

23

24
24
25
25
25
25
25
28
29
29

29
29
29
29
29
30
30
30
31

32
32
33
33
33
34
34
35
35
35
36
37
37
37

38
39

41

42

1

O6wue ykasaHus

YcnoBuA 6e30TKas3HOro gyHKLMOHNUPOBaAHMA
KnanaHa GEMU:

X

X

X

X

cob.1t0AeHUe NpaBu/1 TPAHCMOPTUPOBKM
N XpaHEeHWUs;

MOHTaX 1 BBOZ B SKCMJlyaTaumto
KBa/IMULMPOBAHHLIM NEPCOHAIOM;
3KCMyaTauma CornacHoO HacTosLLemy
PYKOBOZACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaKy;
cobtoaeHWe NpaBu NpoBeaeHUsA
TEXHUYECKOro 06CNYHUBAHMA.

CobntogeHne npaBma MOHTaXa,
9KcnayaTauum, TEXOOCNYHUBAHUA U
peMoHTa obecrneynBaeT 6e30TKasHoe
(pyHKUMOHMPOBaHWeE KianaHa.

(I

OnucaHuA 1 MHCTPYKLMK
OTHOCATCA K CTaH4APTHOMY
McnosHeHuto. na cneyyanbHbIX
MCMOJIHEHUI, ONUCaHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE NO YCTAaHOBKE U
MOHTay, LENCTBYIOT 0OLMe
[AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAacTBa
B CO4YETaHMM C AOMOJIHUTENIbHOMN
cneumanbHOM JOKYyMEHTaLMEMN.

Bce npaBa, BK/to4an
aBTOPCKME npasa Uau npasa
Ha MHTENNEKTYasIbHYI0
COOCTBEHHOCTb, 3aLMLLEHbI.

2

O6wHeyKa3aHUANOTEXHUKE
6e3onacHocTH

B yKaszaHuAX no TexHnKe 6e30MnacHOCTU He
YYUTbIBAIOTCA:

X
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C/ly4arHOCTU U COBbITUA, KOTOPbIE

MOTrYT NPOU30MUTHN BO BPEMSA MOHTaXa,
9KCnyaTauym U TEXHUYECKOro
0OCNYHUBAHUS;

MECTHble yKa3aHWA N0 TEXHUKE
6e30nacHoOCTH, 3a COBI0AEHMNE KOTOPbIX,
B TOM YMCie CTOPOHHUM NEPCOHANOM,
NPUB/IEYEHHBIM /1 MOHTaXKa, oTBeYaeT
9KCnyaTupytoLwasa CTopoHa.




2.1 YKka3aHuA A
obcnyuBarLero nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE W MOHTaXy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKasaHus No TEXHUKE
6e30nacHOCTH, KOTOPble HEOOXOAMMO
cobnopath Npy BBOAE B SKCMyaTaumio,
aKcnyaTaumMm 1 TEXHUYECKOM
obcnyxuBaHun. HecobnogeHue aTnx
YKasaHWi MOXET MMETb Le/IbIK paj
NocneacTBUN:

X yrposa 340pOBbi0 Ye/I0BEKA B
pesynbTare 3/1EKTPUYECKOrO,
MEeXaHM4YeCKOro, XMMM4YeCKoro
BO34ENCTBUS;

X Yyrposa HaxogAwemMyca paaom
060pyA0BaHMIO;

X OTKa3s BarHbIX QYHKLUMH;

X Yrpo3a OKpyarwLLen cpeae B
pesynibTare YTeYKM ONacHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B 3KCNJyaTaLumio

Heo6XoAUMO:

@ BHWMATE/IbHO U3YYNTb PYKOBOACTBO NO
YCTaHOBKE WU MOHTaXY;

@ 006y4nTb 06CYHKUBAKOLWMM NEPCOHanN n
nepcoHan, NPUBIEYEHHbIN AN MOHTaMKa;

@ 006ecneynTb NOHMMaHWe NePCoOHaIOM
PYKOBOACTBA N0 YCTAHOBKE WU MOHTaXY;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLMM.

Mpwu akcnayaTauum:

@ obecneynTb JOCTYN K PYKOBOACTBY
MO YCTAaHOBKE M MOHTaXy B MecTe
aKCnyaTauuu;

@ cobnopaTb YKasaHMA No TeXHUKE
6e30MnacHoOCTH;

@ VCrnosb3oBaTb 06opyaoBaHME B
CTPOrom COOTBETCTBUU C paboyrmMmn
XapaKTepuCTUKamu;

@ He NpoBOAMTb HE ONMUCAHHbIE B
PYKOBOACTBE paboTbl MO TEXHUYECKOMY
0OCNYHUMBAHUIO U PEMOHTY 6e3
NpeaBapuUTE/IbHOIO COrnacoBaHUA C
NPOU3BOAMUTENEM.

' ONACHOCTb

Crtporo cobatopartb Tpe6oBaHUA
nacnopra 6e30nacHOCTU U
AeNCTByOLME NpaBuia TEXHUKHU
6e30MacHOCTH AJ18 UCMOJIb3YeMblX

cpepn!

MNpy BO3HUKHOBEHWUU BOMPOCOB:
x O6pawarbca B 6amKanwee
npeactasutensctso GEMU.

2.2

MpeaynpexaeHns, No Mepe BO3MOKHOCTH,
KiaccuUUMpoBaHbI MO CAeAYHOLLEN CXEME.

MpepynpexpgeHna

ACUITHAJIbHOE CJ10BO

TN 1 NICTOYHUK ONACHOCTU

» B03MOM¥HbIe NOCeACTBUA B Cliyvae
Hecob1laeHUS.

® MeponpuAaTMA No ycTpaHeHuto
ornacHoOCTH.

MNpw aTOM NpeaynpexaeHna Bcerga
0603HayalTCAa CUrHas/ibHbIM C/JI0BOM, a
MHOrAa TaKKe CMMBOJIOM, O3HaYaoLW MM
OonacHoCTb.

Mcnonb3yloTca cnegyowme CUrHaabHble
CNoBa U cTeneH onacHoOCTHU:

' ONMACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!

» HeBbINnoNHEHWE YKa3aHUM MOKET
cTaTb NPUYNHOM TAMKE/bIX TPABM U
fare CMepTw.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moHa onacHasa cutyauumsa!

» HeBbINONHEHWE YKa3aHUM MOXKET
cTaTb NPUYNHOWN TAMKESbIX TPABM U
[a¥e cMepTy.

AOCTOPOHHO

Bo3moxHa onacHaA cutyauumsa!

» HeBbINoNHEHWE YKa3aHUM MOKET
cTaTb NPUYNHOM TPaBM JIEFKOW U
cpegHen CTeneHu TAKECTM.

OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3morHa onacHasa cutyauumsa!
» HeBbInonHeHWe yKasaHu1 MOXeT
cTaTb NPUYMHOM MaTepuasbHOro

ywepba.
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MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

OnacHocCTb ropsaYen NoBepxHocTw!

OnacHoCTb egKux BellecTs!

PyKa: onvcbiBaeT o6LMe yKasaHus
M PEKOMEHAALMMN.

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOANMbIE
AENCTBUA.

CTpenKa: onucbiBaeT peaKLmio Ha
AENCTBUA.

e 8

3HaKku gna 0603HayYeHus No3nLUm
crnucKa

w

OnpepeneHue NOHATUMA

Pa6ouas cpega
Cpepa, KoTopasa NPOXoAMT Yepes KnanaH.

Ynpasnsawowasa cpeaa

Cpepga, C NOMOLLbIO KOTOPOM KnanaH
ynpaBiseTca n NpMBOAMTCA B ENCTBME
3a CYET NOBbIWEHMA NN MOHUKEHUA €€
AaB/ieHuA.

PYHKLMA ynpaBneHUA
BoamoxHble QyHKLMM ynpaBaeHns
KianaHom.

6

Pa6ouvasn cpega

ArpeccuBHble, HEMTpasibHble, ra3006pasHble U HUAKUE
cpepbl, He OKasblBatoLMe OTPULATENIBHOrO BO3AENCTBUA

Ha ¢M3qucm4e U XMMUYECKUE CBOMCTBA COOTBETCTBYHOLLMNX

mMaTepuanoB KOPNyCcoB W YMIOTHEHWNA.

Makc. gon. gaBneHuve paboyer cpeabl CM. B Tabsimue
Temnepatypa cpegpbl ot -10 °C po +180 °C
Makc. fonycTMmasn BASKOCTb 600 Mm?/c

[Jpyrve ncnonHenusa ana 6onee HU3KMX/BbICOKMX Temnepa-
TYp 1 AN 601ee BbICOKOM BA3KOCTM MO 3anpocy.

4 O6nacTb NnpumMeHeHuUs

X 2/2-xop0BoM cefenbHbil KnanaH GEMU
514 npepgHasHa4veH AnA UCnonb30BaHUA
B Tpybonposogax. OH ynpasnseT
NPOXOAALLEN Yepe3 HEro cpesoun,

npv 9TOM CaM MOMET 3aKpblBaTbCA

WKW OTKpPbIBATbCA N0, BO34ENCTBUEM
ynpaBAsoLwen cpeabl.

AKcnayatauua KnanaHa foJiKHa
OCYLLECTBJ/IATLCA B CTPOrom
COOTBETCTBUU C TEXHUYECHKUMM
XapaKTepucTukamu (cm. rnaBy 6
«TeXHUYEeCHKUe XapaKTEPUCTUKUN»).
HnanaH npegnaraetcsa Take B
NCMNOJIHEHUM «PErYNUPYIOLLMIK KNnanaH».

>

>

ANPEAYNPEXHAEHUE

Mcnonb3oBaTb KnamnaH CTporo no
Ha3Ha4vyeHuio!

>» B npotnBHOM Cniyvae npon3BoanTesb
He HeceT OTBETCTBEHHOCTH

3a nsgenve, a rapaHTUmHbIe
06A3aTeNnbCcTBa TEPAIOT CUIY.

KnanaH goneH ucnonb3oBartbcs

NpW CTPOroM COBNI0AEHNN YCOBUM
3KCnyaTauum, onpeaeseHHbIX

B JOrOBOPHOM AOKYMEHTaLMN U
PYKOBOACTBE MO YCTAHOBKE M MOHTAKY.
3anpeLaeTca Ucnosb30BaTh KaanaH
BO B3PbIBOOMNACHbIX 30HaX.

5 CocTOoAHME NOCTaBKU

KnanaH GEMU nocTtaBnseTcs B BUAE
OTAE/IbHO YNaKOBaHHOIMO KOHCTPYKTUBHOIO
y3na.

TexHU4YecKUue xapaKkTepPUCTUKHU

Ynpasngawuwana cpeaa

HelTpanbHble rasbi

60 °C
Pasmep npmBogaOm 3: 0,05 am®

Pasmep npueoga 1 n4: 0,125 gm®
Pasmep npvBoga 2: 0,625 am®

YcnoBuA oKkpyHatowen cpeabl

TemnepaTypa oKpy:KatoLLlen cpesbl makc. 60 °C

HanpaBneHue notoKa

CwMm. Hac. 24

MakKc. gon. Temnepartypa ynpasnsioLern cpeabl:
O6beM 3ano/IHEHUS:

MakcumanbHO gonyctMuman cTeneHb YTe4YKU CeA/1I0BOro ynjaoTHEHUA

YnnotHeHue cegna CraHpapt

MeTopa ucnbiTaHusA

Knacc yteuku UcnbiTatenoHasa

cpepa
PTFE DIN EN 12266-1 P12 A Bosgyx
MeTtann DIN EN 12266-1 P12 F Bosayx
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—— Makc. pabouee paBneHue [6ap] Ynpasnsaiowee gasneHue [6ap] 3Havenve
- HopmManbHO 3aKpbITbIA NPYHUHOMK HopManbHO 3aKpbITbli NPYHUHOM Kv
Mpusop, 0 MpuBop, 3 MpwuBop, 1 MpuBop 4 MpuBop, 2 MpuBop, MNpusop MNpusop MNpusop MNpusop
DN MopuieHb MopueHb MopeHb MopeHb MopweHb 0 3 1 4 2 (%)

250 Mmm 2 50 MM 270 MM 270 MM 2120 mm

10 12,0 10 25,0 10 - 4,7-10 55-10 - 45

15 12,0 10 25,0 10 - 47-10 | man. | 55-10 | pum . 54

20 6,0 10 20,0 10 25 4,7 -10 |ynpaensio-| 55-10 |ynpaenaio-| 4.0 -8 10,0
Lee aasne- Liee faBne-

25 25 10 10,0 10 25 [ 47-10 [0 | 55-10 O] 40-8 | 152

32 - - 7,0 10 22 - anarpammy| 5,5 - 10 |aunarpammy| 4,0 - 8 23,0

40 - - 45 10 15 - Marc. | 55.10 | Make. | 45.8 | 410
ynpasnsto- ynpasnsto-

50 = = 3,0 10 10 = wee gasne-| 5,5-10 |wee pasne-| 5,5-8 68,0

65 - - 2,0 - 7 - HMe706ap | 5 5.0 |HMe70ap | 55.8 | 950

80 - - 1,0 - 5 - 55-10 55-8 130,0

Pa6oyee paBneHve ana marepuana ynnotHutena PTFE (Kog 5), matepuana ynnoTHutens ctanb (Kog 10) — 60% OT yKa3aHHbIX BEIMYUH.
Kv-3HayeHuns onpegeneHbl cornacHo Hopmam DIN EN 60534, BHyTpeHHAA pe3b6a DIN ISO 228. Kv-3HaueHuns onpegeneHbl Npu ynpasnsaoLen
dyHKuMmn 1 (NC) 1 Hambosbluem pasmepe NpmBoga. Kv-3Ha4yeHMA MOryT OT/IM4aTbCA B 3aBUCMMOCTM OT KOHDUIypaLmm KOHCTPYKLMKU (K

npumepy, oT pasHoOBMAHOCTU NOACOEANHEHNA UK MaTepuasia Kopnyca KnanaHa).

Makc. pabouee paBneHve [6ap]

] Ynpasnawouwee aasneHve [6ap]
HopmanbHO OTKPbITbIA NPYHUHOU

HopMasibHO OTKpbITbIN NPYHUHON

HomuHanbHbIU

el ynpaBnel-wle B ABYX HanpaBJ/IeHUAX YnpaBneHue B gBYyX HarnpaB/I€HUAX
Pa3mep npusoga 1 Pa3mep npusoga 2
DN MoplueHb MoplueHb Pa3wvep npusopa 1 Paswvep npusopga 2
270 MM 120 Mmm
10 25 -
15 o5 MaKc. 5 6ap
20 25 25
o5 o5 o5 MaKC. 7 6ap MaKc. 7 6ap
32 20 25
10 0 o 3HayeHuns cm. B @
50 8 55 Anarpammy auarpammy
65 5 18
80 35 10 MaKc. 7 6ap

Mpy MaKcManbHbIX 3HAYEHUAX paboyero AaB/IeHUA CaefyeT Y4nTbiBaTb COOTHOLLEHWE AaBNEHWUA/TeMnepaTypbl (CM. TabuLy Ha CTp. 24).
YKasaHbl 3Ha4eHWA M36bITOYHOrO AaB/ieHus B 6apax.

Perynupylouwun KnanaH

l

PerynuvpytoLmii KoHyc

HMronbyatbivi
peryvMpyoLmin NayHKep
YKka3saHue
Uronbuatbivi perynmpyrowmin nayHxep: RAxxx - RCxxx (YMEHbLUEHHOE B pasMepax Ceajio KianaHa)
Perynupytowmi KoHyc: DN 15 - DN 50

514 LEMLT°
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CooTHolueHne aaBsieHUA lTemnepaTypbl ONA cepesibHbIX K1anaHoOB C HAKJIOHHbIM LWNUHAe1eM

3HauyeHus gonycTMmMoro pa6oyero aaBsieHUs B 6ap Npu 3Ha4YeHUHU
Kop, coepunHeHun Hc;p:lgnﬁ;e- Temneparypsi B °C*

RT 100 150 200 250 300

1, 3D, 9 (go DN 50) 9 16,0 16,0 16,0 13,5 - -

1,9 (c DN 65) 9 10,0 10,0 10,0 8,5 - -
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16,17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9

* Apmatypy MOM¥HO MCMNoab30BaTh Npu Temnepartype go - 10°C RT = KomHaTHas Temneparyp

Bce 3HauyeHus gaBneHua npuBegeHbl B 6ap — M36bITOYHOE AaB/IEHUE.

Aunarpamma pa6o4yero v ynpaBastowero gaBieHUs

Pasmep npusopa 1 Pasmep npuBopa 2
HOPMaJibHO OTKPbITbIM NpyHHUHON (NO) HOPMaJIbHO OTKPbITbIY NpyHuUHON (NO)
ynpassieHue B ABYX HanpaBaeHuax (DA) ynpasneHue B ABYyX HanpaBaeHuax (DA)
MuH. ynpaBnsioLlee gaBneHne B 3aBUCUMOCTH OT paboyero MwH. ynpaBnsioLee gasneHne B 3aBUCMMOCTH OT paboyero
JaBneHus JaBneHus
(HanpaBneHue notoKa: nog, ceaio) (HanpaBneHve notoKa: nog ceaso)
DN50 DN 40 DN 32 DN 80 DN 65
7 = 7
& 5 g
© ~ 6
° / p DN 50
5 5
P DN 25 )
= =
g 4 24 DN 40
T DN20 & ]
0] v 8
og , / — onts T L Bm gi
DN 10 & | —
© © —
Q. Q.
s, =
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
paboyee gasneHue (6ap) paboyee gasneHue (6ap)
Pasmep npusopa 3 Pasmep npuBopa 4
HOPMaJibHO 3aKpbITbIN NpyUHOMN (NC) HOPMaJIbHO 3aKpbITbIN NpyxUHOM (NC)
MuH. ynpaBnsioLlee fAaBneHue B 3aBUCUMOCTU OT paboyero MuH. ynpaBnstoLee AaBneHe B 3aBUCMMOCTM OT paboyero
JaB/ieHus JaBneHus
(HanpaBneHwe noTtoKa: Hag, ceaiom) (HanpaBneHue notoKa: Hag ceasiom)
a7 S 7 DN 50
© O
\e) —
—~ 6 o ©
e 5 S 5 DN 40
I
3 / DN 25 e
= T DN 15 = L
2 3 — (DN 10) 9 3 DN 25
3 = < 1 L —bN20
2 2= e 2 —— DN 15
3 = DN 10
c 1 g 1
Q ©
c o
> (=
0 2 4 6 8 10 > 0 2 4 6 8 10
pa6oyee fasneHue (6ap) Paboyee gaBneHue [6ap]
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7 [aHHble anA 3aKa3a

dhopma Kopnyca Hop YnnortHeHue ceana Kop
MpoxoaHom Kopnyc D PTFE 5
YrnoBow Kopnyc E PTFE, ycrneHHbI CTEKN0BONOKHOM 5G
TOMbKO s Koga matepuana 37 (DN 15-50) s 10
BMA coeAMHeHMﬂ HOA Apyrve marepuvasibl ynaoTHeHUA cepna no 3anpocy
CsapHoi natpy6oK Pasmep npusoaa Pacxop, Hop
MarpyGok DIN 0 MpuBog 0  [lMopleHb @ 50 MM MO roJIoBKe 0*
Marpy6ok EN 10357 cepus B 16 PrBOA P
Matpy6ox EN 10357 cepusi A MpuBog 1 lMoplieHb @ 70 MM MO ros1oBKe 1*
(paHee DIN 11850 cepua 2) / DIN 11866 cepua A 17 I'IpVIBOp, 2 |'|0p|_|_|eHb @ 120 MM MO roJsioBKe 2%
Matpy6oxk SMS 3008 37 - o
Mpusoa 3 [MopleHb @ 50 MM C roJIOBKOM 3
Narpy6ox ASME BPE 59 P1BCA P ’ .
MNatpy60K ISO 1127 / EN 10357 cepusa C / Mpusoa 4 lopweHb 6 70 MM C ro/I0BKON 4
DIN 11866 cepusa B 60 * MpeanoyTUTeNbHOE HanpaBaeHue NOTOKa NPy SKCJlyaTaumn B
Marpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63 HECHMMaeMbIx
I'Iany60K ANS'/ASME B36.19M SCh No 40s 65 HUOKUX cpejax BO nsbermaHme rmapaB/HeCcKUX yoapoB
Pe3b60BOe CoeanHEHMe ** TonbKo yHKUMA ynpasaeHua NC
Pesb6oBas mydTa DIN ISO 228 1
PesbboBasa mydra Rc ISO 7-1,
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,
MoHTaHana gsmHa ETE DIN 3202-4 cepusa M8 3C
Pesb6oBoi natpy6ok DIN ISO 228 9 GEMU 514 = = GEMU 514
Pesb6oBasa mydta NPT MpuBoabl = = MpuBogb! 3, 4
MoHTamHan aamHa DIN 3202-4 cepua M8 3D 0,1,2
dnael + *
®naHey, EN 1092 / PN25 / dopma B, —1— — T
MoHTaxHasa anvHa - M. pasmepbl Kopnyca s g § §
®naHey, ANSI Class 125/150 RF, * * §=
MoHTarHaa gavHa - cM. pasmepbl Kopnyca 47
O6TeKaHue O6TeKaHWe
Hopnyckl KnanaHos ¢ naTpybKamu nog XoMyT AOCTaBAATCA 110 rONIOBKE C rO/IOBKOM
no 3anpocy
PYHKUUA ynpaBneHusa Hop, Martepuan Kopnyca kKnanaHa Hop,
1&?Maan03aHpHTHﬁﬂpyMMHOﬁ ; (Rg 5) CC499K, 6poH30BOE INTbE 9
(NC) = = 1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), To4yHOoe nTbe 34
HopmasibHO OTKPbITbIM NPYHUHOM
(NO) 2" 1.4408, To4HOE NNTLE 37
YnpasnieH1e B iByX HanpaB/IeHNAX 1.4435, TO4HOE INTbE cz*
(DA) 3 Marepwuan, paBHoLEHHbIM 316L
* Kpome nopluteii ¢ & 50 MM 11 ¢ 100 Mm * MMpy MCMONHEHWW MaTepuana Kopnyca kog C2 Heo6XoanMo
yKasaTb Ka4eCcTBO 06PaBGOTKM NOBEPXHOCTU U3 padaena «H-Homep».
Mopenb Hopg,
CanbHukoBoe ynnotHenve PTFE / PTFE
MoaxopuT ANA KOHTaKTa C NULLEBLIMW MPOAYKTaMu B COOTBETCTBMM C PernameHTom EC 1935/2004 2013
Temnepatypa cpegbl oT -10 go 210 °C (TosbKo ¢ ynnotHeHUAMM Kog 5G 1 10) 2023
HayecTBO 06paboTKM NOBEPXHOCTK KOpryca KaanaHa matepyan kog C2
Ra < 0,6 MKM (25 MKA0MM) A8 conpuKacaroLLMxcsa co cpefon nosepxHocTer, cormiacHo ASME BPE SF2 + SF3,
BHYTPW MexaHM4ecKas noampoBKa 1903
Ra < 0,8 mKM (30 MKAf0MM) A8 conpyKacaroLmMxcs co cpefon nosepxHocTer, cormacHo DIN 11866 H3,
BHYTPW MExaHM4ecKas nompoBKa 1904
Ra < 0,4 MKM (15 MKAt0MM) 418 CconpUKacaroLLMXCa CO Cpefon NOBEPXHOCTEMN,
cornacHo DIN 11866 H4, ASME BPE SF1, BHyTp1 MexaHu4ecKas nosMpoBKa 1909
CneuunanbHoe UCNOJSIHEHHUE Hop,
HécTtroe Kpennenune ceana, cneunanbHoOe UCNOHEHWEe ANA KMcaopoaa B
HécTroe Kpennenune ceana C
CneupnanbHoe UCNOIHEHWE AN1A Kncopoaa (Makc. Temneparypa 60 °C, makc. paboyee gasneHve 10 6ap),
HanpasneHve noToKa: nog cegnom S

28/44

LEMLTE



8 JaHHble npon3sBoguTens

8.1 TpaHcnopTUpoBKa

@ Paspeluaetcsa TpaHcnopTMpoBaTtb
KiianaH TONIbKO Ha NOAXOAALLMX ANA
3TOro NOrpy304HbIX MPUCNOCOBAEHUSX,
He 6pocaTb, 06paLaTbCA OCTOPOKHO.

@ YTNAn3upoBaTb YNaKOBOYHbIN
marepuan CorlacHO COOTBETCTBYOLLMM
MHCTPYKUMAM/MONOKEHNAM NO OXpaHe

OKpYHaloLen cpeabl.

8.2 HomMmnsieKT noctaBKU U

¢yHKUMOHUPOBaAHUE

@ HenocpepnctseHHO nocne nonyveHus
rpy3a npoBepuTb Ero KOMMJIEKTHOCTb U
y6eaMTbCA B OTCYTCTBUM NOBPEHAEHWN.

@ HowmnnekT noctaBKM yKasaH B
COMPOBOAUTENBHOM JOKYMEHTALMM,
MCMOJIHEHWE KNanaHa — B HOMepe
3aKasa.

® CocTosHMe NocTaBKM KnanaHa:

PYyHKUUA ynpaBneHUsa CocTtoAaHue
1 HOpMaNbHO 3aKPbITbIN -
npyumHon (NC) P
2 HOpMasibHO OTKPbITbIN
OTKPbIT

npyxuHon (NO)

3 ynpaBneHue B AByX

He onpege
HanpasneHuax (DA) PeaeneHo

8 YnpasneHue B AByX

HanpaBAeHUAX (B COCTOSHUM OTKPbIT

NMOKOA — OTKPbIT)

@ DyHKUMOHMPOBaHWE KNanaHa
NpoBepsieTCA Ha 3aBOZAE.

8.3 XpaHeHue

@ XpaHWTb KnanaH B GMPpMEHHOM ynakoBKe
B CyXOM, 3aLUULLEHHOM OT MblJIN MECTE.

@ He pgonycKatb BO3aencTBUA
yN6TPabUOIETOBOrO U3NYHEHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JIy4eMn.

® MakKcumanbHaa TemnepaTypa XpaHeHus:
60 °C.

@ 3anpewaeTca XpaHUTb B O4HOM
MOMELLEHUM C KNanaHoOM U ero
3anacHbIMKW YacTAMU PaCcTBOPUTESIN,

XUMUHATbI, KUCJ1I0Tbl, TONJIMBO U1 Np.

8.4 Heob6xoauMbI MHCTPYMEHT

® WHCTpPyMeHT g1 COOpPKU U MOHTaXa He
BXOAMT B KOMMJIEKT NOCTaBKM!

@ l/cnonb3oBaTb TOLKO NOAXOAALLNN,
MCrpaBHbIN M HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

9 MpuHUMN paboThbl

2/2 - xopoBbIVi KnanaH GEMU 514

C NHEBMATMUYECKMM yrpaB/ieHNEM
MMeEeT NPOYHbIN MasIo0BCYKNBAEMbIN
NMOPLUHEBOM NPUBOA U3 a/IIOMUHMA.
Hopnyc kKnanaHa v ynaioTHeHWe cegna
KnanaHa npegnaratoTcs B pas/inyHbIX
NCMNONHEHMSAX COMNACHO TEXHUYECKMNM
XapaKTepUCTUKaM. BO3MOXHbI pasnnyHble
[AONOIHUTENbHbIE NPUHAL/IERHOCTMH,
HanpUMep aIEKTPUYECKUE AaTUMKM
NOJIOKEHUA, OrPaHUYUTENN X0Aa,
PErynAaTopbl NOJIOKEHMSA 1 NpoLecca.

YNNoTHeHWe WNUHAENA KnanaHa
OCYLLECTBAAETCA CaMOYNIOTHAOLWENCA
caJIbHMKOBOM HabWBKOM, 6narogaps

4yemy obecnedymBaeTcaA He TpebyoLee
06CNYHKMBAHUA N HAAEKHOE YNIO0THEHME
LNWHAENA KNanaHa Ha NPOoTAXKEHUM
AJIMTENBbHOrO CPOKAa 3KCyaTauuu.
CbemHOe KoNbLO nepeps, calbHUKOBOM
HaOMBKOW AOMONHUTE/IbHO 3aLUMLLAET ee OT
3arpA3HeHusa 1 NOBPEXAEHMS.

10 HoHcTpyKUuMA KNanaHa
CoepuHerve 4 —H4 'g: —l
ANA ynpasnsto- Kws e
Lien cpepi - " .
: A

CoepuHeHuve 2
A4NA ynpaBnsto-
Len cpeapl

HoHCcTpyKuMa KnanaHa

1 Hopnyc kKnanaHna
A Tpueos
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10.1 3aBopcKasa Tabsn4yKa

Bepcus
ycTpoKcTBa

J

b

Q

McnosiHeHWe cornacHo AaHHbIM A5 3aKasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPOWUCTBY

| 514 25p 1 9 51 1 |

Ps 10,0 bar
PST 5,5-10,0 bar 180°C
—— [ DE 2020
88004046 12103529 | 0001

MN3rotoBAEeHUA

loa

D-74653 Ingelfingen

Fritz-Miller-Str. 6-8

N
‘ Homepo6paTHowcsﬂsw‘
Homep apTukyna

MecsAuy, paTbl U3roToBIEHUA 3aWwndpoBaH
noA HOMepom Ana 06paTHOM CBA3M

M €ro MOX¥HO 3anpoCUTb B KOMMaHWK
GEMU. YcTporncTBO ObIJI0 U3rOTOBNEHO B
[epmaHuu.

CepwuiiHbIv HOMEp

11 MoHTam 1 aKcnayaTtauuA

MNMepen, MOHTaXOM:

@ [lpoBepuTb MaTepuan Kopnyca KnanaHa
M YNIOTHEHWA Ha COOTBETCTBME paboyen
cpege. Cm. maBy 6 «TexHU4ecKkue

XapaKTEPUCTUKU».
11.1 MoHTaX KnanaHa

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nopa aasseHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTe/IbHbIX Tpasm!

@ [lepep HavanoM NO6LIX paboT Ha
060pya0BaHNN MPON3BECTM MOJHbIN
cbpoc AaBneHus.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Hoxyx nognpyHuHeH!

» OnacHOCTb TAXEbIX NN
CMepTe/IbHbIX Tpasm!

@ He oTKpbIBaTh NPMUBOL,.

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!
» OnacHoCTb O¥oros!

@ licnonb3osaTtb Nnogxoasiume
cpeacTBa MHAMBWUAYAbHOM
3almThI.

A OCTOPOHHO

lopauyve getanu o6opygoBaHma!

» OnacHOCTb NOy4YeHMA OXOoros!

@ PaboTtartb TO/IbKO Ha
OCTbIBLUEM 060PYAOBaHUM.

AOCTOPOHHO

He ncnonb3oBatb K1anaH Kak NOAHOMKKY

WU KaK onopy npuv nogbéme!

» OnacHoCTb cocKasib3biBaHus/
NOBPEMAEeHNA KianaHa.

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MaKCUMaJIbHO

AonyctumMmoe pasrieHue!

» [pUHATbL Mepbl N0 NPeAoTBPALLEHUIO
BO3MOMHbIX CKAYKOB [laB/IeHUSA
(rMapaBAVHECKUX YAAPOB).

@ Bce paboTbl N0 MOHTaKy A0NHKHbI
BbINO/IHATLCA TO/IbKO CreunasibHO
06Yy4YEeHHbIM TEXHUYECKMM NEepPCOHasIoM.

@ [lpeaycmoTpeTb noaxoaAwme
cpefcTBa 3aluTbl B COOTBETCTBUM
C TpeboBaHMAMM IKCMTyaTUPYHOLLEN
CTOPOHbI.

MecTo ycTaHOBHKMU:

A OCTOPOHHO

@ He noasepratb KnanaH YpesmepHbIM
BHELLUHMM HarpysKam.

@ BbibpaTb MecTo ycTaHOBKU TakuUM
06pasom, 4Tob6bl KNnanaH He Mor
MCMNO/Ib30BaTbCA B KAYECTBE OMNOpbI
npv NogbLEME.

@ [1ponoxuTb TPy6ONpPOBOL TaKUM
06pasom, YTOObI KOPMYyC KnanaHa He
noaseprasaca n3rnby, HaTAXKEHUIO, a
TaKXe BMOpaunu U HanNPAKEHMIO.

@ YcTaHaBAMBaTb KnanaH TOJIbKO
MEXAY NOAXOAAWMMU APYT K Apyry
Tpy6onpoBogamm, pacnonoHeHHbIMM
COOCHO.

X HanpasneHue asuKeHua paboyen cpeapl:
HanpasneHue notokKa:

no rosIoBKe™ C r0JIOBKOM

npmB oapl 0, 1, 2 npusogbl 3,4

* MpeanoyTnTeNbHOE HanpasieHue
NOTOKa NpW aKcnyataumm B
HECHMMaEMbIX HUOKMUX cpeaax BO
n3bemaHne «rmapaBany4eCcKuX yaapos».

X HanpasneHne NnoToKa 0603Ha4YeHO
CTPENKOM Ha Kopnyce KaanaHa:
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MNpoxogHon Kopnyc
npueoap! 0, 1, 2

MpoxogHon Kopnyc
npusogpl 3, 4

7 7~

s

Yrnosow Kopnyc
npusogp! 0, 1, 2
MoHTam:
1. lMpoBepuTb NPUrOAHOCTb KNanaHa
nepeg MoHTaxom. HnanaH JonxeH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
9KCnJyaTtauum cMcTeMbl TPy60NpoBOA0B
(pabo4as cpepa, KOHUEHTpaums,
TemrnepaTypa v faB/ieHune), a
TaK¥Ke YC/IOBUAM OKPYHKaloLLEN
cpegabl. [IpoBepUTb TEXHUYECKUE
XapaKTepPUCTUKM KNlanaHa n matepuana.
BbIk04nTb 060pYA0OBaHNE (MU HacTb
obopyaoBaHmA).
3ab/10KkMpoBaThb NPOTMUB NOBTOPHOIO
BKJIKOYEHMUA.
C6pocuTbaasneHmeBobopyaoBaHUN (Mn
4yacTn 0bopyaoBaHusA).
[NONHOCTBIO ONMOPOXKHUTL 060PYAOBaHUE
(nnn yacTb 060pyaoBaHUA) M OCTaBUTb
ero oCTblBaTb A0 TEX Nop, NoKa
TemnepaTypa He OnyCTUTCA HUKE
TemnepaTypbl UCNapeHUA padoyen
cpefabl U He ByAeT UCKJ/IKYeHa
OMNacHOCTb OXOrOB.
6. YpanuTb 3arpA3HEHUs, NPOMbITb U
npoayTb 060pyaoBaHUE (MM HaCTb
060pyaoBaHMA) COrNacHO MHCTPYKLMAM.

MoHTaX c naTpy6bKamu nopg, cBapHy

1. CobnogaTb TEXHUYECKUE CTaHAapTbI
cBapku!

2. [lepeanpvBapuBaHueMKopnycaKkianaHa
AEMOHTMPOBATbL NPMBOZ, (CM. rnaBy
12.1).

3. [atb natpybKam nog ceapKy OCTbITb.

4. CHoBacobpaTbKOopnycKaanaHannpuBog,
(cm. rnaBy 12.3).

Yrnosow Kopnyc
npusoapl 3, 4

o ~ w0 D

MoHTa ¢ pe3b60oBbiM COegUHEHUEM

@ BBepHyTb B Tpy60npoBog, pe3bb0BYHO
BCTaBKY COMMAaCHO AENCTBYIOLWMM HOpMaM.

@ BBepHyTb KOpnyc KnanaHa B
yCTaHOBJIEHHYIO B TPy60NpoBoA
pe3bb0BY0 BCTaBKY, NPU 3TOM
MCNONb30BaTb NOAXOAALMN FrEPMETHK.
lepmMeTuK oA pe3bboBbIX COeAMHEHUM
He BXOAWT B KOMMJIEKT NOCTaBKM.

MoHTa ¢ pnaHueBbIM coeguHEHUEM
YcTtaHaBMBaTb KsianaH B COCTOAHWM, B
KOTOPOM OH NOCTaB/IA/ICA:

1. YnnoTHUTesbHaA NOBEPXHOCTb
coeguHUTENbHbIX hlaHLEeB AO/IHHA
ObITb YACTOW N HE UMETb NOBPEKAEHUMN.

2. [llepepg 3aBopaynBaHuem pe3bboBbIX
COeAMHEHUM TLWAaTE/IbHO BbIPOBHATb
dnaHubl.

3. To4YHO OTLEHTPUPOBATb YNJIOTHEHUS.

4. Kcnonb3oBaTb Bce pnaHUEBLIE
OTBEpCTUS.

5. CoeanHnTb hnaHubl KnanaHa u
TpybonpoBoAa C MOMOLLBIO MOAXOAALLEro
repMeTrKa 1 601ToB (repMETUK 1 BONTHI
He BXOAAT B KOMI/IEKT NMOCTaBKM).
3atArnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopsagke!

e

4 2

6. MCHOﬂbSOBaTbCOGAMHMTeﬂbHHGQHGMGHTH
TO/IbKO U3 aTTeCTOBAHHDbIX MaTepVIaHOB!

Cob6nopaTb COOTBETCTBYHOLUE
npepnucaHua Aaa coeguHeHUn!

NMocne moHTaKa:

@ YCTaHOBWTb Ha MECTO M BKKOYUTb BCE
3alMTHbIE U NpefoXpaHUTENbHbIE
yCTPOMCTBA.

11.2 ®dOyHKUUMU ynpaBaeHus

MpeaycMoTpeHbl cneaytowme hyHKLUM
ynpaBieHus:

DyHKUMA ynpaBneHma 1
HopmanbHO 3aKkpbITbiK NpyxunHon (NC):

CocTosHME NOKOoA KNnanaHa: 3aKkpbIT 3a
CYeT ycunusa NpyxuHbl. Nogaya Bo3gyxa Ha
npuBoz, (CoeanHEHME 2) OTKPbIBAET KanaH.
YaoaneHue Bo3gyxa n3 npuBoaa Bbl3biBaeT
3aKpbITHE KnanaHa NpyHuHON.
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PYHHLUMA ynpaBieHUA 2
HopmasnibHO OTHpbITbIM NpyxHUHOU (NO)

CocTosiH1E MOKOA KanaHa: OTKPbIT 3a
CYET yCcunusa NpyHuHbl. Nogadva Bosagyxa Ha

npuBog, (coeamMHeHWe 4) 3aKpbIBaeT KianaH.

YnaneHue BO34yXa 13 npmeBoaa Bbl3blBaE€T
OTHPbITHE KN1anaHa I'Ipy}-l-{VIHOVI.

PYyHKLUMA ynpaBneHua 3
YnpaBneHue B AByX HanpaBsieHnax (DA)

CocTosiHME NOKOoA KnanaHa: 6e3
onpeaesIEHHOro OCHOBHOMO MOJIOXEHMS.
OTKpbITHE U 3aKPbITUE KNanaHa
NOCPEACTBOM MoAayn ynpasastoLWen cpesbl
4yepes COOTBETCTBYIOLMNE COEANHEHMS
(coeguHeHue 2: OTKpbIBaeTCA / coeguHeHue
4: 3aKpbIBaeTCA).

TonbKo gnAa perynvpyrowmx KianaHos
PYyHHLUMA ynpaBneHuA 8

YnpaBsieHMe B ABYX HanpaB/IeHUAX

(B COCTOAHUM NMOKOA — OTKPbIT)
CocTofiHWe NOKOoA KNianaHa: OTKPbIT

3a CYET yCuauaA NpyHuHbl. OTKpbITHUE

W 3aKpbITUE KnanaHa nocpeacTBoMm

noayu ynpasnsowen cpeabl Yepes
COOTBETCTBYHOLLNE COEANHEHUSA
(coeamHeHue 2: OTKpbIBaeTCA / coegnHeHWe
4: 3aKpbIBaeTCA).

Wryuep 4

CoeauHeHus
PYHKUMA ynpaBieHUA

2 4

2 (NO) - +

3 (DA) + +

8 (B COCTOSIHNM MOKOSA — OTKPbIT) + +

+=eCTb/-=HeT
(coepnHeHnuna 2/4: cm. hoTo BBEPXY)

11.3 [lNopKnioyeHue ynpaBaaoLlen
cpepbl
> | BaxHo!

MoHTMpOBaTb BO3AYyXONPOBOAbI
ANA ynpaBnaoLLEen cpeapl

TaknMm 06pasom, YTOObI OHM He
6bl/IM HANPAXKEHbI U HE UMENN
nepernocos!

Mcnonb3oBaTtb COeAMHUTENbHbIE
3/IEMEHTbI, COOTBETCTBYOLLMNE
YC/IOBUAM 3KCNayaTaumu.

Pe3bba coegmHeHWn AnA ynpasBastoLwen
cpeabl: G1/4

PYHHUMA yrnpaBieHUs CoepuHeHuA

HopmanbHO 3aKpbITbIM
npy*umHon (NC)

2: ynpassisoluas cpega
(OTKpbITHE)

HopmasibHO OTKPbIThIN
npyxwuHon (NO)

4: ynpasnstowas cpesa
(3aKpbITHE)

YnpaBneHue B ABYX
HanpasneHuax (DA)

2: ynpassisiouias cpega
(OTKpbITHE)
4: ynpasnswoLian cpea
(3aKpbITHE)

YnpaBneHue B ABYX
HanpasieHUAX

(B COCTOAHMM MOKOA —
OTKPbIT)

2: ynpassisolwias cpega
(OTKpbITHE)
4: ynpasnswoLwan cpeja
(3aKpbITHE)

CoepuHeHua 2/4: cM. Ha pUCYHKe cneBa

MoHTax/gemMmoHTaK3anacHbIX

yacTteu

N
CoeauHeHusA
PyHHUMA ynpaBieHus
2 4
1 (NC) + -

Cwm. Take rnasy 11.1 «MoHTax KnhanaHa»

n rmasy 20 «Bupg B paspese 1 3anyactu».
MOHTaHbIM MHCTPYMEHT ANA AeMOHTama /
MOHTaXa ramku KpernieHuA Tapesku
WNUHAENSA / LapoBOro peryivpyroLLero

NAyHKepa:
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HomMuHanbHbIH Homep
pa3smep apTuRyna
DN 15 - 25 99014983
DN 32 - 50 99032144
DN 65 - 80 99032145
12.1 /[demoHTax npuBopga

1.

Hwn

YcTaHOBUTbL NpuBOA A B NONOKEHUE
«OTKPbITO».

OcB06OANTb HAKMAHYIO ranKy NpyMBoAa a.
CHATb NnpuBoa A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.
OcBoboanTb NpmBoa A OT COEANHEHMN

yrnpasnswoLen cpeasbl.

9.

10.

NOAXOAALLMM MHCTPYMEHTOM, KOTOPbIM
He NoBpPeauT ero NOBEPXHOCTb) U
3aTAaHyThb.
BNoXUTLHOBOEYNIOTHUTENILHOEKO/1bL04
B Kopnyc KnanaHa 1.
YctaHoBUTLNPMBOAAKaKONMCAHOBI1aBe

12.3, NyHKTbI 1-5.

12.3 MoHTa npusoaa

A OCTOPOHHO

(I

BaxHo!

[Mocne gemMoHTara O4YUCTUTDb
BCe fgetanu (Npu aTOM He
nospeguTb). [poBepuUTb geTanu
Ha OTCYTCTBME NOBPEHAEHUMN,
NpY HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb
(Mcnonb3oBaTtb TOJIBKO
dupmeHHble getanm GEMU).

MpaBuabHaa KOMG6MHaLMA NpUBOAA U
Kopnyca KnanaHa!
» [loBpexaeHne npusoaa 1 Kopnyca

KianaHa.

Mpy UCNoNb30BaHUK PETYINPYHOLLMX
K/JlanaHOB C YMEHbLUEHHbIM CEAJ/IOM
K/lanaHa Heo6xoAMMO CleauTb 3a
npaBWbHbIM COMETaHWEM NPUBOAA U
Kopryca KnarnaHa.

CpaBHUTb Tab/IMYKY C NacnopTHbIMU
AAHHbIMM NPUBOAA C MAPKUPOBKOM Ha
Kopryce KnanaHa.

12.2

3ameHa ynjoTHeHU

BaniHo!

3ameHa CTa/IbHOro yrnjaoTHEHMA
cefna KnanaHa AoJ1KHa
BbINOJIHATLCA TONILKO
cneunanuctamm GEMU.
OTnpaBuTb KNanaH B céope ¢
KoMmnaHuio GEMU, npunoxmB K
HeMmy 3arno/IHEHHOE 3asB/IEHNE Ha
BO3Bpar.

MapKunpoBKa Ha Kopnyce
KnanaHa, NPOXoAHOM Koprnyc

MapKupoBKa Ha Kopnyce
KnanaHa, yrinoBown Kopnyc

BarmHoO!

MNpu Kaxkgom gemoHTame/
MOHTame NpMBoAa 3aMeHsATb
YNAOTHUTE/IbHOE KONbLO 4.

N

No ok

JdemoHTHpoBaTbnpuBoA A, KaKONnMcaHoB
rnase 12.1, NnyHKTbI 1-4.

N3Bseyb yNAOTHUTENbHOE KOJbLO 4.
OTBepHyTb TapenbyaTyto Wanby d Ha
wnuHaene b (npuaepxmeaTth WNUHAEb
b nogxoaAWNM MHCTPYMEHTOM, KOTOPbIM
He NOBPEAMT ero NOBEPXHOCTD).
N3Bneyb ynnoTHeHWe cegna 14.
OuncTuTbBCEAETANM, IPUATOMCTAPATLCA
He ouapanaTb U He NOBPeaAnTb UX.
YcTaHOBUTb HOBOE YN/I0THEHWE ceana 14.
HaHecTn Ha pe3bby wnuHgena b
nogxogsliee cpeacTso oT
CaMOOTBMHYMBAHMUA.

Hagetb Tapenbyatyto wanby d
(MpuaepunBatb WNnHAeNb b
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Ta6bnu4yKa ¢ NnacnopTHbIMU MapKupoBHKa Ha
AaHHbIMU NpUBOAa Koprnyce KnanaHa
RAXXX R002
RBxxx R004
RCxxx R0O06
RDxxx R008
RExxx RO10
RFxxx R012
RGxxx R015
RHxxx R020

RJxxx R025
RKxxx R032
RMxxx R040

1. YctaHoBUTb NpuBOA A B NONOMEHWE
«OTKPbITO».

2. [lpuBoa noBopaynBaeTcA B AuManasoHe
360°. HanpaBneHue coegnHeHum
ynpaBaAoLWEN cpeabl — NPOU3BO/ILHOE.

3. Cwmasatb pe3bby HaKMaHOM ramku a
noaxoasALen CMasKom.

4. YctaHosuTbnpmBogAHaKopnycKnanaHal

nog yrnom 90° K KOHEYHOMY NOIOXHEHMIO




COEAMHEHUM ONA yNpaBAAoLWwen
cpefbl U 3aBEPHYTb OT PYKU BMECTE C
HaKMOHOM ramKkou a.

5. 3aTAaHyTb HAaKUOHYIO ramMKky a npueoaa
raeyHbIM KJYOM (KpyTALme
MOMEHTbI CM. B Tabsmue Huxe). Mpur
9TOM BO3MOM¥HO MOBEPHYTb NPUBOS,
npumMepHo Ha 90° No 4aCoBOM CTPENKE
A0 *enaemom nosnymm.

(3aKpbITb M CHOBA OTKPbLITb KJ1anaH).

@ B cnyyae c HoBbIM 060pyfOBaHNEM

OYMCTUTb CUCTEMY TPYOONPOBOAOB MpU
NOJIHOCTbIO OTKPLITOM KanaHe (ana
yAaneHus BpeHbIX BELLECTB).

OuuncTtKa
X OKcnayatupytlowias CTopoHa HECET

6. YctaHoBUTb NpuBOSL A B Non0MHeHMe
«3aKPbITO», MOJIHOCTbIO
cobpaHHbIM KnanaH npoBepuTb Ha

YHKLMOHMPOBaAHWE N TePMETUYHOCTD.

13 BBopA B aKcnyaTauuio

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

@ [lepen BBOOOM B
9KCNyaTauuio NPoOBEPUTL
repMEeTUYHOCTb COeANHEHUM!

@ [lpuv npoBepKe
repMeTU4HOCTU 06A3aTENbHO
MCNob30BaTb CpeacTBa
MHOVBUAYAIbHOW 3aLUMTDI.

A OCTOPOHHO

lNMpepoTBpaTUTb YyTEYHY BelecTB!

@ [lpegycmoTpeTb Mepbl 3aLmThl,
WCKJII0YaKoLLmMe npeBbileHne
MaKCHMaslbHO AONYCTUMOrO AaBleHUS
N3-3a BO3MOMXHOMo CKayKa aBJ/ieHus
(rmppaBAnYeCKUX yaapos).

MNepepn ouncTHOM Man BBogom o6opypo-

BaHUA B 3KCnJyaTayuio

@ [lpoBepuTb KanaH Ha repMeTUYHOCTb
M NPaBWUILHOCTb (PYHKLIMOHMPOBAHUA

HomuHanbHbIN HpyTawue OTBETCTBEHHOCTb 3a Bbl60p cpeacTB

pasmep momeHTbI[Hwm] OYMCTHM M €€ NpoBeaeHHeE.

DN 10 90

DN 15 90 14 T o

DN 20 00 eXHU4YeCKUU OCMOTpP

DN 25 120 U TeXHU4YecKoe

DN 32 120 obcnyunBaHue

DN 40 150

- - A NMPEAYNPEXAEHUE

DN 80 280 Apmatypa HaxoauTcA nop, aassieHunem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX N
CMepTESIbHbIX TpaBm!

@ [lepep Havyanom nobbIX paboT Ha
060pyA0BaHNN MPOU3BECTM MOJTHBIN
cbpoc AaBneHus.

Mopayue petanu

ob6opypoBaHUA!

» OnacHoOCTb Noay4eHUsA
oxoros!

@ Paborartb ToNIbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BaHUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

® OcmoTp, NnpodurnakTUiYeCKoe 1
TEXHUYECKOE 06CNYHMBAHWE AOTHKHbI
BbIMOJIHATLCA TOJIbKO CneumanbHo
06Yy4YeHHbIM NEPCOHAJIOM.

e Homnanua GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLepo,
BbI3BaHHbIM HEKBa/IMPULMPOBAHHbIM
ob6palleHNEM NN BOSOAENCTBUEM
BHELUHWX (DaKTOpPOB.

@ B cnyyae BO3BHMKHOBEHMA COMHEHWUM
cnepyeT CBA3aTbCA C KOMMNaHuewM
GEMU nepepg BBOgOM 060pyA0BaHMA B
SKCnyaTaumio.

1. lNpepycmoTpeTb NoagxogALLmMe cpeacTaa
3aWmTbl B COOTBETCTBUMU C
TpeboBaHUAMU SKCMyaTUPYOLLEN
CTOPOHbI.

2. BbIkno4nTb 060pyaoBaHue (MM YacTb
obopyaoBaHusA).
3ab610KMpoBaThb NPOTUB NOBTOPHOMO
BK/IIOYEHMA.
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4. Co6pocuTbaasneHneBobopyaoBaHUK (MN
4yacTn obopyaoBaHusA).

JKCnayaTmpyoLan CTopoHa Ao/KHa
perynapHo NpoBOAUTbL OCMOTP KaanaHoB C
Y4ETOM YC/IOBMIW SKCMTyaTaummm BOSMOXHOM
ONacHOCTU B LeNAX NpeaynperaeHuna
HapyLeHNArepMeTUHHOCTUMBO3HUKHOBEHMA
NnoBpeKaeHUN. TaKKe HeobXoaUMOPEryNAPHO
AEMOHTUPOBATb KJlanaH 1 NpoBeEPATb Ha
M3HOC Yepes COOTBETCTBYOLME UHTEPBASIbI
BpeMeHu (cM. maBy 12 «MOHTar/geMoHTa
3anacHbIX YacTem»).

16.1 [lemoHTam gnAa yTuauvsauuu
(pyHKUMA ynpaBneHmnAa 1)

A NPEAYNPEXHAEHUE

BepxHAA YyacTb NnpuBoja

noanpyxunHeHa!

» OnacHOCTb TAMKENbIX NN
CMepTe/ibHbIX Tpasm!

@ OTKpbIBaTb NPUBOA TOJIbKO NOA

NPEeCcCcoMm.

3> | BamHo!

TexHUYecKoe 06CNyHu1BaHue U
cepsuc: C Te4eHNEM BpEMEHHU
YNIOTHEHMA ycarmBatoTcA. Nocne
AEMOHTaxa/MOHTaXa KaanaHa
NPOBEPUTb HAKUAHYIO ranKy a

Ha HaJEXHOCTb NOCaAKU U NpU

HGO6XOAMMOCTMHOATHHyTh

15 [emMoHTam

JeMOHTa BbIMOJIHAETCA C TAKUMU e

MepamMu NPegoCTOPOHHOCTH, KaK U

MOHTa.

@ [emoHTupoBatb KnanaH (cm. rnasy 12.1
«[JeMOHTaX npuBoga»).

@ OTBepHyTbTPyO6ONPOBOAbI yNPaBAAoLLEN
cpeapl (cm. rasy 11.3 «[NogxknoyveHve
yNpaB/IAOLEN CPpeabl»).

16  YTunusauusa

@ YTnansuposaTb BCe
AeTanun KnanaHa cornacHo
COOTBETCTBYOLUM
npegnucaHmMsam 1 npasuiam
Nno yTUan3aumm n oxpaHe
OKpYHaloLen cpeapbl.

@ O6paTtnTb BHMMaHKE Ha
BO3MOHO Hanunwme
OCTaTKU W BblgeNeHne rasa

ANDPYHANPYIOLLMX Cpes.

1. CHATb npuBog A (cMm. rnasy 12.1
«[JeMoHTax npusoga»).
2. Ypanutb 3arnywKy SA2.

SA2

SA1

4. 3axaTb npmBoa A C NOMOLLbIO
noaxoAswero npecca.

OCTOPOHHO

CavwKom cusibHOe faBneHue

npeccal!

» OnacHOCTb NOJIOMKU BEPXHUX
yacteun npusoga 10.

o Co3sgaBaTtb TOIbKO MUHUMAIbHOE
HeobxogMmoe AaBieHue.
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5. CoepuHUTENbHbIE BUHTbLI 23 MEX Y
BepxHeN 10 N HUKHEN YacTAMM
npusoga 25 ocnabuTb U yganuThb.

6. MeaneHHO yMeHbLUMTb yCune npecca.

7. CHATb BepxHtot0 YacTb npmsoga 10.
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1.

16.2 /[leMmoHTa gnAa yTuauvsauuu

(pyHKUMA ynpaBneHUA 2)

CHATb npuBoa A (cm. rnasy 12.1
«[JeMOoHTax npmuBoaa»).

2. CoepuHuTENbHbIE BUHTBI 23 MeXKay

BepxHen 10 1 HUKHEN YacTAMMU
npuBoaa 25 ocnabuTb U yaanuThb.

=

4. LWecTturpanHyto ramky 11 wnuHaena 2

0CNabuTb U yaanunTb.

MpyuHa nog He6OoNbLINM
HaTAXeHuem!

ISy




5. TNopwHesow npusog 20 otcoegmHnTb oT 17

wnuHgensa 2.

16.3 /[leMmoHTam gna yTuavsauuu
(byHKUMA ynpaBneHua 3)

1. CHaTb npuBoa A (cm. riasy 12.1
«[lJeMoHTax npmBoaa»).

2. CoeanHuUTENIbHblE BUHTbI 23 MEXAY
BepxHen 10 1 HUKHEN YacTAMM
npusoaa 25 ocnabuTb U yganuThb.

BosBpar

® OuuncTUTb KNanaH.

@ 3anpocuTb 3aAB/IEHWE O BO3BpaTe B
KoMnaHum GEMU.

@ Bo3sBpar npyHMmaeTcA TONbKO Npu
Ha/IM4YUK Hagnexawym obpasom
3ano/IHeHHOro 3aAB/EHUsA O BO3BparTe.

BnpoTtrBHOMCy4YaeHenb3apaccUnTbiBaTbHa
X BO3MeLleHue,

X PEMOHT,

a yTunamnsauma 6yaeT BbINOJHATLCA 3a CHET
9KCMNJyaTUPYIOLLLEN CTOPOHDI.

(I

YKa3aHue no Bo3Bpary

Ha ocHoBaHMM HOpPM MO OxpaHe
OKpYyHalLen cpeabl U nepcoHana
Heob6Xxo4MMO NOJIHOCTbIO
3anoJIHUTb 1 NognucaTb 3aaB/ieHne
0 BO3Bpare U NPUIOHKKUTb ero

K TOBapOCONPOBOAUTENbHbIM
AOKYMeHTaM. 3asBneHue o
BO3Bpare byAeT paccMmaTpuBaTbCa
TONILKO B TOM CJly4ae, €C/IM OHO
3anoJIHeHO Haj/siexalum obpasom!

18

YKa3aHuAa

YKa3aHue no o6y4yeHuio
nepcoHana

MNo Bonpocam 06y4yeHus nepcoHana
cnepyeT obpallaTbecs No agpecy,
YKasaHHOMY Ha nocnegHewn
cTpaHuLe.
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B cnyvyae BOSHUKHOBEHUA COMHEHWA MU
Hegopas3yMeHWM NPUOPUTETHBIM ABAAETCA
BapuaHT AOKYMEHTa Ha HEMELKOM fA3blKe!
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MoucK U ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

OwunbKa/HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npuunHa

YcTpaHeHue OWMGKHU/HeUCNpaBHOCTH

YTeuKa ynpasstoLLen
cpefbl U3 0TBEPCTUA

ANA yoaneHns Bosayxa
(coeanHeHue 4* npm
(dYHKUMM yNpaB/ieHns

NO / coegnHeHue 2 npu
dyHKumm ynpasnenms NC)

HerepmeTuyeH ynpaenstoLLmi
nopLueHb

3ameHUTb NPUBOA U MPOBEPUTL
yNpaBsoLLYy0 Cpeay Ha 3arps3HeHue

YTeuKa ynpaBnswoLLem
cpeppl U3 0TBEpCTUA
YTEYKN™

HerepmeTnyHO ynioTHeHWe
LInMHaens

3ameHUTb NPUBOA U MPOBEPUTL
yNpaBsoLLY0 Cpeay Ha 3arps3HeHue

YTeuKa paboyer cpeabl U3
OTBEPCTUA YTEYKN™

MoBpemaeHa casbHMKOBasA HabrBKa

3ameHuTb NpUBOA

KnanaH He oTKpbIBaeTcA
WK OTKPbIBAETCH HE
NOJIHOCTbIO

CnvwKoM HM3KOe ynpasnsatoLee
JaBneHune

YCcTaHOBUTL yNpaBasioLwwee AaBeHne
COINacHO TEXHUYECKUM XapaKTepPUCTUKaM.
MpoBepuTb 1 NpU HEOBXOAUMOCTHU
3aMeHWTb BCMOMOraTe/ibHbIM ynpaBaaoLwmnin
KianaH

He nogkntoyeHa ynpasastowas
cpega

MoAKMOUUTb YNPaBSAIOLLYIO Cpeay

HerepmeTuyHbI ynpaBaaoLwmii
NOpLUEHb UK YNJIOTHEHUE
wnuHaens

3aMeHWTb NPUBOZ Y MPOBEPUTL
yNpaBAsioLLyto cpefy Ha 3arpasHeHue

HewncnpasHa npyuHa npmueBoga
(ana dyHkumm ynpaeneHunsa NO)

3ameHnTb NpuBos,

HerepmeTunyeH KnanaH B
npoxoae (He 3aKpbiBaeTcA
W 3aKpbliBaeTCA He
NOJIHOCThIO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee
fJaBneHune

Mcnonb3oBaTb KNanaH ¢ paboynm
OaBIEHMEM COI/TACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepUCTMKaM

MHopoaHoe Teno Mexay ceasiom 1
cefieNibHbIM YMJI0THEHUEM

JeMoHTMpoBaTb NPMBOA, U3B/1eYb
WMHOPOZHOE TeJso, NPOBEPUTb YMNIOTHEHME
cef/ia Ha OTCYTCTBME NOBPEHAEHNI 1
npu Heo6X0AMMOCTU 3aMEHUTb (3amMeHa
CTaNbHOrO YM/IOTHEHWA ceasia AOHKHa
BbINOJIHATLCA TOIbKO creupancTamm
GEMU)

HerepmeTnyeH Uan NoBpemaeH
HOpMyC KnanaHa

MpoBepuTb KOPMNYyC KnanaHa v npu
HEobXoAUMOCTU 3aMEHUTb

MoBpemaeHo ynaoTHeHe cegna*

MNpoBepuTb yNAoTHEHWE ceana Ha
OTCYTCTBME NOBPEXAEHUM 1 NPK
Heo6Xx0AMMOCTH 3aMEHUTD (3aMeHa
CTasIbHOro YNJ0THEeHWUA ceJ/ia [Oo/IHHa
BbINOJIHATLCA TOJILKO CrneumanmcTamm
GEMU)

HeucnpaBHa npyuHa npmsoja
(ans dyHKumm ynpasnenua NC)

3amMeHnTb NpuBos

HerepmeTnyeH KnanaH
MEMH Yy NPMBOLOM U
KOpnycoMm KaanaHa

Ocnabna HakuagHas ramka*

MoATAHYTb HAKMAHYIO ranKy

MNoBpexaeHOo ynnoTHUTEIbHOE
KonbLo*

MpoBeEpPUTb YNIOTHUTE/IbHOE KOJIbLIO

M COOTBETCTBYIOLLME YMNIOTHUTE/IbHbIE
NMOBEPXHOCTW Ha OTCYTCTBWE NMOBPEHAEHNI
W NpY He06XOAMMOCTU 3aMeHUTb AeTasu

MoBpemaeH NpuBoa/Kopnyc
KnanaHa

3ameHuTb NPUBOA/KOPNYC KanaHa

HerepmeTnyHo coefmHeHne
MeX Ay Kopnycom KnanaHa u
Tpy6onpoBOAOM

HeKkBanMduumMpoBaHHbIM MOHTaK

MpoBepuTb MOHTaK Kopryca KaanaHa B
Tpy6onpoBoae

Ocnabnv pe3bboBble COEANHEHUA

3aTAHyTb pe3b6oBble CoeMHEeHMA

MNoBperaéH ynaoTHUTENb

3ameHnTb YNNOTHUTE b

Hopnyc KnanaHa
HerepmMmeTun4deH

HerepmeTuyeH nnm KoppoampyeT
Kopnyc KnanaHa

MpoBepuTb KOPMYC KnanaHa Ha OTCYTCTBUE
NOBPEMAEHMI 1 NPKU HEOBXOAUMOCTH
3aMeHWTb

* cMm. rasy 20 «Bupg B paspese 1 3anyactu
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Bup, B pa3pese U 3an4yactu

CoepguHeHuve 4/

oTBepCTHe ANAa yaaneHuaA

BO34yxa, NPy QYHKLMM

ynpasnexua 2 (NO)

GEMU 514 ¢

ynaoTHeHuem cepgna

CoeanHeHmne 2 /
oTBepcTUe ans

yoaneHua Bo3ayxa,

npun yHKLMK

ynpasnexua 1 (NC) \}E @ |

OTBepCTMe YTEYKHU

14

3 PTFE

Mos.

HaumeHoBaHue

0O603Ha4YeHHue gna 3aKkasa

Hopnyc knanaHa

K514...

YNAOTHUTEIbHOE KOMbLO

- N -
SN

YnnoTHeHue ceana

} 514...SVS...

MpuBog,

9514

HakuaHas ravika

LWnuHaens

[onoBKa KnhanaHa

olo|o|o |>

TapenbyaTas wanba
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CoeanHeHune 4/
OTBEpCTUE AA yaaneHus
BO3A4yxa, Npun MyHKLUMK

ynpasneHua 2 (NO)

GEMU 514 ¢
ynJioTHeHunem cegsa
U3 CTaJin

CoeanHeHne 2/
oTBEpCTHE ANA
yAaneHua Bo3ayxa,
npuv dyHKLMK
ynpasnexusa 1 (NC)

OTBepcTHe YTEeUKH

Mos. HaumeHoBaHue O603HauyeHue gNqa 3aKasa

Hopnyc knanaHa K514...

YNNOTHUTENBHOE KOJIbLIO 514...SVS...
Mpueog 9514
HakngHas rarka -

LWnnHgens -

olo|o|x|[a]=

[onoBKa KnanaHa -
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21 AeKknapayma o COOTBETCTBMU KOMMNOHEHTOB

[leknapauua o COOTBETCTBUM
KOMMOHEHTOB

cornacHo Aiupextuse 2006/42/EC no malwiMHHOMY 060pyAoBaHUIo, npunoxeHue I, 1.B
AnAa mexaHu3moB

MpousBoauTtenb: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mduller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue n onpepesneHne mexaHu3ama:

MpoayKT: CepenbHbiit knanaH GEMU ¢ nHeBMaTU4YeCKUM NPUBOAOM
CepwuiiHbIv HOMEp: € 29.12.2009

Homep npoekTa: SV-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603HayeHue: Tun 514

HacTtoAwum 3aaBnsem, YTO MeEXaHU3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/IeAYIOLWMM OCHOBHbIM Tpebo-
BaHUAM [lupeKTuBbl 2006/42/EC no MallMHHOMY 060pyA0BaHMUIO:
11.3;11.5.;11.7;1.21,;1.3.;1.3.2.;1.3.3.;1.34,;1.3.7.;1.3.9.;1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2.;34.4,;3.6.3.1.;41.2.1.;41.23.,;41.24.,;41.2.5.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.26.d); 4.1.2.6.e); 41.3.;4.2.1.;4.21.4,;42.2.;4.23.;4.3.1.;432.;433.,;44.1.; 442,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

Kpome aTtoro, mbl 3aAB/1€eM O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN JOKYMEHTaLun cornacHo NMpunomeHuo
VIl yacTtu B.

Mbl OTBETCTBEHHO 3aAB/IAeM, YTO MeXaHU3M OTBe4YaeT BCeM COOTBETCTBYIOLMM MOJIOXHEHUAM

cnepyowmnx gupertus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AnpeKTnBa No mawmnHHOMY o6opyaoBaHuio) Jupektmusa 2006/42/EC
Esponetickoro MNapnameHta n EBponerickoro Coseta ot 17 mas 2006 roga no
MaLLMHHOMY 060pPYAOBaHUIO 1 NonpaskK K Aupektuee 95/16/EC (HoBas peaak-

ums) (1)

MpounsBoanTE b UM YNOJIHOMOYEHHOE JINLLO 06513yeTCsl Ha OCHOBaHWMM MOTMBMPOBAHHOIO 3anpoca nepe-
[aBaTb HaLMOHaIbHbIM OpraHam creuuanbHyo AOKYMeHTaLmMio Ha mexaHruam. Cnoco6 nepeaayu:

B 9JIEKTPOHHOM BUae

MpaBo NPOMbILLIEHHOW COGCTBEHHOCTHM NPU 3TOM MOJIHOCTbLIO CoXpaHAeTcs!

BamHoe ykazaHue! 3anpeliaeTcA BBOAUTb MEXaHU3M B 3KCMJlyaTaLuio A0 TeX Nop, NoKa He
OyaeT 3asABJIEHO O COOTBETCTBMM MalUUHbI, B KOTOPYIO OH 6yAeT BCTpauMBaTbCA, HacToALen
AvpeKkTuse.

1%

Moaxum BpuH
TexHUYECKUIN ANPEKTOP

UHrensduHreH-MNpucbax, pespanb 2013 r.
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22 [exnapauusa o COOTBETCTBUU AUpeKTUBam EU

[leKnapauua o COOTBETCTBUM

CornacHo lupektusbl 2014/68/EU

Mbl, KOMNaHK1sA GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen,
3anAB/sEM, YTO YCTaHOB/IEHHOE 060PYAOBaHNE COOTBETCTBYET MNONOKEHNAM [ANPEKTUBDI
2014/68/EU no obopynoBaHuio, paboTatroLemy nog AaBfeHUEM.

O603Ha4yeHne apmaTypbl — 0603Ha4YeHUe TUNOB

CepenbHbIN KNanaH

GEMU 514
O603Ha4eHHOE MEeCTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Homep: 0035
Howmep cepTudmkara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHaapThbl: AD 2000

MeTop, OLeHKM COOTBETCTBMUA:
moaynb H

NMpumeyaHue ana KnanaHoB C HOMUHa/IbHbIM guameTpom Y < 25:

Mpoaykumsa GEMU paspabatbiBaeTcs v NPOM3BOAUTCH B COOTBETCTBUM MHAMBUAYAILHOMO
noaxoga cobCTBEHHOro NPOM3BOACTBA M OLLEHKU KayeCTBa, KOTOpble OTBeYaloT
TpeboBaHuamM ISO 9001 n ISO 14001.

Bbinyckaemasa npoayKuma He TpebyeT cneumanbHor mapkupoBku CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbk 3 Aunpextmebl 2014/68/EU "na obopyaoBaHua nog agaBaeHuem".

A%

Moxum Bpuen
TexHU4eCKum AUpPEKTop

UHrensduHreH-Kpucbax, mapw 2019 .
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GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
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info@gemue.de - www.gemu-group.com

$«.tuv.o; TUVRheinland®

S 2
: A% CERT

1ISO 9001

o
P o

000 «'EMKO T'm6X»
1155383, P®, Mocksa - lNpocnekT AHgponoBsa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbI U3aMeHeHus - 06/2021 - 88461845



