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Allgemeine Hinweise

2 Voraussetzungen fur die einwandfreie
2 Funktion des GEMU-Ventils:
x Sachgerechter Transport und Lagerung
3 x lInstallation und Inbetriebnahme durch
3 eingewiesenes Fachpersonal
4 x Bedienung geman dieser Einbau- und
4 Montageanleitung
4 x OrdnungsgemaBe Instandhaltung
4 Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
4 oder Reparatur gewahrleisten einen
; stérungsfreien Betrieb des Ventils.
8 | | Beschreibungen und
8 Instruktionen beziehen sich auf
8 Standardausfiihrungen. Fir
8 Sonderausfuhrungen, die in dieser
9 Einbau- und Montageanleitung
9 nicht beschrieben sind, gelten die
9 grundsatzlichen Angaben in dieser
9 Einbau- und Montageanleitung in
9 Verbindung mit einer zusatzlichen
]; Sonderdokumentation.
I3~ | Alle Rechte wie Urheberrechte
12 oder gewerbliche Schutzrechte
12 werden ausdrucklich vorbehalten.
13
13
14 2 Allgemeine
14 Sicherheitshinweise
:‘51 Die Sicherheitshinweise bericksichtigen
nicht:
15 X Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
16 konnen.
x die ortsbezogenen
16 Sicherheitsbestimmungen, fur
17 deren Einhaltung — auch seitens des
17 hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
18
19
21
22
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2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

IR S

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion
Mogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ
beeinflussen.

Max. zul. Druck des Betriebsmediums siehe Tabelle
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C
Max. zul. Viskositét 600 mm?/s

Weitere Ausflihrungen fur tiefere / héhere Temperaturen
und héhere Viskositaten auf Anfrage.

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das 2/2-Wege-Sitzventil GEMU 514
ist fir den Einsatz in Rohrleitungen
konzipiert. Es steuert ein durchflieBendes
Medium indem es durch ein
Steuermedium geschlossen oder
gedffnet werden kann.
x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").
Das Ventil ist auch als Regelventil
erhaltlich.

b3

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation
und Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nicht in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden.

5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Steuermedium

Neutrale Gase

Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C
AntriebsgréBe Ound 3: 0,05 dm?®

AntriebsgréBe 1 und 4: 0,125 dm?®
AntriebsgréBe 2: 0,625 dm?

Fullvolumen:

Umgebungsbedingungen
Umgebungstemperatur

max. 60 °C

Siehe Seite 7
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Maximal zulassige Sitz Leckrate

Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium
PTFE DIN EN 12266-1 P12 A Luft
Metall DIN EN 12266-1 P12 F Luft

Max. Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]

Federkraft geschlossen

Federkraft geschlossen

Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs-
DN groéBe 0 groBe 3 groBe 1 groBe 4 groBe2 | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- [m%h]
Kolben- Kolben- Kolben- Kolben- Kolben- | gréBe 0 groBe 3 groBe 1 groBe 4 groBe 2
o50mm | 650mm | 670mm | 670mm | 6120 mm
10 12,0 10 25,0 10 - 4,7-10 55-10 - 4,5
15 12,0 10 25,0 10 - 4,7-10 55-10 - 5,4
20 6,0 10 20,0 10 25 47-10 min. 55-10 min. 40-8 10,0
Steuerdruck| Steuerdruck
25 2,5 10 10,0 10 25 4,7-10 S 55-10 ez 4,0-8 15,2
32 - - 7,0 10 22 - Diagramm | 5,5-10 | Diagramm | 4,0-8 23,0
max. max.
40 ) ) 4.5 10 15 " lsteverdruck] 2° "1 |steverdruc 08 | 41.0
50 - - 3,0 10 10 - 7 bar 55-10 7 bar 55-8 68,0
65 - - 2,0 - 7 - 55-10 55-8 95,0
80 - - 1,0 - 5 = 55-10 55-8 130,0

Betriebsdruck flr Dichtwerkstoff PTFE (Code 5), bei Dichtwerkstoff Stahl (Code 10) nur 60% der oben angegebenen Werte.

Kv-Werte ermittelt gemé&B DIN EN 60534, Anschluss Gewindemuffe DIN ISO 228. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1
(NC) und den gréBten Antrieb fir die jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Anschlussarten oder
Korperwerkstoffe) kdnnen abweichen.

Max. Betriebsdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Nennweite Federkraft gedffnet/ Federkraft gedffnet/
Beidseitig angesteuert Beidseitig angesteuert
AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
DN Kolben- Kolben- AntriebsgréBe 1 AntriebsgréBe 2
270 mm 2120 mm
10 25 -
max. 5 bar
15 25 -
20 25 25 max. 7 bar
max. 7 bar
25 25 25
32 20 25 [
Werte siehe Werte siehe
40 12 25 Diagramm .
Diagramm
50 8 25
65 5 18
80 3,5 10 max. 7 bar

Bei den max. Betriebsdricken ist die Druck-/Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle Seite 6).
Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Regelventil

Regelkegel
Regelnadel
Hinweis:

Regelnadel: RAxxx - RCxxx (reduzierter Ventilsitz)
Regelkegel: DN 15 - DN 50

LEMLT”
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Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Schragsitz-Ventilkérper

Werkstoff- Zulassige Betriebsiiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Anschluss-Code

Code RT 100 150 200 250 300

1, 3D, 9 (bis DN 50) 9 16,0 16,0 16,0 18,5 = =

1,9 (ab DN 65) 9 10,0 10,0 10,0 8,5 - -
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0,16, 17,37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9

* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C RT = Raumtemperatur Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
Federkraft ge6ffnet (NO) Federkraft geéffnet (NO)
Beidseitig angesteuert (DA) Beidseitig angesteuert (DA)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: gegen den Teller) (Durchflussrichtung: gegen den Teller)
. DN50 DN 40 DN 32 . DN 80 DN 65
6 / 6 DN 50
g 5 g 5
2, / DN 25 2,
S 4 S 4 DN 40
[&] [&]
> >
® / DN 10 2 2 / — — | DN 25
— | ——— 1 —1DN20
1 1 —
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 3 AntriebsgréBe 4
Federkraft geschlossen (NC) Federkraft geschlossen (NC)
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhéngigkeit vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: mit dem Teller) (Durchflussrichtung: mit dem Teller)
7 7 DN 50
6 6
T s ) 5 DN 40
©
o] DN25 =2
~ / i~
g 4 DN20 g 4 - ona2
g 3 — i (DN10) T 3 —_DN25
f—— — o
o 7 & =1 BN 13
1 1
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
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7 Bestelldaten

Gehéauseform Code
Durchgangskorper D
Eckkorper E

nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50)

(@)
o
Qo
(1)

Anschlussart

SchweiBstutzen
Stutzen DIN 0
Stutzen EN 10357 Serie B 16

Stutzen EN 10357 Serie A
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17

Stutzen SMS 3008 37
Stutzen ASME BPE 59
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/

DIN 11866 Reihe B 60
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65
Gewindeanschluss

Gewindemuffe DIN ISO 228 1

Gewindemuffe Rc ISO 7-1,
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

Baulange ETE DIN 3202-4 Reihe M8 3C
Gewindestutzen DIN ISO 228 9
Gewindemuffe NPT

Baulédnge DIN 3202-4 Reihe M8 3D
Flansch

Flansch EN 1092 / PN25 / Form B,

Baulénge siehe KérpermaBe 13
Flansch ANSI Class 125/150 RF,

Baulange siehe Kérpermaf3e 47

Kérper mit Clamp-Anschluss sind auf Anfrage lieferbar

(Rg 5) CC499K, Rotguss 9
1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34
1.4408, Feinguss 37
1.4435, Feinguss (072

Material ist gleichwertig 316L

* Bei Ventilkérperwerkstoff C2 muss eine Oberflachenglte aus der
Rubrik ,,K-Nummer” angegeben werden.

Steuerfunktion Code
Federkraft geschlossen  (NC)

Federkraft gedffnet (NO) 2"
Beidseitig angesteuert ~ (DA) 3*
* Nicht bei Kolben g 50 mm und @ 100 mm

AntriebsgroéBe Durchfluss Code
Antrieb 0 Kolben g 50 mm gegen den Teller 0*
Antrieb 1 Kolben g 70 mm gegen den Teller 1*
Antrieb2  Kolben g 120 mm  gegen den Teller 2"
Antrieb 3 Kolben g 50 mm mit dem Teller 3
Antrieb 4  Kolben g 70 mm mit dem Teller 4

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,
flussigen Medien um "Wasserschlage" zu vermeiden

** Nur Steuerfunktion NC

= GEMU 514
Antriebe 3, 4

GEMU 514
Antriebe

g

Anstrémung
gegen den Teller

Vi
A
V

|~
|
|
———

ezl
“A
A

Anstrémung
mit dem Teller

PTFE 5
PTFE, glasfaserverstarkt 5G
Stahl 10

Andere Sitzdichtungen auf Anfrage

Code

Ausfihrungsart
Stopfbuchspackung PTFE / PTFE

geeignet fur den Kontakt mit Lebensmitteln konform gemaB EU-Verordnung 1935/2004 2013
Medientemperatur -10 bis 210 °C (nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10) 2023

Oberflachengite nur fur Ventilkorperwerkstoff C2

Ra < 0,6 um (25 pinch) fur medienberihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert 1903
Ra < 0,8 um (30 pinch) fir medienbertihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

1909

Sonderausfiihrung
Starre Tellerbefestigung, Sonderausfiihrung fur Sauerstoff
Starre Tellerbefestigung

Sonderausfihrung fur Sauerstoff (max. Temperatur 60 °C; max. Betriebsdruck 10 bar),

Durchflussrichtung: gegen den Teller

Code

LEMLT”

7/44



Bestellbeispiel 514 25 D

1 9 5 1 1 1903 B

Typ 514

Nennweite 25
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Sitzdichtung (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Ausfihrungsart (Code)

Sonderausfiihrung (Code)

1903

Ausfiihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln

Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:
Ausflihrungsart Code 2013
Sitzdichtung Code 5, 5G, 10
Ventilkérperwerkstoff Code 34, 37, C2

8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf Vollstan-
digkeit und Unversehrtheit Uberprifen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren, Aus-
flUhrung aus Bestellnummer ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) geodffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert
8 Beidseitig angesteuert gedfinet

(in Ruhestellung gedffnet)

® Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.
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9 Funktionsbeschreibung

Das pneumatisch gesteuerte 2/2-Wege-
Ventil GEMU 514 verfiigt iber einen
robusten wartungsarmen Aluminium-
Kolbenantrieb. Ventilkdrper und Sitzdichtung
sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich. Vielfaltiges
Zubehor ist lieferbar z. B. elektrische
Stellungsrickmelder, Hubbegrenzung,
elektropneumatische Stellungs- und
Prozessregler.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schitzt diese zusétzlich
vor Verschmutzung und Beschadigung.

10 Gerateaufbau

10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

m35|5142501951 1| J
3 Ps 10,0 bar‘}

PST 5,5-10,0 bar 180°C

Baujahr

2020

Steuermedium- ——4

anschluss 4

Steuermedium-
anschluss 2

Geréateaufbau

—

Ventilkorper
A Antrieb

EE?— Al DE

~
A 88004046 12103529 | 0001

- [
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkorper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Haube steht unter Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Antrieb nicht 6ffnen.

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.
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A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

tiberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoBRe
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes

Fachpersonal.
@ Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers

berlcksichtigen.
Installationsort:

A VORSICHT

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

Biegungskréfte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander

montieren.

@ Ventil duBerlich nicht stark beanspruchen.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und

passenden, fluchtenden Rohrleitungen

x Richtung des Betriebsmediums:
Durchflussrichtung:

|
mit dem Teller
Antriebe 3,4

gegen den Teller*
Antriebe O, 1, 2

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung
bei inkompressiblen, flissigen Medien
um "Wasserschlage" zu vermeiden.

Die Durchflussrichtung ist durch
einen Pfeil auf dem Ventilkorper
gekennzeichnet:

Durchgangskorper Durchgangskorper

Antriebe 0, 1, 2 Antriebe 3, 4
S

Eckkorper Eckkorper

Antriebe 0, 1, 2 Antriebe 3, 4



Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

BN

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb vor Einschwei3en des Ventil-
kérpers demontieren (siehe Kapitel
12.1).

Schwei3stutzen abkiihlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.3).

B w

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Hw

5. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden
(Dichtmaterial und Schrauben sind nicht
im Lieferumfang enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1 ><3
4 2

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA)

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).
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Nur fur Regelventile:
Steuerfunktion 8
Beidseitig angesteuert

(in Ruhestellung gedffnet)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

, J
s 5
2

Anschluss 4 —bf‘

¥
1

| S
= .

g .

Anschluss 2 —b(@ll 4

Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft i . =
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
Federkraft ] . .
2 gedfinet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)
3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBBen)
Beidseitig )
angesteuert 2: Steuermedium (Offnen)

(in Ruhestellung 4: Steuermedium (SchlieBen)
gedffnet)

Anschliisse 2 / 4 siehe Bild links

12 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbilder und
Ersatzteile".

Montagewerkzeug fur die Demontage /
Montage der Tellerscheibe / des Regelkegels:

Nennweite | Artikelnummer

DN 15-25 99014983 (((((‘

~
DN 32 - 50 99032144 ® 1:r¥@
e}
, DN 65 - 80 99032145 CmmmmS-—
Anschliisse
Steuerfunktion
2 ) 12.1 Demontage Antrieb
1 (NC) i _ 1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2 (NO) - + 2. Uberwurfmutter a I6sen.
3 (DA) + + 3. Antrieb A vom Ventilkorper 1
8 (in Ruhestellung gedffnet) + + demontieren.
99 4. Antrieb A von Steuermediumleitungen
+ =vorhanden / - = nicht vorhanden trennen.
(Anschllsse 2 / 4 siehe Bild oben) - -
I | Wichtig:

11.3 Steuermedium anschlieBBen

I | Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstucke verwenden.

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

Gewinde der Steuermediumanschlisse:
G1/4
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12.2 Auswechseln der Dichtungen

I | Wichtig: D —
Austausch der Stahl-Sitzdichtung )
nur durch GEMU. Komplettes S
Ventil mit ausgefullter ) I ‘r“
Rlcksendeerklarung an GEMU T
senden. . , . _
Ventilkdérperkennzeichnung  Ventilkérperkennzeichnung
IS | Wichtig: Durchgangskérper Eckkorper
Dichtring 4 bei jeder Demontage / Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
Montage des Antriebs RAXXX RO02
austauschen. RBxxx RO04
1. Antrieb A demontieren wie in Kapitel RCxxx R006
12.1, Punkte 1-4 beschrieben. RDxxx RO08
2. Dichtring 4 entnehmen. RExXx RO10
3. Tellerscheibe d an der Spindel b 16sen RPxxx RO12
(Spindel b mit geeignetem Werkzeug, RGXxx RO15
das die Spindeloberflache nicht RHbox R020
beschadigt, festhalten). RJxxx R025
4. Sitzdichtung 14 entnehmen. RKxxx R032
5. Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen RMxxx RO40
oder beschadigen. 1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
6. Neue Sitzdichtung 14 einlegen. 2. Antrieb 360° drehbar. Position der
7. Geeignetes Schraubensicherungsmittel Steuermediumanschliisse beliebig.

auf Gewinde von Spindel b auftragen.

8. Tellerscheibe d ansetzen (Spindel b
mit geeignetem Werkzeug, das die
Spindeloberflache nicht beschadigt,
festhalten) und festziehen.

9. Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1
einlegen.

10. Antrieb A montieren wie in Kapitel 12.3,
Punkt 1-5 beschrieben.

12.3 Montage Antrieb

A VORSICHT

Korrekte Kombination von Antrieb und

Ventilk6rper!

» Beschadigung von Antrieb und
Ventilkorper.

@ Bei Regelventilen mit reduziertem
Ventilsitz auf korrekte Kombination von
Antrieb und Ventilkorper achten.

@ Typenschild des Antriebs mit
Ventilkbrperkennzeichnung vergleichen.

3. Gewinde der Uberwurfmutter a mit
geeignetem Schmiermittel fetten.

4. Antrieb A auf Ventilkorper 1
ca. 90° vor Endposition der
Steuermediumanschliisse aufsetzen
und mit Uberwurfmutter a handfest
anschrauben.

5. Uberwurfmutter a mit Gabelschlissel
festschrauben (Drehmomente siehe
Tabelle unten). Dabei dreht sich der
Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn bis zur
gewunschten Position.

Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 10 90
DN 15 920
DN 20 100
DN 25 120
DN 32 120
DN 40 150
DN 50 200
DN 65 260
DN 80 280

6. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit prifen.
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13 Inbetriebnahme

A VORSICHT

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgeméafBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Drucksto3e (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen Leitungssystem
bei voll gedffnetem Ventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

VORSICHT

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Hwn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschleil3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

I | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Uberwurfmutter a auf festen Sitz

uberprufen und ggf. nachziehen.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmalBBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb").

@ Leitungen des Steuermediums
abschrauben (siehe Kap. 11.3
"Steuermedium anschlieBBen").
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16 Entsorgung 4. Antrieb A mit geeigneter Presse

Ik Alle Ventilteile verspannen.
entsprechend den VORSICHT

w Entsorgungsvorschriften / Zu starker Pressdruck!
Umweltschutzbestimmungen » Bruchgefahr des
entsorgen. Antriebsoberteils 10.

e Auf Restanhaftungen @ Nur minimal nétigen Druck

und Ausgasung von ausuben.
eindiffundierten Medien
achten.

16.1 Demontage zur Entsorgung
far Steuerfunktion 1

A WARNUNG

Antriebsoberteil steht unter

Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Antrieb nur unter Presse 6ffnen. 5. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 [6sen und entfernen.

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").
2. Verschlussstopfen SA2 entfernen.

SA2

SA1 6. Presskraft langsam reduzieren.
7. Antriebsoberteil 10 entnehmen.

15/44



16.2 Demontage zur Entsorgung 5. Antriebskolben 20 von Spindel 2
fir Steuerfunktion 2 entfernen.

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 25 16sen und entfernen.

16.3 Demontage zur Entsorgung
fiir Steuerfunktion 3

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

3. Antriebsoberteil 10 entnehmen. 2. Verbindungssschrauben 23

zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 |I6sen und entfernen.

o)

4. Sechskantmutter 11 von der Spindel 2 3.

[6sen und entfernen.

Druckfeder steht unter leichter
IS Vorspannung!
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17 Riucksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

18

Hinweise

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

(I

Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals

ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben den
Versandpapieren beiliegt. Nur
wenn diese Erklarung vollstandig

bearbeitet!

ausgefullt ist, wird die Rucksendung
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung
(Anschluss 4* bei
Steuerfunktion NO /
Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NC)

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Medium entweicht aus
Leckagebohrung*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

*

Fremdkoérper zwischen Sitzdichtung
und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Sitzdichtung auf Beschadigung
prufen, ggf. austauschen (Austausch der
Stahl-Sitzdichtung nur durch GEMU)

Ventilk6rper undicht bzw. beschadigt

VentilkOrper tberprufen, ggf. austauschen

Sitzdichtung* defekt

Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
ggf. austauschen (Austausch der Stahl-
Sitzdichtung nur durch GEMU)

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Uberwurfmutter* lose

Uberwurfmutter nachziehen

Dichtring* defekt

Dichtring und zugehdrige Dichtflachen
auf Beschédigungen prifen, ggf. Teile
austauschen

Antrieb / Ventilkérper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Verschraubungen /
Gewindeanschliisse lose

Verschraubungen / Gewindeanschliisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prufen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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20

Schnittbilder und Ersatzteile

Anschluss 4/
Entliftungsbohrung bei
Steuerfunktion 2 (NO)

GEMU 514 mit
Sitzdichtung aus PTFE

©
A Py
Anschluss 2/ . .
Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion 1 1
RN
Leckagebohrung &

|

a

14

Pos.

Benennung

Bestellbezeichnung

Ventilkorper

K514...

Dichtring

- N -
SN

Sitzdichtung

} 514...SVS...

Antrieb

9514

Uberwurfmutter

Spindel

Ventilteller

olo|o|o |>

Tellerscheibe
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Anschluss 4/

Entliftungsbohrung bei
Steuerfunktion 2 (NO)

Anschluss 2/
Entluftungsbohrung
bei Steuerfunktion 1
(NC)

Leckagebohrung

GEMU 514 mit

Sitzdichtung aus Stahl

4)
|
a
= 1
4 \ ,
] \
1IN :
L I
C %
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K514...
4 Dichtring 514...SVS...
A Antrieb 9514
a Uberwurfmutter -
b Spindel -
c Ventilteller -
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 514

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.3.;115,;11.7;1.21.;1.3,;1.3.2.;1.3.3.; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.;1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.2.3,;41.24.;41.25,; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d);41.26.e); 4.1.3.;42.1.;421.4,;422,;423.,;43.1.;432,;433,;44.1.;4.42,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und
des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 514
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

7%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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i B % 4 tRoE MBS ULyES SENR
PTFE DIN EN 12266-1 P12 A G
&Jm DIN EN 12266-1 P12 F Gt

BRATIEESN [bar]

v

ZEHIES  [bar]

KviE

v

PUTRRT | MITERT | MTBRT | HTBR | WUTERT| ) ,_ N )
Ao 0 3 1 4 2 BATERRT | SUTERT | BTRRT | BUTERT | ITERT | | o0
HE HE HE HE HE 0 3 1 4 2
2 50 mm @ 50 mm 270 mm 270 mm 2120 mm

10 12,0 10 25,0 10 5 4,7-10 5,5-10 5 45
15 12,0 10 25,0 10 - 4,7-10 5,5-10 - 5,4
20 6,0 10 20,0 10 25 47-10 | gpgkl| 55-10 | gppsm 40-8 10,0
25 2,5 10 10,0 10 25 47-10 Eég’?l 55-10 Eé?ﬂu 40-8 15,2
32 - - 7,0 10 22 - Bk 55-10 Bk 40-8 23,0
40 - - 45 10 15 - #IEA7| 55-10 | #IEA7| 4,0-8 41,0
50 - - 3,0 10 10 - bar | 5510 bar | 55.8 | 68,0
65 - - 2,0 - 7 - 55-10 55-8 95,0
80 . . 1,0 . 5 - 55-10 55-8 | 130,0

&R FEEMFPTFE (1RE45) M TAEES], WAEEEEME (%100 , W TAEEAICN LA EIEI60%-
HRHEDIN EN 605341 7E KvIi, WIRSUERZSAFADIN ISO 228 KvIEW &% 77201 (NC) FIAHRL AFRIEA K KT HAh /= MECE (o dn
fil 4827 ER AR B KV W RE A BT 2 .

ARRIERR A TIEE 1 [bar] ¥4I E f1[bar]
& FIBUER = FFINAER
TR R HITRRR T2 _ )
DN THE THE PUTEER 1 HATEER 2
270 mm 2120 mm

10 25 -

% K5 bar
15 25 .
20 25 25 -
25 25 25 AP #K7 bar
32 20 o5

S0

40 12 25 SR SR 65 W EE
50 8 25
o ° 18 5 K7 bar
80 8.5 10

XK TAE R /), f RIS (S e LRI .
PA B EAR AR

CRElE

N

WATE: RAxxx - RCxxx (Zaf2 IR KD
A 4E: DN 15 - DN 50
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)RR 1R R 2 i L A DR A2

o B AR MRRE (°C*) TR RFEK TAEES (bar)
RT 100 150 200 250 300
1,3D, 9 (Z£DN 50) 9 16.0 16.0 16.0 13.5 - -
1,9 CHDN 65#2) 9 10.0 10.0 10.0 8.5
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25.0 23.8 21.4 18.9 17.5 16.1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25.0 24.5 22.4 20.3 18.2 16.1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25.0 23.6 21.5 19.8 18.6 17.2
47 (DN 15 - DN 50) 34 15.9 13.3 12.0 11.1 10.2 9.7
17, 60, 59 c2 25.0 21.2 19.3 17.9 16.8 15.9
* A A LB AT IR R -1 0 RT = =i BT IR ST E AL e bar

TAERE D AZHIE %5 1% 2k
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GRIA: KSR ) GRLl): BN J7)
DN50 DN 40 DN 32 DN 80 DN 65
7 . 7
6 / /] 6 DN 50
S 5 — 5
S / S DN25 5
2 4 =4 DN 40
= 3 = 3
DN10 *
1 1 1 ///ﬁ DN 20
——
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
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W (NC) A (NC)
=GN E )iy e S (E ] /NI ) TR AT B ke T AR IS
Gl e B G W 7
7 7 DN 50
6 6
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1 1
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kL E I (NO) 2
{GE FH T4 48837 (DN 15 - 50) S (DA) 3+
*ANiEH T 0 50 mmA1100 mm I &
LEMLTC | 514
27 /44



EHTT e
IR

4 DIN 0
14 EN 10357 %741 B 16
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(/& DIN 11850 %41 2) / DIN 11866 %41 A 17
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DIN 11866 %% B 60
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RSk
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K ERF S DIN 3202-4, #%1IM8 3D

=
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SRR ES IR RE 13
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ZER RS W IR A R 47

SR PH R i 322 12 010 1R 4 73 T 4

8R4 R K53
(Rg5) CC499K, L3t 9
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SN PG/ A 2R LR
Ra < 0.6 um 1903

G2 T ARG/ N R T ML '
Ra < 0.8 um 1904

G T ARG/ N R T LB '
Ra < 0.4 um 1909

350 iy
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P 4 A
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1T Wy 7R ) 514 25 D

1 9 5 1 1 1903 B

5 21500 514
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21 REFH
B i
RYEER BB MINIE2006/42/EG, HIFIl, 1.B
£ XTIE TR
Hll & GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

JETT BN AR FAIR A -

FE R i KR B L
P55 M2009F-12 H 29 H 2
OiH5: SV-Pneum-2009-12
ELLEZ S 514%!

AR, =i R IAIE2006/42/EGHRY A T EARE K

1.13.;11.5.;11.7;121.;1.3.;1.3.2.;1.3.3.; 1.34.;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1.;3.2.1.;3.2.2.;3.3.2.;3.4.4,;3.6.3.1.;4.1.21.;4.1.23,;4.1.2.4.,; 4.1.2.5.,; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
4.1.2.6.c); 4.1.2.6.d); 4.1.26.¢e); 4.1.3.;4.21.; 4.21.4.; 4.2.2.; 4.2.3.; 4.3.1.,; 4.3.2,; 4.3.3.; 4.4.1.; 4.4.2,;
5.3.;54.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

FHINERR, EREAZRZRBHRVIESBHEITHSIA.

M PAFAERR, IETEHMATS U TR B INERIE M E:
2006/42/EC:2006-05-17: (HUBIAUE) KR 2 F BE 2 AU N IE2006/42/EG, 20065-5H17H,
HTXHAIE9S/16/EGHE B GEriiD) (1)

)3 e BB AU B A TTAE S B A 30 T R A B ESR (TS IL R, 38504 S 3R 58 BN K4 ok Wk
SR

L7 SR A
TR BOR A= 32 2 3 !

EERT! AAEMET NLEAETBIMNEFSZAETHRER, ETENEA RIFRNEIT.

ﬁ-?@x

Joachim Brien
FARF T3

Ingelfingen-Criesbach, 20132/
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22  EREE—E% 7= AP

— B % = BA
1% B%2014/68/EU A UERfT 15

w7 GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KGA 7
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

75 U R 1) 440 A T S A IE2014/68/EUR 22 4 3R

WEAWR =
B 1E 3
GEMU 514
NN IR AR TUV Rheinland Industrie Service GmbH
W@}%‘v‘%‘: 0035
WET YR 01 202 926/Q-02 0036
It FH B b v - AD 2000
— BV vk
1EEH

ST AFRIBEIZ< DN 25801 BRI R
PR T oK B QIR Ul B AN EARAETT & FFAEF7, 1 el B A RR 223 A2 1SO 9001 Al
ISO 14001 I EK .

P AR K 71 AN IE2014/68/EU S 43 55 3719 L E 7T A i CEFR M

Joachim Brien

BOREREE

Ingelfingen-Criesbach, 20167 H
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LML

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - inffo@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - {8 5 2 (AL - 06/2021 - 88570966 Hll‘l”l



