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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

I~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fiir Service- und

Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole

4

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

Vorgesehener
Einsatzbereich

Das 2/2-Wege-Schréagsitzventil

GEMU 554 ist fiir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Es steuert ein
durchflieBendes Medium indem es durch
ein Steuermedium geschlossen oder
gedffnet werden kann.

Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").
Das Ventil ist auch als Regelventil
erhaltlich.

oI I g e

Aufzahlungszeichen

A WARNUNG

w

Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion

Ventil nur bestimmungsgeman
einsetzen!
» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Gewabhrleistungsanspruch.

Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

Das Ventil darf nur in
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

Mogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

5

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.
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6 Technische Daten

Ausfuhrungen OK, 1K, 2K, 3L und 4L gelten nur fur Anschlussart Code 80 in Kombination
mit Ventilkbrperwerkstoff C2 (nur DN 15, 20, 25, 40, 50 und 65 / Antrieb B nicht verflgbar).

Betriebsmedium Antriebsdaten

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die . .. .. Kolben-
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des AntriebsgroBe Fallvolumen durchmesser
jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ 3

beeinflussen. B 0,01 dm 30 mm
Max. zul. Druck des Betriebsmediums siehe Tabelle 0, 0K, 3, 3L 0,05 dm® 50 mm
Medientemperatur 1,1K, 4, 4L 0,125 dm?® 70 mm
AntriebsgréBe B, Sitzdichtung NBR Code 2  -10 bis 80 °C 2, 2K 0,625 dm® 120 mm

AntriebsgréBe B, Sitzdichtung PFA Code 30 -10 bis 160 °C
AntriebsgroBe 0K, 1K, 2K, 3L, 4L -10 bis 180 °C Steuerdruck [bar]

Max. zul. Viskositat 600 mm?/s Federkraft geschlossen (NC)

Weitere Ausfuihrungen flr hdhere Viskositaten auf Anfrage AntriebsgroBe
B 4-8
Umgebungsbedingungen 0, 0K 48-7,0
Umgebungstemperatur max. 60 °C 1, 1K 55-7,0
- 2 4-7 (DN 20-40)/5-7 (DN 50 - 80)
Steuermedium 2K 4-7 (DN 40 +50) /5 -7 (DN 65)
Neutrale Gase 3.3l 4 4L min. Steuerdruck siehe Diagramm /
Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C it SELE eIl e
Federkraft geéffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA)
max. 7 bar
B, 1 1% 2, X (Werte siehe Diagramm)

Maximal zuldssige Sitz Leckrate
Sitzdichtung Norm Prufverfahren Leckrate Prifmedium

PTFE,PFA,NBR | DINEN 12266-1 | P12 | A | Luft

Maximaler Betriebsdruck [bar]

A;trgfsgs' DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN65 | DN 80
Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

10 10 10 10 - - - - - - -
0 - - 12 12 6 2,5 - - - - -
0K = = = 12 12 6 = = = = =
1 - - 25 25 20 10 7 4,5 3 - -
1K = = = 25 25 20 = 7,0 4,5 3 =
2 - - - - 25 25 20 12 10 7 5
2K = = = = = 25 = 20 12 10 =

Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller
3 - - 10 10 10 10 8,0 6,0 4,0 - -
3L - - - 10 10 10 - - - - -
4 - - 10 10 10 10 10 10 10 -
4L - - - 10 10 10 - 10 10 10
Federkraft geéffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

0 - - 25 25 20 12 - - - - -
0K - - - 25 25 20 - - - - -
1 - - 25 25 25 25 20 12 8 - -
1K - - = - - 25 - 20 12 8 -
2 - - - - 25 25 25 25 25 18 10
2K - - = - - - - 25 16 16 =

Bei den max. Betriebsdrlicken ist die Druck- / Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle Seite 6).
Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.
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Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Schragsitz-Ventilkérper

Anschluss- Werkstoff- Zulassige Betriebsuiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200 250 300
1, 3C, 3D, 9 (bis DN 50) 9 16,0 16,0 16,0 13,5 - -
1,9 (ab DN 65) 9 10,0 10,0 10,0 8,5 - -
1,9,17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16,17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C ** max. Temperatur 140 °C RT = Raumtemperatur

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Kv-Werte [m®/h]

DNG | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN 25 | DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
SchweiBstutzen,
N 11650 16 | 18 | 24 | 24 - - : ; ] : )
Schweistutzen, . 22 | 45 | 55 | 117 | 205 | 330 | 510 | 61,0 | 1100 | 117,0
DIN 11866 : : : ’ : , , , , ,
Gewindemuffe,

Kv-Werte ermittelt gemé&nB DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1 (NC) und den gréBten Antrieb fir die
jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) konnen abweichen.

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien - AntriebsgréBen 0K, 1K, 2K, 3L, 4L

AntriebsgréBe 0K AntriebsgroBe 1K
Federkraft ge6ffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA) Federkraft ge6ffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: gegen den Teller) (Durchflussrichtung: gegen den Teller)
DN 25 DN 65 DN 50 DN 40
7 7
6 DN 15 6 /
DN 20
5° §° DN 25
Ke) fe)
< 4 = 4 /
S 3 S 3
5, s, —
(3] (4]
>3 3
21 21 /
n n '~
0 5 10 15 20 25 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroBe 2K AntriebsgroéBe 3L
Federkraft ge6ffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA) Federkraft geschlossen (NC)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: gegen den Teller) (Durchflussrichtung: mit dem Teller)
7 7
6 6
=5 T DN 25
S 4 DN 65 = . DN 20
'§3 | DN 50 33 L— 1 __1IbNis
S DN 40 5 —
g 2 | g5 — |
3 — | 2
! === w1
0 5 10 15 20 25 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
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AntriebsgroBe 4L
Federkraft geschlossen (NC)

min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: mit dem Teller)

7 DN 65
6
= DN 50
g5
g4 DN 40
=)
S 3 — DN 25
S ) _—T ——"1bN20
o F%é—//’/ DN 15
1
0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar]

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien - AntriebsgréBen 0,1, 2, 3, 4

AntriebsgréBe 0 AntriebsgréBe 1 AntriebsgroBe 2
Federkraft geéffnet (NO) Federkraft geéffnet (NO) Federkraft ge6ffnet (NO)
Beidseitig angesteuert (DA) Beidseitig angesteuert (DA) Beidseitig angesteuert (DA)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit min. Steuerdruck in Abhangigkeit min. Steuerdruck in Abhangigkeit
vom Betriebsdruck vom Betriebsdruck vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: gegen den Teller) (Durchflussrichtung: gegen den Teller) (Durchflussrichtung: gegen den Teller)

. DN 25 DN 20 . DN 50 DN 40 DN 32 7 DN 80 DN 65 DN 50
—6 DN15  — g DN25 6
§. 5 .-S. 5 .& 5 DN 40
_(;) . _(;J . DN 20 -E;) 4
S g — — BN s [ lone
32 32 3 2 e — DN 25
3 1 &1 %/ & 1 ———— DN
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroéBe 3 AntriebsgroéBe 4
Federkraft geschlossen (NC) Federkraft geschlossen (NC)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit min. Steuerdruck in Abhangigkeit
vom Betriebsdruck vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: mit dem Teller) (Durchflussrichtung: mit dem Teller)
DN 50 DN 40
. 7 DN 32 7 DN 50
§ : E : DN 40
X DN 25 =
Q.4 L oo S 4 DN 32
3, — 1o, 5 — lonzs
() — =
Soe— > —————1=
(2} 1 ‘7) 9 DN 10
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Regelventil

Hinweis:
Regelnadel: RAxxx - RCxxx (reduzierter Ventilsitz)

| - Regelkegel: DN 15 - DN 50

Regelkegel

Regelnadel
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7 Bestelldaten

Ausfuhrungen OK, 1K, 2K, 3L und 4L gelten nur fur Anschlussart Code 80 in Kombination
mit Ventilkbrperwerkstoff C2 (nur DN 15, 20, 25, 40, 50 und 65 / Antrieb B nicht verfugbar).

Gehauseform Code Sitzdichtung Code
Durchgangskérper D NBR (Antrieb B) 2
Eckkorper E PTFE 5
nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50) PTFE, glasfaserverstarkt 5G
PTFE, USP Class VI 5P
Anschlussart Code -
SB_ oFA (Antricb B 2
chweiBstutzen -
Stutzen DIN 0 Andere Sitzdichtungen auf Anfrage
Stutzen EN 10357 Serie B 16 .
Stutzen EN 10357 Serie A Steuerfunktion Code
Stutzen SMS 3008 37 Federkraft gedffnet (NO) (nicht Antrieb B) 2
g:u:zen réSOM1E1 S;DI/EEN 10357 Serie C / 59 Beidseitig angesteuert ~ (DA) (nicht Antrieb B) 3
utzen erie eaiti ; --
. Beidseitig angesteuert (in Ruhestellung gedffnet)
DIN 11866 Reihe B 60 (nur fur Regelventile) (nicht Antrieb B)
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65
Gewindeanschluss AntriebsgréBe Durchfluss  Code
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Antrieb B Kolb 30 B*
Gewindemuffe Rc 1SO 7-1, n r!e olben g mm gegen den Teller
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21, Antrieb O Kolben g 50 mm gegen den Teller (0}
Baulange ETE DIN 3202-4 Reihe M8 3C Antrieb OK  Kolben g 50 mm gegen den Teller OK*
Gewindestutzen DIN ISO 228 9 Antrieb 1 Kolben @ 70 mm gegen den Teller 1*
Gewindemuffe NPT Antrieb 1K Kolben g 70 mm gegen den Teller 1K*
Baulange DIN 3202-4 Reihe M8 3D Antrieb2  Kolben @ 120 mm  gegen den Teller 2"
Flansch Antrieb 2K Kolben @ 120 mm  gegen den Teller 2K*
Flansch EN 1092 / PN25 / Form B, Antrieb 3 Kolben @ 50 mm mit dem Teller 3**
Baulange siehe Kérpermale 13 Antrieb 3L Kolben @ 50 mm mit dem Teller 3L**
Flansch ANSI Class 125/150 RF, Antrieb 4  Kolben @ 70 mm  mit dem Teller 4**
Bauldnge siehe KorpermaBe 47 Antrieb 4L Kolben g 70 mm mit dem Teller 41 **
Clamp-Stutzen * Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, flissigen Medien um "Wasserschlage" zu vermeiden
Bauldange ASME BPE 80 ** nur Steuerfunktion NC
Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN ISO 1127,
Bauléange EN 558, Reihe 1 82
Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850 - — — -

. . ’ GEMU 554 = =l GEMU 554
Baulange EN 558, F!“elhe 1 86 Antriebe - ——  Antriebe
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, B, 0, 0K, 1, 1K, 3,3L,4, 4L
Baulange EN 558, Reihe 1 88 2, 2K + +
Ventilkérperwerkstoff Code §T } § § m
(Rg 5) CC499K, Rotguss 9 Anst:jbm#ngl;l AnztrémTur:Ig

it
1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34 gegen den fefler - mitdem eter
1.4408, Feinguss 37
1.4435 (316 L), Schmiedekorper 40
1.4435, Feinguss ca*

Material ist gleichwertig 316L

* Bei Ventilkdrperwerkstoff C2 muss eine Oberflachengiite aus der
Rubrik ,,K-Nummer“ angegeben werden.
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Ausfuhrungsart Code
Stopfbuchspackung PTFE / PTFE
geeignet fir den Kontakt mit Lebensmitteln konform gemaB EU-Verordnung 1935/2004 2013

Oberflachengute nur fur Ventilkérperwerkstoff C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert 1903

Ra < 0,8 um (30 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert 1904

Ra < 0,4 um (15 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert 1909
Sonderausfihrung Code
Sonderausfihrung fiir Sauerstoff (max. Temperatur 60 °C; max. Betriebsdruck 10 bar),
Durchflussrichtung: gegen den Teller S

Bestellbeispiel 554 15 D 1 9 5 1 1 - S
Typ 554

Nennweite 15

Gehéauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 1

Ventilkérperwerkstoff (Code) 9

Sitzdichtung (Code) 5

Steuerfunktion (Code) 1

AntriebsgroBe (Code) 1

Ausfihrungsart (Code) -
Sonderausfiihrung (Code) S

Ausflihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln
Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:

Ausfiihrungsart Code 2013
Sitzdichtung Code 5, 5G
Ventilkérperwerkstoff Code 34, 37, 40, C2

8 Herstellerangaben Steuerfunktion: Zustand:
1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen
8.1 Transport 2 Federkraft gedffnet (NO) geodffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert
@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel 8 Beidseitig angesteuert .
. . .. L . N gedffnet
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig (in Ruhestellung gedffnet)
handhaben. _ e Das Ventil wird im Werk auf Funktion
@ Verpackungsmaterial entsprechend geprift.

den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen. 8.3 Lagerung

8.2 Lieferung und Leistung ° Ve_nt.il staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf @ UV-Strahlung und direkte
VO”Standlgkelt und Unversehrtheit Sonneneinstramung vermeiden.
uberprufen. @ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

e Lieferumfang aus Versandpapieren, @ Losungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Ausfihrung aus Bestellnummer Kraftstoffe u.a. diirfen nicht mit Ventilen
ersichtlich. und deren Ersatzteilen in einem Raum

@ Auslieferungszustand des Ventils: gelagert werden.
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8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

Das fremdgesteuerte 2/2 Wege-Ventil
GEMU 554 ist ein Metall-Schragsitzventil
mit Durchgangskorper und besitzt einen
pneumatischen Kunststoff-Kolbenantrieb.
Ventilkérper und Sitzdichtung sind

geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich.Vielfaltiges
Zubehor ist lieferbar, z. B. elektrische
Stellungsriuckmelder, Pilotventile und
pneumatische bzw. elektropneumatische
Stellungs- und Prozessregler. Eine optische
Stellungsanzeige ist serienmafig integriert.

Antriebsgréi3e B:

Die Sitzdichtung besteht aus PFA oder NBR.

AntriebsgroBen 0, OK, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L, 4,
4L

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
Uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schiitzt die Dichtung
zusatzlich vor Verschmutzung und
Beschadigung.

10 Gerateaufbau

Steuermedium-
anschluss 4

Steuermedium-
anschluss 2

Gerateaufbau

1 Ventilkrper
A Antrieb

10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten

2 — Al DE
'ﬂ 6 88727251 12103529 | 0001

geratespezifische Daten
D35|55415D1951 11 J
4 S PS 10,0 bar
§§ PST 5,5- 7,0 bar 60°C }
" Baujahr
E g 2020
P~

1
. [
Rickmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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11 Montage und Anschluss

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.
Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréfte, sowie Vibrationen und
Spannungen vom Ventilkdrper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander

passenden, fluchtenden Rohrleitungen

montieren.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Drucksto3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

x Richtung des Betriebsmediums:
Durchflussrichtung:

L

gegen den Teller* mit delm Teller
Antriebe B, 0, OK, Antriebe 3, 3L,
1,1K, 2, 2K 4, 4L

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung
bei inkompressiblen, flissigen Medien
um "Wasserschlage" zu vermeiden

x Die Durchflussrichtung ist durch

einen Pfeil auf dem Ventilkérper

gekennzeichnet:

Durchgangskorper
Antriebe B, 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K Antriebe 3, 3L, 4, 4L

Durchgangskérper

Eckkoérper Eckkorper
Antriebe B, 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K Antriebe 3, 3L, 4, 4L
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Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht

dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!

2. Antrieb vor Einschweif3en des Ventil-
korpers demontieren (siehe Kapitel 12.1).

3. SchweifBstutzen abkuhlen lassen.

4. Ventilkorper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.3).

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden

(Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1 ><3

4 2

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

B w

o

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschliisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkdrper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verfugbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA):
Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).
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Nur fur Regelventile: Steuerfunktion 8

Beidseitig angesteuert (in Ruhestellung

gedffnet):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils

durch Ansteuern der entsprechenden

Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:

Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Anschluss 4

Anschluss 2

Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft ) , i

1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)

2 Zﬁg?rkraft geoffnet 4: Steuermedium (SchlieBen)

3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
angesteuert (DA)  |4: Steuermedium (SchlieBBen)
Beidseitig )

8 angesteuert 2: Steuermedium (Offnen)
(in Ruhestellung 4: Steuermedium (SchlieBen)
gedffnet)

Anschllisse 2 / 4 siehe Bild links
12 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile".
Bilder fir Montage von Antrieb B siehe
Kapitel 14 "Inspektion und Wartung".
Montageventil (Rlckschlagventil) fir die
Demontage / Montage des Antriebs:

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bild oben)

Gewinde | Artikelnummer
G1/8 99021182
G1/4 99021181
Anschliisse
Steuerfunktion .
2 4 12.1 Demontage Antrieb
1 (NC) - 1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2 (NO) + 2. Antriebsgréf3e B:
3 (DA) + + Antrieb mit Hakenschlissel mit Zapfen
8 (in Ruhestellung gedffnet) + + (ZapfengroBBe 3 mm) I6sen.

Antriebsgr_:o'Ben 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K, 3,
3L, 4, 4L: Uberwurfmutter a losen.

3. Antrieb A vom Ventilkorper 1 demontieren.
11.3 Steuermedium anschlieBen 4. Antrieb A von Steuermediumleitungen
trennen.
I | Wichtig:
Steuermediumleitungen 15" | Wichtig:

spannungs- und knickfrei
montieren!

Anschlussstucke verwenden.

Je nach Anwendung geeignete

Gewinde der Steuermediumanschlisse 2

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschéadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

und 4:
AntriebsgréBe Gewinde
B G1/8
0,0K, 1,1K, 2, 2K, 3, 3L, 4, 4L G1/4
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12.2 Auswechseln der Dichtungen

I3 | Auswechseln der Sitzdichtung:
nicht bei Antriebsgréi3e B.
1> | Wichtig:

Dichtring 4 bei jeder Demontage /
Montage des Antriebs
austauschen.

1. Antrieb A demontieren wie in Kapitel
12.1, Punkte 1-4 beschrieben.

2. Dichtring 4 entnehmen.

3. Mutter d an der Spindel b I6sen

(Spindel b mit geeignetem Werkzeug,

das die Spindeloberflache nicht

beschéadigt, festhalten). Scheibe e und

Sitzdichtung 14 entnehmen.

Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen

oder beschadigen.

Neue Sitzdichtung 14 einlegen.

Scheibe e einlegen.

Geeignetes Schraubensicherungsmittel

auf Gewinde von Spindel b auftragen.

Mit Mutter d fixieren (Spindel b mit

geeignetem Werkzeug, das die

Spindeloberflache nicht beschéadigt,

festhalten).

9. Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1
einlegen.

10. Antrieb A montieren wie in Kapitel 12.3,

Punkte 1-5 beschrieben.

© Nooa A

12.3 Montage Antrieb
A VORSICHT

Korrekte Kombination von Antrieb und

Ventilkorper!

» Beschadigung von Antrieb und
Ventilkorper.

@ Bei Regelventilen mit reduziertem
Ventilsitz auf korrekte Kombination von
Antrieb und Ventilkorper achten.

Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
RAXXx R002
RBxxx R004
RCxxx RO06
RDxxx R0O08
RExxx R0O10
RFxxx RO12
RGxxx R0O15
RHxxx R020
RJxxx R025
RKxxx R032
RMxxx R040

N —

w

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Antrieb 360° drehbar. Position der
Steuermediumanschlisse beliebig.
Gewinde der Uberwurfmutter a mit
geeignetem Schmiermittel fetten.
AntriebsgréBen 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K, 3,
3L, 4, 4L: Antrieb A auf Ventilkérper 1
ca. 90° vor Endposition der
Steuermediumanschlisse aufsetzen
und mit Uberwurfmutter a handfest
anschrauben.

AntriebsgroBe B: Antrieb A auf
Ventilkorper 1 aufsetzen und

mit HakenschlUssel mit Zapfen
(ZapfengréBe 3 mm) festziehen. Der
Steuermediumanschluss ist auch
nach dem Fixieren um 360° drehbar.
AntriebsgréBen 0, 0K, 1, 1K, 2,

2K, 3, 3L, 4, 4L: Uberwurfmutter a
mit Gabelschllssel festschrauben
(Drehmomente siehe Tabelle unten).
Dabei dreht sich der Antrieb ca. 90°
im Uhrzeigersinn bis zur gewlnschten
Position.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit prufen.

Antriebe B, 0,1, 2,3 und 4

@ Typenschild des Antriebs mit -

V}érr)ﬂiIkérperkennzeichnung vergleichen. Nennweite Richimonentellbin|

DN 6 35

DN 8 35

PN25 DN 10 35

DN 15 35

DN 10 90

| S——, DN 15 90

4 B— Riofx DN 20 100

T ﬂ‘u DN 25 120

Ventilkérperkennzeichnung  Ventilkérperkennzeichnung DN 32 120

Durchgangskérper Eckkoérper DN 40 150
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Antriebe B, 0, 1, 2, 3 und 4

Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 50 200
DN 65 260
DN 80 280

Antriebe 0K, 1K, 2K, 3L und 4L

Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 15 90
DN 20 90
DN 25 100
DN 40 120
DN 50 150
DN 65 200

12.4 Montage von Zubehor

12.4.1 Steuerfunktion 1

1. Abdeckkappe entfernen.

2. Antrieb in Offen-Position bringen.

3. AntriebsgréBe B: Optische
Stellungsanzeige durch leichte
Drehbewegung mit einer Zange
entfernen.

4. Andere AntriebsgréBen: Optische
Stellungsanzeige herausdrehen.

5. Antrieb von Steuermediumleitungen
trennen.

6. Zubehdr montieren (siehe jeweilige
Montageanleitung).

12.4.2 Steuerfunktion 2 und 3

1. Antrieb von Steuermediumleitungen
trennen.

2. Abdeckkappe entfernen.

3. Zubehdr montieren (siehe jeweilige

Montageanleitung).

13 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ \Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschliisse prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit

geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

® SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle

DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen

schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
GEMU keinerlei Haftung.

@ Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.

A WARNUNG
A VORSICHT
A VORSICHT
unsachgemafie Handhabung oder
1. Geeignete Schutzausristung geman
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

Unter Druck stehende Armaturen!
HeiBe Anlagenteile!
e Wartungs- und
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
den Regelungen des Anlagenbetreibers
schalten.

Bown

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
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entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

16 Entsorgung

I

Wichtig:

Wartung und Service:

Dichtungen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Antrieb auf
festen Sitz Uberprifen und ggf. bei
AntriebsgréBen 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K,
3, 3L, 4, 4L an Uberwurfmutter a
nachziehen. Bei Antriebsgrof3e B
mit HakenschlUssel mit Zapfen
(ZapfengroBe 3 mm) nachziehen
(siehe Bilder Seite 15).

@ Alle Ventilteile
entsprechend den

w Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

I3 | Hinweis:
Nach der Demontage dirfen die
Teile nicht mehr montiert werden!

GEMU 554

Antriebsgré3e B

Ansatz flr

Hakenschllssel
mit Zapfen

ZapfengréBe 3 mm

15

HakenschlUssel mit Zapfen

Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Venti

| demontieren (siehe Kapitel 12.1

"Demontage Antrieb").

16.1 Demontage zur Entsorgung
far Steuerfunktion 1

Antriebsoberteil steht unter

Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Antrieb nur unter Presse 6ffnen.

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Antrieb A mit geeigneter Presse
verspannen.

VORSICHT

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10.

@ Nur minimal notigen Druck
ausuben.
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3. Verbindungsschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 25 |6sen und entfernen.

23

L

e em e

25

—10

4. Presskraft langsam reduzieren.
5. Antriebsoberteil 10 entnehmen.

Sr?':}

o
=

o,
—
u, o

_—

4. Sechskantmutter 11 von der Spindel 2
|I6sen und entfernen.

Beim Losen der
ISy Sechskantmutter die Spindel

mit geeignetem Werkzeug
fixieren.

16.2 Demontage zur Entsorgung
far Steuerfunktion 2

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 25 16sen und entfernen.
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5. Antriebskolben 20 von Spindel 2
entfernen.

16.3 Demontage zur Entsorgung
fiir Steuerfunktion 3

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 |6sen und entfernen.

23

3. Antriebsoberteil 10 entnehmen.

17 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

1> | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
geman ATEX bestellt wurde.

x> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Moglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung*
bei Steuerfunktion NO /
Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NC

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht
angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang

nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkdrper zwischen
Sitzdichtung* und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkérper entfernen,
Sitzdichtung auf Beschéadigung prifen,

gof. austauschen (Antrieb austauschen bei
AntriebsgréB3e B)

undicht (schlieBt nicht bzw.

Ventilkérper undicht bzw.
beschéadigt

Ventilkdrper Uberprifen, ggf. austauschen

Sitzdichtung* defekt

Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
gof. austauschen (Antrieb austauschen bei
AntriebsgréBe B)

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

AntriebsgroBen 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L, 4, 4L:
Antrieb mittels Uberwurfmutter* festziehen

Antrieb lose AntriebsgréBe B: Antrieb mittels Hakenschlissel
mit Zapfen (ZapfengréBe 3 mm) festziehen
Dichtring* defekt Dichtring und zugehdrige Dichtflachen auf

Beschadigungen prifen, ggf. Teile austauschen

Ventilkdrper / Antrieb beschadigt

Ventilkdrper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Gewindeanschlisse /
Verschraubungen lose

Gewindeanschlisse / Verschraubungen festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilk6rper undicht oder
korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
gof. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20

Schnittbild und Ersatzteile

Anschluss 4 /
Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion
NO

Anschluss 2/
Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion
NC

Leckagebohrung

Abdeckkappe

Pos.

Benennung

Bestellbezeichnung

Ventilkérper

K514...

Dichtring

- | N -

Sitzdichtung (nicht bei Antriebsgré3e B)

} 554...SVS...

Antrieb

9554...

Uberwurfmutter

Spindel

Ventilteller

Mutter / Tellerscheibe / Regelkegel

o|lalo|o|o >

Scheibe
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I1l, 1.B
fir unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 554

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.3.;115,;11.7;1.2.1.;1.3,;1.3.2.;1.3.3,; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,;1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.2.3,;41.24.;41.25.; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d);41.26.¢e); 41.3.;42.1.;421.4.,;422,;423.,;43.1.;432,;433.,;44.1.;4.42,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberunhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

A%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 554
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000
Konformitatsbewertungsverfahren:

Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen

Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

7%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 O6uwue yKasaHuda

YcnoBuA 6e30TKasHOro GpyHKLMOHUPOBaAHMA

Knanava GEMU:

X cobnoaeHne npaBua TPAHCNOPTUPOBKM
N XpaHEeHUs;

X MOHTaX U BBOZ, B SKCNyaTaumio
KBa/IMPULMPOBAHHBIM NEPCOHAJIOM;

X 9KcnayaTtauma cornacHo HacToAwemy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE Y MOHTaMYy;

X cobnoaeHne npaBua NPOBEAEHMS
TEXHWUYECKOro 06CNyHMBaHMS.

CobntoaeHne npaBua MOHTaMa,

9KCnyaTauum, TexobCyuBaHua n

peMoHTa obecrneunBaeT 6e30TKasHoe

DYHKUMOHUPOBAHWE KNanaHa.

I | OnucaHmsa u MHCTPYKLUMK
OTHOCATCA K CTaHAapTHOMY
MCnonHeHuto. Ana cneymanbHbIX
MCMNOHEHUI, ONUCAHWE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE NO YCTAaHOBKE U
MOHTay, 4ENCTBYIOT 0bLme
[laHHble HACTOALLErO PYKOBOACTBA
B COYETaHWK C AOMNOJHUTENIbHOM
cneumanbHOM JOKYMEHTaLMEN.

13> | Bce npaBa, Bkao4asn
aBTOPCKMeE npasa Uau npasa
Ha MHTENNEKTYasIbHYI0
COBCTBEHHOCTb, 3aLLMLLEHbI.

2 O6LwHeyKa3aHUANOTEXHUKE

6e3onacHocTH

B yKasaHuAx no TexHnKe 6e30nacHOCTU He

YYUTbIBAIOTCA:

X CJIy4alHOCTU N COBbLITUA, KOTOPbIE
MOTryT NPOU30MUTHN BO BPEMA MOHTaXa,
aKcnayaTauyy M TEXHUYECKOro
0OCNYHUBAHUS;

X MECTHbIE YKa3aHus No TEXHUKE
©6e30nacHoOCTH, 3a cobnoaeHne
KOTOPbIX, B TOM Y1CNE CTOPOHHMUM
nepcoHasioM, NPUBAEYEHHbIM A
MOHTaxa, oTBe4yaeT Nob3oBaTe/b
obopyaoBaHumsA.
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2.1  YHasaHuMAQNA006CNyHMBAIOLWEro

nepcoHana

PyKOBOACTBO NO yCTAHOBKE U MOHTAXYy
COLEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHus No TEXHUKE
6e30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb Npyu BBOAE B IKCMyaTaumio,
3KcnayaTaumm n TEXHUYECKOM
06cnyuBaHUn. X HeCobI0AEHNE MOKET
NPUBECTU K CAeayOLUM NOCIEACTBUAM:

X yrposa 340pOBbio YeNI0BEKA B
pe3ynbraTe 3N1EeKTPUYECKOrO,
MEXaHN4EeCKOro, XMMU4YeCKoro
BO3ENCTBUS;

X yrpo3sa HaxogALemMyca psaom
0060pYyA0BaHUIO;

X OTKas BarHbIX QYHKLUNH;

X Yrpo3a OKpyarLlen cpeae B
pesysibTare YTEeYKM ONacHbIX BELLECTB.

Mepepn BBOAOM B aKcnyaTauuio

HeobxoauMO:

@ NpouyMTaTh PYKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U
MOHTaXY;

@ 006y4nTb 06CNyHUBAIOLWMI NEPCOHAN U
nepcoHan, NPUBIEYEHHbIN AN MOHTaMKa;

@ 006ecneynTb NOHMMaHWe NepcoHaIoM
MHCTPYKLMM N0 TEXHUKE 6e30MacHOCTH;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLMM.

Mpwu akcnayaTaumm:

@ obecneynTb CBOBOAHbLIM AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTAaHOBKE U MOHTaXy B
MecTe aKcnayaTaumm;

@ cobnopaTb YKasaHMsA No TeXHUKE
6e30nacHoOCTH;

@ VCrnosbL3oBaTb 06opyaoBaHMeE B
CTPOrom COOTBETCTBMU C paboymmMmm
XapaKTepucTUKamu;

@ He NpoBOAMTb HE ONMUCAHHbIE B
PYKOBOACTBE paboTbl MO TEXHUYECKOMY
0OCNYHUBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeaBapuTE/IbHOrO COrNacoBaHmsA C
nponssoguTesneM.

' ONACHOCTb

Crtporo cobntopaiite Tpe6oBaHMA
nacnopra 6e30nacHOCTU U
AEeACTBYOLLME NpaBuia TEXHUKMU
6e30nacHOCTH AJ1I9 UCNOJIb3yeMbiX

cpepn!

MNpy BO3SHUKHOBEHMU BOMPOCOB:
X obpallanTechb B 6anKanwee
npeactasutensctso GEMU.

2.2

MpepynpexaeHns, No Mmepe BO3MOHKHOCTH,
CTPYKTYpPUPOBaHbI C/ieayoLmMM 06pas3om.

MpepynpemxpgeHna

ACUITHAJIbBHOE CJZ1I0BO

TN 1 NICTOYHUK ONACHOCTHU

» B0o3MOM¥HbIe NOCeACTBUA B Ciyvae
HecobaeHUS.

® MeponpuATMA No ycTpaHeHuo
OMacHOCTMW.

MpeaynpexaeHnsa npu aTom Bcerga
0603HayalTCAa CUrHasibHbIM C/1I0BOM, a
WMHOrAa TaKKe CMMBOJIOM, O3HaYaloLW MM
OnacHoCTb.

MNpuMeHsaTCA cneayoLme CurHaabHble
CNoBa U cTeneH onacHoOCTH.

' ONACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobnogeHre ykasaHnn NpuBOAUT K
CMEPTU NN TAKENbIM TpaBMamM.

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3moriHa onacHaa cutyauumsa!

» HecobnogeHne yKasaHuit MOXKET
NPUBECTU K CMEPTU WU TAMHKEbIM
TpaBmMam.

AOCTOPOHHO

Bo3moriHa onacHaa cutyauums!

» HecobnogeHne yKasaHuii MOXKET
NPUBECTU K TpaBMaM cpegHen nam
JIErKOM TAMECTW.

OCTOPO}HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3morHa onacHaa cutyauumsa!
» HecobntogeHme ykasaHnii MOXKeT
NPUBECTU K MaTepuasibHOMY yLiepoy.
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Ucnonb3ayemble CUMBO/IbI 4 O6nacTb NnpumMmeHeHuUs

OnacHoCTb ropsiuelt nosepxHocTu! | X 2/2-XOA0BOW CeAe/bHbIN Knana
GEMU 554 ¢ HaKNOHHbIM WWNUHAENEM

npegHasHa4yeH AnAa UCrnosib30BaHUA

OnacHocTb eaKux BellecTs! B Tpy6onposogax. OH ynpasnsaeT

NnpoTeKatoLen Cpeaon, Npu TOM cam

MOXET 3aKpbIBaTbCA UM OTKPbIBATHLCA

PyKa: onucbiBaeT obLme yKasaHus noA BO34ENCTBMEM YNpaBAoLLEN

N peKoMmeHaauunu. cpeabl.

¥ HKnanaH paspeluaetca ucnonb3osarb
TO/IbKO B CTPOrom COOTBETCTBUMU C
TEXHUYECKMMU XapaKTEepUCTUKaAMU
(cm. rnaBy 6 "TexHuyeckue
XapaKTepUCTUKN").

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOANMbIE
AencTBua.

CTpenKa: onucbiBaeT peakumio Ha

oI 1) | P

AencTBua.
x HnanaH npegnaraetca TaKe B
3HaKKW NP1 NepeyncieHmm MCNOJIHEHWN "perynupyownin Knanan".
5/IEMEHTOB CMMCKa
ANPEAYNPEXHAEHUE
. KnanaH MO¥HO MCNO/Ib30BaTh TOJIbKO
3 Onpep,e.HEHMe MOHATUMU no HasHavYeHuro!
Pa6ouas cpeaa » B npoTWBHOM Cny4yae U3roToBUTESNb He
Cpepna, KOTopas MPOXOANT Yepes KianaH. HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a U3jesnue, a
rapaHTUMHblE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT
Ynpasnsawwasa cpepa § ) cuay.
Cpeaa, ¢ nomoLYbH0 KOTOPOH 3a CHeT e HnanaH Mcnonb3oBaTh TOLKO MpU
MNOBLILIEHWA /M NOHUIKEHNA €8 AaB/IeHNs COBMIOAGHUN YCIIOBMI SKCTTyaTaLmm,
ynpaBs/IAeTCA M NPUBOANTCA B LENCTBUE ONpefenEHHbIX B JOrOBOPHOVA
KAanaH. OOKYMEHTaLMM 1 PyKOBOACTBE Mo
chHHU‘MH ynpaB/ieHUA YCTaHOBKE 1 MOHTaMy.
Bo3moHble YHKLMM ynpaB/ieHus @ HnanaH paspeluaeTtca Ncnosib3oBaTb
K/1AmNaHOM. TOJIbKO B TEX B3PbIBOOMACHbIX
30Hax, KOTOpble NOATBEPHAEHDI
Adexrnapauunen cootsetcTBUA (ATEX).

5 CocTtoAHME NOCTaBKU

Knanan GEMU nocTaBnsieTcs B BUae
OTAE/IbHO 3anaKOBaHHOIMO KOHCTPYKTUBHOIO
3NEeMeHTa.
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6 TexHu4yecKue XapaKTepuCcTuku
McnonHenus OK, 1K, 2K, 3L n 4L gencTBUTENbHBI TONBKO 1A Koga coeguHeHns 80 B COMETaAHNM C

marepuanom Koprnyca KnanaHa C2 (tonbko DN 15, 20, 25, 40, 50 n 65 / npusog, B HegocTyneH).
fankbie npusoaa

ArpeccvBHble, HeMTpasibHble, ra3006pasHbIe U HNAKNe Paswep O6bem Avametp
BeLLeCTBa, He OKasblBaloLLe OTpULaTEIbHOrO BO3AEN npusBoga 3anosiHeHus NOpLUHA
CTBUA Ha PU3MYECKME U XUMMUYECKWE CBOMCTBA MaTe 3

p1asioB COOTBETCTBYHOLLMX IOLLMX KOPMYCOB U YMIOTHUTENEN. B 0,01 am 30 mm
Makc. gon. gaBneHve paboyen cpeapl CM. B Tabmue 0, 0K, 3, 3L 0,05 gm® 50 Mm
Temneparypa cpegbl ot 1,1K, 4, 4L 0,125 om® 70 Mm
Mpueog B, YnnotHeHune cepna NBR Hog 2 -10 o 80 °C 2 oK 0,625 v 120 MM

Mpueoga B, YnnotHeHuwe cepna PFA Kog 30 -10 go 160 °C

Mpusop 0, 1, 2, 3, 4 -10 5o 180 °C YnpaBnswwee gaBneHue [6ap]

Mpueog OK, 1K, 2K, 3L, 4L -10 go 180 °C - -
= HopmanbHo 3aKpbITbii npyxnHoun (NC)
Makc. gonyctumasn BA3KOCTb 600 mm</c

Pasmep npuBoaa

Jpyrve ucnonHeHus ana 6oee BbICOKOW BA3KOCTHM MO 3anpocy

B 4-8
YcnoBuA OKpyHalowen cpeabl 0, 0K 48-7,0
MaKc1MasibHas TeMnepaTypa OKpyaiolLeii cpeabl 60 °C 1,1K 55-7,0

2 4-7 (DN 20-40)/5 -7 (DN 50 - 80)

YnpaBnsawuiana cpeaa 2K 4-7 (DN 40 +50) /5 - 7 (DN 65)

HeiTpanbHble rasbl MwH. ynpaBnsiowiee gasneHue cum. /
. 3, 3L, 4, 4L anarpammy Makc. ynpasnstoLee
Makc. gon. Temneparypa ynpas/siolen cpeabl: 60 °C AaBnexve 7 6ap

HOPMaJIbHO OTKPbITbIA NpyHUHOM (NO) /
YnpaBneHue B ABYyx HanpassieHUAx (DA)

Makc. 7 6ap
(3HayveHuns cm. guarpammy)

0, 0K, 1, 1K, 2, 2K

MaKcumasibHO gonyctumasn cteneHb YyTe4KU ceasioBoro ynJiorHeHuA

YnnotHeHue ceana CraHpapTt MeTopa, ucnbitaHua Knacc yTeukm UcnbiTaTenbHaA
cpepa
PTFE,PFA,NBR | DINEN12266-1 | P12 | A | Boaayx
Makc. pabo4yee paBneHue [6ap]
n"::;"om DN6 | DNS8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN65 | DN 80
HopmanbHo 3akpbIThiii npyxuHon (NC) / HanpaBneHue noToKa: nog cepiom
10 10 10 10 - - - - - - -
0 - - 12 12 6 2,5 - - - - -
0K - - - 12 12 6 - - - - -
1 - - 25 25 20 10 7 4.5 3 - -
1K - - - 25 25 20 - 7,0 4,5 3 -
2 - - - - 25 25 20 12 10 7 5
2K - - - - - 25 - 20 12 10 -
HopmanbHo 3akpbIThiii npyxuHon (NC) / HanpaBneHue noToka: Hag cepiom
3 - - 10 10 10 10 8,0 6,0 4,0 - -
3L - - - 10 10 10 - - - - -
4 - - 10 10 10 10 10 10 10 -
4L - - - 10 10 10 - 10 10 10
HOpMaJIbHO OTKPbITLIM NpyxuHOM (NO) / YnpaBneHue B AByx HanpaBneHusax (DA) / HanpaBneHue noToKa: nop, cepsiom
0 - - 25 25 20 12 - - - - -
0K - - - 25 25 20 - - - - -
1 - - 25 25 25 25 20 12 8 - -
1K - - - - - 25 - 20 12 8 -
2 - - - - 25 25 25 25 25 18 10
2K - - - - - - - 25 16 16 -

Mpu maKc. paboyem AaBieHMN HEO6XOAMMO COBII0AaTbL COOTHOLLEHWE AABEHUA/TeMNepaTypsbl (CM. Tabauuy cTp.24).
Bce 3HaueHus paBneHusa NpUBEAEHbI B 6ap — M36bITOYHOE JaBEHUE.

554 26144 GEMLT°




CooTHoweHue aaBsieHUA / Temnepary

Pbl AJ19 cefesibHbIX KJlanaHOB C HAKJ/IOHHbIM LUNMUHAeNeM

3HayeHuA fonycTUMoro pabo4yero gaesieHUA B 6ap NpyU 3HaYEHUU
coe;:m%l-mn H:ﬂ:ﬁ;e- : Ter:\IIrIepaTVpbl ERNC o
RT 100 150 200 250 300
1, 3C, 3D, 9 (zo DN 50) 9 16,0 16,0 16,0 13,5 - -
1,9 (c DN 65) 9 10,0 10,0 10,0 8,5 = =
1,9, 17,37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0,16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0,16, 17,59, 60 40 25,0 20,6 18,7 171 15,8 14,8
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9

* ApmMatypy MOMXHO MCnoab30BaTh Npu Temnepatype go - 10 °C
Bce 3HayeHus faBneHua npuBeAeHbI B 6ap — M36bITOYHOE AaB/IEHUE.

** MaKc. Temneparypsl 140 °C

RT = KoMHaTHas Temneparypa

MponyckHaa cnoco6HocTb Kv [M3/u]

DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
FlaTpySoK nos Ceapky, - 2.2 45 556 | 11,7 | 205 | 330 | 51,0 | 61,0 | 1100 | 117,0
Pesbopan wygra, - - 45 54 | 100 | 152 | 230 | 410 | 680 | 950 | 130,0

Kv-3HayeHus onpepkeneHbl cornacHo Hopmam DIN EN 60534. Kv -3Ha4eHus onpegeneHbl npu ynpasnstowein dyHKkummn 1 (NC) 1 Hambonbluem

pasmepe npuBoaa.
MOLACOEAWHEHMA UK MaTepuasa Kopryca KianaHa).

-3HaY€HWA MOTYT OT/INYaTbCA B 3aBUCMMOCTH OT KOH(UrypaLum KOHCTPYKLMK (K NpUMepy, OT pasHOBUAHOCTH

XapaKTepUCTUKK paboyero / ynpasaloLero gaBeHus

Pasmep npusoga 0K
HOpPMaJIbHO OTHPbITLIN NpyHUHOK (NO)
YnpasneHve B AByx HanpassieHuax (DA)

MwH. ynpasnsioLLee AaB/ieHue B 3aBMCUMOCTM OT paBoYero faB/ieHnst

(HanpaBneHue noToKa: nog, ceaiom)

pabouyee paBneHue (6ap)

Paswep npusopa 2K
HOpPMaJIbHO OTKPbITLIN NpyHHUHOW (NO)
YnpaBneHue B AByXx HanpassieHnax (DA)

o DN 25
T 7
©
26 DN 15
3 DN 20
q) 5
=
Q4
o
o 3
)
2
Q
Z1
m
©
20 5 10 15 20 25
>

- Pasmepsbl npuBoga 0K, 1K, 2K, 3L, 4L

Pasmep npusoga 1K
HOPMaJIbHO OTKPbITbIN NpyHkuHOM (NO)
YnpasneHuve B AByX HanpasiieHuax (DA)

MuH. ynpasnsioLLee AaB/eHue B 3aBUCUMOCTM OT paBoYero AaB/ieHns

ynpasnstoLee aasnexve (6ap)

(HanpasnieH1e NoToKa: nog, Cefsiom)

, DN 65 DN 50 DN 40
6 /
: /
. DN 25
s/
2 / _—
NV
5 10 15 20 25

pabouee fasneHue (6ap)

Pasmep npuBopa 3L
HopmanbHO 3arpbITbii NpyHuHON (NC)

MuH. ynpaBnsioLLee aB/ieHWe B 3aBYCMMOCTH OT paBoyero AaBieHus

MuH. ynpasnsioLee AaBfieHre B 3aB1CUMOCTU OT paBoyero AaB/eHus

paboyee faBneHue (6ap)

i~ (HanpasneHue NoToKa: Nof, CeAIoM)

@ 7

a§> 6

&5

2 _DN65

o

g4 DN 50

83 - DN 4
s | lonao
g —

é 1 e

2o 5 10 15 20 25

>

ynpasnsoLwee gasneHue (6ap)

(HanpaBneHue notoKa: Haf ceasiom)

7
6

DN 25
5
A DN 20
3 — | ___{DN15
; —
1
0 2 4 6 8 10

pabouyee paBneHue (6ap)

LEMLT”
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Pasmep npuBopa 4L
HopmanbHo 3aKpbITbii NpyHuHOMI (NC)

MwH. ynpasnstoLLee AaB/ieHUe B 3aBMCUMOCTU OT paboyero AaBeHns
(HanpaeneHWe nNoToKa: Haj ceasiom)

%4/ DN 15

2 4 6 8 10
pa6oyee faBneHue (6ap)

S 7 DN 65
O

5 6

: . DN 50
[}

=

T 4 DN 40
(=N

? 3 /DN25
Q |

3, [ —T _———"1bN20
T

él

Q.

cC

>

o

XapaKkTtepucTuKM pabouero / ynpaBnswwero passneHna - Pasmepbl npuBoga 0,1, 2, 3, 4

Pa3mep npuBopa 0 Pa3mep npusopaa 1 Pasmep npuBopaa 2
HOpPMa/IbHO OTKPbITbIA NpyHurHOM (NO) HOPMasIbHO OTKPbITbIA NpyHurHOM (NO) HOPMaJIbHO OTKPbITbIN NpyHuHOM (NO)
YnpaBeneHue B AByXx HanpasieHuax (DA) YnpaBneHue B AByXx HanpasieHuAx (DA) YnpaBsneHue B AByx HanpasieHUAx (DA)
MuH. ynpaBnsiouiee faBneHue B MuH. ynpaBnsiouiee faBneHve B MuH. ynpasnsioliee aasneHve B
3aBUCUMOCTU OT pa6oqero AaBneHuna 3aBUCUMOCTU OT pa6oqero AaBneHunAa 3aBUCUMOCTHU OT pa6oqero AaBneHunA
(HanpaBneHue notoKa: nog, cefsiom) (HanpaBneHue noToKa: nog, cesiom) (HanpaBneHue noToKka: nog, ceanom)
— — = DN 80 DN 65
% ; DN 25 DN 20 % . DN 50 DN 40 DN 32 % 7 DN 50
< DN 15 < DN 25 =3 6
Q 6 [0) 6 ()
zs Is 35 DN 40
g 4 3 4 DN 20 q:) 4
o o o
g3 %3 ON1s &3
Py Py — —BN1s 5 [
o 2 o 2 o 2 — ————DN25
g ] g ] ——— g 1 —— ——T—DN20
g g g
% 0 5 10 15 20 25 % 0 5 10 15 20 25 g 0 5 10 15 20 25
2 pa6oyee AaeneHue (6ap) 2 pa6oyee AaBneHue (6ap) =3 paGouyee fasneHue (6ap)
> > >
Pa3mep npusopa 3 Paamep npusopa 4
HopmanbHo 3aKpbITbiil npyHuHOi (NC) HopmasnbHo 3arpbITbiil npyHuHOM (NC)
MwuH. ynpaBnstioLiee faBneHve B MwuH. ynpaBnstolLee aaBneHve B
3aBUCUMOCTH OT pa60qero AaBneHna 3aBUCUMOCTU OT pa6oqero AaBneHua
(HanpaBneHWe noToKa: Hag, ceasiom) (HanpaBneHue noToKa: Hag ceasiom)

’a —_

@ DN50 DN 40 g

S 7 DN 32 87 DN 50

Q

s 6 o 6

3 = DN 40

S5 DN 25 35

g L] S

%4 B2 g e

g 5 — ©N10) o3 DN 25

El [ @ [ —1 _+———1bN20

2 2~ g2 ——— DN 15

z E DN 18

o 1 Q1

[ x

Q =

5o 2 4 6 8 10 8o 2 4 6 8 10

pabouee aasneHue (6ap) E paboyee faBneHue (6ap)

Perynupyrowmii KnanaH

MpumeyaHue:
- - Mronbyatbivi peryimpyowmn nayHxep:
- - RAXxxx - RCxxX (YMEHbLUEHHOE B pasMepax CeAsio KaanaHa)

Perynvpytowmii koHyc: DN 15 - DN 50

Perynupytowmit
Hronbyatblii peryivpytowui HOHYC
NAyH¥ep

554 28144 GEMLT°



7 JaHHble anA 3aKa3a

McnonHenus OK, 1K, 2K, 3L u 4L gencTBuTENbHbI TOJILKO A/1A Koga coeguHeHus 80 B COYETAHUK C
marepuanom Kopnyca knanaHa C2 (tonsko DN 15, 20, 25, 40, 50 1 65 / npusog, B HegocTynen).

dopma Kopnyca Hop,
MpoxogHow Kopnyc D
YrnoBow Kopnyc E
TO/IbKO M3 maTepmana Kog 37 (DN 15 - 50)

Bup coeanHeHuna Hopg,
CsapHoii naTtpy6oK

Matpy60K DIN 0
MNatpy6ok EN 10357 cepus B 16
Marpy6ok EN 10357 cepusa A

(paHee DIN 11850 cepusa 2) / DIN 11866 cepua A 17
Marpy6oxk SMS 3008 37
Matpy6ok ASME BPE 59
Marpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepua C/

DIN 11866 cepus B 60
Marpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
Marpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65
Pe3b60BoOe coeuHeHUe

Pe3bboBas mydta DIN ISO 228 1
PPesb60Bada mydra Re ISO 7-1,

EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

MoHTarkHas aivHa ETE DIN 3202-4 cepua M8 3C
Pesb6oBoi natpy6ok DIN ISO 228 9
Pe3bboBasa mydta NPT

MonTarnas gavHa DIN 3202-4 cepus M8 3D
PnaHewy

®narey EN 1092 / PN25 / dopma B,

MoHTaxHaa annHa - cM. pasmepsbl Kopryca 13
dnaneu, ANSI Class 125/150 RF,

MoHTarHaa gavHa - cM. pasmepbl Kopnyca 47
MaTpy6Ku nop, xomyT

XomyT ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

MoHTarHas gamHa ASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepusa B gna tpy6el EN ISO 1127,
MonTarHas gavHa EN 558, cepua 1 82
xomyT DIN 32676 cepus A gns Tpy6bl DIN 11850,
MoHTaxHasa gnvHa EN 558, cepums 1 86
xomyT ASME BPE gns tpy6el ASME BPE,

MoHTaxHasa gnvHa EN 558, cepumsa 1 88
MaTtepuan Kopnyca KaanaHa Hop
(Rg 5) CC499K, 6poH30B0OE /INTbE 9
1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), To4Hoe nTbe 34
1.4408, TO4YHOE NNUTbE 37
1.4435 (316 L), LLitamnoBaHHbIM Kopnyc 40
1.4435, To4HOE NNTbE co*

Marepwuan, paBHOLEHHbIM 316L

* Mpw ncnonHeHun marepuasna Kopnyca Kog C2 Heo6xoaMmo

yHa3aTh Ka4eCTBO 06PaBOTHM NMOBEPXHOCTH U3 pasaesna «H-Homep».

YnnoTtHeHue cegna Hop,
NBR (MpuBog B) 2
PTFE 5
PTFE, ycuneHHbIM CTEKI0BOIOKHOM 5G
PTFE, USP Class VI 5P
PFA (MpwnBoga B) 30
Apyrue martepuasbl yNAOTHEHUA ceasia No 3anpocy

HopmasnibHO 3aKpbITbIV NPYHUHON 1
HopmanibHO OTKPbITHIM NPYXHUHOM  (He anA npusoga B) 2
JBYyCTOpOHHEE ynpaBaeHue (He pnAa npusoga B) 3

YnpaBneHue B AByXx HanpaBieHUsx (B UCXOLHOM
MOJIOEHUU OTKPbIT)
(ToNbKO ANA perynmpytoLLmMx KaanaHoB) (He ans npusoga B) 8

Pa3swviep npuBopga

Mpusoa B
Mpueog 0
MpuBog OK
MpuBog 1
Mpueog 1K
MpuBog 2
Mpusopg 2K
Mpusopg 3
Mpusopg 3L
Mpueopg 4
MpuBoga 4L

2 30 mm
2 50 mm
2 50 mm
@ 70 mm
@ 70 mm
2 120 mm
2 120 mm
@ 50 mm
@ 50 mm
2 70 mm
@ 70 mm

Pacxop, Hop,
NOA CeAno B*
noa ceasio 0*
noa ceasio OK*
noa ceasio 1*
noa ceasio 1K*
nog, ceaio 2*
nog ceano 2K*
Hap, cefi/loM 3%
Haz ceasiom 3L**
Hag, ceaJiom 4x*
Hag, cef/iom 4L+

* K npeo6nagaroliemy HanpaBiEHWIO NOTOKA NPU HECHUMAEMbIX
HUOKUXCpeax BO U3beKaHWe ,rmapaBaMyecKoro yaapa“

** TONbKO C ynpasastoLen dyHKumen NC

GEMU 554
Mpusogb!

B, 0, 0K, 1, 1K,
2,2K

A
ot

HanpasieHue

A

MpuBoapl

Imml |

J R

HanpasieHue

NOTOKA NoJ, CEeA/IOM  MOTOKA Hag, Cef/IoM

H-Homep

— GEMU 554

3,3L,4,4L

Hop,

HavecTBO 06paboTKM MOBEPXHOCTM KOpyca KaanaHa
matepuan Kog C2
BHeLLHAA NOBEPXHOCTb — 9NEKTPOIMTUYECKAA NMOIMPOBKA /
BHYTPEHHAA — MEXaHWYECKan NMoIMPOBKa
Ra<0,6 um
BHeLUHAA NOBEPXHOCTb — 3IEKTPOIMTUHECKARA MOSIMPOBKA /
BHYTPEHHASA — MEXaHWYeCKas NMoMPOBKa
Ra<0,8 um
BHeLLHAA NOBEPXHOCTbL — 9NEKTPOAUTHHECKAA NOIMPOBKa /
BHYTPEHHAA — MEXaHWYeCKan NOIMPOBKa
Ra<0,4 um

1903

1904

1909

LEMLT”
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Mopenb
CanbHuKoBoe yniotHeHne PTFE / PTFE

Code

MoaxoauT ANsA KOHTaKTa C NULLEBLIMW NPOAYKTaMU B COOTBETCTBUM ¢ PernameHTom EC 1935/2004

HavecTBo 06paboTKN NOBEPXHOCTH KOpMyca KaanaHa marepuan Kog C2

Ra < 0,6 MKMm (25 MKZIOMM) A8 conpyKacaroLlmxcs Co cpeor noBepxHocTer, cornacHo ASME BPE SF2 + SF3,

BHYTPY MexaHW4ecKas noaMpoBKa

Ra < 0,8 mkm (30 MKZAIOMM) Ans conpuKacarolmxcs Co cpeaor noBepxHocTer, cornacHo DIN 11866 H3,

BHYTPU MexaHU4eCKasA nompoBKa

Ra < 0,4 mKkm (15 MKZIOMM) ANs conpuKacarolmxcs Co cpeaor noBepxHocTer, cornacHo DIN 11866 H4,

ASME BPE SF1, BHyTp1 MexaHn4ecKasa noampoBKa

CneyunanbHOEe UCMOIHEHUE

CneunanbHOe UCNOoJIHEHME ANs KMCopoaa (MaKe. Temnepartypa 60 °C, makc. paboyee gasnerHve 10 6ap),

HanpaeneHune noToKa: nog, ceasiom

lMpumep 3aKkasa 554 15

Tvn 554
HomuHanbHbIM pasvep 15

®dopma Kopnyca (Kog)

Bupa coepgnHenus (Kog)

Matepuran Kopnyca KnanaHa (Kog)
YnnotHeHune ceana (Kog)
DyHKUMA ynpasneHus (Kog)
Paswvep npuBoga (Koa)

Mogenb (ko)

CneuupanbHoe ucnonHeHue (Kog)

Bepcuﬂ ANA HOHTaKTa C nuueBbiIMU NMpoAYKTaMU
[na KOHTaKTa ¢ NULLEeBbIMW NPOAYKTaMKN HYXHO 3aKasaTb Cleayolme BapuaHThbl:
Mopgenb: kog 2013

YnnotHeHue cegna: Kog, 5, 5G
Martepuan Kopnyca KnanaHa: kog, 34, 37, 40, C2

8

8.1

8.2

JlaHHble n3rotroBuTeNA

TpaHCnopTUPOBKa

TpaHcnopTupoBaTtb KianaH

paspeLuaeTcs TOJIbKO Ha NOAXOAALLMX

ANA 3TOro CpeacTBax NorpysKu; He
6pocaTb, 0bpalLaTbCa OCTOPOHKHO.
YTnnmMsunpoBaTb yNnaKOBOYHbIM

maTepwuan CornacHO COOTBETCTBYIOLLMM
MHCTPYKUMAM/MONOKEHUAM MO OXpaHe

OKpYHaloLen cpeabl.

HomMnaeKT nocTtaBKU U
¢yHKLMOHUPOBaHUE

Cpasy nocne nonyyeHua rpysa
NpoBEepbLTE Ero KOMMIEKTHOCTb U

y6eauTech B OTCYTCTBUU NOBPEHAESHWUN.

HomnnekT noctaBku YHa3blBaeTCA B

COMPOBOAUTE/NIbHOM AOKYMEHTAL MM,
MCMOJIHEHWE YCTPOMCTBA — B HOMEpe
3aKasa.

CocTosaHWe NocTaBKU KnanaHa:
MPYHKLMA ynpaB/ieHUA: CocrosAHue:
1 HOpPMasbHO 3aKpbITbIM SADBIT

npywuHorn (NC) P
2 HOPManbHO OTKPbLITLIN OTHDBIT
npyuHor (NO) P
3 ynpaBieHue B ABYyX He
HanpasneHuaAx (DA) onpegeneHo
8 YnpasneHwe B ABYX
HanpasAeHUAX OTKPbIT
(B COCTOAHMM NOKOA — OTKPbIT)

® DPyHKLMOHMpPOBaHME KNanaHa

npoBepsieTcs Ha 3aBoje.

30/44
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8.3

@ HnanaH cnepyet xpaHuUTb B GMPMEHHOM
ynaKoOBKE B CYXOM, 3alMLLEHHOM OT
NblX MecCTe.

@ He pgonyckante Bo3gencTBuA
YyN6TPahUOIETOBOrO U3NYHEHUA U
NPAMbIX CO/IHEYHbIX Ty4EN.

® MaKcumanbHaa Temneparypa XpaHeHus:
60 °C.

@ 3anpellaeTcsa XpaHuTb B O4HOM
NOMELLEHUM C K1lanaHOM U ero
3anacHbIMW YacTAMU PacTBOPUTESIN,
XUMUKAaTbl, KUCN0TbIl, TOMJIMBO M MNP.

XpaHeHue

9 MpuHUMN paboThbl

2/2-xopoBon knanaH GEMU 554 ¢

BHELUHMM ynpaB/ieHUEM ABNAETCH
MeTa/I/IM4ECKUM Cele/IbHbIM K/1anaHoM C
HAK/OHHbIM LUMNWHAENEM U MNIACTUKOBbIM
nopLHeBbIM NpuBogoM. Hopnyc KnanaHa v
YyNIOTHEHWE ceana NoCcTaBIATCA B pasHbiX
WUCMOJIHEHUSAX COrnacHO TEXHUYECKUM
XapaKTepucTukam. Bo3MOMKHbI

pa3/IMyHble NPUHAANEHHOCTH, HAaNpPUMep,
3/IEKTPUYECKME AAaTHYMKM NONOKEHUA,
NUIOTHbIE KaanaHbl U MHEeBMaTUYECKMNE

NN SNEKTPONHEBMATUYECKUE PEryNATOPbI
nonoxeHmsa u npouecca. CepumHo
yCTaHaB/IMBaETCA BCTPOEHHbIN BU3Yya/lbHbIN
MHOUKATOP NONOXKEHUA.

Pasmep npuBoaa B:
Matepwan ynnotHeHua cegna - PFA nnn NBR.

Pasmepbl npusoga 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L,
4, 4L

YNnoTHeHWe WNUHAENA KnanaHa
OCYLLLECTBAAETCA CaMOYNI0THAOLWENCA
canbHUKOBOW HABUBKOW, Gharogaps

yemy obecrneynBaeTcs He TpebyoLee
06CNYHMBaAHUA N HALEKHOE YNJIOTHEHWNE
LUNWHAENA KNanaHa Ha NPOTAKEHUU
ANUTENBbHOrO CPOKAa aKCM/yaTauuu.
Cumwatoulee KonbLo nepes casibHUKOBOM
HaOWBKOM AONONHUTENIBHO 3alUMLLAET eé OT

3arpAa3HeHnAa n noBpexjeHnA.

10 Gerateaufbau

CoeaunHeHne 4
ANnA ynpasnsto-

Lem cpegpl
CoepuHeHne 2
ANA ynpaBasio-
Liew cpegapl

HoHcTpyKumA

1 Hopnyc kKnanaHa
A Tlpueoa

10.1 3aBopcKasa TabsnvKa

Bepcusa
yCTpOKCTBa

| 554 15p 1 9 51 1 |
S PS 10,0 bar
PST 5,5- 7,0 bar 60°C

— [ DE 2020

o

t,
:

D-74653 Ingelfingen

Fritz-MOller-8tr. 6-8

88727251

12103529 |1 0001

.
‘ Homep obparHomn cBaAsn ‘

Howmep apTukyna CepuiHbIM HOMEp

Mecsu aatbl U3rotToBeHUA 3alimMdpoBaH
nog, HoOMepom ansa o6paTHOM CBA3M

W ero MOX¥HO 3anpoCuTb B KOMNaHWU
GEMU. YcTponcTBo 6b1/10 U3rOTOB/IEHO B
lepmaHum.
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11 MoHTa n coeguHeHuA

Mepep MOHTaXOM:

® Matepunan Kopnyca KnanaHa v ynioTHeHue
cefna BblIGMparTCA B 3aBUCUMOCTHU OT
paboyer cpeabl.

@ MpurogHocTb HEO6XO0AUMO NPOBEPUTD
nepea MOHTaxom!
Cwm. raBy 6 "TexHnyeckue

XapaKTePUCTUKK".

11.1 MoHTa¥ KnanaHa

MecTo ycTaHOBKM:

A VORSICHT

A NPEAYNPEXKAEHUE

Apmartypa HaxoguTca nopa pasneHuem!

» OnacHOCTb TAXENbIX NN CMEPTEbHbIX
Tpasm!

@ Pab6otaTtb Ha 060pyaOBaHUN MOXKHO
TOJIbKO MOC/1E MOSIHOrO cHpoca AaBIEHUS.

@ He nopeeprartb KnanaH CUIbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEN CTOPOHbI.

® MecTo ycTaHOBKM BbliGpaTh TaK, YTOObI
KJ1ianaH He MOr UCno/ib30BaThCA B
KayecTBe Onopbl Npu NogbEME.

@ Tpy6onpoBoj NPONOKUTb TAKUM
o6pasom, 4TO6bI KOpNyC KnanaHa He
noaseprasaca nsrnby, HaTAXKEHUIO, a
TaKXe BUOpaunu U HanNPAHKEHMIO.

@ YcTaHaBnMBaTb KJ1anaH TOIbKO MeX Ay
COOTBETCTBYHOLLMMWN APYT APYry COOCHO

PacnoNOXKEHHbIMM TPYyO6ONPOBOAAMM.

A NPEAYNPEXAEHUE

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHoCTb 0xoros!

® MoHTax ToNbKO C
MCMNo/Ib30BaHUEM
COOTBETCTBYHLUUX CPEACTB
WHAMBUAYAIbHOW 3aLUMTBI.

A OCTOPOHHO

lopAayve petanu

obopypoBaHuA!

» OnacHOCTb Noay4YeHus
oxoros!

® PabotaTb TO/NIbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BaAHMM.

AOCTOPOHHO

He ucnonb3oBaTtb KsianaH Kak NOAHOMXKY

WJI1 KaK onopy npu nogbéme!

» OnacHOCTb COCKasib3blBaHUA/
NOBPEMHAEHNA K1anaHa.

OCTOPOHHO

He npeBblwaTb MaKCUMasIbHO

paonycTtumoro pgassieHuUsA!

» [pUHATL Mepbl N0 NPeAOTBPALLEHNIO
BO3MOMXHbIX CKQYKOB AaB/IEHUA
(rmagpaBANYECKUX YAapoB).

® MoHTaMHble paboTbl AOIHHbI
NPOBOAMTLCA TOIbKO CneuuasbHO
06y4eHHbIM TEXHUYECKUM NepCcoHasIoM.

e [lpeaycmoTpuTe COOTBETCTBYOLLME
cpeacTBa 3alMTbl COMACHO pPeriameHTy

noJsib3oBaresiAd YCTaHOBKMW.

X HanpasneHnve aBueHuA paboyen

cpenpbl:
HanpasneHue notokKa:

Mo ronoBke* C ronosKom
MpuBogbl B, 0, OK, MpuBogbl 3, 3L
1, 1K, 2, 2K 4, 4L

* MpegnoyTuTensHOE HanpasaeHue
NOTOKa NPU HECHMMAEMbIX HULKUX U
napoobpasHbIX cpegax Bo U3bexwaHune
"rmgpaBsan4ecKoro ygapa“.

X HanpasneHne noToka o603Ha4aeTcA

CTPE/IKOM Ha Kopnyce KnanaHa:

MpoxoaHoM Kopnyc
Mpueogpl B, 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K Tpusogp! 3, 3L, 4, 4L

MpoxogHoM Kopnyc

~ ~

=>

YrnoBow Kopnyc Yrnosowm Kopnyc
Mpueogpl B, 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K Tlpmeogpl 3, 3L, 4, 4L
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MoHTam:
1. TMpoBepuTb NPUrOAHOCTb KNanaHa
nepeg MoHTaxom. KnanaH goneH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
9KCnJyatauum CUCTeEMbl TPYH6ONpPoBOAOB
(paboyas cpepa, e€ KoHUeHTpaums,
Temneparypa v faB/eHune), a
TaK¥Ke YC/IOBUAM OKPYHatoLmni
cpeabl. [NpoBepUTb TEXHUYECKME
XapaKTePUCTUKM KNanaHa n matepuvana.
BbikntounTe o6opygoBaHme (MM 4acTb
obopyaoBaHuA).
3a6/10KMPYHUTEOTNOBTOPHOMOBKIKOYEHMS.
BratounTe ob6opygosaHme (UM 4acTb
o6opypoBaHuA) 6e3 faBneHus.
MoAHOCTBIO ONOPOXKHUTE 060pYAOBaHUE
WA YacTb 060pPYAOBAHMA U AanUTe eMy
OCTbITb 10 TEX MOp, NOKa Temneparypa
He ONyCTUTCA HUKE Temneparypbl
ncnapeHus paboyeun cpegbl U He byaeT
WCKJIH04EHa OrMacHOCTb OXOroB.
6. [leKoHTaMUHWpYHTEe, MPOMOUTE U
npoaymTte obopygosaHue (MK HYacTb

060pyAoBaHMUA) COrNacHO MHCTPYKLUAM.

o ko D

MoHTax KnanaHa ¢ naTpy6Kom nogp,

CBapRy:

1. CobnogaTb TEXHUYECKUE CTaHAApPTbI
cBapku!

2. lMNepepnpuBapvBaHMemMKopnycakianaHa
/J,eM())HTVIDOBaTb npuBog, (CM. rnaBy
12.1).

3. [aTb oCcTbITb NaTpybKam nog CBapKy.

4. CHoBacobpaTbKopnycKaanaHannpmeoa
(cm.rnaBy 12.3).

MoHTa KnanaHa ¢ pnaHueBbIM
coefUHEeHUeM:

YcTaHaBnuBaTh KnanaH B COCTOAHUM, B
KOTOPOM OH MOCTaBAAJICA.

1. YnnoTHUTENbHaA NOBEPXHOCTb
coefMHUTENbHbIX paHLeB JONKHA
ObITb YACTOW N HE UMETb NOBPEXAEHUN.
MNepep 3aBMHYNBAHMEM HEOBXOAMMO
TWaTe/IbHO BbIPOBHATb hAaHLbl.

TOYHO OTUEHTPUPYHTE YNNOTHUTENN.
McnonbaynTteBcediaHLeBbIE OTBEPCTUA.
CoeaunHuTe naHubl KnanaHa 1
Tpybonposoaa ¢ NOMOLLbIO
COOTBETCTBYHOLLEro repMeTnKa u
NnoaxXo4AWMX BUHTOB (FEPMETUK U BUHTDI
He BXOAAT B KOMMJIEKT MOCTaBKM).
3arAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM

nopsaxe!
1 ><3
4 2
6. KMcnonb3ymrtecoegmHUTENbHbIESNEMEHTDI
TOJIbKO U3 JOMNYCTUMbIX MaTtepuasnos!

orw D

MoHTaX ¢ naTpybKamu nog XomyT:

@ [lpy MOHTae ¢ naTpy6Kamu Nog XomyT
MEHAY KOprycoM KnanaHa 1 naTpy6GKoMm
yCTaHOBWTb COOTBETCTBYHOLLEE
YNJIOTHEHME, NOC/IE YErO COeANHUTD
AeTanv XoMyToM. YNIOTHEHWE, a TaKKe

XOMYT B KOMMJIEKT NOCTaBKU HE BXOAAT.

MoHTax ¢ pe3b60BbIM COEAUHEHUEM:

@ BBepHyTb B Tpy60onpoBoa pe3bboByto
BCTaBKy COM1acHO AeNCTBYHOLMM
HOpMaM.

@ BBepHyTb KOpnyc KnanaHa B
YyCTaHOBJIEHHYIO B TPy60ONpOBOS,
pe3bb0BY0 BCTaBKY, NpU 3TOM
MCNONb30BaTh NOAXOAALMN FrEPMETHK.
lepMeTuK oA pe3bboBbIX COEANHEHUM B

HOMMJIEKT NOCTaBKKN HE BXOAUT.

Cob6nopatb cooTBeTCTBYOLUE
npeanucaHua gNA CoOeaUHUTENIbHbIX
y3so08B!

Nocne moHTama

@ BHOBb yCTaHOBWUTL M BKIKOUYUTL
obopyaoBaHne 6e30MacHOCTU U
npegoxpaHuTebHble YCTPOMUCTBA.

11.2 ®dOyHKUUM ynpaBaeHus
NmetoTca cnegyrowmne GpyHKUUU ynpasBieHus.

PYyHKUUA ynpaBieHuA 1

HopmanbHo 3aKpbITbiK npyHuHoM (NC)
CocTosiHME NOKOoA KnanaHa: 3aKkpbIT
npy:unHow. Nogaya Bosgyxa Ha NpmBog,
(WTyuep 2) oTKpbIBaET KNanaH. YganeHuwe
BO3JyXa 13 NpMBOAA BbI3bIBAET 3aKPbITUE
KnanaHa npyHuHOM.

DYHKUMA ynpaBneHma 2

HopmasibHO OTKpbITbIM NpyHHUHOU (NO)
CocCTofiHWE NOKOA K/lanaHa: OTKPbIT
npy*uHoM. Nogaya Bo3ayxa Ha NpuBOA,
(wWTyuep 4) 3aKkpbiBaeT KnanaH. YaaneHve
BO3yxa U3 NpMBOAA BbI3bIBAET OTKPbLITHE
KnanaHa npyHuHOM.

PYHKLUUA ynpaBaeHUA 3

YnpaBneHue B aBYyX HanpasneHuax (DA)
CocToaHWe NOKoA KnanaHa: 6e3
onpeaenéHHOro OCHOBHOIO NOJIOKEHMA.
OTKpbITUE 1 3aKPbITUE KanaHa
nocpeacTBOM Nojauv ynpasisaoLwen cpeapl
4yepes COOTBETCTBYIOLLME WTYLEpPb! (LWTyuep
2: OTKpbITUE/WITYUEP 4: 3aKpbITHE).

TonbKo pnA peryivpyrowmx KnanaHos
PYHKLUUA ynpaBaeHUA 8
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YnpaBneHue B ABYX HanpaBAeHUAX

(B COCTOAHMM NOKOA — OTKPbIT)
CocTosiHWE MOKOSA KaanaHa: OTKPbIT
npyxunHon. OTKPbITUE U 3aKPbITUE KnanaHa
NocpeACcTBOM NOAauM yNpaBAsaioLwen cpeabl
4yepes COOTBETCTBYHOLLME LITYLEPDI

(WTyuep 2: OTKpbITUE/WITYLEP 4: 3aKPbITUE).

LLTyuep 4

LUTyuep 2

MPYHHUMA ynpaBaeHUA Pasbembl
1 | HopmaneHo 3aKpbITbIM | 2: ynpaBaswowas cpeaa
npyxuHon (NC) (oTKpbITHE)
5 | HOpMasnbHo OTKpPbITBIM | 4: ynpaensowas cpega
npyuHon (NO) (3aKpbiTHE)
2: ynpasnsiwowas cpega
3 YnpasneHue B ABYyx (oTHpbITHE)
HanpasneHuax (DA) 4: ynpasnsioLwan cpesa
(3aKpbITHE)
YnpaBneHue B gByx 2: ynpasnsawowas cpega
g | HanpassieHusax (oTKpbITHE)
(B cocTOAHMM NOKOA 4: ynpasnsiowas cpega
— OTKPbIT) (3aKpbITHE)

LUTyuepbl 2/4: cM. pUCYHKM CrieBa/cBEPXY

12  MoHTam/gemMmoHTa3anacHbIX
yacrteu

Cwm. rasy 11.1 "MoHTax KnanaHa" n rnasy 20
"Bupg B paspese n 3anyacTtu".

N306parkeHns MoHTaxa npueoga pasmep B
cM. pasgen 14 «OcMoTp U TEXOOCTYHUBaHME».
MOHTaHbIM K1anaH (06paTHbIW KianaH)
ANA AeMOHTaXa / MoHTaxa npmsoja:

11.3 [lNopKnioveHue ynpaBaatowen
cpepnbl
[ | Ba®Ho!

MoHTHpOBaTb BO34YXONpPOBOAb!
ANA ynpaBnaoLLen cpeabl Taknm
06pa3oM, YTOObI OHWU He Obln
HanpsKeHbl U He MMeNn Nnepervoos!
Mcnonb3oBaTtb 3/1eMEHTbI
COEAMHEHMSA, COOTBETCTBYHOLLMNE
YC/IOBUAM MPUMEHEHMUS.

Pe3abba | Homep apTuHyna
G1/8 99021182
Pasbembl G1/4 99021181
®DYHKUMA ynpaBieHUa . A
T (NC) " - 12.1 [emoHTax npusojga
1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NOJIOHKEHUE
2 (NO) - + "OTKpbITO".
3 (DA) + + 2. Pasmep npuBoga B:
5 CHATb NpMBOA NPY NOMOLLM POHKOBOIO
(B COCTOAHMM MOKOA — OTKPBIT) * * rae4yHoro KJo4a (pasmep pomKa 3 mm).
+ = eCTb/- = HeT Pasmep npuBoga 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K, 3,
(WTyuepsbl 2/4: cM. GOTO CBEpPXY) 3L, 4, 4L: OcB060AUTb HAKNAHYIO FranKy

npueoja a.

3. CHaTtb npmBog A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.

4. OcBob6oguTb NpmBog A OT COegMHEHNI
yNpaBAAIOLEN Cpeabl.

BaxHo!

[Mocne gemMoOHTara O4UCTUTb BCE
Aetanu (Npy aTOM He NoBpPeaUTb).
MpoBepuTb feTanu Ha Hanudne
NoBpEHAEHNIN, NP1 HEOBXOANUMOCTH
3aMEeHUTb (MCMNO/Ib30BaTb TO/IbKO

(I

dupmeHHble getann GEMU).

Pe3bba wTyuepos 2 1 4 oNsa NOAKAYEHNSA
ynpaBaswLwen cpeab:

Pasmep npuBopga Pe3bba

B G1/8

0,0K, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L, 4, 4L G1/4
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12.2 3ameHa ynJIoTHEHUH

[ | 3ameHa ynioTHeHUM ceana: He

AnAa npusoga pasmepom B.

> | BamHo!

Mpy KaxaoM AeMOHTae/MOHTame

npuBoLAa MEHATb YNJIOTHUTEIbHOE
KONbLO 4.

1. [emoHTupoBatb npuBog A coriacHO

onucaHuio rmasbl 12.1, NyHKTbI 1-4.

2. WM3Bneyb ynaoTHUTEIbHOE KOJbLO 4.

3. OTKpyTUTb ramky d Ha wnuHgene b

(wnuHpenb b gepraTb COOTBETCTBYHOWMM
MHCTPYMEHTOM, KOTOpPbIM HE NOBPEAUT

TabnuuKa c
nacnopTHbIMU MapkupoBKa Ha Kopnyce
AAaHHbIMK NpuBOAA KnanaHa
RAXXX R002
RBxxx R004
RCxxx RO06
RDxxx ROO8
RExxx RO10
RFxxx RO12
RGxxx RO15
RHxxx R020
RJxxx R025
RKxxx R032
RMxxx R040

MOBEPXHOCTb WNUHAENA). N3BneYb 1.
wanby e 1 ynnoTHeHue cegna 14.

OuuncTuTb BCe AeTanun, He AonycKas nx 2.
NOBPEXAEHWUN.

YcTaHOBUTbL HOBOE YN/IOTHEHWE ceana 14.

HaHecTnHapesbbywnuHaens bnogxogawee

© Noo A

3adumKcmnposatb ramkon d (wnuHgens b
AepraTb COOTBETCTBYHOLLUM
MHCTPYMEHTOM, KOTOPbIM HEe NoBpeauT
NOBEPXHOCTb LWNNHAENSA).

9. YCcTaHOBUTLHOBOEYNIOTHUTE/ILHOEKONLLIO4

B KOpnyc KnanaHa 1. 5.

10. YcTaHoBUTBL NpmBOA A KaK onucaHo B rnase
12.3, NyHKTbI 1-5.

12.3 MoHTax npusoga
A OCTOPOHHO

NpaBunbHaAa KoMGUHaLMA NpuBoAa U

Kopnyca KsianaHa!

» [loBpexaeHne npuBoga 1 Kopnyca
KnanaHa.

@ [lpu Ucnonb3oBaHUK peryanpyoLwmx
K1ianaHoB C YMEHbLUEHHbIM CeA/10M

npaBu/IbHbIM COYEeTaHWEM NPUBOAA U
Kopnyca KianaHa.
@ CpaBHUTbL Tab/IM4YKy C NaCNOPTHLIMU

YCTaHOBUTb LLAKMOY e. 3.

CPEeACTBO OT CAMOOTBUHYMBAHMS. 4.

KaanaHa Heo6xoauMo NpocneanTb 3a 6.

YctaHoBUTL NpmBoA, A B MONOHEHWE
"OTKpbITO".

[pvBOA NOBOpPaYMBaETCA B AManasoHe
360°. HanpaBneHue coegnHeHumn
ynpaBaAoLLEN Cpeabl — NPOU3BOJILHOE.
Pe3bby HaKMOHOM rankmn a cmasaTb
noAXo4ALMM CMa304HbIM MaTeEpPUaioM.
Pasmep npmeoga 0, OK, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L,
4, 41: YcTtaHOBUTb NpmBog, A Ha Kopnyc
KnanaHa 1 nog, yrnom 90° oT KOHEYHOM
NO3MLMM LUTYLLEPOB 418 YNPaBAstoLLEN
cpeapbl U OT PyKU NPUBUHTUTL BMECTE C
HaKWOHOW ranKom a

Pasmep npusopa B:lNpusog A ycTaHOBUTL
Ha Kopryc KnanaHa 1 v 3aTAHyTb
POM¥HKOBbLIM rae4HbIM KK0HOM (pasmMep
poxKa 3 mm). CoeanHeHne ansa
ynpasisoLwen cpepl 1 nocne dukcaumm
nosopayvmBaeTcA B guanasoHe 360°.
Pasmep npueoga 0, OK, 1, 1K, 2, 2K, 3,
3L, 4, 4L: 3aTAHyTb HAKMOHYIO ramKky a
npmMBOAa ra€4yHbIM K/IHO4OM (MOMEHTbI
3aTAMKM CM. B Tabnuue HUKe). Mpur

3TOM BO3MOM¥HO NOBEPHYTb NPUBOA
npvmMepHO Ha 90° N0 YacOBOW CTPesIKe
[0 ¥enaemom nosuumn.

YctaHOBUTbL NpuBOA A B NOJIOHKEHME
"3aKpbITO", NOIHOCTLIO

cobpaHHbIM KnanaH NpoBEPUTb Ha

(YHKLUMOHMPOBAHWE N FrEPMETUYHOCTD.

[AaHHbIMM NPUBOAA C MapKUPOBKOW Ha
Kopnyce KianaHa.

MpuBoabl B,0,1,2,3n 4

PN.25

T Rxx‘xx

O603HayYeHne Ha Kopnyce O603Ha4eHue Ha Kopnyce

KnanaHa MNpoxoaHol Kopnyc  KaanaHa YrioBoi Kopnyc

HomMmuHanbHbIN paamep M;{:Z::::[vhem]
DN 6 35
DN 8 35
DN 10 35
DN 15 35
DN 10 90
DN 15 90
DN 20 100
DN 25 120
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Mpusopabl B,0,1,2,3 1 4

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTbL YTEUYKY BeLiecTB!

MpeaycMoTpeTb 3aLMTHbIE MEPOMNPUATHSA,
MCH/TOHatOLLME MPEBBILLEHME
MaKCMMaJTbHO LOMNYCTUMOrO AAB/IEHNA
13-3a BO3MOXHOIO CKavKa AaB/ieHns

(rvppoynapa).

Iepep, OYMCTROW W BBOA,OM OGOPYA0Ba-
HUA B 3KCNyaTaumio:

@ NPOBEPUTb KlanaH Ha repMeTUYHOCTb U

HomMmuHanbHbIN pa3mep Mg‘gg::::[yll\lem]
DN 32 120
DN 40 150
DN 50 200
DN 65 260
DN 80 280
Mpusopbl 0K, 1K, 2K, 3L 1 4L
HomMmuHanbHbIN pa3mep Mg‘gg::::[yll\lem]
DN 15 90
DN 20 90
DN 25 100
DN 40 120
DN 50 150
DN 65 200

12.4 MoHTax NpUHapNEHHOCTEN

12.4.1 ®dyHKUMA ynpaBneHumsa 1

1. CHATb KONA4oK.

2. YcTaHOBWUTb NPUBOJ, B MNOSIOKEHUE
«OTKPbITO».

3. Pasmep npuBoaa B: cHATb BU3ya/ibHbIN
WHAMKATOP MOJIOKEHUA, CNerKa
NPOBEPHYB €ro LaHrou.

4. [pyrve pasmepbl NpUBOAA: BIKPYTUTb
BU3yasibHbIM MHAMKATOP NOJIOKEHUS.

5. OTCcoeguHUTbL NPUBOA OT TPYOONpPOBOAOB
ynpaBiAoLWEN cpeapl.

6. YcTaHOBUTb NPUHAANEKHOCTb (CM.
COOTBETCTBYHOLLEE PYKOBOACTBO MO
MOHTaMYy).

12.4.2 dDyHKUMA ynpaBneHUa2m 3

1. OTCcoegMHUTbL NPUBOA OT TPYOONpPOBOAOB
ynpaBiAoLLEN cpeapl.

2. CHATb KO/INA4oK.

3. YcTaHOBUTbL NPMHAANEKHOCTb (CM.
COOTBETCTBYHOLLEE PYKOBOACTBO MO
MOHTaMYy).

13 BBopA B aKcnyaTauuio

> @

14

(YHKUMOHMPOBaHMeE (3aKpbITb M CHOBa
OTKPbITb K/1anaH);

@ nepej ncnosib3oBaHMeM HOBOIo

o6opyaoBaHMA 1 060pyaoBaHMA Nocne
PEMOHTA OYUCTUTbL CUCTEMY TPybGOMNpoBOAa
NPV NOSIHOCTBIO OTKPbLITOM KnanaHe (41
yOaNeHns BPeAHbIX BELLECTB).

OuuncTHa:
nosib3oBaTeslb 060pyA0BaHMA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbIOGOP CPEACTB

O4YMUCTKU U ee npoBeeHNE.

OcmoTp 1 Texo6cyUBaHUe

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoguTcAa nop aasneHvem!

» OnacHOCTb TAXENbIX UK CMEPTE/bHbIX
Tpasm!

@ Pab6otatb Ha 060pyaOBaHUN MOXHO
TOMIbKO NOC/E NOJSIHOro copoca AaBNeHuUs.

fopa4yue petanu

obopypoBaHusa!

» OnacHOCTb NOsIyYeHus
OX{Oros!

@ PaboTaTtb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

A NPEAYNPEXHAEHUE

» OnacHOCTb 0XOoros!

@ [lepen BBOAOM 3aTBOpa B
9KCNyaTaumio NpoBepUTb
repMeTUYHOCTb €ro
coeguHeHun co cpepom!

@ [lpoBepKa repmMeTn4HOCTHU
TONIbKO B COOTBETCTBYIOLLMX
cpeacTBax MHAUBUAYANbHOM
3almThl.

I ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

o O6cnyxuBaHue U BBOZ, B
9KCnyaTtaumio BbINOJHAETCA TONIbKO
crneumasbHO 06y4eHHbIM NePCOHAIOM.

o Homnanua GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU 3a yLUepo,
BbI3BaHHbIM HEMPABW/IbHbIM
obpaleHMEM MU BHELLHUM
BO34ENCTBUEM.

@ B cnyyae coMHEHUM CBAXKUTECH C
KomnaHuen GEMU nepeg Havyanom
aKCnyaTauuu.

1. llpepycmoTpuTe COOTBETCTBYIOLLME

cpeacTBa 3allMTbl COrTacHO
pernaMeHTy Nosib3oBaTessl YCTaHOBKM.

2. BbiKnounte obopygoBaHue (Um 4acTb

060opyaoBaHUA).
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3. 3abnoKUpynTEOTNOBTOPHOrOBKIOYEHUA. 15 AeMoHTaK
4. BraounTe 0bopygoBaHue (UmM 4acTb

obopyaoBaHuA) 6e3 gaBneHus. JeMOoHTaX NpoBOAUTCA C TAKUMMU e
SKcnnyaTupyolaa CTopoHa Ao/HKHa Mepamu NPeoCTOPOHKHOCTU, KaK U MOHTaX.
perynapHo NnpoBoAMTb OCMOTP KJ1lanaHoB @ [lemoHTMpoOBaTb KnanaH (cMm. rnasy 12.1
COrnacHo yc/i0BMAM KCcnyaTaumm "[leMoHTa npusoaa").

M C y4ETOM BO3MOMHHOM OMacHOCTH
ANA NPpeaynpexaeHns HapyLLEHW
rEPMETUYHOCTU M NOBPEHAEHUN. TaKkKe 16 YTunusaums

KiianaH Heo6Xo0AMMO AEMOHTMPOBATb

M NPOBEPATb HA U3HOC Yepes
COOTBETCTBYHOLINE MHTEPBA/IbI BPEMEHM
(cm. rnaBy 12 "MoHTam/gemMoHTax
3anacHblIx yactemn").

® Bce petanun Knanana
YTUIN3NPOBATb COMNTaCHO
COOTBETCTBYOLLMM
npegnMcaHnam m
NONOXEHMAM N0 YyTUIN3aLMn

> | BamHo! N OXpaHe OKpYyHaroLen
TexHU4ecKoe 06CyHMBaHUE U cpenpbl.
CepBUC: C TeHEHNUEM BPEMEHM e O6paTtuTe BHMMaHWe Ha
YNJOTHEHUA yCarKMBatoTCA. BO3MOHO Haunwme
[Nocne MOHTaXa / feMoHTaxa OCTaTKU U BblgeNeHne rasa
npuBoAa KaanaH NpoBepUTb AP DYHONPYIOLWMX CPEA.
Ha repMeETUYHOCTb U NpHU
HEe06X0ANMMOCTU NOATAHYTb 3" | YKa3aHue:
HaKWAHYIO ranky a npu pasmepax NOBTOPHbIN MOHTaX AeTanemn
npusoga 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L, Noc/e UX AeMOHTaa He
4, 4L. MNpu pasmepe npmsoga B |
MOATAHYTb POMKOBBIM Fag4HbIM paspetuaercs:
KJII0O4OM (pasmep poxKa 3 MM), CM.
n3obparkeHns Ha cTp. 33. 16.1 [leMmoHTam gnAa yTuauvsauuu
. HKUMA ynpaBneHua 1
GEMU 554 (pyHkumA ynp )
Paswmep npmveBoga B
A NPEAYNPEXHAEHUE
BepxHAA yacTb npuBoAa
noanpyuHeHa!
» OnacHOCTb NOAYYEHUA TAKENbIX UK
CMepTe/IbHbIX TpaBM!
@ OTKpbIBaTb NPUBOZ, TOJIBKO MOZ,
NPeCccoM.

1. [JemoHTnpoBatb npueog, A (cM. rnasy
12.1 «[lemoHTaxK npuBoaa»).

2. 3amatb npmBoa A C NOMOLLbIO
noaxoAsLlero npecca.

MecTo HanoeHus
POMKOBOMO
raeyHoro Kswo4a

Pasmep porka

6 MM

OCTOPOHHO

CnuwKom cunbHOe paBsieHue

npeccal!

» OnacHOCTb NOIOMKU BEPXHUX
yacteun npmeoga 10.

@ Co3pgaBaTtb TOJIbKO MUHUMA/IbHOE
HeobxoaAuMoe AaB/iEHME.

Pox<KoBbIY raeyHbIn KoY
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3. BbiBepHyTb U U3BsIeYb COEAUHUTEIbHbIE
BUHTbI 23 Mexay BepxHen 10 n
HUKHEN 25 yacTaMM NpUBOAA.

3. CHATb BepxHo YacTb npusoga 10.
|(..-ﬁ_ﬁ;:xl

(P

:’@;h'-h;-""—"j 10

4. [lnaBHO YMEHbLUUTL yCUAUE npecca.
5. CHATb BepxHIo0 YacTb npueoga 10.

&2

-
el o

<

4. LWecTturpanHyto rarky 11 wnuHaena 2
0CnabuTb U yaanuTb.

Mpu oTNycKaHnu
LUECTUrPaHHOM ramKu
3aduKcHpoBarb WNUHAENb
noAXO4ALMM UHCTPYMEHTOM.

IS

11

16.2 [leMoHTam gna yTuavsauuu
(byHKUMA ynpaBsieHUA 2)

1. demoHTupoBaTbnpmBog A (cm.rnasy 12.1
«[JeMOHTaX npuBoga»).

2. BblBEpPHYTb 1 U3BJIEYb COEANHUTE IbHbIE
BUMHTbI 23 Mexay BepxHen 10 1
HUXHEN 25 YyacTAMK NpMBOAaA.

554 38144 GEMLT°



5. TopwHeBon npmBoa 20 OTCOEANHUTL OT
wnuHgena 2.

16.3 /[leMmoHTam gnAa yTuavsauuu
(byHKUMA ynpaBneHuma 3)

1. demoHTupoBaTtbnpmBo A (cm.rnasy 12.1
«JJeMOoHTax npmsoaa»).

2. BbIBEpHYTb U U3B/IeYb COEAUHUTENbHbIE
BUHTbI 23 Mexay BepxHen 10 1
HUXKHeN 25 yacTamn NnpnBoaa.

3. CHATb BepxHtoto YacTb npmsoga 10.

——-10

17 BosBpar

® OuyncTnTb KNanaH.

@ 3anpocwuTe 3asaBJIEHWe 0 BO3BpaTe B

KomnaHun GEMU.

@ Bo3sBpar npuHMMaeTca TONbKO Npu
Ha/IMYMK NOJIHOCTBIO 3anOJIHEHHOIO
3anAB/IeHUA O Bo3Bpare.

B npoTtBHOM C/ly4ae Hesb3A paccyuTbIBaTh Ha

X BO3MeLLEeHMe,

X PEMOHT,

a yTuamsauma 6yaeT BbINONHATLCA 3a CHET

nosib3oBaTens.

YKasaHue no Bo3Bpary

Ha ocHoBaHWK HOpPM No
OXpaHe OKpyarLLen cpegbl 1
nepcoHana TpebyeTcsa, 4Tobb!
Bbl MNOJIHOCTbIO 3aMOJIHUN

¥ noanucanu 3asB/IEHUE O
BO3BpaTe U NPUIOKNIN K
TOBapOCONPOBOAUTENBHbBIM
AOKyMeHTaM. Baw Bosspart 6yaeT
paccmarpuBaTbCA /IULb B TOM
c/iy4ae, ec/siv Bbl MOJIHOCTLIO
3anoIHWAK 3TO 3aABeHue!

(I

18 YKa3aHuA

YHa3aHue K gupextuBe 2014/34/
EU (aupexTuBa ATEX)

K usgenuio, ecnv oHO 3aKasaHo
cornacHo ATEX, npunaraetcsa
NPUIOKEHUE K ANPEKTUBE
2014/34/EU.

YKa3aHue no o6y4yeHuto
nepcoHana

[na obyvyeHna nepcoHana
obpalamTech No agpecy,
YKa3aHHOMY Ha nocniegHewm

CTpaHu1Lge.

MpY COMHEHUSIX MM HELOPA3YMEHUSAX
peLuatoLlee 3Ha4eHe MMEEeT BapuaHT

[AOKYMeHTa Ha HEMELIKOM A3bIKe!
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19

MoucK U ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

OLwwmnbKa/HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npuunHa

YcTpaHeHue OWNGKHU/HenCcnpaBHOCTH

YTeuKa ynpaBnswoLlemn
cpegpl U3 BEHTUAALMOHHOIO
OTBEPCTUA™ ANA DYHKLMK
ynpasneHua NO / wtyuepa
2*Cp,nﬂ YHKUMKW ynpasieHns
N

HerepmeTnyHbIM ynpaBnstoLwmii
nopLUeHb

3aMeHUTb NPUBOA, U MPOBEPUTH YNPABAAIOLLYIO
cpeay Ha 3arpsi3HEHHOCTb

YTeuka ynpaBnstoLlei cpeapl
M3 OTBEPCTHUA YTEYKM®

HereplvleTw-lHoe ynnoTHeHne
wnnuHgena

3ameHWTb NPUBOZ, Y MPOBEPUTL YTPaBAAOLLYO
cpepy Ha 3arpsisHEHHOCTb

YTeuka pabouyei cpeapl U3
OTBEPCTUS YTEUKU*

MNMoBpexaeHa casbHUKOBaA
HabuBKa

3amMeHnTb NpmBoA

HnanaH He oTKpbIBaeTCA nau
OTKpPbIBAETCA HE MOIHOCTbHIO

CnvLLKOM HU3KOe ynpaBsAsiollee
JaBneHue

YCTaHOBWUTb yNpaBAsawoLlee AaB/ieHNe COMIacHO
TEXHUYECKUM XapaKTepucTuKam. [MposepuTb

W, NPY HEOBXOAMMOCTH, 3aMEHWUTL NMUIOTHBIN
KnanaH

He nogrntodeHa ynpasnatoLan
cpega

MopKnoyeHWe ynpasisatowen cpeabl

HerepmMeTuyHbl ynpaBAaoLLmii
NopLLUEHb UK YNIOTHEHUE
LUNMHAeNA

3amMeHUTb NPUBOA W NPOBEPUTL YNPAaB/ISIOLLYIO
cpeay Ha 3arpAsHEHHOCTb

HeuncnpasHa npyuHa npusoga
(ans dyHKumm ynpasneHma NO)

3aMeHnTb NpmBoA

HKnanaH HerepmeTuyeH B
npoxoge (He 3aKpbiBaeTcA
WJIW 3aKpbIBaETCA He
NOJIHOCThIO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee
faBneHue

Mcnonb3oBathb KnanaH ¢ paboyvm aaBiaeHUem
COMMacHO TEXHNUYECKMM XapaKTepUCTUKaM

MHopoaHoe Teno mexay
cef/loM 1 ceaesbHbIM
YNIOTHEHWEM

JemoHTHpoBaTb NpMBOA, U3BAEYL MHOPOAHOE
Teno, NPoOBEPUTL CeAesIbHoe YNIOTHEHME

Ha NOBPEXAEHUA U, MPU HEOBXOAUMOCTMU,
3ameHuTb ero (Mpu pasmepe npusoga B -
3aMeHUTb NPUBOA)

Kopnyc knanaHa HerepMeTHyeH
WKW NOBpEHAEH

MpoBepuTb KOpPNyC KaarnaHa v, Npu
Heo6X0AMMOCTH, 3aMEHNUTL

[MoBpexaeHo ceaenbHoe
YMNAOTHEHME

MNpoBepuTb cefenbHoe YNIOTHEHWE Ha
NOBPEMXAEHMA, NPU HEOOXOAUMOCTH, 3aMEHUTL
(Mpwv pasmepe npmsoga B - 3ameHnTbL NprBOA)

HeuncnpasHa npyuvHa npusoga
(ana dyHkumm ynpasnennsa NC)

3amMeHnTb NpmBoA

KnanaH mexay npmBogom
W KOpMycoM KfanaHa
HerepmMeTHYeH

[MpuBoA He 3aKkpennéH

Pasmep npuBoga 0, OK, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L, 4,
4L: 3aTAHYTb HAKMAHYIO ralKy npMBoaa.

Mpu pasmepe npmeBoga B noaTaHyTb
pO)-HI-;OBbIM raeyHbIM KJILOUYOM (pasmep poxKa
3 MM

MNoBpexaeHO ynnoTHUTEIbHOE
KO/bLLO

MpoBepUTb YNAOTHUTE/IbHOE KOJIbLO
M COOTBETCTBYIOLLME YMNIOTHUTE/IbHbIE
NOBEPXHOCTW Ha NMOBPEXAEHMA U, MPH
Heo6X0AMMOCTH, 3aMEHUTb AeTau

MoBpemaeHve NpuBoga/Kopnyca
KnanaHa

3ameHuTb NPUBOA/KOPNYC KnanaHa

HerepmeTnyHoe coeguHeHne
MEX Y KOpnycoMm KaanaHa u
Tpy6onpoBoLOM

Cnabasn 3aTamKa pe3bboBbIX
CoeIUHEHUM

3aTAHyTb pe3b60Bble COeAUHEHMSA

Cnabasn 3aTamKa pe3bboBbIX
LWTYLEepoB / pe3bboBbIX
COEANHEHUN

3aTaHyTb pe3bb0Bble WTYLEPbl / pe3b60Bble
COegUHeHUA

MNoBpexaéH ynaoTHUTENb

3amMeHuTb YNNOTHUTEb

Hopnyc knanaHa
HerepMeTu4eH

Hopnyc knanaHa HerepMeTuyeH
WK KoppoaupyeT

[MpoBepuTb KOpMYyC KnanaHa Ha Hanudne
NOBPEXAEHNI U, MPU HEOBXOAUMOCTH,
3aMEHUTb

* cm. masy 20 "Buga B paspese 1 3anyactu”
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20 Bwvp B paspese u 3an4yacTtv

WTyuep 4/
oTBepcTHe gnAa
ypaaneHua sosgyxa
npy GyHKLMK

Ko/na4yoK

ynpasnennsa NO

WTyuep 2/
oTBepcTME ANA
yaaneHus Bo3gyxa

npu PyHKLMU

ynpasneHunsa NC

OtBepcTre
YTEYKM
a
4
b 1
c
14
e
d
Mo3. | HaumeHoBaHUe 0O603Ha4YeHne B 3aKase
1 Kopnyc knanaHa K514...
4 YRAOTHUTENBHOE KOJbLO
14 YnnoTtHeHue cegna } 554...SVS...
(oTcyTcTBYET NpU pasmepe npusoja B)
A MpuBoAa 9554...
a HaknaHas raiika -
b Wnnngens -
c lonoBKa KnanaHa -
d lavika / FaiKa KpenneHusa Tapenku wnuHaens/ |
PerynvpytoLmin KoHyc
e LLan6a -
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21 AeKknapayma o COoTBETCTBMU KOMMOHEHTOB

AeKnapayua o COOTBETCTBUM KOMMNOHEHTOB

cornacHo Aupektuse 2006/42/EC no maluMHHOMY o60pyaoBaHuio, npuA. i, 1.B
ANA MexXxaHU3MoB

MpousBoaguTenb: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue n onpepesieHne mexaHuama

N3penwve: CepenbHbiit knanaH GEMU ¢ nHeBMONpMBOgOM
CepwuiiHbIv HOMEp: €29.12.2009

Homep npoekTa: SV-Pneum-2009-12

Toprosoe 0603Ha4YeHME: Tun 554

HacTosawum 3aaBnsaem, 4T0 MeXaHM3M NOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/IeAYIOLWUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHuAM [iupekTruBbl 2006/42/EC no maluMHHOMY 060pYyA0BaHUIO:
11.3.;11.5.;11.7;1.2.1,;1.3.;1.3.2.;1.3.3.;1.3.4,;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.,5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,; 3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1.;41.2.1,;41.23.;41.24.,; 41.25.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.2.6.c);41.2.6.d);4.1.26.¢€); 4.1.8.;4.2.1,;421.4,;422.;4.2.3.;4.3.1.; 43.2,;4.33.;4.4.1.;4.4.2,;
5.3.;5.4.;6.1.1,;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Kpome aTtoro, mbl 3aAB/1Ii€M O FrOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN A OKYMEHTaLUN COrIacCHO NPUOHEHUIO
VIl yacTtu B.

Mbl oTBETCTBEHHO 3aAB/IAeM, YTO MeXaHU3M OTBeYaeT BCeM COOTBETCTBYIOLUM MOJIOHEHUAM

cnepywowmnx gupertus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AupekTrBa No malwmMHHOMY o6opyaoBaHuio) Aupektuea 2006/42/EC
Esponeickoro NapnameHta n CoseTta oT 17 mas 2006 roga no MalMHHOMY
060pyA0BaHUIo M Nonpasku K aupekTmee 95/16/EC (HoBasa pegakuma) (1)

MponsBoanTE b UM YNOJIHOMOYEHHOE NINL0 06513yeTCsl Ha OCHOBaAHWMM MOTMBMPOBAHHOIO 3anpoca nepe-
[aBaTb HaLMOHa/IbHbIM OpraHam crneuuanbHyo JOKYMeHTaLMio Ha mexaHuam. Cnoco6 nepegayu:

B 9JIEKTPOHHOM BUae

MpaBo NPOMbILLNEHHOW COGCTBEHHOCTU NPU 3TOM NMOJIHOCTbLIO CoXpaHAeTcs!

BamHoe yHa3aHue! MexaHU3M He/lb3A BBOAUTb B 3KCMJlyaTauUIo A0 Tex Nop, NoKa He 6yaeT
3afABJIEHO O COOTBETCTBMM MaLLUHbI, B KOTOPYIO OH GyAeT BCTpauBaTbCA, HAaCTOALLEN AUPEHTUBE.

7%

Noaxmm BpuH
TexHUYEeCKU AMPEKTOP

UHrenbduHreH-Ipucbax, despanb 2013 r.
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22 [lexnapauusa cooTBeTCTBUA auUpeKTuBam EU

[leknapauma cCoOoTBETCTBUA

CornacHo lnpexTtnBbl 2014/68/EU

Mbl, pupma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
3anaBafeM, YTO YCTaHOBNEHHOE 060pyaoBaHMe oTBevaeT Hopmam AupekTtmebl 2014/68/EU
no o6opyaoBaHuIo, paboTatoLemy nog AaBEHUEM.

O603Ha4yeHne apmaTypbl - 0603Ha4YeHHUE TUMOB

CepenbHbIM KnanaH

GEMU 554
O603Ha4eHHOE MECTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Howmep: 0035
Howmep ceptudmkKara: 01 202 926/Q-02 0036
NpumeHsemble CTaHaapTh: AD 2000

MeToz OLEHKM COOTBETCTBUSA:
moaynb H1

NMpumeyaHue ana KnanaHoB C HOMUHa/IbHbIM guameTpom Y < 25:
Bbinyckaemas npogyKuma He TpebyeT cneunasbHOM mapkMpoBkM CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbm 3 AnpekTtusbl 2014/68/EU "Ona obopyaoBaHus nog gaBneHnem" .
Npoaykuna GEMU paspa6aTbiBaeTcsl M MPOM3BOANTCA B COOTBETCTBUM UHAMBUAYALHOTO

noAxo4a CO6CTBEHHOMO NPOM3BOACTBA M OLEHKM KayecTBa, KOTOpble OTBeYaloT
TpeboBaHuamM ISO 9001 n ISO 14001.

A%

Moxum BpueH
TexHU4eCKum aUpPEKTopP

UHrenbduHreH-Kpucbax, mapw 2019 .
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LEMLT°

GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

000 «EMIO M'm6X»
115533, P®, MockBa - MpocneKT AHgponoBsa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbI U3MeHeHus - 04/2022 - 88277314



