GEITIL 554

Schragsitzventil
Metall, DN 6 - 80

Snedsatesventil
Metall, DN 6-80

GEINO 554
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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

I~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fiir Service- und

Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

GEINO

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3 Verwendete Symbole

4

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

Vorgesehener
Einsatzbereich

Das 2/2-Wege-Schréagsitzventil

GEMU 554 ist fiir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Es steuert ein
durchflieBendes Medium indem es durch
ein Steuermedium geschlossen oder
gedffnet werden kann.

Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").
Das Ventil ist auch als Regelventil
erhaltlich.

oI I g e

Aufzahlungszeichen

A WARNUNG

w

Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion

Ventil nur bestimmungsgeman
einsetzen!
» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Gewabhrleistungsanspruch.

Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

Das Ventil darf nur in
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

Mogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

5

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.
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6 Technische Daten

Ausfuhrungen OK, 1K, 2K, 3L und 4L gelten nur fur Anschlussart Code 80 in Kombination
mit Ventilkbrperwerkstoff C2 (nur DN 15, 20, 25, 40, 50 und 65 / Antrieb B nicht verflgbar).

Betriebsmedium Antriebsdaten

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die . .. .. Kolben-
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des Antriebsgrofe Falivolumen durchmesser
jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ 3

beeinflussen. B 0,01 dm 30 mm
Max. zul. Druck des Betriebsmediums siehe Tabelle 0, 0K, 3, 3L 0,05 dm?® 50 mm
Medientemperatur 1,1K, 4, 4L 0,125 dm?® 70 mm
AntriebsgréBe B, Sitzdichtung NBR Code 2  -10 bis 80 °C 2, 2K 0,625 dm® 120 mm

AntriebsgréBe B, Sitzdichtung PFA Code 30 -10 bis 160 °C
AntriebsgroBe 0K, 1K, 2K, 3L, 4L -10 bis 180 °C Steuerdruck [bar]

Max. zul. Viskositat 600 mm?/s Federkraft geschlossen (NC)

Weitere Ausfuihrungen flr hdhere Viskositaten auf Anfrage AntriebsgroBe
B 4-8
Umgebungsbedingungen 0, 0K 48-7,0
Umgebungstemperatur max. 60 °C 1, 1K 55-7,0
- 2 4-7 (DN 20-40)/5-7 (DN 50 - 80)
Steuermedium 2K 4-7 (DN 40 +50) /5 -7 (DN 65)
Neutrale Gase 3.3l 4 4L min. Steuerdruck siehe Diagramm /
Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C it SELE eIl e
Federkraft geéffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA)
max. 7 bar
B, 1 1% 2, X (Werte siehe Diagramm)

Maximal zuldssige Sitz Leckrate
Sitzdichtung Norm Prufverfahren Leckrate Prifmedium

PTFE,PFA,NBR | DINEN 12266-1 | P12 | A | Luft

Maximaler Betriebsdruck [bar]

A;trgfsgs' DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN65 | DN 80
Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

10 10 10 10 - - - - - - -
0 - - 12 12 6 2,5 - - - - -
0K = = = 12 12 6 = = = = =
1 - - 25 25 20 10 7 4,5 3 - -
1K = = = 25 25 20 = 7,0 4,5 3 =
2 - - - - 25 25 20 12 10 7 5
2K = = = = = 25 = 20 12 10 =

Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller
3 - - 10 10 10 10 8,0 6,0 4,0 - -
3L - - - 10 10 10 - - - - -
4 - - 10 10 10 10 10 10 10 -
4L - - - 10 10 10 - 10 10 10
Federkraft geéffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

0 - - 25 25 20 12 - - - - -
0K - - - 25 25 20 - - - - -
1 - - 25 25 25 25 20 12 8 - -
1K - - = - - 25 - 20 12 8 -
2 - - - - 25 25 25 25 25 18 10
2K - - = - - - - 25 16 16 =

Bei den max. Betriebsdrlicken ist die Druck- / Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle Seite 6).
Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.
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Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Schragsitz-Ventilkérper

Anschluss- Werkstoff- Zulassige Betriebsuiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200 250 300
1, 3C, 3D, 9 (bis DN 50) 9 16,0 16,0 16,0 13,5 - -
1, 9 (ab DN 65) 9 10,0 10,0 10,0 8,5 - -
1,9,17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16,17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C ** max. Temperatur 140 °C RT = Raumtemperatur

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Kv-Werte [m®/h]

DNG | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN 25 | DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
SchweiBstutzen,
N 11650 16 | 18 | 24 | 24 - - : : ] : )
Schweistutzen, . 22 | 45 | 55 | 117 | 205 | 330 | 510 | 61,0 | 1100 | 117,0
DIN 11866 : : : 7 : , , , , ,
Gewindemuffe,

Kv-Werte ermittelt gemé&nB DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1 (NC) und den gréBten Antrieb fir die
jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) konnen abweichen.

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien - AntriebsgréBen 0K, 1K, 2K, 3L, 4L

AntriebsgréBe 0K AntriebsgroBe 1K
Federkraft ge6ffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA) Federkraft ge6ffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: gegen den Teller) (Durchflussrichtung: gegen den Teller)
DN 25 DN 65 DN 50 DN 40
7 7
6 DN 15 6 /
DN 20
—5 5 °
3 4 S, DN 25
> x /
S3 S 3
o 2 3 2
g 3. L
n n '~
0 5 10 15 20 25 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroBe 2K AntriebsgroéBe 3L
Federkraft ge6ffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA) Federkraft geschlossen (NC)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: gegen den Teller) (Durchflussrichtung: mit dem Teller)
7 7
6 6
=5 T DN 25
S . DN €5 =) DN 20
4
é 3 - DN50 § 5 ///DN15
DN 40 o
32 | g2 — |
3 — | 2
(7)‘ 1 / w1
5 10 15 20 25 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
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AntriebsgroBe 4L
Federkraft geschlossen (NC)

min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: mit dem Teller)

7 DN 65
6
E . DN 50
S 4 DN 40
=)
S 3 — | DN 25
3 ) | —T ———"1DN20
»

—————— DN 15
1 rz

0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar]

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien - AntriebsgréBen 0,1, 2, 3, 4

AntriebsgréBe 0 AntriebsgréBe 1 AntriebsgroBe 2
Federkraft geéffnet (NO) Federkraft geéffnet (NO) Federkraft ge6ffnet (NO)
Beidseitig angesteuert (DA) Beidseitig angesteuert (DA) Beidseitig angesteuert (DA)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit min. Steuerdruck in Abhangigkeit min. Steuerdruck in Abhangigkeit
vom Betriebsdruck vom Betriebsdruck vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: gegen den Teller) (Durchflussrichtung: gegen den Teller) (Durchflussrichtung: gegen den Teller)

. DN 25 DN 20 . DN 50 DN 40 DN 32 7 DN 80 DN 65 DN 50
—6 DN15  — g DN25 6
§. 5 .-S. 5 .g 5 DN 40
_§ . _(;J . DN 20 -E;) 4
S g — — BN s [ lone
32 32 3 2 e — DN 25
3 1 & 1 %/ & 1 ———— DN
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroéBe 3 AntriebsgroBe 4
Federkraft geschlossen (NC) Federkraft geschlossen (NC)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit min. Steuerdruck in Abhangigkeit
vom Betriebsdruck vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: mit dem Teller) (Durchflussrichtung: mit dem Teller)
DN 50 DN 40
. 7 DN 32 7 DN 50
§ : E : DN 40
X DN 25 =
Q.4 L oo S 4 DN 32
3, — 1o, 5 — lonzs
() — =
Soe— > —————1=
(2} 1 (7) 9 DN 10
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Regelventil

Hinweis:
Regelnadel: RAxxx - RCxxx (reduzierter Ventilsitz)

| [ o L Regelkegel: DN 15 - DN 50

Regelkegel

Regelnadel
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7 Bestelldaten

Ausfuhrungen OK, 1K, 2K, 3L und 4L gelten nur fur Anschlussart Code 80 in Kombination
mit Ventilkbrperwerkstoff C2 (nur DN 15, 20, 25, 40, 50 und 65 / Antrieb B nicht verfugbar).

Gehauseform Code Sitzdichtung Code

Durchgangskérper D NBR (Antrieb B) 2

Eckkorper E PTFE 5

nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50) PTFE, glasfaserverstarkt 5G

PTFE, USP Class VI 5P

Anschlussart Code -

SB_ PFA (Antiob ) %
chweiBstutzen -

Stutzen DIN 0 Andere Sitzdichtungen auf Anfrage

Stutzen EN 10357 Serie B 16 .

Stutzen EN 10357 Serie A Steuerfunktion Code

Stutzen SMS 3008 37 Federkraft gedffnet (NO) (nicht Antrieb B) 2

g:u:zen gSOMﬁ S;DI/EEN 10357 Serie C / 59 Beidseitig angesteuert ~ (DA) (nicht Antrieb B) 3

utzen erie eaiti ; --
. Beidseitig angesteuert (in Ruhestellung gedffnet)

DIN 11866 Reihe B 60 (nur fur Regelventile) (nicht Antrieb B)

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65

Gewindeanschluss AntriebsgréBe Durchfluss  Code

Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Antrieb B Kolb 30 B*

Gewindemuffe Rc ISO 7-1, n r!e olben g mm gegen den Teller a

EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21, Antrieb O Kolben g 50 mm gegen den Teller 0

Baulange ETE DIN 3202-4 Reihe M8 3C Antrieb OK  Kolben g 50 mm gegen den Teller OK*

Gewindestutzen DIN ISO 228 9 Antrieb 1 Kolben @ 70 mm gegen den Teller 1*

Gewindemuffe NPT Antrieb 1K Kolben g 70 mm gegen den Teller 1K*

Baulange DIN 3202-4 Reihe M8 3D Antrieb2  Kolben @ 120 mm  gegen den Teller 2"

Flansch Antrieb 2K Kolben @ 120 mm  gegen den Teller 2K*

Flansch EN 1092 / PN25 / Form B, Antrieb 3 Kolben @ 50 mm mit dem Teller 3**

Baulange siehe Kérpermale 13 Antrieb 3L Kolben @ 50 mm mit dem Teller 3L**

Flansch ANSI Class 125/150 RF, Antrieb 4  Kolben @ 70 mm  mit dem Teller 4**

Baulangeisiehisikerpermaie 2 Antrieb 4L Kolben @ 70 mm mit dem Teller 4L+

Clamp-Stutzen * Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, flissigen Medien um "Wasserschlage" zu vermeiden

Bauldange ASME BPE 80 ** nur Steuerfunktion NC

Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN ISO 1127,

Bauléange EN 558, Reihe 1 82

Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850 - — — -

. . ’ GEMU 554 = =l GEMU 554
Baulange EN 558, F!“elhe 1 86 Antriebe - ——  Antriebe
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, B, 0, 0K, 1, 1K, 3,3L,4, 4L
Baulange EN 558, Reihe 1 88 2, 2K + +
Ventilkérperwerkstoff Code §T } § § m
(Rg 5) CC499K, Rotguss 9 Anst:jbm#ngl;l AnztrémTur:Ig

it
1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34 gegen den fefler - mitdem eter
1.4408, Feinguss 37
1.4435 (316 L), Schmiedekorper 40
1.4435, Feinguss ca*

Material ist gleichwertig 316L

* Bei Ventilkdrperwerkstoff C2 muss eine Oberflachengiite aus der
Rubrik ,,K-Nummer“ angegeben werden.
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Ausfuhrungsart Code
Stopfbuchspackung PTFE / PTFE
geeignet fir den Kontakt mit Lebensmitteln konform gemaB EU-Verordnung 1935/2004 2013

Oberflachengute nur fur Ventilkérperwerkstoff C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert 1903

Ra < 0,8 um (30 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert 1904

Ra < 0,4 um (15 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert 1909
Sonderausfiihrung Code
Sonderausfihrung fiir Sauerstoff (max. Temperatur 60 °C; max. Betriebsdruck 10 bar),
Durchflussrichtung: gegen den Teller S

Bestellbeispiel 554 15 D 1 9 5 1 1 - S
Typ 554

Nennweite 15

Gehéauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 1

Ventilkérperwerkstoff (Code) 9

Sitzdichtung (Code) 5

Steuerfunktion (Code) 1

AntriebsgroBe (Code) 1

Ausfihrungsart (Code) -
Sonderausfiihrung (Code) S

Ausflihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln
Fur den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:

Ausfiihrungsart Code 2013
Sitzdichtung Code 5, 5G
Ventilkérperwerkstoff Code 34, 37, 40, C2

8 Herstellerangaben Steuerfunktion: Zustand:
1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen
8.1 Transport 2 Federkraft gedffnet (NO) geodffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert
@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel 8 Beidseitig angesteuert .
. . .. L . N gedffnet
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig (in Ruhestellung gedffnet)
handhaben. _ e Das Ventil wird im Werk auf Funktion
@ Verpackungsmaterial entsprechend geprift.

den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen. 8.3 Lagerung

8.2 Lieferung und Leistung ° Ve_nt.il staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf @ UV-Strahlung und direkte
VO”Standlgkelt und Unversehrtheit Sonneneinstramung vermeiden.
uberprufen. @ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

e Lieferumfang aus Versandpapieren, @ Losungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Ausflhrung aus Bestellnummer Kraftstoffe u.a. diirfen nicht mit Ventilen
ersichtlich. und deren Ersatzteilen in einem Raum

@ Auslieferungszustand des Ventils: gelagert werden.
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8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

Das fremdgesteuerte 2/2 Wege-Ventil
GEMU 554 ist ein Metall-Schragsitzventil
mit Durchgangskorper und besitzt einen
pneumatischen Kunststoff-Kolbenantrieb.
Ventilkérper und Sitzdichtung sind

geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich.Vielfaltiges
Zubehor ist lieferbar, z. B. elektrische
Stellungsriuckmelder, Pilotventile und
pneumatische bzw. elektropneumatische
Stellungs- und Prozessregler. Eine optische
Stellungsanzeige ist serienmafig integriert.

Antriebsgréi3e B:

Die Sitzdichtung besteht aus PFA oder NBR.

AntriebsgroBen 0, OK, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L, 4,
4L

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
Uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schiitzt die Dichtung
zusatzlich vor Verschmutzung und
Beschadigung.
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10 Gerateaufbau

Steuermedium-
anschluss 4

Steuermedium-
anschluss 2

Gerateaufbau

1 Ventilkrper
A Antrieb

10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten

2 — [ DE
'll & 88727251 1210352910001

geratespezifische Daten
D35|55415D1951 11 J
4 S PS 10,0 bar
gi PST 5,5- 7,0 bar 60°C }
" Baujahr
E g 2020
P~

1
. [
Rickmeldenummer ‘
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hergestellt.
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11 Montage und Anschluss

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.
Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréfte, sowie Vibrationen und
Spannungen vom Ventilkdrper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander

passenden, fluchtenden Rohrleitungen

montieren.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Drucksto3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

GEINO

x Richtung des Betriebsmediums:
Durchflussrichtung:

L

gegen den Teller* mit delm Teller
Antriebe B, 0, OK, Antriebe 3, 3L,
1,1K, 2, 2K 4, 4L

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung
bei inkompressiblen, flissigen Medien
um "Wasserschlage" zu vermeiden

x Die Durchflussrichtung ist durch

einen Pfeil auf dem Ventilkérper

gekennzeichnet:

Durchgangskorper
Antriebe B, 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K Antriebe 3, 3L, 4, 4L

Durchgangskérper

Eckkoérper Eckkorper
Antriebe B, 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K Antriebe 3, 3L, 4, 4L
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Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht

dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!

2. Antrieb vor Einschweif3en des Ventil-
korpers demontieren (siehe Kapitel 12.1).

3. SchweifBstutzen abkuhlen lassen.

4. Ventilkorper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.3).

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden

(Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1 ><3

4 2

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

B w

o
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Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschliisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkdrper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verfugbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA):
Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).
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Nur fur Regelventile: Steuerfunktion 8

Beidseitig angesteuert (in Ruhestellung

gedffnet):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils

durch Ansteuern der entsprechenden

Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:

Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Anschluss 4

Anschluss 2

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
8 (in Ruhestellung gedffnet) + +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bild oben)

11.3

Steuermedium anschlieBen

Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstucke verwenden.

Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft ) , i
geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
2 Zﬁg?rkraft geoffnet 4: Steuermedium (SchlieBen)
3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
angesteuert (DA)  |4: Steuermedium (SchlieBBen)
Beidseitig )
8 angesteuert 2: Steuermedium (Offnen)
(in Ruhestellung 4: Steuermedium (SchlieBen)
gedffnet)
Anschlisse 2 / 4 siehe Bild links

12 Montage / Demontage
von Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile".

Bilder fir Montage von Antrieb B siehe
Kapitel 14 "Inspektion und Wartung".
Montageventil (Rlckschlagventil) fir die
Demontage / Montage des Antriebs:

Gewinde Artikelnummer
G1/8 99021182
G1/4 99021181
12.1 Demontage Antrieb

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antriebsgréf3e B:

Antrieb mit HakenschlUssel mit Zapfen
(ZapfengréBe 3 mm) lésen.
AntriebsgréBen 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K, 3,
3L, 4, 4L: Uberwurfmutter a Idsen.
Antrieb A vom Ventilkorper 1 demontieren.
Antrieb A von Steuermediumleitungen
trennen.

B W

Gewinde der Steuermediumanschlisse 2

I3 | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschéadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

und 4:
AntriebsgréBe Gewinde
B G1/8
0,0K, 1,1K, 2, 2K, 3, 3L, 4, 4L G1/4

GEINO
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12.2 Auswechseln der Dichtungen

I3 | Auswechseln der Sitzdichtung:
nicht bei Antriebsgréi3e B.
1> | Wichtig:

Dichtring 4 bei jeder Demontage /
Montage des Antriebs
austauschen.

1. Antrieb A demontieren wie in Kapitel
12.1, Punkte 1-4 beschrieben.

2. Dichtring 4 entnehmen.

3. Mutter d an der Spindel b I6sen
(Spindel b mit geeignetem Werkzeug,

Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
RAXXx R002
RBxxx R004
RCxxx RO06
RDxxx R0O08
RExxx R0O10
RFxxx RO12
RGxxx R0O15
RHxxx R020
RJxxx R025
RKxxx R032
RMxxx R040

. : h . 1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
das die Spindeloberflache nicht : R o
beschédigt, festhalten). Scheibe e und 2. Antrieb 360 drehbar. _Posmon_de_r
Sitzdichtung 14 entnehmen. Steuermediumanschlisse beliebig.
4. Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen 3. GeV\_/lnde der Uberyvurf_mutter a mit
oder beschadigen. gee|gneterp Schmiermittel fetten.
5. Neue Sitzdichtung 14 einlegen. 4. AntriebsgroBen 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K, 3,
6. Scheibe e einlegen. 3L, 4, 4L: Antrieb A auf Ventilkérper 1
7. Geeignetes Schraubensicherungsmittel ca. 90° vor Endposition der
auf Gewinde von Spindel b auftragen. Steuermediumanschlisse aufsetzen
8. Mit Mutter d fixieren (Spindel b mit und mit Uberwurfmutter a handfest
geeignetem Werkzeug, das die anschrauben.
Spindeloberflache nicht beschéadigt, 5. Antriebsgrof3e B: Antrieb A auf
festhalten). Ventilkdrper 1 aufsetzen und
9. Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1 mit Hakenschliissel mit Zapfen
einlegen. _ o _ (ZapfengréBe 3 mm) festziehen. Der
10. Antrieb A montlergn wie in Kapitel 12.3, Steuermediumanschluss ist auch
Punkte 1-5 beschrieben. nach dem Fixieren um 360° drehbar.
AntriebsgréBen 0, OK, 1, 1K, 2,
12.3 Montage Antrieb 2K, 3, 3L, 4, 4L: Uberwurfmutter a
mit Gabelschllssel festschrauben
A VORSICHT (Drehmomente siehe Tabelle unten).
. - Dabei dreht sich der Antrieb ca. 90°
5:;:3&5;(;?1“"3"0" von Antrieb und |Fr)n chrzeigersinn bis zur gewlnschten
a : osition.

> sgﬁﬁﬁ](i%%ﬁng von Antrieb und 6. Ar)trieb Ain Geschlossgen-Positior_\

@ Bei Regelventilen mit reduziertem bringen, komplett montiertes Ventil auf
Ventilsitz auf korrekte Kombination von Funktion und auf Dichtheit prifen.
Antrieb und Ventilkorper achten. Antriebe B, 0, 1, 2, 3 und 4

@ Typenschild des Antriebs mit .
Ventilkérperkennzeichnung vergleichen. Neg',:lw:'te Drehm°"3’:"te [Nm]

DN 8 35

PN25 DN 10 35

DN 15 35

DN 10 90

| S——, DN 15 90

[ Ro — Rrobox DN 20 100

4 ﬂ‘u DN 25 120

| DN 32 120
Ventilkérperkennzeichnung  Ventilkérperkennzeichnung

Durchgangskérper Eckkoérper DN 40 150
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Antriebe B, 0, 1, 2, 3 und 4

Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 50 200
DN 65 260
DN 80 280

Antriebe 0K, 1K, 2K, 3L und 4L

Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 15 90
DN 20 90
DN 25 100
DN 40 120
DN 50 150
DN 65 200

12.4 Montage von Zubehor

12.4.1 Steuerfunktion 1

1. Abdeckkappe entfernen.

2. Antrieb in Offen-Position bringen.

3. AntriebsgréBe B: Optische
Stellungsanzeige durch leichte
Drehbewegung mit einer Zange
entfernen.

4. Andere AntriebsgréBen: Optische
Stellungsanzeige herausdrehen.

5. Antrieb von Steuermediumleitungen
trennen.

6. Zubehdr montieren (siehe jeweilige
Montageanleitung).

12.4.2 Steuerfunktion 2 und 3

1. Antrieb von Steuermediumleitungen
trennen.

2. Abdeckkappe entfernen.

3. Zubehdr montieren (siehe jeweilige

Montageanleitung).

13 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ \Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschliisse prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit

geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

® SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle

DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

GEINO

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen

schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
GEMU keinerlei Haftung.

@ Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.

A WARNUNG
A VORSICHT
A VORSICHT
unsachgemafie Handhabung oder
1. Geeignete Schutzausristung geman
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

Unter Druck stehende Armaturen!
HeiBe Anlagenteile!
e Wartungs- und
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
den Regelungen des Anlagenbetreibers
schalten.

Bown

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
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entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

16

Entsorgung

I

Wichtig:

Wartung und Service:
Dichtungen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Antrieb auf

Y
B

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien

festen Sitz Gberprifen und ggf. bei achten.

AntriebsgréBen__O, OK, 1, 1K, 2, 2K, I | Hinweis:

3, 3L, 4, 4L an Uberwurfmutter a Nach der Demontage dirfen die
nachziehen. Bei Antriebsgréf3e B Teile nicht mehr montiert werden!
mit HakenschlUssel mit Zapfen

(ZapfengroBe 3 mm) nachziehen 16.1 Demontage zur Entsorgung

far Steuerfunktion 1

Antriebsoberteil steht unter

Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Antrieb nur unter Presse 6ffnen.

(siehe Bilder Seite 15).

GEMU 554
Antriebsgré3e B

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Antrieb A mit geeigneter Presse
verspannen.

Ansatz flr
Hakenschllssel
mit Zapfen

VORSICHT

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10.

@ Nur minimal notigen Druck
ausuben.

ZapfengréBe 3 mm

HakenschlUssel mit Zapfen

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb").
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3. Verbindungsschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 25 |6sen und entfernen.

(]

23

L

Elat e at e ol

25
3.

—10

4. Presskraft langsam reduzieren.
5. Antriebsoberteil 10 entnehmen.

4. Sechskantmutter 11 von der Spindel 2
|I6sen und entfernen.

Beim Losen der

ISy Sechskantmutter die Spindel
mit geeignetem Werkzeug
fixieren.

16.2 Demontage zur Entsorgung
far Steuerfunktion 2

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 25 I6sen und entfernen.

GEITL 17144 554



5. Antriebskolben 20 von Spindel 2
entfernen.

16.3 Demontage zur Entsorgung
fiir Steuerfunktion 3

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 |6sen und entfernen.

23

3. Antriebsoberteil 10 entnehmen.

18/44
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17 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

1> | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
geman ATEX bestellt wurde.

x> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

GEINGO



19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Moglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung*
bei Steuerfunktion NO /
Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NC

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht
angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang

nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkdrper zwischen
Sitzdichtung* und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkérper entfernen,
Sitzdichtung auf Beschéadigung prifen,

gof. austauschen (Antrieb austauschen bei
AntriebsgréB3e B)

undicht (schlieBt nicht bzw.

Ventilkérper undicht bzw.
beschéadigt

Ventilkdrper Uberprifen, ggf. austauschen

Sitzdichtung* defekt

Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
gof. austauschen (Antrieb austauschen bei
AntriebsgréBe B)

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

AntriebsgroBen 0, 0K, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L, 4, 4L:
Antrieb mittels Uberwurfmutter* festziehen

Antrieb lose AntriebsgréBe B: Antrieb mittels Hakenschlissel
mit Zapfen (ZapfengréBe 3 mm) festziehen
Dichtring* defekt Dichtring und zugehdrige Dichtflachen auf

Beschadigungen prifen, ggf. Teile austauschen

Ventilkdrper / Antrieb beschadigt

Ventilkdrper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Gewindeanschlisse /
Verschraubungen lose

Gewindeanschlisse / Verschraubungen festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilk6rper undicht oder
korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
gof. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"

GEINO
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Schnittbild und Ersatzteile

/'=\‘ Abdeckkappe
Anschluss 4 / ( \

Entliftungsbohrung f
bei Steuerfunktion
NO Ny
A .

Anschluss 2/
Entliftungsbohrung

bei Steuerfunktion T
NC

Leckagebohrung

Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
VentilkGrper K514...

Dichtring

4 Sitzdichtung (nicht bei Antriebsgré3e B)
Antrieb 9554...
Uberwurfmutter -

- | N -

} 554...SVS...

Spindel -

Ventilteller -
Mutter / Tellerscheibe / Regelkegel -
Scheibe -

o|lalo|o|o >
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I1l, 1.B
fir unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 554

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.3.;115,;11.7;1.2.1.;1.3,;1.3.2.;1.3.3,; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,;1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.2.3,;41.24.;41.25.; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d);41.26.¢e); 41.3.;42.1.;421.4.,;422,;423.,;43.1.;432,;433.,;44.1.;4.42,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberunhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

A%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 554
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000
Konformitatsbewertungsverfahren:

Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen

Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

7%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 Allmanna anvisningar

Forutsattningar for att GEMU-ventilen ska

fungera problemfritt:

x Korrekt transport och férvaring

x Montering och idrifttagande utfors av
utbildad teknisk personal

x Manovrering enligt denna
monteringsanvisning

x Korrekt underhall

Korrekt montering, anvandning, underhall
och reparation sakerstaller en felfri drift av
ventilen.

I3~ | Beskrivningar och instruktioner
utgar fran standardutféranden.

For specialutféranden som inte
beskrivs i denna monterings-
anvisning galler de grundlaggande
uppgifterna i monteringsan-
visningen i kombination med

kundanpassad dokumentation.

Alla rattigheter, som upphovsratt
eller immateriella rattigheter,
forbehalles uttryckligen.

2 Allmanna sakerhets-
anvisningar

Séakerhetsanvisningarna tar inte hansyn till:

x Ovantade situationer och handelser
som kan uppsta vid montering, drift och
underhall.

x Lokala sakerhetsbestammelser som
driftansvarig maste félja. Detta galler
aven for monteringspersonalen.
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2.1 Anvisningar for service- och

driftpersonal

Monteringsanvisningen innehaller grund-
laggande sakerhetsanvisningar som ska
foljas vid idrifttagande, drift och underhall.
Om anvisningarna inte f6ljs kan det leda till:

x Risk fér personskador genom elektrisk,
mekanisk och kemisk inverkan.

x Risk for materiella skador pa
kringliggande anlaggningar.

x Fel pa viktiga funktioner.

x Risker for miljon genom farliga @mnen
vid lackage.

Fore idrifttagandet:

@ Las monteringsanvisningen.

@ Instruera monterings- och driftpersonal.

@ Se till att ansvarig personal till fullo férstar
innehallet i monteringsanvisningen.

@ Faststéll ansvarsomraden.

Under drift:

@ FOrvara monteringsanvisningen
|attillgangligt pa anvandningsplatsen.

@ FOlj sédkerhetsanvisningarna.

® Anvand produkten endast i enlighet med
dess tekniska data.

@ Underhallsarbeten och reparationer som
inte beskrivs i monteringsanvisningen far
endast utfOras efter 6verenskommelse
med tillverkaren.

Folj sakerhetsdatablad och
sakerhetsforeskrifter for de medier
som anvands!

Vid oklarheter: )
x Kontakta din lokala GEMU-aterforsaljare.
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2.2

Varningsanvisningarna ar uppdelade enligt
féljande schema:

A SIGNALORD

Typ av fara och dess orsak

» Eventuella féljder om varningen inte
foljs.

@ Atgarder for att férhindra faran.

Varningsanvisningar

Varningsanvisningarna visas alltid i
kombination med ett signalord och ibland
aven med en symbol for en viss fara.
Féljande signalord och olika nivaer av fara
anvands:

Omedelbar fara!
» Om varningen inte foljs leder det till
allvarliga eller livshotande skador.

A VARNING

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f0ljs kan det leda till
allvarliga eller livshotande skador.

A FORSIKTIGHET

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
medelsvara eller latta skador.

FORSIKTIGHET
(UTAN SYMBOL)
Situation som kan innebéara fara!

» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
materiella skador.
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2.3 Anvanda symboler 4 Avsett anvandningsomrade

Fara pa grund av heta ytor! X 2/2-vags-snedsatesventilen GEMU 554
A A§ ar konstruerad f6r anvandning i rorled-
ningar. Genom att stdngas och 6ppnas
‘ Fara pa grund av fratande amnen! via ett styrmedium styr ventilen i sin tur
A det medium som strommar genom den.
x Ventilen far endast anvindas i enlig-
¥~ | Hand: Indikerar allmanna het med de tekniska specifikationerna
anvisningar och (se kapitel 6 "Tekniska data”).
rekommendationer. x Ventilen finns &ven som reglerventil.
° Pl;nkt: Beskriver atgarder som ska A VARNING
utforas.
Anvand ventilen enbart pa avsett satt!
> Pil: Beskriver resultat av atgarder. » | annat fall galler inte tillverkarens
garanti.
@ Ventilen far endast anvandas enligt
X Upprakningstecken driftvillkoren i avtalsdokumentationen
och monteringsanvisningen.

® Ventilen far endast anvandas i sddana

ey explosionsfarliga omraden som har
3 Definition av begrepp bekraftats i konformitetsdeklarationen

Processmedium (ATEX).
Det medium som flyter genom ventilen.

Styrmedium 5 Leveranstillstand

Det medium som anvands for att kontrollera . _

och mandvrera ventilen genom att trycket i GEMU-ventilen levereras som separat
det hojs och sanks. forpackad komponent.

Styrfunktion

Mojliga mandvreringsfunktioner hos ventilen.
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6 Tekniska data

Utférandena OK, 1K, 2K, 3L och 4L géller endast for anslutningstypkod 80 i kombination med
ventilhusmaterial C2 (endast DN 15, 20, 25, 40, 50 och 65 / mandverdon B e;j tillgangligt).

Processmedium Manéverdonsuppgifter

Aggressiva, neutrala, gasformiga och flytande medier som Mandverdons- .
inte paverkar de fysikaliska och kemiska egenskaperna hos storlek Fyllvolym Kolvdiameter
husets och tatningens material negativt.

eers ooh T ngs e negaty B 0,01 dm? 30 mm
Max. tillatet tryck fér processmedium se tabell

- 0, 0K, 3, 3L 0,05 dm?® 50 mm
Mediets temperatur
Mandverdonsstorlek B, satestatning NBR kod 2 -10 till 80 °C 1,1K, 4, 4L 0,125 dm® 70 mm
Mandverdonsstorlek B, sétestétning PFA kod 30 -10till 160 °C 2, 2K 0,625 dm?® 120 mm
Manoéverdonsstorlek 0, 1, 2, 3, 4 -10till 180 °C
Manéverdonsstorlek OK, 1K, 2K, 3L, 4L -10till 180 °C Styrtryck [bar]
Max. tillaten viskositet 600 mm?/s Stiings med fjaderkraft (NC)
Andra utféranden for hogre viskositet pa begaran Manéver-
donsstorlek
S " s B 4-8

Omgivningsfoérutsattningar
Omaivningst ; = 0, 0K 4,8-7,0

mgivnin mperatur max.

givningstemperatu a 1,1K 55-7,0
A 2 4-7(DN20-40)/5-7 (DN 50 - 80)
Styrmedium oK 4-7 (DN 40 + 50) / 5 - 7 (DN 65)
Neutrala gaser 3.3l 4 4L min. styrtryck, se diagram;
Max. tillaten temperatur pa styrmedium: 60 °C T max. styrtryck 7 bar
Oppnas med fjaderkraft (NO) / dubbelverkande (DA)
Max. 7 bar
O T IS, 2 21 (se diagram for varden)

Max. tillaten lackagegrad vid séatet
Satestatning Standard Kontrollmetod Lackagegrad Kontrollmedium
PTFE, PFA, NBR DIN EN 12266-1 | P12 | A | Luft

Max. drifttryck [bar]

Manéver-
dons- DN 6 DN 8 DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN65 | DN 80
storlek
Sténgs med fjaderkraft (NC) / Flédesriktning: mot tallriken
B 10 10 10 10 - - - - - - -
0 - - 12 12 6 2,5 - - - - -
0K - - - 12 12 6 - - - - -
1 - - 25 25 20 10 7 4,5 3 - -
1K - - - 25 25 20 - 7,0 4,5 3 -
2 - - - - 25 25 20 12 10 7 5
2K - - - - - 25 - 20 12 10 -
Stidngs med fjaderkraft (NC) / FlIédesriktning: med tallriken

3 - - 10 10 10 10 8,0 6,0 4,0 - -
3L - - - 10 10 10 - - - - -
4 - - 10 10 10 10 10 10 10 -

4L - - - 10 10 10 - 10 10 10

Oppnas med fjaderkraft (NO) / dubbelverkande (DA) / flédesriktning: mot tallriken

0 - - 25 25 20 12 - - - - -
0K - - - 25 25 20 - - - - -
1 - - 25 25 25 25 20 12 8 - -
1K - - - - - 25 - 20 12 8 -
2 - - - - 25 25 25 25 25 18 10
2K - - - - - - - 25 16 16 -

Vid max. drifttryck ska tryck-/temperaturférhallandet beaktas (se tabell pa sidan 6).
Samtliga vérden fér tryck &r angivna i bar.
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Tryck-/temperaturforhallande fér snedséatesventilhus

* Armaturerna kan anvandas till -10 °C
Samtliga varden for tryck ar angivna i bar.

Kv-virden [m®/h]

** max. temperatur 140 °C

RT = rumstemperatur

Anslutnings- . Tillatna driftévertryck i bar vid temperatur i °C*
Materialkod
kod RT 100 150 200 250 300
1, 3C, 3D, 9 (till DN 50) 9 16,0 16,0 16,0 13,5 - -
1, 9 (frdn DN 65) 9 10,0 10,0 10,0 8,5 = -
1,9,17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16, 17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9

DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
e VY XV VR [PV R R R I I I
Dretsstute : 22 | 45 | 55 | 11,7 | 205 | 330 | 51,0 | 61,0 | 1100 | 117,0
g . . 45 | 54 | 100 | 152 | 230 | 41,0 | 680 | 950 | 130,0

Karakteristik fér drifttryck/styrtryck

Manoverdonsstorlek 0K

Oppnas med fjaderkraft (NO) / dubbelverkande (DA)

min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket

(Flédesriktning: mot tallriken)

DN 25

DN 15

DN 20

= N W >~ o O N

Styrtryck [bar]

10

15 20

Drifttryck [bar]

Manodverdonsstorlek 2K

25

Oppnas med fjaderkraft (NO) / dubbelverkande (DA)

min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket
(Flédesriktning: mot tallriken)

7

6

5
'§ A | DN 65
X . |_ DN 50
= DN 40
€ 2 ]
= | —
n

1=

5 10 15 20 25
Drifttryck [bar]

. Manéverdonsstorlek 1K
Oppnas med fjaderkraft (NO) / dubbelverkande (DA)

min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket

(FIédesriktning: mot tallriken)

, DN 65 DN 50 DN 40
6 /
_5
E 4 DN 25
535/,
=S
n 1 Z
5 10 15 20 25
Drifttryck [bar]
Manéverdonsstorlek 3L
Sténgs med fjdderkraft (NC)
min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket
(FIédesriktning: med tallriken)
7
6
DN 25
=5
§ . DN 20
3, — ___IbN15
E. //
>2
»
1
0 2 4 6 8 10
Drifttryck [bar]

Kv-varden faststallda enligt DIN EN 60534. Uppgifterna om Kv-vérden avser styrfunktion 1 (NC) och det stérsta mandverdonet for respektive
nominella diameter. Kv-varden fér andra produktkonfigurationer (t.ex. andra anslutningstyper eller ventilhusmaterial) kan avvika.

mandoéverdonsstorlekar 0K, 1K, 2K, 3L, 4L

GEINO
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Manoverdonsstorlek 4L
Stédngs med fjaderkraft (NC)

min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket
(Floédesrikining: med tallriken)

7 DN 65
6
DN

s 50
[
2 4
I DN 40
[$]
£3 — DN 25
2 | —T ———1DN20

————— DN 15
) F%

0 2 4 6 8 10
Drifttryck [bar]

Karakteristik for drifttryck/styrtryck - mandéverdonsstorlekar 0, 1, 2, 3, 4
. Manéverdonsstorlek 0 . Manéverdonsstorlek 1 . Manéverdonsstorlek 2
Oppnas med fjaderkraft (NO) Oppnas med fjaderkraft (NO) Oppnas med fjaderkraft (NO)
Dubbelverkande (DA) Dubbelverkande (DA) Dubbelverkande (DA)
min. styrtryck i avhangighet min. styrtryck i avhangighet min. styrtryck i avhangighet
av drifttrycket av drifttrycket av drifttrycket
(Flédesriktning: mot tallriken) (Flédesriktning: mot tallriken) (Flddesriktning: mot tallriken)
; DN 25 DN 20 . DN 50 DN 40 DN 32 - DN 80 DN 65 DN 50
6 DN 15 6 DN25 6
T 5 T 5 g 5 DN 40
f 4 f- 4 DN20 T4
o [$) g
g° £° T e f,
>2 >2 2 2 — — IDN2s
i Z %/ @, —— | ———"——1DN20
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Drifttryck [bar] Drifttryck [bar] Drifttryck [bar]
Manéverdonsstorlek 3 Manéverdonsstorlek 4
Stéangs med fjaderkraft (NC) Sténgs med fjaderkraft (NC)
min. styrtryck i avhéngighet min. styrtryck i avhéangighet
av drifttrycket av drifttrycket
(Flodesriktning: med tallriken) (Flédesriktning: med tallriken)
DN50 DN 40
7 DN 32 7 DN 50
— 6 6
3 5 DN 25 F 5 DN 40
— Q0
% 4 — DN 20 = 4 DN 32
< i DN 15 3] | —
E 3 — (DN 10) >3 DN 25
> /Z/‘ € | —T1 —4+——1DN20
& 27 UB)‘ 2 — DN 15
1 9 DN 10
2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Drifttryck [bar] Drifttryck [bar]

Reglerventil

Observera:
Reglernal: RAxxx — RCxxx (reducerat ventilsate)

Fmru e Reglerkagla: DN 15-DN 50

Reglerkagla

Reglernal
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7 Bestallningsuppgifter

Utférandena OK, 1K, 2K, 3L och 4L géller endast fér anslutningstypkod 80 i kombination med
ventilhusmaterial C2 (endast DN 15, 20, 25, 40, 50 och 65 / mandverdon B e;j tillgangligt).

Ventilhustyp Kod
Ventilhus med rakt genomfl6de D
Ventilhus i hornutférande E

endast i materialkod 37 (DN 15-50)

Anslutningstyp Kod
Svetsstuts

Stuts DIN 0
Stuts EN 10357 serie B 16
Stuts EN 10357 serie A

(tidigare DIN 11850 serie 2) / DIN 11866 serie A 17
Stuts SMS 3008 37
Stuts ASME BPE 59
Stuts ISO 1127 / EN 10357 serie C /

DIN 11866 serie B 60
Stuts ANSI/ASME B36.19M schema 10s 63
Stuts ANSI/ASME B36.19M schema 40s 65
Ganganslutning

Gangmuff DIN ISO 228 1

Gangmuff Rc ISO 7-1,
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

bygglangd ETE DIN 3202-4 serie M8 3C
Géangad stuts DIN ISO 228 9
Gangmuff NPT

bygglangd DIN 3202-4 serie M8 3D
Flans

Flans EN 1092 / PN25 / Form B,

bygglangd, se husmatt 13
Flans ANSI Class 125/150 RF,

byggléangd, se husmatt 47

Klamanslutning
Klamma ASME BPE fér ror ASME BPE,

byggléangd ASME BPE 80
Klamma DIN 32676 serie B for ror EN ISO 1127,

bygglédngd EN 558, serie 1 82
Klamma DIN 32676 serie A for ror DIN 11850,

Bygglangd EN 558, serie 1 86
Klamma ASME BPE fér ror ASME BPE,

bygglangd EN 558, serie 1 88
Ventilhusmaterial Kod
(Rg 5) CC499K, rodgods 9
1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), precisionsgjutgods 34
1.4408, precisionsgjutgods 37
1.4435 (316 L), smitt ventilhus 40
1.4435, precisionsgjutgods c2*

Material likvardigt med 316L

* For ventilhusmaterial C2 maste en ytjamnhet fran
rubriken "K-nummer” anges.

Sétestéatning Kod
NBR (mandverdon B) 2
PTFE 5
PTFE, glasfiberforstarkt 5G
PTFE, USP Class VI 5P
PFA (mandverdon B) 30

Andra satestatningar pa begéaran

Styrfunktion Kod

Stangs med fjaderkraft (NC) 1
Oppnas med fjaderkraft  (NO) (ej mandverdon B) 2
Dubbelverkande (DA) (ej mandverdon B) 3

Dubbelverkande (6ppen i vilolage)

(endast for reglerventiler) (ej manéverdon B) 8
Manéverdonsstorlek Fléde Kod
Mandéverdon B kolv @ 30 mm mot tallriken B*
Mandéverdon 0 kolv g 50 mm mot tallriken (0}
Manéverdon OK  kolv g 50 mm mot tallriken OK*
Mandverdon 1 kolv g 70 mm mot tallriken 1*
Mandverdon 1K kolv g 70 mm mot tallriken 1K*
Mandverdon 2 kolv g 120 mm mot tallriken 2*
Mandéverdon 2K kolv@ 120 mm  mot tallriken 2K*
Mandverdon 3 kolv @ 50 mm med tallriken 3™
Mandéverdon 3L kolv @ 50 mm med tallriken 3L**
Mandverdon 4 kolv g 70 mm med tallriken 4**
Mandverdon 4L kolv g 70 mm med tallriken 4L

* Féredragen flédesriktning vid inkompressibla,
flytande medier fér att undvika tryckslag

** endast styrfunktion NC

GEMU 554 = =  GEMU 554
Mandéverdon = - Mandéverdon
3,3L,4,4L

S —

B gkOK, 1,1K, L ;J
N YR

Strémning
mot tallriken

=<

Strémning
med tallriken
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Utférandetyp Kod
Packboxtatning PTFE/PTFE

lamplig fér kontakt med livsmedel i enlighet med EU-férordning 1935/2004 2013
Ytjamnhet endast fér ventilhusmaterial C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) fér medieberérda ytor, enligt ASME BPE SF2 + SF3, mekaniskt polerad invandigt 1903
Ra < 0,8 um (30 pinch) fér medieberdrda ytor, enligt DIN 11866 H3, mekaniskt polerad invandigt 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) for medieberérda ytor, enligt DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,
mekaniskt polerad invandigt 1909
Specialutférande Kod
Specialutférande fér syre (max. temperatur 60 °C; max. drifttryck 10 bar),
flodesrikining: mot tallriken S

Bestéllningsexempel 554 15 D 1 9 5 1 1 - S
Typ 554

Nominell diameter 15

Ventilhustyp (kod) D

Anslutningstyp (kod) 1

Ventilhusmaterial (kod) 9

Sétestatning (kod) 5

Styrfunktion (kod) 1

Mandéverdonsstorlek (kod) 1

Utférandetyp (kod) -
Specialutférande (kod) S

Utférande fér kontakt med livsmedel

Om produkten ska ha kontakt med livsmedel maste den bestéllas med féljande bestallningsalternativ:
Typ av utférande kod 2013

Sétestatning kod 5, 5G

Ventilhusmaterial kod 34, 37, 40, C2

8 Tillverkaruppgifter Styrfunktion: Tillstand:
2 Oppnas med fjaderkraft (NO) Oppen
8.1 Transport 3 Dubbelverkande (DA) Odefinierat
8 Dubbelverkande Oppen
@ Transportera ventilen med lampligt (6ppen i vilolage)
transportmedel, se till att den inte tappas. ¢ Ventilens funktion har kontrollerats av
Hantera den forsiktigt. tillverkaren.
@ Forpackningsmaterial ska hanteras
enligt gallande bestammelser om 8.3 Forvaring

avfallshantering och miljoskydd.
J 105Ky @ Forvara ventilen torrt och skyddat mot

8.2 Leverans och tjanster damm i originalférpackningen.

@ Undvik UV-stralning och direkt solljus.
@ Kontrollera omedelbart efter leverans att e Maximal forvaringstemperatur: 60 °C.
varan ar komplett och utan skador. @ Losningsmedel, kemikalier, syror,
® Leveransomfattningen framgar av brénsle och liknande far inte férvaras i
leveransdokumenten och utférandet av samma utrymme som Ventiler och deras
bestallningsnumret. reservdelar.
@ \entilens leveranstillstand:
Styrfunktion: Tillstand:
1 Sténgs med fjaderkraft (NC) Stangd
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8.4

@ Nodvandiga verktyg fér monteringen
ingér inte i leveransen.

@ Anvand lampliga, fungerande och sakra
verktyg.

Nodvandiga verktyg

9 Funktionsbeskrivning

Den pilotstyrda 2/2-vagsventilen GEMU 554
ar en snedsatesventil i metall med rakt
genomfléde och en pneumatisk kolvdrivning i
plast. Ventilhuset och satestatningen finns i
olika utféranden som framgar av databladet.

Det finns aven ett stort utbud av tillbehor, t. ex.

elektriska granslagesindikatorer, pilotventiler
och pneumatiska eller elektropneumatiska
lages- och processregulatorer. Inbyggd optisk
lagesindikering ar standard.

Manodverdonsstorlek B:
Satestatningen ar tillverkad av PFA eller
NBR.

Mandverdonsstorlekar 0, OK, 1, 1K, 2, 2K,
3,3L,4,4L:

Ventilspindeln tatas med en sjalvreglerande
packboxtatning. Det innebar tillforlitlig
ventilspindeltatning och obetydligt under-
hallsbehov, dven efter lang drift. Skrapringen
framfér packboxtatningen ger tatningen
ytterligare skydd mot smuts och skador.

GEINO

10 Konstruktion

Anslutning fér
styrmedium 4

Anslutning for
styrmedium 2

Konstruktion
1 Ventilhus

A  Manoverdon

10.1 Typskyit

Enhetsversion Utférande enligt bestaliningsuppgifter
Enhetsspecifika uppgifter

i

Q

| 554 15p 1 9 51 1 |

S Ps 10,0 bar
PST 5,5- 7,0 bar 60°C
— [ DE
88727251 1210352910001

Tillver-

2020 kningsar

D-74853 Ingelfingen

1
Bekraftelsenummer ‘

Artikelnummer Serienummer

Tillverkningsmanaden anges kodat under
bekraftelsenumret och kan erhallas fran
GEMU.

Produkten ar tillverkad i Tyskland.
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11 Montering och anslutning

Monteringsplats:

. . A FORSIKTIGHET

Fore monteringen: : . - -

@ Kontrollera att ventilhus- och téatnings- o Etesli?js;r? inte ventilen for mycket fran
mate_rlal lampar SI9 fo: aktu_ellt proce”ss- e Valj monteringsplats sa att ventilen inte
medium. Se kapitel 6 "Tekniska data”. kan anvandas som fotstod eller for att

klattras pa.

11.1  Montering av ventilen e Drarérledningen s att ventilhuset inte

utsatts for skjuv- och bojkrafter eller
A VARNING vibrationer och spanningar.
" ® Montera ventilen enbart mellan
Armaturerna star under tryck! rérledningar som passar ihop och
» Risk for allvarliga eller livshotande befinner sig i linje med varandra.
skador! . - -
@ Arbeten far endast utféras pa trycklost X II:Ir gg:ﬁggﬂg}s flodesriktning:
system.
A VARNING = ff
Aggressiva kemikalier! | |
» Fratande! l ! | + 1 +
® Montering endast med |
lamplig skyddsutrustning. § * | * § !
_ mot tallriken* med tallriken
A FORSIKTIGHET Mandverdon B, 0, Mandverdon 3,
0K, 1, 1K, 2, 2K 3L, 4, 4L

Heta systemkomponenter!

» Risk for brannskador!

@ Arbeten far endast utféras pa
avsvalnat system.

* Foredragen flodesriktning vid
inkompressibla, flytande medier for att
undvika tryckslag

Flodesriktningen ar markerad med en pil

A FORSIKTIGHET

pa ventilhuset:

Anvand inte ventilen som trappsteg
eller hjalp for att klattra upp!
» Risk for att halka / skador pa ventilen.

FORSIKTIGHET

Overskrid inte maximalt tillatet tryck!
» Forhindra eventuella tryckhojningar
(tryckslag) genom skyddsatgéarder.

Ventilhus med rakt Ventilhus med rakt

@ Montering far endast utféras av utbildad
personal.

® Anvand lamplig skyddsutrustning enligt
driftansvarigs bestammelser.

genomfléde genomfldéde
Manéverdon B, 0, OK, Mandverdon 3, 3L,
1,1K, 2, 2K 4,4L

~~ ~~

Ventilhus i hornutférande
Manoverdon 3, 3L, 4, 4L

Ventilhus i hérnutférande
Manoéverdon B, 0, OK, 1,
1K, 2, 2K

GEINGO
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Montering:

1. Kontrollera att ventilen ar avsedd for den
aktuella anvandningen. Ventilen maste
vara avsedd for rérledningssystemets
driftvillkor (medium, mediekoncentration,
temperatur och tryck) och de aktuella
omgivningsférhallandena. Kontrollera
ventilens tekniska data och material.

2. Sténg av systemet och dess
komponenter.

3. Sékra systemet mot oavsiktlig
aterinkoppling.

4. Tryckavlasta systemet och dess
komponenter.

5. Tom systemet och dess komponenter
fullstandigt och lat svalna tills mediets
forangningstemperatur har underskridits
och det inte langre finns risk for skallning.

6. Dekontaminera, spola och ventilera
systemet och dess komponenter pa
korrekt satt.

Montering av ventilhus med
svetsstutsar:

1. Svetstekniska normer maste féljas!

2. Demontera mandverdonet innan ventilhu-
set svetsas fast (se kapitel 12.1).

Lat svetsstutsarna svalna.

Satt ihop ventilhus och mandéverdon igen
(se kapitel 12.3).

3.
4.

Montering av ventilhus med

flansanslutning:

Montera ventilen i levererat tillstand:

1. Se till att anslutningsflansarna har rena
och oskadade tatningsytor.

2. Placera flansarna sa att de sitter korrekt

innan du borjar skruva ihop dem.

Centrera tatningarna noggrant.

Anvand alla flanshal.

Satt ihop ventilflans och rérflans med

lampligt tatningsmaterial och passande

skruvar (tatningsmaterial och skruvar

ingar inte i leveransomfattningen).

Dra at skruvarna korsvis!

1:><:3

4 2

6. Anvand bara anslutningskomponenter av
tillatna material!

o s w

GEINO

Montering av ventilhus med

klamanslutning:

@ Nar du monterar klamanslutningarna
ska du placera en lamplig packning
mellan ventilhuset och réranslutningen.
Koppla sedan samman delarna med
en klamma. Varken packningen eller
klamanslutningarna medféljer vid
leveransen.

Montering av ventilhus med

ganganslutning:

@ Skruva fast ganganslutningen i réret
enligt gallande normer.

@ Skruva fast ventilhuset pa rérledningen,
anvand ett lampligt gangtatningsmedel.
Gangtatningsmediet ingar inte i leveransen.

Folj relevanta féreskrifter for
anslutningar!

Efter monteringen:
@ Satt tillbaka och koppla in alla sékerhets-
anordningar och skyddsanordningar.

11.2 Styrfunktioner

Foljande styrfunktioner finns tillgangliga:

Styrfunktion 1

Stangs med fjaderkraft (NC):

Ventilens vilolage: halls stangd med
fiaderkraft. Nar mandverdonet aktiveras
(anslutning 2) éppnas ventilen. Nar
manoverdonet tryckavlastas stangs ventilen
automatiskt av fjaderkraften.

Styrfunktion 2

Oppnas med fjaderkraft (NO):

Ventilens vilolage: halls 6ppen med
fijaderkraft. Nar mandverdonet aktiveras
(anslutning 4) stangs ventilen. Nar
mandverdonet tryckavlastas 6ppnas ventilen
automatiskt av fjaderkraften.

Styrfunktion 3

Dubbelverkande (DA):

Ventilens vilolage: Inget definierat grundlage.
Ventilen 6ppnas och stangs genom att
respektive styrmedieanslutning aktiveras
(anslutning 2: éppnar / anslutning 4:
stanger).
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Endast for reglerventiler: Styrfunktion 8
Dubbelverkande (6ppen i vilolage):
Ventilens vilolage: halls 6ppen med
fjaderkraft. Ventilen 6ppnas och stangs
genom att respektive styrmedieanslutning
aktiveras (anslutning 2: 6ppnar / anslutning
4: stanger).

Anslutning 4
Anslutning 2
Anslutningar
Styrfunktion
2 4
1 (NC) + -
2 (NO) - +
3 (DA) + +
8 (6ppen i vilolage) + +
+ =finns, - = saknas
(fér anslutning 2 och 4, se bild ovan)

11.3 Anslut styrmedium

I | Viktigt!

Montera styrmedieledningarna
utan spanning eller veck!

Valj anslutningar som lampar sig
for anvandningen.

Styrfunktion Anslutningar
Stangs med . : ;
1 fiaderkraft (NC) 2: Styrmedium (6ppna)
Oppnas med ) . .
2 fiaderkraft (NO) 4: Styrmedium (sténg)
2: Styrmedium (6ppna)
3 |Dubbelverkande (DA) 4: Styrmedium (stang)
8 Dubbelverkande 2: Styrmedium (6ppna)
(6ppen i vilolage) 4; Styrmedium (stdng)
Anslutning 2/4, se bild till vanster

12  Montering/demontering
av reservdelar

Se aven kapitel 11.1 "Montering av ventilen”
och kapitel 20 "Sektionsritning och
reservdelar”.

For bilder pa montering av manéverdon B,
se kapitel 14 "Inspektion och underhall”.
Monteringsventil (backventil) f6r
demontering/montering av mandverdonet:

Génga Artikelnummer
G1/8 99021182
G1/4 99021181
12.1 Demontering av manoverdon

1. Stéll mandverdonet A i 6ppet lage.

2. Manoverdonsstorlek B:
Lossa manoverdonet med en haknyckel
med stift (stiftstorlek 3 mm).
Manoverdonsstorlekar 0, OK, 1, 1K, 2,
2K, 3, 3L, 4, 4L:
Lossa 6verfallsmuttern a.

3. Demontera mandverdonet A fran
ventilhuset 1.

4. Koppla loss mandverdonet A fran
styrmedieledningarna.

Ganga pa anslutning 2 och 4 fér

I | Viktigt!

Rengor alla komponenter efter
demonteringen (var forsiktig sa
att de inte skadas). Kontrollera att
komponenterna ar oskadda — byt

styrmedium: dem vid behov (anvand enbart
Manéverdonsstorlek Génga originaldelar fran GEMU).
B G1/8
0,0K, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L, 4, 4L G 1/4
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12.2 Byte av tatningar

I3~ | Byte av satestatningen: ej vid
manoverdonsstorlek B.
1> | Viktigt!

Tatningsringen 4 ska bytas varje
gang mandéverdonet demonteras/
monteras.

1. Demontera mandverdonet A enligt
beskrivningen i kapitel 12.1, punkt 1-4.
2. Tauttatningsringen 4.

3. Lossa muttern d pa spindeln b (hall fast
spindeln b med lampligt verktyg som inte

skadar spindelns yta). Ta ut brickan e

och satestatningen 14. 2.
4. RengOr alla komponenter, se till att inte
repa eller skada dem.
5. L&ggien ny satestatning 14. 3.
6. Laggibrickan e.
7. Applicera lampligt skruvlasningsmedel 4.
pa spindelns b ganga.
8. Fixera med muttern d (hall fast spindeln b
med lampligt verktyg som inte skadar
spindelns yta).
9. Laggien ny tatningsring 4 i ventilhuset 1.
10. Montera man6verdonet A enligt beskriv- 5.

ningen i kapitel 12.3, punkt 1-5.

12.3 Montering av manoverdon

Typskylt manéverdon Ventilhusmarkning
RAxxx R002
RBxxx R004
RCxxx RO06
RDxxx R008
REXxxx R0O10
RFxxx RO12
RGxxx R0O15
RHxxx R020
RJxxx R025
RKxxx R032
RMxxx R040

A FORSIKTIGHET

Korrekt kombination av mandverdon

och ventilhus!

» Skador pa mandéverdon och ventilhus.

@ Pareglerventiler med reducerat
ventilsate ar det viktigt att
kombinationen av mandverdon och
ventilhus ar korrekt.

@ Jamfor mandverdonets typskylt med
ventilhnusmarkningen.

—

Stall mandverdonet A i dppet lage.
Manoverdonet kan vridas 360°.
Positionen fér anslutningen for
styrmedium kan véljas fritt.

Fetta in gdngan péa 6verfallsmuttern a
med lampligt smorjmedel.
Manoverdonsstorlekar 0, OK, 1, 1K, 2,
2K, 3, 3L, 4, 4L: Satt dit mandverdonet A
pa ventilhuset 1 ca 90° fére andlaget for
anslutningen for styrmedium och skruva
fast det med Overfallsmuttern a med
fingerkraft.

Mandéverdonsstorlek B: Satt mandver-
donet A pa ventilhuset 1 och dra at med
en haknyckel med haknyckel med stift
(stiftstorlek 3 mm). Anslutningen for
styrmediet kan roteras 360° aven efter
montering. Manoverdonsstorlekar O,
0K, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L, 4, 4L: Dra fast
Overfallsmuttern a med gaffelnyckel
(vridmoment enligt tabellen nedan).

Da vrids mandverdonet ca 90° medurs
till dnskad position.

PN.25

Rx?(x
Ventilhusmarkning
hérnutférande

Ventilhusmarkning ventilhus
med rakt genomfléde

GEINO

6. Stall mandverdonet A i Stangd-lage,
kontrollera att den fardigmonterade
ventilen fungerar och haller tatt.

Manéverdon B, 0, 1, 2, 3 och 4

Nominell diameter Vridmoment [Nm]
DN 6 35
DN 8 35
DN 10 35
DN 15 35
DN 10 90
DN 15 90
DN 20 100
DN 25 120
DN 32 120
DN 40 150
DN 50 200
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Manéverdon B, 0, 1, 2, 3 och 4

Nominell diameter Vridmoment [Nm]

DN 65 260

DN 80 280

Mandverdon 0K, 1K, 2K, 3L och 4L

Nominell diameter Vridmoment [Nm]

DN 15 90
DN 20 90
DN 25 100
DN 40 120
DN 50 150
DN 65 200

12.4 Montering av tillbehor

12.4.1 Styrfunktion 1

1. Tabort tackkapan.

2. Stall mandverdonet i 6ppet lage.

3. Mandverdonsstorlek B: Ta bort den
optiska lagesindikeringen genom att
vrida den lite med en tang.

4. Andra manoverdonsstorlekar: Vrid loss
den optiska lagesindikeringen.

5. Koppla loss mandverdonet fran
styrmedieledningarna.

6. Montera tillbehér (se respektive
monteringsanvisning).

12.4.2 Styrfunktion 2 och 3

. Koppla loss manéverdonet fran
styrmedieledningarna.

Ta bort tackkapan.

Montera tillbehdr (se respektive

monteringsanvisning).

13 Idrifttagande

wmn

Aggressiva kemikalier!

» Fratande!

@ Kontrollera att
medieanslutningarna ar tata
fore idrifttagandet!

@ Tathetskontrollera endast
med lamplig skyddsutrustning.

A FORSIKTIGHET

Foérebygg lackage!

@ Vidta skyddsatgarder for att férhindra
att maximalt tillatet tryck dverskrids
genom eventuella tryckhojningar
(tryckslag).
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Innan systemet rengérs eller tas i drift:
@ Kontrollera ventilens tathet och funktion
(stéang ventilen och 6ppna den igen).

@ Spola igenom ledningssystemet med
ventilen helt 6ppen pa nya anlaggningar
eller efter reparationer (fér att aviagsna

skadliga frammande amnen).
Rengéring:
x Den som ér driftansvarig for anlaggningen

ar ansvarig for val av rengéringsmedel
och metod.

14  Inspektion och underhall

A VARNING

Armaturerna star under tryck!
» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

@ Arbeten far endast utféras pa trycklost
@ Arbeten far endast utféras pa
e GEMU fransager sig allt ansvar for

system.
A FORSIKTIGHET
Heta systemkomponenter!
& » Risk for brannskador!
avsvalnat system.
A FORSIKTIGHET
@ Underhallsarbeten och reparationer far
endast utforas av utbildad personal.
skador som uppstatt pa grund av yttre
paverkan eller felaktigt utfért arbete.
@ Om det ar nagot du &r oséker pa, ta
kontakt med GEMU fére idrifttagandet.

1. Anvand lamplig skyddsutrustning enligt
driftansvarigs bestammelser.

2. Stang av systemet och dess
komponenter.

3. Sakra systemet mot oavsiktlig
aterinkoppling.

4. Tryckavlasta systemet och dess
komponenter.

Den driftansvariga maste genomféra
regelbundna okularbesiktningar av
ventilerna enligt driftvillkoren och
riskpotentialen for att forebygga lackage och
skador. Likaledes maste ventilen med jamna
mellanrum demonteras och kontrolleras

GEINGO



med avseende pa slitage (se kapitel 12
"Montering/demontering av reservdelar”).

16  Sluthantering

(I

Viktigt!

Underhall och service:
Tatningarna satter sig med tiden.
Nar du har demonterat/monterat
ventilen, ska du kontrollera att
mandverdonet sitter ordentligt och
vid behov dra at éverfallsmuttern a
fér mandverdonsstorlekarna 0,
0K, 1, 1K, 2, 2K, 3, 3L, 4, 4L. Vid
manoverdonsstorlek B ska du
efterdra med en haknyckel med
stift (stiftstorlek 3 mm) (se bilder
pa sidan 15).

@ \entilens alla delar ska
M avfallshanteras enligt
A2 | gallande bestammelser
om avfallshantering och
miljoskydd.
® Se upp for gasrester och
angor fran absorberade
medier.

I | Observera:
Delarna far inte atermonteras efter

GEMU 554

Manodverdonsstorlek B

Faste for

haknyckel med stift

Stiftstorlek 3 mm

15

Haknyckel med stift

Demontering

Demonteringen utférs med samma

forsiktighetsatgarder som monteringen.

@ Demontera ventilen (se kapitel 12.1
"Demontering av mandverdon”).

demontering!

16.1 Demontering for sluthantering
for styrfunktion 1

Mandverdonets 6verdel star under

fijaderbelastning!

» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

® Mandverdonet ska endast 6ppnas
under press.

1. Demontera manéverdonet A (se kapitel
12.1 ’Demontering av mandverdon”).

2. Spann mandverdonet A med en lamplig
press.

FORSIKTIGHET

For stort presstryck!

» Risk for att mandverdonets
Overdel 10 spricker.

@ Anvand inte storre tryck an absolut
nodvandigt.

GEINO
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3. Lossa och ta bort férbindelseskru- AT
varna 23 mellan mandverdonets ==,
overdel 10 och underdel 25. Iﬁi__‘_'_'-

4. Reducera presskraften langsamt.
5. Ta bort manéverdonets 6verdel 10.

4. Lossa och ta bort sexkantsmuttern 11
fran spindeln 2.

= Sakra spindeln med ett
lampligt verktyg nar du lossar
sexkantsmuttern.

16.2 Demontering for sluthantering
for styrfunktion 2

1. Demontera mandverdonet A
(se kapitel 12.1 "Demontering av
mandverdon”).

2. Lossa och ta bort forbindelseskru-
varna 23 mellan manoverdonets . s
overdel 10 och underdel 25. = 9
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5. Ta bort mandverdonets kolv 20 fran
spindeln 2.

16.3 Demontering for sluthantering

for styrfunktion 3

1. Demontera manodverdonet A
(se kapitel 12.1 "Demontering av
mandverdon”).

2. Lossa och ta bort forbindelseskru-
varna 23 mellan mandverdonets
Overdel 10 och underdel 25.

3. Tabort mandverdonets dverdel 10.

——-10

e

17  Returer

@ Rengor ventilen.

@ Bestéll ett returformulér fran GEMU.

o Ett fullstandigt ifyllt returformular ska
alltid bifogas vid retur.

| annat fall kan inte

x kreditering goras eller

x reparationer utféras

utan avfallshanteringen sker pa kundens
bekostnad.

3> | Anvisningar om returer:

Pa grund av lagbestammelser

for skydd av miljé och personal
maste returformularet vara
fullstandigt ifyllt och undertecknat
och bifogas leveransdokumenten.
Returen kan endast behandlas om
returformularet ar fullstandigt ifyllt!

18 Information

1> | Information om direktiv 2014/34/
EU (ATEX-direktivet):

En bilaga till direktiv 2014/34/EU
medfdljer produkten om denna har
bestallts i ATEX-utférande.

1> | Information om
personalutbildning:

For fragor om personalutbildning
kan du kontakta oss pa adressen

som finns pa sista sidan.

| tveksamma fall eller vid missforstand ar

den tyska versionen av detta dokument
utslagsgivande!
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19  Felsokning/atgarder

genom anslutning 2* vid
styrfunktion NC

Fel Mojlig orsak Atgard

Styrmediet tranger ut

genom avluftningshalet* . . I
vid styrfunktion NO eller Styrkolv otat Byt mandverdonet och undersék om styrmediet ar

smutsigt

Styrmediet tranger ut
genom draneringshalet®

Spindelpackningen otat

Byt mandverdonet och undersék om styrmediet ar
smutsigt

Processmediet tranger ut
genom draneringshalet*

Packboxtatning defekt

Byt mandverdonet

Ventilen éppnas inte eller
Oppnas inte helt

Styrtrycket ar for 1agt

Stéll in styrtrycket enligt databladet. Kontrollera
pilotventilen och byt vid behov

Inget styrmedium anslutet

Anslut styrmedium

Styrkolv resp. spindelpackning
otat

Byt mandverdonet och undersék om styrmediet &ar
smutsigt

Fel pa manéverdonsfjadern
(vid styrfunktionen NO)

Byt manéverdonet

Ventilen otéat vid

stangs ej helt)

Drifttrycket for hogt

Anvand det drifttryck som anges pa ventilens
datablad

Frammande féreméal mellan
satestatning* och sate

Demontera mandverdonet, ta bort skrap, kontrollera
satestatningen betraffande skador och byt den vid
behov (byt manéverdonet vid mandverdonsstorlek B)

genomfléde (sténgs ej eller

Ventilhus ar otatt eller skadat

Kontrollera ventilhuset och byt vid behov

Sétestatning* defekt

Kontrollera satestatningen betraffande skador
och byt den vid behov (byt mandverdonet vid
mandverdonsstorlek B)

Fel pa manéverdonsfjadern (vid
styrfunktionen NC)

Byt mandverdonet

Ventilen otat mellan
manodverdonet och
ventilhuset

Mandverdonet sitter 16st

Mandéverdonsstorlekar 0, OK, 1, 1K, 2, 2K, 3,

3L, 4, 4L: Dra &t manéverdonet med hjalp av en
Overfallsmutter*

Mandverdonsstorlek B: Dra at manéverdonet med
en haknyckel med stift (stiftstorlek 3 mm)

Tatningsring™ defekt

Kontrollera tatningsringen och tillhérande
tatningsytor betréffande skador, byt delar vid behov

Skada pa ventilhuset/
mandverdonet

Byt ventilhus / mandverdon

och rérledning otat

Felaktig montering

Kontrollera ventilhusets montering i rérledningen

Anslutning mellan ventilhus

Lésa ganganslutningar / bultar

Dra at gédnganslutningarna / bultarna

Fel pa tatningsmedlet

Byt ut tatningsmediet

Ventilhuset ar otatt

Ventilhus otatt eller korroderat

Kontrollera att ventilhuset inte &r skadat, byt ut det
vid behov

* se kapitel 20 "Sektionsritning och reservdelar”
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20 Sektionsritning och reservdelar

Anslutning 4 / (
avluftningshal vid ‘@r_

styrfunktion NO

Anslutning 2/

avluftningshal vid T
styrfunktion NC

Tackkapa

Lackagehal
a
4
b
C
14
e
d
Pos. | Beteckning Orderbeteckning
1 Ventilhus K514...
4 Tatningsring
PR - " 554...SVS...
14 Satestatning (ej vid manéverdonsstorlek B)
A Mandverdon 9554...
a Overfallsmutter -
b Spindel -
C Ventilkagla -
d Mutter / tallriksbricka / reglerkagla -
e Bricka -

GEINO
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21 Forsakran om inbyggnad

Forsakran om inbyggnad

enligt EU:s maskindirektiv 2006/42/EG, bilaga 11.1.B
for delvis fullbordade maskiner

Tillverkare: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
DE-74653 Ingelfingen-Criesbach, Tyskland

Beskrivning och identifiering av den delvis fullbordade maskinen:

Fabrikat: GEMU sétesventil, pneumatisk manévrering
Serienummer: fran 2009-12-29

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12

Varunamn: Typ 554

Harmed forsékrar vi att féljande grundldggande krav i maskindirektivet 2006/42/EG uppfylis:
11.3.;11.5.;11.7;1.2.1,;1.3.;1.3.2.;1.3.3.;1.3.4,;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.,5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.2.3,;4.1.24.;41.2.5.; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c); 41.2.6.d); 4.1.26.e); 41.3,;4.2.1,;421.4,;422,;4.23.;43.1.;43.2,;43.3.;4.41.; 442,
5.3.;54.,6.1.1,;6.3.3,;6.4.1.; 6.4.3.

Vidare férséakrar vi att den relevanta tekniska dokumentationen har sammanstillts enligt bilaga VII
del B.

Vi férsdkrar uttryckligen att den delvis fullbordade maskinen uppfyller alla tillampliga bestammel-
ser i foljande EG-direktiv:
2006/42/EG:2006-05-17: (maskindirektivet) direktiv 2006/42/EG fran Europaparlamentet och
radet 17 maj 2006 om maskiner och om &ndring av direktiv 95/16/EG
(omarbetning) (1)

Tillverkaren eller dennes representant forbinder sig att pa motiverad begéaran av statliga organ éverlamna
handlingarna om den delvis fullbordade maskinen. Detta éverlamnande sker:

elektroniskt

De immateriella rattigheterna paverkas inte av detta!

Observera! Den delvis fullbordade maskinen far inte tas i drift forran det i férekommande fall har
faststallts att den maskin i vilken den delvis fullbordade maskinen ska monteras 6verensstammer
med bestammelserna i detta direktiv.

(S

Joachim Brien
Chef, omrade Teknik

Ingelfingen-Criesbach, februari 2013
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22 EU-forsakran om overensstammelse

Forsakran om overensstammelse

Enligt direktiv 2014/68/EU

Vi, GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
DE-74653 Ingelfingen, Tyskland

forsakrar att de nedan listade ventilerna uppfyller sdkerhetskraven i direktivet for tryckbaran-
de utrustning 2014/68/EU.

Ventilernas beteckningar - typbeteckning

Satesventil

GEMU 554
Anmalt organ: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Certifikat-nr: 01 202 926/Q-02 0036

Tillampande standarder:  AD 2000

Procedur vid bedomning av Overensstammelse:
Modul H1

Information om armaturer med en nominell diameter pa < DN 25:
Produkterna far enligt artikel 4 punkt 3 i direktivet for tryckbarande utrustning 2014/68/EU
inte ha nagon CE-markning.

Produkterna utvecklas och tillverkas enligt GEMUs egna processrutiner och
kvalitetsstandarder som uppfyller kraven i ISO 9001 och ISO 14001.

1%

Joachim Brien
Chef, omrade Teknik
Ingelfingen-Criesbach, mars 2019
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com
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