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1 Allgemeine Hinweise

I3~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung.

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal.

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung.

x OrdnungsgeméaBe Instandhaltung.

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bertcksichtigen

nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféhrdung von Anlagen in der
Umgebung.

x \Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verflgbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten und Reparaturen
durfen nur durch GEMU vorgenommen
werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.
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2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise

2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

o g

Aufzéhlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion
Maogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.
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4 Vorgesehener
Einsatzbereich

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das manuell oder pneumatisch
betatigte Ventil nur in explosions-
gefahrdeten Zonen verwenden, die
auf der Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

@ Das elektromotorisch betatigte Ventil
nicht in explosionsgefahrdeten Zonen
verwenden.

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
jeweiligen Geh&use- und Membranwerkstoffes nicht negativ
beeinflussen.

Medientemperatur 90 °C
CIP max. 30 min
(Trennmembranwerkstoff-Code 33) 85 °C

x Das 2/2-Wege-Regelventil GEMU 566
ist fir den Einsatz in Rohrleitungen
konzipiert. Es steuert ein durchflieBendes
Medium durch einen Hand-, Pneumatik-
oder Motorantrieb.

x Das Ventil darf nur geméaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Pneumatische und elektromotorische
Ausflhrung: Der direkte oder externe
Anbau eines Reglers (GEMU 1434 pPos®,
GEMU 1436 cPos®) ist sinnvoll.

Betriebsdruck

Betriebsdruck 0 - 6 bar

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.
Ventilkérper sind bis PN 10 zugelassen.

Maximal zuléassige Sitz Leckage-Klasse
Norm

Sitzdichtung

Priifverfahren

Leckrate Prifmedium

Metall |

DIN EN 60534-4 |

| Y Luft

Antriebswerkstoff

Oberteil A4 Edelstahl, (1.4408)
Kappe PEEK

Handrad A4 Edelstahl, (1.4408)

Steuermedium

Neutrale Gase

Max. zul. Temperatur des Steuermediums 70 °C
Fullvolumen:

5.1 Technische Daten — manuell betatigt
Umgebungsbedingungen
Umgebungstemperatur max. 60 °C
5.2 Technische Daten — pneumatisch betatigt
Umgebungsbedingungen
Umgebungstemperatur max. 60 °C
Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]
0-6 4,5 -7 bar

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.
Ventilkérper sind bis PN 10 zugelassen.

0,03 dm?®

LEMLT”
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53

Technische Daten - elektromotorisch betatigt

Umgebungsbedingungen schugart |

Umgebungstemperatur

Elekirische Daten  Stellzeit |

-15.

.. +55 °C

Spannungsversorgung Uv = 24V 50/60 Hz +/- 10 %
Uv =120 V 50/60 Hz +/- 10 %
Uv =230 V 50/60 Hz +/- 10 %

Leistungsaufnahme
Einschaltdauer

Elektrischer Anschluss
2x PG 13,5
Ausflihrung Funktionsmodul AE, AP

3,5 VA
100%

IP 65 nach EN 60529

Siehe Antriebsausfihrung Kapitel 6.3

ca. 17 bzw. 45 s

Eingangswiderstand

33 Q (Eingang durch Verpoldiode geschutzt)

2 x Rundsteckverbinder (Hirschmann Geratestecker N 6 R AM2)
Ausfuihrung Funktionsmodul E1, E2, E3

5.4 Kv-Werte
Gleichprozentig (Anschluss-Code 1) Linear (Anschluss-Code 1)
. Kv- ’ Kv-
Regel- | Sitzo Regel- | Sitzg
kurve | [mm) | Wert | DN8 | DN10 | DN15 kurve | [mm] | Wert | DN8& | DN10 | DN15
[I/h] [I/h]
G 3 63 X - - L 3 100 X - -
G 3 100 X - - L 6 250 X - -
G 3 160 X - - L 6 630 X - -
G 6 250 X - - L 11 1600 - X -
G 6 400 X - - L 15 2500 - - X
O R I IR ININ IR  Lincar (Anschiuss-Code 88) |
Linear (Anschluss-Code
G 11 1000 - X - Reael sit ( W s £ £}
egel- nz o v-Vve
G 11| 1600 - X - oee | oo wny | PN15 | DN20
G 15 2500 - - X L 3 100 X -
Gleichprozentig (Anschluss-Code 88) L 6 250 X -
Regel- Sitz o Kv-Wert L 6 630 X .
kurve [mm] [I/h] BRI phied L 11 1600 X -
G 3 63 X - L 15 2500 - X
G 3 100 X - \
G 8 160 X - 100
G 6 250 X -
G 6 400 X - 80
G 6 630 X - _ /
G 11 1000 X - =S o
G 11 1600 X - E, >
G 15 2500 - X T 40 G
<
20
]
0 20 40 60 80 100
Hub [%)]
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6 Bestelldaten
Gehéauseform Code Ventilkérperwerkstoff Code

Durchgangskérper D 1.4435 (ASTM A 351 CF3M 2 316L), Feinguss C1
Anschlussart Code Trennmembranwerkstoff Code
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 FPM 4
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, EPDM 33
Baulange EN 558, Reihe 7 88

6.1 Bestelldaten — manuell betatigt

Steuerfunktion Code Regelcharakteristik Code

Manuell betatigt 0 Gleichprozentig G*
Linear L*

Antriebsausfiihrung Code * Auswahlschema siehe Diagramm Kapitel 5.4
Standard 1TN Kv-W ehe Kanitel
Verriegelung 1TB* v-Wert siehe Kapitel 5.4

Kv-Werte: Toleranz +10%

* Hub in 7,5% Schritten wirksam

Bestellbeispiel 566 8 D 1 c1 4 0 1TN G 63
Typ 566
Nennweite 8
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code) 1
Ventilkérperwerkstoff (Code) C1
Trennmembranwerkstoff (Code) 4
Steuerfunktion (Code) 0
Antriebsausfihrung (Code) 1TN
Regelcharakteristik (Code) G
Kv-Wert 63
EDV-Nr. Bezeichnung Beschreibung
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88264576 653MAGSV1 C1 AT 24 V DC, stromlos geschlossen, M22x1
ATEX
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88232776 653MAGSV1 Ci1 24 V DC, stromlos geschlossen, M22x1
IP 54, Geratesteckdose Bauform A DIN EN 175301-803
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88279388 653MAGSV2 Ci1 24 V DC, stromlos offen, M22x1
IP 54, Geratesteckdose Bauform A DIN EN 175301-803
88239348 653LOCSVL Verriegelungseinheit M22x1 mit Bligelschloss
88239405 653LOCSVB Verriegelungseinheit M22x1 ohne Bligelschloss

6.2 Bestelldaten — pneumatisch betatigt

Steuerfunktion Code Regelcharakteristik Code

Federkraft geschlossen (NC) 1 Gleichprozentig G~
Linear L*

Antriebsausfiihrung Code * Auswahlschema siehe Diagramm Kapitel 5.4

Antriebsausfihrung 1T1 . .
Kv-Wert siehe Kapitel 5.4

Kv-Werte: Toleranz +10%
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Bestellbeispiel 566 8 D 1 c1 4 1 1T1 G 63

Typ 566

Nennweite 8

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 1

Ventilkdrperwerkstoff (Code) C1

Trennmembranwerkstoff (Code) 4

Steuerfunktion (Code) 1

Antriebsausfiihrung (Code) 1T1
Regelcharakteristik (Code) G

Kv-Wert 63

Um ein komplettes Regelventil zu konfigurieren, muss das pneumatisch betatigte Basisventil mit einem elektropneumatischen
Regler kombiniert werden. Dazu stehen die Stellungs- und Prozessregler GEMU 1434 uPos® und 1436 cPos® zur Verfligung.

6.3 Bestelldaten - elektromotorisch betatigt

Anschlussspannung / Netzfrequenz  Code Regelcharakteristik Code

24V 50/60 Hz Cc4 Gleichprozentig G*

120 V 50/60 Hz G4 ,Ifl,?ear hischema siehe Di Kapitel 5.4 )
230V50/6O Hy L4 uswanischema siene Diagramm Kapitel 5.

Kv-Wert siehe Kapitel 5.4

Funktionsmodul Code Kv-Werte: Toleranz +10%

AUF / ZU Steuerung AE , "

mit zusatzlichen Endlagenriickmeldungen Antriebsausfihrung Code
(Signalspannung = Versorgungsspannung) Stellzeit 17 sec A0

AUF / ZU Steuerung AP :
mit Potentiometerausgang Stellzeitieison; ol

Stellungsregelung Ventilposition, E1* ”
Istwerterfassung intern, Sonderausfiihrung K-Nr.
Sollwert extern, 0- 10 V

Stellungsregelung Ventilposition, E2*
Istwerterfassung intern,
Sollwert extern, 0/4 - 20 mA

ProzessgréBenregelung, E3*
Istwert extern, 0/4 - 20 mA,
Sollwert extern, 0/4 - 20 mA

* nur in Verbindung mit K-Nr. 6027

mit Hirschmann Geratestecker 6027

Bestellbeispiel 566 8 D 1 c1 4 c4 AE G 63 A0 -
Typ 566

Nennweite 8

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 1

Ventilkérperwerkstoff (Code) C1

Trennmembranwerkstoff (Code) 4

Anschlussspannung / Netzfrequenz (Code) C4

Funktionsmodul (Code) AE

Regelcharakteristik (Code) G

Kv-Wert 63
Antriebsausfihrung (Code) A0
Sonderausfihrung (K-Nr.) -

@
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7 Herstellerangaben

7.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Das Ventil wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den
Versandpapieren und die Ausfuhrung aus
der Bestellnummer ersichtlich. Das Ventil
wurde im Werk auf Funktion gepruft.
Auslieferungszustand des Ventils
(pneumatische Ausfihrung):

8 Funktionsbeschreibung

Das 2/2-Wege-Regelventil GEMU 566
verflgt Uber einen Kérper mit integrierter
Regelmechanik, der durch verschiedene
Antriebe gesteuert werden kann. Medium
und Antrieb sind hermetisch getrennt.
Pneumatisch betatigtes Ventil:

Als Steuerfunktion steht "Federkraft
geschlossen" (NC) zur Verfligung.

9 Gerateaufbau

9.1 Pneumatische Ausfiihrung

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

7.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur: siehe
Kapitel 5 “Technische Daten"

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benotigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

(= |

A Steuer-
medium-
anschluss 2

T

—

]4
17

Gerateaufbau pneumatische Ausfiihrung

VentilkOrper
Regelmechanik
Antrieb

Weggeber GEMU 4232

™ > b~ =
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9.2 Manuelle Ausfiihrung 10 Montage und Anschluss

Optische Vor Einbau:
— Stellungs- @ Eignung Ventilkérper- und
anzeige

Trennmembranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prufen.
A Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Ventils

] 4 A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
1 [FD’ ] 1 D}ﬂ » Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Gerateaufbau manuelle Ausfihrung

A WARNUNG

I

1. Ventilkorper Aggressive Chemikalien!
Regelmechanik » Veratzungen!

A Antrieb @ Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

9.3 Elektromotorische A VORSICHT

Austihrung HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
— @ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

tberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoR3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

Gerateaufbau elektromotorische Ausfiihrung @ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

1 Ventilkorper
4  Regelmechanik
A Antrieb
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Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Einbaulage: beliebig.

x Richtung des Betriebsmediums: die
Durchflussrichtung ist durch einen Pfeil
auf dem Ventilkorper gekennzeichnet.

=

T =

—

(El
Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

Hown

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlusse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktion
(pneumatisch betatigt)

Folgende Steuerfunktion ist verfugbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuermediumanschluss 2
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10.3 Steuermedium anschlieBen

I3~ | Wichtig:

Steuermediumleitung spannungs-
und knickfrei montieren!

Je nach Anwendung geeignetes
Anschlussstuck verwenden.

Gewinde des Steuermediumanschlusses:
G1/4

Steuerfunktion Anschliisse

Federkraft

geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)

Anschluss 2 siehe Bild in Kapitel 10.2

10.4 Optische Stellungsanzeige

Das Ventil ist serienmafig mit einer
optischen Stellungsanzeige ausgestattet:

10.4.1 Manuelle Ausfiihrung

2

Ventil offen Ventil geschlossen

10.4.2 Elektromotorische Ausfiihrung

;
3
2 4

Die gelbe Nadel 1 zeigt die Stellung des
Ventils an.

Schwarzer Dreiviertelkreis 2:

Breites Ende 3: Position "offen"
Schmales Ende 4: Position "geschlossen”

10.5 Regler anbauen, anschlieBen
und einstellen
(pneumatisch betétigt)

Siehe Betriebsanleitung des Reglers.

11 Elektrische Anschlisse
(elektromotorisch betatigt)

A GEFAHR
Stromschlag durch
A geféahrliche Spannung!
» \erletzungen oder Tod (bei

Betriebsspannungen gréBer
als Schutzkleinspannungen)
drohen!

@ Elektrischen Anschluss nur
durch Elektro-Fachkraft
durchfihren lassen.

@ Kabel vor elektrischem
Anschluss spannungsfrei
schalten.

11.1 Funktionsweise des Antriebs

x Der motorgesteuerte Hubantrieb wird
Uber einen Synchronmotor angetrieben.

x Die Versorgungsspannung muss
entsprechend der Ausfiihrung 24 V AC,
120V AC oder 230V AC mit 50/ 60 Hz
betragen (Spannungstoleranz: +10 %).

x Die Frequenzanderung von 50 auf 60 Hz
hat eine Laufzeitverkirzung von 20 % zur
Folge.

x Der Motor treibt ein Stirnradgetriebe an.
Dieses ist mit zwei unterschiedlichen Un-
tersetzungen lieferbar: 17 oder 45 sec.

x Im Stirnradgetriebe ist ein Exzenter
integriert, welcher einen Hub von max.
5,5 mm auf die Ventilspindel Ubertragt.

x Die Ventilspindel wird kraftschllssig Gber
eine Feder gegen den Exzenter gedruckt.
Somit wird auch bei Vakuum eine sichere
Offnung gewabhrleistet.

x Die Form des Exzenters ist so gestaltet,
dass im letzten Hubbereich eine geringe
Hubzunahme bei gleichem Drehwinkel
gegeben ist.
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Die Endlagen "AUF" und "ZU" werden
uber Endschalter vorgenommen.

Die Endschalter werden von zwei an der
Sichtanzeige angebrachten Schaltnocken
betatigt.

Die Mikroschalter mit Wechselkontakt
sind intern jeweils wie folgt

verdrahtet: Der Offner, an dem die
Anschlussspannung anliegt, geht bei der
Betatigung der Schaltnocke in Offen-
Stellung und die Spannungsversorgung
wird unterbrochen. Der SchlieBer

wird geschlossen, wodurch ein
Endlagensignal abgegriffen werden
kann (z. B.: Ansteuerung einer
Signallampe Uber eine getrennte
Spannungsversorgung).

Durch die werkseitige Ausrustung mit
einem Potentiometer ist die Stellung des
Antriebs stufenlos erfassbar.

Zusatzlich kann der Antrieb mit
integriertem Stellungsregler (Code E1/
E2) ausgestattet werden, welcher mit
einem Signalvon 0- 10V oder0/ 4 -

20 mA als Sollwertvorgabe regelbar ist.
Anstatt des Stellungsreglers kann auch
ein Prozessregler E3 eingebaut werden.
Hier wird sowohl der Sollwert, als auch
der Istwert als Normsignal 0/4 - 20 mA
von extern vorgegeben.

Bei einer Sollwertvorgabe von 0V bzw.
0/ 4 mA lauft der Antrieb in ZU-Stellung
und bei 10 V bzw. 20 mA in AUF-Stellung.
Bei der Ausfuhrung ohne Regelmodul
erfolgt der Anschluss Gber
Kabelverschraubungen zur Klemmleiste;
mit Regelmodul (Code E1, E2 oder E3)
erfolgt der Anschluss Gber
Steckverbinder.

11.2 Vorgehensweise

A VORSICHT

@ Spannungsversorgung variiert je nach
Ausfuhrung (siehe Typenschild).

@ Klemmen nicht uberbrucken!

@ Bei Parallelschaltung mehrerer Antriebe
Variante K-Nr. 6410 einsetzen.

&~ | Zum elektrischen Anschluss

;/\ wird benétigt:

x Gabelschlissel GroRe 10

x Kileiner flacher
Schraubendreher

@ Die kundenseitig vorkonfektionierten
Kabelenden mussen bei der
Standardversion auf die Klemmenleiste
gemal Anschlussplan aufgelegt werden.

@ Beiden integrierten Regelmodulen
mussen an den kundenseitig
vorkonfektionierten Kabelenden
(Spannungsversorgungs- und
Signalleitung) die beigeflgten
Steckverbindungen entsprechend dem
Anschlussplan verdrahtet werden.

® Am Gehdause kdénnen sich je nach
Ausfuhrung ein oder zwei Steckverbinder
befinden; fir Spannungsversorgung —
gekennzeichnet mit Aufkleber der
Spannungsart und fur Signalleitung.

Elektrischer Anschluss
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Anlage spannungsfrei schalten.
Kabeleingang 1 aufschrauben.
Sechskantschrauben 2 I6sen und in
Abdeckung des Antriebs 3 belassen.
Abdeckung des Antriebs 3 demontieren.
Kabel durch Kabeleingang 1
einfhren, ggf. inneren Dichtungsring
herausnehmen.

Benotigte Kabel anschlie3en (bei
eingebautem Potentiometer entfallt die
Verdrahtung der Schalter S1 + S2 auf
den Klemmen 5-8).

Abdeckung des Antrieb 3 aufsetzen.
Sechskantschrauben 2 festziehen.
Kabeleingang 1 zuschrauben.

wn -~

oA

o

© ® N

11.3 Anschlussplane

Anschlussplan Funktionsmodul Code E1/ E2

®® ®®
® ~ 6 ® ~ O
O O
OO OO
S S
Pin Bezeichnung Pin Bezeichnung
1 L, Motorspannung 1 nicht belegt
2 N 2 nicht belegt
3 nicht belegt 3 nicht belegt
4 nicht belegt 4 nicht belegt
5 nicht belegt 5 GND, Sollwerteingang
6 nicht belegt 6 I+ / U+, Sollwerteingang
7 L, PE 7 nicht belegt
Anschlussplan Funktionsmodul Code E3
®® ®®
® O ® ~ O
O O
O ©) O ©)
S S
Pin Bezeichnung Pin Bezeichnung
1 L, Motorspannung 1 nicht belegt
2 N 2 nicht belegt
3 nicht belegt 3 GND, Istwerteingang
4 nicht belegt 4 I+ / U+, Istwerteingang
5 nicht belegt 5 GND, Sollwerteingang
6 nicht belegt 6 I+ / U+, Sollwerteingang
7 <, PE 7 nicht belegt

566 14764
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Funktionsmodul AE AUF/ZU Steuerung
mit 2 zusatzlichen Endlagenriickmeldungen

und Hirschmannstecker N 6 R AM2

(Ausfihrungsart: 6027)

Funktionsmodul AP AUF/ZU

Steuerung mit Potentiometerausgang

und Hirschmannstecker N 6 R AM2

(Ausfiihrungsart: 6027)

® O
@O@)
© e
D

®®
@O@)
© e
D

Pin Bezeichnung Pin Bezeichnung
1 L1, Motorspannung fur Laufrichtung AUF 1 L1, Motorspannung fur Laufrichtung AUF
2 L1, Motorspannung fir Laufrichtung ZU 2 L1, Motorspannung fur Laufrichtung ZU
3 N, Bezugsspannung 3 N, Bezugsspannung
4 L1, S1/S2 (23) Endlagenschalter 4 Us +, Istwertpotentiometer Signalspannung
5 Us, S2 (24) Endlage ZU [Us=Ub] 5 Us -, Istwertpotentiometer Signalausgang
6 Us, S1 (24) Endlage AUF [Us=UDb] 6 Us ., Istwertpotentiometer Signalspannung
7 +, PE 7 <1, PE

Ausfiihrung des elektrischen Anschlusses

Klemmleiste und Kabelverschraubung

Hirschmann Geréate Stecker (K-Nr. 6027)

AE
AP
E1
E2
E3

X
X

X X X X X
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12  Einstellungen
(elektromotorisch betatigt)
12.1 Einstellung Parameter

Bei Einsatz von integrierten Regelmodulen
konnen Parameter anlagenspezifisch
verandert bzw. eingestellt werden:
@ Regelmodul E1:
Stellungsregelung Uber integrierten
Dreipunktschrittregler durch externe
Sollwertvorgabe 0 - 10 V (zzgl. Code AP -
siehe Kapitel 5 "Technische Daten").
e Regelmodul E2:
Stellungsregelung Uber integrierten
Dreipunktschrittregler durch externe
Sollwertvorgabe 0/ 4 - 20 mA (zzgl. Code
AP - siehe Kapitel 5 "Technische Daten").
o Regelmodul E3:
Prozessregelung Uber integrierten
Regler durch externe Sollwertvorgabe
0/4 - 20 mA externe Istwertvorgabe
0/4-20 mA (zzgl. Code AE - siehe
Kapitel 5 "Technische Daten").

Einstellbare Parameter:

® Position des Ventils bei Sollwert 0V bzw.
0/4 mA.

@ Position des Ventils bei Sollwert 10V bzw.
20 mA.

® Totzone von + 0,5 % bis + 5 %.

Folgende Werkseinstellungen sind programmiert:

Sollwerteingang bei E1

oV entspricht 0 % Ventilhub
0V entspricht 100 % Ventilhub
Sollwerteingang bei E2 / E3

4 mA entspricht 0 % Ventilhub
20 mA entspricht 100 % Ventilhub
Totzone

Stellung A entspricht +3,5%

A GEFAHR
./_\ Stromschlag durch

geféahrliche Spannung!

» Verletzungen oder Tod (bei
Betriebsspannungen gréBer
als Schutzkleinspannungen)
drohen!

@ Einstellungen nur durch
Elektro-Fachkraft durchfihren
lassen.

@ Schrauben an der Abdeckung des
Antriebs l6sen.

® Abdeckung des Antriebs entfernen.

@ Einstellungen bei abgenommener
Abdeckung des Antriebs unter Spannung
durchfuhren.

Seitlich angeordnete Bedien- und
Anzeigeelemente:

Linke LED
Mittlere LED
Rechte LED
Oberer Taster

16-fach Stufenschalter
fur Totzone

Unterer Taster
Schiebeschalter SB30

Schiebeschalter SB30 auf linker

Position belassen!

» Bei Betatigung nach rechts ggf.
Verlust der Werkseinstellung
(Sollwert0-10V /4 -20 mA)!

@ Bei neuer Kalibrierung ein
Signal 0/ 4 mA und 20 mA
anlegen.

Anderung der Einstellungen mit Hilfe der
Bedienelemente vornehmen. Sie befinden
sich unter der Abdeckung des Antriebs.

Alle netzspannungsfuhrenden Teile

sind gegen zufalliges Berthren mit

einer Folie geschatzt und liegen auf der
gegenuberliegenden Seite des Getriebes.

(I

® Netzstecker ziehen fur Neustart
bei Fehlbedienung oder
Abbruch.
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12.1.1 RESET - Sollwerteingang in die
Werkseinstellung zuriicksetzen
fir E1/E2/ES3

@ Betriebszustand

» mittlere LED leuchtet

@ Oberen und unteren Taster langer als
1 sec. drucken.

» linke und rechte LED leuchtet, mittlere
LED blinkt.

@ Oberen und unteren Taster langer als
1 sec. drucken.

» linke und rechte LED leuchtet, mittlere
LED flimmert.

» Werkseinstellung wird erkannt.

@ Oberen und unteren Taster langer als
1 sec. drucken.

>» mittlere LED leuchtet

» Werkseinstellung wird gespeichert

@ Prifen der neuen Einstellung durch
Andern des Signals

12.1.2 Elektrische SchlieBbegrenzung
fiir E1 / E2 - Stellung des Ventils
bei Sollwert 0V bzw. 0 / 4 mA neu
programmieren

@ Betriebszustand

» mittlere LED leuchtet

@ Unteren Taster langer als 1 sec. dricken

» rechte LED leuchtet, mittlere LED blinkt

@ Stromsignal anlegen und verandern,
so dass der Motor in die gewunschte
Stellung lauft

® Unteren Taster langer als 1 sec. dricken

» rechte LED leuchtet, mittlere LED
flimmert

» neue Stellung des Ventils fir 0/ 4 mA
wird erkannt

@ Unteren Taster langer als 1 sec. driicken

» mittlere LED leuchtet

» die neue Ventilstellung fir 0 / 4 mA wird
gespeichert

@ Prifen der neuen Einstellung durch
Andern des Signals

@ Beifalschen Ergebnis: Einstellungen
zurlcksetzen (siehe Kapitel 12.1.1
"RESET - Sollwerteingang in die
Werkseinstellung zurlicksetzen fur E1/
E2 / E3") und neu programmieren.

12.1.3 Elektrische Offnungsbegrenzung
far E1/ E2 - Stellung des
Ventils bei Sollwert 20 mA neu
programmieren

@ Betriebszustand

» mittlere LED leuchtet

@ Oberen Taster langer als 1 sec. driicken

» linke LED leuchtet, mittlere LED blinkt

@ Stromsignal anlegen und verandern,
so dass der Motor in die gewunschte
Stellung lauft

@ Oberen Taster langer als 1 sec. drlicken

» linke LED leuchtet, mittlere LED flimmert

» neue Stellung des Ventils far 20 mA wird
erkannt

@ Oberen Taster langer als 1 sec. driicken

» mittlere LED leuchtet

» die neue Ventilstellung fir 20 mA wird
gespeichert

@ Prufen der neuen Einstellung durch
Andern des Signals

@ Beifalschen Ergebnis: Einstellungen
zurlcksetzen (siehe Kapitel 12.1.1
"RESET - Sollwerteingang in die
Werkseinstellung zurlicksetzen fur E1/

E2 / E3") und neu programmieren.

12.1.4 Einstellung der Totzone

@ Betriebszustand

» mittlere LED leuchtet

@ 16-fach Stufenschalter auf gewiinschte
Position stellen:

Stellung Totzone
0 +0,5%
1 +0,8 %
2 +1,1%
3 +1,4%
4 +1,7%
5 +2,0%
6 +2,3%
7 +2,6 %
8 +2,9 %
9 +3,2%
A +3,5%
B +3,8 %
C +4,1%
D +4,4 %
E =+ 4,7 %
F +5,0%

@ Oberen oder unteren Taster kirzer als
1 sec. drlcken

» mittlere LED leuchtet

» die neue Totzone wurde gespeichert

» Werkseinstellung: A + 3,5 %
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13

Dichtheit des Ventils prifen

Wichtig:

Das Ventil nur so dicht wie
unbedingt notig einstellen. Bei zu
starker Dichtheitseinstellung wird
der Antrieb unnotig stark belastet —

dadurch geringere Lebensdauer.

. Ventil in Rohrleitung einbauen.
. Ventil mit Betriebsdruck (P = 6 bar)
beaufschlagen.
. Dichtheit kontrollieren / einstellen:
durch abwechselndes Drehen beider
Getriebe-Einstellschrauben 1.
@ im Uhrzeigersinn

» Dichtheit wird erhoht
@ gegen Uhrzeigersinn

» Dichtheit wird verringert

. Nach kontrollierter Dichtheit

mussen beide Getriebe-
Befestigungsschrauben 2 angezogen
werden, um das Getriebe zu fixieren.

. Haube montieren (2x Schrauben SW10).

(IS

Wichtig:

Bei einem Antrieb mit Regelmodul
mussen wegen der zusatzlichen
Platinen die Schrauben von

der Gegenseite festgeschraubt
werden.

14 Montage / Demontage von
Ersatzteilen
14.1 Antrieb austauschen

=11

14.1.1 Demontage Antrieb

PO~

o

(Antrieb von Regelmechanik
I6sen)

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Hutmuttern 6 von Stiftschrauben 25 I6sen.
Unterlegscheiben 27 entfernen.

Antrieb A von der Regelmechanik 4
entfernen.

Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.

(I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

14.1.2

> W e
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Montage Antrieb auf
Regelmechanik

Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.
Antrieb A auf die Regelmechanik 4
aufsetzen.

Unterlegscheiben 27 Uber
Stiftschrauben 25 legen.

Hutmuttern 26 mit Stiftschrauben 25
verbinden.




14.2

Regelkegel austauschen

28

%722

14.2.1 Demontage Regelkegel

Ohne Montagewerkzeug

1.

B o

© N o

Antrieb demontieren (siehe Kapitel
14.1.1 "Demontage Antrieb (Antrieb von
Regelmechanik 16sen)".
Innensechskantschrauben 6 |0sen.
Unterlegscheiben 7 entfernen.
Ventilkorper 1 von Regelmechanik 4
entfernen.

¥ | Dichtflachen nicht beschadigen!

Sicherungsring 28 entfernen.

Druckfeder 23 steht unter
=3 Spannung.

Scheibe 22 entfernen.

Druckfeder 23 entfernen.

Ventilspindel 21 und Regelkegel 3 mit
montierter Trennmembrane 2 nach unten
herausziehen.

i i

([ e=——" 1

i

Mit Montagewerkzeug

1.

ORw

Montagewerkzeug bereithalten.

Das Montagewerkzeug muss
separat bestellt werden
(Bestellschlissel: 566000MW2Z).

(I

© o o o

Antrieb demontieren (siehe Kapitel
14.1.1 "Demontage Antrieb (Antrieb von
Regelmechanik 16sen)".
Innensechskantschrauben 6 16sen.
Unterlegscheiben 7 entfernen.
Ventilkorper 1 von Regelmechanik 4
entfernen.

[~ | Dichtflachen nicht beschadigen!

Druckfeder 23 mit Hilfe des
Montagewerkzeugs verspannen.

Sicherungsring 28 entfernen.

Druckfeder 23 steht unter
=1 Spannung.

8. Ventilspindel 21 und Regelkegel 3 mit
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montierter Trennmembrane 2 nach unten
herausziehen.




14.2.2 Montage Regelkegel

Ohne Montagewerkzeug

1.

o

Ventilspindel 21 und Regelkegel 3
mit montierter Trennmembrane 2 in
Regelmechanik 4 schieben.

5.
6.

¥ | Dichtflachen nicht beschadigen!

Druckfeder 23 montieren.
Scheibe 22 montieren.
Sicherungsring 28 montieren.

Druckfeder 23 steht unter
=3 Spannung.

Regelmechanik 4 auf Ventilkdrper 1
aufsetzen.

Unterlegscheiben 7 und
Innensechskantschrauben 6 handfest
montieren.

Innensechskantschrauben 6 Uber Kreuz

festziehen.

1><3
4 2

Mit Montagewerkzeug

1.

Montagewerkzeug bereithalten.

Regelmechanik 4 auf Ventilkérper 1
aufsetzen.

Unterlegscheiben 7 und
Innensechskantschrauben 6 handfest
montieren.

Innensechskantschrauben 6 Uber Kreuz
festziehen.

1><3
4 2

14.3 Trennmembrane austauschen

14.3.1 Demontage Trennmembrane

Ohne Montagewerkzeug

1.

2.

Das Montagewerkzeug muss
separat bestellt werden
(Bestellschlissel: 566000MWZ).

(I

S ==

Druckfeder 23 mit Hilfe des
Montagewerkzeugs verspannen.

(I

Dichtflachen nicht beschadigen!

3. Ventilspindel 21 und Regelkegel 3

mit montierter Trennmembrane 2 in
Regelmechanik 4 schieben.

4. Sicherungsring 28 montieren.

Druckfeder 23 steht unter

=3 Spannung.
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Regelkegel demontieren (siehe Kapitel
14.2.1 "Demontage Regelkegel" — Ohne
Montagewerkzeug).

Gabelschlissel SW 17 an Regelkegel 3
ansetzen. Gabelschlissel SW 18
gleichzeitig an Mutter 29 ansetzen. Durch
Gegenhalten beider Gabelschlussel den
Regelkegel 3 und die Mutter 29 vorsichtig
von der Trennmembrane 2 |0sen.

Ansicht Unterseite

Ansicht Oberseite
Ventilspindel 21, Tellerfedern 30 und
Mutter 29 in urspringlicher Position
belassen.

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
Beschédigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).



Mit Montagewerkzeug

1.

© N

Regelkegel demontieren (siehe Kapitel
14.2.1 "Demontage Regelkegel" — Mit
Montagewerkzeug).

Ventilspindel 21 und Regelkegel 3 mit
montierter Trennmembrane 2 in die
Ausstanzung des Montagewerkzeugs
einlegen (Mutter 29 befindet sich in
Ausstanzung).

Gabelschlissel SW 17 an Regelkegel 3
ansetzen und gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Regelkegel 3 und Trennmembrane 2
entnehmen.

Ventilspindel 21, Tellerfedern 30 und
Mutter 29 in urspringlicher Position
belassen.

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
Beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

14.3.2 Montage Trennmembrane

Ohne Montagewerkzeug
1. Trennmembrane 2 mit Regelkegel 3 und
Mutter 29 verbinden.

LI e

g =)

2. Gabelschlissel SW 17 an Regelkegel 3
ansetzen. Gabelschlissel SW 18
gleichzeitig an Mutter 29 ansetzen.
Durch Gegenhalten beider
Gabelschlussel den Regelkegel 3
und die Mutter 29 vorsichtig mit der
Trennmembrane 2 verschrauben.

3. Regelkegel montieren (siehe Kapitel
14.2.2 "Montage Regelkegel" — Ohne
Montagewerkzeug).

Mit Montagewerkzeug

1. Trennmembrane 2 mit Regelkegel 3
und Mutter 29 verbinden (Mutter 29
befindet sich in Ausstanzung des
Montagewerkzeugs).

AN
NN rrrrei

= AR

2. Gabelschlissel SW 17 an Regelkegel 3
ansetzen und im Uhrzeigersinn drehen
und die Mutter 29 vorsichtig mit der
Trennmembrane 2 verschrauben.

3. Regelkegel montieren (siehe Kapitel
14.2.2 "Montage Regelkegel" — Mit
Montagewerkzeug).
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15 Inbetriebnahme

A VORSICHT

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Drucksto3e (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spulen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fur
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfihrung des Verfahrens.

16 Inspektion und Wartung

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgeméaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

@ Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Hown

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren.

I | Wichtig:

Wartung und Service:
Trennmembranen setzen sich im
Laufe der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Antrieb auf

festen Sitz Uberprufen.

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

17 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Das komplette Ventil mit geeigneten
Mitteln aus der Anlage ausbauen.

18 Entsorgung

HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

VORSICHT

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien

B

achten.
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19 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

I3~ | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

20 Hinweise

I | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
gemaf ATEX bestellt wurde.

I3 | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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21 Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Moglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungs- und
Leckagebohrungen®

Antrieb defekt

Steuermedium auf Verschmutzungen untersuchen,
ggf. Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Betriebsmedium entweicht
aus Entluftungs- und
Leckagebohrungen*

Trennmembrane* defekt

Trennmembrane auf Beschadigungen prufen, ggf.
Trennmembrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollsténdig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen

Steuermedium nicht
angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Regler defekt

Regler austauschen

Regler nicht angeschlossen

Regler anschlieBen

Stromversorgung nicht
angeschlossen

Stromversorgung anschlieBen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkdrper zwischen
Regelkegel* und Sitz

Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Ventilkérper undicht bzw.
beschéadigt

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
gof. Ventilkérper tauschen

Regelkegel* beschéadigt

Ventil zur Reparatur an GEMU senden

Antrieb* defekt

Antrieb austauschen

Stromversorgung nicht
angeschlossen

Stromversorgung anschlie3en

Ventil zwischen
Regelmechanik und
Ventilkérper undicht

Trennmembrane* defekt

Trennmembrane auf Beschadigungen priifen, ggf.
Trennmembrane tauschen

Ventilkdrper / Regelmechanik
beschéadigt

Ventilkdrper / Regelmechanik tauschen

Pneumatische Ausfiihrung:
Ventil zwischen
Regelmechanik und Antrieb
undicht

Befestigungsteile lose

Befestigungsteile festziehen

Antrieb / Regelmechanik
beschadigt

Antrieb / Regelmechanik tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prufen

Gewindeanschllsse lose

GewindeanschlUsse festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Bei Sonderausfiuhrung "B (MAG /
LOC)" Verriegelung geschlossen

Verriegelung entriegeln

Gewindespindel sitzt fest

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten; ggf. Antrieb
austauschen.

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder
korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 22 "Schnittbilder"
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22 Schnittbilder und Ersatzteile

22.1 Manuelle Ausfiihrung
Optische Stellungsanzeige

Kr; = b Handrad
i
N
Scheibe - . D % Mutter
l

Regelmechanik

7l
Y
77

Leckagebohrung

2 J/}J éj \hﬂ Regelkegel

Ventilkorper

Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
2 Trennmembrane 566 000 PAM 4/33
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22.2 Pneumatische Ausfihrung

GEMU 4232 |
Weggeber fur den externen Anbau i

o Antrieb

\
- e«—+  Steuermediumanschluss

o=y
Scheibe = Mutter
e
a |l
Regelmechanik ¢ N K

=[8= N Leckagebohrung
2 >, f Z Ej _ Regelkegel

Pos. | Benennung

Bestellbezeichnung

2 Trennmembrane

566 000 PAM 4/33
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22.3 Elektromotorische Ausfiihrung

Antrieb

Mutter

Scheibe

Regelmechanik

Leckagebohrung

e N

>

—— Regelkegel

Ventilkorper

NN

Pos.

Benennung

Bestellbezeichnung

Trennmembrane

566 000 PAM 4/33

27/64



23 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Maller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Regelventil pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 01.04.2014

Projektnummer: SV-Pneum-2014-04
Handelsbezeichnung: Typ 566

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

11.3;11.5.;11.7.;1.21.;1.3.;1.3.2.; 1.3.3.; 1.3.4.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.;; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8;
1.59,;1.6.5;;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2.;3.4.4.;3.6.3.1,;4.1.21.;4.1.2.3.;41.2.4.; 41.2.5.; 4.1.2.6. a);
41.2.6.b);41.2.6.¢c);4.1.2.6.d); 4.1.2.6.¢€); 4.1.3.;4.2.1.;4.21.4,;42.2.;42.3.;4.3.1.;4.3.2,;4.3.3;
441.;4.4.2;53.;5.4.;6.1.1,;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erkléart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklédrt, dass die unvollstandige Maschine allen einschldagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberunhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstdandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

"%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, November 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mdaller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolistandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Regelventil motorisch betatigt, Hubantrieb motorisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: Hubantrieb-Typ 9618-2013-11

Handelsbezeichnung: Typ 566

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.7.;1.21.;1.34.;1.83.7.;1.5.1,;1.5.16.;1.5.2,;1.5.5.;1.5.6.;1.5.7.; 1.5.8.;1.6.3.; 3.2.1.; 4.3.3,;5.3.; 5.4 ;
6.4.3.

Ferner wird erkléart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklédrt, dass die unvollstandige Maschine allen einschldgigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 Uber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes

Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung

erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolistandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

"%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, November 2013
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24  Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass die unten aufgefiihrten Produkte den folgenden Richtlinien entsprechen:
* Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG

* EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Angewandte Normen:
e Stéraussendung EN 61000-6-4

* Storfestigkeit EN 55022
Produkte: GEMU 566

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, November 2013
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25  Herstellererklarung

Herstellererklarung

GemanB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgeflhrte Armaturen gemaf Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU in Ubereinstimmung mit der guten Ingenieurpraxis ausgelegt und hergestellt sind.

Beschreibung

Regelventil / Druckhaltendes Ausriistungsteil
Max. zuléssiger Betriebsdruck PS: 6 bar
Max. Nennweite: DN 15
Mediumeigenschaft nach Artikel 9: Gruppe 1 — geféhrlich

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung:
Regelventil GEMU 566

Einstufung der Amaturen:
Nach Artikel 4, Absatz 3 gute Ingenieurpraxis
DN <25

Zusatzliche Angaben: i
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen und
Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine CE-
Kennzeichnung tragen.

; % (
Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2016
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1 O6wue yKasaHus

OnucaHuA 1 MHCTPYKLUK
OTHOCATCA K CTaHZ4APTHOMY
ncnosiHeHuto. na cneymanbHbiX
MCMOJIHEHUI, ONUCaHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOSALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, 4ENCTBYIOT 0bLMe
[AaHHble HACTOALLEro PyKOBOACTBA
B COYETAHWUU C AOMOJIHUTENBHOMN
cneumanbHOM JOKYyMEHTaLMEN.

Bce npaBa, BK/to4as
aBTOPCKMWE NpaBa uaun npasa
Ha UHTENNIEKTYa IbHYHO
COOCTBEHHOCTb, 3alMLLEHbI.

YcnoBuA 6€30TKa3HOro GyHKUMOHMPOBaHUA

KnanaHa GEMU:

X cobnogeHre npaBu/ TPaHCMOPTUPOBKM
N XpaHeHus;

X MOHTaX W BBOZ B SKCNyaTaumto
KBa/IMPULMPOBAHHbIM NEPCOHANIOM;

X 9KCnayartaums COrlacHO HacToALEMY
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaY;

x CobnogeHne npasua NpoBeaeHna
TEXHUYECKOro 0OC/yHUBaAHMS.

CobnogeHne npaBu MOHTaXa,
9KcnyarTaumm, TeEXO6CTyHUBaHUA U
peMoHTa obecneymBaeT 6e30TKasHoe
OYHKLUWMOHMPOBaHWE KianaHa.

2 O6wue yKasaHuA no
TeXHUKe 6e30nNacHOCTU

B yKasaHuAx no TexHMKe 6e30nacHOCTU He

YUYMTbIBAKOTCA:

X CJly4arMHOCTU U COBLITUA, KOTOPbIE
MOryT NPOU30MTM BO BPEMA MOHTAXKA,
9KCNyaTaumm U TEXHUYECKOro
06CNYyHKMBAHUS;

X MECTHbI€ YKa3aHus No TEXHUKE
6e3onacHocTH, 3a cobnraeHne
KOTOPbIX, B TOM YUCN€ CTOPOHHUM
NepcoHasioM, NPUBAEYEHHbIM AN
MOHTaKa, OTBeYaeT aKCnyaTmpyowas
CTOpPOHa.

21 YKa3aHuAa gnA
obcnyHuBalLero nepcoHana

PyKOBOACTBO NO yCTAHOBKE U MOHTaXKy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHus MO TEXHUKE
6€30nacHOCTH, KOTOPbIE HEOOXOANMO
cobntopath Npy BBOAE B SKCNyaTaumio,
aKcnyaTtaumMm 1 TEXHUYECKOM
o6cnyHmnBaHuKU. HecobntoaeHme aTux
YKa3aHW MOMXET UMETb Le/bIN PAS,
NoCcNeAcTBUN:

X Yyrposa 340pOBbt0 Ye/I0BEKA B
pesynsraTe aN1eKTPUYECKOro,
MEXaHM4YEeCKOro, XMMM4YeCKOro
BO34ENCTBUS;

X Yrposa HaxogAlemycsa pagom
060pyA0BaHMIO;

X OTKas BaXHbIX QYHKLUWN;

X Yrposa OKpyarLllemn cpese B
pesynbraTe YTEYKU ONaCHbIX BELLECTB.

MNepea BBOAOM B aKcniyatayuio

HeobxoaUuMmo:

@ BHMMATE/IbHO U3Y4YNTb PYKOBOACTBO MO
YCTAHOBKE WU MOHTaKY;

@ 00y4nTb 06CNYHUBAIOLMI NEpPCOHan n
nepcoHas, NPUBAEYEHHbIN ANA MOHTaMKa;

@ 06ecrneynTb NOHMMaHMe NepcoHaIom
PYKOBOACTBA MO YCTAHOBKE U MOHTAXY;

@ pacnpefesimTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTH U
KOMMETEHUMMU.

Mpu akcnnyatauum:

@ obecrneynTb JOCTYMN K PYKOBOACTBY
Mo YCTAHOBKE M MOHTaxy B MecTe
SKCMJyaTauuu;

@ Co6/10faTh YKasaHuA rno TEXHUKe
6es3onacHoCTH;

@ UCnosib3oBaTb 0b6opyaoBaHue B
CTPOromMm COOTBETCTBUU C pabo4mMmn
XapaKTePUCTUKaMMU;

@ Bce paboTbl No TexHHU4ecKomy
O06CTYHMBAHUIO M PEMOHTY AOJTHKHbI
BbIMNOJIHATLCA TOJILKO CreunanmcTamu
GEMU.

A OMNACHOCTDb

Crtporo cob6nopartb Tpe6oBaHUA
nacnopTta 6e3onacHoOCcTU U
AEUACTBYHOLLME NpaBuia TEXHUKHU
6e30MacHOCTU AJ1A UCNONIb3YEeMbIX

cpep!

MNpu BO3SHUKHOBEHMU BOMPOCOB:
x O6pawarbca B 6amKanwee
npegctaBntensctso GEMU.
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2.2 [pepynpempeHun

I'Ipe,u,ynpem,u,eHMﬂ, no mepe BO3MOHHOCTH,

KJlacCUdULMPOBaHbI MO CAeAyoLLEN cxeme.

et
)

MUcnonb3yemble CUMBOJIbI

OnacHOCTb ropsyer NoBepxHocTw!

ACUIHAJIbHOE CJZ1I0BO

TN " UICTOYHUK ONAaCHOCTHU

» Bo3MOKHbIe NOceacTBuA B Criyvae
HecobnaeHUA.

® MeponpuAaTra No ycTpaHeHuto
ONacHOCTMW.

OnacHoCTb egKux BellecTs!

PyKa: onvcbiBaeT obLme yKasaHus
N PEKOMEHAALMM.

Mpwn aTOM NpeaynpexaeHns Bcerga
0603HayalTCA CUrHasibHbIM C/IOBOM, a
MHOrJa TaKKe CMMBOJIOM, O3HAYaLWMM
OonacHoOCTb.

Mcnonb3yloTca cnepyowme curHanbHble
c/i0Ba U CTENeHu ONacHOCTH:

A OMACHOCTDb

HenocpepctBeHHaA onacHoOCTb!

» HeBbINnosIHEHWE YKa3aHUM MOXKET
CTaTb I'IpVI‘-IVIHOﬁ TAXEbIX TPaBM U
[Aare CMepTH.

TouKa: onMcbiBaeT NPOU3BOAMMbIE
JEeNCTBUA.

CTpenKa: onncbiBaeT peaKkLumio Ha
AENCTBUA.

1 g

3HaKu gnsa 0603Ha4YEHNA NO3ULNM
CrucKa

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3morHa onacHasa cutyauums!

» HeBbINnoNHEHWE YKa3aHWM MOMXKET
CTaTb I'IpI/I‘-IVIHOﬁ TAXEbIX TPaBM U
flaxe cMepTH.

AOCTOPOHHO

Bo3morHa onacHaAa cutyauums!

» HeBbINnoNHEHWE YKa3aHWM MOMXKET
cTaTb NPUYUHOW TPaBM JIETKOM U
cpepHen CTeneHn TAKECTM.

OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moiHa onacHaa cutyaumsa!
» HeBbINoNHEHME YKa3aHUN MOXKET
cTaTb MPUYNUHON MaTepUasbHOro

yuepo6a.

3 OnpepeneHue NOHATUM

Pa6ouyas cpega
Cpepa, KoTopas NpoxXoJuT Yepes KianaH.

YnpaBnawuwana cpeja

Cpeaa, ¢ MOMOLLbIO KOTOPOM KnanaH
ynpaBifeTca 1 NpMBOAMTCA B AENCTBME
3a CYET MOBbILEHUSA WU NMOHUKEHUA ee
AaB/IeHUA.

MdYHKUMA ynpaB/ieHUs
BoamorHble hyHKLMM ynpaBaeHus
KJ1anaHoM.
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4 O6nacTb NnpuMmeHeHuUs

MUcnonb3oBaTb KnanaH CTPoro no

Ha3HavyeHuto!

>» B npoTtnBHOM cnyyae NnpomM3BoAnTE b
He HeCeT OTBETCTBEHHOCTH
3a nsgenve, a rapaHTUmHble
06A3aTeNnbCcTBa TEPAIOT CUNY.

e HnanaH gonmKeH ncnonb3oBarbCs
NpW CTPOroM cob6AEHUN YCNOBUM
9KCnyaTauum, onpegeneHHbIxX
B JOrOBOPHOM AOKYMEHTaL MK
N PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE M
MOHTaKy.

@ HnanaHbl € py4HbIM Man
NHEBMAaTUYECKUM NPUBOLOM
paspeLuaeTca TONbKO B TEX
B3PbIBOOMACHbIX 30HaX, KOTOPbIE
noaTeBepaeHol JeKknapaunen
cootBeTcTBUA (ATEX).

@ HnanaHbl Cc aneKTponpnBoaoM
3anpeLyaeTca UCMnoib30BaTb BO
B3PbIBOOMACHbIX 30HaX.

X 2/2-XO[0BOW PETY/IMPYIOLLMI KNanaH

GEMU 566 npegHasHaueH ans
ncnosib3oBaHusa B Tpybonposogax. OH
ynpassiseT NOTOKOM paboyen cpeabl ¢
MOMOLLBIO PYYHOrO, MHEBMATUYECKOIrO
NN 3NIEKTPUYECKOIO NPMUBOAA.

X JHKcnayatauusa KaanaHa JoJiHHa

OCYLLECTBNATLCA B CTPOrom
COOTBETCTBUMU C TEXHUHECKUMU
XapaKTepucTUHaMu (CM. rnaBy 5
«TeXHUYECKUE XapaKTEePUCTUKU»).

x WcnonHeHue ¢ nHeBMO- nnu

anekTponpusogom: LienecoobpasHo
ncnonb3osathb perynatop (GEMU
1434 pPos®, GEMU 1436 cPos®),
KOTOPbIN JOMKEH ObITb CMOHTMPOBaH
HEeNnocpeaCcTBEHHO Ha KnanaHe niau
CHapyHM.

5 TexHU4YeCKue XxapaKTepUCTUKU

Pabouyas cpepa

ArpeccuBHble, HEUTpasibHble, ra3006pasHble U HUAKME
cpepabl, He OKa3blBatoLLMe OTPULLATENILHOrO BO3AENCTBUA
Ha PU3NYECKME N XUMUYECKME CBOMCTBA COOTBETCTBYIO-
LLMX MaTepPUaIoB KOPMyCcoB U MeMBpaH.

Temnepatypa cpebl 90 °C
CIP makc. 30 min
(Matepuan pasgenvtensHon membpaxbl-Hog 33) 85 °C

Pa6bouee paBneHue

Pa6ouee paBneHve

YKasaHbl 3Ha4eHWA M36bITOYHOrO AABNEHNA B Gapax.
Hopnyca knana+HoB gonyctumbl go PN 10.

0-6 6ap

MakcumanbHO AOHyCTMMbIﬁ RJ1acC yTe4KHu censioBoro ynJioTtHeHuAa

YnnotHeHue cegna CraHpapTt

MeTtopa ucnbiTaHusa

UcnbiTatenbHasa

Hnacc yTeuku cpena

MeTann | DINENG60534-4 |

| \% | Bosayx

5.1 TexHUYeCcKHne xapaKTepUCTUKU — Py4HHOro npueBoaa

YcnoBUA OKpyHalowen cpepbl MaTtepuan npuBoga

Temnepatypa OKpyHaroLLen cpeabl makc. 60 °C

BepxHAa yacTb Kopnyca A4 HepaBsetoLwas

cTanb, (1.4408)
PEEK
A4 Hepxasetowas crtab, (1.4408)

Hpbiwka
MaxoBuK

5.2 TexHU4YeCHHe XapaKTePUCTUKU — B UCMIOJTHEHUU C NMHEBMAaTUYECKUM NPUBOAOM

YcnoBuUA OKpyHatlowen cpeabl

Temnepatypa OKpyHatoLlen cpeabl makc. 60 °C

Pa6bouyee paBneHue Ynpasndiouiee

[6ap] AaBneHue [6ap]
0-6 4,5-7,0

YKasaHbl 3Ha4eHWA M36bITOYHOro AaB/ieHuA B 6apax.
Kopnyca knanaHoB gonyctumbl o PN 10.

Ynpasnawuwiaa cpeaa

HelTpanbHble rasbl

Makc. gon. Temnepartypa ynpasBasiower cpeabl
O6beM 3anoHEHUS:

70 °C
0,03 am®

LEMLT”
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5.3 TexHUYEeCKUe XxapaKTePUCTUKU — B UCNIOJTHEHWUU C I/IEKTPONPUBOAOM

YcnoBuUA OKpyHalowen cpepbl Knacc 3awutbl

Temnepatypa OKpyHartoLlen cpeabl ot -15 po +55 °C IP 65 cornacHo EN 60529

3J'IEHTPM‘-IECHVIG XapaKTepUCTUuKHn S pEMINES AR R R R

CwM. ucnonHeHue npmBoga Ha ¢. 36 nmpum. 17 nnm 45 cek

BxoaHoe conpoTuBsieHUe

33 Q (Bx0Z 3awmLLeH AMOA0M /1S 3alMThl OT HapyLIeHUs
NONAPHOCTH)

Hanpsmenune nutanma Uv = 24 B 50/60 'y +/- 10 %
Uv =120 B 50/60 ', +/- 10 %
Uv =230 B 50/60 'y, +/- 10 %

3,5 B*A
100 %

MoTpebnsemasn MOLLHOCTb
MpofoNKUTENBHOCTb BKJIIOYEHUS

ONEKTPUYECKOE COeMHEHNE
2xPG 13,5
MCMOIHEHWE C Moaynem peryanposanua AE, AP

2 x Kpyrnbi pa3bém (Pasbém Hirschmann N 6 R AM 2)
MCMOJIHEHWE C Mogynem peryavposanuna E1, E2, E3

5.4 MponyckHaa cnoco6HocTb Kv
PaBHonpoueHTHaA (Koa coeamnHeHusa 1) JlnHeitHana (Hop coepuHeHusn 1)
PerynupoBou- @ cepna MponycKkHaa Pononen MponyckHaa
Has xapaKre- cnoco6Hocts | DN 8 | DN 10 | DN 15 AL @ cegna cnoco6-
pHcTMKa [Mm] Kv [/4] Han xapakte: |~ wm] wocrs DN8 [DN10 |DN 15
@ 8 63 X . . L 3 ‘1’:)0] X
G 3 100 X - - i ) ot . i ’
® 3 160 X - - . ) S50 . i )
G 6 250 X ) - L 11 1600 x -
@ 6 400 X . . L 15 2500 - x
G 6 630 X - - i i
G 11 1000 - X - JluHenHana (Kop coeguHeHunn 88)
G 11 1600 - X - Perynnposos- | o ce MponyckHas
ona
G 15 2500 i i X Ha; ::Te::e- DM cnclz:‘;)m)]c'rb DN 15 DN 20
L 3 100 X -
PaBHonpoueHTHaA (Kop coeanHeHua 88) . 5 250 X
PerynupoBouy- @ cepna MNponycKkHaa 5 )
Has XapaKTe- cnoco6Hocts | DN 15 DN 20 L 6 630 X -
pUCTHKa [mm] Kv [n/4]
L 11 1600 X -
G 3 63 X -
L 15 2500 - X
G 3 100 X -
G 3 160 X = T
= 100
G 6 250 X - ~
G 6 400 X - < g0
G 6 630 X - § /
G 11 1000 X - & 60 -
G 11 1600 X - 3
Q 4o G
G 15 2500 - X 5
x
Q20
x
S 4
[
8§ o 20 40 60 80 100
= Xog [%]
' 2 4 ®
| 566 | 3/64 M.



6 [aHHble anA 3aKa3a

Popma Kopnyca Hop, MaTtepuan Kopnyca KnanaHa Hop,
1

MpoxoaHow Kopnyc D 1.4435 (ASTM A 351 CF3M £ 316L), To4Hoe nTbe C
Bup coeguHeHus Hon Martepuan paspgenutenbHon mem6paHbl Hop
Pesbb6oBas mydTa DIN ISO 228 1 FPM 4
XomyT ASME BPE ansa tpy6sl ASME BPE, EPDM 33
MOHTaHasA aivHa corniacHo EN 558, cepmsa 7 88

6.1 [aHHble anA 3aKkasa — py4yHOro npusoaa

PYHKUMA ynpaBaeHUA Hop, PerynnpoBoyHaA xapaKTepUCTUKHU Hop,
Py4HoW npuBog, 0 PaBHonpoueHTHaA G*

JInHenHasn L*
UcnonHeHune npuBoaa HOA * Cxema Bbl6opa, CM. guarpammy Ha c. 5.4

CraHgapt 1TN
. MponycKHasa cnoco6HocTb Kv  cm. Ha c. 34
BnoknposKa 1TB

. o,
* DhEKTUBHBIA XOA C aroM 7,5 % MponyckHasa cnocob6HocTb Kv: gonyck 10 %

NMpumep 3aKasa 566 8 D 1 C1 4 0 1TN G 63
Twn 566
HomwuHanbHbIM pasvep 8
dopma Kopnyca (Koz) D
Bup coepgmHeHusa (kog) 1
Matepwuan Kopnyca KnanaHa (Kog) C1
MaTepuan pasgenutenbHoM MeMbpaHbl (KOg) 4
PyHKUMA ynpasaeHns (Kog) 0
McnonHeHre npuBoaa (Koa) 1TN
PerynupoBoyHas xapakTtepucTuka (Koa) G
MponycKkHaa cnoco6HocTb Kv 63
Homep EDV 0O603Ha4yeHHne OnucaHue
ONEeKTPOMarHUTHbIN y3es 6/I0KMPOBKU
88264576 653MAGSV1 C1 AT 24 B=, 3aKpbITbI 6€3 ToKa, M22x1
ATEX
ONEKTPOMarHUTHbIN y3en 6/10KMPOBKU
88232776 653MAGSV1 Ci1 24 B=, 3aKpblTbIl 6€3 TOoKa, M22x1
IP 54, npn6opHasn po3eTka, KoHcTpyKuma A DIN EN 175301-803
ONEKTPOMarHUTHbIN y3e 6/10KUPOBKU
88279388 653MAGSV2 CH1 24 B=, oTKpbIT 6€3 ToKa, M22x1
IP 54, npu6opHan po3eTKa, KoHCTpyKumA A DIN EN 175301-803
88239348 653LOCSVL Y3en 610KkMpoBKKU M22x1 ¢ AyroBbiM hMKCATOPOM
88239405 653LOCSVB Y3en 610kMpoBKKN M22x1 6e3 ayrosoro guKcaTopa

6.2 [aHHble gnA 3aKa3a — B UICMNOJIHEHUU C NHEBMaTU4ECKUM NPUBOAOM

PYHKLUUA ynpaBneHusa Hop, PerynnpoBoyHaa xapaKTepUCTUKHU Hop,

HopmanbHo 3akpbIiTbii npyxmHomn (NC) 1 PaBHonpoueHTHaA G*
JInHenHasn L*

UcnonHeHue npueoaa Hopa * Cxema Bbl6opa, CM. guarpammy Ha c. 5.4

McnonHeHne npusoaa 1T1

MponyckHaa cnoco6HocTb Kv  cm. Ha c. 34
MponyckHasa cnocobHocTb Kv: gonyck =10 %

LEMLT° 7164 566



1T1 G 63

Twn 566
HomMuWHanbHbIM pasvep

®dopwma Kopnyca (Kog,)

Bua coepnHenua (koa)

MaTtepuan Kopnyca KnanaHa (Kog)

Matepuan pasgenntenbHo membpaHbl (Kog)
®DyHKLMA ynpaBneHus (KOoa)

McnonHeHuwe npusoaa (Koa)

PerynupoBoyHasn xapakTepucTmKa (Koa)

MponyckHaa cnocobHocTb Kv

1T1

63

YT06bI CKOH(UIyprpoBaTb NOJIHOLEHHbIN PEryIMpPYIOLWLMIA KianaH, He06x0ANMO 06beAMHNTL 6a30BbIM KnanaH ¢ NHeBMaTuye-
CKWM NPUBOAOM C 3/1EKTPONHEBMATUYECKMM PEryAaTopoM. s aToM ueav npefyCMOTPEHbl PEryIATOpbl NOJIOKEHMA U NPO-

uecca GEMU 1434 1 1436.

6.3 /[laHHble gs1Aa 3aKa3a — B UCMOJIHEHUU C IJIEKTPONPUBOAOM

Moakxntovaemoe HanpsmeHne/uacToTa cetn Hop,

PerynupoBoyHaa xapaKTepuUCTUKH Hop,
G*

24 B 50/60 I'y, C4 PaBHonpoLeHTHas
120 B 50/60 My G4  Jvwedtkas S
230 B 50/60 Iy L4 * Cxema Bblbopa, CM. guarpaMmy Ha c. 5.4
- MponyckHaa cnocobHocTb Kv  cm. Ha c. 34
(PyHKLMOHaNbHbIN MOAy b Hon MponycKkHaA cnocobHocTb Kv: gonyck 10 %
Ynpasnenve OTKP./3AKP. AE

C NOMOLLbIO AOMOJIHUTE/IbHbIX O6paTHbIX
CUrHaI0B KOHEYHbIX MOJIOHKEHWM

(HanpseHWe curHana = HanpsAXeHe NUTaHWs)

Ynpasnenve OTKP./3AKP. AP
C MUCMONb30BaHWEM BbIX0Za NOTEHLMOMETPA

UcnonHeHune npuBoga Hop,
A0

Bpewmsa nosunumnoHnposanmna 17 cekx.

PerynnpoBaHne NonomeHuns KnanaHa, E1*

OnpegeneHve BHyTPEHHErO aKTUYECKOro
3Ha4YeHus B NpMBOSJE,
BHelwHee 3agaHHoe 3HaveHme, 0-10 B

PerynupoBaHue NonoxKeHns KnanaHa, E2*

OnpegeneHve BHyTPEHHErO aKTUYECKOro
3Ha4yeHus B NpMBOJE,
BHelHee 3agaHHoe 3HaveHue, 0/4-20 MA

PeryavpoBaHne napameTpoB npouecca, E3*

aKkTMyecKoe 3HayeHne BHeLH., 0/4—20 MA,
BHellHee 3agaHHoOe 3HayeHue, 0/4-20 MA

* NeNCTBUTENIEH TOIbKO C OKOHYaHWeM K-Homep 6027

Mpumep 3aKaza 566

Twvn 566
HomuHanbHbIV pasmep

®dopma Kopnyca (Koza)

Bupg, coeguHermns (kop)

MaTepunan Kopnyca KnanaHa (Koz)

MaTtepwan pasgenvTtenbHon membpaHbl (Koa)
MogKnoyaemoe HanpsameHWe/qacToTa cetu (Koga)
PyHKUMOHANBHbIN MOAY b (KOA)
PerynupoBoyHasa xapaktepuctuKa (Koa)
MponycKHaa cnocobHOoCTb Kv

McnonHeHune npuBoaa (KOA)

Bpewmsa nosuumnoHnposaHua 45 cekx. A1l
8 D 1 C1 4 C4 AE G 63 A0

8

D
1
C1
4
C4
AE
G
63

AO
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7 JaHHble npon3sBoguTens

71 TpaHcnopTUpoBKa

@ Paspelwaetca TpaHcnopTupoBaTb
KianaH TO/IbKO Ha MNOAXOAALLMX ANA
3TOro NOrpy304HbIX MPUCNOCOBAEHMUSX,
He 6pocaTb, 06paLaTbCA OCTOPOKHO.

@ YTNAn3upoBaTb YNaKOBOYHbIN
marepuan CorlacHO COOTBETCTBYIOLLMM
MHCTPYKUMAM/MONOKEHNAM NO OXpaHe
OKpYHaloLen cpeapbl.

7.2 HomMmnneKT nocTtaBKU U
¢yHKUMOHUPOBaAHUE

KnanaH nocTtaBnseTca B NOJIHOCTbIO
cobpaHHOM BMae. PyKOBOACTBO NO
SKCnyaTauum npueoga npuaaraetcs.
HomnneKT noctaBku yKasaH B
TPaHCNOPTHbIX AOKYMEHTaX, a UCNOJIHEHNE
— B HOMepe 3aKasa. PyHKUMOHMpPOBaHUE
KaianaHa NpoBEPAETCSH Ha 3aBOAe.
CocTosHMe NOCTaBKU KianaHa
(MCnonHEeHWe ¢ NHEBMATUYECKUM
NPUBOAOM):

8 MpuHUMN paboTbl

2/2-x0[,0B0OM peryavpyowmi KnanaH GEMU
566 COCTOUT U3 Kopnyca C BCTPOEHHbIM
MexaHU3MOM perympoBaHusA, ynpassieHune
KOTOPbIM MOM¥ET OCYLLEeCTBIATLCA C
NMOMOLLIbIO pas/IMyHbIX NPMBOAOB. Paboyas
cpefa v NpuBog, repMeTU4HO OTAE/IEHbI
Apyr oT Apyra.

HnanaH ¢ nHeBMaTU4eCKUM NPUBOAOM:
B KayecTBe yHKLMM ynpaBieHusA
npegycMmoTpeHa pyHKuuA «HopmanbHO
3aKpbITbIK NpyKHHOM» (NC).

9 HoOHCTpYKUMA KnanaHa

9.1 UcnonHeHue ¢

nHeBMaTU4eCKMM NpmuBO4O0OM

®DYHKUMA ynpaBneHua CocTtoaHue
1 HOpMasIbHO 3aKpPbITbIM 3AKDLIT
npyxunHon (NC) P

@ HenocpencTBeHHO NOC/e NONYYEHUS
rpy3a npoBepuTb Ero KOMMJIEKTHOCTb U
y6eauTbCa B OTCYTCTBMM MOBPEHKAEHWUN.

7.3 XpaHeHue

@ XpaHWTb KnanaH B GUPMEHHOM
ynaKoOBKE B CYXOM, 3aLlLULLEHHOM OT
Nbl/IU MECTE.

@ He pgonycKatb BO3AeNcTBUA
YNTPadUOIETOBOrO U3JTy4eHUA U
NPAMbIX CONTHEYHbIX JTYYEN.

e MaKcumanbHaa Temneparypa
XpaHeHuA: CM. rnaBsy 5 «TexHn4yecKue
XapaKTEePUCTUKN».

@ 3anpelaeTca XpaHUTb B O4HOM
MOMELLEHUM C KnanaHoM U ero
3anacHbIMM YacTAMKW PacTBOPUTESIN,
XWUMUKaTbl, KUCNO0TbI, TONJIMBO M Mp.

7.4 Heob6xoauMbIA UHCTPYMEHT

® WHCTpyMeHT anAa cCO0pKMU U MOHTaXa He
BXOAMT B KOMMJIEKT NOCTaBKM!

@ Mcnonb3oBarb TO/ILKO NOAXOAALLMM,
MCMpaBHbIN N HAAEKHBIN UHCTPYMEHT.

(= ]

MogKntoye-
A HUWe ynpas-
nawoLLen
cpegpl 2

[
i
I

1 D

|

HOHCprI-{LI,VIFI KnanaHa B UCMNOJIHEHUK C NHEBMa-
THU4eCHKMM NpmBO4O0M

Hopnyc KnanaHa
MexaHn3m peryiMpoBaHusa
MNpuBoA

> & =

Natumk nepemerieHna GEMU 4232

39/64




9.2 WUcnonHeHue C pyyHbIM

npuBoaom
BusyanbHbii
— nHAMKaTop
NOJIOKEHUA
A
4

[

HOHCprI-{Ll,VIH HK1lanaHa B UCMOJIHEHUN C PYYHbIM
npPMBOAOM

1 Hopnyc KnhanaHa

4  MexaHu3M peryimpoBaHus

A Tpueog

9.3 UcnonHeHue ¢
3J/IEKTPONpPUBOAOM

10 MoHTaX n coeguHeHuUA

MNepepn MOHTaMoOM:

@ [lpoBepuTb MaTepuan Kopnyca KaanaHa
W pasgenuTenbHon membpaHbl Ha
COOTBETCTBME paboyen cpee.

Cwm. maBy 5 «TexHnyeckue
XapaKTEPUCTUKM».

10.1 MoHTaXx KnanaHa

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aasseHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTe/IbHbIX TpaBM!

@ [lepep Havyanom NobbLIX padboT Ha
060pya0BaHNN MPOU3BECTM MOJTHbIN
cbpoc AaBneHus.

A NPEAYNPEXAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocCTb oxoros!

@ lcnonb3oBaTb nogxoAlume
cpeacTsa MHAMBUAYAIbHOM
3almTbl.

A OCTOPOHHO

fopayve petanu

obopypoBaHus!

» OnacHoOCTb Noy4eHUA
OXOros!

@ Pabortartb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

AOCTOPOHHO

He ucnonb3oBarb KiianaH Kak NOAHOXKY

WU KaK onopy npu nogbéme!

» OnacHoCTb COCKa/ib3biBaHUA/
NOBPEAEHUA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npesbiwaTb MaKCUMasibHO

aonyctumoe gassieHue!

» [MpuHATE Mepbl N0 NPEAOTBPALLEHMIO
BO3MOMXHbIX CKAYKOB AaBNEHUS
(rmapaBnnYecKux yaapos).

HOHCTpYKUMA KnanaHa ¢ 3/1eKTPONpUBOAOM

1 Hopnyc KnanaHa
4  MexaHu3M peryimpoBaHus
A Tlpusoa

@ Bce paboTbl N0 MOHTaXy A0HHbI
BbINO/HATLCA TO/ILKO CreLmabHO
06Yy4YEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAJIOM.

@ [lpepycmoTpeTb nogxoasuwme
CpeAcTBa 3almTbl B COOTBETCTBUM
C TPebOBaHUAMMU SKCMIyaTUPYIOLLEN
CTOPOHbI.
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MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

@ He nogseprartb KnanaH Ype3mepHbIM
BHELLUHMM Harpy3Kam.

@ BbibpaTb MecTo yCTaHOBKU TakuUM
06pasom, YTob6bl K1anaH He Mor
MCMNONb30BaTbCA B KAYECTBE ONopbI
npu Nnogbeme.

@ Tpy6onpoBog NPOSOHKUTb TAKUM
06pasom, 4To6bl KOpNyc KnanaHa He
noasepranca n3rnby, HaTAKEHUIo, a
TaKXe BUbpaunu U HanNPAXKEHUIO.

@ YcTaHaB/MBaTb KnanaH TO/IbKO
MEXAY NOAXOAAWMMU APYT K APpYry
Tpy6onpoBoaamm, pacnonoHeHHbIMA
COOCHO.

X MoHTaxHoe NoNoKEHME: MPOMU3BO/ILHOE.

X HanpaBneHue gBueHnsa paboyen
cpepbl: HanpasneHne NoToKa
0603Ha4YeHO CTPEIKOM Ha Kopryce

KlanaHa.

MoHTa:

1. TNpoBepuTb NPUrO4HOCTbL KnanaHa

nepeg MOHTaxKoM. HnanaH JO/KeH

COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM

SKCnyaTauum CMCTeMbl TPY60NpoBOAOB

(pabo4as cpepa, KOHUEHTpauma,

TemnepaTypa v faB/ieHune), a

TaKe YC/IOBUAM OKpYHaloLLen

cpeabl. [NpoBepUTb TEXHUYECKME

XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuana.

BbIk04nTL 060pYA0BaHNE (MU HacTb

obopyaoBaHms).

3ab1oKMpoBaTb NPOTUB MOBTOPHOIO

BKJIIOYEHMA.

C6pocuTb gaBneHne B 060pys0BaHUn

(nnm YacTu obopyaoBaHKA).

[MONHOCTBIO ONMOPOKHUTL 060PYAOBAHNE

(MM YacTb 060PYAOBAHUA) U OCTABUTb

ero OCTbIBaTb 40 TEX NOp, NoKa

Temneparypa He OnyCTUTCA HUKE

TemnepaTypbl UCNAPEHNA paboyen

cpepbl N He ByAeT UCKI0YEeHa

ONacHOCTb OXOroB.

6. YpanuTb 3arpA3HEHUs, NPOMbITb U
npoayTb 06opyaoBaHue (MM HYacTb

060pya0BaHNUA) COrNacHO UHCTPYKUMAM.

o &~ w0 N

MoHTa ¢ pe3b60oBbIM COegUHEHNEM

@ BBepHyTb B Tpy60npoBoa pe3bboByHO
BCTaBKY COMMACHO AENCTBYIOLWMM HOpMaM.

@ BBepHyTb KOpnyc KnanaHa B
yCTaHOBJIEHHYIO B TPy60NpoBoOA
pe3bb0oBYIO BCTaBKY; MPU 9TOM
MCNONb30BaTb NOAXOAALMM FrEPMETHK.
lepmeTuK gna pe3bboBbiX COEANHEHUMN
He BXOAMT B KOMMJIEKT NOCTaBKM.

MoHTa ¢ naTpy6Kamu nog XxomyT:

@ [lpy MOHTae ¢ naTpybKammn Nog XomyT
MEAY KOprycoM KnanaHa 1 naTpyeKom
yCTaHOBWTb COOTBETCTBYHOLLEE
YN/JI0THEHWE, NOC/Ie Yero COeanHUTb
AeTasin XOMyTOM. YN/IOTHEHUE, a TaKKe
XOMYT B KOMIMJIEKT NOCTaBKM HE BXOAAT.

Co6nopatb COOTBETCTBYIOLME
npeanucaHva gaAa coeguHeHumn!

NMocne moHTama:
@® YCTaHOBUTb Ha MECTO U BKIOYUTb BCE
3alMTHbIE M NPeAOXPaHUTESIbHbIE

YyCTPOMCTBA.

10.2 dOYHKUUA ynpaB/eHUA
(B ucnosHeHuu ¢
NMHEBMOMNpPUBOJOM)
MpeaycmoTpeHa cneaytowas pyHKUMA
ynpaBieHus:
®dyHKUMA ynpaBneHua 1
HopmanbHo 3akpbITbii npyxuHOH (NC):
CocTosiHWe NOKOs KnanaHa: 3aKpbIT 3a
CYeT ycunua npy*uHol. Nogaya Bo3ayxa Ha

npuBoj (CoeAnHEHWe 2) OTKPbIBAET KnanaH.
YpoaneHue Bo3ayxa 13 npuBoaa Bbi3biBaeT

3aKpbITME KnanaHa npy1HoOw.

MoaknoyeHre ynpasnaoLLem
cpegpl 2

ST
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10.3 TMMoakntoveHue ynpaBaaloLen
cpepbl
3> | BamHo!

[pu MOHTaxe TpybonpoBOAOB
He fonycKaTtb UX nepervoéa u
HaTAXEHUA!

Mcnonb3oBaTb COEAUHUTENbHbIE
3/1IEMEHTbI, COOTBETCTBYOLLME
YCNOBUAM 3KCrIyaTaunu.

Pesbba coegmHeHua Ans NoAKIYEeHUA
ynpasnstowen cpeabl: G1/4

MDYHKUMA ynpaBieHua CoeaunHeHuA

HopmasibHO 3aKpbITbIM
npyx*uHon (NC)

2: ynpasnswowas
cpegfa (OTKpbITHE)

CoeanHeHue 2 cM. nsobpareHue B mase 10.2

10.4 Bwu3yanbHblii UHAUKATOP
NnosioHeHunA

HnanaH cepuiHO OCHaLleH BU3yasibHbIM
MHONMKaTOPOM MOJIOHEHMSA.

10.4.1 UcnonHeHue C py4HbIM
npuBOAOM

S~—

HnanaH OTKpbIT HnanaH 3aKkpbIT

10.4.2 UcnosniHeHue C
3J/IEKTPONpPUBOAOM

;
3
2 4

HenTtas cTpenka 1 nokasbiBaeT
NOJIOEeHWe KnanaHa.

YepHbIM Kpyr «Tpu 4eTBEpPTU» 2

LLINPOKMI KOHeL, 3: NOMOKEHUE «OTKPbITO»
Y3KuM KoHel, 4: MONIOXEHNE «3aKPbITO»

10.5 MoHTaX, nogKno4YeHue u
HacTpoOiiKa perynaropa
(B ucnosHeHuu c
NHeBMaTU4EeCHKUM NMPUBOAOM)

CM. pyKOBOACTBO MO 3KcnyaTauum
perynstopa.

11 ANEeKTpU4ecKmne
coeguHeHuA (B
MUCMOJIHEHUU C
3/IeKTPONpPUBOAOM)

A ONACHOCTb
.i Yaap ToKOM U3-3a

onacHoro HanpsaeHua!

» OnacHOCTb TAMKENbIX
WU CMEPTE/IbHbIX TPaBM
(paboyee HanpsMHeHue Bbllwe
6e30nacHOro CBEPXHM3KOro
HanpAXeHnA)!

@ [logKntoueHne K aneKTpoceTm
AOTHHO BbINO/IHATLCA TONIbKO
KBa/IMPULMPOBAHHBbIMU
crneumanucTammn-aNIeKTPUKaMMU.

@ [lepep nogKnyeHem K
9/IEKTPOCETU OTCOEANHUTD
Kabesib OT UCTOYHUKA
HanpAXeHMA.

11.1  TpuHUMN geAcTBUA NpuBOAA

x TogbeMHbIn NpMBOA C
aNeKTpoaBuraTesemMm NpmMBOAMTCA
B AENCTBUE OT CUHXPOHHOIO
aNeKTpoaBurarens.

X HanpsameHne nuTaHuA JOMHKHO
COCTaBATb B 3aBUCMMOCTHU OT
nucnonHeHusa 24 B~, 120 B~ nnm 230
B~ npu yactote 50/ 60 Iy, (aonycK no
HanpAXeHuto: =10 %).

x W3meHeHue yacToTbl ¢ 50 4o 60 Ny,
BbI3bIBAET COKpALLEHME CPOKa C/YKObI
Ha 20 %.

X OneKTpoasuraTesab NPMBOAUT B
AENCTBUE UMINHAPUYECKYIO 3yBUaTyHo
nepegady. OHa nocTaBnseTcaA ¢
ABYMSA pasIMyHbIMK NepeaaTovHbIMM
OTHOWeHUAMU: 17 ceK unu 45 cek.

X B unnnHppuyeckyto 3ybyatyto
nepegavy BCTPOEH SKCLEHTPUK,
KOTOpPbIM NepeaaeT xog MaKc. 5,5 Mm Ha
LINMHAENb KNnanaHa.
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LUnuHaens KnanaHa ¢ cmnom
OTHMMAETCA K 3KCLEHTPUKY

NoA4 AeNCTBUEM MPYHMHBI. DTO
obecnevyMBaeT HagEeHHOe OTKPbITUE
KnanaHa faxe B YC/I0BUAX paspereHus.
IKLEHTPUK UMEET TaKyto GopmMy, 4TO

B Noc/fieAHEM AnanasoHe xoaa UMeeT
MEeCTO He3HaunTeIbHoe yBeIMYeHue
X0Aa Npu COXpaHeHUH yrna noBopoTa.
HoHeyHble nonoxenna OTHKP. u 3AKP.
3a4at0TCA KOHLEBbLIMW BbIKOHYATEIAMM.
OHM aKTUBU3MPYIOTCA C MOMOLLLIO ABYX
KOHTaKTHbIX KYNa4yKOB, YCTaHOBJIEHHbIX
Ha BU3ya/IbHOM MHAWKAaTOpE.
MWKpPOBbIKAKOYATENN C NEPEKIIOHAIOLLMM
KOHTaKTOM MOAKJ/I0YEHbI B COOTBETCTBUMA
CO C/leAyHoLen BHYTPEHHEN CXEMOM:
PasmMblKaloLM KOHTaKT, Ha KOTOpPbIM
nofaeTca HanpsarKeHue NUTaHuaA, nNpu
aKTUBM3aL MM KOHTAKTHOrO Ky/nayKka
NEePEXOAMT B NOJIOHKEHMNE pasMblKaHus,
B pe3ynbTare Yero nogada HanpsmKeHus
npepbiBaeTCA. 3aMblKaloLLMM KOHTaKT
3amMblKaeTcs, 6narogaps Yemy
CTaHOBUTCA BO3MOXHO CYUTbIBAHUE
CUrHaa KOHEYHOIO MOJIOKEHUSA
(HanpuUmep: aKTUBM3aUUA CUrHaIbHOM
NlamMnbl NpU pasbeanHEeHUU Lenu nogaydm
HanpsMXeHus).

lMonoxeHne npusoga 6eccTyneH4yaTo
pPErucCTPUpPYETCA C MOMOLLbIO
noTeHuMomeTpa (ycTaHaBMBaETCA Ha
3aBoje).

Hpome aToro, npmMBog, MOXET ObITb
OCHaLLEH BCTPOEHHbIM PEryaTOPOM
nonoxeHusa (kog E1/ E2), Kotopbin
MOMET PeryamMpoBaTbCsA C NOMOLLIO
curHana 0-10Buan 0/4-20 MA B
KayeCcTBe 3aZlaHHOro 3Ha4YeHUA.

BmecTo perynaTopa nosoKeHUA MOKET
ObITb TaKKe YCTaHOBJ/IEH pPerynaTop
npouecca E3. B aTom cnyyae B Ka4ecTse
BHELUHEro ctaHgapTHoro curHana 0/
4-20 MA 1CNo/Ib3yeTCA KaK 3afaHHoe,
TaK 1 paKTU4eCKoe 3Ha4YeHme.

MNpu 3agaHHOM 3Ha4eHun 0 B nnm

0 /4 mA npuBopg nepemMeLLaeTca B
nonoxexHne 3AKP., a npu 10 B uam 20
MA — B nonoxeHne OTHP.

B ncnonHeHuu 6e3 moaynsa
perynMpoBaHua CoeauHEHUE C
KJIEMMHOM KOJIO4KOM OCYLLECTBNAETCSA
3a CcYeT KabebHbIX Pe3bO0BbIX
coefunHeHun. Mpu Hannuum moaynA
perynnpoBanua (Ko E1, E2 nnm

E3) coeanHeHue ocywecTBnseTca ¢

NOMOLLbIO COEANHUTE/IbHBIX LUTEHEPOB.

11.2 [lMopAapoK gencTBUMn

AOCTOPOHHO

@ HanpsreHWe NnUTaHUA MOXKET
pasnnyaTbCca B 3aBUCUMOCTU OT
MoZen (CM. 3aBOACKYHO TabINYKY).

® He nepembikaTb KieMmbl!

@ [1lpn napannenbHOM NOAKAHEHUN
HECKOJIbKMX NPUBOAOB UCMNOJIb30BaTb
BapuaHT ¢ K-Homepom 6410.

& | AnA BbINOJIHEHUA 3NIEKTpUYe-
\/\ CHOrro NopK/1lo4YeHus Tpebyercs:
n x TaeyHbIN KoY C pacTBOPOM

Ha 10
x Manas nnocKkas oTBEpPTKa

e B CTaHOapTHOM MUCMOJ/IHEHNA

pasfesiaHHble KOHLbI MPOBOAO0B
(BbINOIHAETCA 3aKa34YMKOM) AOJTHKHbI
6bITb NOACOEAMHEHDbI K KTEMMHOM
KONOAKE B COOTBETCTBMM CO CXEMOM
COEIMHEHWI.

@ [1py HaMYMK BCTPOEHHbIX MOAYNEN

perynMpoBaHuA K pasaesiaHHbIM KOHLaMm
NpOBOAOB (MPOBOA NOAAYM HANPAKEHUA
M CUTHa/IbHbIW NPOBOA) (BbINONHAETCSA
3aKa34MKOM) OONHKHbI ObITb
NPUCOEANHEHbI LUTEKEPHbIE COeAMHEHUA
13 KOMMEKTa NOCTaBKN B COOTBETCTBUM
CO CXEMOW COEANHEHUMN.

@ Ha Kopnyce MOryT HaxoauTbCA O4HO

WK ABa WUTEKEPHbIX COeAMHEHUA
B 32BUCMMOCTU OT UCMONHEHMS:

ANA NpoBOAA NOAAYM HanpAKEHUA
(0603HaY€eH 3TUKETKOM C YKasaHUeM
TUNa HanpAaAMXeHs) 1 4189 CUrHaAbHOro

nposoaa.

SﬂeKTpM‘-IeCI-{OG noaxr4yeHne
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1. OTKAUYUTb 060pYyLOBaHME OT
NUCTOYHMKA HarnpsHeHus.

HasepHyTb KabenbHbIM BBOA, 1.

3. BbIBEpPHYTb LWECTUrpaHHble 60NTbI 2 K
OCTaBWUTb UX B KPbILWKe npusoga 3.
CHATb KpbIWKY npmBoga 3.

BBecTn Kabenb B KabeNbHbIH

BBOA 1, Np1 HEOBXOAMMOCTU BbIHYTb
BHYTPEHHEE YNNOTHUTENBHOE KOJIbLO.
6. [lNoacoepguHuTb Tpebyemble Kabenm
(Mpv BCTPOEHHOM NOTEHUMOMETPE
OTCYTCTBYET COEAUHEHUE
BblK/oYaTenen S1 + S2 K Knemmam
5-8).

HapeTb KpblWwKy npuBoja 3.
3aTAHyTb WeCTUrpaHHble 601Tbl 2.
3aBepHyTb KabenbHbIn BBOA, 1.

Ay

o s

© © N

11.3 Cxembl coeguHEHUH

11.3.1 ®yHKUMOHaNbHbIK moaynb E1

MpuBog

HpenemHbii BUHT

| Cems | | Curnan |

CoeanHUTEbHBIN

BcTpoeHHbIn
LuTeKep (oTBeT-

< LLTEeKep B
HbIM LUITEKEP) npvBoze
C pe3b60BbIMM
KiemmMmamvu Pacnpesenerune

KOHTaKTOB B
LuTeKepe, CeTb | PacnpepeneHve
1LY KOHTAKTOB B
2N | LUTEKEpe, CUrHa I
3 He. NOAK/IO4EH * HE NOAH/MO0YEH
4: He NOAKIIOHEH 2: He NOAK/MIoHEH
3 U, GND/0Bra BHeLw. 3agaHHoe
Ix) Ix) I KOHTaHT 4 }
” 4 U+,0-10B=,onrvan | 7 SHAYEHME

/ w uer |
BuHT Kopnyca (2) n
(3) coeauHuTENBHOMO
LTeKepa

Hopnyc knanaHa
(cxemaTnyeckn)

*1) YuuTbIBaTh AaHHble Ha PUPMEHHOM TabanyKe Ans NoAKIlo4aemMo-
ro HanpsmeHus (ceTb) (24, 120, 6onee 230 B~).

N.C. = He noAK4YEHO

11.3.2 PyHKUMOHaNbHbIW Moaynb E2

MpwBoa

HKpenemxHbI BUHT

| Cems | | Curnan |

CoeanHuUTeNbHbI
LuTEKEp (0TBET-
HbIl LUTEKEP)

C pe3bb0oBbIMK

BcTpoeHHbiii
LUTEKep B Npw-
BOZle

Pacnpepenerme

Knemmamum HONTAHTOB B
LUTeKepe, CeTb | Pacnpefenervie
L KOHTAKTOB B
2N 1 urexepe, curvan |
3: He MIOKII0YEH I ; :z ggﬁﬂmz: I
4 g
g e 3:1-, GND/0B a BHeLwu. 3agan-
KOHTaKT 4 }
| O _-© |52 amen | HOR 3HAUGHME

=

BuHT Kopnyca (2) 1
(8) coeguHUTENBHOO
LTEKepa

L u%negw%. N

Hopnyc knanaHa
(cxematnyeckw)

*1) YunTbiBaTh A@HHbIE HA PUPMEHHOM TabanyKe ANA NOAKI0YaEMO-
ro HanpseHusa (ceTb) (24, 120, 6onee 230 B~).

N.C. = He NoAK/4YEHO

11.3.3 ®yHKUUOHaNbHbLIK Mmoayb E3

MpwBoa

HKpenemxHbI BUHT

| Cems | | Curnan |

BcTpoeHHbin
LUTEKep B Npw-

CoeanHUTEIbHDBIN
LuTEeKep (OTBETHbIV

LITEKEp) C pe3bbo- @ BOAE
BbIMW KneMmmMmamm
Pacnpepenenvie
KOHTaKTOB B PacapeeeH/ie
\uTexepe, CeTb | HorTaRToRE
0 LTeKepe, cHrHan |
: 1: 1, GND/0BHa -
:25 Ee NORKTIHH gor‘l;ra!ﬂgo MA, curHan E:oe:J 3}?;?421{”;5
& ne oo et }
. HOHTaKT 4
| O (%] T, o | § BHELL. 38718HHOR

/ K uenggwoqeug J 3Ha4veHue

BuHT Kopnyca (2) n
(8) coeguHHTENBHOTO
TEKepa

Hopnyc knanaHa
(cxemaTnyeckw)

*1) YunTbiBaTh A@HHbIE HA PUPMEHHOM TabanyKe AN NOAKI0HYaEMO-
ro HanpsmeHus (ceTb) (24, 120, 6onee 230 B~).
N.C. = He NogKN4YeHO
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11.3.4 dyHKUMOHaNbHbIK Mmoaynb AE

11.3.6

S/IEKTPOABU-
ratesnb

©UHXPOHHbIN 3aKp

HanpseHue o6paTHo-
ro cUrHasia KOHe4YHoro
NOJIOHEHUSA AOIHKHO
coBnagaTb ¢ Hanps-
HEHUeM nuTaHus
npveoga

i

HopuuHeBl

HoHTaKT

PYHKUUOHaNbHbIA MOAY/b

AE, ynpaBneHue OTHP./3AHP.

C UCcnoJsib3oBaHUEM [ABYX
[OMNOJIHUTE/NIbHbIX CUrHa/I0B
KOHEYHOro NoJIOEeHUA U
wreKkepa Hirschmann N 6 R AM2
(KOHCTpYKUMA: 6027)

® 0@
® @

O603HavyeHue

1

L1, HanpsaMeHWe aneKkTpoasuraTens ans
HanpasneHua BpawieHna OTHP.

2

11.3.5 ®yHKUMOHaNbHbIK moaynb AP

L1, HanpAreHWe aneKTpoasuraTensa ans
HanpasneHua BpawieHna 3AKP.

N, OMnopHOEe HanpAxeHue

L1, KoHUeBoOM BblKItoYaTenb S1/S2 (23)

S1

-

OTKp. £

ratenb

M~

CUHXPOHHBbIM 3
SNEKTPOABU-

aKp.

i

HopwuHesbl

MoTeHumomeTp
haKTH4ecKoro

3HaYyeHus
10KQ ?

JIMHEeNHO

3€/1eHbIN

Hentbin

KpacHbli

Us, S2 (24), curHan KOHEeYHoro
nonoxenua 3AKP. [Us=Ub]

Us, S1 (24), curHan KOHEYHoro
nonoxenua OTKP. [Us=Ub]

11.3.7

HoHTaKT

1, PE

PYyHKLUUOHaNbHbIX Mmoaynb AP,
ynpasneHue OTHP./3AKP.

C Mcnosib3oBaHUeM Bbixopa
noTeHUMOMeTpa U LITEeKepa
Hirschmann N 6 R AM2
(KOHCTpPYKUMA: 6027)

00
® O
® @@

O603HavyeHUe

1

L1, HanpAreHWe aneKTpoasuraTensa ans
HanpasneHua BpaweHna OTHP.

L1, HanpsmeHWe aneKTpoasuraTensa ans
HanpaBneHus BpalleHma SAKP.

N, onopHoe HanpsaKeHWe

Us +, NOTEHUMOMETP PaKTUYECKOro
3HaYeHus, HanpsaXeHne curHana

Us -, noTeHUMOMETp haKTU4ECKOro
3HayeHus, BbIXO, CUrHana

USs ., NOTEHUMOMETP haKTU4ECKOro
3HaYeHWs, HanpsaXeHne curHana

45/64

+, PE




12 HacTpoiku
(c anexkTponpusogom)

12.1

[pu ncnosib3oBaHNUM BCTPOEHHbIX
MOZy/1en perynmpoBaHna BO3MOXHO
M3MEHEHME NI HACTPOMKA OTAEIbHbIX
napameTpoB B COOTBETCTBUU C
0COBEHHOCTAMU 060PYA0BaHUSA:

e Moaynb perynuposaHua E1:
HaCTPOMKa NOJIOKEHMA C MOMOLLBIO
BCTPOEHHOro TPEXNO3ULIMOHHOMO
LLAroBOro perynaropa nyTeMm BHELWHero
BBOAA 3ajaHHOro 3HayeHua 0-10
B (Brkato4aa kog AP — cm. rnaBy 5
«TEXHUYECKMNE XapPaKTEPUCTUKN»).

e Mopynb perynupoBaHuA E2:
HaCTPOWMKa NOJIOKEHUA C MOMOLLbIO
BCTPOEHHOro TPEXNO3ULIMOHHOIO
LLaroBOro perynAaropa nyTeM BHeLHero
BBOAA 3afaHHOro 3Havenus 0/ 4-20
MA (BKAtoYasa Kog AP — cm. rnasy 5
«TEXHUYECKME XapPaKTEPUCTUKN»).

e Mopynb perynupoBaHua E3:
HaCTpOMKa npoLecca C MOMOLLbIO
BCTPOEHHOrOo perynatopa nyTem
BHELUHEro BBOAA 3a/aHHOro 3Ha4YeHuA
0/4-20 MA, BHelLHero Beoaa
daKTnyecKoro 3HavyeHma 0/4-20
MA (BKAtoYasa Kop AE — cm. rnasy 5
«TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKN»).

HacTpoiiKa napameTpoB

HacTpauBaemble napameTpbl:

@ MNON0XEHME KNnanaHa npu 3agaHHOM
3Ha4YeHMnM 0 Bunn 0/4 mA

@ MNONOXEHME KnanaHa npu 3agaHHOM
3Ha4yeHun 10 B nnn 20/ mA

® MepTtBasd 30Ha oT + 0,5 % o £ 5 %.

C 3aBofa 3anporpaMMMUpPOBaHbl CIEAYIOLUE HACTPOMKM:

Bxop, 3apgaHHbIX 3Ha4eHun npm E1

0B COOTBETCTBYET  xoAy KnanaHa 0 %
10B COOTBETCTBYET  xoay KnarnaHa 100 %
Bxop, 3apgaHHbIX 3Ha4eHu npu E2 / E3

4 mA COOTBETCTBYEeT  xoAay KnanaHa 0 %
20 MA cooTBeTcTBYeT  xogy KnanaHa 100 %

MepTBasa 30Ha

MNonoxeHne A cootsetctByeT  +3,5%

N3MeHeHWe HaCTPOEK BbIMOIHAETCA C
MOMOLLbIO 3/1eMEHTOB yrpaBaeHus. OHu
HaxoAATCSH NOA, KPbILLKOM NpuBoaa.

A OMNACHOCTDb
j Ypap TOHOM MU3-3a

ornacHoro HanpsAxeHuA!

» OnacHOCTb TAKENbIX
WU CMEPTE/IbHbIX TPaBM
(pabo4yee HanpsHeHWe Bblle
6e30nacHOro CBEPXHMU3KOro
HanpAXeHns)!

@ HacTpolKn fonKHbI
BbIMO/IHATLCA TO/IbKO
KBaIMPULMPOBAHHBbIMU
crneumavcTamMmmn-aNIEKTPUKaMMU.

@ BbiBEpPHYTb BUHTbI KpENIeHUsA KPbILWKK
npuBeoaa.

@ CHATb KpbILWKY NpuBOAA.

® BbINno/HUTL HACTPOMKM NPU CHATOM
KpbILLKe Np1BOAAa Nog, HanpsamxeHUeEM.

ONEeMEHTbI yNpaBaeHUs U UHANKALUUMU,

pacrooXeHHbIe COOKY:

JleBbIVi cBETOAMOS,
CpegHuii cBeToamnos
MpaBbin cBETOAMOL,
BepxHui Bbikto4aTeb

16-NO3ULMOHHBIM
nepexsoyaresb 4nis
MEepTBOM 30HbI

HWKHWI BbIKNIOYaTE b

Mon3yHKOBbIM
nepexnoyvarens SB30

OcTaBuUTb NONI3YHKOBbIN

nepexatoyaresb SB30 cnesa!

>» [1pn cmeLLeHnr NoN3yHKa
BMPaBO BO3MOXHO HapyLleHue
3aBOACKOM HaCTPOMKM
(3agaHHoe 3Ha4veHue 0-10 B/
4-20 mA)!

@ [lpv noBTOPHOM KanMBpPOBKeE
nogatb curHan 0/ 4 mA n 20 MA.

Bce Haxoaswmecs nog, HanpsaKeHNnem
9/IEMEHTbI PacnooKeHbl Ha
NPOTMBOMOJIOXKHOM CTOPOHE
pegyKTopa u 3alumLeHbl NIEHKOW BO
n3bexaHne Cay4amHoOro KoHTaKTa.

(I

@ [lpu owKBKe ynpaBieHus
WK ANA LeneHanpasieHHOM
OTMEHbI BbIHYTb BUJIKY CETEBOIO
LUHYpa A/1A nepesanycKa
CUCTEMbI.
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12.1.1 RESET — c6poc Bxoaa 3agaHHbIX
3Ha4YeHU Ha 3aBOACKHE
HacTpouku E1/E2/E3

@ Paboyee cocTtoaHue

» CpegHui cBeToano ropuT HenpepbiBHO

@ Haxartb v yaeprHmBaTb BEPXHUA U HUKHUI
BbIK/Il04aTEIN B Te4eHMe 6osiee 1 CekK.

» JleBbiM 1 NpaBbii CBETOANOAI FOPAT
HenpepbIBHO, CPeaHUM CBETOAMO, MUTaET.

@ Haxartb v yaeprHmBaTb BEPXHUA U HUKHUK
BbIK/l04aTEIN B Te4eHue 6osiee 1 CeK.

>» JleBbli 1 NpaBblii CBETOAMOAbI FOPAT
HenpepbIBHO, CPeHUM CBETOAMOS,
Mepuaert.

» 3aBoAcKasa HacTpoWKa pacno3HaeTcs.

@ Haxartb v yaeprmBaTb BEPXHUA U HUKHUI
BbIK/l04aTEIN B Te4eHue 6osiee 1 CeK.

» CpepgHuii CBETOAMOL rOPUT HENPEPLIBHO

>» 3aBojcKasa HaCTPOMKa COXpaHAEeTCA B
namaTw.

@ [lpoBepuTb HOBYIO HACTPOMKY NyTEM
M3MEHEeHWA cUrHana.

12.1.2 DneKTpuyYecKuii orpaHu4mnTe b
3aKpbiTMAa pna E1/E2 —
NOBTOPHOE NporpammvupoBaHue
KnanaHa npv 3agaHHOM
3HayeHuM 0 Bunn 0/ 4 mA

@ Pabouee coctosHMe

» CpegHuii CBETOAMOA FOPUT HEMPEPLIBHO

@ Harartb n yaeprHmnBaTb HUKHUM
BbIK/t04aTe b B TedeHue 6onee 1 cek.

» [1paBblt CBETOAMOA FOPUT HEMPEPBIBHO,
CpeaHuM ceeToamnog muraet

@ [logarb M UBMEHUTb TOKOBbLIM CUrHa Ta-
KUM 06pasoM, 4TOObI a/IEKTpoaABUraTesb
npuwen B Tpebyemoe NosIoKEHHE.

@ Haxartb n yaeprHmBaTb HUKHUM
BbIK/l04aTe b B TeyeHue 6onee 1 cek.

» [1paBblt CBETOAMOA FOPUT HEMPEPBIBHO,
CpeaHui cBeToamno MepLaer.

» HoBoe nonoxeHue KnanaHa gna 0 /4 mA
pacrnosHaeTcA.

@ Harartb 1 yaeprHmBaTb HUKHUM
BbIK/t04aTe b B TeyeHue 6onee 1 cek.

» CpeaHuni cBeToamnog ropuT HeNpepbIBHO

» HoBoe nonoxeHue KnanaHa gna 0 /4 mA
COXpaHAeTcA B NaMATw.

@ [lpoBepuTb HOBYIO HACTPOMKY NyTEM
M3MEHEeHMA curHana.

@ [lpu owmbo4HOM pesynsTare COPOCUTL
HacTpomku (cm. masy 12.1.1 «<RESET
— cbpoc Bxoaa 3agaHHbIX 3HAa4EHMN Ha
3aBofcKue HacTporku E1/E2/E3») n

3anporpaMMmMpoBaTh 3aHOBO.

12.1.3 DneKTpuyYecKUm orpaHU4UTEeNb
OTKpbITUA gnAa E1/E2 —
NOBTOpPHOE NnporpamMmvupoBaHue
KNanaHa npuv 3agaHHOM
3HavyeHuu 20 mA

@ Pabouee coctoaHne

» CpepHui CBETOAMOL, FOPUT HENPEPLIBHO

@ HaxaTb u yaepmumBaTb BEPXHUN
BbIK/ll0MaTe b B Te4eHue 6onee 1 cek.

» J1eBbili CBETOAMOL, FOPUT HENPEPDIBHO,
cpegHu CBETOOUOA MUraeT.

@ [logatb 1 UBMEHUTb TOKOBbIA CUTHAT
TaKMM 06pa3oM, YTOObI aNIEeKTpoABUraTelb
npuLen B Tpebyemoe NosIoHKeHHe.

@ HaxaTtb n yaeprmBaTb BEpPXHUM
BbIKNt04aTeNb B TEeYeHWe 60siee 1 CeK.

» J1eBbll CBETOAMOA, FOPUT HENPEPBLIBHO,
CPEeAHMIM CBETOAMOA MEPLIAET.

» HoBoe nonoxeHue knanaHa gna 20 mA
pacrno3HaeTcs.

@ HaxaTtb n yaepruBaTb BEpPXHUM
BbIK/lt04aTE b B TEYEHWE 6onee 1 ceK.

» CpepHui CBETOAMOL, FOPUT HENPEPLIBHO

» HoBoe nonoxeHue knanaHa gna 20 mA
COXpaHAeTCA B NaMATK.

@ [lpoBepuTb HOBYIO HACTPOMKY NyTEM
M3MEHEHUA CUrHana.

@ [lpu owmMboO4YHOM pesynbTaTe CoPOCUTb
HacTponku (cM. rasy 12.1.1 «RESET
— COpOC BXOAA 3a[aHHbIX 3HAaYEHUM Ha
3aBOACKMe HacTporku E1/E2/ E3») n
3anporpaMmmMmMpoBaTb 3aHOBO.

12.1.4 HacTpoiKa mepTBOM 30HbI

@ Pabouyee cocTosHMe

» CpepHui CBETOAMOL, FOPUT HENPEPLIBHO

@ YcrtaHoBUTb 16-NO3ULMOHHbBIN
nepeKayaTenb B TpebyeMoe NoIOKEHME:

MonoxeHne MepTBasa 30Ha
0 +0,5%
1 +0,8 %
2 +1,1%
3 +1,4%
4 +1,7%
5 +2,0%
6 +2,3%
7 +2,6 %
8 +2,9%
9 +3,2%
A +3,5%
B +3,8 %
C +41%
D +4.4%
E +4.7 %
F +5,0%
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@ HaxaTb 1 yaepxumBaTb BEPXHUM UK 14 MOHTaH-{/p‘eMOHTa}-H
HUKHUIM BbIK/ItOYaTE/Ib B TE4EHUE MEHee

1 cex 3anacHbIX YacTeu
» CpeaHui cBeToamom, ropmut HeENPepPbIBHO
» HoBasi MepTBasa 30Ha CoxXpaHAeTcA B 14.1 3ameHuUTb NpUBOL,
namATy.
» 3aBojcKas HacTpoliKa: A + 3,5 % ——

13 lpoBepKa repMeTUYHOCTH
KJjlanaHa

> | BamHo!
HnanaH foneH 6bITb repMETUYHBIM A
POBHO HACTO/IbKO, HACKO/IbKO 3TO
TpebyeTcA. [py1 CAULLKOM BbICOKOM
repPMETUYHOCTM MPUBOS, UCTIbITLIBAET
Ype3MEPHYIO Harpys3Ky, YTo BEAET K
YMEHbLLEHUIO CPOKA CJTyHObl.

14.1.1 [JemoHTaX KnanaHa (CHATUE
npuBojga ¢ mexaHu3ama

perynmpoBaHusa)
1. YctaHoBUTb NpuBOA A B NONOMEHWE
«OTKPbITO>.
1. YctaHoBWTb KnanaH B Tpy6onpoBog,. 2. OTBEpHYTb KOAMa4YKOBbIE raiku 26 Ha
2. Cospartb pa6o4yee fasneHue (P = 6 6ap) LWNUIbKAx 25.
Ha HhanaHe. 3. CHATb NogKnagHble wavibbl 27.
3. TNposepuTb/oTperynmposars 4. CHATb NpuBog A C MexaHW3ma

repmMmeTn4HHOCTb nyTem rnoo4yepeaHoro

3aBopayMBaHMA 060MX PErYIMPOBOYHbIX perymposanus 4.

BWHTOB NP1BOAA 1. 5. YcTtaHoBUTbL NpUBOZ, A B MNOJIOKEHME
@ [lo yacoBom cTpesnike «3aKpbITO>.
» repMEeTMYHOCTb YBEIMYMBAETCA
® [1poTMB 4acoBOW CTPE/IKU 5~ | BasHo!
» repMETUYHOCTb YMEHbLUAETCA MNocne geMoHTara O41CTUTb
4. [Mocne NnpoBepKU/peryampoBKu BCe AeTanum (Npu 3TOM He
repMETUYHOCTU CneayeT 3aTaHyTb 06a nospeguTb). [poBepuTb geTanu
oonta KpenjeHnAa pegyKTopa 2,4TOObI Ha OTCyTCTBME I'IOBpe}-I-{LI,eHMIZ,
3a(rKCHpOBaTb ero. NpU HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTb
5. YcTaHOBUTb KOXYX (2 60nTa SW10). (MCMONb30BaTb TOLKO
[ | BamHo! dupmeHHble getann GEMU).

[Npu ncnonb3osaHUKM NpuBoaa C
MOAy/NeM peryimpoBaHua Us-
3a JOMNONHUTENbHbIX NAACTUH
Heo6X0ANMO NIOTHO 3aTAHYTb
60NTbI HA NPOTUBOMOJIOKHOM
CTOpOHeE.
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14.1.2 MoHTaX npuBoaa Ha mexaHuame 14.2.1 [lemoHTa peryauvpyiowiero
perynmpoBaHusa KOHyca

1. YctaHoBuUTb NpmBog, A B NoJIO¥eHWe Be3 MOHTaHHOro MHCTPYMeHTa

«3aKpbITO». 1
. JemoHTMpoBaTb NpUBOA, (CM.
2. Hapetb npusoa A Ha MexaHU3M A b PUBOA (
rnasy 14.1.1 «[JemoHTax npmBoaa

perynmpoBaHus 4.
3. TMoAnoKUTb NOAKNAAHbBIE Wai6bl 27 NOA (OTCOEAMHEHWE NPUBOAA OT MexaHn3ma

WNUIBKM 25. peryiMpoBaHus)».
4. HaBepHyTb KOJINA4yKOBble ramkm 26 Ha 2. BbiBepHyTb BUHTbI C BHYTPEHHNUM
WNUIbKU 25. wecCTurpaHHMKOM 6.
3. CHATb nogKknagHble wanbbl 7.
4. CHATb Kopnyc KnanaHa 1 ¢ mexaHusma

14.2 3ameHa perynvpyrouiero perynuposamus 4.

KOHyca
= He nospeguTe ynnoTHAeMble
—28 noBepxHoCTH!
= # 5. CHATb CTONOPHOE KOJIbLO 28.
%23
Q 1 Q > | HarumMmHas npyruHa 23 craTa.
21
\ | 6. CHATb Wwanby 22.
7. CHATb NpyHuHY 23.
e ~ 8. BbITAHYTb WNMHAENb KanaHa 21

N PEryINpYHOLLMK KOHYC 3 C

MeM6paHoOM 2 ABUKEHUEM BHUS.

== % YCTaHOBJIEHHOWN pasae/iTeNbHOM

7 i i

= I Ii

L ¥ 1]
‘

i
[
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C MOHTaXHbIM UHCTPYMEHTOM

1.

MpPUroToBMUTb MOHTAMHbIA MHCTPYMEHT.

MOHTaXHbIN MHCTPYMEHT
3aKasblBaeTcA OTAE/IbHO (KoA
3aKasa: 566000MW2Z).

(I

S <= -

JeMoHTHMpoBaTb NpUBOA, (CM.

rnasy 14.1.1 «[lemoHTax npmBoaa
(oTCOeanHeHWe NpuBoaa OT MexaHu3ma
perynmpoBaHus)».

BbIBEPHYTb BUHTbI C BHYTPEHHUM
LeCTUrpaHHMKOM 6.

CHATb NoaKNagHbIe Wanbbl 7.

CHATb Kopnyc KnanaHa 1 ¢ mexaHn3ma

perynmpoBaHus 4.
> He nospeguTe ynaotHaemMble
nosepxHocTu!

C NoMOLLbI0O MOHTaXHOMO MHCTPYMEHTa
OTTAHYTb MPYKUHY 23.

CHATb CTONOPHOE KOJIbLO 28.

(I

HarunmHana npyxuHa 23 cxarta.

BbITAHYTH WnMHAeb KnanaHa 21
N PEryINPYHOLLNM KOHYC 3 C
YCTaHOB/NIEHHOM pasfenTeIbHOM
MeMbpaHon 2 ABUHKEHMUEM BHU3.
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14.2.2 MoHTaX perynmpyroLiero KoHyca

Be3 MoOHTaXHOro MHCTPYMEeHTa

1.

BcTtaBuTb WnnHAeNb KnanaHa 21 m
pEeryanmpyoLwmnim KOHyC 3 ¢ ycTaHOB/EH-
HOW pas3genuTenbHoOM MemMbpaHom 2 B
MexXaHW3M perympoBaHua 4.

= He noBpeguTe ynnoTHAEMble
nosepxHocTu!

YCTaHOBUTb MPYHKHY 23.
YcTtaHOBUTb LWanby 22.
YCTaHOBUTb CTOMOPHOE KObLO 28.

" | HaxuMmHana npyxuHa 23 crara.

YCTaHOBUTb MEXaHU3M

perynupoBaHusa 4 Ha Kopnyc KnanaHa 1.
YcTaHOBUTL NOAKNAAHbIE Wanbbl 7

M BBEPHYTb BUHTbI C BHYTPEHHUM
LLIeCTUrpPaHHMKOM 6 OT pyKMU.

3aTAHYTb BUHTbI C BHYTPEHHUM
LeCTUrpaHHMKOM 6 B NnepeKpecTHOM
nopAagke.

1><3
4 2

C MOHTaXHbIM UHCTPYMEHTOM

1.

MPUroToBMUTb MOHTAMHbIA MHCTPYMEHT.

MOHTaMHbIN MHCTPYMEHT
3aKasblBaeTcA OTAE/IbHO (Koz
3aKasa: 566000MW2Z).

(I

© o o o

2. C NOMOLLbO MOHTaXKHOMO MHCTPYMEHTA

OTTAHYTb MPYXUHY 23.

He nospeguTe ynnotHAeMble
nosepxHocTu!

I

3. BcTtaBuTb WnuHaens KnanaHa 21 v

PErynpyoLwmin KOHyC 3 C yCTaHOB/IEHHOM
pasaennTenbHon MemobpaHon 2 B
MEXaHW3M perynmpoBaHusa 4.

4. CHATb CTOMNOPHOE KOJbLO 28.

[¥° | HaxmMHana npyxuHa 23 crara.




5. YcTaHOBUTb MEXaHU3M 5. [lMpoBepuTb BCE AETA/IM HA OTCYTCTBME

perynmpoBaHusa 4 Ha Kopnyc KnanaHa 1. NOBPEHAEHNN.

6. YcTaHOBWTbL NOgKNaAHble Wanbbl 7 6. 3amMeHUTb NOBpPEXAEHHbIE AeTanmn
W BBEPHYTb BUHTbI C BHYTPEHHUM (ucnonb3oBaTh TO/ILKO PUPMEHHbIE
LIECTUrPaHHUKOM 6 OT PyKMW. aetannm GEMU).

7. 3aTAHYTb BUHTbI C BHYTPEHHMM WecTur- . oHTO
paHHUKOM 6 B MepeKPECTHOM NOpAKe. MOHTaHbLIM UHCTPYMEHTOM
1. [JleMOHTMPOBATb PeryIMpyoLLMIA

1 3 KOHyC (cM. naBy 14.2.1 «[lemoHTax
4 5 peryampyrowero KoHyca» — C
MOHTaXHbIM MHCTPYMEHTOM).

14.3 3ameHa pa3penuTesbHOM 2. BnoxuTb WnuHAgenb KnanaHa 21
N PETrYIUPYHOLLMIA KOHYC 3 CO

MembpaHbl CMOHTMPOBAHHOM MEMOpPaHON 2 B
14.3.1 [JemoHTaw pa3penuresibHoOn BblP€3 MOHTaXKHOIo MHCTPYMEHTA
MemMO6paHbl (ranka 29 HaxoauTCA B Bbipese).

Be3 MOHTaXHOro MHCTPYyMEHTa

1. [leMOHTUpOBaTb perympyoLmnn
KOHyC (cM. rnaBy 14.2.1 «[lemoHTax
perynmpyrowero KoHyca» — bes
MOHTa¥HOro MHCTPYMEHTA).

2. [MpUNOKUTb raeyHbIM KN4 C pacTBOPOM
Ha 17 K perynupytoLemy KOHycy 3.

OpHOBPEMEHHO NPUAOHKUTL Frae4HbIn

KoY ¢ pacTBopom 18 K rarvike 17. 3. HapgeTb raeyHbli Kod Ha 17 Ha
MNpuaep:unBasn ABYMSA ra€4yHbIMU PEryNNpYIOLLMIA KOHYC 3 1 MOBEPHYTb
KJIl04aMK, OCTOPOHO OTCOEAMHUTb MPOTHB H4aCcOBOW CTPEJIKN.
perynvpyowmm KoHyc 3 n ramky 17 ot 4. CHSATb perynpytoLLnii KoHyc 3 v
pasfesiMTeslbHOM MembpaHsbl 2. pasfesIMTeNbHYI0 MEMOPaHyY 2 .

LLInnHaens Knanana 21, Tapesbyatbie
Npy*uHbl 30 1 rankm 29 ocTaBuUTb B
MCXO4HOM MOJIOHEHUM.

Bz BepxHeit CTOPOHB!

3. LWnuHgenb KnanaHa 21, Tapenbyatbie
nNpyx*uHbl 30 1 rankm 29 ocTaBuUTb B
NCXOOHOM MOJIOHEHUM.

6. OunCTUTb BCE AETaIM OT OCTATKOB
npoayKTa u 3arpasHeHni. MNpu aTom He
[OMYyCKaTb LiapanuH 1 NoBpeXaeHUH!

7. TlpoBepuTb BCE AETA/IM HA OTCYTCTBME

NOBPEXAEHUMN.
4. B . 3aMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTaNM
NPoAyKTa v 3arpAsHeHnn. Npu aTom He (Mcnonb3oBaTh TONILKO GUPMEHHbIE
AonycKartb uapanuH m FIOBpe}Hp,eHVIVI! aetanu GEMU)
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14.3.2 MoHTax pa3penuresibHON
MeMOpaHbl

Be3 MOHTaXHOro MHCTPyMeHTa

1. CoeaunHUTb pasgennTesbHyo
MeMOpaHy 2 ¢ perympyoLmmv
KOHYCOM 3 1 ranKkom 29.

15 BBop, B akcnayaTauuio

A NPEAYNPEXAEHUE

X

» OnacHocTb oxoros!

@ [lepep BBOAOM B
9KCNyaTaumio NpoBEPUTL
repMETUYHOCTb COeaUHEHUN!

@ [lpun npoBepkKe
repMeTUYHOCTHM 0653aTesIbHO
MCNo/1b30BaTb CpeacTBa
MHOMBUAYAIbHOWM 3aLUUTbI.

! ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

A OCTOPOHHO

2. [pUNOKUTb raeyHbIM KN4 C pacTBOPOM
Ha 17 K peryavpyoLiemy KoHycy 3.
OpHOBPEMEHHO NPUIOKUTD FaeYHbIN
K04 C pacTBOpoM 18 K ramke 29.
MNpuaepr+unBas gByMsA rae4yHbIMU
Kt04aMmH, OCTOPOKHO NPUBEPHYTH
peryavpyowmnim KoHyc 3 1 ramky 29 K
pasfaesiMTenbHOM MembpaHe 2.

3. MoHTupoBaTb perympyoLmm

KOHyC (cM. rnaBy 14.2.2 «MoHTax

perynmpyrowero KoHyca» — bes

MOHTaHOro UHCTPYMEHTA).

C MOHTaM¥HbIM UHCTPYMEHTOM

1. CoepuHUTb pasfesITeNbHYIo
MeMOpaHy 2 C peryimpyoLwmm
KOHycoM 3 1 ranKkomn 29 (ravka 29
HaxXo4MUTCA B Bblpe3e MOHTaXHOro
MHCTPYMEHTA).

MpepoTBpaTUTb YTEUYKY BelecTB!

@ [lpeaycmoTpeTb Mepbl 3alnThl,
WCKJTII0HaKoLLmMe NpeBbileHne
MaKCUMasibHO ZOMNyCTUMOro AaBneHuA
13-3a BO3MOM¥HOIO CKayKa AaB/ieHuA

(rMapaBANYECKUX YAAPOB).

2. HapeTtb raeyHbiv ka4 Ha 17
Ha peryanpyroLmm KOHyC 3 1
NOBEPHYTb MO YaCOBOW CTPEJIKE;
OCTOPOMHO MPUKPYTUTL ramKky 29 ¢

pasaesiMTenbHOM MeEMBPaHOn 2.
3. MoHTupoBaTb perympyoLmm
KOHYC (CM. rnaBy 14.2.2 «MoHTax

perynmpytowero Konyca» — C
MOHTaXHbIM MHCTPYMEHTOM).

Mepep o4unCTHOM MU BBOZOM 06opypo-

BaHUA B 3KCNyaTtauuio

@ [lpoBepuTb KNanaH Ha repMeTUYHOCTb
M NPaBWUJIbHOCTb PYHKLMOHUPOBAHUSA
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbITb K/anax).

@ B cnyyae c HoBbIM 060pyaOBaHNEM
1 ¢ 060pyaoBaHUEM MOC/IE PEMOHTA
O4YUCTUTb CUCTEMY TPYHONPOBOAOB NPU
NOJIHOCTBIO OTKPLITOM KAanaHe (ana
yAaneHus BpeHbIX BELLECTB).

OuuncTtKa

X OKcnayaTupyoLwan CTopoHa HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BblI6OP CpeacTs
OYUCTKM M €€ NpoBeAEHHE.

16 TexHU4YeCHUH ocmMoTp
U TeEXHUYEeCKoe

obcnyHuBaHue

A NPEAYNPEXAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aasseHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTE/IbHbIX TpaBM!

@ [lepep Havyanom NobbIX padboT Ha
060pyA0BaHNM NPOU3BECTM NOJSHbIN
cbpoc AaBneHus.

Nopauune petanu

ob6opypoBaHUA!

» OnacHOCTb NOYYeHMA OXOoros!

@ Paborartb To/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOHHO
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A OCTOPOHHO

18 Ytunusauyua

@ OcmoTp, NnpodmnakTUYECKOE U
TEXHUYECKOE 06CNYHUBAHWE AOJTHKHbI
BbINO/IHATLCA TONIbKO CreuuasibHO
06y4eHHbIM NepcoHasIoM.

e Homnanua GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLepo,
BbI3BaHHbIM HEKBA/IMPULMPOBAHHBIM
obpalleHMeM Unv BO3AENCTBUEM
BHELLHUX HaKTOpPOB.

@ B cnyyae BOSHMKHOBEHMA COMHEHWM
cnieflyeT CBA3aTbCA C KOMMNaHnen
GEMU nepepg BBogoM 060pysoBaHuA B
9KCNyaTaumio.

® YTunusuposartb BCe
AeTanuv KnanaHa cornacHo
COOTBETCTBYIOLUM
npeanucaHMamM 1 npasuiam
no yTMAM3aunmn 1 oxpaHe
OKpYHHaloLLen cpeapl.

@ O6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOHO Haunwme
OCTaTKW W BblgeNeHne rasa

ANDPYHANPYIOLLMX Cpes.

1. TlpepgycmoTpeTb nogxoaaiwue
CpeacTBa 3alMTbl B COOTBETCTBUM
C TpeboBaHUAMM IKCNAyaTUpYyIOLLEN
CTOPOHDI.

2. BblknounTb 060pyaoBaHue (MK YacTb
obopypoBaHmA).

3. 3abnokunpoBatb NPOTMB NOBTOPHOIO
BKJ/IIOYEHMA.

4. C6pocuTb faBneHne B 060pyg0BaHUn
(nnn yacTu obopyaoBaHUA).

DKCnayaTmpyoLan CTopoHa Ao/KHa
perynspHoO NpoBOAUTbL OCMOTP KanaHoB
COrnacHoO yCnoBUAM aKcnyaTaumm

M C y4ETOM BO3MOMKHOM ONACHOCTH

ANA npegynperaeHna HapyLeHUH
repMeTUYHOCTU U NOBPEKAEHNN.

19 BosBpar

O4YnCTUTb KNanaH.

3anpocuTb 3aAB/IEHME O BO3BpAaTe B
KomnaHmm GEMU.

@ BosBpar npuHUMaeTcA ToIbKO Npu
HaM4YMM Hagnexalmm obpasom

3anoJIHEHHOIoO 3aABJIEHNA O BO3Bpare.

B npoT1BHOM Cnyyae Henb3sA paccymTbIBaTbL Ha
X BO3MeLleHue,

X PEMOHT,

a yTunmsauma 6yaeT BbINONHATLCA 3a CHET
9KCNyaTUPYOLLEN CTOPOHDI.

" | BamHo!

TexHUYecKoe 06CnyHuBaHue

n cepsuc: PasgenuntesibHble
MeMbpaHbl C Te4HEHMEM BPEMEHH
ocegatot. lNNocne gemoHTara/
MOHTaXa KiianaHa npoBepuTb
NPWBOZ, HA HAZEHKHOCTb NOCAKM.

17  [emMoHTam

[eMOHTa BbINOJIHAETCA C TAKUMU e
MepamMu NPegoCTOPOKHOCTHU, KaK U
MOHTa.
@ [lemoHTMpoBaThb KnanaH B
cbope C MOMOLLbIO NOAXOAALLMX
MPUCNOCOBAEHUI.

=" | YKa3aHue no Bo3Bparty

Ha ocHoBaHMM HOpM Mo OXpaHe
OKpyaroLLen cpedbl U nepcoHana
Heo6X0AMMO NMOJIHOCTLIO 3aMO/IHUTL
M noanucartb 3anB/IEHNE O
BO3Bpare 1 NPUIOHMUTL ero K
TOBapPOCOMNPOBOAMTESIbHbLIM
JAOKyMeHTaMm. 3asB/ieHne o
BO3Bpare ObyJeT paccmarpusarbes
TOJIbKO B TOM C/ly4ae, eC/si OHO
3aro/IHeHO Haa iexallmmM obpasom!

20 YKaszaHuAa

[>° | YKa3aHue K [iupexTuse
2014/34/EU (AvpexTtusa ATEX):
H npogyKTy npunaraetcs
npunoxeHuwe K Jiupextuse
2014/34/EU, ecnv oHO 3aKa3aHo
cornacHo ATEX.

I | YKasaHue no o6y4eHuto
nepcoHana

Mo Bonpocam oby4eHnsA
nepcoHana cregyet obpalarbca
Mo agpecy, yKazaHHOMY Ha
nocneaHen cTpaHuue.

B cnyyae BO3HMKHOBEHWUSI COMHEHWI AN
pasHoracuin NPUOPUTETHBIM ABNSETCS
BapuaHT AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!
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21

MoucK U ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

OLwwun6Ka/HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npu4nHa

YcTpaHeHue OWMGKU/HEUCNpaBHOCTH

YTeuKa ynpaBnsioLLen cpeapl
W3 OTBEPCTUSA ANA yaaneHus
BO34yXa W OTBEPCTUS YTEUKM™

HewncnpaseH npueog,

MpoBepuTb ynpaBAsAioLLyto cpeay Ha
3arpsAsHeH1e, Npu Heo6Xo0AMMOCTH, OTNPaBUTbL
KianaH Ha peMOHT B KomnaHuio GEMU

YTeuka paboyei cpeabl U3
OTBEPCTUSA ANA yaaneHus
BO3yXa W OTBEPCTUSA YTEYKMN™

HeucnpaBHa pasgenntenbHas
membpaHa*

MpoBepuTb pasgenuTesbHy0 MEMGPaHy Ha
OTCYTCTBME MOBPEKAEHUH, NPU HEOOXOAMMOCTH
3aMeHUTb

KnanaH He OTKpbIBaeTcAa naun
OTKpbIBaeTCA He NOJIHOCTbHO

CvLWKOM HU3KOE ynpasastoLee
JaB/ieHne

YcTaHOBUTL ynpasaawwee gaBJsieHne coriacHo
TEXHUYECKMUM XapaKTEPUCTUKaAM

He noagkntoyeHa ynpasnstowas
cpega

MoAKNOUYUTL YNPaBASAIOLLYIO CPpeay

HewvcnpaseH npuBog,

3ameHnTb NpuBoL

HeucnpaseH perynaTtop

3ameHuUTb perynsaTop

He nogKntodeH perynatop

MogKnunTL perynaTop

He nogKnto4yeHo aneKkTponuTaHue

MogKnounTe anexkTponuTaHme

HerepmeTunyeH KnanaH B
npoxoge (He 3aKpbiBaeTcA
WM 3aKpblBaeTCcA He
MOJIHOCTbIO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee
JaBneHve

McnonbaoBathk KnanaH ¢ paboyvm AaBieHuem
COM1AaCHO TEXHNYECKUM XapaKTEPUCTMHKAM

MHopoaHoe Teno mexay
PeryMpyoLLMM KOHYCOM* 1
cefsioM

OTtnpasuTb KaanaH Ha PEMOHT B KOMMNaHWI0
GEMU

Kopnyc KnanaHa HerepmeTuyeH
WIN MOBPEMAEH

MpoBepuTb KOPNYC KanaHa Ha OTCYTCTBUE
NOBPEXAEHNN
W NpY HeOBXOAUMOCTHU 3aMEHUTb

MoBperaeH peryampyroLmi
KOHYC*

OTtnpaeuTb KaanaH Ha PEMOHT B KOMMNaHWIo
GEMU

HewncnpaseH npuBog*

3amMeHnTb NpMBOS

He nogKno4eHo afieKTponuTaHue

MogKnumnTe anexkTponuTaHme

HerepmeTunyeH KnanaH

MeX Ay MEXaHU3MOM
peryiMpoBaHus 1 KOprnycom
KnanaHa

HewucnpaBHa pasgenutenobHas
mMembpaHa*

MpoBepUTb pasfenmuTesbHy0 MemMGpaHy Ha
OTCYTCTBWE NOBPEHIEHWH, MPYU HEOBXOLMMOCTH
3aMEeHUTb

MoBpemaeH Kopnyc KnanaHa /
MexaHW3M peryMpoBaHus

3ameHuTb Kopnyc KaanaHa / MexaHusm
peryaMpoBaHus

NcnonHeHne ¢
NHEBMaTUYECKUM NPUBOAOM:
HerepMeTUYeH KnanaH Mexay
MEeXaHU3MOM pPeryimpoBaHunsa
M NpMBOAOM

Ocnabnv aneMeHTbl KpenneHms

3aTsaHyTb 3/1eMEeHTbI KpenJieHus

MoBperaeH NpmBog / MEXaHU3M
perynmpoBaHus

3amMeHuTb NpUBOA / MEXaHU3M PEryMpoBaHms

HerepmeTnyHo coeanHeHne
MeX Ay KOpnycoM KianaHa v
Tpy6GONpOBOAOM

HeKkBaMbuumMpoBaHHbIA MOHTaK

MpoBepWTb MOHTa KOpryca KianaHa B
Tpyb6onpoBoae

Ocnabnu pesbboBbie
coefiMHeHust

3aTAHyTb pe3bboBble COeaUHEHNSA

MoBpewaéH ynaoTHUTE b

3amMeHuTb YNNOTHUTENb

MaxoBHW4OK He BpallaeTcs

HewncnpaseH npuBog,

3ameHuTb NpUBOL,

B cnewuvanbHOM MCNOTHEHUM
B (MAG / LOC) ¢pukcatop
3a6/10KMpPOBaH

PaszbnokmpoBarb urKcaTop

CAWLWKOM Tyro Xo40BOM BUHT

Cwmasarb X00BOM BUHT B COOTBETCTBUM C
YC/IOBUAMM 3KCyaTaLumm, npu Heo6XoAMMOCTH
3aMeHWTb NPUBOL,

Hopnyc knanaHa
HerepmeTuyeH

HerepmeTuyeH unu KoppoaupyeT
Kopnyc KnanaHa

MNpoBepuTb KOpMyc KnanaHa Ha OTCYTCTBME
NOBPEXAEHNN
M NPU HEOBXOAMMOCTHM 3aMEHUTb

* cM. maBy 22 «Bupg B paspese»
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22 Bwvp B paspese 1 3an4acTtv

22.1 WcnonHeHue C py4HbIM NPUBOAOM

BuayasbHbI MIHAMKaTOP
NONOMHEHUA

KZ,_—j? m— I', MaxoB14oK
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eryimpoBaHus
PeryIvp =S N OTBepCTHe YTEUKM
2 : 1 Perynupytowmm KoHyc
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Hopnyc knanaHa

Mo3. | HaumeHoBaHue O603Ha4yeHue ana 3aKkasa
2 PaspenutenbHaa mem6paHa 566 000 PAM 4/33
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22.2 WcnonHeHue ¢ NHeBMaTU4eCKUM NPUBOAOM

GEMU 4232

JaTtumK nepemeLleHus ana

BHELLUHEro MoOHTaXa perynstopa
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NnoJIOeHnA Nan npouecca

LLlan6a

MexaHu3m perynmpoBaHus

MpuBog,

CoepaunHenve ansa

nogK1ro4eHnaA

ynpaBiAloLLen cpeapl
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OTBepcTUE YyTEYUKM

- PerynunpytoLmim KOHyC

Hopnyc knanaHa

2 » T
!
MNos. | HaumeHoBaHue O603Ha4YeHUe AnA 3aKasa
2 PasgenntenbHaa membpaHa 566 000 PAM 4/33
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22.3 WcnonHeHUe C 3JIEKTPONpPUBOAOM

LLlan6a

MexaHu3m perynmpoBaHus

>

e N

OTBepcTUE YyTEYKM

NN

L PerynunpytoLmi
KOHYC

L Hopnyc KnanaHa

Mos.

HaumeHoBaHue

O603Ha4yeHue pia 3aKasa

PaspenutenbHas mem6paHa

566 000 PAM 4/33
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23 [exnapauusa o COOTBETCTBUU KOMMNOHEHTOB

[leknapauua o COOTBETCTBUU
KOMMNOHEHTOB

cornacHo AupeKtuBe 2006/42/EC no maliMHHOMY O60OpPYAOBaHUIO,
npunoxeHue ll, 1.B
Aana mexaHn3mosB
MpousBoguTenb: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30

Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue u onpepesieHne mexaHnama:

MpoayKT: Perynmpytowmin knanad GEMU ¢ nHeBMaTUHECKUM NPUBOAOM
CepwuiiHbIv HOMEp: c 01.04.2014

Homep npoekTa: SV-Pneum-2014-04

ToproBoe 0603Ha4YEHHME: Twun 566

HacTtoAwum 3aaBnsem, YTO MEXaHU3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/1IeAYHOLUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHuAM [upeKkTuBbl 2006/42/EC no mallMHHOMY 060pPYyA0BaHUIO:
1.13.;115;11.7,;121,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.;1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8,;
1.59,;1.6.5;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2.;3.4.4.;3.6.3.1,;4.1.21.;4.1.2.3.;41.2.4.; 41.2.5.; 4.1.2.6. a);
41.2.6.b);4.1.2.6.¢);4.1.2.6.d);4.1.2.6.¢€);4.1.3.;4.2.1.;421.4,;4.22.;4.23.;4.31.;4.3.2.;4.3.3,;
441.;44.2.;53.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Kpome aTtoro, mbl 3aAB/19€M O rOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN [OKYMEHTaLun cornacHo NMpunomxeHuo
VIl yacTtu B.

Mbl oTBETCTBEHHO 3aAB/IAeM, YTO MeXaHU3M OTBeYaeT BCEM COOTBETCTBYIOLUM MNOJIOHEHUAM

cnepywowmux gupertus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AupeKTnBa Nno malumMHHOMY o6opyaoBaHuio) Aupektnsa 2006/42/EC
EBponetickoro MapnameHTa n EBponeickoro Coseta oT 17 mas 2006
roga no MalmHHOMY 060pyA0BaHMIO 1 nonpasku K JupekTuse 95/16/EC
(HoBas pegaruus) (1)

MponsBoauTenb MM YyNoaHOMOYEHHOE INLO 06A3YeTCA Ha OCHOBaHWUM MOTMBUMPOBAHHOIO 3anpoca nepe-
AaBaTb HauMOHaNbHbIM OpraHaM creumanbHy JOKYMEHTaUMIO Ha MexaHn3M. Cnocob nepeaayn:

B 9/IEKTPOHHOM Buae

MpaBo NPOMbILLIEHHOM COGCTBEHHOCTHM NPU 3TOM MOJIHOCTbLIO CoxXpaHsaeTcs!

BarkHoe ykazaHue! 3anpeliaeTcA BBOAUTb MEXaHU3M B 3KCMJlyaTaLuio A0 TeX Nop, NoKa He
6ypeT 3aABNIEHO O COOTBETCTBMM MallMHbI, B KOTOPYIO OH GyAeT BCTpauBaTbCA, HACTOALLEN
AvpeKkTuse.

Moaxum BpuH
TexHWYEeCKUI gUpeKTop

UHrenspuHreH-MNpucbax, Hoa6pb 2013 T.
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[leknapauua o COOTBETCTBUM
KOMMOHEHTOB

cornacHo AupeKtuBe 2006/42/EC no malwlMHHOMY 060pPYAOBaHUIO,
npunoxeHue ll, 1.B
AnAa MmexaHu3mMoB
MpoussoguTtenb: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30

Fritz-Mduller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue n onpepesneHne exaHu3ama:

MpoayKT: PeryampytoLmii knanaH ¢ anexktponpusoaom GEMU, nogbemHbIN npusog, ¢
aNeKTpoaBUraTesiem

CepwuiiHbIi HOMEp: € 29.12.2009

Homep npoekTa: Tun nogbemHoro npusoga 9618-2013-11

ToproBoe 0603Ha4YEHHME: Tun 566

HactoAawum 3aaBnfaem, 4TO MeXaHM3M NMOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/eAYIOLWMUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHuAM AupeKkTuBbl 2006/42/EC no maliMHHOMY 060pPYyA0BaHUIO:
1.1.7.;1.21.;1.3.4.;1.83.7.;1.5.1,;1.5.16.;1.5.2.;1.5.5.;1.5.6.;1.5.7.; 1.5.8.;1.6.3.; 3.2.1.; 4.3.3,;5.3.; 5.4 ;
6.4.3.

Kpome aTtoro, mbl 3aAB/1A€M O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN JOKYMEHTaLun cornacHo NMpunomxeHuo
VIl yacTtu B.

Mbl oTBETCTBEHHO 3aAB/IAeM, YTO MeXaHU3M OTBeYaeT BCEM COOTBETCTBYIOLWMM NOJIOHEHUAM

cnepywowmnx aupektus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AupeKTnBa Nno malumMHHOMY 060pyaoBaHuio) AupekTtnsa 2006/42/EC
Esponeickoro MNapnameHta n EBponerickoro Coseta ot 17 masa 2006
roga no MalmHHOMY 060py[0BaHMIO U nonpaBku K JupeKTnee 95/16/EC
(HoBas pegakums) (1)

I'Ipomssop,MTenb nJn ynosHOMO4eHHOe 11U o 0693yeTCFI Ha OCHOBaHMN MOTUBUPOBAHHOIO 3anpoca nepe-
AaBaTb HaUuMOHa/IbHbIM OpraHam cneunasibHyo JOKYMEeHTaUuMio Ha MexaHU3M. Cnoco6 nepepgavu:

B 3/IEKTPOHHOM BUe
MNpaBo NPOMbILLIEHHOW COBCTBEHHOCTH MPU 3TOM MOJIHOCTLIO coXpaHaeTcA!

BamHoe yka3aHue! 3anpelwjaetca BBOAUTb MeXaHU3M B HCM/lyaTauMio 4,0 TeX nop, noka He
6ypeT 3aABIEHO O COOTBETCTBUU MaLUUHbI, B KOTOPYIO OH 6yAeT BCcTpauBaTbCA, HacToALLel
AvpeKTuse.

"%

Moaxmm BpuH
TexHWYeCKU oUpeKTop

UHrenbduHreH-Mpucbax, Hoa6pb 2013 T.
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24 [exknapauyma o COOTBETCTBUU

[leKnapauua o COOTBETCTBUM

Mbl, Komnanma ~ GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen,

3aAaBiAeM, 4TO nepevyucsieHHblie HUHe NPOAYHKTbl COOTBEeTCTBYIHOT Caieayrlwnm
OUpPEeRTuBam:

» [InpeKkTnBa N0 HU3KOBOIbTHOMY 060pyaoBaHuio 2006/95/EC

» [InpeKTrBa N0 3NEKTPOMArHMTHOM coBMmecTumocTu 2004/108/EC

MpumeHAemble cTaHJapPTbI:
e Ovmuceunsa nomex EN 61000-6-4

* [ToMexoyCToM4MBOCTb EN 55022
MpoayKTbI: GEMU 566

A3

Noaxmm BpuH
TexHUYEeCKUn gupexkTop

MHrenbduHreH-IMpucbdax, Hoadpb 2013 .
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25 [exnapauua npoussoguTtend

[leKnapauua nponssoauTena
CornacHo AupekKtusbl 2014/68/EU

Mbl, KOMNaHua GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen,

3afaBafeM, YTO YKasaHHOe HUKe 000pyAoBaHWe paspabaTbiBaeTca 1 NPOU3BOAUTCA B
COOTBETCTBUM CO cTaTben 4, ab3auem 3 Aupektmebl EC 2014/68/EU no o60pyaoBaHuio,
paboTaroLemy nog AaB/iEHUEM B COOTBETCTBUM C XOPOLLEN UHIKEHEPHOM NPAKTUKOMN.

OnucaHue

Perynupytowumn KnanaH / ysen nopgpepHaHva gaBieHUA
Makc. gonyctmmoe padoyee gasneHue PS: 6 6ap
MakKc. HomuHanbHbIM pa3mep: DN 15
XapaKTepucTuKa cpeabl cornacHo ctatbe 9: rpynna 1 — onacHas

HanmeHoBaHue apmaTypbl — 0603Ha4eHue Tuna:
Perynupytowmnn KnanaH GEMU 566

Knaccudurauua obopyaoBaHuma
CornacHo ctatbe 4, ab3aLy 3, XopoLuasa MHKEeHepHaa NpakTUKa
DN <25

AononHuTtesnbHble faHHble

MpoayKTbl pa3padaTbiBAKOTCA M NPOM3BOAATCA B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKMMW YCIOBUAMM
GEMU wu cTaHgapTamm Ka4yecTBa, COOTBETCTBYOLWMMU TpeboBaHnAM cTaHgapTos ISO 9001 n
ISO 14001.

MpoAyKTblI MOryT HE MMETb 0603HAYEeHUA B COOTBETCTBUM CO cTaTben 4, ab3auem 3 JMpeKTmBbI
EC 2014/68/EU no o6opynoBaHuio, paboTarowemy nog Aas/ieHUEM.

A

Noaxmm BpuH
TexHU4eCcKnn gupexTop

Ingelfingen-Criesbach, nionb 2016
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GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com
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