LsE=METT 620

Membranventil
Metall, DN 15 - 150

Zawor membranowy
Metalowy, DN 15 - 150
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Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

2.1

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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N

.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

> B>

Gefahr durch Federdruck!

S

2

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Y Punkt: Beschreibt auszufihrende

Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzéhlungszeichen

2.4 Sicherheitshinweis am
Produkt

/

1 /A | Antrieb steht unter Feder-

2\ | druck.

® Antrieb nur unter Presse
offnen.

Der Aufkleber am Produkt ist im
Auslieferungszustand in den Sprachen
Deutsch, Englisch und Franzdsisch. Bei der
Verwendung in einem anderssprachigen
Land muss dieser entsprechend der
Sprache angebracht werden (siehe Kapitel
7.2 "Lieferung und Leistung").

Fehlende oder unleserliche Aufkleber am
Produkt mussen angebracht oder ersetzt
werden.

Falls der Aufkleber in anderen, nicht bei-
liegenden, Sprachen bendtigt wird, muss
dieser kundenseitig in Eigenverantwortung
hergestellt und angebracht werden.

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion
Mégliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

4 Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 620 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder geodffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am Ventil
nicht lackieren!

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nur in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.
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5 Technische Daten

Betriebs- / Steuerdruck [bar]

Steuerfunktion 1
. . . Steuerdruck
AntriebsgréBe Betriebsdruck fiir max. Hub
MG DN Code EPDM/FKM PTFE
15
25 20 0/N 0-10 0-6 55-7,0
25
32
40 40 1/N 0-10 0-6 55-7,0
50 50 2/N 0-10 0-6 55-7,0
65 3/1 0-3 0-2 26-7,0
65 3A1 0-3 0-2 3,0-7,0
65 65 3/2 0-6 0-4 45-7,0
65 3A2 0-6 0-4 45-7,0
65 3/3 0-10 0-6 55-7,0
65 3A3 0-10 0-6 6,0-7,0
80 3/2 0-3 0-2 45-7,0
80 3A2 0-3 0-2 50-7,0
80 80 3/3 0-7 0-5 56-7,0
80 3A3 0-7 0-5 6,5-7,0
80 4A2 0-10 0-6 35-7,0
100 3/3 0-6 0-4 6,2-7,0
100 100 3A3 0-6 0-4 6,5-7,0
100 4A3 0-10 0-6 45-7,0
125 125 4A2 0-5 0-3 40-7,0
125 4A3 0-8 0-5 55-7,0
150 150 4A3 0-6 0-4 55-7,0

Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt.
Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien
auf Anfrage. Hohere Betriebsdriicke auf Anfrage.

MG = MembrangréBe

Betriebs- / Steuerdruck [bar]

Steuerfunktion 2 Steuerfunktion 3
iebs- Steuerdruck iebs- Steuerdruck
Antr'l'ebs Betriebsdruck _siehe Antr_l_ebs Betriebsdruck _siehe
groBe Diagramm groBe Diagramm
EPDM/ EPDM/
MG DN Code EKM PTFE Code FKM PTFE
15
25 20 0/F 0-10 0-6 max. 5,5 0/D 0-10 0-6 max. 5,5
25
32
40 40 1/F 0-10 0-6 max. 5,5 1/D 0-10 0-6 max. 5,5
50 50 2/F 0-10 0-6 max. 5,0 2/D 0-10 0-6 max. 5,0
65
65
65 3/F 3/D
65 65 3AF 0-10 0-6 max. 4,5 3AD 0-10 0-6 max. 4,0
65
65
80
80
3/F 3/D
80 80 3AF 0-10 0-6 max. 5,5 3AD 0-10 0-6 max. 5,0
80
80
100 3/F 0-6 0-4 max. 5,0 3/D 0-6 0-4 max. 4,5
100 100 3AF 0-6 0-4 max. 5,0 3AD 0-6 0-4 max. 4,5
100 4AF 0-10 0-6 max. 3,5 4AD 0-10 0-6 max. 3,0
125 122 4AF 0-10 0-6 max. 4,5 4AD 0-10 0-6 max. 4,0
150 150 4AF 0-8 0-5 max. 4,5 4AD 0-8 0-5 max. 4,0

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt.
Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewéahrleistet.Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien
auf Anfrage. Héhere Betriebsdriicke auf Anfrage.
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Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die Neutrale Gase

die physikalischen und chemischen Eigenschaften des ; °
jeweiligen Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ b UL TR EEL L G e ilUai 2elLIs 40°C

— Fillvolumen |
Max. zul. Temperatur des Betriebsmediums 150 °C

(je nach Medium, Membran- und Ventilkérperwerkstoff) AntriebsgroBe 0 0,15 dm?
AntriebsgroBe 1 0,35 dm?®
Antriebsgrofe 2 1110 dm’
Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C AntriebsgroBe 3 2,5 dm?
AntriebsgréBe 4 6,8 dm®
MG DN GG 25 PFA / PP Hartgummi
15 7 5 6
25 20 14 9 11
25 20 13 15
. 32 36 23 29
40 40 26 32
50 50 80 47 64
65
65
65 65 100 72 80
65
65
65
80
80
80 80 160 110 128
80
80
100
100 100 238 177 190
100
125 125 270 214 230
125
150 150 480 365 397

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Grauguss EN-GJL-250 mit Anschluss Flansch
EN 1092 Bauldnge EN 558 Reihe 1 und Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

MG = Membrangrée

Betriebsdruck - Steuerdruck Betriebsdruck - Steuerdruck Betriebsdruck - Steuerdruck
Antrieb 0/F, 1/F, 2F Antrieb 3/F, 3AF Antrieb 4AF

7 7 7

— 6 — 6 = 6
30

é 5 ol 0,4§ é 5 \‘N«oo DNg § 5
: . oN % 5, T |DNb2 % w&}O 5
2 —_ = =] _— _— [ =) 4 [~ V&
3 /'6'4«90 S = T 3 = W0
% 2 — < - g 2 3 =T |
L 2 o2 L 2
» _~— DN 1525 »n »

1P 1 1

0 0 0

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 o1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 01 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Hinweis: In oben stehenden Diagrammen ist bei den Antrieben "unter Federkraft gedffnet" (St.f. 2) der minimal notwendige Steuerdruck in
Abhangigkeit vom Betriebsdruck angegeben.
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6 Bestelldaten

Gehauseform Code

Membranwerkstoff Code

Durchgang D NBR 2

FKM 4

CR 8
Anschlussart Code EPDM 29
e PTFE/EPDM, einteilig 54
Gewindemuffe DIN 1SO 228 1 PTFE/EPDM, zweiteilig 5M*
Flansch *Verwendung fir Ventilkérper siehe Seite 11
Flansch EN 1092 / PN16 / Form B, 8
Bauldnge EN 558, Reihe 1,
ISO 5752, basic series 1
Flansch ANSI Class 125/150 RF, 38
Bauldnge MSS SP-88
Flansch ANSI Class 125/150 RF, 39
Baulange EN 558, Reihe 1, .
ISO 5752, basic series 1 Steuerfunktion Code
Flansch BS 10 Tab "E", 51 Federkraft geschlossen  (NC) 1
Baulange EN 558, Reihe 7, ..
ISO 5722’ e Federkraft gedffnet (NO) 2
Flansch EN 1092 / PN16 / Form A, 53 Beidseitig angesteuert (DA 3
Bauldnge EN 558, Reihe 7,
ISO 5752, basic series 7
Bauliinge EN 558, Reihe 7. Antriebsausfiihrung Code
ISO 5752, basic series 7 Material Antriebskopf: Kunststoff
Die technischen Angaben fiir die Anschlussarten beziehen sich auf MG DN Stf. 1 Sitf. 2 Sif. 3
die Abmessungen der Flansche und nicht auf den Betriebsdruck.
Betriebsdriicke siehe Technische Daten. 25 15-25 O/N O/F 0/D

40 32+40 1/N 1/F 1/D

50 50 2/N 2/F 2/D
EN-GJL-250 (GG 25) 8 Material Antriebskopf: Metall
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung 17 e DN Sy Sif12 St

. 65-100 65-100 3A1,3A2,3A3 3AF 3AD
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung 18
- 80-150 80-150 4A2,4A3 4AF 4AD

EN-GJS-500-7 (GGG 50) PFA-Auskleidung 81 MG = MembrangréiBe
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) Hartgummi-Auskleidung 83
EN-GJS-500-7 (GGG 50) PP-Auskleidung 91
Bestellbeispiel 620 80 D 8 8 29 1 3/3
Typ 620
Nennweite 80
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code) 8
Ventilkorperwerkstoff (Code) 8
Membranwerkstoff (Code) 29
Steuerfunktion (Code) 1
Antriebsausfiihrung (Code) 3/3

Andere Anschlussarten, Ventilkdrperwerkstoffe, Auskleidungen und Membranwerkstoffe auf Anfrage

LEMOLT°

71740




7 Herstellerangaben

7.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

® Aufkleber mit Warnhinweisen in weiteren

Sprachen.

(7 A j h A%* j
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PL (7 A j h AQY j
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Pokrov JE vzmeten Aktuaattori FI
B Aéi “l GA
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7.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 620 ist ein 2/2 Wege-Metall-
Membranventil mit Durchgangskorper.

Das Ventil besitzt einen wartungsarmen
Membranantrieb, der mit neutralen Gasen
angesteuert werden kann. Ventilkorper

und Membrane sind gemaf3 Datenblatt in
verschiedenen Ausfuhrungen erhéltlich.
Vielféltiges Zubehor ist lieferbar, z. B.
Hubbegrenzungen, optische und elektrische
Stellungsanzeigen, Handnotbetéatigung,
pneumatische bzw. elektropneumatische
Stellungs- und Prozessregler, Pilotventil mit
Handnotbetatigung.

9 Gerateaufbau

Steuer-
medium-
A anschluss
2
1

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A Antrieb
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9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméaB Bestelldaten

geratespezifische Daten
Q3
$%| PST 5,6- 7,0 bar

E — Al DE 20'20c€

'&g A 88663742 12103529 | 0001

| 620 80p 8 82913/3 | J
Ps 7,0 bar

Baujahr

74653 Ingelfingen

1

N [
‘ Ruckmeldenummer ‘
Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlUsselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland

hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkorper- und
Membranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prifen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Ventils
A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A WARNUNG

A Antrieb steht unter

=l Federdruck!

= » Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!!

@ Antrieb nur unter Presse
offnen.

>

P>

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /

der Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoR3e
(Wasserschlage) durch

SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil duB3erlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Ventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

9/40



4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

H w

oo

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:
Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entliften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geodffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlieB3t das Ventil. EntlGften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA)

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

EntlGftungsbohrung
Anschluss 2

Steuerfunktion 1

Anschluss 4
Anschluss 2

Steuerfunktion
2+3

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
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Steuerfunktion

Anschliisse

2 4

—

11.1 Demontage Ventil

(Antrieb vom Korper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

+ =vorhanden / - = nicht vorhanden 2. Antrieb A vom Ventilkérper 1
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder oben) demontieren.
10.3 Steuermedium anschlieBen 3. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.
I | Wichtig:
Steuermediumleitungen [ | Wichtig:

spannungs- und knickfrei
montieren!
Je nach Anwendung geeignete

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile

Anschlussstucke verwenden.

auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von

Gewinde des Steuermediumanschlusses: GEMU verwenden).
G1/4
Steuerfunktion T E— 11.2 Demontage Membrane
1 Federkrat 2: Steuermedium (Offnen) IS5 | Wichtig:

geschiossen (NC) Vor Demontage der Membrane

5 Figﬁ;ﬁf{k o 4: Steuermedium (SchlieBen) bitte Antrieb demqntlerep, siehe
9 "Demontage Ventil (Antrieb vom
5 | Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen) Kérper I6sen)".

angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBBen)

—

Membrane 2 herausschrauben.

. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

3. Alle Teile auf Beschadigungen prufen.

Beschéadigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).

Anschliisse 2 / 4 siehe Bilder Seite 10 )

11 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

/s B
[Q Q @3 QX\ 11.3 Montage Membrane
11.3.1 Allgemeines
W A : | IS | Wichtig:
il

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
| | Mediumkonzentration, Temperatur
\ und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein Verschleif3teil. Vor
] T Inbetriebnahme und Gber

e (-‘ L % | 128 gesamte Einsatzdauer des Ventils

lI - 5 technischen Zustand und Funktion
\‘\% 19 Uberprufen. Zeitliche Abstande
i) o 18 der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder

der fUr den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfuhren.
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Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschéadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

MembrangréBe 100, 125 (DN 100, 125):
Druckstiick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Wichtig:

Falsch montierte Membrane flhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

MembrangréBe 150 (DN 150):
Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Das Druckstuick ist bei MembrangroBBe
25-50 (DN 15-50) lose.

Das Druckstuck ist bei Membrangréi3e
65-150 (DN 65-150) fest montiert.
MembrangréBe 25 - 50 (DN 15 - 50):
Drucksttck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Drucksttck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fihrungen
einpassen (Pfeile).

MembrangréBe 65, 80 (DN 65, 80):
Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

11.3.2 Montage der
Konkav-Membrane

Druckstlickaussparung

L]
il

Membranpin

|
[ \
I \

L]
|
Membrandom

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

1.
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2. Bei MembrangréBe 25-50 (DN 15-50) 7.
Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fihrungen
einpassen (siehe Kapitel 11.3.1
"Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Drucksttck in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstiickaussparung liegt.

6. Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit 8.
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt. 9.

11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Bei MembrangréBe 25-50 (DN 15-50)
Druckstick lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fihrungen

10.

Membranschild von Hand fest
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.
Verbin- Drucksttckaussparung

Membranschild Membrandom

Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stitzmembrane driicken, so dass sie
zurtickklappt und an der Statzmembrane
anliegt.

einpassen (siehe Kapitel 11.3.1 11.4 Montage Antrieb

"Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neuen Membranschild von Hand 2.
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage

—

verwenden.
. MT 3.
4.
5.
Membranschild *t Membranpin
. \ﬁ
=t Nerrrrern 6

5. Neue Stiutzmembrane auf Druckstiick
auflegen.

6. Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.
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auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
Ventilk6rpersteg achten.

Schrauben 18, Scheiben 19 und

Muttern 20 handfest montieren.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Schrauben 18 mit Muttern 20 Uber Kreuz
festziehen.

1><3 7
4 2 6 3 10

. Auf gleichmaBige Verpressung der

Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger
AuBenwdlbung).



7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

13 Inspektion und Wartung

I3 | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 und
Muttern 20 (siehe Kapitel 19
"Schnittbilder und Ersatzteile")

nachziehen.

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoBe (Wasserschlage) vorsehen.

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prafen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Hwn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").
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14 Demontage 15.1 Demontage zur Entsorgung
fir Steuerfunktion 1

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 11.1
"Demontage Ventil (Antrieb vom Korper
|6sen)").

15 Entsorgung

M @ Alle Ventilteile
entsprechend den

M Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.
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A WARNUNG

16 Rucksendung

Antrieb steht unter

g
b Federdruck!

— » Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!

@ Antrieb nur unter Presse
offnen.

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

o~

oo

© ®

Antrieb von Steuermedium trennen.

Loses Druckstlck 3 entfernen.
Abdeckkappe SA2 entfernen.
Optische Stellungsanzeige SA1
entfernen.

Abdeckkappen 29 entfernen.
Antrieb in Presse einspannen.

x Gutschrift bzw. keine
x Erledigung der Reparatur
sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=3° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz
der Umwelt und des Personals

VORSICHT

ist es erforderlich, dass die

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10!

@ Nur minimal ndtigen Druck
ausuben.

Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die

Schrauben 12 mit Scheiben 13
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 16 16sen und
entfernen.

Pressdruck langsam wegnehmen.
Antriebsoberteil 10 entfernen.

. Federpaket, bestehend aus

Druckfedern IF, MF und AF, aus
Antriebsunterteil 16 entfernen.

Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

53> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entltftungsbohrung*
im Oberteil des Antriebs
bei Steuerfunktion NC
bzw. Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NO

Steuermembrane defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Steuermedium entweicht an
Steuermembrane* nach auf3en

Verbindungsschrauben zwischen Ober-
und Unterteil des Antriebs locker

Schrauben fachgerecht Uber Kreuz
nachziehen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstéandig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prifen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuer-
funktion NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdérper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkdrpersteg undicht bzw. beschédigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkérper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkdrper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prifen

Gewindeanschlisse / Verschraubungen
lose

Gewindeanschlusse / Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkdrper undicht

Ventilkdrper defekt oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 10.2 "Steuerfunktionen" und Kapitel 19 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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19 Schnittbilder und Ersatzteile
MembrangroBe 25 - 80

4000
WL

J
i mﬁ*//%ffg

s —

—2

18

Membrangrée 100 - 150

%1

| Steuermembrane

PN
WW% /ﬂﬂ] 7 Anschluss 2
| ol (ﬁ:@m S ff‘g’

%_1

Steuermembrane

Leckagebohrung

Leckagebohrung

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
_ K600... (DN 15-50)
1 Ventilkorper
K620... (ab DN 65)
600...M... (DN 15-50)
2 Membrane
620...M... (ab DN 65)
18 Schraube
19 Scheibe } 620...S30...
20 Mutter
A Antrieb 9620...
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fur unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 620

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfullt sind:

11.3;11.5.;11.7.;1.21.;1.3.;1.3.2.; 1.3.3.; 1.34.; 1.3.7.; 1.3.9.;1.5.8.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,; 3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.2.1,; 41.2.3,; 41.24.; 41.2.5.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.26.d);4.1.2.6.€);4.1.3.;4.2.1,;42.1.4.;42.2,;423.,;4.31.;4.3.2.,;4.33,;4.41,;4.4.2;5.3;
54.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklédrt, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvolistdndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes Verlangen
die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tbermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvollstédndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn

gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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21 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgeflhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgeréte-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memlgranventil

GEMU 620
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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Spis tresci

1
2

2.1
2.2

2.3
2.4

W

11.1

11.2
11.3

Ogodlne wskazowki
Ogoblne wskazowki
bezpieczenstwa
Wskazowki dla personelu
serwisowego i obstugujgcego
Wskazowki ostrzegawcze
Zastosowane symbole
Wskazowka bezpieczenstwa na
produkcie

Okreslenie pojec¢
Przewidziany zakres
zastosowania

Dane techniczne

Dane zamoéwieniowe
Dane producenta
Transport

Dostawa i zwigzane z nig
CzynnNoSCi

Przechowywanie

Potrzebne narzedzia

Opis dziatania

Budowa urzadzenia
Montaz i obstuga

Montaz zaworu

Funkcje sterowania
Podtgczanie medium sterujgcego
Montaz / demontaz czesci
zamiennych

Demontaz zaworu (odtgczanie
napedu od korpusu)
Demontaz membrany
Montaz membrany

11.3.1 Informacje ogdine
11.3.2 Montaz membrany wklestej
11.3.3 Montaz membrany wypuktej

11.4

12
13
14
15
15.1

16
17
18

Montaz napedu na korpusie
zaworu

Uruchomienie

Przeglady i konserwacja
Demontaz

Utylizacja

Demontaz w celu utylizacji dla
funkcji sterowania 1

Zwrot

Wskazowki

Diagnoza btedéw / usuwanie
usterek

21

21

22
22
23

23
23

23
24
26
27
27

27
27
27
27
27
28
28
29
30

30

30
30
30
30
31
32

32
33
33
34
34

34
35
35

36

19 Rysunki przekrojowe i czesci
zamienne 37

20 Deklaracja wtaczenia 38

21 Deklaracja zgodnosci PED UE 39

1 Ogodlne wskazéwki

Warunki dla nienagannego dziatania zaworu

GEMU:

x Prawidtowy transport i przechowywanie

x Instalacja i uruchomienie przez
przeszkolony personel o odpowiednich
kwalifikacjach

x Obstuga zgodnie z niniejszg instrukcja
instalacji i montazu

x Prawidtowe utrzymywanie w nalezytym
stanie technicznym

Prawidtowy montaz, obstuga, konserwacja
i naprawa gwarantujg bezawaryjng prace
Zaworu.

(I

Opisy i instrukcje odnoszg sig do
wersji standardowych. Dla wersji
specjalnych, ktore nie sg opisane
W niniejszej instrukcji instalaciji i
montazu, obowigzujg podstawowe
dane z niniejszej instrukcji instalacji
i montazu wraz z dodatkowg
dokumentacjg specjalna.

Wszelkie prawa w tym prawa
autorskie i prawa wtasnosci
przemystowej wyraznie
zastrzezone.

2 Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Wskazdéwki bezpieczenstwa nie

uwzgledniaja:

X przypadkowosci i zdarzen, jakie moga
wystepowac przy montazu, eksploatacii i
konserwacji.

x lokalnych przepiséw bezpieczenstwa,
za ktérych przestrzeganie - rowniez
przez wezwany personel montazowy -
odpowiedzialny jest uzytkownik.
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2.1 Wskazdéwki dla personelu

serwisowego i obstugujacego

Niniejsza instrukcja instalacji i montazu
zawiera podstawowe wskazowki
bezpieczenstwa, ktorych nalezy
przestrzegaé przy uruchamianiu,
eksploatacji i konserwaciji. Skutkiem
nieprzestrzegania moze by¢:

x Zagrozenie 0s6b przez wptyw czynnikow

elektrycznych, mechanicznych i

chemicznych.

Zagrozenie urzgdzen w poblizu.

Nieskutecznos¢ waznych funkciji.

x Zagrozenie dla srodowiska na skutek
wycieku niebezpiecznych substancji w
razie nieszczelnosci.

>x X

Przed uruchomieniem:

@ Przeczytaé instrukcje instalacji i montazu.

@ Przeszkoli¢ w dostatecznym stopniu
personel montazowy i obstugujacy.

@ Upewni¢ sig, ze tres¢ instrukcji montazu
| obstugi zostata catkowicie zrozumiana
przez wiasciwy personel.

@ Ustali¢ zakres odpowiedzialnosci i
kompetencii.

Podczas eksploataciji:
@ Udostepnic instrukcje instalacji i montazu
w miejscu uzytkowania.

® Przestrzegac wskazowki bezpieczenstwa.

@ Uzytkowac wytgcznie zgodnie z danymi
dot. wydajnosci.

@ Prace konserwacyjne lub naprawy, ktore
nie sg opisane w niniejszej instrukciji
instalacji i montazu, nie moga by¢
przeprowadzane bez wczesniejszego
uzgodnienia z producentem.

' NIEBEZPIECZENSTWO

Koniecznie przestrzega¢ arkuszy
danych dot. bezpieczenstwa

lub przepiséw bezpieczenstwa,
obowigzujacych dla zastosowanych
mediow!

W razie niejasnosci:
x Zasiggna¢ informacji w najblizszym
oddziale handlowym GEMU.

2.2 Wskazowki ostrzegawcze

O ile to mozliwe, wskazdwki ostrzegawcze
uporzgdkowane sg wedtug ponizszego
schematu:

A SEOWO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zrédto zagrozenia
» Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
@ Sposoby unikania zagrozenia.

Wskazdéwki ostrzegawcze sg przy tym
Zawsze oznaczone za pomocg stowa
sygnalizacyjnego i czesciowo rowniez za
pomocg symbolu wtasciwego dla danego
zagrozenia.

Stosowane sg nastepujgce stowa
sygnalizacyjne lub stopnie zagrozenia:

' NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednie zagrozenie!
» Skutkiem nieprzestrzegania bedzie
Smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moze by¢
Smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTROZNIE

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania mogg byc¢
Srednie lub lekkie obrazenia.

OSTROZNIE (BEZ SYMBOLU)

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga by¢
szkody materialne.
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2.3 Zastosowane symbole

Zagrozenie ze strony gorgcych
powierzchni!

Zagrozenie ze strony substanciji
zracych!

> >

i\ | Niebezpieczenstwo spowodowane
% przez nacisk sprezyny!
I | Dton: Opisuje ogolne wskazdéwki i

zalecenia.

° Kropka: Opisuje czynnosci do
wykonania.

> Strzatka: Opisuje reakcje na
CzynnosSci.

X Symbol wyliczania

2.4 Wskazowka bezpieczenstwa
na produkcie

/ L \ 1

Wl

1 A | Naped jest pod naciskiem

2\ | sprezyny.

@ Naped otwierac wytgcznie
pod prasa.

Naklejka na produkcie wykonana jest w
stanie fabrycznym w jezyku niemieckim,
angielskim i francuskim. W przypadku
korzystania z produktu w kraju, w ktérym
postuguje sie innym jezykiem, nalezy
umiescic¢ naklejke w odpowiednim jezyku

(patrz rozdziat 7.2 “Dostawa i zwigzane z nig

czynnosci”).

Brakujgce lub nieczytelne naklejki na
produkcie muszg zostaé¢ umieszczone na
nim lub wymienione.

Jesli potrzebna jest naklejka w innym,
niezatgczonym jezyku, nalezy jg wykonac
we wiasnym zakresie i umiescic na
produkcie.

3 Okreslenie pojeé
Medium robocze

Medium, ktore przeptywa przez zawor.
Medium sterujace

Medium za pomoca ktérego steruje sie i
uruchamia zawor poprzez zwiekszanie lub
redukcije cisnienia.

Funkcja sterowania

Mozliwe funkcje uruchamiania zaworu.

4 Przewidziany zakres

zastosowania

x Zawér membranowy GEMU 620
przeznaczony jest do uzytku w
przewodach rurowych. Steruje
przeptywajgcym medium, bedac
otwieranym i zamykanym przez medium
sterujgce.

x Zawor moze by¢ uzytkowany
wytacznie zgodnie z danymi
technicznymi (patrz rozdziat 5
"Dane techniczne").

x Nie pokrywac lakierem $rub ani
elementow z tworzywa sztucznego na
zaworze!

A OSTRZEZENIE

Zawor nalezy stosowaé wytacznie

zgodnie z przeznaczeniem!

» W przeciwnym razie wygasa
odpowiedzialnos¢ producenta i prawa
gwarancyjne.

@ Zawor stosowac wytgcznie zgodnie z
dokumentacjg umowy oraz warunkami
roboczymi ustalonymi w instrukcji
instalacji i montazu.

® Zawor moze by¢ uzytkowany tylko w
tych strefach zagrozonych wybuchem,
ktére potwierdzone zostaty na
deklaracji zgodnosci (ATEX).
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5 Dane techniczne

Cisnienie robocze, cisnienie sterujace [bar]

Funkcja sterowania 1
Wielkosc napedu Cisnienie robocze cﬁg‘ﬁ%‘;ﬁss_tgﬁg A
MG DN Kod EPDM/FKM PTFE
15
25 20 O/N 0-10 0-6 55-7,0
25
32
40 40 1/N 0-10 0-6 55-7,0
50 50 2/N 0-10 0-6 55-7,0
65 31 0-3 0-2 2,6-7,0
65 3A1 0-3 0-2 3,0-7,0
65 65 3/2 0-6 0-4 45-7,0
65 3A2 0-6 0-4 45-7,0
65 3/3 0-10 0-6 55-7,0
65 3A3 0-10 0-6 6,0-7,0
80 3/2 0-3 0-2 45-7,0
80 3A2 0-3 0-2 5,0-7,0
80 80 3/3 0-7 0-5 56-7,0
80 3A3 0-7 0-5 6,5-7,0
80 4A2 0-10 0-6 3,5-7,0
100 3/3 0-6 0-4 6,2-7,0
100 100 3A3 0-6 0-4 6,5-7,0
100 4A3 0-10 0-6 45-7,0
125 125 4A2 0-5 0-3 4,0-7,0
125 4A3 0-8 0-5 55-7,0
150 150 4A3 0-6 0-4 55-7,0

Wszelkie wartosci cisnienia w barach nadcisnienia, dane dot. cisnienia roboczego ustalone zostaty przy obecnym statycznie z jednej strony
cisnieniu roboczym przy zamknietym zaworze. Dla podanych wartosci zagwarantowana jest szczelnosc na gniezdzie zaworu i na zewnatrz.
Dane dla cisnienia roboczego obecnego z obu stron i dla' medidow o najwyzszym stopniu czystosci na zadanie. Wyzsze cisnienia robocze na
zadanie. MG = Wielkosc membrany

Cisnienie robocze, cisnienie sterujace [bar]

Funkcja sterowania 2 Funkcja sterowania 3
; Cisnienie ; Cisnienie
folyé%ff Cisnienie robocze stterujakce Wn':#é%f‘c Cisnienie robocze stterujakce
patrz wykres patrz wykres
MG | DN Kod EFDM/ | prerE Kod EFDM/ | pree
FKM FKM
15
25 20 0/F 0-10 0-6 maks. 5,5 0/D 0-10 0-6 maks. 5,5
25
32
40 40 1/F 0-10 0-6 maks. 5,5 1/D 0-10 0-6 maks. 5,5
50 50 2/F 0-10 0-6 maks. 5,0 2/D 0-10 0-6 maks. 5,0
65
65
65 3/F 3/D
65 65 3AF 0-10 0-6 maks. 4,5 3AD 0-10 0-6 maks. 4,0
65
65
80
80 3/F 3/D
80 80 3AF 0-10 0-6 maks. 5,5 3AD 0-10 0-6 maks. 5,0
80
80
100 3/F 0-6 0-4 maks. 5,0 3/D 0-6 0-4 maks. 4,5
100 100 3AF 0-6 0-4 maks. 5,0 3AD 0-6 0-4 maks. 4,5
100 4AF 0-10 0-6 maks. 3,5 4AD 0-10 0-6 maks. 3,0
125 :Iég 4AF 0-10 0-6 maks. 4,5 4AD 0-10 0-6 maks. 4,0
150 150 4AF 0-8 0-5 maks. 4,5 4AD 0-8 0-5 maks. 4,0

Wszelkie wartosci cisnienia w barach nadcisnienia, dane dot. cisnienia roboczec_:io ustalone zostaty przy obecnym statycznie z jednej strony
cisnieniu roboczym przy zamknietym zaworze. Dla podanych wartosci zagwarantowana jest szczelnosc na gniezdzie zaworu i na zewnatrz.
Dane dla cisnienia roboczego obecnego z obu stron i dla'mediéw o najwyzszym stopniu czystosci na zadanie. Wyzsze cisnienia robocze na
zadanie. MG = Wielkosc membrany
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Medium robocze Medium sterujace

Zrace, neutralne, gazowe i ptynne media, ktre nie wptywajg Neutralne gazy
negatywnie na fizyczne i chemiczne wtasciwosci danego

materiatu obudowy -i membrany. Maks. dop. temperatura medium sterujgcego 40 °C
Maks. dopuszczalna temperatura . -
medium roboczego LW Pojemnos¢
(w zaleznosci od medium, materiatu membrany i materiatu korpusu) Wielko$¢ napedu 0 0,15 dm®
) ) Wielko$¢ napedu 1 0,35 dm?®
Wielkosé napedu 1,10 dm®
Temperatura otoczenia 0do 60 °C Wielko$¢ napedu 3 2,5dm?
Wielko$¢ napedu 4 6,8 dm?®
MG DN GG 25 PFA / PP Twarda guma
15 7 5 6
25 20 14 9 11
25 20 13 15
o 32 36 23 29
40 40 26 32
50 50 80 47 64
65
65
65 65 100 72 80
65
65
65
80
80
80 80 160 110 128
80
80
100
100 100 238 177 190
100
125 125 270 214 230
125
150 150 480 365 397

Wartosci Kv ustalane zgodnie z DIN EN 60534, cisnienie wejsciowe 5 bar,Ap 1 bar, materiat korpusu zaworu zeliwo szare EN-GJL-250 i
kotnierze wg EN 1092 dtugosc zabudowy wg EN 558-1 seria 1 | miekka elastomerowa membrana.

Wartosci Kv dla réznych konfiguracji produktu (np inny materiat membrany lub korpusu) moga sig rézni¢. Ogoélnie rzecz bioragc, wszystkie
membrany podlegajg wptywom cisnienia, temperatury, procesu i ich momentéw dokrecania. Dlatego wartosci Kv moga przewyzszaé standar-
dowe granice tolerancji.

MG = Wielkosc membrany

Cisnienie robocze - Ci$nienie Cisnienie robocze - Ci$nienie Cisnienie robocze - Ci$nienie

sterujgce / naped 0/F, 1/F, 2F sterujace / naped 3/F, 3AF sterujace / naped 4AF

= 7 = 7 = 7
8 6 3 s S s
g 5 0 g 5 00 DN%(; e
- = ~4 = L |~ et = e L2
3 o 2 s — s, =
—
HE /ﬁﬁ// HE g
Q0 L~ L Q0 0
s 1= DN 15t25 2 g |
O O O
%7 2 3 456 7 8 910 %7 2 3 4 5 6 7 8 910 %1 2 3 4 56 7 8 910
Cisnienie robocze [bar] Cisnienie robocze [bar] Cisnienie robocze [bar]

Wskazéwka: Na powyzsych wykresach, dla normalnie otwartych napedéw (funkcja sterowania 2) minimalne, konieczne cisnienie sterowania
jest zalezne od cisnienia roboczego.
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6 Dane zamowieniowe

Ksztait korpusu Kod
Przelotowa D
Rodzaj przytacza Kod
Przytacze gwintowane

Ztaczka gwintowana DIN 1ISO 228 1
Kotnierz

Kotnierz EN 1092 / PN16 / ksztatt B, 8

dtugosc¢ konstrukcyjna EN 558, seria 1,
ISO 5752, basic series 1

Kotnierz ANSI Class 125/150 RF, 38
dtugos¢ konstrukcyjna MSS SP-88
Kotnierz ANSI Class 125/150 RF, 39

dtugosc konstrukcyjna EN 558, seria 1,
ISO 5752, basic series 1

Kotnierz BS 10 Tab "E", 51
dtugosc¢ konstrukcyjna EN 558, seria 7,
ISO 5752, basic series 7

Kotnierz EN 1092 / PN16 / ksztatt A, 58]
dtugosc konstrukcyjna EN 558, seria 7,
ISO 5752, basic series 7

Kotnierz ANSI Class 125/150 RF, 56
dtugos¢ konstrukcyjna EN 558, seria 7,
ISO 5752, basic series 7

Dane znamionowe dotyczace kotnierzy odnoszg sie jedynie do

Materiat membrany Kod
NBR 2
FKM 4
CR 8
EPDM 29
PTFE/EPDM w petni powlekany 52
PTFE/EPDM wypukta PTFE luzem 5E*

Potgczenie powtok PFA z membranami 5E nadajg sie do mediow
gazowych tylko warunkowo.

Jesli wymagane sa dla mediéw gazowych niewielkie wycieki na
gniezdzie, lepiej jest zastosowaé inne potaczenia.

* Zastosowanie do korpusow zaworéw patrz karta katalogowa str. 10

Funkcja sterowania Kod
Normalnie zamkniety (NC)

Normalnie otwarty (NO) 2
Podwdjnego dziatania (DA) 3
Wersja napedu Kod

Materiat gtowicy napedowej: tworzywo sztuczne

klasy cignieniowej kotnierzy. MG DN Funkcja ~ Funkcja ~ Funkcja
Cisnienia robocze patrz dane techniczne. ?terowama :terowama gterowama
25 15-25 O/N 0/F 0/D
. 40 32+40 1/N 1/F 1/D
Materiat korpusu zaworu Kod 50 50 2N oF 2D
EN-GJL-250 (GG 25) 8 65-100 65-100 3/1,3/2,3/3 3/F 3/D
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) wytozone PFA 17 Materiat gtowicy napedowej: metal
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) wytozone PP 18 MG DN Funkcja Funkcja Funkcja
EN-GJS-500-7 (GGG 50) wylozone PFA 81 ?terowania :terowania gterowania
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) wytozone twardg gumag 83 65-100 65-100 3A1,3A2, 3AF 3AD
EN-GJS-500-7 (GGG 50) wytozone PP 91 3A3
80-150 80-150 4A2, 4A3 4AF 4AD
MG = Wielko$¢ membrany
620 8 D 8 8 2 1 38
Typ 620
Srednica znamionowa 80
Ksztatt korpusu (kod) D
Rodzaj przytacza (kod) 8
Materiat korpusu zaworu (kod) 8
Materiat membrany (kod) 29
Funkcja sterowania (kod) 1
Wersja napedu (kod) 3/3

Inne rodzaje przytgcza, materiatu korpusu zaworu, wytozenia oraz materiatu membrany na zgdanie
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7 Dane producenta

7.1 Transport

@ Zawor transportowac wytacznie na
odpowiednich srodkach transportu,
nie upuszczac, obchodzic sie z nim
ostroznie.

@ Materiat opakowania zutylizowac zgodnie
z przepisami dot. utylizacji / przepisami o
ochronie srodowiska.

7.2 Dostawa i zwigzane

Z nig czynnosci

@ Bezzwtocznie po otrzymaniu towaru
skontrolowac¢ go pod katem kompletnoSci
i braku uszkodzen.

@ Zakres dostawy wynika z dokumentow
wysytkowych, wersja z numeru
zamowieniowego.

@ Stan fabryczny zaworu:

Funkcja sterowania: Stan:

1 Normalnie zamkniety (NC) zamkniety

2 Normalnie otwarty (NO) otwarty

3 Podwojnego dziatania (DA) | niezdefiniowany

@ Dziatanie zaworu sprawdzane jest w
zaktadzie.

@ Naklejki z ostrzezeniami w innych
jezykach.
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7.3 Przechowywanie

® Zawor przechowywac w suchym i
zabezpieczonym przed pytem miejscu w
oryginalnym opakowaniu.

@ Unikac narazenia na dziatanie
promieni UV i bezposrednich promieni
stonecznych.

® Maksymalna temperatura
przechowywania: 40 °C.

@ Rozpuszczalniki, chemikalia, kwasy,
paliwa itp. nie mogag by¢ przechowywane
w jednym pomieszczeniu z zaworami i ich
czesciami zamiennymi.

7.4 Potrzebne narzedzia

@ Narzedzia potrzebne do montazu nie sg
zawarte w komplecie.

@ Nalezy stosowac pasujgce, sprawne i
bezpieczne narzedzia.

8 Opis dziatania

GEMU 620 jest 2/2-droznym metalowym
zaworem membranowym z przelotowym
korpusem. Zawor wyposazony jest w
bezobstugowy naped membranowy, ktory
sterowany jest za pomocg neutralnego gazu.
Korpus zaworu i membrana dostepne sg
w réznych wersjach zgodnie z arkuszem
danych.

Dostepne sag roznorodne akcesoria,

np. ograniczniki skoku, optyczne i
elektryczne wskazniki potozenia, reczne
sterowanie awaryjne, pneumatyczny lub
elektropneumatyczny regulator potozenia
i procesu, zawor pilotowy z recznym
sterowaniem awaryjnym.

9 Budowa urzadzenia

Przytacze
medium
A sterujgcego
— - — 2
I : B
e ) - ¢ 4
I »

Budowa urzgdzenia

1 Korpus zaworu
2 Membrana
A Naped
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10 Montaz i obstuga

Przed przystapieniem do montazu:

® Sprawdzi¢, czy materiat korpusu zaworu i
membrany sg przystosowane do medium
roboczego.
Patrz rozdziat 5 "Dane techniczne".

10.1 Montaz zaworu

A OSTRZEZENIE

Armatura pod cisnieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

® Wykonywac prace wytgcznie przy
instalacji w stanie bezcisnieniowym.

A OSTRZEZENIE

OSTROZNIE

Nie przekracza¢ maksymalnego

dopuszczalnego cisnienia!

» Wystepujgcym ewentualnie skokom
cisnienia (uderzeniom wody) nalezy
zapobiegac¢ za pomocg odpowiednich
Srodkow zaradczych.

@ Prace montazowe moga by¢ wykonywane
tylko przez przeszkolony, wykwalifikowany
personel.

@ Nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne zgodnie z uregulowaniami
uzytkownika instalaciji.

Miejsce instalacji:

Zrace chemikalia!
» Poparzenia!
@ Montaz wytacznie z

odpowiednim wyposazeniem
ochronnym.

A OSTROZNIE

A OSTROZNIE

Gorace czesci urzadzenia!

» Oparzenia!

® Wykonywac prace wytgcznie
przy instalacji w stanie

P>

@ Nie poddawac zaworu silnym
obcigzeniom zewnetrznym.

@ Miejsce instalacji dobrac tak, aby
zawor nie mogt by¢ wykorzystywany
jako podpora stop przy wchodzeniu na
wyzsze poziomy.

@ Przewdd rurowy utozy¢ w taki sposéb,
aby sity poprzeczne i uginajace, oraz
wibracje i naprezenia utrzymywane byty
z dala od korpusu zaworu.

® Zawor montowac wytgcznie pomiedzy
pasujgcymi do siebie, znajdujgcymi sie
w jednej linii przewodami rurowymi.

ochtodzonym.
A OSTRZEZENIE
A Naped jest pod naciskiem
b sprezyny.

» Niebezpieczenstwo
powaznych obrazen lub
Smierci!

@ Naped otwierac wytgcznie
pod prasg.

A OSTROZNIE

Nie stosowaé zaworu jako stopnia do

wchodzenia na wyzsze poziomy!

» Niebezpieczenstwo zeslizniecia sig /
uszkodzenia zaworu.

x Kierunek przeptywu medium roboczego:
dowolny.

x Pozycja montazowa zaworu:
dowolna.

Montaz:

1. Upewnicsig,izzawornadajesiedodanego

zastosowania. Zawor musi nadawac

sie do warunkdéw roboczych systemu

przewodow rurowych (medium, stezenie

medium, temperatura i ci$nienie) oraz

panujgcych warunkdéw otoczenia.

Sprawdzi¢ dane techniczne zaworu i

materiatow.

Wytgczyc instalacje lub czesc¢ instalacji.

ZabezpieczyC¢ przed ponownym

wigczeniem.

4. Spusci¢ cisnienie z instalacji lub czesci
instalacji.

w N
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5. Catkowicie oproznic instalacje lub czesé
instalacji i poczekac, az sie ochtodzi
ponizej temperatury parowania medium,
aby wykluczy¢ mozliwos¢ poparzenia.
6. Instalacje lub czesc¢ instalacji fachowo
odkazi¢, przeptukac i napowietrzyc.
Montaz w przypadku ztgcza gwintowego:
® Wkreci¢ ztgcze gwintowe w rure zgodnie
z obowigzujgcymi normami.

® Przykreci¢ korpus zaworu do przewodu
rurowego, uzywajgc odpowiedniego
$rodka do uszczelniania gwintéw. Srodek
do uszczelniania gwintow nie jest zawarty
w komplecie.

Montaz w przypadku przytacza

kotnierzowego:

1. Zwréci¢ uwage na to, aby powierzchnie
uszczelniajgce kotnierzy
przytagczeniowych byty czyste i nie
wykazywaty uszkodzen.

2. Starannie ustawi¢ kotnierze przed

przykreceniem.

Dobrze wycentrowac uszczelki.

Kotnierz zaworu i kotnierz rury potgczyc

z uzyciem odpowiedniego materiatu

uszczelniajgcego i odpowiednich srub.

Materiat uszczelniajgcy i sruby nie sg

zawarte w komplecie.

5. Wykorzysta¢ wszystkie otwory
w kotnierzach.

6. Stosowacéwytgcznieelementypotgczeniowe
z dozwolonych materiatow!

7. Dociagnac sruby po przekatnej!

B w

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Przestrzegaé¢ odpowiednich przepisow

dla przytaczy!

Po zakonczeniu montazu:

® Zatozy¢ z powrotem lub uruchomic
wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa i
urzgdzenia ochronne.

10.2 Funkcje sterowania
Dostepne sg nastepujace funkcje
sterowania:

Funkcja sterowania 1
Normalnie zamkniety (NC):

Stan spoczynku zaworu: zamkniety
sitg sprezyny. Zasterowanie napedu
(przytacze 2) powoduje otworzenie sie
zaworu. Odpowietrzenie napedu powoduje
zamknigcie zaworu sitg sprezyny.
Funkcja sterowania 2

Normalnie otwarty (NO):

Stan spoczynku zaworu: otwarty
sitg sprezyny. Zasterowanie napedu
(przytacze 4) powoduje zamknigcie
zaworu. Odpowietrzenie napedu powoduje
otworzenie zaworu sitg sprezyny.
Funkcja sterowania 3

Podwdjnego dziatania (DA):

Stan spoczynku zaworu: Brak okreslonej
pozycji podstawowej. Otwieranie i
zamykanie zaworu poprzez zasterowanie
odpowiednich przytaczy medium
sterujgcego (przytacze 2: otwieranie /
przytacze 4: zamykanie).

Otwor
odpowietrzajgcy
Przytgcze 2

Funkcja
sterowania 1

Przytacze 4
Przytacze 2

Funkcja
sterowania2 + 3

Funkcja Przytacza
sterowania 2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +

+ = obecne / - = nieobecne
(przytacza 2 / 4 patrz rysunki na stronie 29)
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10.3 Podtaczanie medium
sterujacego

2. Zdemontowaé¢napedAzkorpusuzaworui.
3. Ustawic naped A w pozycji zamknietej.

> | Wazne:

Podtgczenie linii dla medium
sterujgcego nalezy zamontowacd
bez naprezen i zgiec!

W zaleznosci od zastosowania
nalezy zastosowac¢ odpowiednie
przytacza.

> | Wazne:

Po zdemontowaniu wyczysci¢
wszystkie czesci z zanieczyszczen
(nie uszkodzi¢ przy tym czesci).
Skontrolowac¢ czesci pod
wzgledem uszkodzenia, w razie

Gwint przytgcza medium sterujgcego: G1/4

potrzeby wymienic (stosowac

wytgcznie oryginalne czesci

Funkcja Przylacza GEMU).
sterowania
Normalnie 11.2 Demontaz membrany
1 | zamkniety 2: medium sterujgce (otwieranie) -
(NC) 3> | Wazne:
: Przed demontazem membrany
5 Normalnie 4- medi terui kani )
otwarty (NO) | # Mmedium sterujace (zamykanie) prosze zdemontowac naped, patrz
3 Podwojnego 2: medium sterujgce (otwieranie) Demontaz zaworu (? digczanie
dziatania (DA) | 4: medium sterujgce (zamykanie) napedu od korpusu)".

Przytacza 2 / 4 patrz rysunki na stronie 29

. Wykreci¢ membrane 2.

11 Montaz / demontaz
czesci zamiennych

/0000
NoL Y

_ [

11.1 Demontaz zaworu
(odtaczanie napedu
od korpusu)

1. Ustawi¢ naped A w pozycji otwartej.

N —

. Wyczysci¢wszystkie czescizpozostatosci
produkcyjnych i zanieczyszczen. Nie
porysowacé ani nie uszkodzic¢ przy tym
czesci!

A 3. Skontrolowac wszystkie czesci pod

wzgledem uszkodzen.
Wymieni¢ uszkodzone czgsci (stosowac
wytgcznie oryginalne czesci GEMU).

11.3 Montaz membrany
11.3.1 Informacje ogdine

5> | Wazne:

Zamontowac¢ membrane
odpowiednig dla zaworu
(odpowiednig dla medium,
stezenia medium, temperatury i
cis$nienia). Membrana odcinajgca
jest elementem zamykajgcym.
Przed uruchomieniem i przez
caty okres uzytkowania zaworu
membranowego kontrolowac
stan techniczny i funkcje. Ustali¢
odstepy czasowe kontroli
odpowiednio do obcigzenia
uzytkowego i/ lub uregulowan i
przepisow obowigzujgcych dla
danego zastosowania i regularnie
przeprowadzac kontrole.

B
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Wazne:

Jesli membrana nie jest wkrecona
dostatecznie daleko w ztgczke,
wowczas sita zamykajgca dziata
bezposrednio na trzpien membrany
a nie na element dociskowy.

To prowadzi do uszkodzen i
przedwczesnej awarii oraz do
nieszczelnosci zaworu. Jesli
membrana zostanie wkrecona

za daleko, nie bedzie obecne
prawidtowe uszczelnienie na
gniezdzie zaworu. Dziatanie zaworu
nie bedzie juz zagwarantowane.

Wazne:

Nieprawidtowo zamontowana
membrana powoduje ewentualnie
nieszczelnos¢ zaworu / wyciek
medium. Jesli tak jest, woéwczas
nalezy zdemontowa¢ membrane,
sprawdzi¢ kompletny zawor i
membraneg i ponownie zmontowac
wedtug powyzszej instrukcji.

Element dociskowy w przypadku membran
o wielkosci 25 - 50 (DN 15 - 50) jest
dostarczany luzem.

W przypadku membrany wielkosci 65 - 150
(DN 65 - 150) element dociskowy jest
zamontowany na state.

Wielko$¢é membrany 25 - 50 (DN 15 - 50):

Element dociskowy i kotnierz napedu
widziany od dotu:

Natozy¢ element dociskowy luzno na
wrzeciono napedu, wpasowac wyciecia w
prowadnice (strzatki).

Wielko$¢é membrany 65, 80 (DN 65, 80):
Element dociskowy i kotnierz napedu
widziany od dotu:

Wielko$¢é membrany 100, 125

(DN 100, 125):

Element dociskowy i kotnierz napedu
widziany od dotu:

Wielkosé membrany 150 (DN 150):
Element dociskowy i kotnierz napedu
widziany od dotu:

11.3.2 Montaz membrany wklestej

Wyciecie na element dociskowy

l

-A Trzpien
¢ membrany

, ; ﬂ

[ \
I \

Gniazdo membrany

1. Ustawié naped A w pozycji zamknigte;.
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Wielko$¢ membrany 25-50 (DN 15-50):
Natozy¢ element dociskowy luzno na
wrzeciono napedu, wpasowac wyciecia
w prowadnice (patrz rozdziat 11.3.1
"Informacje ogolne").

Skontrolowag, czy element dociskowy
znajduje sie w prowadnicach.
Wkreci¢recznienowgmembranewelement
dociskowy.

Skontrolowag, czy gniazdo membrany
znajduje sie w wycieciu elementu
dociskowego.

W razie zacinania sie sprawdzi¢ gwint,
wymieni¢ uszkodzone elementy
(stosowac wytacznie oryginalne czesci
GEMU).

W chwiliwyczuciawyraznegooporuobrdcié
membrane na tyle wstecz, aby otwory
membrany pokrywaty sie z otworami
napedu.

11.3.3 Montaz membrany

1.

wypuktej

Ustawi¢ naped A w pozycji zamkniete;j.

2. Wielkos¢ membrany 25-50 (DN 15-50):

Natozy¢ element dociskowy luzno na
wrzeciono napedu, wpasowac wyciecia
w prowadnice (patrz rozdziat 11.3.1
"Informacje ogolne").

Skontrolowag, czy element dociskowy
znajduje sie w prowadnicach.

Wywingc¢ recznie nowg tarcze membrany;
w przypadku wiekszych srednic
znamionowych uzy¢ czystej, wyscietanej

Tarcza membrany

<— Trzpien membrany

Neo_.o

Natozy¢ nowg membrane oporowg na
element dociskowy.

10.

Natozy¢ tarcze membrany na membrane
oporowa.
Mocnowkreciérecznietarczemembranyw
element dociskowy. Gniazdo membrany
musi znajdowac sie w wycieciu elementu
dociskowego.

tacznik ( Wyciecie na element dociskowy

Element

docisko-
wy | I%ii
N

Membrana ‘ Trzpien

oporowa / | \ membrany
1 ‘ ;

Tarcza "1

membrany Gniazdo membrany

Wrazietrudnoscizwkrecenimskontrolowac
gwint, uszkodzone czesci wymienic.

W chwiliwyczuciawyraznegooporuobrécic
membrane na tyle wstecz, aby otwory
membrany pokrywaty sie z otworami
napedu.

Docisng¢ mocno tarcze membrany do
membrany oporowej tak, aby zostata

z powrotem wywinigta i przylegata do
membrany oporowe;j.

11.4 Montaz napedu na

o~
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korpusie zaworu

. Ustawi¢ naped A w pozyciji otwartej.

Naped A z zamontowang membrang 2
natozy¢ na korpus zaworu 1, zwracajgc
uwage na pokrywanie sie progu
membrany i progu korpusu zaworu.
Zamontowacreczniesruby18,podktadki19
I nakretki 20.

Ustawi¢ naped A w pozycji zamkniete;j.
Dociggnac¢ sruby 18 z nakretkami 20 po
przekatnej.

1><3 7
4 2




6. Zwrdci¢ uwage na rownomierne
wcisniecie membrany 2 (ok. 10-15 %,
rozpoznawalne po réwnomiernym
wybrzuszeniu na zewnatrz).

7. Skontrolowa¢ kompletnie zmontowany
zawor pod wzgledem szczelnosci.

13 Przeglady i konserwacja

A OSTRZEZENIE

13> | Wazne:

Z biegiem czasu membrany
ulegaja kompresiji. Po
zainstalowaniu i uruchomieniu
zaworu koniecznie dociggna¢
Sruby 18 i nakretki 20 (patrz
rozdziat 19 "Rysunki przekrojowe i
czesci zamienne").

Armatura pod ciSnieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

@ Wykonywac prace wytgcznie przy
instalacji w stanie bezcisnieniowym.

12 Uruchomienie

Gorace czesci urzadzenia!

» Oparzenia!

@ Wykonywac prace wytgcznie
przy instalacji w stanie
ochtodzonym.

A OSTROZNIE

A OSTROZNIE

Zrace chemikalia!

» Poparzenia!

® Przed uruchomieniem
sprawdzic¢ szczelnosc¢
przytagczy mediow!

@ Kontrola szczelnosci
wytgcznie z odpowiednim
wyposazeniem ochronnym.

A OSTRZEZENIE

A OSTROZNIE

@ Prace konserwacyjne i naprawcze
powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez przeszkolony, wykwalifikowany
personel.

® Za szkody powstate na skutek
nieprawidtowej obstugi lub wptywu
czynnikéw obcych, firma GEMU nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

e W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie przed uruchomieniem
z firmga GEMU.

Podjaé kroki zapobiegajace

przeciekom!

@ Zaplanowac srodki zaradcze przeciw
przekroczeniu maksymalnego cisnienia
przez ewentualne skoki cisnienia
(uderzenia wody).

Przed przystgpieniem do czyszczenia

lub przed uruchomieniem urzadzenia:

@ Skontrolowac szczelnosc i dziatanie
zaworu (zamkngc i z powrotem otworzy¢
zawor).

Czyszczenie:

x Uzytkownik instalacji jest odpowiedzialny

za wybor srodka czyszczgcego i
przeprowadzenie czynnosci.

1. Nosi¢odpowiedniewyposazenieochronne

zgodnie z uregulowaniami uzytkownika

instalacji.

Wytgczy¢ instalacje lub czesc¢ instalacji.

Zabezpieczy¢ przed ponownym

wigczeniem.

4. Spusci¢ cisnienie z instalacji lub czesci
instalaciji.

w N

Uzytkownik musi przeprowadzac regularne
kontrole wizualne zaworu odpowiednio

do warunkow roboczych i potencjatu
zagrozen w celu unikniecia nieszczelnosci
i uszkodzen. Nalezy takze demontowac
zawor w odpowiednich odstepach czasu i
kontrolowac pod wzgledem zuzycia (patrz
rozdziat 11 "Montaz / demontaz czesci
zamiennych").
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14 Demontaz 15.1 Demontaz w celu utylizacji
dla funkcji sterowania 1

Demontaz odbywa sie z zachowaniem tych

samych srodkdéw ostroznosci co montaz.

® Zdemontowac zawor (patrz rozdziat 11.1
"Demontaz zaworu (odtgczanie napedu o
korpusu)").

15 Utylizacja

M ® Wszystkie elementy zaworu
zutylizowac zgodnie z

;”4 przepisami dot. utylizacji /
przepisami o ochronie
Srodowiska.

® Zwroci¢ uwage na
pozostatosci i usuniecie
dyfundujgcych medidw.
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A OSTRZEZENIE

Naped jest pod naciskiem

sprezyny!

» Niebezpieczenstwo
powaznych obrazen lub
Smierci!

@ Naped otwiera¢ wytgcznie
pod prasa.

3

o~

oo

© ®

Odtgczy¢ naped od medium sterujgcego.
Usunac¢ luzny element dociskowy 3.
Zdjac pokrywe SA2.
Zdemontowacoptycznywskaznikpotozenia
SA1.

Zdjac¢ kotpaki 29.

Zacisngc¢ naped w prasie.

Wskazéwka dot. zwrotu:

Ze wzgledu na ustawowe

przepisy dot. ochrony srodowiska

| personelu konieczne jest
dotgczenie kompletnie wypetnionej
i podpisanej deklaracji do papieréw
wysytkowych. Tylko wowczas, gdy
ta deklaracja zostanie kompletnie
wypetniona, bedziemy mogli zajg¢
sie Panstwa zwrotem!

17 Wskazowki

OSTROZNIE

Zbyt duzy nacisk prasy!

» Niebezpieczenstwo peknigcia
gornej czesci napedu 10!

® Wywierac tylko minimalny
wymagany nacisk.

(I

Wskazéwka dot. dyrektywy
2014/34/UE (dyrektywa ATEX):
Zatacznik dot. dyrektywy
2014/34/UE jest zatgczony

do produktu, o ile zostat on
zamowiony zgodnie z ATEX.

Odkreci¢ sruby 12 z podktadkami 13
pomiedzy gérng 10 i dolng czescig
napedu 16 i wyjac je.

Powoli zlikwidowac nacisk prasy.
Zdjac gbrng czesc napedu 10.

. Wymontowac zespotsprezyn, sktadajgcy

sie ze sprezyn naciskowych IF, MF i AF,
z dolnej czesci napedu 16.

16 Zwrot

® Wyczysci¢ zawor. )
@ Wymagana deklaracjg zwrotu z GEMU.
® Zwrot wytgcznie z kompletnie wypetniong

deklaracjg zwrotu.

W przeciwnym razie nie nastgpi
X zwrot naleznosci ani

X wykonanie naprawy.

lecz ptatna utylizacja.

Wskazoéwka dot. szkolenia
pracownikéw:

W celu szkolenia pracownikow
prosimy o kontakt pod adresem
podanym na ostatniej stronie.
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18 Diagnoza btedéw / usuwanie usterek

Btad

Mozliwa przyczyna

Sposob usuniecia

Medium sterujgce uchodzi z otworu
odpowietrzajgcego* w gornej
czesci napedu w przypadku funkciji
sterowania NC lub przytagcze 2* w
przypadku funkcji sterowania NO

Uszkodzona membrana napedu

Wymieni¢ naped

Medium sterujgce uchodzi z otworu
drenazowego*

Nieszczelne uszczelnienie napedu

Wymieni¢ naped i skontrolowaé medium
sterujace pod wzgledem zanieczyszczen

Medium robocze uchodzi z otworu
drenazowego*

Membrana odcinajgca uszkodzona

Skontrolowa¢ membrane odcinajgca pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ membrane

Medium sterujgce uchodzi z
membrany napedu* na zewnatrz

Luzne sruby potaczeniowe pomiedzy
gorng i dolng czescig napedu

Dociggna¢ wtasciwie sruby na krzyz

Zawor nie otwiera sie lub nie
otwiera sie catkowicie

Za niskie cisnienie sterujgce
(w przypadku funkcji sterowania NC)

Uzytkowaé zawor w zakresie ci$nienia
sterujacego podanego w arkuszu danych

Wstepny zawor sterujgcy uszkodzony

Sprawdzi¢ i wymienic¢ wstepny zawor sterujgcy

Medium sterujgce niepodtgczone

Podtgczy¢ medium sterujgce

Membrana odcinajgca nieprawidtowo
zamontowana

Zdemontowaé naped, sprawdzi¢ montaz
membrany, w razie potrzeby wymienic

Uszkodzona sprezyna napedu
(w przypadku funkcji sterowania NO)

Wymieni¢ naped

Zawor nieszczelny na przelocie
(nie zamyka sie lub nie zamyka sie
catkowicie)

Zbyt wysokie cisnienie robocze

Uzytkowaé zawor w zakresie cisnienia
roboczego podanego w arkuszu danych

Za niskie cisnienie sterujgce
(w przypadku funkcji sterowania NO i
w przypadku funkcji sterowania DA)

Uzytkowaé zawor w zakresie cisnienia
sterujgcego podanego w arkuszu danych

Obce ciata pomiedzy membrang
odcinajgca a progiem korpusu zaworu

Zdemontowac¢ naped, usungé obce ciata,
zbada¢ membrane odcinajgcg i prég korpusu
zaworu pod wzgledem uszkodzen, w razie
potrzeby wymienic

Prog korpusu zaworu nieszczelny lub
uszkodzony

Skontrolowa¢ prég korpusu zaworu pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ korpus zaworu

Membrana odcinajgca uszkodzona

Skontrolowa¢ membrane odcinajgca pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ membrane

Uszkodzona sprezyna napedu
(w przypadku funkcji sterowania NC)

Wymieni¢ naped

Zawor nieszczelny pomiedzy
napedem a korpusem zaworu

Membrana odcinajgca nieprawidtowo
zamontowana

Zdemontowaé naped, sprawdzi¢ montaz
membrany, w razie potrzeby wymienic

Luzne potaczenie srubowe pomiedzy
korpusem zaworu a napedem

Dociggna¢ potaczenie sSrubowe pomigdzy
korpusem zaworu a napedem

Membrana odcinajgca uszkodzona

Skontrolowa¢ membrane odcinajaca pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ membrane

Korpus zaworu / naped uszkodzony

Wymieni¢ korpus zaworu / naped

Nieszczelne potgczenie pomigedzy
korpusem zaworu a przewodem
rurowym

Nieprawidtowy montaz

Skontrolowa¢ montaz korpusu zaworu
W przewodzie rurowym

Potgczenia srubowe/ gwintowane
luzne

Dokreci¢ sruby/ nakretki w przytaczach

Srodek uszczelniajgcy uszkodzony

Wymieni¢ srodek uszczelniajgcy

Nieszczelny korpus zaworu

Korpus zaworu uszkodzony lub
skorodowany

Skontrolowa¢ korpus zaworu pod wzgledem
uszkodzenia, w razie potrzeby wymienié¢
korpus zaworu

* patrz rozdziat 10.2 "Funkcje sterowania" i rozdziat 19 "Rysunki przekrojowe i czesci zamienne"
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19 Rysunki przekrojowe i czesci zamienne

Wielkos¢ membrany 25 - 80

g

e

. Membrana w napedzie

A

\i

0

l

<3

i
0

\;

o Otwor drenazowy
n [l m — %
; 19
——
19
2 18

Wielko$¢ membrany 100 - 150

%1

Membrana w napedzie

WW — Przytgcze 2
W oYy
Fﬁ Otwor drenazowy
H 20
)M iiﬁl o h}g
2

%_1

Poz. Nazwa Oznaczenie zamoéwieniowe
K600... (DN 15-50)
1 Korpus zaworu
K620... (od DN 65)
600...M... (DN 15-50)
2 Membrana
620...M... (od DN 65)
18 Sruba
19 Ptyta } 620...S30...
20 Nakretka
A Naped 9620...
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20 Deklaracja wtaczenia

Deklaracja wtaczenia

W mysl| dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik I, 1.B
dla maszyn nieukoriczonych

Producent: GEMU Gebr. Milller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Opis i identyfikacja maszyny nieukonczonej:

Produkt: Zawor membranowy GEMU sterowany pneumatycznie
Numer seryjny: 0d 29.12.2009

Numer projektu: MV-Pneum-2009-12

Nazwa handlowa: Typ 620

Oswiadczamy, iz spetnione sg nastepujgce podstawowe wymogi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE:
11.3.;11.5.;11.7;1.21.;1.3.;1.3.2.;1.3.3.;1.34,;1.3.7.;1.3.9.;1.56.3,; 1.5.5,; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1.;3.2.1,;3.22,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1.;41.2.1.;41.23,;41.24.,;41.25.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d);4.1.26.¢€); 4.1.8.;4.21,;421.4.,;422.,;4.23.;43.1.;43.2,;433.,;4.4.1.;44.2,;
5.3.;5.4.;6.1.1,;6.83.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ponadto oswiadczamy, iz sporzadzona zostata specjalna dokumentacja techniczna zgodnie
z zatgcznikiem VII, czesé B.

Wyraznie oswiadczamy, iz maszyna nieukonczona spetnia wszystkie odnosne przepisy

nastepujacych dyrektyw WE:

2006/42/WE:2006-05-17: (dyrektywa maszynowa) dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego
i Rady Europy z dnia 17 maja 2006 o maszynach i zmiana dyrektywy
95/16/WE (nowa wersja) (1)

Producent lub jego petnomocnik zobowigzuje sie do przekazania wtadzom krajowym na uzasadnione
zgdanie specjalnej dokumentacji dla maszyny nieukonczonej. Takie przekazanie odbedzie sie:

drogg elektroniczng
Prawa wtasnosci przemystowej pozostajg przy tym nienaruszone!
Wazna wskazéwka! Maszyna nieukonczona moze zosta¢ uruchomiona dopiero woéwczas, jesli

w razie takiej potrzeby stwierdzono, iz maszyna, w ktérej ma byé zamontowana maszyna
nieukoniczona, spetnia przepisy tej dyrektywy.

(S

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, luty 2013
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21 Deklaracja zgodnosci PED UE

Deklaracja zgodnosci

Zgodnie dyrektywy 2014/68/UE

My, firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
oswiadczamy, iz wymieniona ponizej armatura spetnia wymogi bezpieczenstwa dyrektywy
dla urzadzen cisnieniowych 2014/68/UE.
Nazwa armatury - oznaczenie typu
Zawoér membranowy

GEMU 620

Jednostka notyfikowana: TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Numer: 0035

Nr certyfikatu: 01 202 926/Q-02 0036
Stosowane normy: AD 2000

Metoda oceny zgodnosci:

Modut H1

Wskazéwka dotyczgca armatury o Srednicy znamionowej < DN 25:
Produkty projektowane i produkowane sg zgodnie z wewngtrznymi procedurami operacyjnymi
i standardami jako$ciowymi GEMU, spetniajacymi wymagania norm ISO 9001 i ISO 14001.

Zgodnie z artykutem 4, sekcja 3 dyrektywy 2014/68/UE w sprawie urzadzen cisnieniowych
produkty nie mogag by¢ oznaczone znakiem CE.

1%

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, marzec 2019
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