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Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

2.1

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

GEINO

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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N

.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

> B>

Gefahr durch Federdruck!

S

2

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Y Punkt: Beschreibt auszufihrende

Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzéhlungszeichen

2.4 Sicherheitshinweis am
Produkt

{ A -lﬁ—1
LNy

Wk

1 A Antrieb steht unter Feder-

2N | druck.

® Antrieb nur unter Presse
offnen.

Der Aufkleber am Produkt ist im
Auslieferungszustand in den Sprachen
Deutsch, Englisch und Franzosisch. Bei der
Verwendung in einem anderssprachigen
Land muss dieser entsprechend der
Sprache angebracht werden (siehe Kapitel
7.2 "Lieferung und Leistung").

Fehlende oder unleserliche Aufkleber am
Produkt mussen angebracht oder ersetzt
werden.
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Falls der Aufkleber in anderen, nicht bei-
liegenden, Sprachen bendtigt wird, muss
dieser kundenseitig in Eigenverantwortung
hergestellt und angebracht werden.

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion
Mégliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

4 Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 620 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder geodffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am Ventil
nicht lackieren!

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nur in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

GEINGO



5 Technische Daten

Betriebs- / Steuerdruck [bar]

Steuerfunktion 1
. . . Steuerdruck
AntriebsgréBe Betriebsdruck fiir max. Hub
MG DN Code EPDM/FKM PTFE
15
25 20 0/N 0-10 0-6 55-7,0
25
32
40 40 1/N 0-10 0-6 55-7,0
50 50 2/N 0-10 0-6 55-7,0
65 3/1 0-3 0-2 26-7,0
65 3A1 0-3 0-2 3,0-7,0
65 65 3/2 0-6 0-4 45-7,0
65 3A2 0-6 0-4 45-7,0
65 3/3 0-10 0-6 55-7,0
65 3A3 0-10 0-6 6,0-7,0
80 3/2 0-3 0-2 45-7,0
80 3A2 0-3 0-2 50-7,0
80 80 3/3 0-7 0-5 56-7,0
80 3A3 0-7 0-5 6,5-7,0
80 4A2 0-10 0-6 35-7,0
100 3/3 0-6 0-4 6,2-7,0
100 100 3A3 0-6 0-4 6,5-7,0
100 4A3 0-10 0-6 45-7,0
12 125 4A2 0-5 0-3 40-7,0
5 125 4A3 0-8 0-5 55-7,0
150 150 4A3 0-6 0-4 55-7,0

Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt.
Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien
auf Anfrage. Hohere Betriebsdriicke auf Anfrage.

MG = MembrangréBe

Betriebs- / Steuerdruck [bar]

Steuerfunktion 2 Steuerfunktion 3
iebs- Steuerdruck iebs- Steuerdruck
Antr'l'ebs Betriebsdruck _siehe Antr_l_ebs Betriebsdruck _siehe
groBe Diagramm groBe Diagramm
EPDM/ EPDM/
MG DN Code FKM PTFE Code FKM PTFE
15
25 20 0/F 0-10 0-6 max. 5,5 0/D 0-10 0-6 max. 5,5
25
32
40 40 1/F 0-10 0-6 max. 5,5 1/D 0-10 0-6 max. 5,5
50 50 2/F 0-10 0-6 max. 5,0 2/D 0-10 0-6 max. 5,0
65
65
65 3/F 3/D
65 65 3AF 0-10 0-6 max. 4,5 3AD 0-10 0-6 max. 4,0
65
65
80
80 3/F 3/D
80 80 3AF 0-10 0-6 max. 5,5 3AD 0-10 0-6 max. 5,0
80
80
100 3/F 0-6 0-4 max. 5,0 3/D 0-6 0-4 max. 4,5
100 100 3AF 0-6 0-4 max. 5,0 3AD 0-6 0-4 max. 4,5
100 4AF 0-10 0-6 max. 3,5 4AD 0-10 0-6 max. 3,0
125 :22 4AF 0-10 0-6 max. 4,5 4AD 0-10 0-6 max. 4,0
150 150 4AF 0-8 0-5 max. 4,5 4AD 0-8 0-5 max. 4,0

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt.
Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewéahrleistet.Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien
auf Anfrage. Héhere Betriebsdriicke auf Anfrage.

GEITIL 5140 620




Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flussige Medien, die
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des

Neutrale Gase

jeweiligen Gehéause- und Membranwerkstoffes nicht negativ 0% 22U TCTTRE BT CES SRR 2L NS -0 &
— Fillvolumen |
Max. zul. Temperatur des Betriebsmediums 150 °C
(ie nach Medium, Membran- und Ventilkérperwerkstoff) AntriebsgroBe 0 0,15 dm?
AntriebsgroBe 1 0,35 dm?®
Antriobsgroi 2 1110 dm®
Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C AntriebsgréBe 3 2,5 dm?®
AntriebsgréBe 4 6,8 dm?®
MG DN GG 25 PFA / PP Hartgummi
15 7 5 6
25 20 14 9 11
25 20 13 15
. 32 36 23 29
40 40 26 32
50 50 80 47 64
65
65
65 65 100 72 80
65
65
65
80
80
80 80 160 110 128
80
80
100
100 100 238 177 190
100
125 125 270 214 230
125
150 150 480 365 397

Kv-Werte ermittelt gemai DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Grauguss EN-GJL-250 mit Anschluss Flansch
EN 1092 Baulange EN 558 Reihe 1 und Weichelastomermembrane.
Die Kv-Werte flr andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) konnen abweichen. Im allgemeinen unter-

liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

MG = Membrangrée

Betriebsdruck - Steuerdruck

Antrieb 0/F, 1/F, 2F

7
'%' 6
o 5140~
% ° NS
S 4 — 1 ==
5, /;9490
g =
L 2=
n T DN 15-25
L~
01 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Betriebsdruck [bar]

Betriebsdruck - Steuerdruck Betriebsdruck - Steuerdruck
Antrieb 3/F, 3AF Antrieb 4AF

Steuerdruck [bar]

7

6 0

5 \)\“ nQO DN%
L— // =] m/

! — |

3

2

1

0

1

o

2 3 4 5 6 7 8 9 10

Betriebsdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

7

6

5 0

4 "&} \l—:‘
%4/ =

° ?///// N

5 —

1

0

o

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Betriebsdruck [bar]

Hinweis: In oben stehenden Diagrammen ist bei den Antrieben "unter Federkraft gedffnet" (St.f. 2) der minimal notwendige Steuerdruck in
Abhéngigkeit vom Betriebsdruck angegeben.

6/40

GEINLO



6 Bestelldaten

Gehauseform Code

Membranwerkstoff Code

Durchgang D NBR 2

FKM 4

CR 8
Anschlussart Code EPDM 29
Gewindeanschluss PTFE/EPDM, einteilig 54
Gewindemuffe DIN 1SO 228 1 PTFE/EPDM, zweiteilig 5M*
Flansch *Verwendung fir Ventilkérper siehe Seite 11
Flansch EN 1092 / PN16 / Form B, 8
Bauldnge EN 558, Reihe 1,
ISO 5752, basic series 1
Flansch ANSI Class 125/150 RF, 38
Bauldnge MSS SP-88
Flansch ANSI Class 125/150 RF, 39
Baulange EN 558, Reihe 1, .
ISO 5752, basic series 1 Steuerfunktion Code
Flansch BS 10 Tab "E", 51 Federkraft geschlossen  (NC) 1
Baulange EN 558, Reihe 7, .
ISO 5722’ SEGTE aRTEE T Federkraft gedffnet (NO) 2
Flansch EN 1092 / PN16 / Form A, 53 Beidseitig angesteuert  (DA) 3
Baulange EN 558, Reihe 7,
ISO 5752, basic series 7
Baulange EN 558, Reihe 7. Antriebsausfiihrung Code
ISO 5752, basic series 7 Material Antriebskopf: Kunststoff
Die technischen Angaben fiir die Anschlussarten beziehen sich auf MG DN Sif. 1 Stf. 2 Stf. 3
die Abmessungen der Flansche und nicht auf den Betriebsdruck.
Betriebsdriicke siehe Technische Daten. 25 15-25 ON O/F 0/D

40 32+40 1/N 1/F 1/D

50 50 2/N 2/F 2/D
EN-GJL-250 (GG 25) 8 Material Antriebskopf: Metall
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung 17 e DN Sy Sif12 St

. 65-100 65-100 3A1,3A2,3A3 3AF 3AD
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung 18
- 80-150 80-150 4A2,4A3 4AF 4AD

EN-GJS-500-7 (GGG 50) PFA-Auskleidung 81 MG = MembrangraBe
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) Hartgummi-Auskleidung 83
EN-GJS-500-7 (GGG 50) PP-Auskleidung 91
Bestellbeispiel 620 80 D 8 8 29 1 3/3
Typ 620
Nennweite 80
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code) 8
Ventilkorperwerkstoff (Code) 8
Membranwerkstoff (Code) 29
Steuerfunktion (Code) 1
Antriebsausfiihrung (Code) 3/3

Andere Anschlussarten, Ventilkdrperwerkstoffe, Auskleidungen und Membranwerkstoffe auf Anfrage

GEINLO
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7 Herstellerangaben

7.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

® Aufkleber mit Warnhinweisen in weiteren

Sprachen.

A ﬁ A
NO Dekselet star undel ﬁaertrykk Gal bt p ritraukiamas spyru
HR Poklopa deptkm erusurve I| ET
Parsegs a t d zm as zem atsperes p jedien:
Lv
|
zlny
E 'II
a
RO rywa JdJ ep d Hzetten er un de edertry
SL apa sta run de adertryck
Pokrov JE vzmeten Aktuaattori
EL A GA

MT ain Euvapn U eAaTnpiou Té an cochall faoi lingeén-bhra BG
NL It tapp huwa ppressat b'molla KanakbT e npnmcuar ot npywua RU
Motorkap staat onder veerdruk Kpbiluka Ha) xonmcn 10 Har

7.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.
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@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 620 ist ein 2/2 Wege-Metall-
Membranventil mit Durchgangskorper.

Das Ventil besitzt einen wartungsarmen
Membranantrieb, der mit neutralen Gasen
angesteuert werden kann. Ventilkorper

und Membrane sind gemaf3 Datenblatt in
verschiedenen Ausfuhrungen erhéltlich.
Vielféltiges Zubehor ist lieferbar, z. B.
Hubbegrenzungen, optische und elektrische
Stellungsanzeigen, Handnotbetéatigung,
pneumatische bzw. elektropneumatische
Stellungs- und Prozessregler, Pilotventil mit
Handnotbetatigung.

9 Gerateaufbau

Steuer-
medium-
A anschluss
2
1

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A Antrieb

GEINGO



9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméaB Bestelldaten

geratespezifische Daten
AL
$%g| PST 5,6- 7,0 bar

E — Al DE 20'20c€

mgd 88663742 1210352910001

| 620 80D 8 82913/3 | J
Ps 7,0 bar

Baujahr

74853 Ingelfingen

1

N [
‘ Ruckmeldenummer ‘
Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlUsselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland

hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkorper- und
Membranwerkstotf entsprechend

Betriebsmedium prufen.
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Ventils
A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!

® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekulhlter Anlage

arbeiten.

A WARNUNG

A Antrieb steht unter

=l Federdruck!

= » Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!!

@ Antrieb nur unter Presse
offnen.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /

der Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoR3e
(Wasserschlage) durch

SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil duB3erlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Ventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

GEINO 0140



4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

H w

oo

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:
Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC)

10/40

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entliften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geodffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlieB3t das Ventil. EntlGften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA)

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

EntlGftungsbohrung
Anschluss 2

Steuerfunktion 1

Anschluss 4
Anschluss 2

Steuerfunktion
2+3

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +




Steuerfunktion

Anschliisse

2 4

11.1 Demontage Ventil

—

(Antrieb vom Korper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

+ =vorhanden / - = nicht vorhanden 2. Antrieb A vom Ventilkérper 1
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder oben) demontieren.
10.3 Steuermedium anschlieBen 3. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.
I | Wichtig:
Steuermediumleitungen [ | Wichtig:

spannungs- und knickfrei
montieren!
Je nach Anwendung geeignete

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile

Anschlussstucke verwenden.

auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von

Gewinde des Steuermediumanschlusses: GEMU verwenden).
G1/4
Steuerfunktion T E— 11.2 Demontage Membrane
1 Federkrat 2: Steuermedium (Offnen) IS5 | Wichtig:

geschiossen (NC) Vor Demontage der Membrane

5 Figﬁ;ﬁf{k o 4: Steuermedium (SchlieBen) bitte Antrieb demqntlerep, siehe
9 "Demontage Ventil (Antrieb vom
5 | Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen) Kérper I6sen)".

angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBBen)

—

Membrane 2 herausschrauben.

. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

3. Alle Teile auf Beschadigungen prufen.

Beschéadigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).

Anschliisse 2 / 4 siehe Bilder Seite 10 )

11 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

4
A
ﬁ Q @x QX\ 11.3 Montage Membrane
11.3.1 Allgemeines
" ) s | [ | Wichtig:
Fur Ventil passende Membrane
% Q O einbauen (geeignet fir Medium,
| | Mediumkonzentration, Temperatur
\ J und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiB3teil. Vor

% Inbetriebnahme und tber
I 20
jsm| (-‘ 3 7 | 19

gesamte Einsatzdauer des Ventils
\J\%

technischen Zustand und Funktion
Uberprufen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fUr den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfuhren.

GEINO
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Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschéadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

MembrangréBe 100, 125 (DN 100, 125):
Druckstiick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Wichtig:

Falsch montierte Membrane flhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

MembrangréBe 150 (DN 150):
Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Das Druckstuick ist bei MembrangroBBe
25-50 (DN 15-50) lose.

Das Druckstuck ist bei Membrangréi3e
65-150 (DN 65-150) fest montiert.
MembrangréBe 25 - 50 (DN 15 - 50):
Drucksttck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Drucksttck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fihrungen
einpassen (Pfeile).

MembrangréBe 65, 80 (DN 65, 80):
Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

11.3.2 Montage der
Konkav-Membrane

Druckstlickaussparung

L]
il

Membranpin

]

[ \
I \

Membrandom
1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.
12740 GEITNL]



2. Bei MembrangréBe 25-50 (DN 15-50) 7.
Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fihrungen
einpassen (siehe Kapitel 11.3.1
"Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Drucksttck in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstiickaussparung liegt.

6. Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit 8.
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt. 9.

11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Bei MembrangréBe 25-50 (DN 15-50)
Druckstick lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fihrungen

10.

Membranschild von Hand fest
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.
Verbin- Drucksttckaussparung

Membranschild Membrandom

Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stitzmembrane driicken, so dass sie
zurtickklappt und an der Statzmembrane
anliegt.

einpassen (siehe Kapitel 11.3.1 11.4 Montage Antrieb

"Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neuen Membranschild von Hand 2.
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage

—

verwenden.
. MT 3.
4.
5.
Membranschild *t Membranpin
. \ﬁ
=t Nerrrrern 6

5. Neue Stiutzmembrane auf Druckstiick
auflegen.

6. Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.

GEITL 13140

auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkorper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
Ventilk6rpersteg achten.

Schrauben 18, Scheiben 19 und

Muttern 20 handfest montieren.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Schrauben 18 mit Muttern 20 Uber Kreuz
festziehen.

1><3 7
4 2 6 3 10

. Auf gleichmaBige Verpressung der

Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger
AuBenwdlbung).



7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

13 Inspektion und Wartung

I3 | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 und
Muttern 20 (siehe Kapitel 19
"Schnittbilder und Ersatzteile")

nachziehen.

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoBe (Wasserschlage) vorsehen.

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prafen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

14/40

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Hwn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

GEINGO



14 Demontage 15.1 Demontage zur Entsorgung
fir Steuerfunktion 1

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 11.1
"Demontage Ventil (Antrieb vom Korper
|6sen)").

15 Entsorgung

M @ Alle Ventilteile
entsprechend den

M Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

GEITL 1540



A WARNUNG

16 Rucksendung

Antrieb steht unter

g
b Federdruck!

— » Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!

@ Antrieb nur unter Presse
offnen.

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

o~

oo

© ®

Antrieb von Steuermedium trennen.

Loses Druckstlck 3 entfernen.
Abdeckkappe SA2 entfernen.
Optische Stellungsanzeige SA1
entfernen.

Abdeckkappen 29 entfernen.
Antrieb in Presse einspannen.

x Gutschrift bzw. keine
x Erledigung der Reparatur
sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=3° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz
der Umwelt und des Personals

VORSICHT

ist es erforderlich, dass die

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10!

@ Nur minimal ndtigen Druck
ausuben.

Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die

Schrauben 12 mit Scheiben 13
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 16 16sen und
entfernen.

Pressdruck langsam wegnehmen.
Antriebsoberteil 10 entfernen.

. Federpaket, bestehend aus

Druckfedern IF, MF und AF, aus
Antriebsunterteil 16 entfernen.

Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

53> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

16740 GEITLH




18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entltftungsbohrung*
im Oberteil des Antriebs
bei Steuerfunktion NC
bzw. Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NO

Steuermembrane defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Steuermedium entweicht an
Steuermembrane* nach auf3en

Verbindungsschrauben zwischen Ober-
und Unterteil des Antriebs locker

Schrauben fachgerecht Uber Kreuz
nachziehen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstéandig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prifen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuer-
funktion NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdérper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkdrpersteg undicht bzw. beschédigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkérper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkdrper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prifen

Gewindeanschlisse / Verschraubungen
lose

Gewindeanschlusse / Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkdrper undicht

Ventilkdrper defekt oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 10.2 "Steuerfunktionen" und Kapitel 19 "Schnittbilder und Ersatzteile"

GEINLO
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19 Schnittbilder und Ersatzteile
MembrangroBe 25 - 80

A
| - - Steuermembrane
WL
/
— ﬁ< Leckagebohrung
|£ﬁ1 13 ///V I128
==l

%1

Membrangrée 100 - 150

\ A
| Steuermembrane
WW% i Anschluss 2
o QY Y
) Fﬁ Leckagebohrung
N 20
jos Ii;l iﬂ] i — hig

%_1

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
_ K600... (DN 15-50)
1 Ventilkorper
K620... (ab DN 65)
600...M... (DN 15-50)
2 Membrane
620...M... (ab DN 65)
18 Schraube
19 Scheibe } 620...S30...
20 Mutter
A Antrieb 9620...

18/40
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fur unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 620

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfullt sind:

11.3;11.5.;11.7.;1.21.;1.3.;1.3.2.; 1.3.3.; 1.34.; 1.3.7.; 1.3.9.;1.5.8.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,; 3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.2.1,; 41.2.3,; 41.24.; 41.2.5.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.26.d);4.1.2.6.€);4.1.3.;4.2.1,;42.1.4.;42.2,;423.,;4.31.;4.3.2.,;4.33,;4.41,;4.4.2;5.3;
54.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklédrt, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvolistdndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes Verlangen
die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tbermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvollstédndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn

gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013

GEINLO 19140



21 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgeflhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memlgranventil

GEMU 620
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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22 1 Informacoes gerais
gg Pré-requisitos para o funcionamento correto
das valvulas GEMU:
o3 X Transporte e armazenagem adequados
o3 X Instalacdo e comissionamento por
23 técnicos especializados
o4 X Operagao conforme estas instrugoes de
26 instalacdo, operacédo e manutencéao
o7 X Manutengcao recomendada
27  Instalacdo, operacdo, manutencao e reparo
27  corretos garantem que a valvula opere sem
27  problemas.
27
27 |0 | AsdescrigOes e instrugoes
27 referem-se a versdes padrao.
28 Para as versoes especiais, nao
28 descritas nestas instrugoes
28 de instalac&o, operagéo e
29 manutencao, valem os dados
basicos contidos nestas
30 instrugoes de instalagdo, operacao
e manutencao, junto com
30 documentacgao especial a parte.
30 3> | Todos os direitos, tais como
30 direitos autorais e de propriedade
31 industrial, sdo expressamente
31 reservados.
32
32 - )
2 Instrucoes gerais de
33 seguranca
33 Asinstrugdes de seguranca néo
33 consideram:
34  x Ocorréncias inesperadas e eventos que
34 possam surgir durante a instalagao,
operacéo e manutencao.
34 x Regras de seguranca locais que devem
35 ser observadas — tanto pelo operador
35 responsavel — como, por qualquer outra
36 pessoa contratada para montagem.
21/40



2.1 Informacoes para pessoal
de manutencao e de

operacao

As instrucdoes de instalacéo, operacao

e manutengao contém instrugdes de
segurancga basicas que devem ser
observadas antes e durante a instalagao,
operagao e manutencéo. As consequéncias
da inobservancia podem ser:

x Lesdes pessoais devido a influéncias
elétricas, mecanicas ou quimicas.

x Dano a equipamentos que se encontram
nas proximidades.

x Falha de fungbes importantes.

x Dano ao meio ambiente devido ao
escape de substancias nocivas em caso
de vazamentos.

Antes da entrada em operacao:

@ Ler as instrucOes de instalacao, operacao
e manutengao.

@ Providenciar treinamento adequado para
o pessoal de instalacao e operacao.

@ Assegurar que o operador entenda o
conteudo das instru¢des de instalacao,
operacao e manutencao na sua
totalidade.

@ Definir as areas de responsabilidade.

Durante a operacao:

® Manter as instrugdes de instalacao,
operacao e manutencéao disponiveis no
local de utilizagao.

@ Observar as instru¢des de seguranca.

® Operar somente de acordo com as
especificacoes.

@ Os servicos de manutencao ou de
reparo, que néo estao descritos nas
instrucdes de instalacéo, operacéo e
manutengao ndo devem ser executados
sem prévia consulta junto ao fabricante.

Observar rigorosamente os
informativos de seguranca, ou seja, as
normas de seguranca validas para os
fluidos utilizados!
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Em caso de duvida: )
x Consultar o escritorio de vendas GEMU
mais préximo.

2.2 Notas de adverténcia

As notas de adverténcia foram classificadas
de acordo com o seguinte esquema:

A TERMO SINALIZADOR

Tipo e fonte do perigo

» Consequéncias possiveis na
inobservancia.

@ Medidas para evitar o perigo.

As notas de adverténcia sempre sao
identificadas com um termo sinalizador e
parcialmente, com um simbolo especifico
deste perigo.

Serao utilizados os seguintes termos
sinalizadores ou seja, indicagdes dos niveis
de perigo:

Perigo iminente!
» A inobservancia tera como resultado a
morte ou lesdes gravissimas.

AAVISO

Situacao potencialmente perigosa!
» A inobservancia tera como resultado a
morte ou lesdes gravissimas.

ACUIDADO

Situacao potencialmente perigosa!
» A inobservancia tera como resultado
lesbes moderadas a meédias.

CUIDADO (SEM SIiMBOLO)

Situacao potencialmente perigosa!
» Na inobservancia podem ocorrer danos
materiais.

GEINGO



.3 Simbolos utilizados

N

Perigo! Superficies quentes!

Perigo! Substancias corrosivas!

Perigo devido a pressao de molas!

Mao: indica informacodes gerais e
recomendacgoes.

Ponto: indica tarefas a serem
executadas.

Seta: indica resposta as tarefas.

|| Y| e @@»b

Simbolos para enumeragdes

2.4 Instrucao de seguranca

junto ao produto

NIl
(E

W

O atuador se encontra sob

2\ | pressédo de molas.

@ Abrir o atuador somente
com o auxilio de uma
prensa.

Nas condi¢des de fornecimento, o adesivo
junto ao produto foi aplicado em aleméao e
inglés. Na utilizacdo em um pais de outra
lingua nacional, este adesivo tera que ser
atualizado de acordo com a lingua (ver
capitulo 7.2 "Fornecimento e desempenho").

Adesivos faltantes ou ilegiveis junto
ao produto tém de ser aplicados ou
substituidos.

GEINO

Se necessitar de um adesivo em

outra lingua e que n&o foi incluido

no fornecimento, este tera que ser
providenciado e aplicado pelo cliente com
propria responsabilidade.

3 Definicoes dos termos

Fluido de operacao
Fluido, que passa pela valvula.

Fluido de acionamento

Fluido, cujo aumento ou diminui¢cao de
pressao implica no acionamento e controle
da valvula.

Funcao de acionamento
Funcbes de acionamento possiveis da
valvula.

4 Area de aplicacao

x A valvula de diafragma GEMU 620 foi
projetada para utilizagao em tubulagdes.
Ela controla o fluxo de um fluido que
escoa pela tubulagdo, onde através do
fluido de acionamento pode ser aberta ou
fechada.

x A valvula podera ser utilizada
somente em conformidade com
os dados técnicos (ver capitulo 5
"Dados técnicos").

x Nao pintar os parafusos e as pecas
plasticas na valvula!

A AVISO

Utilizar a valvula somente de acordo

com a sua finalidade!

» Do contrario, serdo anulados a
responsabilidade do fabricante e 0
direito a garantia.

@ Utilizar a valvula exclusivamente de
acordo com as condicdes de operacao
definidas no pedido e neste manual.

@ A valvula pode ser utilizada somente
nas areas com riscos de explosao que
foram indicadas na declaragcao de
conformidade (ATEX).
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5 Dados técnicos

Pressao de acionamento / de operacédo [bar]

Funcéo de acionamento 1
Tamanho do atuador Pressao de operacao ALt DC aclona’mento
para curso max.
MG DN Cddigo EPDM/ FKM PTFE
15
25 20 0/N 0-10 0-6 55-7,0
25
40 82 1/N 0-10 0-6 55-7,0
40
50 50 2/N 0-10 0-6 55-7,0
65 31 0-3 0-2 2,6-7,0
65 3A1 0-3 0-2 3,0-7,0
65 65 3/2 0-6 0-4 45-7,0
65 3A2 0-6 0-4 4,5-7,0
65 3/3 0-10 0-6 55-7,0
65 3A3 0-10 0-6 6,0-7,0
80 3/2 0-3 0-2 45-7,0
80 3A2 0-3 0-2 5,0-7,0
80 80 3/3 0-7 0-5 56-7,0
80 3A3 0-7 0-5 6,5-7,0
80 4A2 0-10 0-6 3,5-7,0
100 3/3 0-6 0-4 6,2-7,0
100 100 3A3 0-6 0-4 6,5-7,0
100 4A3 0-10 0-6 45-7,0
125 125 4A2 0-5 0-3 4,0-7,0
125 4A3 0-8 0-5 55-7,0
150 150 4A3 0-6 0-4 55-7,0

Todos os valores de pressao estéo expressos em bar (manométricos). Os dados de presséo de operacao foram determinados com pressdo de operagao estatica
aplicada a montante da valvula fechada. Para os valores indicados, é assegurada a estanqueidade na sede da valvula e para o exterior. Informagées sobre pres-
sOes de operagéo aplicadas em ambos os lados e para fluidos de alta pureza, sob consulta. Maiores pressdes de operagéo, sob consulta.

MG = tamanho do diafragma

Presséao de acionamento / de operacao [bar]

Funcéo de acionamento 2 Funcéo de acionamento 3
Atuador Pressao de aCio-Tamanho do Pressao de
5 5 namento 5 5 acionamento
tamanho Pressao de operacao “veja atuador Pressao de operacao “veja
diagrama diagrama
s EPDM/ P EPDM/
MG DN Caodigo FKM PTFE Caodigo FKM PTFE
15
25 20 0/F 0-10 0-6 max. 5,5 0/D 0-10 0-6 max. 5,5
25
32 X .
40 40 1/F 0-10 0-6 max. 5,5 1/D 0-10 0-6 max. 5,5
50 50 2/F 0-10 0-6 max. 5,0 2/D 0-10 0-6 max. 5,0
65
65
65 3/F , 3/D .
65 65 3AF 0-10 0-6 max. 4,5 3AD 0-10 0-6 max. 4,0
65
65
80
80 3/F 3/D
80 80 3AF 0-10 0-6 max. 5,5 3AD 0-10 0-6 méx. 5,0
80
80
100 3/F 0-6 0-4 max. 5,0 3/D 0-6 0-4 max. 4,5
100 100 3AF 0-6 0-4 max. 5,0 3AD 0-6 0-4 max. 4,5
100 4AF 0-10 0-6 max. 3,5 4AD 0-10 0-6 max. 3,0
125 12: 4AF 0-10 0-6 max. 4,5 4AD 0-10 0-6 max. 4,0
150 150 4AF 0-8 0-5 max. 4,5 4AD 0-8 0-5 max. 4,0

Todos os valores de pressao estdo expressos em bar (manométricos). Os dados de pressdo de operagéo foram determinados com pressado de operagéo estatica
aplicada a montante da valvula fechada. Para os valores indicados, é assegurada a estanqueidade na sede da valvula e para o exterior. Informacdes sobre pres-
sdes de operagédo aplicadas em ambos os lados e para fluidos de alta pureza, sob consulta. Maiores pressdes de operagédo, sob consulta.
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Fluido de operacao Fluido de acionamento

Fluidos corrosivos, neutros, gasosos e liquidos que nao tem Gases neutros

impacto negativo sobre as caracteristicas fisicas e quimicas . e ; ; °
do corpo e material do diafragma. Temperatura max. admissivel do fluido de acionamento 40 °C

Temperatura max. admissivel do fluido de operagéo 150 °C
\(,(Eﬁgp)endendo do fluido, material do diafragma e do corpo da val- Atuador tamanho 0 0,15 dm®
Atuador tamanho 1 0,35 dm?®
Atuador tamanho 2 1,10 dm®
Temperatura ambiente 0 até 60 °C Atuador tamanho 3 2,5 dm?
Atuador tamanho 4 6,8 dm?®
MG DN GG 25 PFA / PP Ebonite
15 7 5 6
25 20 14 9 11
25 20 13 15
o 32 36 23 29
40 40 26 32
50 50 80 47 64
65
65
65 65 100 72 80
65
65
65
80
80
80 80 160 110 128
80
80
100
100 100 238 177 190
100
125 125 270 214 230
125
150 150 480 365 397

Valores de Kv obtidos conforme a norma DIN EN 60534, pressao de entrada 5 bar, Ap 1 bar, material do corpo da valvula ferro fundido cin-
zento EN-GJL-250 com conexao de flange EN 1092 face a face EN 558 série 1 e diafragma em elastémero.

Os valores de Kv para outras configurages do produto (p. ex. outros materiais do diafragma ou do corpo) podem divergir. Em geral, todos os
diafragmas estao sujeitos a influéncias da pressao, temperatura, processo e torques com os quais estes foram apertados. Assim, os valores
de Kv podem divergir além da margem de tolerancia da norma.

MG = tamanho do diafragma

Presséao de operacao - pressao de Presséao de operacgao - pressao de Presséao de operacao - pressao de
acionamento atuador 0/F, 1/F, 2F acionamento atuador 3/F, 3AF acionamento atuador 4AF

§ 7 E 7 E 7
S 6 6 S 6
5 5 npit0 —— % 5 one 00 D‘\%g % 5
£, D~ £, — —— Oh% £ . N
c = z _— |_—t L c |~ V=
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Presséao de operagéo [bar] Pressao de operacgéo [bar] Pressao de operacgéo [bar]

Nota: Nos diagramas em cima ilustrados, a pressao de acionamento minima necessaria dos atuadores "sob Normal aberta" (funcédo de acio-
namento 2) foi indicada em funcéo da presséo de operacao.
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6 Dados para encomenda

Forma do corpo Caédigo

Passagem D

Tipo de conexao Cadigo

Conexao roscada

Rosca fémea DIN ISO 228 1
Flange
Flange EN 1092 / PN16 / forma B, 8

face a face EN 558, série 1,
ISO 5752, série 1

Flange ANSI Class 125/150 RF, 38
face a face MSS SP-88
Flange ANSI Class 125/150 RF, 39

face a face EN 558, série 1,
ISO 5752, série 1

Flange BS 10 Tab "E", 51
face a face EN 558, série 7,
ISO 5752, série 7

Flange EN 1092 / PN16 / forma A, 53
face a face EN 558, série 7,
ISO 5752, série 7

Flange ANSI Class 125/150 RF, 56

Material do diafragma Caodigo

NBR 2
FKM 4
CR 8
EPDM 29
PTFE/EPDM, peca Unica 54
PTFE/EPDM, bipartida 5M*

* Aplicagéo para o corpo da valvula veja pagina 11

Normal fechada (NF) 1
Normal aberta (NA) 2
Dupla acéo (DA) 3

Versao do atuador Caodigo

Material do atuador: plastico

face a face EN 558, série 7, MG DN Funcgéo de Fungdo Fungdo
ISO 5752, série 7 acionamento 1 de acio- de acio-
Os dados técnicos para os tipos de conexao referem-se as namen- namen-
dimer]sc')es do flangg e néo a pressé'o d.e operacao. to2 to3
Pressodes de operagéao, veja Dados técnicos. o5 15-95 0N O/F 0/D
Material do corpo da valvula Cédigo 40 82+40 AN L LD
50 50 2/N 2/F 2/D

EN-GJL-250 (GG 25) 8

. 65-100 65-100 3/1,3/2,3/3 3/F 3/D
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) com revestimento -
interno em PFA 17 Material do atuador: metal
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) com revestimento MG DN Funcao de Funcao Funcao
interno em PP 18 acionamento 1 de acio- de acio-
EN-GJS-500-7 (GGG 50) com revestimento :' : r2nen- :' oa g\en-
interno em PFA 81
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) com revestimento 65-100 65-100 3A1,3A2,3A3 3AF 3AD
interno em ebonite 83 80-150 80-150 4A2, 4A3 4AF 4AD
EN-GJS-500-7 (GGG 50) com revestimento MG = tamanho do diafragma
interno em PP 91
Exemplo de encomenda 620 80 D 8 8 29 1 3/3
Tipo 620
Diametro nominal 80
Forma do corpo (cédigo) D
Tipo de conexao (cédigo) 8
Material do corpo da valvula (c6digo) 8
Material do diafragma (c6digo) 29
Funcéo de acionamento (cédigo) 1
Versao do atuador (cédigo) 3/3

Demais tipos de conexao, materiais do corpo da valvula, revestimentos e materiais do diafragma, sob consulta

26/40
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7 Informacoes do fabricante

7.1 Transporte

@ Transportar a valvula de forma adequada,
evitar quedas, e sempre manusear com
cuidado.

@ Descartar o material de embalagem de
acordo com as regulamentacdes locais
de descarte / leis ambientais.

7.2 Fornecimento e
desempenho

@ \Verificar se todas as pecas foram
recebidas e se estdo em estado perfeito.

@ O escopo de fornecimento podera ser
checado pela nota fiscal e conferido com
o numero de pedido.

@ Forma de entrega das valvulas:

Funcao de acionamento: Condicao:
1 Normal fechada (NF) fechada
2 Normal aberta (NA) aberta
3 Dupla acéo (DA) nao definido

® A valvula é submetida a um teste
funcional na fabrica.
® Adesivo com notas de adverténcia em

demais linguas
e l 1
A
|
Dekselet star under fizertrykk Gaubtas pritraukiamas spyruoklés LT
HR Poklopac je pod pritiskom opruge Kaas on vedrusurve all ET
Parsegs atrodas zem atsperes spledlena LV
i d tlakom prui 15K
ES Lamolla esercitala propria pressione sulla calotta (il 2 et i iy HU
La cubierta se encuentra bajo presion del resorte A fedél rugényomas alan all
PT Coberturaencontra-e sobpresséo da mola Kiyt je pod tlakem pruziny cz
oL A A
RO Pokrywa znajduje sie pod ci$nieniem Haetten er under fiedertryk SV
SL Panoul se afla sub presiunea resortului Kapan star under ﬁadertryck
Pokrov rov je vzmete| vzmeten Aktuaattori j usipaineen alaing FI
£ A l 1 A

bhrd BG

MT 510 KGAUPa aoKeiTal N Sovapn Tou c)mnplou Ta an cochall fao| I|ngean
NL It-tapp huwa ppressat b'molla KanakbT e npuTucHaT oT npyxuHa RU
Motorkap staat onder veerdruk Kpbiuka HAXORUTCA N0 HaTAXHEM MYXHHel

7.3 Armazenagem

® Armazenar a valvula na sua embalagem
original, em local seco, protegida contra
poeira.

@ Evitar radiacbes UV e exposicao direta
ao sol.

® Temperatura maxima de armazenagem:
40 °C.

GEINO

@ Solventes, produtos quimicos, acidos,
combustiveis entre outros ndo podem ser
armazenados no mesmo recinto junto as
valvulas e suas pecas de reposicao.

7.4 Ferramentas necessarias

@ As ferramentas necessarias para
instalagdo e montagem nao estao
inclusas no escopo de fornecimento.

@ Utilizar ferramentas adequadas, seguras
e em condi¢cdes de funcionamento.

8 Descricao de funcionamento
GEMU 620 é uma valvula de diafragma de
metal, com corpo de duas vias. A valvula
possui um atuador de membrana de baixa
manutencao, que pode ser controlado

por gases neutros. O corpo da valvula e

o diafragma podem ser fornecidos em
diversas configuragdes conforme descrito
no catalogo.

Varios acessorios podem ser fornecidos,
tais como limitadores de curso, indicadores
oticos e elétricos de posicéo, acionamento
manual de emergéncia, posicionadores e
controladores de processo pneumaticos
ou eletropneumaticos, valvula piloto com
acionamento manual de emergéncia.

9 Forma construtiva

Conexao do
A fluido de acio-
namento
— 2
1

Forma construtiva

1 Corpo da valvula
2 Diafragma
A Atuador

271740



9.1 Etiqueta
Versao do aparelho Versao conforme dados para
encomenda

| Dados especificos do aparelho

620 80D 8 82913/3 |
Ps 7,0 bar
PST 5,6- 7,0 bar

T

b

74653 Ingelfingen

. Ano de
% - EH[ DE 2020 c € fabrica-
':l & 88663742 1210352910001 ao

) |
o | Numero para retorno |
Cddigo do item Numero série

O més de fabricacéo é codificado com
um numero para retorno, podendo ser
consultado na GEMU.

O produto foi fabricado na Alemanha.

10 Instalacao e operacao

Antes da instalacao:

@ Assegure que 0s materiais do corpo da
valvula e do diafragma sdo adequados
para o devido fluido de operagao.

Ver capitulo 5 "Dados técnicos".

10.1 Instalacao da valvula
AAVISO

Equipamento esta sujeito a pressao!

» Perigo de lesbes gravissimas ou morte!

@ Trabalhar somente em sistemas
despressurizados.

Produtos quimicos

corrosivos!

» Risco de queimaduras!

@ Instalacdo somente com
equipamento de protecao
individual adequado.

ACUIDADO

Componentes quentes da

instalacao!

» Risco de queimaduras!

@ Trabalhar somente em
sistemas que foram
resfriados.

AAVISO

O atuador encontra-se

% submetido a pressao de
= molas!
» Perigo de lesdes gravissimas
ou morte!

® Abrir o atuador somente com
o auxilio de uma prensa.
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ACUIDADO

Nunca utilizar a valvula como apoio ou
para escalar!
» Perigo de escorregar /

danificar a valvula.

CUIDADO

Nunca ultrapassar a pressao maxima

admissivel!

» Evitar eventuais golpes de pressao
(golpes de ariete) por meio de medidas
de seguranca.

@ Servicos de instalacdo devem ser
realizados apenas por técnicos
especializados.

@ Usar equipamento de protecéo individual
adequado conforme regras de operagao
da planta.

Local de instalacao:

ACUIDADO

@ Nao exercer forga externa na valvula.

@ Escolher olocal de instalacédo de modo
gue a valvula ndo possa ser utilizada
Ccomo apoio para escalada.

@ Providenciar a instalacao das
tubulacdes de modo a evitar flexéo e
torcéo no corpo da valvula bem como
vibracdes e tensoes.

@ Montar a valvula somente entre
tubulacdes alinhadas.

x Direcao do fluido de operagao:
Opcional.

x Posicdo de montagem da valvula:
Opcional.

Instalacao:

1. Assegurar a adequacéao da valvula para

cada uso especifico. A valvula deve ser

apropriada as condi¢des de operacao

do sistema de tubulacao (fluido,

concentracao do fluido, temperatura

e pressao) bem como, as condi¢des

ambientais. Verificar os dados técnicos

da valvula e dos materiais.

Desligar a instalagc&o ou parte dela.

Proteger contra nova entrada em

funcionamento.

w N
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4. Despressurizar a instalacao ou parte da
instalacéao.

5. Drenar bem a instalagao ou parte dela,
e deixar esfriar até que a temperatura
de evaporacéao do fluido baixe para a

temperatura ambiente evitando qualquer

risco de queimaduras.

6. Descontaminar a instalagdo ou parte da
instalacao de forma adequada, lavar e
arejar.

Instalacao de valvulas com conexoes

roscadas:

@ Aparafusar as conexdes roscadas no
tubo, de acordo com as normas validas.

@ Rosquear o corpo da valvula na
tubulacéao, utilizando vedacgao para
roscas adequada. A vedacao para
roscas nao esta inclusa no escopo de
fornecimento.

Instalacao de valvulas flangeadas:

1. Cuidar para ter uma superficie de
contato limpa e intacta dos flanges
conectores.

2. Alinhar os flanges antes do seu

aparafusamento.

Centralizar bem as vedacoes.

Unir a flange da valvula e a flange do

tubo com um vedante adequado e

parafusos apropriados. O vedante e os

parafusos néao estao inclusos no escopo
de fornecimento.

Utilizar todos os furos na flange.

Usar somente elementos de fixacao de

materiais amissiveis!

7. Apertar os parafusos em cruz!

B w

o o

Observar as normas apropriadas para

conexoes!

Apoés a instalacao:

@ Montar ou reativar todos os
equipamentos de seguranca e de
protecéo ou ativar as funcgdes.

10.2 Funcoes de acionamento
As seguintes fun¢des de acionamento séo
possiveis:

GEINO

Funcao de acionamento 1

Normal fechada (NF)

Estado de repouso da valvula: fechada
por forca da mola. A ativagao do

atuador (conexao 2) abre a valvula. A
despressurizacao do atuador ocasiona o
fechar da valvula pela forga da mola.
Funcao de acionamento 2

Normal aberta (NA)

Estado de repouso da valvula: aberta
por forca da mola. O acionamento do
atuador (conexao 4) fecha a valvula. A
despressurizacao do atuador ocasiona a
abertura da valvula pela for¢ca da mola.
Funcao de acionamento 3

Dupla acao (DA)

Estado de repouso da valvula: nenhuma
posicao basica definida. Abertura e
fechamento da valvula por ativacéao

das respectivas conexdes do fluido de
acionamento (conexao 2: abrir / conexao 4:
fechar).

Respiro
Conexao 2

Funcao de
acionamento 1

Conexao 4
Conexao 2

Funcao de
acionamento 2 + 3

Funcéo de Conexoes
acionamento 2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
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Funcéao de

Conexoes

acionamento

2 4

+ = disponivel / - = ndo disponivel
(conexdes 2/ 4 ver ilustracdes acima)

10.3 Conexao do fluido de
acionamento

3> | Importante:

Montar as tubula¢des do fluido de
acionamento livre de dobras e nos!
Utilizar adaptadores adequados de
acordo com a aplicagao.

11.1 Desmontagem da valvula

(desmontar o atuador do
corpo)

Rosca da conexao do fluido de

acionamento: G1/4

Funcéo de
acionamento

Conexoes

1. Mover o atuador A até a posicao Aberta.
2. Desmontar o atuador A do corpo da
valvula 1.
3. Mover o atuador A até a posicéao
Fechada.
13> | Importante:

Apds a desmontagem deve limpar
todas as pecas, removendo a
sujeira (cuidado para nao danificar
as pecas). Verificar as pecas
quanto a danos, se necessario,
substituir (utilizar exclusivamente
pecas originais da GEMU).

1 | Normal fechada (NF)

2: Fluido de acionamento
(abrir)

11.2 Desmontagem do

diafragma

2 | Normal aberta (NA)

4: Fluido de acionamento
(fechar)

3 | Dupla agéo (DA)

2: Fluido de acionamento
(abrir)

4: Fluido de acionamento
(fechar)

(I

Importante:

Desmontar o atuador antes de
desmontar o diafragma, veja
"Desmontagem da valvula
(desmontar o atuador do corpo)".

Conexoes 2 / 4 veja imagens na pagina 10

11 Montagem/

Desmontagem

de pecas de reposicao

[0 s

0

{
\il

b

J

N —

Desparafusar o diafragma 2.
Limpar todas as pecas, removendo

restos de produtos e sujeira. Nao
arranhar ou danificar as pecas!

W

Verificar todas as pecas quanto a danos.
Substituir pecas danificadas (utilizar

exclusivamente pegas originais da
GEMU).
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11.3 Montagem do diafragma
11.3.1 Informacoes gerais

3> | Importante:

Montar o diafragma apropriado
para a valvula (aplicavel para
fluido, concentracdo do fluido,
temperatura e pressao). O
diafragma € uma peca de
desgaste. Checar as condi¢oes
técnicas e a funcdo da valvula
ainda antes da entrada em
operacgao e durante todo o tempo
de sua utilizagcado. Determinar
intervalos regulares para testes, de
acordo com a utilizagéo e / ou os
regulamentos e as determinagoes
validas para o caso de aplicacao, e
executa-los regularmente.

Importante:

Se o diafragma néo for
aparafusado corretamente na peca
de uni&o, a forca de fechamento
atuara diretamente sobre o0 pino
do diafragma e nao sobre o0
compressor. Com isso, havera
danos, falha precoce do diafragma
e vazamentos na valvula. Se o
diafragma for aparafusado em
excesso, ndo havera vedacao
suficiente na sede da valvula. Nao
mais sera garantida a funcéo da
valvula.

Importante:

A montagem incorreta do
diafragma resulta eventualmente
em vazamentos na valvula / saida
de fluidos. Se este for 0 caso, deve
desmontar o diafragma, verificar

a valvula e o diafragma, e voltar

a montar o diafragma conforme
instrugdes acima.

No caso do tamanho do diafragma 25-50
(DN 15-50), o compressor encontra-se solto.
No caso do tamanho do diafragma 65-150
(DN 65-150), 0 compressor encontra-se
montado de forma fixa.

GEINO

Tamanho do diafragma 25 - 50

(DN 15 - 50):

Compressor e flange do atuador, vistos pela
parte inferior:

Coloque o compressor solto no eixo do
atuador e ajuste os rebaixos nas guias
(setas).

Tamanho do diafragma 65, 80

(DN 65, 80):

Compressor e flange do atuador, vistos pela
parte inferior:

Tamanho do diafragma 100, 125

(DN 100, 125):

Compressor e flange do atuador, vistos pela
parte inferior:

Tamanho do diafragma 150 (DN 150):
Compressor e flange do atuador, vistos pela
parte inferior:
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11.3.2 Montagem do

diafragma céncavo

Rebaixo do compressor

| ] |
’\_ _'l\ Pino do
2 diafragma

— R
X

| \

]
]

T \
Encosto do diafragma

Mover o atuador A até a posicao
Fechada.
No caso do tamanho do diafragma 25-

50 (DN 15-50), coloque 0 compressor S.

solto no eixo do atuador e ajuste os

rebaixos nas guias (ver capitulo 11.3.1 6.

"Informacgdes gerais").

. Verificar, se 0 compressor esta bem 7.

ajustado nas guias.

. Aparafusar manualmente o novo
diafragma firmemente no compressor.
. Verificar, se o encosto do diafragma se
encontra no rebaixo do compressor.
Quando houver dificuldades no
parafusar, verificar o estado da rosca,
substituir pecas danificadas (utilizar
exclusivamente pecas originais da
GEMU).

Quando notar uma forte resisténcia,
desparafusar o diafragma até que a
furagcéo do diafragma coincida com a
furacao do atuador.
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1.

2.

11.3.3 Montagem do

diafragma convexo
Mover o atuador A até a posicéo
Fechada.
No caso do tamanho do diafragma 25-
50 (DN 15-50), coloque o compressor
solto no eixo do atuador e ajuste os
rebaixos nas guias (ver capitulo 11.3.1
"Informacdes gerais").
Verificar, se 0 compressor esta bem
ajustado nas guias.
Dobrar manualmente a nova pelicula
do diafragma; no caso de diametros
nominais maiores, utilizar apoio limpo e
almofadado.

N

A\

Pelicula do diafragma :d— Pino do
M im diafragma

L L
Nt ivad,

Montar um novo diafragma de apoio
sobre o compressor.

Montar a pelicula do diafragma sobre o
diafragma de apoio.

Aparafusar manualmente a pelicula do
diafragma firmemente no compressor. O
encosto do diafragma tem de assentar
no rebaixo do compressor.

Peca Rebaixo do compressor
de uniao

Com-
pressor %%:
o

Pino do
diafragma

Diafragma de
apoio

a
1T
T
Pelicula do diafragma Encosto do diafragma

o v,

Quando houver dificuldades no
parafusar, verificar o estado da rosca,
substituir pecas danificadas.

GEINGO



9. Quando notar uma forte resisténcia,
desparafusar o diafragma ate que a
furagao do diafragma coincida com a
furacéo do atuador.

10. Apertar a pelicula do diafragma sobre
o diafragma de apoio manualmente de
modo que este volte a forma original e
encoste no diafragma de apoio.

11.4 Montagem do atuador
no corpo da valvula
Mover o atuador A até a posicao Aberta.
Montar o atuador A com diafragma 2
ja montado sobre o corpo da valvula 1,
observar o alinhamento do ressalto de
vedacédo do diafragma com o ressalto de
vedacao do corpo da valvula.
3. Montar os parafusos 18, as arruelas 19
e as porcas 20 e apertar manualmente.
4. Mover o atuador A até a posicao
Fechada.
5. Apertar os parafusos 18 com porcas 20
em cruz.

1 37
X,
4 2 6

N —

9 4

3 10

6. Certificar-se da compressao uniforme do
diafragma 2 (aprox. 10-15 %, a notar no
abaulamento uniforme exterior).

7. Verificar a estanqueidade na valvula
montada.

3> | Importante:

Os diafragmas assentam com

o tempo. Apds a instalacédo e o
comissionamento da valvula,
reapertar rigorosamente os
parafusos 18 e as porcas 20 (ver
capitulo 19 "Desenhos em corte e

pecas de reposican”).

12 Comissionamento

Produtos quimicos

corrosivos!

» Risco de queimaduras!

@ Verificar a estanqueidade
das conexdes do fluido antes
da entrada em operacéo!

@ \Verificar a estanqueidade
somente com equipamento
de prote¢ao individual
adequado.

ACUIDADO

Prevencao contra vazamentos!

@ Tomar medidas de seguranca
contra excesso de pressdo maxima
admissivel, devido a eventuais golpes
de pressao (golpes de ariete).

Antes da limpeza ou antes da entrada

em operacao da instalacao:

@ \Verificar a valvula em relacao a
estanqueidade e funcao (fechar e abrir a
valvula).

@ No caso de instalagdes novas e apods
consertos, lavar a tubulagao com a
valvula totalmente aberta (para remover
materiais nocivos).

Limpeza:

x O operador da instalacao é responsavel
pela selecao do material de limpeza e
sua execucao.

13 Inspecao e manutencao

AAVISO

Equipamento esta sujeito a pressao!

» Perigo de lesbes gravissimas ou morte!

@ Trabalhar somente em sistemas
despressurizados.

GEINO

Componentes quentes da

instalacao!

» Risco de queimaduras!

@ Trabalhar somente em
sistemas que foram
resfriados.

CUIDADO
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ACUIDADO

@ Atividades de manutencao e reparos
sdo somente permitidos a técnicos
especializados e treinados.

® A GEMU nao assume qualquer
responsabilidade por danos causados
devido a manuseio improprio ou agdes
de terceiros.

@ Em caso de duvida, entre em contato
com a GEMU ainda antes da entrada

em operacao.

1. Usar equipamento de protecao
individual adequado conforme regras de
operacao da planta.

2. Desligar a instalagao ou parte dela.

3. Proteger contra nova entrada em
funcionamento.

4. Despressurizar a instalagao ou parte da
instalacao.

O operador devera realizar controles visuais

regulares nas valvulas de acordo com as

condi¢des de operacéao e do potencial de
risco, para prevenir vazamentos e danos.

A valvula também deve ser desmontada

em intervalos programados e inspecionada

em relacdo ao desgaste (ver capitulo 11

"Montagem / Desmontagem de pecas de

reposi¢an").

14 Desmontagem

A desmontagem & realizada sob as mesmas

medidas de precauc¢ao das de montagem.

® Desmontar a valvula (ver capitulo 11.1
"Desmontagem da valvula (Desmontar o
atuador do corpo)").

15 Descarte

@ Descartar todas as pecas
da valvula de acordo com as
regulamentacoes locais de
descarte / leis ambientais.

@ Dar atencéo aresiduos
acumulados e gases de
fluidos difundidos.

34740

15.1 Desmontagem para o
descarte para funcao de
acionamento 1




AAVISO

O atuador encontra-se

T% submetido a pressao de
— molas!
» Perigo de lesbes gravissimas
ou morte!

® Abrir o atuador somente com
o auxilio de uma prensa.

1. Desconectar o atuador do fluido de
acionamento.

Remover o compressor 3 solto.
Remover a capa de cobertura SA2.
Remover o indicador ético de
posicao SA1.

Remover a capa de cobertura 29.
Apertar o atuador na prensa.

MmN

o o

16 Devolucao

@ Limpar a valvula.

@ Solicitar um formulario de declaragao de
devolucéo na GEMU.

@ Devolugcédo somente como
preenchimento completo da declaracao
de devolugéo.

Do contrario, nao havera

Xx crédito ou,

X execucao do conserto,

mas sim, um descarte a ser cobrado do
cliente.

CUIDADO

Pressao demasiado forte!

» Perigo de quebra da parte superior
do atuador 10!

@ Aplicar somente o minimo de
pressao necessaria.

7. Desapertar e remover os parafusos 12
com arruelas 13 entre a parte superior
do atuador 10 e a parte inferior do
atuador 16 .

©

Remover a parte superior do atuador
10.

10. Remover o pacote de molas que
consiste das molas de compressao IF,
MF e AF, da parte inferior do atuador
16.

GEINLO

[3> | Nota em relacao a devolucgao:
De acordo com os regulamentos
legais em relacao a protecao
ambiental e pessoal, a declaragao
de devolucéo devera ser anexada
aos documentos da remessa
completamente preenchida e
assinada. A devolucao da remessa
sera processada somente quando
esta declaragao for devidamente
preenchida!

17 Notas

Aliviar lentamente a pressao de aperto.

5> | Nota em relacao a Diretiva
2014/34/CE (Diretiva ATEX):
Quando o produto tiver sido
encomendado

conforme ATEX, seguira um
suplemento sobre a Diretiva
2014/34/CE com a documentacao.

> | Nota em relacao ao treinamento
de pessoal:

Para o treinamento do pessoal,
entre em contato conosco no
endereco informado na ultima
pagina.

Em caso de duvida ou mau entendimento,
é valida a versao em Alemao deste
documento!
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18 Localizacao de erros / correcao de falhas

Erro

Causa provavel

Correcao do erro

Fluido de acionamento escapa
pelo respiro* na tampa do
atuador para a funcéo de
acionamento NF ou conexao 2*
para a fungdo de acionamento
NA

Membrana do atuador com defeito

Trocar o atuador

Fluido de acionamento escapa
pelo dreno*

Vazamento pela haste do atuador

Trocar o atuador e verificar se o fluido de
acionamento contem impurezas

Fluido de operacao escapa pelo
dreno*

Diafragma com defeito

Verificar se ha danos no diafragma, se
necessario, substituir o diafragma

Fluido de acionamento escapa
pela membrana do atuador* para
o exterior

Parafusos soltos entre a tampa e a base
do atuador

Reapertar os parafusos de forma adequada
e em cruz

Vélvula ndo abre ou ndo abre
completamente

Pressao de acionamento muito baixa
(para a fungéo de acionamento NF)

Operar a valvula com a pressao de
acionamento especificada na folha de
dados técnicos

Valvula piloto defeituosa

Inspecionar e substituir a valvula piloto

Fluido de acionamento ndo conectado

Conectar o fluido de acionamento

Diafragma montado de maneira incorreta

Desmontar o atuador, verificar a montagem
do diafragma, se necessario, substituir

Mola do atuador com defeito (para a fungcao
de acionamento NA)

Trocar o atuador

Valvula com vazamento
(ndo fecha ou nao fecha
completamente)

Presséo de operagao muito alta

Operar a vélvula com a pressao de
operacéo especificada na folha de dados
técnicos

Pressao de acionamento muito baixa (na
funcéo de acionamento NA e na funcéo de
acionamento DA)

Operar a vélvula com a pressao de
acionamento especificada na folha de
dados técnicos

Corpo estranho entre o diafragma e o
ressalto de vedacao do corpo da valvula

Desmontar o atuador, remover o corpo
estranho, verificar o diafragma e o ressalto
de vedagao do corpo da valvula em relacdo
a danos, se necessario, substituir

Ressalto de vedagéo do corpo da valvula
nao estanque ou danificado

Verificar se ha danos no ressalto
de vedacéo do corpo da valvula, se
necessario, substituir o corpo da valvula

Diafragma com defeito

Verificar se ha danos no diafragma, se
necessario, substituir o diafragma

Mola do atuador com defeito (para a fungcao
de acionamento NF)

Trocar o atuador

Valvula com vazamento entre
atuador e corpo da valvula

Diafragma montado de maneira incorreta

Desmontar o atuador, verificar a montagem
do diafragma, se necessario, substituir

Parafusos soltos entre o corpo da valvula
e o atuador

Reapertar os parafusos entre o corpo da
valvula e o atuador

Diafragma com defeito

Verificar se ha danos no diafragma, se
necessario, substituir o diafragma

Atuador / corpo da valvula danificado

Substituir o atuador / o corpo da valvula

Conexao do corpo da valvula na
tubulagcédo com vazamento

Instalagéo incorreta

Verificar a instalagdo do corpo da valvula
na tubulagéo

Conexoes roscadas / parafusos soltos

Apertar as conexdes roscadas / parafusos

Vedacéo da junta com defeito

Substituir a vedagdo da junta

Corpo da valvula com vazamento

Corpo da valvula com defeito ou corroido

Verificar se ha danos no corpo da valvula,
se necessario, substituir o corpo da valvula

* ver capitulo 10.2 "Fungdes de acionamento” e capitulo 19 "Desenhos em corte e pecas de reposicao”
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19 Desenhos em corte e pecas de reposicao
Tamanho do diafragma 25 - 80

Membrana do

ok

QT

atuador

l

— -

\;

Tamanho do diafragma 100 - 150

| Membrana do atuador

] qu Conexao 2

%_1

Pos. Denominacao Codigo para pedido
. K600... (DN 15-50)
1 Corpo da valvula -
K620... (a partir DN 65)
i 600...M... (DN 15-50)
2 Diafragma -
620...M... (a partir DN 65)
18 Parafuso
19 Arruela } 620...S30...
20 Porca
A Atuador 9620...

GEINO
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20 Declaracao de incorporacao

Declaracao de incorporacao

de acordo com a Diretiva europeia de Maquinas 2006/42/CE, anexo Il, 1.B
para maquinas incompletas

Fabricante: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Maller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Descricao e identificacao da maquina incompleta:

Marca: Valvula de diafragma GEMU de acionamento pneumatico
Numero série: a partir de 29.12.2009

Numero do projeto: MV-Pneum-2009-12

Denominacéao comercial: Tipo 620

Declaramos que os requisitos fundamentais seguintes da Diretiva de Maquinas 2006/42/CE estao
satisfeitos:

11.3.;11.5.;11.7.;121.;1.3.;1.3.2.; 1.3.3.;; 1.34.; 1.3.7.; 1.3.9.;1.5.8.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.2.1,; 41.2.3,; 41.24.; 41.2.5.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.26.d);4.1.2.6.€);4.1.3.;4.2.1,;42.1.4.;42.2,;423.,;4.31.;43.2.,;433,;4.41,;4.4.2,;5.3;
54.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

Além disso, declaramos que a documentacao técnica / especifica foi elaborada conforme parte B
do anexo VII.

E declarado de forma explicita que a maquina incompleta corresponde a todas as determinacées
correspondentes das seguintes Diretivas da Comunidade Europeia:
2006/42/EC:2006-05-17: (Diretiva de Maquinas) Diretiva 2006/42/CE do Parlamento Europeu
e do Conselho de 17 de maio de 2006 sobre maquinas e para alteracao da
Diretiva 95/16/CE (versao nova) (1)

O fabricante ou o procurador se comprometem em remeter a documentagao especial para a maquina incom-
pleta, em caso de exigéncia fundamentada pelos paises membro. Essa comunicac¢do ocorre:

de forma eletrénica
Os direitos comerciais quanto a marca registrada permanecem inviolaveis!
Nota importante! Se for o caso, a maquina incompleta somente podera ser colocada em operacao,

quando for constatado que a maquina na qual a maquina incompleta devera ser instalada,
corresponder as determinacoes dessa diretiva.

% {
Joachim Brien

Diretor do setor técnico

Ingelfingen-Criesbach, fevereiro de 2013
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21 Declaracao de conformidade UE

Declaracao de conformidade

Conforme a Diretiva 2014/68/UE

Nos, a empresa GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
declaramos que as valvulas abaixo relacionadas estdo de acordo com os requisitos de segu-
ranca da Diretiva de Equipamentos sob Pressao 2014/68/UE.

Descricao das valvulas - Tipo

Valvula de diafragma

GEMU 620
Orgéo Certificador: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Numero: 0035
Certificado n®: 01 202 926/Q-02 0036
Normas aplicadas: AD 2000

Processo de avaliagao da conformidade:
Modulo H1

Nota para valvulas com um diametro nominal < DN 25:

Os produtos s&o desenvolvidos e produzidos de acordo com os procedimentos e padrdes
de qualidade proprios da GEMU, que correspondem com as exigéncias das normas ISO
9001 e ISO 14001.

De acordo com a Diretiva de Equipamentos sob Pressao 2014/68/UE, ltem 4, Paragrafo 3,
0s produtos ndo devem usar o simbolo CE.

(RS

Joachim Brien
Diretor do setor técnico

Ingelfingen-Criesbach, em marco de 2019
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