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Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

2.1

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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N

.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

> B>

Gefahr durch Federdruck!

S

2

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Y Punkt: Beschreibt auszufihrende

Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzéhlungszeichen

2.4 Sicherheitshinweis am
Produkt

/

1 /A | Antrieb steht unter Feder-

2\ | druck.

® Antrieb nur unter Presse
offnen.

Der Aufkleber am Produkt ist im
Auslieferungszustand in den Sprachen
Deutsch, Englisch und Franzdsisch. Bei der
Verwendung in einem anderssprachigen
Land muss dieser entsprechend der
Sprache angebracht werden (siehe Kapitel
7.2 "Lieferung und Leistung").

Fehlende oder unleserliche Aufkleber am
Produkt mussen angebracht oder ersetzt
werden.

Falls der Aufkleber in anderen, nicht bei-
liegenden, Sprachen bendtigt wird, muss
dieser kundenseitig in Eigenverantwortung
hergestellt und angebracht werden.

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion
Mégliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

4 Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 620 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder geodffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am Ventil
nicht lackieren!

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nur in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.
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5 Technische Daten

Betriebs- / Steuerdruck [bar]

Steuerfunktion 1
. . . Steuerdruck
AntriebsgréBe Betriebsdruck fiir max. Hub
MG DN Code EPDM/FKM PTFE
15
25 20 0/N 0-10 0-6 55-7,0
25
32
40 40 1/N 0-10 0-6 55-7,0
50 50 2/N 0-10 0-6 55-7,0
65 3/1 0-3 0-2 26-7,0
65 3A1 0-3 0-2 3,0-7,0
65 65 3/2 0-6 0-4 45-7,0
65 3A2 0-6 0-4 45-7,0
65 3/3 0-10 0-6 55-7,0
65 3A3 0-10 0-6 6,0-7,0
80 3/2 0-3 0-2 45-7,0
80 3A2 0-3 0-2 50-7,0
80 80 3/3 0-7 0-5 56-7,0
80 3A3 0-7 0-5 6,5-7,0
80 4A2 0-10 0-6 35-7,0
100 3/3 0-6 0-4 6,2-7,0
100 100 3A3 0-6 0-4 6,5-7,0
100 4A3 0-10 0-6 45-7,0
125 125 4A2 0-5 0-3 40-7,0
125 4A3 0-8 0-5 55-7,0
150 150 4A3 0-6 0-4 55-7,0

Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt.
Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien
auf Anfrage. Hohere Betriebsdriicke auf Anfrage.

MG = MembrangréBe

Betriebs- / Steuerdruck [bar]

Steuerfunktion 2 Steuerfunktion 3
iebs- Steuerdruck iebs- Steuerdruck
Antr'l'ebs Betriebsdruck _siehe Antr_l_ebs Betriebsdruck _siehe
groBe Diagramm groBe Diagramm
EPDM/ EPDM/
MG DN Code EKM PTFE Code FKM PTFE
15
25 20 0/F 0-10 0-6 max. 5,5 0/D 0-10 0-6 max. 5,5
25
32
40 40 1/F 0-10 0-6 max. 5,5 1/D 0-10 0-6 max. 5,5
50 50 2/F 0-10 0-6 max. 5,0 2/D 0-10 0-6 max. 5,0
65
65
65 3/F 3/D
65 65 3AF 0-10 0-6 max. 4,5 3AD 0-10 0-6 max. 4,0
65
65
80
80
3/F 3/D
80 80 3AF 0-10 0-6 max. 5,5 3AD 0-10 0-6 max. 5,0
80
80
100 3/F 0-6 0-4 max. 5,0 3/D 0-6 0-4 max. 4,5
100 100 3AF 0-6 0-4 max. 5,0 3AD 0-6 0-4 max. 4,5
100 4AF 0-10 0-6 max. 3,5 4AD 0-10 0-6 max. 3,0
125 122 4AF 0-10 0-6 max. 4,5 4AD 0-10 0-6 max. 4,0
150 150 4AF 0-8 0-5 max. 4,5 4AD 0-8 0-5 max. 4,0

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt.
Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewéahrleistet.Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien
auf Anfrage. Héhere Betriebsdriicke auf Anfrage.
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Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die Neutrale Gase

die physikalischen und chemischen Eigenschaften des ; °
jeweiligen Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ b UL TR EEL L G e ilUai 2elLIs 40°C

— Fillvolumen |
Max. zul. Temperatur des Betriebsmediums 150 °C

(je nach Medium, Membran- und Ventilkérperwerkstoff) AntriebsgroBe 0 0,15 dm?
AntriebsgroBe 1 0,35 dm?®
Antriebsgrofe 2 1110 dm’
Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C AntriebsgroBe 3 2,5 dm?
AntriebsgréBe 4 6,8 dm®
MG DN GG 25 PFA / PP Hartgummi
15 7 5 6
25 20 14 9 11
25 20 13 15
. 32 36 23 29
40 40 26 32
50 50 80 47 64
65
65
65 65 100 72 80
65
65
65
80
80
80 80 160 110 128
80
80
100
100 100 238 177 190
100
125 125 270 214 230
125
150 150 480 365 397

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Grauguss EN-GJL-250 mit Anschluss Flansch
EN 1092 Bauldnge EN 558 Reihe 1 und Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

MG = Membrangrée

Betriebsdruck - Steuerdruck Betriebsdruck - Steuerdruck Betriebsdruck - Steuerdruck
Antrieb 0/F, 1/F, 2F Antrieb 3/F, 3AF Antrieb 4AF

7 7 7

— 6 — 6 = 6
30

é 5 ol 0,4§ é 5 \‘N«oo DNg § 5
: . oN % 5, T |DNb2 % w&}O 5
2 —_ = =] _— _— [ =) 4 [~ V&
3 /'6'4«90 S = T 3 = W0
% 2 — < - g 2 3 =T |
L 2 o2 L 2
» _~— DN 1525 »n »

1P 1 1

0 0 0

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 o1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 01 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Hinweis: In oben stehenden Diagrammen ist bei den Antrieben "unter Federkraft gedffnet" (St.f. 2) der minimal notwendige Steuerdruck in
Abhangigkeit vom Betriebsdruck angegeben.
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6 Bestelldaten

Gehauseform Code

Membranwerkstoff Code

Durchgang D NBR 2

FKM 4

CR 8
Anschlussart Code EPDM 29
e PTFE/EPDM, einteilig 54
Gewindemuffe DIN 1SO 228 1 PTFE/EPDM, zweiteilig 5M*
Flansch *Verwendung fir Ventilkérper siehe Seite 11
Flansch EN 1092 / PN16 / Form B, 8
Bauldnge EN 558, Reihe 1,
ISO 5752, basic series 1
Flansch ANSI Class 125/150 RF, 38
Bauldnge MSS SP-88
Flansch ANSI Class 125/150 RF, 39
Baulange EN 558, Reihe 1, .
ISO 5752, basic series 1 Steuerfunktion Code
Flansch BS 10 Tab "E", 51 Federkraft geschlossen  (NC) 1
Baulange EN 558, Reihe 7, ..
ISO 5722’ e Federkraft gedffnet (NO) 2
Flansch EN 1092 / PN16 / Form A, 53 Beidseitig angesteuert (DA 3
Bauldnge EN 558, Reihe 7,
ISO 5752, basic series 7
Bauliinge EN 558, Reihe 7. Antriebsausfiihrung Code
ISO 5752, basic series 7 Material Antriebskopf: Kunststoff
Die technischen Angaben fiir die Anschlussarten beziehen sich auf MG DN Stf. 1 Sitf. 2 Sif. 3
die Abmessungen der Flansche und nicht auf den Betriebsdruck.
Betriebsdriicke siehe Technische Daten. 25 15-25 O/N O/F 0/D

40 32+40 1/N 1/F 1/D

50 50 2/N 2/F 2/D
EN-GJL-250 (GG 25) 8 Material Antriebskopf: Metall
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung 17 e DN Sy Sif12 St

. 65-100 65-100 3A1,3A2,3A3 3AF 3AD
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung 18
- 80-150 80-150 4A2,4A3 4AF 4AD

EN-GJS-500-7 (GGG 50) PFA-Auskleidung 81 MG = MembrangréiBe
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) Hartgummi-Auskleidung 83
EN-GJS-500-7 (GGG 50) PP-Auskleidung 91
Bestellbeispiel 620 80 D 8 8 29 1 3/3
Typ 620
Nennweite 80
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code) 8
Ventilkorperwerkstoff (Code) 8
Membranwerkstoff (Code) 29
Steuerfunktion (Code) 1
Antriebsausfiihrung (Code) 3/3

Andere Anschlussarten, Ventilkdrperwerkstoffe, Auskleidungen und Membranwerkstoffe auf Anfrage

LEMOLT°
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7 Herstellerangaben

7.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

® Aufkleber mit Warnhinweisen in weiteren

Sprachen.

(7 A j h A%* j
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PL (7 A j h AQY j
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B Aéi “l GA
MT i 1 BUvayn Tou eAatnpiou Té an cochall faoi lingean-bhra BG
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7.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 620 ist ein 2/2 Wege-Metall-
Membranventil mit Durchgangskorper.

Das Ventil besitzt einen wartungsarmen
Membranantrieb, der mit neutralen Gasen
angesteuert werden kann. Ventilkorper

und Membrane sind gemaf3 Datenblatt in
verschiedenen Ausfuhrungen erhéltlich.
Vielféltiges Zubehor ist lieferbar, z. B.
Hubbegrenzungen, optische und elektrische
Stellungsanzeigen, Handnotbetéatigung,
pneumatische bzw. elektropneumatische
Stellungs- und Prozessregler, Pilotventil mit
Handnotbetatigung.

9 Gerateaufbau

Steuer-
medium-
A anschluss
2
1

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A Antrieb
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9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméaB Bestelldaten

geratespezifische Daten
Q3
$%| PST 5,6- 7,0 bar

E — Al DE 20'20c€

'&g A 88663742 12103529 | 0001

| 620 80p 8 82913/3 | J
Ps 7,0 bar

Baujahr

74653 Ingelfingen

1

N [
‘ Ruckmeldenummer ‘
Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlUsselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland

hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkorper- und
Membranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prifen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Ventils
A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A WARNUNG

A Antrieb steht unter

=l Federdruck!

= » Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!!

@ Antrieb nur unter Presse
offnen.

>

P>

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /

der Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoR3e
(Wasserschlage) durch

SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil duB3erlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Ventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

9/40



4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

H w

oo

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:
Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entliften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geodffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlieB3t das Ventil. EntlGften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA)

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

EntlGftungsbohrung
Anschluss 2

Steuerfunktion 1

Anschluss 4
Anschluss 2

Steuerfunktion
2+3

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
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Steuerfunktion

Anschliisse

2 4

—

11.1 Demontage Ventil

(Antrieb vom Korper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

+ =vorhanden / - = nicht vorhanden 2. Antrieb A vom Ventilkérper 1
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder oben) demontieren.
10.3 Steuermedium anschlieBen 3. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.
I | Wichtig:
Steuermediumleitungen [ | Wichtig:

spannungs- und knickfrei
montieren!
Je nach Anwendung geeignete

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile

Anschlussstucke verwenden.

auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von

Gewinde des Steuermediumanschlusses: GEMU verwenden).
G1/4
Steuerfunktion T E— 11.2 Demontage Membrane
1 Federkrat 2: Steuermedium (Offnen) IS5 | Wichtig:

geschiossen (NC) Vor Demontage der Membrane

5 Figﬁ;ﬁf{k o 4: Steuermedium (SchlieBen) bitte Antrieb demqntlerep, siehe
9 "Demontage Ventil (Antrieb vom
5 | Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen) Kérper I6sen)".

angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBBen)

—

Membrane 2 herausschrauben.

. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

3. Alle Teile auf Beschadigungen prufen.

Beschéadigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).

Anschliisse 2 / 4 siehe Bilder Seite 10 )

11 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

/s B
[Q Q @3 QX\ 11.3 Montage Membrane
11.3.1 Allgemeines
W A : | IS | Wichtig:
il

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
| | Mediumkonzentration, Temperatur
\ und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein Verschleif3teil. Vor
] T Inbetriebnahme und Gber

e (-‘ L % | 128 gesamte Einsatzdauer des Ventils

lI - 5 technischen Zustand und Funktion
\‘\% 19 Uberprufen. Zeitliche Abstande
i) o 18 der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder

der fUr den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfuhren.
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Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschéadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

MembrangréBe 100, 125 (DN 100, 125):
Druckstiick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Wichtig:

Falsch montierte Membrane flhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

MembrangréBe 150 (DN 150):
Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Das Druckstuick ist bei MembrangroBBe
25-50 (DN 15-50) lose.

Das Druckstuck ist bei Membrangréi3e
65-150 (DN 65-150) fest montiert.
MembrangréBe 25 - 50 (DN 15 - 50):
Drucksttck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Drucksttck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fihrungen
einpassen (Pfeile).

MembrangréBe 65, 80 (DN 65, 80):
Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

11.3.2 Montage der
Konkav-Membrane

Druckstlickaussparung

L]
il

Membranpin

|
[ \
I \

L]
|
Membrandom

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

1.
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2. Bei MembrangréBe 25-50 (DN 15-50) 7.
Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fihrungen
einpassen (siehe Kapitel 11.3.1
"Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Drucksttck in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstiickaussparung liegt.

6. Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit 8.
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt. 9.

11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Bei MembrangréBe 25-50 (DN 15-50)
Druckstick lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fihrungen

10.

Membranschild von Hand fest
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.
Verbin- Drucksttckaussparung

Membranschild Membrandom

Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stitzmembrane driicken, so dass sie
zurtickklappt und an der Statzmembrane
anliegt.

einpassen (siehe Kapitel 11.3.1 11.4 Montage Antrieb

"Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neuen Membranschild von Hand 2.
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage

—

verwenden.
. MT 3.
4.
5.
Membranschild *t Membranpin
. \ﬁ
=t Nerrrrern 6

5. Neue Stiutzmembrane auf Druckstiick
auflegen.

6. Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.

13/40

auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
Ventilk6rpersteg achten.

Schrauben 18, Scheiben 19 und

Muttern 20 handfest montieren.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Schrauben 18 mit Muttern 20 Uber Kreuz
festziehen.

1><3 7
4 2 6 3 10

. Auf gleichmaBige Verpressung der

Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger
AuBenwdlbung).



7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

13 Inspektion und Wartung

I3 | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 und
Muttern 20 (siehe Kapitel 19
"Schnittbilder und Ersatzteile")

nachziehen.

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoBe (Wasserschlage) vorsehen.

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prafen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Hwn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").
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14 Demontage 15.1 Demontage zur Entsorgung
fir Steuerfunktion 1

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 11.1
"Demontage Ventil (Antrieb vom Korper
|6sen)").

15 Entsorgung

M @ Alle Ventilteile
entsprechend den

M Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.
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A WARNUNG

16 Rucksendung

Antrieb steht unter

g
b Federdruck!

— » Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!

@ Antrieb nur unter Presse
offnen.

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

o~

oo

© ®

Antrieb von Steuermedium trennen.

Loses Druckstlck 3 entfernen.
Abdeckkappe SA2 entfernen.
Optische Stellungsanzeige SA1
entfernen.

Abdeckkappen 29 entfernen.
Antrieb in Presse einspannen.

x Gutschrift bzw. keine
x Erledigung der Reparatur
sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=3° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz
der Umwelt und des Personals

VORSICHT

ist es erforderlich, dass die

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10!

@ Nur minimal ndtigen Druck
ausuben.

Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die

Schrauben 12 mit Scheiben 13
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 16 16sen und
entfernen.

Pressdruck langsam wegnehmen.
Antriebsoberteil 10 entfernen.

. Federpaket, bestehend aus

Druckfedern IF, MF und AF, aus
Antriebsunterteil 16 entfernen.

Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

53> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entltftungsbohrung*
im Oberteil des Antriebs
bei Steuerfunktion NC
bzw. Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NO

Steuermembrane defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Steuermedium entweicht an
Steuermembrane* nach auf3en

Verbindungsschrauben zwischen Ober-
und Unterteil des Antriebs locker

Schrauben fachgerecht Uber Kreuz
nachziehen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstéandig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prifen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuer-
funktion NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdérper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkdrpersteg undicht bzw. beschédigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkérper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkdrper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prifen

Gewindeanschlisse / Verschraubungen
lose

Gewindeanschlusse / Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkdrper undicht

Ventilkdrper defekt oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 10.2 "Steuerfunktionen" und Kapitel 19 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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19 Schnittbilder und Ersatzteile
MembrangroBe 25 - 80

4000
WL

J
i mﬁ*//%ffg

s —

—2

18

Membrangrée 100 - 150

%1

| Steuermembrane

PN
WW% /ﬂﬂ] 7 Anschluss 2
| ol (ﬁ:@m S ff‘g’

%_1

Steuermembrane

Leckagebohrung

Leckagebohrung

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
_ K600... (DN 15-50)
1 Ventilkorper
K620... (ab DN 65)
600...M... (DN 15-50)
2 Membrane
620...M... (ab DN 65)
18 Schraube
19 Scheibe } 620...S30...
20 Mutter
A Antrieb 9620...
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fur unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 620

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfullt sind:

11.3;11.5.;11.7.;1.21.;1.3.;1.3.2.; 1.3.3.; 1.34.; 1.3.7.; 1.3.9.;1.5.8.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,; 3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.2.1,; 41.2.3,; 41.24.; 41.2.5.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.26.d);4.1.2.6.€);4.1.3.;4.2.1,;42.1.4.;42.2,;423.,;4.31.;4.3.2.,;4.33,;4.41,;4.4.2;5.3;
54.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklédrt, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvolistdndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes Verlangen
die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tbermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvollstédndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn

gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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21 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgeflhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgeréte-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memlgranventil

GEMU 620
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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CopepHaHue

1 O6wume yKasaHuA
2 O6wue yKasaHuA no
TeXHUKe 6e30nacHOCTU

2.1 YKasaHusa g5 06CnyHuBarLero

nepcoHana

2.2  [pepynpexaeHus

2.3 Ncnonb3yemble CUMBOJIbI

2.4  YKasaHue rno TexHuKe
6e30nacHOCTU Ha YCTPOUCTBE
OnpepeneHve NOHATUMN
O6nacTb NnpUMeHeHUn

TexHMYEeCKUe xapaKTepPUCTURH

JaHHble nsrorosutenA
A TpaHcnopTUpoBKa
2 HomMnneKT noctaBku U

YHKUMOHUPOBaHWE

7.3  XpaHeHue

7.4  HeobxoAWMbIA UHCTPYMEHT

8 MpuHUMN paboThbl

9 HoHcTpyKuMA

9.1  3aBoacKas Tabnunuka

10 MoHTa 1 aKcnnyatauua

10.1 MoHTax KnanaHa

10.2 ®yHKUMM ynpaBieHnsA

10.3 TllogkrntoveHue ynpaBnawoLLem
cpeapl

11 MoHTa / aemMOoHTa

3anacHbIX YacTeu

JleMoHTaX KnanaHa

(cHATME NpuBOAA C Kopryca)

11.2  [emoHTax membpaHbl

11.3 MoHTaXK MembpaHbl

11.3.1 Obuwme cBeaeHus

11.3.2 MOHTaX BOrHyTOM MemMbpaHbl

3
4
5
6 [aHHble gnAa 3aKkasa
7
7
7

11.1

11.3.3 MOHTaX BbINyK101 MeMbpaHbl

11.4 MoHTax npuBoga Ha Kopnyce
KnanaHa

12 BBop, B akcnayatayuio

13 OcmoTp U Texo6ecyHuBaHue

14 AeMoHTak

15 YTunusauma

15.1  [emoHTax gna ytmamsaumu
(pyHKUMA ynpaBneHma 1)

16 Bosspar

17 YKasaHuA

18 NMouckK u yctpaHeHue
HeucnpaBHOCTEMN

19 Bup, B pa3pe3e v 3an4yacTtv

21
21

22
22
22

23
23
23
24
26
26
26

26
27
27
27
27
27
28
28
29

30
30

30
30
30
30
31
32

32
33
33
34
34

34
35
35

36
37

20 [exknapauua cooTBeTCTBUA

KOMMOHEHTOB 38
21 Jexknapaumna cooTBeTCTBUA
aupexktusam EU 39

1 OO6wwue yKa3aHusA

YcnoBusa 6e30TKa3HOro PyHKUMOHUPOBaHUA

KnanaHa GEMU:

x CobnaeHne npaBua TPAHCMOPTUPOBKU
N XpaHeHus

X MoHTax 1 BBOA B aKCnyaTaumio
KBa/IMPULMPOBAHHBLIM NEPCOHAIOM

X ODKcnayartauusa cornacHo HacTosLemy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaMy

x CobnwgeHne npasua NpoBeaeHUs
TEXHUYECKOro 06C/yHMBaHUA

CobntogeHne npaBma MOHTaXa,

9KCnayaTauum, TEXOOCNYHKUBAHUA U

pemMoHTa obecne4ymBaeT 6e30TKa3HOe

(pyHKUMOHMPOBaHWeE KianaHa.

(I

OnuncaHna 1 MHCTPYKUUK
OTHOCATCA K CTaHAapPTHOMY
ncnonHeHuto. [na cneymanbHbIX
MCMNOSIHEHUM, ONMUCAHME KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOZCTBE NO YCTAaHOBKE U
MOHTarXy, 4ENCTBYIOT oOLWme
AaHHble HAaCTOALLEro PyKoBOACTBA
B COYETaHMN C AOMOJIHUTEIbHOMN
cneuuasibHoOM JOKYMEHTaLMEN.

Bce npaBa, Takue KaK
aBTOPCKME npasa 1am
npaBa MHTENNIEKTYas/IbHOM
COOGCTBEHHOCTHU, 3alUULLEHDI
cneuuanbHo.

2 O6wme yKasaHuA no
TeXHUKe 6e30nacHOCTH

B yKasaH1AxX no TexHMKe 6e30nacHOCTU He

YUYUTbIBAOTCA:

x Cny4yarHOCTM 1 COBbITUA, KOTOPbIE
MOrYT NPOU3OMUTM BO BPEMA MOHTaa,
9KCMyaTauym U TEXHUYECKOro
0OCNYHUBAHUA.

X MecTHble yKasaHus No TEXHUKE
6e3onacHoCTH, 3a cobaogeHue
KOTOpPbIX, B TOM YMC/I€ CTOPOHHUM
nepcoHanoM, NPUBJIEYEHHbBIM N1
MOHTaa, OTBeYaeT Nob3oBaTe/b
obopyaoBaHuA.
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2.1 YKasaHuAa gnAa
obcnyuBalowero
nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U MOHTaXYy

COAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHusA No TEXHUKE

6e30nacHOCTH, KOTOPble HEOOXOAMMO

cobnopath Npy BBOAE B aKCNayaTaumio,
aKcnyaTaumMm 1 TEXHUYECKOM
06CcNyHMBaHUK. X Hecobt04eHNE MOKET

NPUBECTU K CeAyLWwUM NOCAEACTBUAM:

X Yrposa 3g0p0oBblo HYesI0BEKA B
pesynbTare 3/1EKTPUYECKOrO,
MEeXaHM4YeCKOro, XMMmM4eCcKoro
BO34ENCTBUA.

X Yrposa HaxogAllemyca paaom
060pya0BaHUIO.

x OTKas BamHbIX QYHKLMN.

X Yrposa oKkpyKatwowen cpege B
pesysibTare YTEeYKM ONacHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B 3KCNJyaTaumio

HeobxoAMMO:

@ NpoymTaTbh PYKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U
MOHTaXY;

@ 00y4nTb 06CNYHUBAKOLWMI NEPCOHAN n
nepcoHan, NPUBAEYEHHBIN AN MOHTaXKa;

@ 006ecneynTb NOHMMaHue NepCcoHas oM
MHCTPYKLMM MO TEXHUKE 6Ee30MacHOCTH;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLUMM.

Mpwu akcnayaTauum:

@ 06ecnevnTb cBO6OAHbIM JOCTYN K
PYKOBOZACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXYy B
MeCTe aKcnyaTaumm;

@ cob6nt0[aTb YKasaHMA No TEXHUKE
06e30MnacHOCTHU;

@ VCnosb3oBaTb 060pyaoBaHME B
CTPOromM COOTBETCTBUM C pabo41mMu
XapaKTepUCTUKaMU;

@ HE NPOBOAUTL HE ONUCaHHbIE B
PYKOBOACTBE paboThbl MO TEXHUYECKOMY
0OCNYHUBAHUIO U PEMOHTY 6€3
NpeABapuTesIbHOro COrnacoBaHuA C
NPOU3BOAUTENEM.

' OMNACHOCTb

Crtporo cobntopatb Tpe6oBaHUA
nacnopTta 6e30nacHOCTU U AeNACTBYIO-
LMe npaBuia TEXHUKU 6e30MacHOCTH
ANA ucnosib3yemMbix cpep,!

MNpy BO3SHUKHOBEHMU BOMPOCOB:
X obpallanTechb B 6anKanwee
npeactasutensctso GEMU.

2.2 [lpepynpexaeHun

MpeaynpexaeHns, No Mepe BO3MOKHOCTH,
KiaccuUUMpoBaHbI MO CAeAyLLEN CXEME:

A CUTHAJIbHOE CJ10BO

TN N NICTOYHUK ONACHOCTU

» B0o3MOM¥Hble NOCeAcTBUA B Criyvae
HecobaAeHuA.

® MeponpuAaTMA No ycTpaHeHUto
OnacHOCTMH.

MNpeaynpexaeHnsa npu aTom Bcerga
0603HavyalTCA CUrHa/ibHbIM C/1I0BOM, a
WMHOrAa TaK¥e CMMBOJIOM, O3HaYaoLW MM
OnacHoCTb.

MNpuMeHsaTCA cneayoLme CurHaabHble
CNoBa U CTeneH onacHoOCTHU:

' OMNMACHOCTDb

HenocpeactBeHHaA onacHOCTb!
» HecobnogeHre ykasaHnm NpuBoOAUT K
CMEPTU NN TAKEbIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3moriHa onacHaa cuTtyauumsa!

» HecobnogeHne yKkasaHni MOXKET
NPUBECTU K CMEPTU UK TAHKENBIM
TpaBMawm.

A OCTOPOHHO

Bo3moriHa onacHaa cutyauumsa!

» HecobntogeHre ykasaHnin MOKeT
NPUBECTU K TpaBMaM cpegHen nam
NErKom TAMKEeCTW.

OCTOPO¥HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3morHa onacHaa cutyauumsa!
» HecobntogeHre ykasaHnii MOXKeT
NPUBECTU K MaTepuasibHOMy yLiepoy.

2.3 Wcnonb3yemble CUMBOJIbI

.‘ﬁ OnacHocTb ropsavemn noBepxHocTH!
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OnacHocTb egKkux BellecTs!

OnacHocTb BCieacTBue
HaTAMEHUsA NPYHKWHbI!

PyKa: onvcbiBaeT o6LMe yKasaHus
N PEKOMEHAALMM.

ToyKa: onucbiBaeT NPOM3BOAMMbIE
AencTeuma.

CTpenkKa: onucbiBaeT peaKLumto Ha
AencTeua.

|| yl||l e @@»

3HaKu Npu nepevymncieHmnm
9/1EMEHTOB CMMCKa

2.4 YHKasaHue No TexHUKe
6e30nacHOCTU Ha
yCTpPOUCTBE

/ ) -

W

1 A MpuBoOA HaxoaUTCA Nopa,

21\ | HaTAKeHneMm NPYHUHDbI.

@ OTKpbIBaTb NPUBOS, TOJIBKO
nog, npeccom.

HaKknenku Ha yCTPOMCTBE Npu NOCTaBKe
oTrneyaraHbl Ha HEMELKOM, aHIJIUACKOM M
dpaHuy3CcKoM A3biKax. [Npun ncnonb3osaHum
YCTPOMCTBA B MHOA3bIYHOM CTpaHe
HeobXxo0aMMO pasMeCcTUTb HaKJIEMKHM Ha
COOTBETCTBYIOLEM A3bIKE (CM. rnaBy 7.2
«[locTaBKa u ycnyrm»).

OTcyTCTBYIOWME WU HEYUTabEe IbHbIe
HaK/MIEMKM Ha YCTPOMUCTBE Noaaear

pasmMeLlleHntio nin saameHe COOTBETCTBEHHO.

3a U3roToB/IEHUE U Pa3MELLEHNE
HaK/IeeK Ha f3blKe, OT/IMYHOM OT Tpex
BblLLEYKa3aHHbIX BApPUaHTOB, IMYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb HECET CTOpPOHA
3aKasyuKa.

3 OnpepaeneHve NOHATUMA

Pa6ouas cpega
Cpega, KoTopas NpoxoauT Yepes KaanaH.

Ynpasnswwas cpepa

C MOMOLLbIO KOTOPOW ynpaBAseTcs U
NpUBOAMTCSA B AEMCTBME KlanaH 3a CYéT
NOBbILIEHWA UM NOHWUKEHMWSA €€ AaB/eHus.

DYHHUMA ynpaBneHus
BoamorHble hyHKUMK ynpaBaeHus
K/1anaHoM.

4 O6nactb NpMMEHEeHUA

X Mem6paHHbIKM KnanaH 620
npeaHasHavyeH 1A UCnosib30BaHUs
B Tpy6onposogax. OH ynpasnsaeT
NpOoTEKaIoLEN Cpeaon, NP 3TOM cam
MOMET 3aKpbIBaTbCA UM OTKPbIBATLCA
noa BO34ENCTBMEM YNpaBAoLLEN
cpeapbl.

¥ HnanaH paspelwaetca ucnonb3oBaTtb
TOJIbKO B CTPOrOM COOTBETCTBUMU C
TEXHUYECKUMU XapaKTePUCTUKaAMKU
(cm. rnaBy 5 "TexHu4YecKue
XapaKTepUCTUKK").

X 3anpelaeTca 1akMpoBaTb BUHTbI U
NnaacTUKOBbIE AeTanu KnanaHa!

A NPEAYNPEXHAEHUE

HnanaH MOXHO MCNO/Ib30BaTb TOJIbKO

no Ha3Ha4yeHuto!

» B npoTnBHOM C/ly4ae U3rotoBUTE b HE
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a n3fenue, a
rapaHTuUrHble 06A3aTe/IbCTBa TEPAIOT
cuny.

@ HnanaH ncnonb3oBaTtb TOJILKO Npu
COBNIOAEHNN YCNIOBUIM SKCyaTauuu,
onpeaenéHHbIX B JOrOBOPHOM
AOKYMEHTauMn 1 pyKOBOACTBE NO
YCTaHOBKE W MOHTaXYy.

o HnanaH paspeluaetca ucnonbL3osaTb
TOJIbKO B TE€X B3PbIBOOMACHbIX
30Hax, KOTopble NOATBEePHAEHbI B
Adexnapauuu cootsetcTBUA (ATEX).
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5 TexHU4YeCKUe XxapaKTePUCTUKH

Pa6ouee gaBneHue, Ynp. gaBneHue [6ap]

®DyHKUMA ynpasseHua 1
Paamep npusoaa Pa6ouee gaBneHue z;'g #::gig‘;g
Lo DN Hop EPDM/FKM PTFE
15
25 20 ON 0-10 0-6 55-7,0
25
32
40 10 1N 0-10 0-6 55-7,0
50 50 2N 0-10 0-6 55-7,0
65 3/1 0-3 0-2 26-7,0
65 3A1 0-3 0-2 3,0-7,0
o5 65 3/2 0-6 0-4 45-7,0
65 3A2 0-6 0-4 45-7,0
65 3/3 0-10 0-6 55-7,0
65 3A3 0-10 0-6 6,0-7,0
80 3/2 0-3 0-2 45-7,0
80 3A2 0-3 0-2 50-7,0
80 80 3/3 0-7 0-5 56-7,0
80 3A3 0-7 0-5 6,5-7,0
80 4p2 0-10 0-6 35-7,0
100 3/3 0-6 0-4 62-7,0
100 | 100 3A3 0-6 0-4 6,5-7,0
100 4A3 0-10 0-6 45-7,0
o5 | 125 4p2 0-5 0-3 4,0-7,0
125 4A3 0-8 0-5 55-7,0
150 | 150 4A3 0-6 0-4 55-7,0

Bce 3HayeHwWs faBneHvsi NpuBeaeHbl B 6ap NpeBbILLEHWs faBaeHus, paboyee JaBneHne MPUIOKEHO C OAHOM CTOPOHbI AJI 3aKPbITOrO
KnanaHa. 115 4aHHbIX 3HAYEHWI rapaHTMpyeTCs MoHaA repMeTUYHOCTb KianaHa. [lJaHHble A5 ABYXCTOPOHHEro paboyero AaBieHus Asis
UNCTbIX Cpeq, - Mo 3anpocy. bonee BbicoKoe paGoyee faBieHue no 3anpocy. MG = pasmep Mem6paHbl

Pa6ouee paBneHue, Ynp. pasneHve [6ap]

DYHKUMA yNpaB/IeHUs 2 ®dyHKUMA ynpaBaeHusa 3
Pasmep Ynp. paBneHue Pasmep ¥Ynp. paBnexune
npusoaa PaGouee paenenve CM. gnarpammy | npusoga PaGouee paBnenve cM. Anarpammy
MG | DN Koa EPOM/ | pTFE Kon EPOM/ | pTFE
15
25 20 O/F 0-10 0-6 makc. 5,5 0/D 0-10 0-6 makc. 5,5
25
32
40 40 1/F 0-10 0-6 makc. 5,5 1/D 0-10 0-6 makc. 5,5
50 50 2/F 0-10 0-6 makc. 5,0 2/D 0-10 0-6 makc. 5,0
65
65
65 22 S 0-10 0-6 wakc. 4,5 oD 0-10 0-6 wakc. 4,0
65
65
80
80
80 | &0 S 0-10 0-6 varc. 5,5 3D 0-10 0-6 warc. 5,0
80
80
100 3/F 0-6 0-4 makc. 5,0 3/D 0-6 0-4 maxc. 4,5
100 100 3AF 0-6 0-4 makc. 5,0 3AD 0-6 0-4 makc. 4,5
100 4AF 0-10 0-6 makc. 3,5 4AD 0-10 0-6 makc. 3,0
125 12: 4AF 0-10 0-6 makc. 4,5 4AD 0-10 0-6 makc. 4,0
150 150 4AF 0-8 0-5 makc. 4,5 4AD 0-8 0-5 makc. 4,0

Bce 3HayeHWA faBneHna npuBefeHbl B 6ap NpeBbILLEHUA faBneHus, paboyee faBneHUe NPUIOKEHO C OAHOM CTOPOHbI A/ 3aKPbITOro
KnanaHa. Ana AaHHbIX 3HaYEeHWM rapaHTMpyeTCA NoHaaA repMEeTUYHOCTb KaanaHa. JaHHble Ana ABYXCTOPOHHEro paboyero AaBneHusa Ans
YUCTbIX CPe, - Mo 3anpocy. bonee BbiCOKOe paboyee gasneHune no 3anpocy. MG = pasamep membpaHbl
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Pa6ou4an cpepa YnpaBnsawluiana cpepa

ArpeccuBHble, HeMTpanbHble, ra3006pasHble U MUgKMe HeiTpasibHble rasbl
BEeLLEeCTBa, He OKa3blBaloLLMe OTpULLATEIbHOrO BO3AENCT- MaKc. Aon. Temneparypa ynpasasiowei cpeas! 40 °C
BMA Ha (U3MYECKME U XMMWYECKWE CBOMCTBA Marepuasios
COOTEETCTRYIOLX KOPIYCOR U MeMGPaH.
Makc. fon. Temneparypa paboyen cpeapl 150 °C Pasmep npvsoga 0 0,15 gm®
(B 3aBUCMMOCTM OT Cpeabl, MaTepuasia Kopryca U memépaHbl) Paamep npusoga 1 0,35 p.Ma
TemnepaTypa OKpyatoLlen cpeapl ot 0 go 60 °C CEBNER MEEeaE 8 2,5 am®
Pasmep npvsoaa 4 6,8 om®
MG DN GG 25 PFA / PP 360HUTa
15 7 5 6
25 20 14 9 11
25 20 13 15
o 32 36 23 29
40 40 26 32
50 50 80 47 64
65
65
65 65 100 72 80
65
65
65
80
80
80 80 160 110 128
80
80
100
100 100 238 177 190
100
125
125 270 214 230
125
150 150 480 365 397

3Ha4eHna nNponycKHon cnocobHocTn Kv onpegeneHsl cornacHo ctangapty DIN EN 60534, BxogHoe aasneHve 5 6ap, Ap 1 6ap,

coeavHenne dnaHubl EN 1092 moHTaxHas anvHa EN 558 cepua 1 1 membpaHa 13 MArkoro anactomepa.

Kv-3HayeHWA MOryT OT/IM4aTbCA B 3aBUCMMOCTH OT KOHMUIypaLummn KOHCTPYKLMK (K NpUMepy, OT pa3HOBMAHOCTU MaTepuana MemopaHbl Uam
Kopryca KnanaHa). B 0CHOBHOM, MEMGPaHHbIE 3/IEMEHTbI MOABEPHEHbI BJMAHWIO paboyero AaBneHus, TemMmneparypsbl, npoLecca NnpUuMeHeHNs
1 KPYTALLEro MoMeHTa. MameHeHna Kv-3Ha4yeHnA Npu TaknX YCI0BUAX COOTBETCTBYIOT JONYCTUMbIM AOMYyCKaM OTK/IOHEHUA BEIMYMHBI.

MG = paamep mem6paHbI

Pa6ouee gaBneHue - ynpasnsiouiee Pa6ouee gaBneHue - ynpasnsiouiee Pa6ouee gaBneHue - ynpasnsiouiee
AasneHuve npusBoga 0/F, 1/F, 2F pasneHuve npusopa 3/F, 3AF pasneHuve npusoaa 4AF
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> Pa6ouee paBneHue [6ap] > Pa6ouee nasnexue [6ap] s Pa6oyee paBneHue [6ap]

MpumeyaHue: B BbiLLEN3NOHKEHHDBIX AUarpamMmmax y NpUBOZOB C "HOPMaslbHO OTKPLITOM MPYHUHOM
ynpasssioLiee AaB/ieHne YKa3aHo B 3aBUCMMOCTM OT paGoyero AaBeHus.

LEMOLT° 25 140 620

(pyHK. ynp. 2) MUHUMA/ILHO HEOBXOAUMOE




6 /[laHHble anA 3aKa3a

Tun Kopnyca Kop Matepuan membpaHbl Hop
2

MpoxoaHoM D NBR

B K FKM 4
npa, coeauHeHunA op, CR B

BHyTpeHHee EPDM 29
e3b60Boe coegnHeHune DIN ISO 228 1

P & PTFE/EPDM, OfHOKOMMNOHEHTHASA 54*

UL PTFE/EPDM, ABYXKOMMOHEHTH 5M

®naHey, EN 1092 / PN16 / dopma B, 8 » ABYXHOMIMOHEHTHaA

MoHTarHasa aavHa EN 558, cepumsa 1, *TIprMeHEHWEe C pasIMyHbIMK KOpMycamm1 KnanaHoB cMoTpu cTp. 11

ISO 5752, cepus 1

®nanew, ANSI Class 125/150 RF, 38
MoHTamHan gamHa MSS SP-88 MPYHKUMA ynpaBneHusa HKop,
1

®dnaHey, ANSI Class 125/150 RF, 39 HopmanbHO 3aKpbITbIM NPYHUHOM (NC)

MoHTarHana aavHa EN 558, cepuma 1,
ISO 5752, cepus 1

®dnaHey, BS 10 Tab "E", 51
MoHTarHasa aamHa EN 558, cepusa 7,

HopmasibHO OTKPbITbIV NPYHUHOM (NO)

[lByCTOpPOHHEE ynpaBneHune (DA)

ISO 5752, cepua 7
UcnonHeHue npuBoja Hop,

®naney, EN 1092 / PN16 / ®@opma A, 53

MoHTamHas anmHa EN 558, cepus 7, Martepuan ronosku npusoga: Mnactmacca
ISO 5752, cepun 7 MG DN d.ynp. 1 d.ynp.2 d.ynp.3
dnanew, ANSI Class 125/150 RF, 56 25 15-25 O/N 0/F 0/D
:\g%”gggf"ge%’;‘;“? S a3, G 7 40 32+40 1N 1/F 1/D
TexHuyecKkune XapaKTepUCTUKM ANnAa pasinvHbiX BUAOB 50 50 2/N 2/F 2/D
NOAK/IOYEHNA OTHOCATCA K pasmepam (iaHLEB, a He K paboyemy 65-100 65-100 3/1,3/2,3/3 3/F 3/D
naBneHunto. Paboyee aaB/ieHWE CM. TEXH. AaHHbIe
Matepuan ronosku npusoga: Metann
Matepuan Kopnyca KnanaHa Hop, MG DN ®.ynp. 1 ®.ynp.2 d.ynp.3
EN-GJL-250 (GG 25) 8 65-100 65-100 3A1,3A2,3A3 3AF 3AD
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) O6wuBKa 13 PFA 17 80-150 80-150 4A2,4A3 4AF 4AD
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) O6wusKa ns PP 18 MG = Paamep MeM6paHbi
EN-GJS-500-7 (GGG 50) O6wmBkKa 13 PFA 81
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) O6LumBKa 13 360HWTa 83
EN-GJS-500-7 (GGG 50) O6wmsKa ns PP 91
Twun 620
HomuHanbHas gnvHa 80
Twn kopnyca (koza) D
Bua coegmHenuns (kog) 8
Marepuan kopnyca knanaHa (ko) 8
MaTtepuan memb6paHsbl (koa) 29
PyHKUMA ynpaBreHus (koa)
WcnonHeHne npusoga (koa) 3/3
[Jpyrve Buapl CoefMHEHUI, MaTepuasibl Kopryca KaanaHa, o6LwmMBKa U Matepran MemGpaHbl No 3anpocy
7 [aHHble nusroroeButens 7.2 HoMNNeKT NoCTaBKU U
7.1 TpaHcnopTMpoBKa (PYHKLUMOHMpPOBaHue
PS TpaHCI'IOpTVIpOBaTb KaanaH o Cpa3y nocne nojiy4yeHuna rpysa
paspeLlaeTca TO/IbKO Ha NOAXOAALLMX npoBepbTe €ero KOMMNJAeKTHOCTb U .
[/1A 3TOr0 CPEeACTBax NorpysKu, He y66,EI,I4Ter B OTCYTCTBWU NOBpPEHAEHUWN.
6pocaTb, 06paLIJ,aTbCF| OCTOPOMHO. o HowmnnekTt I'IOCTaBFiM YHa3blBaeTcA B
® YTWUIM3MPOBaTb YNaKOBOYHbI COMNpPOBOANTE/IbHOW AOKYMEHTALMK,
maTtepuras CoracHO COOTBETCTBYIOLUM UCNo/iHeHne — B HOMEpE 3axasa.
MHCTPYKLUMAM/NONOHKEHNAM NO OXpaHe @ CoCTOAHWE NOoCTaBKM KnanaHa:

OKpYHaloLen cpeabl.
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MDYHKUMA ynpaBieHuUA: CocTosHue:
1 HOpManbHO 3aKPbIThIM
- 3aKpbIT
npy*uHon (NC)
2 HOpMasIbHO OTKPbITbIN
OTKpPbIT

npyuHoi (NO)

3 ynpasieHue B ABYX

He onpegeneHo
HanpasneHuaAx (DA) Pea

® DPyHKUMOHMpPOBaHME KNanaHa
NnpoBepsaeTcA Ha 3aBoje.

@ [lpumepbl HaKeeK C Npedynpe-
Aa0LLMMK YKA3aHWAMU Ha ApYrMX A3bIKax.

HE !5
|
NO ! Dekselet star under fzertrykk Gaubtas pritraukiamas spyruokles LT
HR Poklopac je pod pritiskom opruge Kaas on vedrusurve all ET
Parsegs atrodas zem atsperes spledlena LV
F A j h Agx j
Kryt je pod tlakom pruziny
La molla esercita la propria pressione sulla calotta
ES La cubierta s’e encugntrpa ha‘;u pvlesmn delresorte A fedél rugényomas alatt all HU
PT Cobertura encontra-e sob presséo da mola Kryt je pod tlakem pruziny cz
PL F A j h A% j
|
RO Pokrywa znajduje sie pod ci$nieniem Haetten er under fiedertryk SV
SL Panoul se afla sub presiunea resortului Kapan star under fjadertryck
Pokrcv <rov je vzmete| vzmeten Aktuaanonn kansi on Jouslpameen alainen FI
(7 7 £ : h }
EL A GA

I
MT Zro KGAuppa aoKefTal ) SUvapn Tou z)mnplou Ta an cochall faoi lingean-bhru BG
NL It-tapp huwa ppressat b'molla KanakbT e npuTucHaT oT npyxuHa RU
Motorkap staat onder veerdruk Kpbilwka HaXORMTCA IOR HaTSXEHWEM NPYXHHbI

7.3 XpaHeHue

@ HnanaH cnepyet xpaHuUTb B PUPMEHHOM
YyNaKoBKe B CyXOM, 3aLMLLEHHOM OT
MblJIN MeCTe.

@ He pgonyckanTte Bo3gencTeuA
YNLTPadUOIETOBOIO U3JTYHEHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JTYYEN.

® MaKcumanbHas Temnepartypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpelaeTca XpaHUTb B O4HOM
NOMELLEHMM C KNanaHoM U1 ero
3anacHbIMKW YacTAMW PacTBOPUTENN,
XUMWKaTbl, KNCNOTbl, TOMJIMBO U M.

7.4 Heobxoaumblii UHCTPYMEHT

® WHCTpyMeHT, HeobxoaMMbIv ANA
YCTAHOBKM U MOHTaa, He BXOOUT B
KOMMIEKT NocTaBKu!

@ Mcnonb3oBarb TOLKO NOAXOAALLMN,
MCrpaBHbIN N HAAEKHBIN UHCTPYMEHT.

8 TlpuHUMN paboThbi

GEMU 620 npeacTasnfet cobou
2/2-x000BOM METANI/IUYECKUM MEMOpPaHHbIN
KnanaH ¢ npoxoaHbiM Kopnycom. KnanaH
OCHaLLEH He TpebyoLwmm 06CNyHUBAHNA
MeM6paHHbIM MPUBOAOM, KOTOPbIN MOXKET
ynpaBAsaTbCA NOCPEACTBOM BO34ENCTBUA

HenTpanbHbIX ra3oB. Hopnyc KnanaHa

1M MembpaHa NOCTaBNATCA B pasHbIX
MCMNONHEHMSAX COrNAaCHO TEXHUYECKMUM
XapaKTepUCTUKaM. BO3MOXKHbI pasnnyHble
NPUHAANEKHOCTHU, HAaNPUMEpP OrpaHNYUTE b
X042, BU3yasibHbIM U 9N1EKTPUYECKUIA
WMHOWKATOP MONOXKEHUSA, Py4YHOE aBapunHoOe
yrnpas/ieHue, NHeBMaTU4eCcKue m
S/IEKTPOMNHEBMATUYECKUE PErynAaTopbl
NOJIOEHUA U NpoLecca, NMUIOTHbIM KnanaH
C aBapuiHbIM yrnpaBaeHUEM.

9 HoHcTpyKuMA

LWTyuep
ns1d noga-
KH04YeHUA
A ynpas/ifilo-
Lwer cpeapl
— 2
1

HoHcTpyKumA

1 Hopnyc kKnanaHa
2 MewmbpaHa
A Tlpusoa

9.1

Bepcus
yCTpoOMCTBa

3aBoacKana Tabnun4yka

McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM A5 3aKasa
JaHHble, OTHOCSLLMECS K YCTPOMCTBY

03]

| 620 80D 8 82913/3 |
Ps 7,0 bar
PST 5,6- 7,0 bar

— [l DE 2020 c €

88663742 1210352910001
|

N3roToBJieH

log

EMUD
Fritz-Maller-Str. 6-8

D-74653 Ingelfingen

1
[
‘ Homep obpaTHoM cBA3KU ‘

Howmep apTuKkyna CepuiHbIM HoMep

MecsAu aaTbl M3rotToB/IeHUA 3andpoBaH
noA HoMepoMm A1 06paTHOM CBA3U

M €ro MOXHO 3anpoCUTb B KOMMNaHUK
GEMU. YcTporncTBo 6b1710 U3FOTOB/EHO B

fepmanHum.
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10 MoHTaX 1 aKcnayaTtayua

MNMepen MOHTaXKOM:

@ Marepuan Kopnyca KnanaHa u
MeMb6paHbl BbIGUPAaKTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyen cpeapl. Cm. rnasy 5
"TeXHN4EeCKMe XxapaKTEPUCTUKN".

10.1 MoHTa¥ KnanaHa

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MakcMMasibHO

aonyctumoro gassieHus!

» [pUHATbL Mepbl N0 NPeAOTBPALLEHMIO
BO3MOM¥HbIX CKA4YKOB AaB/ieHUA
(rmppaBAnYECKUX Y4apOB).

A NPEAYNPEXHAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nog, gasseHuem!

» OnacHOCTb TAXENbIX NN
CMepTe/bHbIX TpaBm!

@ PaboTtartb Ha 060pyL0BaHMM MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOHOro copoca
AaBneHus.

® MoHTaKHble paboTbl AONHKHbI
NPOBOAMTLCA TOJIbKO CneLmanbHO
06y4YEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAJIOM.

@ [lpepycMoTpeTb COOTBETCTBYOWME
cpeacTBa 3allnTbl COrNacHO perylaMeHTy
Nnoab30BaTeNs YCTAHOBKM.

MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHOCTb OXOros!

® MoHTax ToNbKO C
MCMNoO/Ib30BaHUEM
COOTBETCTBYIOLLMNX CPEeACTB
MHOVBUAYAIbHOW 3aLUMTI.

A OCTOPOHHO

fopAauuve petanu

ob6opyaoBaHusa!

» OnacHOCTb MNosy4eHus
oXoros!

@ PaboTartb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A NPEAYNPEXHAEHUE

MpuBoa HaxoauUTCA Nop,

HaTAXEeHUEeM NpPYyHUHbI.

» OnacHOCTb TAKENbIX UK
CMepTeNbHbIX Tpasm!

@ OTKpbliBaTb NPUBOA, TOJIbKO
noA npeccom.

e

A OCTOPOHHO

He ucnosb3oBaTb KslanaH KaKk

NOAHOMKY WUJIM KaK onopy npwu

nogbéme!

» OnacHOCTb COCKanb3blBaHMA /
NoBpeXAEHNA KnanaHa.

@ He noaeepratb KnanaH CuabHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEN CTOPOHbI.

® MecTo ycTaHOBKM BblOpaTb TaK, YTOObI
KJianaH He MOr UCMNOJ1Ib30BaTbCA B
KayecTBe Onopbl Npu NOALEME.

@ Tpy6onpoBog NPONOKUTb TaKUM
06pas3om, 4To6bl KOpnyc KaanaHa He
noaseprasaca nsrnby, HaTAXKEHUIO, a
TaKe BUOpaLnn N HaNPAKEHUIO.

@ YcTaHaBAMBaTb KaanaH TOJIbKO
MEeX Ay COOTBETCTBYIOLWMMN ApYyr
APYyry COOCHO pacro/IOXEHHbIMU
TpybonpoBogamu.

X HanpasneHue gBuxeHus paboyen
CpeAbl: NPOMN3BOJIbHOE.

X MoHTaxHoe NonoxeHne KnanaHa:
NPOM3BOJIbHOE.

MoHTam:

1. TMpoBepuTb NPUrogHOCTb KaanaHa
nepes MOHTaXoM. HnanaH fonxeH
COOTBETCTBOBATb YC/0BUAM
SKCnyaTauumn cucTemMbl TPy60NpoBOA0OB
(paboyasn cpepa, eé KoHueHTpaums,
Temneparypa v gaBneHue), a
TaKKe YCN0BUAM OKpPYyHatoLwmnm
cpeabl. NNpoBepUTb TEXHUYECKNE
XapaKTepPUCTMKU KnanaHa n matepuana.

2. BbIKno4nTb 060pyaoBaHme (MK YacTb

060pyaoBaHUA).

3a610KMPOBaTLOTNOBTOPHOIOBK/IIOYEHHS.

BratounTb 060pygoBaHme (Mam 4acTb

0bopyaoBaHUA) 6e3 AaBsIEHUS.

5. Tlo/IHOCTBIO ONOPOXHUTL 060pPYyAOBaHME

W
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WK YacTb 06opyaoBaHUA U AaTb emy
OCTbITb 10 TEX MNop, NoKa Temneparypa
HEe CHU3UTCA HUKEe TemnepaTypbl
ncnapeHus paboyen cpegbl U He byaeT
MCKIOYEHa ONMacHOCTb OMOroB.

6. [esnHduumpoBaTb, NPOMbITb U
npoayTb 060pyaoBaHUE (MK YacCTb
060pyAoBaHMNA) COrNacHO MHCTPYKLUMAM.

MoHTa ¢ pe3b60oBbiM COEAUHEHUEM:

@ BBepHyTb B Tpy60onpoBog pe3bboByto
BCTaBKY COM1aCHO AENCTBYIOLLMM
HOopMmam.

@ BBepHyTb KOpnyc KnanaHa B
yCTaHOBJ/IEHHYIO B TPy60ONpoBoA
pe3bb0oBY0 BCTaBKY, NPW 9TOM
MCNOb30BaTh NOAXOAALLMN FrEPMETHUK.
YNNoTHUTENbHOE CPeaCcTBO HE BXOAMUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKM.

MoHTaX KnanaHa ¢ pnaHueBbIM

coefUHEeHUEeM:

1. YnnoTHUTENbHaA NOBEPXHOCTb
COeANHUTENbHBIX haHLEeB JOMKHA
ObITb YACTOW N HE UMETb MNOBPEXAEHUN.

2. [lepepn 3aBUHYMBaAHWEM HEOOXOANUMO

TLWAaTeIbHO BbIPOBHATL hiaHupI.

TOYHO OTUEHTPUPOBATL YNJOTHUTESIN.

CoeguHuTb hnaHupbl KnanaHa u

Tpybonposoaa ¢ NOMOLLbIO

COOTBETCTBYHOLLENO repMeTUKa U

NOAXOAALLUMX BUHTOB. [EPMETUK U BUHTDI

He BXOAAT B KOMMJIEKT MNOCTaBKM.

B w

o o

Mcnonb3oBaTbCoeAnHUTE IbHbIES/IEMEHTDI
TOJIbKO U3 AONYCTUMbIX MaTepmnanos!

7. 3artAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopsaake!

Cob6nopatb COOTBETCTBYHOLLME

npeanucaHuA pNA COeAUHUTE/IbHbIX

y3noB!

Nocne MoHTama:

@ BHOBb YCTaHOBUTb U BK/IOYNTD
obopyaoBaHue 6e30NacHOCTU U
npepoxpaHuTesibHble YCTPOMCTBA.

10.2 PYHKUMUU ynipaBsEeHUA
NmetoTca cnepyrowime pyHKLUK

Mcnonb3oBaTbBCe CIJJ'IaH LeBbleOTBEPCTUA.

ynpaB/eHUs:

PyHKUMA ynpaBaeHua 1

HOpPMaNbHO 3aKpbITbIA NpyHHUHOMK (NC)
CocToAHWe NOKOA KianaHa: 3aKpbIT
npyxuHou. Nopada Bo3gyxa Ha NpuBog,
(WTyuep 2) oTKpbIBaET KNanaH. YganeHuwe
BO3JyXa U3 NpMBOAA BbI3bIBAET 3aKPbITUE
KaanaHa npyHuHOM.

PYHKUUA ynpaBsieHUA 2

HOpPMasIbHO OTKPbITbIK NpyHUHONU (NO)
CocToAHWE NOKOA KNanaHa: OTKPbIT
npy:unHow. Nogaya Bosgyxa Ha NpuBog,
(WTyuep 4) 3akpblBaeT KnanaH. YaaneHue
BO3JyXa 13 NpMBOAA Bbi3bIBAET OTKPbITUE
KaanaHa npyHuHOM.

PyHKUMA ynpaBneHua 3

ynpasJsieHue B AByx HanpaBsieHUAx (DA)
CocToAHWe NOKoA KnanaHa: 6e3
onpeaenéHHOro OCHOBHOIO NOJIOKEHUA.
OTKpbITHE U 3aKpbITUE K1anaHa
NnocpeACcTBOM NoAaym ynpasasowen
cpefabl Yepes COOTBETCTBYOLME LITYLEPDI
(WTyuep 2: oTKpbITHE / WTYLEp 4:
3aKpbITHE).

BeHTUnAaumMoHHoOE
oTBepcTHe
LLTyuep 2

PYHKLUMA
ynpasneHua 1

LWtyuep 4
LWTyuep 2

DPYyHKUMA
ynpaB/sieHUA 2 + 3

dyHKUMA LiTyuepei
ynpaeneHus 2 4
1 (NC) + -
2 (NO) i R
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—— Wiryueps! 11.1 [lemOHTaX KnanaHa (CHATHe
yngas,?em . 2 npueoAa c Kopnyca)
YcTtaHoBUTbL NpmnBog, A B NO10KEHWE
3 (DA) + + "OTKpPbITO".
2. CHaTb npuBog A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.
+=€CTb/-=Her 3. YcTtaHoBUTbL NpMBOZ, A B NOJIOKEHME
(wTyuepbl 2 / 4: cM. GOTO CBEPXY) "3aHpblTo".
10.3 MNMopgKntoyeHune [ | BamHo:

lMocne pemMoHTaxa O4YUCTUTb
BCce getanu (Npu 3TOM He
nospeanTb). [poBepuTb AeTanu
Ha Ha/M4Yne NOBPEHAEHNH,

NP1 HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTb
(Mcnonb3oBaTb TOJILKO
drpmeHHble getann GEMU).

ynpasnawowen cpeabl

BaHo:

MoHTHpOBaTb BO34YXONPOBOAbI
ANA yrnpaBnaAwoLLen cpeapl
Takum 06pasom, YTOObl OHU HE
Obl/IM HANpPAMKEHbI U HE UMENN

I

nepernbéos! Mcnonb3oBaTtb
3/1IEMEHTbI COEANHEHMA,

11.2 [leMOHTax MeMbpaHbl

COOTBETCTBYHOLWHNE YC/TOBUAM

NPUMEHEHMS, 5 | BamHor
- MNepep peMmoHTaXoM MeMbpaHbl
Pesbba WTyLepoB A8 ynpaBaioLLe AEMOHTUPOBATbL MPMBOA, CM.
cpegbl: G1/4 "leMoHTax KnanaHa (CHATHe
PYyHKUMA ynpaBaeHus Wtyuepbl Np1BOAA C Kopryca)”.
HOpMasibHO 3aKpbITbiK | 2: ynpasasawoLasn cpeja 1. BbIBepHyTb MeM6paHy 2
1| npyswort (NC) (OTHPbITHE) 2. OuMcTWTb BCE AeTann OT OCTaTHOB
NPOAYKTa M 3arpsasHeHui. MNpun aTom He
5 | HOpmanbHo OTKPbITbIK | 4:ynpaBnsAwoLas cpega JonycKartb uaparnvH U I'IOBpG)-H,EI,GHMVI!
npysmHoi (NO) (saKpbiTe) 3. TlpoBepwuTb BCE AETa/IM HA Han4me
_ NOBPEXAEHUMN.
yrpaBAeHIe B AByX (26%’:5’3?32)*0“43” cpeda | 4, 3ameHUTb NOBpPEXAEHHbIE AeTan
3 | hanpasnetnsx (DA) 4: ynpasnsiowan cpeaa (Mcnonb3oBaTh TONLKO UPMEHHbIE
(3aKpbITHE) aetanv GEMU).
LTyueps! 2 / 4: cM. doTo criesa 11.3 MoHTax MeM6paHb|
11 MoHTax / gemMoHTakK 11.3.1 O6uwue ceBepeHus

3anacHbIX YacTeu BaHO:

YcTaHaBMBaTb NOAXOAALLYIO

ANA KnanaHa memopaHy

(MaTepuan memobpaHbl J0/THEH
COOTBETCTBOBATb paboyemn

cpene, e€ KOHLUEHTpaLmm,
TemnepaType v SaBJIEHMIO).
3anopHasa membpaHa OTHOCUTCA

K ObICTPOM3HaLLUMBAIOLLMMCA
aetanam. lNepen BBogoM B
SKC/IyaTaumio 1 Ha NPOTAXKEHUU
BCEro CpOKa CyHObl MEMOPaAHHOIO
KnanaHa cneguTb 3a ero
TEXHWUYECKMUM COCTOAHUEM U
dYyHKLMOHMpOBaHMeM. Onpegenntb
NEPUOAMNHHOCTb NPOBEPOK B
3aBUCUMOCTU OT MHTEHCUBHOCTU
aKcnyaTauuu n/mnm LENCTBYIOLLMX
npaBwu/, a TaKKe YCI10BUM Ha
MeCTe aKCnJyaTaumm u perysispHo
BbINOJIHATb UX.

(I
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5" | BamHo:

Ecnn membpaHa 3aKkpyyeHa
HeJO0CTaTO4YHO AaneKo B
COEANHUTENBHYIO AeTab,

TO 3aKpblBarLLee ycuame
AENCTBYET HEMOCPEACTBEHHO
Ha WNWIbKy MeMopaHbl, a He
yepes NPUKUMHYI0 AeTaslb. ITO Pasmep mem6paHbi 100, 125
NPUBOANT K NOBPEHAEHUIO M .

npexaeBpeMeHHOMY BbiXxoay (DN 100, 125):

MeM6paHbl U3 CTPOS, a TAKMHE MpuxnMHaa getanb 1 daaHew NpUMBoAaA,
K HapyLLUEeHW0 repMeTUYHOCTHU BWA, CHN3Y:

KnanaHa. Echn membpaHa
3aKpy4eHa C/IMLLKOM [asieko,
Ha ceaJie KnanaHa He
obecneymBaeTca Hag€xHoe
ynnoTtHeHue. McnpaBHoe
OYHKUMOHUPOBAHWE KNlanaHa B
9TOM CJly4ae He rapaHTUpyeTcs.

> | BamHo:

HenpasuibHasa yctaHOBKa
MeMOpaHbl MOXET NPUBECTH
K HapyLUEHWIO repMETUYHOCTH

KnanaHa/yTeyke paboyen Paamep mem6panbi 150 (DN 150):
cpefbl. B aTom cnyyae cnenyet MpuurmHaa getans v dnaHew NpuBoAa,
AEMOHTMPOBATb MEMBpPaHY, BUZL, CHU3Y:

MOJIHOCTbLIO NPOBEPUTDL KlanaH
1M memMbpaHy, 3atem cobparb Ux
3aHOBO COMIacHO NPUBELEHHbBIM
BbILLE MHCTPYKLUMAM.

Pasmep membpaHbl 25-50 (DN 15-50):
MpuKKrMHaAa getanb ABAAETCA CBOOGOAHOMN.
Pasmep membpaHbl 65-150 (DN 65-150):
MNpuKKMMHana getanb ycTaHaBAMBaETCA
NIOTHO.

Paamep mem6paHbi 25 - 50 (DN 15 - 50):
MNpuKuMHaAa getanb 1 dnaHeu NpuBoaa,

BUA CHU3Y: | 11.3.2 MoHTam BOrHyTOM
B MeMOpaHbl

BblemKa B I'IpM)-KMMHOl\;I getanun

,\— -A LWnunbKa
L= Mem6paHbI
r i
! /]
| |
YcTaHoBUTE NPUHMMHYIO YacTb Ha '

LWNWHAENb NPUBOAA, PACNOIOKUTL BbIEMKHU / "
B HanpasAaLwWwme (CTPEsKH). T \

Pasmep membpaHbl 65, 80 (DN 65, 80): Hynon membpaH|
MNpuKuMHaa getanb 1 dnaHeu, NpuBoAa, 1. YcTtaHoBUTb NpuBOA A B NONOMEHWE
BWUA, CHU3Y: "3aKpbITo".
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Pasmep membpaHbl 25-50 (DN 15-50):
LWNMHAENb NPUBOAA, PacnoNoKUTE
BbIEMKKW B HanpasaaLwme (CM. rnasy
11.3.1 "O6wue ceegeHnn").

Y6eaunTbCA B TOM, YTO NPUKMMHAA AeTalb
nocaxeHa B HanpasnaLme.

MpOYHO 3aBUHTUTL OT PYKU HOBYHO
MeMOpaHy B MPUKMMHYIO AeTallb.
Y6eamTbCca B TOM, YTO Kynoa MemoépaHbl
JNIEUT B BbIEMKE NPUKUMHOW AeTanu.
MNpusaTpyaHeHUnxoaanpoBepUTbPE3LOY,
3aMEHUTb NOBPEHKAEHHbIE AeTaNu
(Mcnonb3oBatb TOIbKO GUPMEHHbIE
netanm GEMU).

MprOoLLY TUMOMCONPOTUBAEHUNBBLIKPYTUTD
MeMbpaHy HaCTO/IbKO, YTOObI
pacnonoXeHUe OTBEPCTUM B MEMBpaHe
COBMaJIo C Pacno/IoKEHUEM OTBEPCTUN
B NpmMBoOaE.

11.3.3 MoHTaK BbINyK/10M

MeMOpaHbl
YctaHoBUTbL NpmBog A B No/10KeHMe
"3aKpbITO".
Pasmep membpaHbl 25-50 (DN 15-50):
YyCTaHOBUTE NPUKMMHYIO 4acTb Ha
LWNWHAEb NPUBOAA, PACMONOKUTE
BblEMKKM B HanpasastoLwme (CM. mnasy
11.3.1 "O6wue ceegeHna").
Y6eauTbCA B TOM, YTO NPUKMMHAA feTaslb
nocarxeHa B HanpasaaLme.
PYKOWM BbIrHYy Tb HAM3HAHKY HOBbIN LLIMTOK
Mem6paHbl; NP1 601bLLMX HOMUHAJTbHbLIX
pasmepax UCnonb3oBaTb YUCTYHO
MArKY0 NOAKNAAKY.

LLnnnbKa
MembpaHbl

MeM6paHHbIM WUTOK

L L
S ivad

HanoxuTb HOBYIO ONMOPHYIO MeMOpaHy Ha
NPUKMMHYIO AeTaslb.
HanoXunTb LWMTOK MEMOPaHbIHA ONOPHYHO

10.

MeMbpaHy.

[POYHO 3aBUHTUTL OT PYKU MEMBPAHHbIN
LWMTOK B NPUKUMHYIO geTanb. Kynon
MeMOpaHbl AOIHKEH BOMTU B BbIEMKY B
MPUHUMHON AeTanu.

CoeguHn-  BblemKa B NPUXMMHON geTanu
TenbHasn
getanb

Mpu-
HUMHasA
Jetasb

St Tl o

Hl 7
\A‘.:;:’ % i LK

OnopHan
MembpaHa

LLnunbKa
MeMOpaHbl

T

Mem6paHHbIM
LUMTOK

MNpuv 3aTpygHEHHOM XOA4€e NPOBEPUTL
pe3bby, 3aMeHUTb NOBPEKAEHHbIE
AeTanu.

[MpHOLLY TUMOMCONPOTUBIEHNNBBLIKPYTUTD
MeM6paHy HaCTOJIbKO, YTOObI
pacnonoXeHue OTBEPCTUM B MEMOpaHe
COBMaJsIo C PacnosIoKEHNEM OTBEPCTUM
B NpuBOAE.
PYyKOMNAOTHONPUKATbLUMTOKMEMOPAHbIK
OnopHoOW MembpaHe, 4Tobbl OHa BCcTana
Ha MecTo W npuaerana K OnopHoOm
MembpaHe.

Hynon mem6paHsbl

11.4 MoHTax npuBoaa Ha
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Kopnyce KjianaHa
YcTtaHoBUTbL NpMBOS, A B NO1I0KEHUE
"OTKpbITO".
YcTaHOBUTb NpuBOA A C YCTaHOBNEHHOM
MeMbpaHoM 2 Ha Kopnyc KnanaHa 1,
cnepuTb 3a COBMELLLEHWEM NeperoposKu
MeMb6paHbl C NEPEropoaKON B Kopnyce
KnanaHa.
HagexHoycTaHOBUTbBMHTbI18, lwanbbi19
1 ramkm 20.
YcTtaHoBUTbL NpmnBOA, A B NOJI0KEHUE
"3aKpbITO".
3aTAaHyTb BUHTbI 18 ¢ rakamu 20 KpecT-
HaKpecT.




6. Cneautb 3a paBHOMEPHbLIM NPUKMMOM
Mem6paHbl 2 (npu6n. 10-15 %,
onpeaenaeTca N0 paBHOMEPHOCTH
HapPYHHOM BbIMNYKI0CTH).

7. TMonHocTbioCOBPaHHbIMKIaNaHNPoOBEPUTL
Ha repMeTUYHOCTb.

13 OcmoTp 1 TexobcnyxusaHue

A NPEAYNPEXHAEHUE

BaxHo:

MembpaHbl Co BpeMeHeM JaroT
ycagry. lNNocne ycTaHOBKU 1 BBOAA
B 9KcnyaTaymio Heob6XxogMmo
06A3aTeNbHO NoATAHYTL 60Tl 18
n ramkun 20 (cm. rnasy 19 "Bug B
paspese 1 3anyacTtu').

=

ApmaTtypa HaxoauTcA nop passeHnem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX UK
CMepTebHbIX Tpasm!

@ PaboTtaTtb Ha 060pyL0BaAHMN MOKHO
TOJIbKO MOC/1e NOJIHOro copoca
AaB/IEHUA.

12 BBopg B aKcnayaTtayuio

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHOCTb oxoros!

@ [lepen BBOOOM KNanaHa B
9KCnayaTaumo NpoBEPUTL
repMeTUYHOCTb €ro
COEeANHEHUM co cpeaom!

@ [lpoBepKa Ha repMeTUYHOCTb
TOJIbKO B COOTBETCTBYHOLUUX
cpeacTBax MHAMBMAYaNbHOM
3awmThbl.

fopAauyuve petanu

ob6opyaoBaHusA!

» OnacHOCTb Nony4YeHusA
OX{Oros!

@ PaboTaTtb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 0O0PYA0BaHUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTb YTEYKY BelecTB!

@ [lpepycmoTpeTb 3aWmTHbIE MEPONPUS-
TWA, UCKJIIOHaloLMe NpeBbllleHne
MaKCMaslbHO AONYCTUMOIo AaB/IeHUS
n3-3a BO3MOMXHOMO CKayKa AaBJ/ieHus
(rmppaBnn4eCcKmUX ygapos).

e O6cnyxuBaHWe 1 BBOA B
9KCMJyaTaumio BbIMOAHAETCA TO/bKO
crneuyanbHo 06yYeHHbIM MePCOHAIOM.

e Homnanna GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLUepo,
BbI3BaHHbIM HEMPABW/IbHbIM
obpalleHMEM AU BHELLIHUM
BO3ENCTBUEM.

@ B cnyyae coMHeHW CBAMUTECH C
Komnanuet GEMU nepeg Hauanom

MNepen 0MMCTKOU MM BBOJOM

o6opyaoBaHUA B 3KCNJlyaTauuio:

@ [lpoBepuTb KnanaH Ha repMeTUYHOCTb U
dYHKLUMOHUPOBaHKE (3aKpbITb M CHOBA
OTKPbITb K/1anaH).

@ [lepen vcnonbL3oBaHMEM HOBOIO
060pyaoBaHUA 1 060pyA0BaHMA
NoC/ie PEMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpyb6onposoaa rnpu nNOJIHOCTLIO
OTKPbITOM KnanaHe (ans
yOaNneHUABPELHbIX BELECTB).

OuucTKa:

x [MNonb3oBarenb 060pyf0BaHUA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6Op CPeACcTB
OYUCTKM M €€ NpOoBELEHME.

SHCNnyataumn.

1. lNpepycmoTpeTb COOTBETCTBYIOLME
cpeacTsa 3almTbl COrMacHo
persiaMeHTy NoJib30BaTe 1l yCTaHOBKM.

2. BbiKnounTb 060pyaoBaHme (MK YacTb

060pyaoBaHUA).

3a6,10KMPOBATLOTNOBTOPHOrOBK/IHOHEHUS.

BKAouMTb 060pyAOBaHUE (MM YacTb

obopyaoBaHua) 6e3 gaBneHus.

W
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DKCnayaTmpyoLan CTopoHa Ao/KHa
perynapHoO NpoBOAUTL OCMOTP KaanaHoB
COI/IaCHO YCNOBUAM aKCryaTaumm

M C Y4ETOM BOSMOXKHOM ONACHOCTH

ANA NpeaynpexaeHusa HapyLeHum
repMEeTUYHOCTU U NOBPEKAEHNN. TaKKe
KnanaH Heo6XxoAnMMO AEMOHTUPOBATL

M NPOBEPATb HA M3HOC Yepes
COOTBETCTBYOLME MHTEPBASIbI BDEMEHH
(cm.rnasy 11 "MoHTax / peMOoHTaX
3anacHblIx Yyacten").

14 [emoHTaX

JeMOoHTaX NpoBOAUTCA C TAKUMMU e

MepamMu NPegoCTOPOKHOCTU, KaK U

MOHTa.

@ [emoHTupoBatb KnanaH (cm. rnasy 11.1
"[leMOoHTaX KnanaHa (CHATUe NpuBoja C
Kopnyca)").

15 YTunusauuma

® Bce getanu Knanana
YyTUAN3UPOBATb COMNAacHO
COOTBETCTBYHOLLUM
npeanucaHuam m
MNOIOXEHUAM NO YyTUAN3aLUU
N OXpaHe OKpYyHatoLen
cpeabl.

@ O6partuTb BHUMAHME Ha
BO3MOM¥HO Haunwue
OCTaTKM U BblAeNIeHME rasa

AMdPyHANPYoLLMX cpej)

15.1 [emoHTam gnAa
ytunmsauuu (pyHKUMA
ynpasneHua 1)
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A NPEAYNPEXHAEHUE

MpuBoAa HaxoaUTCA Nop,

} HaTAMEeHUeM NPYHUHbI!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTe/IbHbIX TpaBm!

@ OTKpbIBaTb NPMBOS, TOIBKO
nog, npeccom.

G

B own

oo

©

OTCOoeanHUTb NPUBOZ, OT YNpaBAOLLEN
cpeasbl.

CHATbNOABUKHYIO NPUKMMHYIO AETab3.
CHATb 3alMTHBIM KoNa4yoK SA2.
CHATb ONTUYECKUN MHOMKATOP
nonoxeHus SA1.

CHATb 3alUMUTHbIE KOoNavkn 29.
3axaTtb NpuBoA B Npecce.

OCTOPOHHO

CnuwKom cunbHoOe paBsieHue

npeccal!

» OnacHOCTb NO/IOMKU BEPXHEN
yacTtu npmeoga 10!

@ Co3paBartb TOJIbKO MUHUMA/IbHOE
HeobxogMmoe AaBneHue.

BbiBEpHYTb U M3BEYb BUHTLI 12 C
wanbamm 13 mexay BepxHen 10 1
HUKHEeW YyacTamu npmeoga 16.
MeaneHHO copoCUTL JaBieHne npecca.
CHATb BepxHoto YacTb npmsoga 10.

. MI3Bne4vbnaxeT,coCTOALLMNN3HAKMMHbIX

npyxuH IF, MF n AF, U3 H/UKHeHn yacTm
npusoga 16.

16 Bo3sBpar

® O4yucTUTb KnanaH.

@ 3anpocuTe 3aAB/IEHNE O BO3BpaTeE B
¢pupme GEMU.

@ BosBpar npmHMMaeTca ToNbKO npu
HaJIM4Y1KU NOJIHOCTbLIO 3arMoJIHEHHOro
3anaB/eHMsA O BO3Bpare.

B npoTMBHOM cnyyae Henb3A paccymTbiBaTb

Ha
X BO3MeLleHue au
X PEMOHT,

a yTunnsauus 6yaeT BbINOSHATLCA 3a CHET
nonb3oBsarens.

3" | YKa3aHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHuM HOpM MO
OXpaHe OKpYKaloLLEeN cpeabl U
nepcoHana TpebyeTca, 4ToObI
Bbl MOJIHOCTbIO 3aMnOJIHUAN

W Noanucanuy 3aaBfieHue O
BO3Bpare U NPUIOKUIN K
TOBapPOCONPOBOAUTE/IbHBIM
AOKyMeHTaMm. Baw BosBpar 6yget
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
c/ly4ae, ec/siv Bbl NOJIHOCTBIO

3arno/JIHWAM 3TO 3aaABeHue!

17 YKRaszaHuda

3> | HasaHue K gupeKTuBe EU

2014/34/EU (pupexTtuBa ATEX):
H npoayKTy npunaraetcs
npuioxeHne K gupexktmse EU
2014/34/EU, ecnv oHO 3aKasaHo
cornacHo ATEX.

YKasaHue no oby4eHuto
nepcoHana:

Ana obyvyeHna nepcoHana
obpalyanTech No agpecy,
YKa3aHHOMY Ha nocnegHem
cTpaHuue.

B cnyyae COMHEHW v HegopasyMeHnn
NPUOPUTETHBIM ABNIAETCA BapuaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3biKe!
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18 lMoucK n yctpaHeHne HeUcnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb

Bo3morHaa npu4nHa

YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTU

YTeuka ynpaBnstoLLen
cpefabl U3 BEHTUAALUOHHO-
ro OTBEPCTUA™ B BEPXHEMN
YyacTu npusoga anAa QyHK-
umm ynpasneHna NC nam
wryuepa 2* gna GyHKLMU
ynpasneHus NO

MoBperaeHa ynpasnstoLwas
MembpaHa

3ameHuTb npueoa

YTeuka ynpaBnstoLlem
cpeppl U3 0TBEPCTUA
YTEYKN™®

HerepmeTMque yna0THEeHWe
wnuHgena

3ameHUTb NPUBOA U NPOBEPUTL YNPaBASAIOLLYIO
cpegay Ha 3arpAsHEHHOCTb

YTeuka pabouyer cpeapl U3
OTBEpPCTUSA YTEYKMN™

MoBpemaeHa 3anopHan memM6paHa

MpoBepuUTb 3anopHy0 MembpaHy Ha Hau4ine
NOBPEHAEHMI, PN HeOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

YTeuKa ynpasnsioLLen
Cpefpbl CHapyHu Ha
ynpasnsoLwen memépaHe™

Cnabo 3aTAHyTbl COeAMHUTEbHbIE
BMHTbI MEHAY BEPXHEN N HUKHEN
YyacTblo NpUBOAA

3aTsAHyTb BUHTLI B NEPEKPECTHOM MOpsiaKe
COMIACHO MHCTPYKLMAM

KnanaH He oTKpbIBaeTcA
WM OTKPbIBAETCA He
MO/IHOCTbIO

CnvwKoM HM3KOE ynpasnsoLee
fasneHue (ans byHKUUKU ynpasieHus
NC)

Mcnonb3oBathk KaanaH ¢ ynpasasatowmm
[AaB/IEHWEM COMIACHO TEXHUYECKMUM
XapaKTepucT1Kam

HeuncnpaBeH BCcnomoraTe ibHbIM
ynpaBAsALLMI KlanaH

MpoBepUTb U 3aMEHWUTb BCNIOMOraTe/IbHbIM
ynpaBAsaLWMK KnanaH

He nogKntoyeHa ynpasadwouwaad cpeja

MogKntoyeHme ynpaBnmou.l,eVl cpenbl

HenpaBw/ibHO ycTaHOBMEHa 3anopHas
mMembpaHa

JeMoHTUpoBaTh NPUBOA, NPOBEPUTL MOHTaX
MembpaHbl, MPY HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb

HeuncnpaBHa npyuHa npusoga (g1
dyHKumm ynpasneHunsa NO)

3amMeHnTb NpMBOS

HnanaH HerepmeTnyeH B
npoxoae (He 3aKkpbiBaeTcA
WM 3aKpbIBaEeTCA He
NOJIHOCThHO)

CnvwKom BbiCOKOE paboyee
LaBneHue

Mcnonb3oBarb KaanaH ¢ pa60‘-IVIM AaBJsieHNEM
COornacHo TeXxHNM4eCKUM XapaKTepuCTnuKam

CnvwKoM HM3KOE ynpasnstoLee
JasnieHue (419 GyHKUMK ynpasieHus
NO v gna dyHKumm ynpasnenns DA)

McnonbaoBath KaanaH ¢ ynpasasatowmm
[AB/IEHWEM COMNIACHO TEXHUYECKMUM
XapaKTepucT1Kam

MHopogHoe Teno Mexay 3anopHoOM
MeM6paHOM U NeperopoaxKon B
Kopnyce KianaHa

JeMoHTUpoBaTb NPMBOA, YAaMTb MHOPOAHOE

TEeso, NPOBEPUTL Ha NOBPEKAEHWUS 3aNOPHYHO

MeMm6paHy 1 NeperoposKy B KOpMyce KaanaHa,
Npy HEOBXOANMMOCTU 3aMEHWUTb

MeperopoaKa B Kopryce KaanaHa
HerepmMmeTudHa 1Uin noBpexaeHa

MNpoBepuTb NEperopofKy Kopnyca KnanaHa Ha
Ha/IM4ne NOBPEKAEHUM, MPU HEOOXOANUMOCTHU
3aMeHUTb KOpnyc KaanaHa

MoBpemaeHa 3anopHan memM6paHa

MNpoBepuTb 3anopHyt0 MEMOpPaHy Ha Hanyune
NOBPEXAEHNN, NPU HEOOXOAMMOCTHN 3aMEHUTb

HewncnpasHa npyxunHa npuBoga (a1
dyHKunm ynpasneHunsa NC)

3ameHnTb NpMBoS

HnanaH mexay npMsogom
M KOPMNyCOM KiianaHa

HenpaBw/ibHO ycTaHOBMEHA 3anopHas
mMembpaHa

JeMoHTUpoBaTh NPUBOA, NPOBEPUTL MOHTaXK
MembpaHbl, MPYU HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb

Pe3b60B0oe coenHEHNE MEHK Y
KOpMyCcOM KJianaHa v Np1BoLOM
ocnabsieHo

MoaTAHYTb Pe3b60BOe COeAUHEHNE MEH Y
HOPMYCOM KnaraHa 1 np1MBoAoM

CoefIMHEHWE MEXAY
KOPMyCcOM KjianaHa u
Tpy6onpoBoLOM

HerepmeT1yeH MpoBepuTb 3aMOPHYI0 MEMGPaHY Ha Hanyme

MNoBpexaeHa 3anopHas MembpaHa <

NOBPEHKAEHWUN, NPU HEOBXOANMMOCTM 3aMEHUTD
MoBpexaeHWe npmusoga / Kopryca
e prBOA Py 3ameHnTb NpMBOSA / KOPMYC KlanaHa
KJianaHa
. MNpoBepuTbL yCTaHOBKY KOpMyca KaanaHa B

HerepmeTnyHoe HenpaBu/ibHbIN MOHTaM POBEPUTL ¥ y Kopry

TpybonpoBoae

Cnabas 3aTamKa pe3bb0BbIX
LITYLLEPOB / pe3bOOBbIX COEAUHEHNI

3aTAHyTb pe3bboBble WTYLepbl / pe3bboBble
COefIMHEHMS

MoBpexAaéH yrnaoTHUTENb

3ameHnTb YNNOTHUTE b

Hopnyc knanaHa
HerepmMmeTun4deH

Hopnyc KnanaHa nospemaeH uam
KoppoaupyeT

MpoBepuTb KOpNyC KaanaHa Ha Han4ne
NOBPEHKAEHWUIA, MPU HEOBXOANMOCTH 3aMEHUTL

* cMm. masy 10.2 "®yHKumu ynpasnienna" v masy 19 "Bug B paspese 1 3anyactu"
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19 Bwup B paspese u 3anyacTtu

Pasmep membpaHbl 25 - 80

b

N b

W Ynpasnstowas membpaHa

|

\%

J
>t OTBepcTHE YTEUKMU
] oo — %o
r 19
19
e 18

Pasmep memb6paHbl 100 - 150

/

AN

Ynpasnstowas membpaHa

il

LTyuep 2

e

~
——

<ﬁ OTBepcTHE yTEUKM
20
f fh [ 19

%1

Mos. HaumeHoBaHue LLndp 3aKkaza
K600... (DN 15-50)
1 Hopnyc knanaHa
K620... (o1 DN 65)
600...M... (DN 15-50)
2 Mem6paHa
620...M... (ot DN 65)
18 BuHT
19 LWanba } 620...S30...
20 Manka
A MpuBoAa 9620...
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20 [JernapauuAa cooTBETCTBMA KOMMOHEHTOB

[leknapauua o COOTBETCTBUU
KOMMNOHEHTOB

cornacHo AlupeKtuse 2006/42/EC no mawmHam, npun. I, 1.B
A1 MeXaHU3moB

MpousBoguTenb: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue u onpepesieHne mexaHn3ma:

MpoayKT: Mem6paHHbIn Knanad GEMU ¢ nHeBMonprBogom
CepwuiiHbI HOMEP: €29.12.2009

Homep npoekTa: MV-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603HaYEHME: Tun 620

HactoAawmMm 3aAaBnAeM, 4TO MeXaHU3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET CJieAyIoUWMUM OCHOBHbIM
TpeboBaHuAM gupekTuBbl 2006/42/EC no mawmMHam:

1.1.3,;115,;11.7;1.2.1.;1.3,;1.3.2.;1.3.3.; 1.34.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,;1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1.;41.2.1.;41.23,;41.24.,;41.25.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.2.6.d);4.1.26.¢€); 4.1.3.;4.2.1,;421.4,;422.;4.2.3.;4.3.1.;43.2,;4.33.;4.4.1.;4.4.2,;
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

Kpome aTtoro mbl 3aAB/1ieM O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOM [OKYMEHTaLUn CorsiacHoO npuaoxeHuto Vil
yactu B.

Mbl OTBETCTBEHHO 3aABJAEeM, YTO MeXaHU3M OTBe4YaeT BCeM COOTBETCTBYIOLWMM MOJIOHEHUAM

cnepywowmnx aupektus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AmpekTnBa no mawurHam) AupekTtrea 2006/42/EC EBponencKoro
MapnameHta 1 CoseTta oT 17 masa 2006 roga no MalMHHOMY
000pyAOBaHUIO M NoNpaBKK K gupeKTnee 95/16/EC (HoBana pegaxums) (1)

np0M3BO,EI,MTe}'Ib nan ynoaHOMoO4YeHHOEe JnuUo O6F|3yeTCF| Ha OCHOBaHMM MOTUBUPOBAHHOIO 3arnpoca
nepepasatb HauMOHa/IbHbIM OpraHam cneunrasibHyro JOKYMEeHTauMio Ha MexXaHU3M. Cnoco6 nepepaqu:

B 3J/1IEKTPOHHOM BWe

MNpaBo NPOMbILLIEHHOM COBCTBEHHOCTH MPU 3TOM NOJIHOCTBIO CoOXpaHaeTcA!

BaxHoe yKaszaHue! MexaHM3M Henb3A BBOAUTb B 3KCMJyaTauuio A0 Tex Nop, NoKa He byaer
3aABJIEHO O COOTBETCTBMU MALLMHbI, B KOTOPYIO OH 6yAeT BCTpauBaTbCA, HACTOALLEN AUPEKTUBE.

ZIN
Moxum BpueH

TexHUYECKUIM AMPEKTOP

MHrenbdumHren-Kpmncobax, pespanb 2013 r.
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21 [JeKnapauua cooTBeTcTBUA AUpeKTUBam EU

[leknapayma cCOOTBEeTCTBUA

CornacHo AuperTtusbl EC 2014/68/EU

Mbl, bupma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
3anABnAEM, YTO YCTAHOBIEHHOE 060pyAoBaHWe oTBevaeT Hopmam Aupektusbl EC 2014/68/EU
No 060pyA0BaHMIO0, paboTaroLLeMy Noj, AaB/IEHUEM.

O603Ha4yeHne apmartypbl — 0603Ha4Ye€HHUE TUMOB

Mem6paHHbIN KnanaH

GEMU 620
O603Ha4YeHHOe MecTo: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Homep: 0035
Homep cepTtuduKara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHaemblie CTaHaapThbI: AD 2000

MeToa OLuEHKM Ha COOTBETCTBUE:
Moaynb H1

NMpumeyaHue anA KnanaHoB ¢ HOMUHa/IbHbIM guameTpom AV < 25:

Mpopykuma GEMU paspa6arbiBaeTcsi M NPOM3BOAUTCA B COOTBETCTBUM UHAUBUYA/IbHOMO
noaxoga cobCcTBEHHOIO NPOU3BOACTBA U OLLEHKU Ka4eCcTBa, KOTOpble OTBeYaloT TpeboBaHMAM
ISO 9001 1 ISO 14001.

Bbinyckaemas npoayKuma He TpebyeT cneunasbHOM mapkMpoBkM CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 AupekTnebl 2014/68/EU ,,[Ana obopygoBaHuA nog aasieHnem”.

7%

Moxum Bpuen
TexXHUYEeCKUM gUpPEeKTop

UHrenbduHreH-Kpucbax, mapw 2019 .
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192

info@gemue.de - www.gemu-group.com

$«.tuv.o; TUVRheinland®

S 2
: A% CERT

1ISO 9001

o
P o

OO0 «'EMKO T'mb6X >
115533, P®, Mocksa - NpocneKkT AHgponoBa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoxHbI u3ameHeHus -10/2022 - 88277313



