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Membranventil
Metall, DN 4 - 100

Valvula de diafragma
Metalica, DN 4 - 100

DN 100 "T"
—aad
Antriebsausfihrung "T" Antriebsausfihrung "D"
Version de actuador "T" Version de actuador "D"
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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen far die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

5> | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Aligemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fur Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Madgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3 Verwendete Symbole

‘ﬁ Gefahr durch heiBe Oberflachen!
‘é Gefahr durch atzende Stoffe!

(I

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.
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Y Punkt: Beschreibt auszufihrende

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzahlungszeichen

A WARNUNG

3 Begriffsbestimmungen
Betriebsmedium

Medium, das durch das Membranventil
flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion

Mogliche Betéatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 650 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.

5 Technische Daten

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

® Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Membranventil darf nurin
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flussige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen

Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).

Temperaturen
Medientemperatur

-10 bis 100 °C

Sterilisationstemperatur
EPDM (Code 13/3A)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

EPDM (Code 17)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 19)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 36)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 54)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 5M, 5Q)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/PVDF/EPDM (Code 71)

nicht einsetzbar

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder iiberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fur PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-
dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.
Fir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.

Dampfeingang

Prozessleitung

Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum | Dampfverteilung — steriler Prozess
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.
Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C
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Steuermedium
Neutrale Gase
Max. zul. Temp. des Steuermediums 60 °C
Fillvolumen
Membran- Antriebs- Antriebs- Steuer- Steuer-
gréBe DN gréBe ausfuhrung Federsatz funktion 1 funktion 2
i T/R 1 0,01 dm?® 0,01 dm?
8 4 bis 15 0 3 s
T/R A 0,02 dm 0,01 dm
10 10 bis 20 1 T/R/D/B 1 0,03 dm?® 0,07 dm?
25 15 bis 25 2 T/R/D/B 1 0,13 dm?® 0,22 dm?®
i T/R/D/B 1 0,28 dm?® 0,50 dm?®
40 32 bis 40 3
T/R A 0,50 dm?® -
50 50 bis 65 4 T/R/D/B 1 0,50 dm? 1,20 dm?®
T/R 1 2,68 dm® 3,20 dm?®
80 65 bis 80 5
T/R A/B 2,13 dm? -
T/R 1 2,78 dm® 3,40 dm?®
100 100 6
T/R A 2,15 dm? -
150 150 8 T A 5,30 dm?® -
Stf. 3 = Fullvolumen in gedffnetem Zustand siehe Stf. 1; Fullvolumen in geschlossenem Zustand siehe Stf. 2
Betriebsdruck [bar]
EPDM PTFE
Steuer- Antriebs- o Schmiede-
MG DN funktion ausfiihrung Membran- alll(%:’::rt_" Membran- und Feinguss-
werkstoff werkstoffe werkstoff Vollmaterial- korper
korper
1 0T1, OR1 0 bis 8 0 bis 6 0 bis 6
8 4 bis 15 O0TA, ORA 3A, 17, 19, 0 bis 10 54 0b§10 Ob§6
543 0T1, OR1, 36 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
O0TA, ORA 0 bis 10 0 bis 6
1 1T1, 1R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 1D1, 1B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
10| 10bis 20 23 1T1, 1R1 36 0 bis 10 o4 0 bis 10 0 bis 6
1D1, 1B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
1 2T1, 2R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 2D1, 2B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
25 | 15bis25 pes 2T1, 2R1 36 0 bis 10 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
2D1, 2B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
3T1, 3R1, . : .
1 3D1, 3B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
40 | 32 bis 40 3TA,3RA | 13 132 19, - 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
24+3 3T1, 3R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
3D1, 3B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
1 4T1, 4R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 4D1, 4B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
50 | 50bis 65 23 4T1, 4R1 36 0 bis 10 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
" 4D1, 4B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
5T1, 5R1 0 bis 8 0 bis 5 -
. 1 5TA, 5RA 13,17, 19, - 0 bis 10 -
80 |65 bis 80 5TB. 5RB 36 0bis 10 54, 5M - -
2+3 5T1, 5R1 0 bis 10 0 bis 10 -
1 6T1, 6R1 13.17. 1 0 bis 6 0 bis 4 -
100 100 67A.6RA | 'S 1019 | obis10 54, 5M 0 bis 10 i
2+3 6T1, 6R1 0 bis 10 0 bis 10 -
150 150 1 8TA, 8RA - - 5Q 0 bis 10 -

Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien auf Anfrage.

MG = Membrangré3e
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Steuerdruck [bar]

MG DN Steuerfunktion Antriebsausfiihrung Steuerdruck
1 0T1, OR1 5,0 bis 7,0
. OTA, ORA 3,5 bis 7,0
8 4Dbis 15 pes 0T1, OR1 max. 5,5
0TA, ORA max. 4,5
. 1 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 4.5 bis 7,0
10 10 bis 20 2+3 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 max. 4,5
. 1 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 5,0 bis 7,0
25 hlebe=d 24+3 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 max. 4,5
1 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 4,5 bis 7,0
40 32 bis 40 3TA, 3RA 3,5 bis 7,0
2+3 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 max. 4,5
. 1 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 4,5 bis 7,0
2 SDB e 2+3 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 max. 4,5
5T1, 5R1 3,5 bis 7,0
. 1 5TA, 5RA 4.5 bis 7,0
80 65 bis 80 5TB, 5RB 4,0 bis 7,0
2+3 5T1, 5R1 max. 4,0
1 6T1, 6R1 3,5 bis 7,0
100 100 6TA, 6RA 5,0 bis 7,0
2+3 6T1, 6R1 max. 4,0
150 150 1 8TA, 8RA 7,0 bis 8,0

MG = MembrangréBBe

Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 | ASMEBPE/| ISO 1127/ DIN ISO
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 EN 10357 228
(ehemals (ehemals Reihe C Serie C /
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschiuss- 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 4,7 47 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -
150 150 - - - - - 570,0 - -

MG = MembrangréBBe

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im allgemeinen unterliegen alle Membranen
den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte uber die
Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.
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Autoklavierbarkeit

AntriebsgréBBe 0 Standardausfuhrung autoklavierbar
AntriebsgréBe 1 Standardausfiihrung autoklavierbar
AntriebsgroBe 2 Standardausfiihrung autoklavierbar
AntriebsgroBe 3 mit Sonderausfiihrung
AntriebsgréBe 4 mit Sonderausfuhrung
AntriebsgréBe 5 nicht méglich

AntriebsgréBe 6 nicht moéglich

AntriebsgroBe 8 nicht méglich

Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3

mit Elastomer-Membrane
MembrangréBe 40 bis 100

mit Elastomer-Membrane
MembrangréBe 8 bis 25

5 6

) MG 8 (OTA) | 5
g, NGB (OT) | 4 =T 5, MG 100
< T oz = ==

—ce" P = — - ="
= MG 10 5 = MG 40
8 2 C= === i 8 2 —,:----__:__ :-
oy MG 25 o4 ==
MG 50
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3

mit PTFE-Membrane
MembrangréBe 8 bis 25

mit PTFE-Membrane
MembrangréBe 40 bis 100

6 6
; MG 8 (0T1) + MG 25 5
= - - =  |MG40 | MG 50 ———
S 4 == § 4 T 7
~ — = L —— " fd} — -
S 5 — ] 5 3 == —
§° == == | 2 L= =
§ 2 ---------- T MG 10 g 2 :____.—-“ /—’// |
| /’
& MG 8 (OTA) g MG 80
MG 100
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhéngigkeit des vorherrschenden
Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung fir einen membranschonenden Betrieb.
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6 Bestelldaten (2/2-Wege-Ventile)

Bodenablasskorper (Ausfihrung Antrieb T) B** 1.4435, Feinguss C3
Zweiwege-Durchgangskorper 1.4408, Feinguss 37
(Ausfuhrung Antrieb D und T) D 1.4408, PFA-Auskleidung 39
L eIpen (Ve Vg (s 1) T 1.4435 (316L), Schmiedekérper 40
* Abmessungen siehe Broschure T-Ventile 1.4435 (316L), Vollmaterial 41
** Abmessungen und Ausfuhrungen auf Anfrage . .

1.4435 (BN2), Schmiedekorper A Fe<0,5% 42

1.4435 (BN2), Vollmaterial, A Fe<0,5 % 43

1.4539, Schmiedekdrper F4

Anschlussart Code

SchweiBstutzen Membranwerkstoff Code
Stutzen DIN 0
EPDM 13 3A*

Stutzen EN 10357 Serie B
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 EPDM 17
Stutzen EN 10357 Serie A EPDM 19
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 EPDM 36
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Stutzen JIS-G 3447 35 PTFE/EPDM, einteilig 54
Stutzen JIS-G 3459 36 PTFE/EPDM, zweiteilig 5M**
gtutze“ S'\sﬂ?tsszosoli » 2; PTFE/EPDM, zweiteilig 5Q

utzen al - o
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 PUFSIFRIDIFIEIRD) GlEnE 7
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / * far MembrangréBe 8
DIN 11866 Reihe B 60 ** Code 5M nicht in MembrangréBe 10 verfiigbar
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 . . . .

*** Code 71 fur K t PFA Auskleid rfiigbar (Code 39

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 ode i uritrforperm uskleidung verfiigbar (Code 39)
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 MIEUETED GRS 11 AL el
Gewindeanschluss .
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Steuerfunktion Code
Gewindestutzen DIN 11851 6 Federkraft geschlossen  (NC) 1
Kegelstutzen und UberWUrfmutter DIN 11851 6K Federkraft gebffnet (NO) 2
Sterilverschraubung auf Anfrage Beidseitig angesteuert (DA) (mit Offnungsfeder) 8
Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1,

AntriebsgroBe Code

ISO 5752, basic series 1 8* AntriebsgréBe 0  (MembrangroBe 8) 0

E?SIZ%Z eAIIIIIISSISCISaF?-%éSO RF, ag AntriebsgroBe 1 (MembrangréBe 10) 1

Flansch ANSI Class 125/150 RF, AntriebsgroBe 2 (MembrangroBe 25) 2

Baulange EN 558, Reihe 1, AntriebsgroBe 3 (MembrangréBe 40) 3

ISO 5752, basic series 1 39* - - .

ci Stut AntriebsgroBe 4  (MembrangroBe 50) 4

amp-Stutzen . . )

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, AntriebsgroBe 5 (Membrangroe 80) 2

Baulange ASME BPE 80 AntriebsgréBe 6  (MembrangréRe 100) 6

Clamp DIN 32676 Reihe B fur Rohr EN ISO 1127, AntriebsgréBe 8  (MembrangréRe 150) 8

Baulange EN 558, Reihe 7 82

Baulange EN 558, Reihe 7 88 n " - -

Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850, far Gehauseform D (MembrangréBe 10 bis 50) D

Bauléange EN 558, Reihe 7 8A fir Gehauseform D (MembrangréBe 10 bis 50) B

Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008, Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Baulange EN 558, Reihe 7 8E fiir Gehauseform B, D, Mund T (MembrangréBe 8 bis 100) T

Clamp DIN 32676 Reihe C, . . . i

Baulange FTF ASME BPE 8P fir Gehduseform B, D, Mund T (MembrangroBe 8 bis 100) R

Clamp DIN 32676 Reihe C Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Baulange FTF EN 558 Reihe 7 8T

Sterilclamp auf Anfrage Federsatz Code

* Anschluss-Code 8, 38, 39 nur moglich in Verbindung mit Standard 1
Antriebsausfiihrung Code B/ R héhere Betriebsdriicke A

héhere Betriebsdricke B

650 8152 EMLC



Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper

. .. Mechanisch poliert ? Elektropoliert
Medienberiihrte HvaionekK] Hvaienekl
DIN 11866 Gl DIN 11866 Coie
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um H5 1527 HES5 1516
. .. Mechanisch poliert ? Elektropoliert
Medienberiihrte
Innenoberflachen ASM'% BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 4 Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiten fur Feingusskorper

Medienberiihrte

Mechanisch poliert ?

Innenoberflachen H)I'D%Iﬁrﬁksl%%se .
Ra < 6,30 um ; 1500
Ra < 0,80 um H3 1502

Ra < 0,60 um % - 1507

' Oberflachenguiiten kundenspezifischer Ventilkérper kénnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
3 Der kleinstmégliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrégt 0,38 um.
4 Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fir Ventilkorper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) geméaB der ASME BPE hergestellt sind.

5 Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Sonderfunktion Code

Ausfliihrung 3-A-konform

M

Bestellbeispiel 650

50 D 60 40

54

1

1503 M

Typ 650
Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
AntriebsgroBe (Code)
Antriebsausfihrung (Code)
Federsatz (Code)
Oberflachenqualitat (Code)
Sonderfunktion (Code)

50

60
40

54

1503

LEMLT”
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7 Herstellerangaben

7.1 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlirzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:
1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen
2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) gedffnet

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. darfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benodtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 650 ist ein Metall-Membranventil
mit Zweiwege-Durchgangs-, T- oder
Bodenablasskdrper bzw. Ausfuhrung in
Mehrwege-Ausfihrung. Das Ventil verfagt
uber einen Kolbenantrieb sowie serienmafig
uber eine optische Stellungsanzeige.

Alle Antriebsteile inkl. SchlieBfedern
(ausgenommen Dichtelemente) sind

aus Edelstahl. Bei den Membrangro3en
80 und 100 bestehen die Druckfedern

aus epoxy-beschichtetem Federstahl.

Als Steuerfunktion stehen "Federkraft
geschlossen (NC)", "Federkraft gedffnet
(NO)" und "beidseitig angesteuert (DA)"
zur Verfugung. Ventilkdrper und Membrane
sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich. Das Ventil ist ohne
Demontage reinigungsfahig (CIP) und
sterilisierbar (SIP) (autoklavierbar je nach
Ausfihrung).

Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar,

z. B. Hubbegrenzungen, elektrische
Stellungsanzeigen, Regler.

9 Gerateaufbau

Optische
Stellungs-
anzeige

Steuer-
medium-
anschluss

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A  Antrieb

10/52




9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméaB Bestelldaten

geratespezifische Daten
Q3
$%g| PST 4,5- 7,0 bar

E — [l DE 20'20c€

'ag 6 88716637 12103529 | 0001

| 650 50060425M14T1 | J
1874 M PS 10,0 bar

Baujahr

74853 Ingelfingen

1
N [
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruackmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium auslegen.
@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des
Membranventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG
IE Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /

der Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstéBe
(Wasserschlage) durch

SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe priufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
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3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

Hinweis zu EHEDG zertifizierten
Ventilen:

EHEDG zertifizierte Ventile missen
leicht reinigbar und entleerbar
installiert werden. Bei Ventilen

mit SchweilBenden sind die
SchweiBnahte geméans EHEDG
Guideline 9 und 35 auszufuhren.
Bei Ventilen mit wiederlosbaren
Verbindungen ist das ,,Position
Papier” der EHEDG zu bertcksich-
tigen und ggf. spezielle Dichtungen
Zu verwenden.

Iy

Montage bei SchweiBstutzen:

1. Schweitechnische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en

des Ventilkbrpers demontieren (siehe

Kapitel 11.1).

Schwei3stutzen abkiihlen lassen.

Ventilkorper und Antrieb mit Membrane

wieder zusammen bauen (siehe Kapitel

11.4).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

B w

[ | Wichtig:

Schweif3stutzen /
Clampanschlusse: Drehwinkel

flr das entleerungsoptimierte
EinschweiBen entnehmen Sie

bitte der Broschure "Drehwinkel fur
2/2-Wege-Ventilkdrper" (auf Anfrage

oder unter www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® MembranventilkOrper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschadigte Dicht-
flachen der Anschlussflansche achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig
ausrichten.

3. Dichtungen gut zentrieren.

4. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden.
Dichtmaterial und Schrauben sind nicht
im Lieferumfang enthalten.

5. Alle Flanschbohrungen nutzen.

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen
Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
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(Anschluss 4) schlieBt das Ventil. Entltften

des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils

durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

-

Steuerfunktion 1

Anschluss 4

Anschluss 2

=

Steuerfunktion 2 + 3

Gewinde der Steuermediumanschliisse:
Membrangréie 8:
MembrangréBe 10 - 100: G1/4

G1/8

Steuerfunktion

Anschliisse

angesteuert (DA)

Federkraft . . -
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
Federkraft . . .
2 gedffnet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)
3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)

4: Steuermedium (Schlie3en)

Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder auf Seite 11

10.4 Optische Stellungsanzeige

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder oben)

10.3 Steuermedium anschlieBen

I5° | Wichtig:
Steuermediumleitungen span-
nungs- und knickfrei montieren!
Je nach Anwendung geeignete
Anschlusssticke verwenden.

13/52
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11 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

11.2 Demontage Membrane

(I

Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Kérper I6sen)".

A 1
2.
Y,
(— / 3.
4.
20 T g
9 0 )
l% I
18 L:|' /-
/1////r ’747441
L N

. Membrane herausschrauben bzw.

herausziehen (Membrangrof3e 8).

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
Beschédigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

11.1 Demontage Ventil

—

B w

(Antrieb vom Korper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Befestigungselemente zwischen
Ventilkorper 1 und Antrieb A Uber Kreuz
I6sen und entfernen.

1::><::3
4 2
Antrieb A vom Ventilkdrper 1 abheben.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

(I

Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprifen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfihren.

I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile
auf Beschadigung prafen, ggof.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).
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I | Wichtig: MembrangroBe 10:
Druckstiick und Antriebsflansch von unten

Ist die Membrane nicht weit
gesehen:

genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber Bild 1
das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschéadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet. Bild 2

I | Wichtig:

Falsch montierte Membrane fihrt
ggof. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,

komplettes Ventil und Membrane Verdrehsicherung der Spindel am
uberprifen und erneut nach obiger Druckstiick
Anleitung montieren. Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel ist
ein Zweiflach (Pfeile Bild 2) am Spindelende.
Membrangro3en 10 - 80: Bei der Montage des Druckstuckes
das Druckstuck ist lose. muss der Zweiflach mit der Aussparung
Membrangré3en 8 und 100: am Druckstuckricken (Pfeile Bild 1)
das Druckstuck ist fest montiert. ubereinstimmen.
Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
MembrangroBe 8: Position, muss sie in die richtige Position
Druckstluck und Antriebsflansch von unten gedreht werden. Die Position von A ist
gesehen: gegenuber der Position von C um 45°
versetzt.

Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei zwischen den Fihrungen bewegen
lassen!

15/52



MembrangréBe 25 - 80:

Druckstick und Antriebsflansch von unten

gesehen:

Drucksttck lose auf Antriebsspindel

11.3.2 Montage der

Konkav-Membrane

MembrangréBe 8

aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C

einpassen. Das Druckstlck muss sich frei

zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

MembrangréBe 100:
Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Membrane zum Einknupfen:

Druckstiickaussparung
Lasche .
Befestigungs-
\ zapfen
v

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Membrane 2 mit angeformtem
Befestigungszapfen schrag an
Druckstuckaussparung ansetzen.

I | Wichtig:
Keine Fette oder Schmierstoffe
verwenden!

Von Hand hineindrehen / hineindrticken.
Lasche mit Hersteller- und
Werkstoffkennzeichnung parallel zum
Druckstlcksteg ausrichten.

MembrangréBen 10 - 100
Membrane zum Einschrauben:
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Druckstickaussparung

|
eirenif

Membranpin

]

] \
[ \
Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

MembrangréBe 10: prifen ob
Verdrehsicherung eingerastet ist.
MembrangroBen 25 - 80: Druckstuck
lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in FUhrungen einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").



3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

6. Bei Schwergéngigkeit Gewinde prifen,
beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild

mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt. 8.
9.
11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane
1. Antrieb A in Geschlossen-Position 10.

bringen.

2. Membrangrof3en 25 - 80: Druckstuck
lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in Fuhrungen einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").

Verbin- Druckstuckaussparung

dungs-

stlick

Druck-

stlick %

Stutzmembrane ‘ Membranpin

[

=
Membranschild Membrandom
Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stitzmembrane driicken, so dass sie
zurlckklappt und an der Statzmembrane

anliegt.

3. Kontrollieren ob das Drucksttick in den 11.4 Montage Antrieb

FUhrungen liegt.
4. Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten

—

2.
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.
3.
Membranschild 24— Membranpin 4.
[l.
_ 5.
5. Neue Stiutzmembrane auf Druckstick
auflegen.
6. Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen. 5

7. Membranschild von Hand fest
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.

17 /52

auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkorper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und Ventilkorpersteg achten (nur bei
MembrangréBe 8).

Schrauben 18, Scheiben 19 und
Muttern 20 handfest montieren
(Befestigungselemente kdnnen in
Abhéangigkeit von der Membrangro3e
und / oder Ventilkdrperausfihrung
variieren).

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Schrauben 18 mit Muttern 20 Gber Kreuz
festziehen.

1 ><3
4 2
Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,

erkennbar an gleichméBiger
AuBBenwodlbung).



7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

13 Inspektion und Wartung

I3 | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 kérperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
A VORSICHT
e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Ubernimmt
GEMU keinerlei Haftung.
® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle

DruckstdBe (Wasserschlage) vorsehen.

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion

prufen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
arbeiten.
@ FUur Schaden welche durch
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmafige

Sichtkontrollen der Ventile entsprechend

den Einsatzbedingungen und des

Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen

durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe

Kapitel 11 "Montage / Demontage von

Ersatzteilen").
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14 Reinigung und Sterilisation

Das Ventil kann ohne Ausbau gereinigt
(CIP) und sterilisiert (SIP) werden.
Hierbei sind die Bedingungen unter
Kapitel "Technische Daten" (Betriebs-,
Reinigungs- und Sterilisationsmedien,
Temperaturen) einzuhalten.

Wahrend der Reinigung und Sterilisation
muss das Ventil dauerhaft gedffnet sein.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper 16sen)").

16 Entsorgung

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

17 Rucksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

05> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung™ /
Entllftung® im Oberteil des
Antriebs bei Steuerfunktion
NC bzw. Anschluss 2
(siehe Kapitel 10.2
"Steuerfunktionen") bei
Steuerfunktion NO

Antriebskolben defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollsténdig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prufen und austauschen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuer-
funktion NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschéadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgemafBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prufen

Verschraubungen / Gewindeanschllsse
lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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20 Schnittbilder und Ersatzteile

Entliftungsbohrung
bei Stf. NC /

MembrangréfBen
10-50

EntlGftung
bei Stf. NC /
Membran-
gréBe 8

Anschluss 2
Leckagebohrung

20

]

19

19

|

18

Dz

/L

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBen 8 - 50 / Antriebsausfihrung: T

1 Ventilkérper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 650...530...

20 Mutter

A Antrieb 9650...
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Entliftungsbohrung

bei Stf. NC /
MembrangréBen 10 - 50 (e N\
y N\
° A
AI_{ . Anschluss 2
—— - Leckagebohrung
2
i |l /u
19 E T
18 o
——— 1
/]
Pos. Benennung Bestellbezeichnung

MembrangréBen 10 - 50 / Antriebsausfihrung: D

1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
} 650...S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9650...
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- N\

EntlGftungsbohrung —/ \
bei Stf. NC |
/

-

/

Anschluss 2 X

Leckagebohrung ‘ ‘ 1]

20
19

19

18

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBe 80

1 Ventilkdrper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 650...S30...

20 Mutter

A Antrieb 9650...
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- N
EntlGftungsbohrung
bei Stf. NC
N\
///’
. A
Anschluss 2 B(
7
Leckagebohrung
20 3 r@j N
19 Va L 1/ [ < Vi
| 2
1 . ; . _ 4 . . .
1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBe 100
1 Ventilkdrper K600...
2 Membrane 600...M
19 Scheibe
} 650...S30...
20 Mutter
A Antrieb 9650...
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraB3e 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 650

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3,1.15,121,13,132,133,1.84,13.7,,1.39,,1538.,155.,,156.,1.5.7.,1.5.8.,,1.5.9,, 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvolistdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, September 2018
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Meml_c_;ranventil

GEMU 650
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 Indicaciones generales

Condiciones para el perfecto

funcionamiento de la valvula GEMU:

x Transporte y almacenaje adecuados

x Instalacion y puesta en servicio a cargo
de especialistas con la debida formacion

x Uso segun las presentes instrucciones
de montaje

x Mantenimiento correcto

El montaje, el uso y el mantenimiento

o la reparacion correctos garantizan un
funcionamiento sin fallos de la valvula de
diafragma.

I3~ | Las descripciones e instrucciones
hacen referencia a versiones
estandar. Para versiones
especiales no descritas en estas
instrucciones de montaje son
validos los datos fundamentales
de estas instrucciones de

montaje en combinacion con una
documentacién especial adicional.

I3 | Todos los derechos reservados.
Tanto los de autor como los de
propiedad industrial.

2 Instrucciones generales de
seguridad

Las instrucciones de seguridad no tienen en

cuenta:

x hechos casuales y eventos que se
puedan presentar durante el montaje, el
uso y el mantenimiento.

x las disposiciones sobre seguridad
locales. El usuario se responsabiliza de
su cumplimiento, también por parte del
personal encargado del montaje que
intervenga.
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2.1 Indicaciones para los
operarios y personal de
mantenimiento

Las instrucciones de montaje contienen
instrucciones de seguridad basicas que se
deben observar para la puesta en servicio,
el funcionamiento y el mantenimiento.

Su incumplimiento puede tener como
consecuencia:

x Riesgo para las personas por influencias
eléctricas, mecanicas y quimicas.

x Riesgos para instalaciones del entorno.

x Fallo de funciones importantes.

x Riesgos para el medio ambiente por
escape de sustancias peligrosas en caso
de fugas.

Antes de la puesta en servicio:

@ Leer las instrucciones de montaje.

@ Instruir adecuadamente al personal
encargado del montaje y uso.

@ Asegurarse de que el personal
responsable entienda por completo
el contenido de las instrucciones de
montaje.

@ Reglamentar los ambitos de
responsabilidad y competencias.

Durante el uso:

@ Tener siempre disponibles las
instrucciones de montaje en el lugar de
trabajo.

@ Respetar las instrucciones de seguridad.

@ Operar solo segun las especificaciones
técnicas.

@ Los trabajos de mantenimiento y/o
reparaciones que no se describan en las
instrucciones de montaje no se pueden
ejecutar sin consentimiento previo del
fabricante.

Es obligatorio respetar las fichas
técnicas de seguridad y las directrices
de seguridad aplicables a los fluidos
utilizados.

En caso de dudas: )
x Preguntar al proveedor GEMU mas
proximo.

2.2 Advertencias

Las advertencias se clasifican, en la medida
de lo posible, segun el esquema siguiente:

A PALABRA DE SENALIZACION

Tipo y origen del peligro

» Consecuencias posibles en caso de
incumplimiento.

@ Medidas a tomar para evitar el peligro.

Las advertencias estan marcadas siempre
con una palabra de sefalizacién y, en
algunos casos, también con un simbolo
especifico del peligro.

Se utilizan las siguientes palabras de
sefalizacion y los siguientes grados de
peligro:

' PELIGRO

iPeligro inminente!

» En caso de incumplimiento, la
consecuencia podria ser la muerte o
lesiones muy graves.

A AVISO

iSituacién posiblemente peligrosa!
» En caso de incumplimiento, hay peligro
de lesiones muy graves o muerte.

A CUIDADO

iSituacién posiblemente peligrosa!

» En caso de incumplimiento, hay riesgo
de lesiones medianamente graves o
leves.

CUIDADO (SIN SiMBOLO)

iSituacion posiblemente peligrosa!
» En caso de incumplimiento, hay riesgo
de danos materiales.

2.3 Simbolos utilizados

iPeligro, superficies calientes!

iPeligro, sustancias corrosivas!
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I3~ | Mano: describe indicaciones gene-
rales y recomendaciones.

Y Punto: describe las actividades a
realizar.

> Flecha: describe reacciones a
actividades.

X Simbolo de enumeracion

tuberias. Controla un fluido que la recorre,
pudiendo abrirse o cerrarse mediante un
fluido de pilotaje.

x Lavalvula sélo se puede utilizar

de acuerdo con los datos técnicos
(véase el capitulo 5 "Datos técnicos").

x iNo pintar ni barnizar los tornillos ni

las piezas de plastico de la valvula de
diafragma!

A AVISO

3 Definicién de términos
Fluido de trabajo

Fluido que fluye a través de la valvula de
diafragma.

Fluido de pilotaje

Fluido con el cual se acciona y opera la
valvula incrementando o disminuyendo la
presion.

Funcién de mando

Posibles funciones de activacion de la
valvula de diafragma.

4 Campo de aplicaciones
previsto
x Lavalvula de diafragma GEMU 650 ha
sido disefiada para su utilizacién en

5 Datos técnicos

jUtilizar la valvula de diafragma sélo

de acuerdo con el uso previsto!

» En otro caso se extingue la
responsabilidad del fabricante y se
pierden los derechos de garantia.

@ Lavalvula de diafragma se debe utilizar
unicamente de conformidad con las
condiciones de trabajo especificadas
en la documentacién contractual y en
las instrucciones de montaje.

@ Lavalvula de diafragma solo debe
utilizarse en zonas con riesgo de
explosion que hayan sido confirmadas
en la declaracion de conformidad
(ATEX).

Fluido de trabajo

Fluidos corrosivos o inertes, gaseosos o liquidos, que no influyan negativamente en las propiedades mecanicas y quimicas

del material del cuerpo y del diafragma.

La valvula cierra en ambas direcciones de flujo hasta la presién maxima de trabajo (presion manométrica).

Temperaturas
Temperatura del fluido

-10a 100 °C

Temperatura de esterilizacion
EPDM (codigo 13/3A)

max. 150 °C ®, max. 60 min por cada ciclo

EPDM (codigo 17)

max. 150 °C ®, max. 180 min por cada ciclo

EPDM (cédigo 19)

max. 150 °C ®, max. 180 min por cada ciclo

EPDM (codigo 36)

max. 150 °C ®, max. 60 min por cada ciclo

PTFE/EPDM (cédigo 54)

max. 150 °C @, trabajando en continuo

PTFE/EPDM (cédigo 5M, 5Q)

max. 150 °C @, trabajando en continuo

PTFE/PVDF/EPDM (cédigo
71)

no se aplica

" La temperatura de esterilizacién es valida para vapor de agua (vapor saturado) o agua sobrecalentada. I

2 Si las temperaturas de esterilizacion indicadas arriba se aplican a diafragmas de EPDM durante largos Entrada de vapor
periodos de tiempo, la vida Util de estos diafragmas se reducira. En estos casos, los ciclos de mantenimiento tendran que

ser adaptados acordemente. | VU2 ES

Esto también es aplicable a los diafragmas de PTFE sometidos a grandes fluctuaciones de temperatura. \ producto

Los diafragmas de PTFE también pueden utilizarse como barreras de condensados; sin embargo, esta aplicacion L L
Distribucion de vapor | Proceso estéril

reducira su vida util. En estos casos, los ciclos de mantenimiento tendran que ser adaptados acordemente.
Para la utilizacion en el marco de la generacion y distribucion del vapor, resultan especialmente adecuadas las valvulas de globo GEMU 555 y 505.

En los puntos de conexién entre las tuberias de vapor y de producto, la configuracion de valvulas que ha mostrado mayor eficacia es la siguiente: Valvula de globo
para bloqueo de las tuberias de vapor y vélvula de diafragma como punto de conexion con las tuberias de producto.

Temperatura ambiente 0a60°C
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Fluido de pilotaje
Gases inertes

Temp. max. adm. del fluido de pilotaje 60 °C
Volumen de llenado
Tamano de Tamafo de Version g Funcién Funcién
diafragma 2] actuador de actuador Ritiasimueties de mando 1 de mando 2
T/R 1 0,01 dm? 0,01 dm?®
4ai
8 dedats 0 TR A 0,02 dm® 0,01 dm®
10 de 10220 1 T/R/D/B 1 0,03 dm?® 0,07 dm®
25 de 15a25 2 T/R/D/B 1 0,13 dm? 0,22 dm®
T/R/D/B 1 0,23 dm?® 0,50 dm?®
40 de 32 a 40 3 TR A 0,50 dm® -
50 de 50 a 65 4 T/R/D/B 1 0,50 dm?® 1,20 dm?®
T/R 1 2,68 dm® 3,20 dm®
80 de 65 a 80 5 TR AB 213 dm?® 5
T/R 1 2,78 dm? 3,40 dm?®
1 1
00 00 6 T/R A 2,15 dm? -
150 150 8 T A 5,30 dm?® -

Funcién de mando 3 = volumen de llenado en estado abierto, véase funciéon de mando 1; volumen de llenado en estado
cerrado, véase funcion de mando 2

Presion de trabajo [bar]

EPDM PTFE
MG DN d’;u':(::go devae(:tsl;g'c}or Material del r-:-lg(t’:r?alﬁess Material del %:,ggg: Cuerpos de
diafragma del cuerpo diafragma microfusion
de la valvula pisalEs
1 0T1, OR1 de0as8 de0ab6 de0ab6
8 de4ais O0TA, ORA 3A, ?3%191 de0ai0 54 de0ai0 de0Oab
543 0T1, OR1, OTA, de0a10 de0Oail0 de0a6b
ORA de0a10 de0a6
1 1T1, 1R1 de0ai0 de0ai0 deOa6
de 10 1D1, 1B1 deOal0 deOa6 de0ab6
10 a20 pis TR | 1988 T a0 54, M de0ail0 de0a6
1D1, 1B1 de0ai10 deOa6 deOa6
] 2T1, 2R1 de0aio de0a1i0 de0ab6
o5 de 15 2D1, 2B1 13.17.19. 36 de0ai0 54 5M de0a6 de0ab6
a25 .3 2T1, 2R1 T de0ail0 ’ de0ai0 de0a6
2D1, 2B1 de0a 10 de0a6b de0a6
1 8T1, 331, 31, de0a10 de0a6 de0ab
40 dae4302 3TA, 3RA 13,17, 19, 36 - 54, 5M de0a1i0 de0ab
543 3T1, 3R1 de0aio de0aio de0ab6
3D1, 3B1 de0aio de0ab6 de0ab6
1 4T1, 4RA1 de0ai0 de0ai0 de0aé6
de 50 4D1, 4B1 de0ai0 de0a6 deOab
%0 a5 o 4T1, 4R1 165 T 15 &9 de0ail0 o et de0ai0 de0a6
4D1, 4B1 de0a10 de0ab6 de0a6
5T1, 5R1 de0as8 deOab -
1 5TA, 5RA - de0ai10 -
80 de o5 ote amp | 13171936 [ 54, 5M - .
2+3 5T1, 5R1 de0ai0 de0ai0 -
1 6T1, 6R1 de0ab6 deOa4 -
100 100 6TA, 6RA 13,17, 19, 36 de0a 10 54, 5M de0al0 -
2+3 6T1, 6R1 de0a10 de0ail0 -
150 150 1 8TA, 8RA - - 5Q de0ai0 -

Todos los valores de presion estan indicados en bar (presion manométrica). La informacion de presion de trabajo fue determinada con la pre-
sion estatica obtenida de la presion de trabajo aplicada con la valvula cerrada. La hermeticidad en el asiento de la valvula y la hermeticidad
de la valvula hacia afuera (con la atmésfera) estan aseguradas para los valores indicados.

Datos de presiones de trabajo bilateral y para fluidos de alta pureza disponibles bajo peticion.

MG = tamano de diafragma
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Presion de control [bar]

MG DN Funcién de mando Version de actuador Presion de control
1 0T1, OR1 de 5,0a7,0
8 dedai5 0TA, ORA de 3t,5 a7,0
043 0T1, OR1 malux. 55
0TA, ORA max. 4,5
10 de 10 a 20 1 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 de4,5a7,0
2+3 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 max. 4,5
o5 de 15 a 25 1 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 de5,0a7,0
2+3 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 max. 4,5
1 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 de4,5a7,0
40 de 32 a 40 3TA, 3RA de3,5a7,0
2+3 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 max. 4,5
1 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 de4,5a7,0
50 de 50 a 65 "
2+3 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 max. 4,5
5T1, 5R1 de 3,5a7,0
1 5TA, 5RA de4,5a7,0
80 de 65280 5TB, 5RB de 4,0a7,0
2+3 5T1, 5R1 max. 4,0
1 6T1, 6R1 de 3,5a7,0
100 100 6TA, 6RA de 5,0a7,0
2+3 6T1, 6R1 max. 4,0
150 150 1 8TA, 8RA de 7,0a8,0

MG = tamafio de diafragma

Valores Kv [m?/h]

Norma del tubo DIN EN 10357 EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 | ASME BPE/ | I1SO 1127/ DIN ISO
serie B serie A serie 3 DIN 11866 EN 10357 228
(antiguo (antiguo serie C serie C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
serie 1) serie 2)/ serie B
DIN 11866
serie A
Codigo de 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 = = 1,1 - - - 1,2 -
8 8 = = 1,3 = = 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 = o
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
12 - - - - - - - 3,2
10 15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 4,7 4,7 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -
150 150 - - - - - 570,0 - -

MG = tamafo del diafragma

Valores Kv segun la norma DIN EN 60534; presion de entrada: 5 bar; Ap: 1 bar; material del cuerpo de la valvula: acero inoxidable (cuerpo

forjado) y diafragma de elastémero blando.
Los valores Kv para otras configuraciones de producto (por ejemplo, otro material del diafragma o del cuerpo) pueden variar. En general,

todos los diafragmas estan sujetos a las influencias de presion, temperatura, proceso y pares de apriete. Por estos motivos los valores Kv
pueden exceder los limites de tolerancia estandares.

La curva del valor Kv (valor Kv en funcion de la carrera de la valvula) puede variar dependiendo del material del diafragma y del tiempo

operativo.

LEMUT”
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Capacidad de someterse a autoclave

Tamafho del actuador 0 Version estandar apta para autoclave
Tamafno del actuador 1 Versién estandar apta para autoclave
Tamafo del actuador 2 Version estandar apta para autoclave
Tamafio del actuador 3 Disponible con version especial
Tamafho del actuador 4 Disponible con version especial
Tamafho del actuador 5 No disponible

Tamano del actuador 6 No disponible

Tamafio del actuador 8 No disponible

Funcion de mando 2 + 3 Funcion de mando 2 + 3

con diafragma de elastémero
Tamano de diafragma 8 - 25

con diafragma de elastémero
Tamano de diafragma 40 - 100

6 6
o) MG 8 (0TA) —_
85 == g°
= MG 8 (0T1) P = MG 100
£ 4 T - ‘:_;.‘.';'—;::’— s 4 =
c | e | eee=EeS = -
8 4 B § 5| MG8O =
U e =" - - [0} f;”-ﬂ”-
g 2[ =7 MGT0 | 8 5| MG 40
g 1 MG 25 'g 4 T ‘
a a MG 50
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Presion de trabajo [bar] Presion de trabajo [bar]

Funcion de mando 2 + 3 Funciéon de mando 2 + 3

con diafragma de PTFE
Tamano de diafragma 8 - 25

con diafragma de PTFE
Tamano de diafragma 40 - 100

6 6
T MG 8 (0T1) + MG 25 _
85 )+ % 5 ‘
g 4 — - % 4 MG 40 MG 50 "1s__:__.’—’"_
< — T _—ﬁ:: = -’-/“, = —
§ 3 —__ :— ____:::q‘—-::"' § 3 L ﬁ—_ﬁ__f-“" B -
© = : ........... - o 1 :—::"___ = ” —
:5 2 ---- “{ MG 10 -g 2 —_:.-;/’/’// |
S NIG 8 (0TA) » MG 80
. - MG 100

0 2 A 6 8 10 0 2 4 6 8 10

Presion de trabajo [bar] Presion de trabajo [bar]

La presion de control en relacion a la presion de trabajo, mostrada en el diagrama, se
muestra como una guia de uso del sistema para trabajar con el menor desgaste en el
diafragma.
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6 Datos de pedido (valvulas de 2/2 vias)

Cuerpo fondo de tanque (disefo de actuador T) B**
Cuerpo paso recto de dos vias

(diseno de actuador D y T) D
Cuerpo en T (disefo de actuador T) T

* Dimensiones: véase el catalogo de valvulas de punto de uso
** Dimensiones y disefios bajo peticion

Tipo de conexion Céodigo

Tubo para soldar

Tubo p/soldar DIN 0
Tubo p/soldar EN 10357 serie B

(antiguo DIN 11850 serie 1) 16
Tubo p/soldar EN 10357 serie A

(antiguo DIN 11850 serie 2)/DIN 11866 serie A 17
Tubo p/soldar DIN 11850 serie 3 18
Tubo p/soldar JIS-G 3447 35
Tubo p/soldar JIS-G 3459 36
Tubo p/soldar SMS 3008 37
Tubo p/soldar BS 4825, parte 1 55
Tubo p/soldar ASME BPE/DIN 11866 serie C 59
Tubo p/soldar ISO 1127/EN 10357 serie C /

DIN 11866 serie B 60

Tubo p/soldar ANSI/ASME B36.19M, Schedule 10s 63
Tubo p/soldar ANSI/ASME B36.19M, Schedule 5s 64
Tubo p/soldar ANSI/ASME B36.19M, Schedule 40s 65

Conexion roscada

Rosca hembra DIN ISO 228 1
Rosca macho DIN 11851 6
macho conico y tuerca de apriete DIN 11851 6K
Roscas sanitarias bajo peticion

Brida

Brida EN 1092 / PN16 / forma B,
longitud EN 558, serie 1,

ISO 5752, serie basica 1 8*
Brida ANSI Class 150 RF,
longitud MSS SP-88 38*

Brida ANSI Class 125/150 RF,
longitud EN 558, serie 1,
ISO 5752, serie basica 1 39*

Conexiones clamp
Clamp ASME BPE para tubo ASME BPE,

longitud ASME BPE 80
Clamp DIN 32676 serie B para tubo EN ISO 1127,

longitud EN 558, serie 7 82
Clamp ASME BPE para tubo ASME BPE,

longitud EN 558, serie 7 88
Clamp DIN 32676 serie A para tubo DIN 11850,

longitud EN 558, serie 7 8A
Clamp SMS 3017 para tubo SMS 3008,

longitud EN 558, serie 7 8E
Clamp DIN 32676 serie C,

longitud entre bridas FTF ASME BPE 8P
Clamp DIN 32676 serie C,

longitud entre bridas FTF EN 558 serie 7 8T

Clamp sanitaria bajo peticion

* Las conexiones con cédigo 8, 38, 39 sélo son posibles en combi-
nacion con las versiones de actuador con codigo B/ R

1.4435, microfusién C3
1.4408, microfusién 37
1.4408, con revestimiento interior de PFA 39
1.4435 (316L), cuerpo forjado 40
1.4435 (316L), cuerpo mecanizado de bloque 41
1.4435 (BN2), cuerpo forjado A Fe<0,5 % 42
1.4435 (BN2), cuerpo mecanizado de bloque,

A Fe<0,5 % 43
1.4539, cuerpo forjado F4

o
o
=
«Q
o

Material del diafragma

EPDM 13 3A*
EPDM 17
EPDM 19
EPDM 36
PTFE/EPDM, de una pieza 54
PTFE/EPDM, de dos piezas 5M**
PTFE/EPDM, de dos piezas 5Q
PTFE/PVDF/EPDM, de tres piezas 71

* Para tamanfo de diafragma 8
** Codigo 5M disponible a partir del tamafio de diafragma 10

*** Codigo 71 soélo disponible para cuerpos con revestimiento interior
de PFA (cédigo 39)

El material cumple con los requerimientos de la FDA

Funciéon de mando Caddigo
Normalmente cerrado (NC) 1
Normalmente abierto (NO) 2

Doble efecto (DA) (con resorte de apertura) 3

Tamano de actuador

Tamano de actuador O (tamario de diafragma 8)
Tamano de actuador 1 (tamafio de diafragma 10)
Tamano de actuador 2 (tamafio de diafragma 25)
Tamano de actuador 3 (tamarfio de diafragma 40)
Tamano de actuador 4 (tamafio de diafragma 50)
Tamafo de actuador 5 (tamafio de diafragma 80)
Tamafo de actuador 6 (tamafio de diafragma 100)
Tamafo de actuador 8 (tamaro de diafragma 150)

Cddigo

.OU'I-FOOI\).|

Version de actuador
para forma de cuerpo D

Cddigo
(tamarfio de diafragma 10 - 50)D

para forma de cuerpo D (tamafio de diafragma 10 - 50)B
conexion de aire de pilotaje 90° respecto a la direccion de flujo

para forma de cuerpo B, D, My T (tamafio de diafragma 8 - 100)T

para forma de cuerpo B, D, My T (tamafio de diafragma 8 - 100)R
conexion de aire de pilotaje 90° respecto a la direccion de flujo

Kit de muelles

Estandar

presiones de trabajo superiores
presiones de trabajo superiores

Caodigo

LEMOTS
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Acabado superficial para cuerpos forjados y mecanizados de bloque "

Superficies interiores

Pulido mecanico ?

Electropulido

Clase higiénica

Clase higiénica

en contacto con el fluido DIN 11866 Cadigo DIN 11866 Codigo
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um ¥ H5 1527 HE5 1516

Superficies interiores

Pulido mecanico ?

Electropulido

en contacto con el fluido Designacion o Designacion -

segtin ASME BPE 2016 ¥ de superficies Cddigo de superficies Cadigo
segun ASME BPE segun ASME BPE

Ra max. = 0,76 pum (30 pin) SF3 SF3 - -

Ra max. = 0,64 pm (25 pin) SF2 SF2 SF6 SF6

Ra max.= 0,51 um (20 pin) SF1 SF1 SF5 SF5

Ra max.= 0,38 um (15 pin) - - SF4 SF4

do superficial para cuerpos de microfusion

Superficies interiores

Pulido mecanico 2

Clase higiénica

en contacto con el fluido DIN 11866 Cadigo
Ra < 6,30 um = 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um % - 1507

" Los acabados superficiales de cuerpos de valvula segun las necesidades del cliente pueden estar limitados en casos especiales.

2 O cualquier otro acabado superficial con el que se consiga el valor Ra (segun ASME BPE).

3 El valor Ra minimo posible para diametros interiores de tubo <6 mm es de 0,38 um.
4 Si se usan estas superficies, los cuerpos se marcan de acuerdo con las especificaciones de ASME BPE.

Las superficies sélo estan disponibles para cuerpos de valvula fabricados con materiales (p. ej. material cédigo 40, 41, F4, 44 de GEMU)
y con conexiones (p. ej. conexién cédigo 59, 80, 88 de GEMU) segtin ASME BPE.
5 No es posible para la conexién GEMU con cédigo 59, DN 8 y conexiéon GEMU con cédigo 0, DN 4.

Ra segun DIN EN ISO 4288 y ASME B46.1

Funcion especial
Disefio conforme 3-A

Caodigo

Ejemplo de pedido W

50 D 60 40 54

4 T 1 1503 M

Diametro nominal

Forma del cuerpo (c6digo)
Tipo de conexion (codigo)
Material del cuerpo de la
valvula (coédigo)

Material del diafragma
(codigo)

Funcion de mando
(codigo)

Tamanfo de actuador
(codigo)

Version de actuador
(codigo)

Kit de muelles (cédigo)
Acabado superficial
(codigo)

Funcion especial (codigo)

Tipo 650

50

60
40

54

1503
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7 Indicaciones del fabricante
7.1

@ Transportar la valvula de diafragma
mediante el medio mas adecuado, sin
tirarlo y manipulandolo con cuidado.

@ Separar el material de embalaje
como residuo segun las normativas
medioambientales locales vigentes.

Transporte

7.2 Suministro y prestaciones

@ Comprobar la mercancia inmediatamente
tras su recepcion para verificar que esté
completa y no presente danos.

@ El conjunto del suministro se puede
ver en la documentacion de envio, y la
version, en el numero de pedido.

@ Estado de entrega de la valvula:

Funcion de mando: Estado:
1 Normalmente cerrado (NC) cerrado
2 Normalmente abierto (NO) abierto
3 Doble efecto (DA) abierto

@ Elfuncionamiento de la valvula de
diafragma se comprueba en fabrica.

7.3 Almacenaje

® Almacenar la valvula de diafragma en
un lugar seco y a salvo de polvo en su
embalaje original.

@ Evitar los rayos ultravioletas y los rayos
solares directos.

@ Temperatura maxima de almacenaje:
40 °C.

@ No esta permitido almacenar
disolventes, productos quimicos, acidos,
combustibles, etc. con las valvulas y
sus piezas de recambio en un mismo
espacio.

7.4 Herramientas requeridas

@ Las herramientas requeridas para
el montaje y la instalacion no estan
incluidas en el suministro.

@ Utilizar herramientas adecuadasy
seguras, que funcionen correctamente.

8 Descripcion del
funcionamiento

La GEMU 650 es una valvula de diafragma
metalica con cuerpo de paso recto (de dos
vias), en T o fondo de tanque, y/o disefio
en version multivia. La valvula cuenta con
un actuador de piston e incorpora de serie
un indicador optico de posicion. Todos los
componentes metalicos del actuador, incl.
muelles de cierre son de acero inoxidable.
En los tamanos de diafragma 80y 100,

los muelles de compresién son de acero
recubierto de epoxi. Estan disponibles las
funciones de mando "Normalmente cerrado
(NC)", "Normalmente abierto (NO)" y "Doble
efecto (DA)". El cuerpo de la valvula y el
diafragma estan disponibles en varias
opciones como se puede ver en la ficha
técnica. La valvula se puede limpiar (CIP) y
esterilizar (SIP) (apta para autoclave segun
el diseno) sin necesidad de desmontarla.
Se pueden adquirir numerosos accesorios,
como por ejemplo limitadores de carrera,
indicadores eléctricos de posicidony
posicionadores.

9 Construccion del dispositivo

— ~ = Ipd!cador
optico de
posicion

Conexion
del fluido de
pilotaje

-y T

. &)
I--
Ehams (A

2

Construccion del dispositivo

1 Cuerpo de la valvula
2 Diafragma
A Actuador
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Placa de identificacion

9-1
Version segun los datos
Version del aparato  de pedido

Datos especificos del aparato

Numero de articulo

| 650 50D60425M14T1 |
1874 M PS 10,0 bar
PST 4,5- 7,0 bar

20'20( €

88716637 12103529 | 0001

‘ Numero de notlflcaC|on ’

Ano de
construc-
cién

— tA[l DE

D-74653 Ingelfingen

Fritz-Miller-Str. 6-8

Numero de serie

El mes de fabricacion esta codificado bajo
el numero de notificacion y puede solicitarse
a GEMU.

El producto se ha fabricado en Alemania.

10 Montaje y uso

Antes del montaje:

@ Dimensionar el cuerpo de la valvula
y el material del diafragma dependiendo
del fluido de trabajo.

@ jComprobar la aptitud antes del
montaje!
Véase el capitulo 5 "Datos técnicos".

10.1 Montaje de la valvula de
diafragma

A CUIDADO

iComponentes calientes en

la instalacion!

» jRiesgo de quemaduras!

@ Trabajar unicamente en la
instalacion fria.

A CUIDADO

iNo utilizar la valvula como escalén ni
como ayuda para ascender!
» Peligro de resbalarse

y de danar la valvula.

CUIDADO

iNo sobrepasar la presion maxima

admisible!

» Evitar los posibles golpes de presion
(golpes de ariete) mediante medidas

A AVISO

de proteccidn.

@ Los trabajos de montaje deben ser
realizados sélo por personal cualificado
debidamente instruido.

@ Tener en cuenta el uso de equipamiento
de proteccion adecuado segun las
reglamentaciones del usuario de la
instalacion.

Lugar de instalacion:

ilnstrumentos bajo presion!

» jRiesgo de lesiones muy graves o
muerte!

@ Trabajar unicamente cuando la
instalacion no tenga presion.

iSustancias corrosivas!

» jRiesgo de quemaduras
quimicas!

@ Montaje solo con
equipamiento de proteccion

adecuado.

A CUIDADO

@ No someter la valvula a grandes
esfuerzos desde fuera.

@ Elegir el lugar de instalacién de tal
forma que la valvula no se pueda usar a
modo de escalon.

@ Tender las tuberias de tal forma que las
fuerzas de empuje y de curvatura, asi
como las vibraciones y tensiones, se
mantengan alejadas del cuerpo de la
valvula.

@ Montar la valvula solo entre tuberias
bien alineadas que encajen entre si.

x Direccion del fluido de trabajo:
cualquiera.

x Posicion de montaje de la valvula de
diafragma:
cualquiera.
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Montaje:

1.

Comprobar que la valvula es adecuada
para la respectiva aplicacion. La

valvula tiene que ser apta para las
condiciones de trabajo del sistema de
tuberias (fluido, concentracion del fluido,
temperatura y presion), asi como para

las respectivas condiciones ambientales.

Comprobar los datos técnicos de la
valvula y de los materiales.

Poner fuera de servicio la instalacion o el
componente.

Asegurar contra una nueva puesta en
marcha no deseada.

Despresurizar la instalacion o el
componente.

Vaciar por completo la instalacion o el
componente y dejar que se enfrie hasta
que la temperatura caiga por debajo

de la temperatura de evaporacion del
fluido y pueda excluirse un riesgo de
escaldamiento.

Descontaminar, limpiar y ventilar
correctamente la instalacion o el
componente.

(IS

Indicacion sobre las valvulas
con certificacion EHEDG:

Las valvulas con certificacion
EHEDG se deben instalar de forma
que sean faciles de limpiar y vaciar.
Las soldaduras de las valvulas con
extremos soldados se tienen que
ejecutar segun EHEDG, Guideline
9y 35. En el caso de las valvulas
con conexiones removibles, se
debe tener en cuenta el "Position
Paper" del EHEDG vy, si es necesa-
rio, utilizar juntas especiales.

Montaje con tubos para soldar:

1.

iRespetar las normas de soldadural

2. Desmontar el actuador con diafragma

antes de soldar el cuerpo de la valvula
(veéase el capitulo 11.1).

Dejar que los tubos para soldar se
enfrien.

Volver a ensamblar el cuerpo de la
valvula y el actuador con el diafragma
(véase el capitulo 11.4).

Montaje con conexion tipo Clamp:

En caso de montaje de las conexiones
tipo Clamp, colocar la correspondiente
junta entre el cuerpo de la valvulay la
conexion del tubo, y unir con abrazadera.
La junta, asi como la abrazadera de las
conexiones tipo Clamp, no se incluyen en
el conjunto del suministro.

(I

Importante:

Tubo para soldar / conexiones tipo
Clamp: en el catalogo "Angulo

de giro para cuerpo de la valvula
2/2 vias" (bajo peticion o en www.
gemu-group.com) hallara el angulo
de giro para soldar asegurando la
optima drenabilidad.

Montaje con conexiones roscadas:

Roscar las conexiones en la tuberia
segun las normas validas.

Roscar el cuerpo de la valvula de
diafragma a la tuberia; utilizar un sellador
de rosca adecuado. El sellador de

rosca no se incluye en el conjunto del
suministro.

Montaje con conexioén de brida:

1.

Comprobar que las superficies de
obturacién de las bridas de conexion
estan limpias y no presentan danos.
Alinear las bridas cuidadosamente antes
de atornillarlas.

Centrar bien las juntas.

Unir la brida de la valvula y la brida

del tubo usando tornillos y material

de sellado adecuados. El conjunto

de suministro no incluye ni tornillos ni
material de sellado.

Utilizar todos los agujeros de las bridas.
jUtilizar exclusivamente elementos de
union hechos de materiales admitidos!
Apretar los tornillos en cruz.

4

iRespetar las pertinentes normas para
conexiones!
Después del montaje:

37/52

Volver a colocar o poner en
funcionamiento todos los dispositivos de
seguridad y proteccion.




10.2 Funciones de mando
Existen las siguientes funciones de mando:

Funcién de mando 1

Normalmente cerrado (NC):

Estado de reposo de la valvula: cerrada por
muelles. Al activarse el actuador (conexion
2) se abre la valvula. Al desactivarse el
actuador (fallo de aire) la valvula se cierra
por fuerza de los muelles.

Funciéon de mando 2

Normalmente abierto (NO):

Estado de reposo de la valvula: abierta por
muelles. Al activarse el actuador (conexion
4) se cierra la valvula. Al desactivarse el
actuador (fallo de aire) la valvula se abre por
fuerza de los muelles.

Funcién de mando 3

Doble efecto (DA):

Estado de reposo de la valvula: abierta por
muelles. Apertura y cierre de la valvula al
activar las correspondientes conexiones
del fluido de pilotaje (conexion 2: abrir /
conexion 4: cerrar).

Funcion de mando 1

Conexion 4

Conexioén 2

fr s
il

e

Funciones de mando
2+3

Funcion de

Conexiones

mando

1 (NC)

2 (NO)

3 (DA)

+

+ = disponible / - = no disponible
(conexiones 2 / 4 ver figuras arriba)

10.3 Conectar el fluido de

pilotaje

(I

Importante:

iMontar las conexiones de pilotaje
evitando torsiones y nudos!
Dependiendo del uso, utilizar las

piezas de conexion adecuadas.

Rosca de las conexiones del fluido de

pilotaje:

Tamafo de diafragma 8: G1/8

Tamafo de diafragma 10 - 100: G1/4
Funciéon de mando Conexiones

Normalmente
cerrado (NC)

2: fluido de pilotaje (abrir)

Normalmente
abierto (NO)

4:fluido de pilotaje (cerrar)

3 | Doble efecto (DA)

2: fluido de pilotaje (abrir)
4:fluido de pilotaje (cerrar)

Conexiones 2/ 4, ver figuras de la pagina 11

10.4 Indicador 6ptico de

posicion
<=

Valvula abierta
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11 Montaje/desmontaje de
piezas de recambio

11.2 Desmontaje del diafragma

5" | Importante:

Antes del desmontaje del
diafragma, desmontar el actuador;
véase "Desmontaje de la valvula
(desmontar el actuador del cuerpo
de la valvula)".

20 -
9 1

19 ——
18

aullys

—

11.1 Desmontaje de la valvula
(desmontar el actuador del

cuerpo de la valvula)

1. Colocar el actuador A en posicidn
abierta.

2. Aflojar en cruz los elementos de fijacion

entre el cuerpo de lavalvula1y el
actuador Ay retirarlos.

1><3
4 2

3. Desmontar el actuador A del cuerpo de

la valvula 1.
4. Colocar el actuador A en posicion
cerrada.

SN

1. Desenroscar y/o extraer el diafragma
(tamarfio de diafragma 8).

2. Limpiar todas las piezas de restos de
producto y la suciedad. jEvitar rayar o
danar las piezas durante la limpieza!

3. Comprobar todas las piezas en busca de
danos.

o 4. Sustituir las piezas dahadas (utilizar sélo

piezas originales de GEMU).

- 1 11.3 Montaje del diafragma

11.3.1 Aspectos generales

I | Importante:

Montar el diafragma adecuado
para la valvula (adecuado para el
fluido, la concentracion del fluido,
la temperatura y la presion). El
diafragma de cierre es una pieza
de desgaste. Antes de la puesta
en servicio y durante todo el
tiempo operativo de la valvula de
diafragma hay que comprobar el
estado técnico y el funcionamiento.
Definir los intervalos temporales
para el control, teniendo en cuenta
las cargas operativas y/o los
reglamentos y las normativas para
la aplicacion, y realizar el control
regularmente.

3> | Importante:

Después del desmontaje, eliminar
la suciedad de todas las piezas (no
deteriorar las piezas). Comprobar
si las piezas presentan danos,
sustituirlas si es necesario (utilizar
sélo piezas originales de GEMU).
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3> | Importante:

Si el diafragma no esta
suficientemente enroscado en la
pieza de union, la fuerza de cierre
actua directamente sobre el pin del

Esto causa danos y una rotura
prematura del diafragma y falta de
hermeticidad de la valvula. Si el
diafragma se enrosca demasiado,
ya no se consigue una junta
perfecta del asiento de valvula. La
funcién de la valvula ya no queda
garantizada.

diafragma y no sobre el compresor.

3> | Importante:

Un diafragma mal montado puede
causar falta de hermeticidad de la
valvula y/o una fuga de fluido. Si
se presenta este caso, desmontar
el diafragma, comprobar el estado
de la valvula completamente y

del diafragma, y seguidamente
volver a montarlos siguiendo las
instrucciones previas.

Tamafnos de diafragma 10 - 80:

el compresor esta suelto.

Tamanos de diafragma 8 y 100:

el compresor queda firmemente montado.

Tamano de diafragma 8:
Compresor y brida del actuador vistos
desde abajo:

Tamaiio de diafragma 10:
Compresor y brida del actuador vistos
desde abajo:

Imagen 1

(©

Imagen 2 ~_
Proteccion contra la torsion del husillo
en el compresor

En el extremo del husillo se ha incorporado
un diedro (flechas figura 2) a modo de
proteccién contra la torsion del husillo del
actuador. Al montar el compresor, el diedro
debe coincidir con la entalladura en el
reverso del compresor (flechas figura 1).

Si el husillo del actuador no esta en la
posicidn correcta, debe girarse a la posicion
correcta. La posicion de la parte A esta
desplazada 45° respecto a la posicion de C.
Colocar el compresor en el husillo del
actuador sin fijarlo, encajar las entalladuras
D en las guias C, Ay B. {Se debe poder
mover el compresor libremente entre las
guias!
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Tamano de diafragma 25 - 80:
Compresor y brida del actuador vistos
desde abajo:

Colocar el compresor en el husillo del
actuador sin fijarlo, encajar las entalladuras
D en las guias C. j{Se debe poder mover el
compresor libremente entre las guias!

Tamano de diafragma 100:
Compresor y brida del actuador vistos
desde abajo:

11.3.2 Montaje del

diafragma céncavo

Tamano de diafragma 8
Diafragma para insertar a presion:

B w

Entalladura del compresor

Pivote de
fijacién

Colocar el actuador A en posicion
cerrada.

Sujetar el diafragma 2 con los pivotes de
fijacion incorporados oblicuamente a la
entalladura del compresor.

I3~ | Importante:
iNo utilizar grasas ni lubricantes!

Enroscar/presionar con la mano.
Alinear la lengUeta con la identificacion
del fabricante y del material en paralelo
al nervio del compresor.

Tamanos de diafragma 10 - 100
Diafragma para roscar:

Entalladura del compresor

| ] |
}I- -/\ Pin del
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Resalte del diafragma

Colocar el actuador A en posicion
cerrada.

Tamano de diafragma 10: comprobar

si la proteccién contra la torsion se ha
encajado.

Tamanos de diafragma 25 - 80: Colocar
el compresor en el husillo del actuador
sin fijarlo, encajar las entalladuras
(véase el capitulo 11.3.1 "Aspectos
generales").



Comprobar que el compresor queda en
las guias.

Enroscar un diafragma nuevo en el
compresor firmemente con la mano.
Controlar si el resalte del diafragma esta
en la entalladura del compresor.

Si va duro, comprobar la rosca, sustituir
las piezas danadas (utilizar sélo piezas
originales de GEMU).

Si se nota cierta resistencia,
desenroscar el diafragma hasta que los
agujeros del diafragma coincidan con
los del actuador.

11.3.3 Montaje del

diafragma convexo

Colocar el actuador A en posicion
cerrada.

Tamanos de diafragma 25 - 80: Colocar
el compresor en el husillo del actuador
sin fijarlo, encajar las entalladuras
(véase el capitulo 11.3.1 "Aspectos
generales").

Comprobar que el compresor queda en
las guias.

Invertir con la mano la lamina del
diafragma; en caso de diametros
nominales grandes, utilizar una base

Lamina del diafragma ¢—— Pindel
Ml L diafragma

L
=

Colocar el nuevo diafragma de apoyo
sobre el compresor.

Colocar la lamina del diafragma sobre el
diafragma de apoyo.

Enroscar la lamina del diafragma en el
compresor firmemente con la mano. El
resalte del diafragma debe estar en la
entalladura del compresor.

10.

Pieza
de union

Entalladura del compresor

Compre-

sor %

a4

Diafragma de
apoyo /
|
|

Pin del
diafragma

o v/,

|

1
T
Resalte del diafragma

Lamina del
diafragma

Si va duro, comprobar la rosca, sustituir
las piezas danadas.

Si se nota cierta resistencia,
desenroscar el diafragma hasta que los
agujeros del diafragma coincidan con
los del actuador.

Presionar la lamina del diafragma con
la mano con fuerza sobre el diafragma
de apoyo de tal modo que vuelva a su
forma original y encaje completamente
con el diafragma de apoyo.

11.4 Montaje del actuador sobre
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el cuerpo de la valvula

Colocar el actuador A en posicion
abierta.

Colocar el actuador A con el diafragma
montado 2 sobre el cuerpo de la
valvula 1; observar que el nervio del
compresory el nervio del cuerpo de la
valvula coincidan (s6lo con tamano de
diafragma 8).

Montar con la mano los tornillos 18,
arandelas 19y las tuercas 20 (los
elementos de fijacion pueden variar
dependiendo del tamano de diafragma
y/ 0 equipamiento del cuerpo de la
valvula).

Colocar el actuador A en posicion
cerrada.

Apretar los tornillos 18 con tuercas 20
en cruz.



6. Obtener un prensado homogéneo del
diafragma 2 (aprox. 10-15 %,
se puede ver por el abombado exterior
uniforme).

7. Comprobar la hermeticidad de la valvula
completamente montada.

13 Inspeccion y mantenimiento

A AVISO

5> | Importante:

Mantenimiento y servicio:

Los diafragmas se degradan con
el paso del tiempo. Después del
desmontaje/montaje de la valvula,
comprobar que los tornillos 18

y las tuercas 20 del cuerpo

estan firmemente apretados

y reapretarlos si es necesario
(después del primer proceso de

esterilizacion es necesario).

iInstrumentos bajo presion!

» jRiesgo de lesiones muy graves o
muerte!

@ Trabajar unicamente cuando la
instalacion no tenga presion.

ijComponentes calientes en

la instalacion!

» jRiesgo de quemaduras!

@ Trabajar unicamente en la
instalacion fria.

A CUIDADO

12 Puesta en servicio

A CUIDADO

iSustancias corrosivas!

» jRiesgo de quemaduras
quimicas!

@ Comprobar la hermeticidad
de las conexiones del
fluido antes de la puesta en
servicio!

@ Comprobacién de
hermeticidad solo con
equipamiento de proteccion
adecuado.

@ Las actividades de mantenimiento
deben ser realizadas unicamente por
personal cualificado debidamente
instruido.

@ GEMU no asume ninguna
responsabilidad por danos atribuibles a
manejo incorrecto o influencia externa.

® En caso de duda, péngase en contacto
con GEMU antes de la puesta en
servicio.

A CUIDADO

iPrevenir fugas!

@ Disponer medidas de proteccion
contra el exceso de la presion maxima
admisible debida a posibles golpes de
presion (golpes de ariete).

@ Comprobar la hermeticidad y el
funcionamiento de la valvula de
diafragma (cerrar y volver a abrir la
valvula de diafragma).

® En caso de instalaciones nuevasy
después de reparaciones, limpiar el
sistema de tuberias con la valvula de
diafragma completamente abierta (para
eliminar sustancias extrafias nocivas).

1. Tener en cuenta el uso de equipamiento
de proteccidon adecuado segun las
reglamentaciones del usuario de la
instalacion.

2. Poner fuera de servicio la instalacion o el
componente.

3. Asegurar contra una nueva puesta en
marcha no deseada.

4. Despresurizar la instalacion o el
componente.

El usuario tiene que realizar periddicamente

controles visuales de las valvulas de

acuerdo con las condiciones de trabajo y

el potencial de peligro, para evitar la falta

de hermeticidad y dafnos. Igualmente, se

debe desmontar la valvula en los intervalos
debidos y comprobar si presenta desgaste

(véase el capitulo 11 "Montaje/desmontaje

de piezas de recambio").
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14 Limpieza y esterilizacion

La valvula se puede limpiar (CIP)

y esterilizar (SIP) sin necesidad de
desmontarla.

A este respecto, se deben cumplir las
condiciones que figuran en el capitulo
"Datos técnicos" (fluidos de trabajo,
limpieza y esterilizaciéon, temperaturas.
Durante la limpieza y esterilizacion, la
valvula debe permanecer abierta en todo
momento.

15 Desmontaje

El desmontaje se debe realizar tomando las

mismas precauciones que para el montaje.

@ Desmontar la valvula de diafragma
(véase el capitulo 11.1 "Desmontaje de
la valvula (desmontar el actuador del
cuerpo de la valvula)").

16 Retirada

@ Retirar todas las piezas de
la valvula de acuerdo a las
leyes medioambientales
locales o nacionales
vigentes.

@ Comprobar que no haya
restos adheridos ni
desprendimiento de gases
procedentes de fluidos
difundidos.

17 Devolucion

@ Limpiar la valvula de diafragma.

@ Solicitar la declaracion de devolucion a
GEMU.

@ Efectuar la devolucion solo con
la declaracion de devolucion
completamente cumplimentada.

En otro caso no se efectua

X ningun abono o no se

x realiza la reparacion,

sino que se procede a una eliminacion con
costes a cargo del cliente.

I3 | Indicacidén para la devolucion:
Debido a normativas legales para
la proteccion del medio ambiente
y del personal, es necesario que
se adjunte a la documentacion de
envio la declaracién de devolucion
completamente cumplimentada

y firmada. Sdlo si esta

declaracion esta completamente
cumplimentada se tramitara su

devolucion.

18 Indicaciones

Nota relativa a la Directiva
2014/34/UE (Directiva ATEX):
Se adjunta al producto un
suplemento relativo a la Directiva
2014/34/UE si se ha pedido
conforme a ATEX.

(I

Notas relativas a la formacion
de empleados:

En lo que respecta a la formacion
de empleados, péngase en
contacto con la direccion que
aparece en la ultima pagina.

En caso de dudas o malentendidos es
decisiva la version alemana del documento.
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19 Busqueda y eliminacion de fallos

Fallo

Causa posible

Eliminacion del fallo

Fluido de pilotaje sale por el orificio
de venteo* / la aireaciéon* de la
parte superior del actuador en
funcion de mando NC o conexion 2
(véase el capitulo 10.2 "Funciones
de mando") en funcién de mando
NO

Pistén del actuador dafado

Sustituir el actuador

Fluido de pilotaje sale por orificio
de deteccion de fugas®

Junta del eje no hermética

Sustituir el actuador y comprobar si el fluido de
pilotaje presenta suciedad

Fluido de trabajo sale por orificio
de deteccién de fugas*

Diafragma de cierre dafiado

Comprobar el diafragma de cierre en busca de
dafios, sustituir el diafragma si es necesario

La valvula no abre, o no lo hace por
completo

Presion de control demasiado baja
(en funcién de mando NC)

Operar la valvula con la presion de control
segun la ficha técnica

Electrovalvula de pilotaje dahada

Comprobar y sustituir la electrovalvula de
pilotaje

Actuador dafado

Sustituir el actuador

Fluido de pilotaje sin conectar

Conectar el fluido de pilotaje

Diafragma de cierre montado incorrectamente

Desmontar el actuador, comprobar el montaje
del diafragma, sustituirlo si es necesario

Muelle del actuador danado
(en funcién de mando NO)

Sustituir el actuador

Valvula no hermética en el paso
(no cierra, o no lo hace por
completo)

Presion de trabajo demasiado alta

Operar la valvula con la presion de trabajo
indicada en la ficha técnica

Presion de control demasiado baja (en
funcion de mando NO y en funcién de mando
DA)

Operar la valvula con la presion de control
segun la ficha técnica

Residuos entre el diafragma de cierre y el
nervio del cuerpo de la vélvula

Desmontar el actuador, eliminar los residuos,
comprobar el diafragma de cierre y el nervio
del cuerpo de la valvula en busca de dafios,
sustituirlo si es necesario

Nervio del cuerpo de la valvula no hermético
o danado

Comprobar el nervio del cuerpo de la valvula en
busca de danos, sustituir el cuerpo de la valvula
si es necesario

Diafragma de cierre dafado

Comprobar el diafragma de cierre en busca de
danos, sustituir el diafragma si es necesario

Muelle del actuador dafado
(en funcién de mando NC)

Sustituir el actuador

La valvula no es hermética entre el
actuador y el cuerpo de la valvula

Diafragma de cierre mal montado

Desmontar el actuador, comprobar el montaje
del diafragma, sustituirlo si es necesario

Los tornillos entre el cuerpo de la valvula y el
actuador estan sueltos

Reapretar los tornillos entre el cuerpo de la
valvula y el actuador

Diafragma de cierre dafiado

Comprobar el diafragma de cierre en busca de
dafios, sustituir el diafragma si es necesario

Actuador/cuerpo de la valvula dahado

Sustituir el actuador / el cuerpo de la valvula

Unioén cuerpo de valvula-tuberia no
hermética

Montaje incorrecto

Comprobar el montaje del cuerpo de la valvula
en la tuberia

Tornillos/conexiones roscadas sueltos

Apretar los tornillos/las conexiones roscadas

Sellante dafado

Sustituir el sellante

Cuerpo de la valvula no hermético

Cuerpo de la valvula dafiado o corroido

Comprobar el cuerpo de la valvula en busca
de danos, sustituir el cuerpo de la valvula si es
necesario

* véase el capitulo 19 "Dibujos seccionales y piezas de recambio”
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20 Dibujos seccionales y piezas de recambio

Orificio de venteo
en funciéon de
mando NC /
Tamanho de
diafragma 10 - 50

Alreaclon
en funcion
de mando
NC/
Tamanho de
diafragma 8

Conexioén 2

Orificio de
deteccion de
fugas

20

19 — |

19—|

18

. A
J
/
| 2
T
.

0227

item | Denominacién Referencia de pedidos
Tamanos de diafragma 8 - 50 / Version de actuador: T

1 Cuerpo de la valvula K600...

2 Diafragma 600...M

18 Tornillo

19 Arandela } 650...530...

20 Tuerca

A Actuador 9650...
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Orificio de venteo

en funcion de mando NC /

Tamarfo de diafragma
10 - 50

[

yd

19

18

Conexioén 2

Orificio de deteccion

de fugas
i 2
—/— 1

/]

item

Denominacion

Referencia de pedidos

Tamanos de diafragma 10 - 50 / Versién de actuador: D

1 Cuerpo de la valvula K600...
2 Diafragma 600...M
18 Tornillo
650...S30...
19 Arandela
A Actuador 9650...
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Orificio de venteo en
funcion de mando
NC
/ N\
///"
Conexion 2 >(
Orificio de { |
deteccion de :
fugas M1
20 \
19
19
18
item Denominacién Referencia de pedidos
Tamafio de diafragma 80
1 Cuerpo de la valvula K600...
2 Diafragma 600...M
18 Tornillo
19 Arandela } 650...S30...
20 Tuerca
A Actuador 9650...
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Orificio de vente

funcion de mando NC

- N\

oen

4
/~ ™~

/ ‘ \

. A
Conexioén 2 5( //
Orificio de
deteccion de
fugas
20
19
2
—t— 1

item Denominacién Referencia de pedidos
Tamanho de diafragma 100
1 Cuerpo de la valvula K600...
2 Diafragma 600...M
19 Arandela
} 650...S30...
20 Tuerca
A Actuador 9650...
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21 Declaracion de incorporacion

Declaracion de incorporacion

de conformidad con lo dispuesto en la Directiva sobre maquinas de la UE
2006/42/CE, anexo ll, 1.B para cuasi maquinas

Fabricante: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Apartado postal 30
Fritz-Mdller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Descripcion e identificacion de la cuasi maquina:

Marca: valvula de diafragma GEMU accionada neuméaticamente
Numero de serie: a partir del 29.12.2009

Numero de proyecto: MV-Pneum-2009-12

Denominacion comercial: tipo 650

Por la presente, declaramos que se cumplen los siguientes requisitos fundamentales de la
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE:
11.3.,1.15,121,13,132,133,134,13.7,139,1538.,155.,,15.6.,15.7.,1.5.8,1.5.9,, 1.6.5.

Asi mismo, declaramos que la documentacion técnica especial fue elaborada conforme al anexo
VIl parte B.

Declaramos explicitamente que la cuasi maquina cumple todas las normativas pertinentes de las

siguientes directivas CE:

2006/42/CE:2006-05-17: (Directiva sobre maquinas) Directiva 2006/42/CE del Parlamento Europeo
y del Consejo del 17 de mayo de 2006 sobre maquinas y para la enmienda
de la Directiva 95/16/CE (refundicién) (1)

El fabricante y/o el representante acreditado se comprometen a facilitar la documentacion especial relativa a
la cuasi maquina a los institutos nacionales ante una solicitud justificada. Esta entrega se efectuara:

electronicamente

Esto no afecta a los derechos derivados de la propiedad industrial.

iNota importante! La cuasi maquina sélo puede ponerse en servicio si se constata que la maquina
en la cual se va a incorporar la cuasi maquina cumple lo dispuesto en dicha directiva.

% {
Joachim Brien

Director Division Técnica

Ingelfingen-Criesbach, septiembre de 2018

50/52



22 Declaracion de conformidad UE

Declaracion de conformidad
Segun la Directiva 2014/68/UE

Nosotros, la empresa GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
declaramos que la valvuleria indicada mas abajo cumple con las exigencias de seguridad
de la Directiva de equipos a presion 2014/68/UE.

Denominacidn de la valvuleria - Designacion del tipo

Valvula de diafragma

GEMU 650
Puesto designado: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Numero: 0035
N.2 de certificado: 01 202 926/Q-02 0036
Normas aplicadas: AD 2000

Proceso de evaluacion de la conformidad:
Maodulo H1

Indicaciones para valvulas con un diametro nominal < DN 25:

Los productos han sido desarrollados y producidos segun los propios procedimientos y
estandares de calidad de GEMU, que cumplen con los requisitos de las normas ISO 9001 e
ISO 14001.

Segun el articulo 4, parrafo 3, de la Directiva de equipos a presion 2014/68/UE, los
productos no deben llevar ningun marcado CE.

(RS

Joachim Brien
Director Division Técnica

Ingelfingen-Criesbach, marzo de 2019
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