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1 Allgemeines

1 Allgemeines

1.1 Hinweise

- Beschreibungen und Instruktionen beziehen sich auf Stan-
dardausfiihrungen. Fir Sonderausfiihrungen, die in diesem
Dokument nicht beschrieben sind, gelten die grundsatzli-
chen Angaben in diesem Dokument in Verbindung mit einer
zusatzlichen Sonderdokumentation.

- Korrekte Montage, Bedienung und Wartung oder Reparatur
gewahrleisten einen storungsfreien Betrieb des Produkts.

- Im Zweifelsfall oder bei Missversténdnissen ist die deut-
sche Version des Dokumentes ausschlaggebend.

- Zur Mitarbeiterschulung Kontakt tiber die Adresse auf der
letzten Seite aufnehmen.

1.2 Verwendete Symbole

Folgende Symbole werden in dem Dokument verwendet:

() Auszufiihrende Tatigkeiten

> Reaktion(en) auf Tatigkeiten

= Aufzahlungen

1.3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das GEMU Produkt flieRt.
Steuermedium

Medium, mit dem durch Druckaufbau oder Druckabbau das
GEMU Produkt angesteuert und betétigt wird.

Steuerfunktion
Mégliche Betatigungsfunktionen des GEMU Produkts.

1.4 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach folgendem Schema
gegliedert:

SIGNALWORT
Mégliches Art und Quelle der Gefahr
gefahren- » Magliche Folgen bei Nichtbeachtung.
spezifisches
Symbol ® Maf3nahmen zur Vermeidung der Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit einem Signalwort und
teilweise auch mit einem gefahrenspezifischen Symbol ge-
kennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw. Gefahrdungsstufen werden einge-
setzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

/\ WARNUNG

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

/A\ VORSICHT

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

> >

Moglicherweise gefihrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen Sachscha-
den.

>

Folgende gefahrenspezifische Symbole kdnnen innerhalb ei-
nes Warnhinweises verwendet werden:

Explosionsgefahr!

Aggressive Chemikalien!

Heile Anlagenteile!

P>

2 Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in diesem Dokument beziehen sich
nur auf ein einzelnes Produkt. In Kombination mit anderen An-
lagenteilen kdnnen Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden miissen. Fiir die Er-
stellung der Gefahrenanalyse, die Einhaltung daraus resultie-
render Schutzmalnahmen sowie die Einhaltung regionaler Si-
cherheitsbestimmungen ist der Betreiber verantwortlich.

Das Dokument enthalt grundlegende Sicherheitshinweise, die

bei Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu beachten sind.
Nichtbeachtung kann zur Folge haben:

Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische
und chemische Einwirkungen.

- Gefdhrdung von Anlagen in der Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

Gefahrdung der Umwelt durch Austreten gefahrlicher Stoffe
bei Leckage.

Die Sicherheitshinweise beriicksichtigen nicht:

- Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb und
Wartung auftreten kdnnen.

GEMU 710
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3 Produktbeschreibung

- Die ortshezogenen Sicherheitsbestimmungen, fiir deren Ein-

haltung (auch seitens des hinzugezogenen Montageperso-
nals) der Betreiber verantwortlich ist.

Vor Inbetriebnahme:
1. Das Produkt sachgerecht transportieren und lagern.
2. Schrauben und Kunststoffteile am Produkt nicht lackieren.

3. Installation und Inbetriebnahme durch eingewiesenes
Fachpersonal durchfiihren.

4. Montage- und Betriebspersonal ausreichend schulen.

5. Sicherstellen, dass der Inhalt des Dokuments vom zustén-
digen Personal vollsténdig verstanden wird.

6. Verantwortungs- und Zustandigkeitsbereiche regeln.
7. Sicherheitsdatenblatter beachten.

8. Sicherheitsvorschriften fiir die verwendeten Medien
beachten.

Bei Betrieb:

9. Dokument am Einsatzort verfiigbar halten.

10. Sicherheitshinweise beachten.

11. Das Produkt gemaR diesem Dokument bedienen.

12. Das Produkt entsprechend der Leistungsdaten betreiben.
13. Das Produkt ordnungsgemal instand halten.

14. Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen, die nicht in dem Do-
kument beschrieben sind, nicht ohne vorherige Abstim-
mung mit dem Hersteller durchfiihren.

Bei Unklarheiten:

15. Bei nachstgelegener GEMU Verkaufsniederlassung nach-
fragen.

3 Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

1 Kugelhahnkorper PVC-U, PVC-C, ABS, PP-H,

PVDF
2 Anschlisse fiir Rohr- PVC-U, PVC-C, ABS, PP-H,
leitung PVDF
3 Verdrehsicherung POM
Antriebsgeh&use Aluminium

5 Stellungsanzeige PP
FPM, EPDM, FFKM

Dichtungen Kugel-
hahn

Sitzdichtungen Ku-
gelhahn

PTFE

3.2 Beschreibung

Der 2/2- bzw. 3/2-Wege Kunststoff-Kugelhahn GEMU 710 ver-
fligt tiber einen pneumatischen Antrieb, wahlweise aus Alumi-
nium oder Kunststoff. Die Sitzdichtung besteht aus PTFE und
die O-Ring Dichtungen sind wahlweise aus EPDM oder FKM.

3.3 Funktion

Das Produkt ist ein 2/2- bzw. 3/2-Wege Kugelhahn in Kunst-
stoffausfiihrung. Er besitzt einen wartungsarmen pneumati-
schen Stellantrieb. Es besitzt einen wartungsarmen pneumati-
schen Schwenkantrieb fiir eine 90°-Schwenkbewegung. Der
Antrieb verfligt serienmaRig Uber eine optische Stellungsan-
zeige.

Durch die Verschraubungsarretierung konnen die Verschrau-
bungen in ihrer Position gehalten werden.

Kugelhahnkorper- und Dichtwerkstoff sind laut Datenblatt in
verschiedenen Ausfiihrungen erhéltlich.

WWW.gemu-group.com
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3 Produktbeschreibung

3.4 Kugelstellungen

Die Kugelstellung ist vom Kunden variabel einstellbar. Hierzu
muss der Antrieb demontiert werden. Die Wellenverlangerung
des Anbausatzes kann in 90° Schritten beliebig gedreht wer-
den und somit die individuelle Kugelstellung ermdglichen. Zur
Drehung der Wellenverlangerung wird ein Werkzeug mit der
entsprechenden Schliisselweite bendtigt, welches nicht im
Lieferumfang enthalten ist. Nach der gewiinschten Einstellung
der Kugellage kann der Antrieb wieder montiert werden.

3.4.1 T-Kugel

Lieferzustand
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variable Kugelstellungen, vom Anwender selbst einstellbar
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3.4.3 Regelkugel

Code R

Fiir Regelbereich 0°- 90°, lineare Kennlinie zwischen Kugel-
stellung und prozentualem Durchfluss.

HINWEIS: Bei Standard-Durchgangskdrper kann nachtréglich
die Kugelform (Code R) nicht nachgeriistet werden.

3.5 Typenschild

Das Typenschild befindet sich am Antrieb. Daten des Typen-
schilds (Beispiel):
|

Q2
I

Artikelnummer  Riickmeldenummer  fortlaufende Nummer

Ausf[ihrung gemal Bestelldaten

1
T"710 15 2 1143BU02ANOZ

]7 geratespezifische Daten

Baujahr

—_—

Al DE 2020
88699033 - XXXXXXXXIYYYY

Der Herstellungsmonat ist unter der Riickmeldenummer ver-
schliisselt und kann bei GEMU erfragt werden. Das Produkt
wurde in Deutschland hergestellt.

Der auf dem Typenschild angegebene Betriebsdruck gilt fir ei-
ne Medientemperatur von 20 °C. Das Produkt ist bis zur maxi-
mal angegebenen Medientemperatur einsetzbar. Die Druck- /
Temperatur-Zuordnung den Technischen Daten entnehmen.

GEMU 710

6/47

WWW.gemu-group.com




4 Bestimmungsgemale Verwendung

4 BestimmungsgemalBe Verwendung

A GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Gefahr von Tod oder schwersten Ver-
letzungen

@ Das Produkt nicht in explosionsgefahr-
deten Zonen verwenden.

Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung des Produkts!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod

» Herstellerhaftung und Gewabhrleistungsanspruch erlischt

@ Das Produkt ausschlieBlich entsprechend der in der Ver-
tragsdokumentation und in diesem Dokument festgeleg-
ten Betriebsbedingungen verwenden.

Das Produkt ist fiir den Einbau in Rohrleitungen und zur Steue-
rung eines Betriebsmediums konzipiert.

Das Produkt ist bestimmungsgemaR nicht fiir den Einsatz in
explosionsgefdhrdeten Bereichen geeignet.

Die Steuerung des Produktes erfolgt tiber einen pneumati-
schen Antrieb.

® Das Produkt gemaR den technischen Daten einsetzen.

WWww.gemu-group.com 71747
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6 Antriebszuordnung fiir Mehrwegeventile

5 Antriebszuordnung fiir Durchgangsventile

5.1 Antrieb Metall

1) Antriebsausfiihrung

Code 0: GEMU Antrieb, pneumatisch, GréRe 0, Kolbendurchmesser 50 mm
Code 1: GEMU Antrieb, pneumatisch, GréRe 1, Kolbendurchmesser 70 mm

6 Antriebszuordnung fiir Mehrwegeventile

10 ADAOO20UFO3F05YS09A BUO2ANO ASR0020US08 FO4YS14/S11A 1 AUO2FNO
15 ADAOO20UFO3F05YS09A BUO2ANO ASR0020US08 FO4YS14/S11A 1 AUO2FNO
20 ADAO020UF03F05YS09A BUO2ANO ASR0020US08 F04YS14/S11A 1 AUO2FNO
25 ADAOO20UFO3F05YS09A BUO2ANO ASR0020US08 FO4YS14/S11A 1 AUO2FNO
32 ADAOO20UFO3F05YS09A BUO2ANO ASR0040US14 FO5YS14/S11A 1 AU04KBO
40 ADAOO20UFO03F05YS09A BUO2ANO ASR0040US14 FO5YS14/S11A 1 AU04KBO
50 ADAO040UF05YS14/ST11A BUO4ABO ASR0080US14 FOSF07YS17/S14A 1 AUO8KCO
65 ADAO0040UF05YS14/S11A BUO4ABO ASR0130US14 FOSF07YS17/S14A 1 AU13KCO
80 ADAOO8BOUFO5F07YS17/S14A BUOBACO ASR0130US14 FO5F07YS17/S14A 1 AU13KCO
100 ADAOO8OUFOSFO07YS17/S14A BUOSACO ASR0200US14F07F10YS17/S14A 1 AU20KEO
10 DROO0O15U FO3FO5NS11A 2 DUOTAWO SC0015U 8FO3FO5NST11A 1 SUOTKWO
15 DR0O015U FO3FO5NST11A 2 DUOTAWO SC0015U 8FO3FOSNS11A 1 SUOTKWO
20 DRO015U FO3FO5NS11A 2 DUOTAWO SC0015U 8FO3FOSNST1A 1 SUOTKWO
25 DRO0O15U FO3FO5NS11A 2 DUOTAWO SC0015U 8FO3FO5NST1A 1 SUOTKWO
32 DROO0O15U FO3FO5NS11A 2 DUOTAWO SC0030U 6FO5F07NS14A 1 SUO3KPO
40 DRO0O15U FO3FO5NS11A 2 DUOTAWO SC0060U 6FOSFO7NST14A 1 SUO6KPO
50 DRO0O30U FO5FO07NS14A 2 DUO3APO SC0060U 6FOSFO7NS14A 1 SUO6KPO
65 DRO0O30U FO5F07NS14A 2 DUO3APO SCO100U 6FO5FO07NS17A 1 SUT0KCO
80 DRO060U FOSFO7NS14A 2 DUO6APO SCO100U 6FOSFO7NS17A 1 SUT0KCO
100 DRO060U FOS5FO7NS17A 2 DUOG6ACO SC0220U 6FO7FT10NS22A 1 SU22KDO0
5.2 Antrieb Kunststoff

15 0 0

20 0 0

25 1 1

32 1 1

40 1 1

50 1 1

65 = 1

Fiir die Antriebszuordnung der Mehrwegeventile kontaktieren Sie GEMU.

GEMU 710
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7 Bestelldaten

Die Bestelldaten stellen eine Ubersicht der Standard-Konfigurationen dar.

Vor Bestellung die Verfligbarkeit priifen. Weitere Konfigurationen auf Anfrage.

Bestellcodes

Kugelhahn, Kunststoff, pneumatisch betatigt

DN 10
DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

Zweiwege-Durchgangskéorper
Mehrwege-Ausfiihrung

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Klebe- oder
SchweiBmuffe) - DIN

Armaturenverschraubung mit Flansch EN 1092, PN 10,
Form B,
Baulénge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS
(Muffe)

Armaturenverschraubung mit Flansch ANSI Class
125/150 RF

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - ASTM
(Muffe)

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil JIS (Muffe)

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (IR-
StumpfschweiRen) - DIN

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Gewindemuffe

Rp) - DIN
Gewindemuffe NPT

PVC-U, grau
PVC-C
PVDF

ABS

PP-H, grau

FKM
EPDM

In Ruhestellung geschlossen (NC)
In Ruhestellung gedffnet (NO)

www.gemu-group.com

710

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100

33

39

3M

3T
78

Beidseitig angesteuert (DA)

Antrieb GEMU ADA und ASR

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieBend,
ASR0020US08F03/05 S09

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
ASR0040US14F05 S14S11

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
ASR0130US14F05/07S17S14

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
ASR0200US14F07/10S17S14

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
ADAO0020U F03/05 S09

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
ADAO0040U F05 S14S11

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
ADAO008OU F05/07S17S14

Antrieb GEMU DR und SC

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
DR0015U F03/05 S11

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
DR0030U F05/07 S14

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
DR0060U F05/07 S14

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
SC0015U 6F03/05 S11

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRRend,
SC0030U 6F04 S11

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
SC0060U 6F05/07 S14

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
SCO0100U 6F05/07S17D11

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
SC0220U 6F07/10 S22

Antrieb GEMU GDR und GSR

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
GSR0050 SC5F03/05 S11

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
GSR0065 SC5F05/07 S14

9/47

7 Bestelldaten

AUO2FN

AU04KB

AU13KC

AU20KE

BUO2AN

BUO4AB

BUOSAC

DUOTAW

DUO3AP

DUO6AP

SUOTKW

SUO3KO

SUO6KP

SU10KC

SU22KD

GROSSW

GRO6SP
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7 Bestelldaten

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend, GRO7SP ohne
federschlieRend,
GSR0075 SC5F05/07 S14

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend, GRO8SP
federschlieRRend,
GSR0085 SC5F05/07 S14

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend, GR10SE
federschlieRend,
GSR0100 SC5F07/10 S17

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend, GR11SE
federschlieRend,

integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung  C
und Riickverfolgbarkeit

GSR0115 SC5F07/10 S17

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend, HRO3AT
GDR0032 F03 S09

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend, HRO6AP
GDR0065 F05/07 S14

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend, HRO7AP
GDRO0075 F05/07 S14

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend, HRO8SAC
GDR0085 F05/07 S17

Antrieb GEMU 9415

GEMU Antrieb, pneumatisch, GroRe 0, 0
Kolbendurchmesser 50 mm

GEMU Antrieb, pneumatisch, GroRe 1, 1

Kolbendurchmesser 70 mm

Allg. Industrieasufiihrung, 0
Gehéuse Alu, Eloxalschicht 25-35um, Endkappen Aly,
pulverbeschichtet,

Welle C-Stahl + ENP, Schrauben A2

R-Kugel (Regelkugel) R
fiir Regelbereich 0° - 90°

Lineare Kennlinie zwischen Kugelstellung und
prozentualem Durchfluss

L-Kugel, Standard Endlage "Auf", Anschluss 2 und 3 L
offen,
L-Kugel, Standard Endlage "Zu", Anschluss 1 und 3 offen

T-Kugel, Standard Endlage "Auf", Anschluss 1, 2 und 3 T
offen,
T-Kugel, Standard Endlage "Zu", Anschluss 1 und 3 offen

T-Kugel, Endlage "Auf", Anschluss 1 und 3 offen, 2
T-Kugel, Endlage "Zu", Anschluss 1 und 2 offen
T-Kugel, Endlage "Auf", Anschluss 1 und 2 offen, 3
T-Kugel, Endlage "Zu", Anschluss 2 und 3 offen
T-Kugel, Endlage "Auf", Anschluss 2 und 3 offen, 4

T-Kugel, Endlage "Zu", Anschluss 1, 2 und 3 offen

L-Kugel, Endlage "Auf", Anschluss 1 und 3 offen, 6
L-Kugel, Endlage "Zu", Anschluss 1 offen

ohne
Einlegeteil aus PE 1187
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7 Bestelldaten

Bestellbeispiel

1 Typ 710 Kugelhahn, Kunststoff, pneumatisch betéatigt

2DN 15 DN 15

3 Gehauseform M Mehrwege-Ausfiihrung

4 Anschlussart 33 Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS (Muffe)

5 Werkstoff Kugelhahn 1 PVC-U, grau

6 Dichtwerkstoff 14 EPDM

7 Steuerfunktion 3 Beidseitig angesteuert (DA)

8 Antriebsausfiihrung BUO2AN Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
ADA0020U F03/05 S09

9 Besonderheiten Antrieb 0 Allg. Industrieasufiihrung,
Gehduse Alu, Eloxalschicht 25-35um, Endkappen Alu, pulverbeschich-
tet,
Welle C-Stahl + ENP, Schrauben A2

10 Kugelform / Kugelstellung L L-Kugel, Standard Endlage "Auf", Anschluss 2 und 3 offen,

L-Kugel, Standard Endlage "Zu", Anschluss 1 und 3 offen

11 Ausfiihrungsart ohne
12 CONEXO ohne
WWWw.gemu-group.com 11747 GEMU 710



8 Technische Daten

8 Technische Daten

8.1 Medium

Betriebsmedium:

Steuermedium:

8.2 Temperatur

Medientemperatur:

Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien und Dampfe, die die physikalischen und che-
mischen Eigenschaften des jeweiligen Gehduse- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Neutrale Gase

siehe Druck / Temperatur Diagramm

Dichtwerkstoff: FPM:-15-210°C
EPDM: -20 - 95°C

Umgebungstemperatur: Ventilkérper ABS: -20 bis 60 °C
Ventilkérper PP-H: 5 bis 60 °C
Ventilkorper PVC-U, PVC-C: 10 bis 50 °C
Ventilkérper PVDF: -5 bis 50 °C
8.3 Druck
Betriebsdruck: Druck/Temperatur Diagramm
16
— 14 N
— “‘ \
~ 10 PP-H S\ \PVDF
)
S 8
3
o 6
© 4| - A N
15 Pyc-u ve-g Y
m 2 ‘ n
(-)40 20 0 20 40 60 80 100 120 140
Temperatur [°C]
Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten Sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medi-
entemperatur eine Mischtemperatur am Ventilkorper einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht iber-
schreiten darf.
Steuerdruck: 2 - 8 bar (je nach Ausfiihrung und/oder Steuerfunktion)
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8 Technische Daten

Kv-Werte:

Regeldiagramm:

Offnung [%]

— . -"‘ Exllar: -"
?
P e 2 S ke
10 4.8 2,2 1,5 2,4 4,7 2,9
15 12,0 3,3 2,1 39 11,7 4,4
20 231 8,1 57 8,7 22,8 9,0
25 46,2 12,3 8,4 14,7 45,6 15,9
32 66,0 234 16,2 27,6 63,0 28,5
40 105,0 28,5 19,8 36,0 102,0 37,2
50 204,0 54,0 37,2 72,0 192,0 73,2
65 315,0 = = = = =
80 426,0 = = = = =
100 570,0 = = = = =
Kv-Werte in m®/h
mit Regelkugel (Code R)
100
— 90
X 80
T 70
= 60 —
& 50
S 40 ,/
> 30
< 20
10
0 r
0 30 40 50 60 70 80 90 100

Fir Regelbereich 0°- 90°, lineare Kennlinie zwischen Kugelstellung und prozentualem Durchfluss.
HINWEIS: Bei Standard-Durchgangskorper kann nachtréglich die Kugelform (Code R) nicht nachge-
riistet werden.

WWW.gemu-group.com
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8 Technische Daten

8.4 Mechanische Daten

Drehmomente:

Gewicht:

Durchgang Code D Mehrwege Code M ‘
Optional Standard Optional Optional Standard
PS 6 PS 10 PS 16 PS 16 PS 10 ‘ PS 10 PS 16 ‘
Werkstoff Code " ‘
1,2,4,5,20 ) 1,2,20 4 1,2 ) 1,2
10 - 24 3,6 3,0 = - =
15 - 2,4 3,6 3,0 24 2,4 3,6
20 - 3,6 4,0 4,0 3,6 3,6 4,8
25 = 4,8 6,0 6,0 5,0 5,0 54
32 = 72 7,2 7,2 72 7,2 11,5
40 - 8,6 10,0 10,0 9,6 10,0 14,8
50 = 12,4 16,0 16,0 14,8 14,8 283
65 20,0 25,0 30,0 30,0 - - -
80 25,0 35,0 45,0 45,0 - - -
100 40,0 55,0 65,0 65,0 = = =

Drehmomente in Nm

1) Werkstoff Kugelhahn
Code 1: PVC-U, grau

Code 2: PVC-C
Code 4: ABS

Code 5: PP-H, grau
Code 20: PVDF

Antrieb GEMU DR/SC

Typ 0015U 0030U 0060U 0100U 0150U
DR 1,0 1,6 2,7 3,7 52 8,0
SC 1,1 1,7 3,1 4,3 6,1 9,3
Gewichte in kg
Antrieb GEMU ADA/ASR
Typ 0020U 0040U 0080U 0130U 0200U
ADA 1,4 2,1 3,0 3,8 5,6
AR 15 23 37 48 73
Gewichte in kg
Antrieb Typ GDR/GSR
Typ 0032 0050 0065 0075 ‘ 0085 0100 0115
GDR 0,5 1,1 1,5 2,6 34 51 8,0
GSR - 1,2 1,8 82 43 6,6 10,6
Gewichte in kg
Antrieb GEMU 9415
Antrieb 9415
AntriebsgroBe 0:  Steuerfunktion 1:  435¢g
Steuerfunktion3:  325¢g
AntriebsgroBe 1: ~ Steuerfunktion1:  1470¢g
Steuerfunktion 3: 1100 g

GEMU 710
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9 Abmessungen

9 Abmessungen

9.1 AntriebsmaBle

9.1.1 GEMU ADA/ASR

4,0

24,0

12,0

— - 4 x M5x12 — 74
00010 76,0 46,0 56,0 33,0 G1/8" = 100,0 46,0 30,0
0020U 96,0 66,0 76,0 48,0 G1/4" 145,0 163,0 40,0 30,0
0040U 115,0 85,0 91,0 56,0 G1/4" 158,0 195,0 40,0 30,0
0080U 137,0 107,0 111,0 66,0 G1/4" 177,0 217,0 40,0 30,0
0130U 147,0 117,0 122,0 71,0 G1/4" 196,0 258,0 40,0 30,0
0200U 165,0 1350 1355 78,0 G1/4" 225,0 299,0 40,0 30,0
MaRe in mm
WWWw.gemu-group.com 15747 GEMU 710



9 Abmessungen

9.1.2 GEMU DR/SC

Typ 0015U - 1200U

<|~

Anschluss 4

A N O O e T
< Anschluss 2
4 Typ 2000U - 4000U

Anschluss 4

W
i}///”
.

/4

(X
\B::
L

.

& o o Anschluss 2
1 Ky
0015U 89,0 69,0 72,0 43,0 42,0 80,0 G1/8" 20,0 136,0 11,0
0030U 105,0 85,0 84,5 48,5 42,0 80,0 G1/8" 20,0 153,5 11,0
0060U 122,0 102,0 93,0 50,5 42,0 80,0 G1/8" 20,0 203,5 17,0
0100U 135,0 115,0 106,0 56,5 42,0 80,0 G1/8" 20,0 241,0 17,0
0150U 147,0 127,0 118,5 63,0 42,0 80,0 G1/4" 20,0 259,0 17,0
0220U 175,0 145,0 136,0 72,0 58,0 80,0 G1/4" 30,0 304,0 27,0

Male in mm
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9 Abmessungen

9.1.3 GEMU GDR/GSR

o Anschluss 4 Anschluss 2

| .

4 x M5x8

Der Steuerluftanschluss (Ansicht X) bei GDR0032 ist nicht kompatibel fiir eine Direktmontage mit einem
Namurvorsteuerventil, sowie Drossel vom Typ 8500/8506.
Steuerluftanschluss mit externen Gewindefitting und Druckluftschlauch vorsehen

G0032 67,5 45,5 49,0 26,5 40,0 G1/8" 22,0 50,0 20,0 115,0

MalBe in mm

WWWw.gemu-group.com 17747 GEMU 710



9 Abmessungen

G0050-0180

L
. Anschluss 4 Anschluss 2
o, i
[ = O O =— [
<
o
T O |::| <«
X000
(@) O Y
%
B1 12
60050 GOT00 [=——0———» {2 %,
- B - o 24
‘2
/
- 4 x M5x8 |
N
VL1
G0115-G0180 80 I |

G0050 92,0 70,0 71,0 30,0 40,0 G1/8" 22,0 80,0 20,0 141,0 =
G0065 @ 1025 80,5 80,5 355 40,0 G1/8" 22,0 80,0 20,0 162,0 =
G0075 119,0 97,0 94,5 42,0 40,0 G1/8" 22,0 80,0 20,0 208,0 =
G0115 1740 142,0 137,0 64,0 65,0 G1/4" 32,0 80,0 30,0 337,0 130,0

MalBe in mm
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9 Abmessungen

9.1.4 GEMU 9415

oB B1
R
X
(D T
- <
©) ZR .
NS <
\ A\ =) )= J L‘Q\ <=2 ,4/_7)
0 112,0 37,0 340 106,0 720 7,0 2,0
1 1770 410 650 171,0 970 | 3,0 2,0
Male in mm
9.2 Anschlussflansch
Q
| | I w cb 0’\ =
E | & i
] § kS - -
- T
Sw 8
AN
‘ I
DN 10- 50 DN 65 - 100 S ! —
10 11,0 12,0 58,0 29,0 FO3 x 5,5 F04 x 5,5
15 11,0 12,0 58,0 29,0 FO3 x 5,5 F04 x 5,5
20 11,0 12,0 69,0 35,0 FO3 x 5,5 FO5x 6,5
25 11,0 12,0 74,0 39,0 FO3 x 5,5 FO5x 6,5
32 14,0 16,0 91,0 46,0 FO5x 6,5 FO7 x 8,5
40 14,0 16,0 78,0 52,0 FO5x 6,5 FO7 x 8,5
50 14,0 16,0 114,0 62,0 FO5x 6,5 FO7 x 8,5
65 14,0 16,0 131,0 87,0 FO7 x 9,0 FO5x 6,5
80 14,0 16,0 131,0 105,0 FO7 x9,0 FO5x 6,5
100 17,0 19,0 149,0 129,0 FO7 x9,0 FO5 x 6,5

MalBe in mm
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9 Abmessungen

9.3 AnschlussmaBle

00010, 0020U, 0040U, 0500V, 0020U, 0080U, 0130U, 4000U
1750U, 2100U, 2500U 0300U, 0850V, 1200U 8 x 45° = 360°

4 x90° = 360°
4 x90° = 360°

ISO 5211
00010 9,0 12,1 FO3 36,0 M5 x 8,0 = = >
9,0 12,1 FO4 42,0 M5 x 8,0 = = s
0020U 9,0 12,5 FO3 36,0 M5 x 8,0 FOS 50,0 M6 x 10,0
14,0 18,1 FO4 42,0 M5 x 8,0 = = >
14,0 18,1 FO5 50,0 M6 x 10,0 = = s
0040U 14,0 18,1 FO4 42,0 M5x 10,0 = = >
14,0 18,1 FOS 50,0 M6 x 10,0 = = -
0080U 17,0 22,5 FO5 50,0 M6 x 10,0 FO7 70,0 M8 x 16,0
0130V 17,0 22,5 FO5 50,0 M6 x 10,0 FO7 70,0 M8 x 16,0
0200U 17,0 22,5 FO7 70,0 M8 x 16,0 F10 102,0 M10 x 16,0
0300V 22,0 28,5 FO7 70,0 M8 x 16,0 F10 102,0 M10 x 16,0
MaRe in mm
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9 Abmessungen

9.4 Kérpermalle

9.4.1 Ventilkérperwerkstoff PVC-U (Code 1), Gehduseform D

Muffe Flansch Stumpfschweilistutzen
Anschlussart Code 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R Anschlussart Code 4, 39 Anschlussart Code 78, 78*
DN 10-50 rkl r0<| DN 10-50 I*I
\ 1 \
i ™ | o |
\ | B
: L
SE=F TR 8= Ts s T
ZZN
1
LA LA RS LC
LB — LC S M
LC
_E
15 1/2" 20,0 54,0 40,0 65,0 130,0 1430 1750 14,0 159 65,0 60,3 55,0
20 3/4" 25,0 65,0 49,0 70,0 1500 172,0 @ 210,0 14,0 15,9 75,0 69,9 70,0
25 1 32,0 73,0 49,0 78,0 160,0 187,0 @ 226,0 14,0 15,9 85,0 79,4 74,0
32 1 %" 40,0 86,0 64,0 88,0 180,0 190,0 @ 2430 18,0 15,9 100,0 88,9 78,0
40 1 %" 50,0 98,0 64,0 93,0 2000 212,0 261,0 18,0 159 110,0 98,4 84,0
50 2" 63,0 122,0 76,0 1110 | 2300 2340 | 293,0 18,0 19,1 1250 120,7 91,0
65 2 %" 75,0 1640 | 1750 | 133,0 | 2900 290,0 @ 356,0 17,0 18,0 1450 1397 111,0
80 g 90,0 203,0 2720 149,00 3100 310,0 @ 3900 17,0 18,0 1600 | 1524 1180
100 4" 1100 | 2380 | 330,0 | 167,0 | 3500 350,0 @ 431,0 17,0 18,0 180,0 190,5 1320
Male in mm
* Einlegeteile entsprechend Ventilkdrperwerkstoff,
Sonderausfiihrung: PE-Einlegeteil, Ausfiihrungsart Code 1187
1) Anschlussart
Code 4: Armaturenverschraubung mit Flansch EN 1092, PN 10, Form B, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1
Code 39: Armaturenverschraubung mit Flansch ANSI Class 125/150 RF
Code 78: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (IR-Stumpfschweilen) - DIN
21/47 GEMU 710
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9 Abmessungen

9.4.2 Ventilkorperwerkstoff PVC-U (Code 1), Gehduseform D

Muffe Flansch Stumpfschweilstutzen
Anschlussart Code 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R Anschlussart Code 4, 39 Anschlussart Code 78, 78*
DN 10-50 rkl DN 10-50 |*|
\ T
i |
\ . 1
[a) ‘ ol [yl ‘
Ql _ T RS QR 1 7[7 B
|
LA LC
LB
LC
10 3/8" 16,0 | 540 40,0 65,0 - 750 74,0 - - - 103,0 103,0 - - -

15 1/2" 200 540 400 650 215 710 700 720 | 710 800 1030 1030 1170 1310 110,0
20 3/4" 250 650 490 700 269 770 770 780 770 835 1150 1150 129,0 147,0 116,0
25 1" 320 730 | 490 780 337 | 840 830 846 | 840 960 1280 128,0 1420 1640 1340
32 1%" 400 860 640 8380 424 940 940 980 940 1100 146,0 1460 1620 1820 153,0
40 1%" 500 980 640 930 484 1020 1040 1020 1020 1130 1640 1640 1720 2120 156,0
50 2" 63,0 1220 760 1110 60,5 1230 1270 1226 1220 1345 1990 1990 199,0 248,00 186,0
65 2%" 750 1640 1750 1330 753 1470 1470 146,0 1450 1745 2350 2350 2350 267,0 2350
80 3" 90,0 |203,0 272,0 1490 89,1 1680 1680 174,0 1650 2035 270,0 2700 270,0 294,0 270,
100 4° 1100 2380 3300 1670 1145 1860 1820 193,0 2020 229,5 3080 3080 3080 3700 308,0

Male in mm

1) Anschlussart
Code 2: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Klebe- oder Schweilmuffe) - DIN
Code 33: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS (Muffe)
Code 3M: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - ASTM (Muffe)
Code 3T: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil JIS (Muffe)
Code 7R: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Gewindemuffe Rp) - DIN
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9 Abmessungen

9.4.3 Ventilkorperwerkstoff PVC-C (Code 2), Gehduseform D

Muffe Flansch Stumpfschweilstutzen
Anschlussart Code 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R Anschlussart Code 4, 39 Anschlussart Code 78, 78*
DN 10-50 rkl DN 10-50 |*|
\ T
i |
\ . 1
[a] ‘ gl Qo ‘
Ql _ T RS QR 1 7[7 B
|
LA LC
LB
LC
10 3/8" 16,0 | 540 40,0 65,0 - 75,0 - 103,0 - - - - - - -

15 1/2" 200 540 400 650 215 710 720 1030 1300 1430 1170 140 159 650 603
20 3/4" 250 650 490 700 269 770 | 780 1150 1500 1720 1290 140 159 750 | 699
25 1" 320 730 | 490 780 337 | 840 846 1280 1600 1870 1420 140 159 | 850 | 794
32 1%" 400 860 640 880 424 940 980 1460 180,0 1900 1620 180 | 159 100,0 88,9
40 1%" 500 980 640 930 484 1020 1020 1640 2000 2120 1720 180 159 1100 984
50 2" 63,0 1220 760 1110 60,5 1230 1226 199,0 2300 2340 1990 180 191 1250 1207
65 2%" 750 1640 1750 1330 753 1470 1460 2350 2900 2900 2350 170 180 1450 1397
80 3" 90,0 |203,0 2720 1490 891 1680 1740 270,0 3100 310,0 2700 170 180 1600 1524
100 4° 1100 2380 3300 1670 1145 1860 193,0 3080 350,0 350,0 3080 170 180 1800 1905

MaRe in mm
1) Anschlussart
Code 2: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Klebe- oder SchweilBmuffe) - DIN
Code 4: Armaturenverschraubung mit Flansch EN 1092, PN 10, Form B, Baulange FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1
Code 39: Armaturenverschraubung mit Flansch ANSI Class 125/150 RF
Code 3M: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - ASTM (Muffe)
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9 Abmessungen

9.4.4 Ventilkorperwerkstoff ABS (Code 4), Gehduseform D

Muffe Flansch Stumpfschweilstutzen
Anschlussart Code 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R Anschlussart Code 4, 39 Anschlussart Code 78, 78*
DN 10-50 rkl DN 10-50 |*|
\ |
| |
| : |
[a] ‘ ol Qo ‘
Ql _ T RS QR 1 - T - B
|
LA LC
LB
LC
10 3/8" 15,0 55,0 40,0 65,0 49,0 75,0 - 75,0 103,0 -
15 1/2¢ 20,0 55,0 40,0 65,0 49,0 71,0 80,0 71,0 103,0 110,0
20 3/4" 25,0 66,0 49,0 70,0 59,0 77,0 83,4 77,0 115,0 116,0
25 1 32,0 75,0 49,0 78,0 66,0 84,0 95,8 84,0 128,0 134,0
32 1 %" 40,0 87,0 64,0 88,0 75,0 94,0 110,2 94,0 146,0 153,0
40 1 %" 50,0 100,0 64,0 93,0 87,0 102,0 113,2 102,0 164,0 156,0
50 2" 63,0 122,0 76,0 111,0 101,0 123,0 134,6 123,0 199,0 186,0
65 2 %" 75,0 164,0 175,0 133,0 164,0 147,0 - 147,0 235,0 -
80 3" 90,0 203,0 272,0 149,0 177,0 168,0 - 168,0 270,0 -
100 4" 110,0 238,0 330,0 167,0 195,0 186,0 - 186,0 308,0 -
Male in mm

1) Anschlussart
Code 2: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Klebe- oder Schweilmuffe) - DIN
Code 33: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS (Muffe)
Code 7R: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Gewindemuffe Rp) - DIN
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9.4.5 Ventilkorperwerkstoff PP-H (Code 5), Gehduseform D

Muffe Flansch Stumpfschweilistutzen
Anschlussart Code 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R Anschlussart Code 4, 39 Anschlussart Code 78, 78*
DN 10-50 rkl DN 10-50 |*|
\ \
| |
| . |
@) ‘ o) o [m]ge; ‘
S E—F T2 |°® S ST By s i
|
LA LC
LB
LC
E
10 | 3/8" 16,0 54,0 400 650 750 = 102,0 = = = = = = = = =
15 1/2" 200 54,0 400 650 730 80,0 1020 1300 143,00 1750 1100 550 140 159 650 | 60,3
20 3/4" 250 650 490 700 820 830 1140 1500 1720 210,0 1160 70,0 140 159 750 699
25 1" 320 730 490 780 900 96,0 1260 160,0 187,0 226,0 1340 770 140 159 850 794
32 1%" 400 860 64,0 880 1000 110,0 141,0 180,0 190,0 243,0 1530 780 180 159 1000 889
40 1%" 500 980 64,0 930 1170 113,0 164,0 200,0 2120 261,0 1560 840 180 159 1100 984
50 2" 630 1220 76,0 111,0 144,0 134,0 199,0 230,0 234,0 293,0 186,0 91,0 180 19,1 [1250 120,7
65 | 2%" 750 164,0 1750 133,0 153,0 = 213,0 290,0 290,0 356,0 = 111,0 170 180 1450 139,7
80 g 90,0 2030 272,0 149,0 173,0 = 239,0 310,0 310,0 390,0 = 1180 170 180 160,0 1524
100 4" 110,0 238,0 330,0 167,0 199,0 = 268,0 350,0 350,0 431,0 = 1320 170 180 180,0 190,5
MaRe in mm
* Einlegeteile entsprechend Ventilkdrperwerkstoff,
Sonderausfiihrung: PE-Einlegeteil, Ausfiihrungsart Code 1187
1) Anschlussart
Code 2: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Klebe- oder Schweilmuffe) - DIN
Code 4: Armaturenverschraubung mit Flansch EN 1092, PN 10, Form B, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1
Code 39: Armaturenverschraubung mit Flansch ANSI Class 125/150 RF
Code 78: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (IR-Stumpfschweilen) - DIN
Code 7R: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Gewindemuffe Rp) - DIN
25/47 GEMU 710
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9.4.6 Ventilkorperwerkstoff PVDF (Code 20), Gehdauseform D

Muffe Flansch StumpfschweilRstutzen
Anschlussart Code 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R Anschlussart Code 4, 39 Anschlussart Code 78, 78*
DN 10-50 I*l DN 10-50 |*|
\ T
| i
. !
) ‘ o) o) Qg ‘
Q _ T RS Q QY | ] T i
|
LA LC
LB
LC
E

10 3/8" | 160 | 540 | 400 650 @ 745 | 1020 = = = = = = =
15 1/2" | 200 540 400 650 | 73,0 1020 K 130,0 1240 | 14,0 159 65,0 60,5 30,0
20 3/4“ | 250 | 650 490 700 | 820 1140 1500 1440 @140 15,9 75,0 70,0 37,0
25 1" 320 | 730 490 780 | 90,0 | 1260 160,0 H 154,00 | 140 159 85,0 79,5 39,5
32 1%" | 400 860 640 880 | 1000 1410 K 1800 1740 | 18,0 159 | 1000 89,0 44,5
40 1%" 500 | 980 640 930 | 1170 1640 2000 1940 @ 180 159 | 1100 | 98,5 81,8
50 2“ 630 1220 76,0 1110 1440 199,00 | 230,0 2240 180 19,1 1340 | 121,0 58,0
65 2%" 750 1640 1750 133,00 1470 2350 290,0 3550 180 18,0 | 1450 | 140,0 1105
80 g 90,0 | 203,0 2720 1490 1730 | 2390  310,0 3890 | 180 180 | 1600 | 1525 | 1185
100 4" 110,0 | 2380 3300 1670 1860 3080 3500 4270 180 180 | 180,0 190,5 | 130,5

Male in mm

* Einlegeteile entsprechend Ventilkérperwerkstoff,
Sonderausfiihrung: PE-Einlegeteil, Ausfiihrungsart Code 1187

1) Anschlussart
Code 2: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Klebe- oder SchweilBmuffe) - DIN
Code 4: Armaturenverschraubung mit Flansch EN 1092, PN 10, Form B, Baulange FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1
Code 39: Armaturenverschraubung mit Flansch ANSI Class 125/150 RF
Code 78: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (IR-Stumpfschweilen) - DIN
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9.4.7 Ventilkorperwerkstoff PVC-U (Code 1), Gehduseform M
Anschlussart Code 2, 33, 3M, 3T, 7R Anschlussart Code 78, 78*

m 0 0

o

(@)
&

= (©) Suthie(©) M= (©) Siem
Q % 74
= =7 %@
LA 1/2 LA LB
LB 1/2 LB M
LC | 1/2 LC 1L
_ E
33 3M | 3T | M 3T R
10 3/8" 160 540 400 800 - 900 - - - - 1180 - - - - -

15 1/2" | 200 540 400 800 215 860 850 872 860 950 1180 1322 146,0 1250 190,0 | 550
20 | 3/4" 250 650 49,0 1000 269 1070 106,8 1082 107,0 1140 1450 159,2 177,0 146,0 240,0 70,0
25 1 1320 730 490 1100 337 1160 1150 116,6 116,0 129,0 160,0 174,0 196,0 166,0 258,0 74,0
32 1% 400 860 64,0 1310 424 1365 136,6 141,0 137,0 151,0 1885 2050 2250 1955 287,0 78,0
40 1%" 50,0 980 64,0 1480 484 1570 159,0 157,6 157,2 166,0 219,0 227,6 2672 211,0 316,0 84,0
50 2 630 1220 760 179,0 605 190,5 1942 190,6 190,0 199,0 266,5 267,0 316,0 253,5 361,0 91,0

Male in mm

* Einlegeteile entsprechend Ventilkdrperwerkstoff,
Sonderausfiihrung: PE-Einlegeteil, Ausfiihrungsart Code 1187

1) Anschlussart
Code 2: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Klebe- oder Schweilmuffe) - DIN
Code 33: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS (Muffe)
Code 3M: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - ASTM (Muffe)
Code 3T: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil JIS (Muffe)
Code 78: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (IR-Stumpfschweilen) - DIN
Code 7R: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Gewindemuffe Rp) - DIN
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9 Abmessungen

9.4.8 Ventilkorperwerkstoff PVC-C (Code 2), Gehduseform M
Anschlussart Code 2, 33, 3M, 3T, 7R

n [

ot

(@)
&

7 + - FF— 8 r +
[m)
o
Q ;V j [ %4
4
LA 1/2 LA
LB 1/2 LB
LC | 1/2 LC
10 3/8" 54,0 40,0 80,0 16,0 = 90,0 - 118,0 -
15 1/2 54,0 40,0 80,0 20,0 21,5 86,0 87,2 118,0 132,2
20 3/4" 65,0 49,0 100,0 25,0 26,9 107,0 108,2 145,0 159,2
25 1 73,0 49,0 110,0 32,0 33,7 116,0 116,6 160,0 174,0
32 1 %" 86,0 64,0 131,0 40,0 42,4 136,5 141,0 188,5 205,0
40 1 %" 98,0 64,0 148,0 50,0 48,4 157,0 157,6 219,0 227,6
50 2" 122,0 76,0 179,0 63,0 60,5 190,5 190,6 266,5 267,0
Male in mm

1) Anschlussart
Code 2: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Klebe- oder Schweilmuffe) - DIN
Code 3M: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - ASTM (Muffe)
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9 Abmessungen

9.4.9 Ventilkorperwerkstoff PP-H (Code 5), Gehduseform M
Anschlussart Code 2, 33, 3M, 3T, 7R Anschlussart Code 78, 78*

m 0 0

o

(@)
&

3 + _ <1 O r T el I S R (e _ — e 1
o) Q Q &
Q NZ % i 7.4
: o

LA 1/2 LA LB

LB 1/2 LB =

LC | 1/2 LC 1L |

T E

15 1/2" 20,0 54,0 40,0 80,0 88,0 87,0 117,0 117,0 190,0 55,0
20 3/4" 25,0 65,0 49,0 100,0 112,0 114,0 144,0 143,0 240,0 70,0
25 1 32,0 69,5 49,0 110,0 122,0 120,0 158,0 157,0 258,0 74,0
32 1 %" 40,0 82,5 64,0 131,0 142,5 140,0 183,5 1845 = 2870 78,0
40 1 %" 50,0 89,0 64,0 148,0 172,0 172,0 216,0 217,0 316,0 84,0
50 2" 63,0 108,0 76,0 179,0 211,5 211,0 266,5 = 2655 = 361,0 91,0

Male in mm

1) Anschlussart
Code 2: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Klebe- oder Schweilmuffe) - DIN
Code 78: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (IR-Stumpfschweilen) - DIN
Code 7R: Armaturenverschraubung mit Einlegeteil (Gewindemuffe Rp) - DIN

WWWw.gemu-group.com 29/ 47 GEMU 710



10 Herstellerangaben

10 Herstellerangaben

10.1 Lieferung
® Ware unverziiglich bei Erhalt auf Vollstandigkeit und Un-
versehrtheit Uberpriifen.

Das Produkt wird im Werk auf Funktion geprift. Der Lieferum-
fang ist aus den Versandpapieren und die Ausfiihrung aus der
Bestellnummer ersichtlich.

10.2 Verpackung

Das Produkt ist in einem Pappkarton verpackt. Dieser kann
dem Papierrecycling zugefiihrt werden.

10.3 Transport
1. Das Produkt auf geeignetem Lademittel transportieren,
nicht stiirzen, vorsichtig handhaben.

2. Transportverpackungsmaterial nach Einbau entsprechend
den Entsorgungsvorschriften / Umweltschutzbestimmun-
gen entsorgen.

10.4 Lagerung

1. Das Produkt staubgeschiitzt und trocken in der Original-
verpackung lagern.

2. UV-Strahlung und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

3. Maximale Lagertemperatur nicht tiberschreiten (siehe Ka-
pitel ,Technische Daten").

4. Losungsmittel, Chemikalien, Sauren, Kraftstoffe u. &. nicht
mit GEMU Produkten und deren Ersatzteilen in einem
Raum lagern.

11 Einbau in Rohrleitung
11.1 Einbauvorbereitungen

/A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod
@ Anlage drucklos schalten.

@ Anlage vollstandig entleeren.

/\ WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen

® Geeignete Schutzausristung tragen.
@ Anlage vollsténdig entleeren.

/A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen
@ Nur an abgekiihlter Anlage arbeiten.

/A\ VORSICHT

Uberschreitung des maximal zuldssigen Drucks!

» Beschadigung des Produkts

e Schutzmalnahmen gegen Uberschreitung des maximal
zuléssigen Drucks durch eventuelle Druckstole (Wasser-
schldge) vorsehen.

/A VORSICHT

Verwendung als Trittstufe!

» Beschadigung des Produkts

» Gefahr des Abrutschens

@ Installationsort so wéahlen, dass das Produkt nicht als
Steighilfe genutzt werden kann.

@ Das Produkt nicht als Trittstufe oder Steighilfe benutzen.

HINWEIS

Eignung des Produkts!

» Das Produkt muss fiir die Betriebsbedingungen des Rohr-
leitungssystems (Medium, Mediumskonzentration, Tem-
peratur und Druck) sowie die jeweiligen Umgebungs-
bedingungen geeignet sein.

GEMU 710
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11 Einbau in Rohrleitung

Werkzeug!

» Benotigtes Werkzeug fiir Einbau und Montage ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und sicheres Werkzeug ver-
wenden.

1. Eignung des Produkts fir den jeweiligen Einsatzfall sicher-
stellen.

2. Technische Daten des Produkts und der Werkstoffe pri-
fen.

3. Geeignetes Werkzeug bereithalten.

4. Geeignete Schutzausriistung gemaR den Regelungen des
Anlagenbetreibers beachten.

5. Entsprechende Vorschriften fiir Anschliisse beachten.

6. Montagearbeiten durch geschultes Fachpersonal durch-
fiihren.

7. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

8. Anlage bzw. Anlagenteil gegen Wiedereinschalten sichern.

9. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

10. Anlage bzw. Anlagenteil vollsténdig entleeren und abkiih-
len lassen bis Verdampfungstemperatur des Mediums un-
terschritten ist und Verbrilhungen ausgeschlossen sind.

11. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht dekontaminieren,
splilen und beliiften.

12. Rohrleitungen so legen, dass Schub- und Biegungskréfte,
sowie Vibrationen und Spannungen vom Produkt fernge-
halten werden.

13. Das Produkt nur zwischen zueinander passenden, fluch-
tenden Rohrleitungen montieren (siehe nachfolgende Ka-
pitel).

14. Durchflussrichtung beachten (siehe Kapitel ,Durchfluss-
richtung").

15. Einbaulage beachten. Das Ventil kann in beliebiger Einbau-
lage in die Rohrleitung eingebaut werden. Auch eine Uber-
kopfmontage des Antriebs auf die Armatur ist im geeigne-
ten Umfeld zulassig.

11.2 Einbau mit Einlegeteilen zum Kleben

» Der Klebstoff ist nicht im Lieferumfang enthalten.
@ Nur geeigneten Klebstoff verwenden!

1. Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

N

2. Uberwurfmutter 1 von Kugelhahnkdrper 2 abschrauben.

=N

3. Dichtring 3 ggf. wieder einsetzen.

|<_ CLE

i

4

4. Uberwurfmutter 1 iiber Rohrleitung 5 stecken.

5. Klebeflaichen gemal Angaben des Klebstoffherstellers
vorbereiten.

6. Klebstoff auf Innenseite des Einlegeteils 4 und auf der Au-
Renseite der Rohrleitung 5 laut Angaben des Klebstoffher-
stellers auftragen.

7. Rohrleitung 5 in Einlegeteil 4 stecken.

8. Uberwurfmutter 1 wieder auf Kugelhahnkérper 2 auf-
schrauben.

9. Weitere Anschliisse des Kugelhahnkorpers 2 auf gleiche
Weise mit der Rohrleitung 5 verbinden.
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11 Einbau in Rohrleitung

11.3 Einbau mit Einlegeteilen zum Schweif3en 11.4 Einbau mit Einlegeteilen zum Schrauben

1. Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

Gewindedichtmittel!

2. Schweilttechnische Normen einhalten.
» Das Gewindedichtmittel ist nicht im Lieferumfang enthal-

ten.
® Nur geeignetes Gewindedichtmittel verwenden.

1. Gewindedichtmittel bereithalten.

2. Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

3 4 5 1
3. Uberwurfmutter 1 von Kugelhahnkérper 2 abschrauben.
4. Dichtring 3 ggf. wieder einsetzen.

3. Uberwurfmutter 1 von Kugelhahnkdrper 2 abschrauben.

—_

4. Dichtring 3 ggf. wieder einsetzen.

-
:
3 4

Uberwurfmutter 1 {iber Rohrleitung 5 stecken.

5. Uberwurfmutter 1 iiber Rohrleitung 5 stecken.
6. Rohrleitung 5 in Einlegeteil 4 stecken.

7. Rohrleitung 5 mit geeignetem Schweilverfahren und ge-
eigneten Schweillparametern an Einlegeteil 4 anschwei-
Ben und abkiihlen lassen. 4

AL

8. Uberwurfmutter 1 wieder auf Kugelhahnkérper 2 auf-
schrauben.

9. Weitere Anschliisse des Kugelhahnkorpers 2 auf gleiche
Weise mit der Rohrleitung 5 verbinden.

Gewindedichtmittel auf Anschlussgewinde aufbringen.
Einlegeteil 4 in die Rohrleitung 5 einschrauben.

©® N o u

Uberwurfmutter 1 wieder auf Kugelhahnkérper 2 auf-
schrauben.

9. Weitere Anschliisse des Kugelhahnkorpers 2 auf gleiche
Weise mit der Rohrleitung 5 verbinden.
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11 Einbau in Rohrleitung

11.5 Einbau mit Flanschanschluss

....... H H

Abb. 1: Flansawanscﬁuss

Dichtmittel!
» Das Dichtmittel ist nicht im Lieferumfang enthalten.
® Nur geeignetes Dichtmittel verwenden.

Verbindungselemente!

» Die Verbindungselemente sind nicht im Lieferumfang ent-
halten.

@ Nur Verbindungselemente aus zuldssigen Werkstoffen
verwenden.

® Zulassiges Anzugsdrehmoment der Schrauben beachten.

Dichtmittel bereithalten.

Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

Auf saubere und unbeschéadigte Dichtflachen und An-
schlussflansche achten.

N =

w

4. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig ausrichten.

Das Produkt mittig zwischen Rohrleitungen mit Flanschen
einklemmen.

o

o

Dichtungen zentrieren.

7. Ventilflansch und Rohrflansch mit geeignetem Dichtmittel
und passenden Schrauben verbinden.

8. Alle Flanschbohrungen nutzen.
9. Schrauben liber Kreuz anziehen.

5 7 412
1 3 1 3 9 6
SC R
4 2 4 2 5 10

6 13 8

10. Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder anbrin-
gen bzw. in Funktion setzen.

11.6 Montage von Anbausatz an Antrieb und Korper

. Oberteil von Anbausatz 17 mit Schrauben 18 an Antrieb

montieren.

. Unterteil von Anbausatz 23 mit Schrauben 21 an Korper

montieren.

. Spindeladapter 19 auf Spindel von Korper 4 stecken.
4. Antrieb mit montiertem Oberteil von Anbausatz 17 auf

Korper mit montiertem Unterteil von Anbausatz 23 ste-
cken und mit Schrauben 22 und Muttern 20 verschrauben.
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12 Inbetriebnahme

12 Inbetriebnahme 9415
1. Das Produkt auf Dichtheit und Funktion priifen (das Pro- Der Antrieb 9415 besitzt keine werksseitige Stellungsanzeige.
dukt schlieRen und wieder 6ffnen). Aufgrund des Setzver- Es kann eine Stellungsanzeige optional bestellt werden.

haltens von Elastomeren miissen die Schrauben nach In-
stallation und Inbetriebnahme des Ventils gegebenenfalls
nachgezogen werden. 2

4
2. Beineuen Anlagen und nach Reparaturen Leitungssystem 1 E E 3
spiilen (das Produkt muss vollstandig getffnet sein). | |

13.2 Endlagen einstellen

= Schédliche Fremdstoffe wurden entfernt.

= Das Produkt ist einsatzbereit.
3. Das Produkt in Betrieb nehmen.

13 Betrieb

13.1 Optische Stellungsanzeige

Der Antrieb verfiigt liber eine optische Stellungsanzeige, die
die Stellung des Antriebs anzeigt.

Einstellen der Endlagen
® Geeignetes Werkzeug benutzen.

- Stellungsanzeige links: OFFEN e Schrauben im Uhrzeigersinn drehen: Winkel wird kleiner.
- Stellungsanzeige rechts: GESCHLOSSEN @ Schrauben gegen Uhrzeigersinn drehen: Winkel wird gro-
- e Achse der Rohrleitung Ber.

ADA 00010 ADA 00010:

Der Einstellbereich der Endlagen betragt + 2°
(-2..+2°/88..92°).

Einstellung der Endlage 90° (z 2°):

1. Antrieb in geschlossene Position bringen.
2. Kontermutter 1 I6sen.

3. Endlage tiber Schraube 2 einstellen.

4. Kontermutter 1 anziehen.

ADA / ASR 0020U - 0850U Einstellung der Endlage 0° (+ 2°):

5. Antrieb in gedffnete Position bringen.
6. Kontermutter 3 16sen.

7. Endlage lber Schraube 4 einstellen.
8. Kontermutter 3 festziehen.

Alle anderen ADA / ASR Antriebe:

Der Einstellbereich der Endlagen betragt + 5°
(- 5..+5°/ 85° bis 95°).

ADA / ASR 1200U - 4000V
Einstellung der Endlage 90° (% 5°):

9. Antrieb in geschlossene Position bringen.
10. Kontermutter 1 I&sen.

11. Endlage Uber Schraube 2 einstellen.

12. Kontermutter 1 anziehen.

Einstellung der Endlage 0° (+ 5°):
13. Antrieb in gedffnete Position bringen.

14. Kontermutter 3 16sen.

15. Endlage Uber Schraube 4 einstellen.
16. Kontermutter 3 anziehen.
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13 Betrieb

Durch den Einsatz einer Hubbegrenzung (optional) kénnen die
Endlagen variabel zwischen 0°..90° eingestellt werden (nicht
bei Antrieb ADA 00010).

Einstellung der Endlage 90° (% 5°):

17. Antrieb in geschlossene Position bringen.
18. Kontermutter 1 I6sen.

19. Endlage uber Schraube 2 einstellen.

20. Kontermutter 1 anziehen.

Einstellung der Endlage 0° (x 5°):

21. Antrieb in gecffnete Position bringen.
22. Kontermutter 3 |6sen.

23. Endlage liber Schraube 4 einstellen.
24. Kontermutter 3 anziehen.

13.3 Verschraubungsarretierungen

2/2-Wege-Kugelhahn DN 10 - 50

1. Laschen 1 zusammendriicken und festhalten.

= Die Zahne der Verschraubungsarretierung sind einge-
fahren.

3. Laschen 1 der Verschraubungsarretierung loslassen.

= Die Zahne der Verschraubungsarretierung rasten in die
Zidhne der Uberwurfmuttern 2 ein und fixieren diese.

2/2-Wege-Kugelhahn DN 65 - 100

1
4. Roten Blockknopf gegen den Uhrzeigersinn in die Position
FREE drehen.

= Die Zahne der Verschraubungsarretierung sind einge-
fahren.

5. Uberwurfmuttern 2 in gewiinschte Position drehen.

6. Roten Blockknopf im Uhrzeigersinn in die Position LOCK
drehen.

= Die Zahne der Verschraubungsarretierung rasten in die
Zahne der Uberwurfmuttern 2 ein und fixieren diese.

3/2-Wege-Kugelhahn

e i

7. Lasche 1 zusammendriicken und festhalten.

= Der Zahn der Verschraubungsarretierung ist eingefah-
ren.

9. Lasche 1 der Verschraubungsarretierung loslassen.

= Der Zahn der Verschraubungsarretierung rastet in die
Zahne der Uberwurfmutter 2 ein und fixiert diese.
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14 Fehlerbehebung

14 Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht aus Anschluss |Antrieb defekt Antrieb austauschen
4 bei Steuerfunktion NC bzw. Anschluss 2

bei Steuerfunktion NO

Das Produkt 6ffnet nicht bzw. nicht voll- |Antrieb defekt Antrieb austauschen

standig

Betriebsdruck zu hoch

Das Produkt mit Betriebsdruck laut Da-
tenblatt betreiben

Fremdkdrper im Produkt

Das Produkt demontieren und reinigen

Endlagen falsch eingestellt

Endlagen korrekt einstellen

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuerfunkti-
on NC)

Das Produkt mit Steuerdruck laut Daten-
blatt betreiben

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieRen

Das Produkt schlieBt nicht bzw. nicht voll-
standig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuerfunkti-
on NO und bei Steuerfunktion DA)

Kugelhahn mit vorgegebenen Steuer-
druck betreiben

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieen

Fremdkorper im Produkt

Das Produkt demontieren und reinigen

Das Produkt ist zwischen Antrieb und Ku-
gelhahnkdrper undicht

Verschraubung zwischen Antrieb und An-
bausatz lose

Verschraubung zwischen Antrieb und An-
bausatz nachziehen

Verschraubung zwischen Anbausatz und
Kugelhahnkorper lose

Verschraubung zwischen Anbausatz und
Kugelhahnkorper festziehen

Antrieb / Anbausatz / Kugelhahnkorper
beschadigt

Antrieb / Anbausatz / Kugelhahnkorper
ersetzen

Verbindung zwischen Kugelhahnk&rper
und Rohrleitung undicht

Unsachgemaler Einbau

Einbau von Kugelhahnkorper in Rohrlei-
tung priifen

Flanschverschraubung locker / Gewinde
undicht

Schrauben am Flansch nachziehen / Ge-
winde neu abdichten

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Kugelhahnkorper falsch in Rohrleitung
eingebaut

Einbau von Kugelhahnkérper in Rohrlei-
tung prifen

Kugelhahnkorper undicht

Kugelhahnkorper defekt

Kugelhahnkorper auf Beschadigungen
prifen, ggf. ersetzen

Kein Durchfluss

Kugel falsch eingestellt

Kugel in richtige Position drehen
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15 Inspektion und Wartung

15 Inspektion und Wartung

/\ WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod
® Anlage drucklos schalten.

® Anlage vollstandig entleeren.

/\ VORSICHT

Verwendung falscher Ersatzteile!

» Beschidigung des GEMU Produkts

» Herstellerhaftung und Gewabhrleistungsanspruch erl6-
schen

e Nur Originalteile von GEMU verwenden.

/\ VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen
@ Nur an abgekihlter Anlage arbeiten.

AuBergewohnliche Wartungsarbeiten!

» Beschidigungen des GEMU Produkts

e Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen, die nicht in dieser
Betriebsanleitung beschrieben sind, diirfen nicht ohne
vorherige Abstimmung mit dem Hersteller durchgefiihrt
werden.

Der Betreiber muss regelméaRige Sichtkontrollen der GEMU

Produkte entsprechend den Einsatzbedingungen und dem Ge-

fahrdungspotenzial zur Vorbeugung von Undichtheit und Be-

schadigung durchfihren.

Das Produkt muss ebenso in entsprechenden Intervallen de-

montiert und auf Verschleil gepriift werden.

1. Wartungs- und Instandhaltungstatigkeiten durch geschul-

tes Fachpersonal durchfiihren.

2. Geeignete Schutzausriistung gemafl den Regelungen des

Anlagenbetreibers tragen.
Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

o g M w

mal pro Jahr betatigen.

Anlage bzw. Anlagenteil gegen Wiedereinschalten sichern.

GEMU Produkte, die immer in derselben Position sind, vier-
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15 Inspektion und Wartung

15.1 Ersatzteile

2/2-Wege-Kugelhahn DN 10 - 50

Antrieb 9415

Antrieb 9415
Anbausatz

Antrieb ADA / ASR

3
5
8 Dichtsatz (Set) DNXX, FPM 717 XXSDS D4
9 DNXX, EPDM 717 XXSDS D14
10
4 Spindel DNXX 717 XXPSP M
6 Kugel, T-Bohrung DNXX 717 XXPKUMT
Kugel, L-Bohrung DNXX 717 XXPKUML
12 Einlegeteil DNXX 717 XXPEL
13 Uberwurfmutter DNXX 717 XXPUM
Antrieb Steuerfunktion 1,2 und 3: |Auf Anfrage
Antriebsgréfe 0 (DN15 +
20),
AntriebsgroRe 1/ 2 (DN 25
- 50)
Anbausatz DN 10 - 25 710 15SMK (88353335)
DN20 710 20SMK (88351044)
DN25 710 25SMK (88353770)
DN32 710 32SMK (88353388)
DN40 710 40SMK (88353778)
DN50 710 50SMK (88353779)
XX - entspricht den Nennweiten DN 10 - 50.
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15 Inspektion und Wartung

2/2-Wege-Kugelhahn DN 65 - 100

Antrieb 9415

Anbausatz

Antrieb ADA / ASR

3
5
8 Dichtsatz (Set) DNXX, FPM 717 XXSDS D4
9 DNXX, EPDM 717 XXSDS D14
10
19
4 Spindel DNXX 717 XXPSP M
6 Kugel, T-Bohrung DNXX 717 XXPKUMT
Kugel, L-Bohrung DNXX 717 XXPKUML
12 Einlegeteil DNXX 717 XXPEL
13 Uberwurfmutter DNXX 717 XXPUM
Antrieb Steuerfunktion 1 + 2:
AntriebsgréRe 3 (DN 65 +
80), AntriebsgroRe DN 100
BT AT Auf Anfrage
Steuerfunktion 3:
AntriebsgréRe 1/ 2 (DN
65), AntriebsgroRe 3 (DN
80-100)
Anbausatz DN 65-100 710 100SMK (88441143)
XX - entspricht den Nennweiten DN 65 — 100.
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15 Inspektion und Wartung

3/2-Wege-Kugelhahn DN 10 - 50

Antrieb

Anbausatz

3
5
8 Dichtsatz (Set) DNXX, FPM 717 XXSDS D4
9 DNXX, EPDM 717 XXSDS D14
10
4 Spindel DNXX 717 XXPSP M
6 Kugel, T-Bohrung DNXX 717 XXPKUMT
Kugel, L-Bohrung DNXX 717 XXPKUML
12 Einlegeteil DNXX 717 XXPEL
13 Uberwurfmutter DNXX 717 XXPUM
Antrieb Steuerfunktion 1, 2 und 3:
AntriebsgroRe 0 (DN 15 +
20), Auf Anfrage
AntriebsgréRe 1/ 2 (DN 25
- 50)
Anbausatz DN 10-25 710 15SMK (88353335)
DN 20 710 20SMK (88351044)
DN 25 710 25SMK (88353770)
DN 32 710 32SMK (88353388)
DN 40 710 40SMK (88353778)
DN 50 710 50SMK (88353779)
XX - entspricht den Nennweiten DN 10 - 50.
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15 Inspektion und Wartung

15.2 Austausch von Ersatzteilen

» Ubersicht der Ersatzteile siehe Kapitel "Ersatzteile".

15.2.1 Demontage 2/2-Wege-Kugelhahn DN 10-50

1. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.
2. Antrieb in Ruhestellung bringen.

3. Verschraubungsarretierung l6sen (siehe Kapitel "Ver-
schraubungsarretierungen").

» Die Verschraubungsarretierung kann bei Montage / De-
montage des Kugelhahns auch komplett vom Kugelhahn-
korper abgezogen werden.

Uberwurfmuttern 13 von Kugelhahnkdrper 7 abschrauben.
Kugelhahn aus der Rohrleitung entfernen.

Einlegeteil 12 entfernen.

Dichtring 10 entfernen.

Kugelhahn senkrecht halten und um 45° 6ffnen.
Verbleibende Restfliissigkeit 1auft ab.

9. Kugelhahn in GESCHLOSSEN-Position bringen.

10. Schrauben des Anbausatzes l6sen.

g ® N o o >

11. Antrieb vom Anbausatz abziehen.
12. 0-Ring 9, O-Ring 8 und Dichtring 5 entfernen.

13. Kugel 6 vorsichtig herausdriicken (Kugel dabei nicht ver-
kratzen).

14. Spindel(n) 4 (21)in das Kugelhahngeh&use driicken und
entfernen.

15. Alle Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder montieren.
15.2.2 Demontage 2/2-Wege-Kugelhahn DN 65-100

1. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.
2. Antrieb in Ruhestellung bringen.

3. Verschraubungsarretierung l6sen (siehe Kapitel "Ver-
schraubungsarretierungen").

» Die Verschraubungsarretierung kann bei Montage / De-
montage des Kugelhahns auch komplett vom Kugelhahn-
korper abgezogen werden.

4. Uberwurfmuttern 13 von Kugelhahnkdrper 7 abschrauben.
5. Kugelhahn aus der Rohrleitung entfernen.

6. Dichtring 10 entfernen.

7. Kugelhahn in GESCHLOSSEN-Position bringen.

8. Schrauben des Anbausatzes I6sen.

9. Antrieb vom Anbausatz abziehen.

10. 0-Ring 9, O-Ring 8 und Dichtring 5 entfernen.

11. Kugel 6 vorsichtig herausdriicken (Kugel dabei nicht ver-
kratzen).

12. Spindel(n) 4 (21)in das Kugelhahngehé&use driicken und
entfernen.

13. Alle Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder montieren.
15.2.3 Demontage 3/2-Wege-Kugelhahn DN 10-50

1. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.
2. Antrieb in Ruhestellung bringen.

3. Verschraubungsarretierung l6sen (siehe Kapitel "Ver-
schraubungsarretierungen").

» Die Verschraubungsarretierung kann bei Montage / De-
montage des Kugelhahns auch komplett vom Kugelhahn-
korper abgezogen werden.

4. Uberwurfmuttern 13 von Kugelhahnkérper 7 abschrauben.
5. Kugelhahn aus der Rohrleitung entfernen.

6. Einlegeteil 12 entfernen.

7. Dichtring 10 entfernen.

8. Kugelhahn senkrecht halten und um 45° 6ffnen.

= Verbleibende Restfliissigkeit 1auft ab.

9. Kugelhahn in GESCHLOSSEN-Position bringen.

10. Schrauben des Anbausatzes l6sen.

11. Antrieb vom Anbausatz abziehen.

12. 0-Ring 9, O-Ring 8 und Dichtring 5 entfernen.

13. Kugel 6 vorsichtig herausdriicken (Kugel dabei nicht ver-
kratzen).

14. Spindel(n) 4 (21)in das Kugelhahngeh&use driicken und
entfernen.

15. Alle Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder montieren.
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16 Ausbau aus Rohrleitung

15.3 Antrieb ersetzen

» Antrieb kann nur demontiert werden, wenn der Anbausatz
ebenfalls zerlegt wird.

s
8
—

1. Schrauben 22 herausschrauben.

2. Antrieb und Oberteil des Anbausatzes 17 vom Korper und
Unterteil des Anbausatzes 23 demontieren.

3. Schrauben 18 demontieren um Oberteil des Anbausatzes
17 vom Antrieb zu demontieren und mit Schrauben 18 auf
Ersatzantrieb montieren.

4. Ersatzantrieb mit Oberteil des Anbausatzes 17 auf Unter-

teil des Anbausatzes 23 setzen und mit Schrauben 22 ver-

schrauben.

= Unterteil des Anbausatzes 23 mit Schrauben 21 und
Spindeladapter 19 von Spindel 4 vom Korper demon-
tieren, falls kein weiterer elektrischer Antrieb aufge-
baut wird.

15.4 Reinigung des Produktes

/\ VORSICHT

Reinigungsmedium!

» Beschadigung des GEMU Produkts.

® Der Betreiber der Anlage ist verantwortlich fiir die Aus-
wahl des Reinigungsmediums und die Durchfiihrung des
Verfahrens.

- Das Produkt mit feuchtem Tuch reinigen.
- Das Produkt nicht mit Hochdruckreiniger reinigen.

16 Ausbau aus Rohrleitung

1. Den Ausbau von Clamp- oder Schraubverbindungen in um-
gekehrter Reihenfolge wie den Einbau durchfiihren.

2. Ausbau von Schweil}- oder Klebeverbindungen mit geeig-
netem Schneidwerkzeug durchfihren.

3. Sicherheitshinweise und Vorschriften zur Unfallverhi-
tungsvorschrift beachten.

17 Entsorgung

1. Auf Restanhaftungen und Ausgasung von eindiffundierten
Medien achten.

2. Alle Teile entsprechend den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbedingungen entsorgen.

18 Riicksendung

Aufgrund gesetzlicher Bestimmungen zum Schutz der Umwelt
und des Personals ist es erforderlich, dass die Riicksendeer-
klarung vollstéandig ausgefiillt und unterschrieben den Ver-
sandpapieren beiliegt. Nur wenn diese Erklarung vollsténdig
ausgefllt ist, wird die Riicksendung bearbeitet. Liegt dem
Produkt keine Riicksendeerklarung bei, erfolgt keine Gut-
schrift bzw. keine Erledigung der Reparatur, sondern eine kos-
tenpflichtige Entsorgung.

1. Das Produkt reinigen.

2. Riicksendeerkldrung bei GEMU anfordern.
3. Riicksendeerklarung vollstandig ausfiillen.
4

. Das Produkt mit ausgefiillter Riicksendeerklarung an
GEMU schicken.

GEMU 710
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19 Einbauerklarung nach 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

19 Einbauerklarung nach 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang I, 1.B fiir unvoll-
standige Maschinen

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren, dass das folgende Produkt
Fabrikat: GEMU Pneumatisch betatigter Kugelhahn
Handelsbezeichnung: GEMU 710

die grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG erfiillt.
Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt wurden.

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen Un-
terlagen zu der unvollstandigen Maschine zu (ibermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt:

Elektronisch

Dokumentationsbevollmachtigter GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-Stra3e 6-8
D-74653 Ingelfingen

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberiihrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festge-
stellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtli-
nie entspricht.

11.08.2021

ppa. Joachim Brien
Leiter Bereich Technik
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20 Konformitatserklarung nach 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie)

20 Konformitatserklarung nach 2014/68/EU (Druckgeréterichtlinie)

EU-Konformitatserklarung
gemaB 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie)

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren, dass das unten aufgefiihrte Produkt die Sicherheitsanforderungen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erfiillt.

Benennung des Druckgerates: GEMU 710

Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035

Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036
Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H1

Angewandte Norm: EN 1983, AD 2000

Hinweis fiir Produkte mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die
Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erfiillen.

Die Produkte diirfen gemal Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine CE-Kennzeichnung tragen.

11.08.2021

ppa. Joachim Brien
Leiter Bereich Technik
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21 EU-Konformitatserklarung 2-Wege-Kugelhahn

21 EU-Konformitatserklarung 2-Wege-Kugelhahn

O Aliaxis EP)

UTILITIES & INDUSTRY

DICHIARAZIONE / DECLARATION

FIP dichiara che I'attrezzatura a pressione / FIP declares that the pressure equipment.

TIPO VALVOLA / VALVE TYPE: sfera, membrana, farfalla, non-ritorno / ball, diaphragm, butterfly, check
MODELLO / MODEL: VKD / VXE /VEE / TKD/VKR /VM /MK /DK /DM/FK/FE/VR/SXE /SSE/VA
/VZ SR/ VV/RV

GAMMA DN / DN RANGE: 32 + 100

MATERIALE / MATERIAL: PVC-U, PVC-C, PPH, PVDF

secondo la Procedura di Valutazione della Conformita
according to the Assessment of Conformity Procedure:
Modulo / Module A2

sorvegliato dall’Organismo Notificato / inspected by the Notified Body:
PASCAL (n° 1115)

Via Scarsellini, 13

[-20161 (MI)

ITALY

in accordo alla norma / according to the standard:
EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and 1ISO 9393

€ conforme ai requisiti della Direttiva 2014/68/EU per le Attrezzature a Pressione.
is in conformity with the requirements of the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

Per quanto concerne la valvole con DN < 32 mm, sono conformi alla direttiva PED 2014/68/EU Art.4
Par.3, esse non possono essere marcate CE, ma sono progettate e collaudate secondo la stessa
procedura delle dimensioni maggiori quindi in accordo a/ For what concern the valve sizes lower than
DN 32 mm, they meet the PED 2014/68/EU Art.4 Par.3, so they can’t be CE marked but, they are
designed and tested in the same way of biggers so, they completely fulfil the criteria of

EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

In fede / Faithfully

ﬂ%[%ﬂm

Ing.Oleg Clericuzio
QUALITY ASSURANCE MANAGER

Casella, 8/7/2016

Der unterstrichene Typ (VKD) entspricht
GEMU 710 (2-Wege-Kugelhahn)

FIP - Formatura Iniezione Polimeri S.p.A C.F. - P.IVA - Iscrizione al Registro delle Imprese Dati bancari

Societa Unipersonale - Soggetta a direzione e di Genova Nr.: 0027686 IBAN: IT 53L 01 005 01400
coordinamento da parte di Aliaxis Holding Italia S.p.A REA C.C.I.A.A. Genova Nr.: 196879 000000024674

Loc. Pian di Parata - 16015 Casella - Genova - ltalia Capitale Sociale: €6.200.000 Swift/BIC: BNLIITRRGEX
Tel +39 (010) 96211 — Fax +39 (010) 9621209 Banca Nazionale del Lavoro

www.fipnet.it
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O Aliaxis EP)

UTILITIES & INDUSTRY

DICHIARAZIONE / DECLARATION

FIP dichiara che I'attrezzatura a pressione / FIP declares that the pressure equipment.

TIPO VALVOLA / VALVE TYPE: sfera, membrana, farfalla, non-ritorno / ball, diaphragm, butterfly, check
MODELLO / MODEL: VKD / VXE / VEE / TKD / VKR / VM / MK / DK/ DM / FK/ FE / VR / SXE / SSE / VA
/VZ SR/ VV/RV

GAMMA DN / DN RANGE: 32 + 100

MATERIALE / MATERIAL: PVC-U, PVC-C, PPH, PVDF

secondo la Procedura di Valutazione della Conformita
according to the Assessment of Conformity Procedure:
Modulo / Module A2

sorvegliato dall’Organismo Notificato / inspected by the Notified Body:
PASCAL (n° 1115)

Via Scarsellini, 13

[-20161 (MI)

ITALY

in accordo alla norma / according to the standard:
EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and 1ISO 9393

€ conforme ai requisiti della Direttiva 2014/68/EU per le Attrezzature a Pressione.
is in conformity with the requirements of the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

Per quanto concerne la valvole con DN < 32 mm, sono conformi alla direttiva PED 2014/68/EU Art.4
Par.3, esse non possono essere marcate CE, ma sono progettate e collaudate secondo la stessa
procedura delle dimensioni maggiori quindi in accordo a/ For what concern the valve sizes lower than
DN 32 mm, they meet the PED 2014/68/EU Art.4 Par.3, so they can’t be CE marked but, they are
designed and tested in the same way of biggers so, they completely fulfil the criteria of

EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

In fede / Faithfully

ﬂ%[%ﬂm

Ing.Oleg Clericuzio
QUALITY ASSURANCE MANAGER

Der unterstrichene Typ (TKD) entspricht
GEMU 710 (3-Wege-Kugelhahn)

Casella, 8/7/2016

FIP - Formatura Iniezione Polimeri S.p.A C.F. - P.IVA - Iscrizione al Registro delle Imprese Dati bancari

Societa Unipersonale - Soggetta a direzione e di Genova Nr.: 0027686 IBAN: IT 53L 01 005 01400
coordinamento da parte di Aliaxis Holding Italia S.p.A REA C.C.I.A.A. Genova Nr.: 196879 000000024674

Loc. Pian di Parata - 16015 Casella - Genova - Italia Swift/BIC: BNLITRRGEX

Capitale Sociale: €6.200.000
Tel +39 (010) 96211 — Fax +39 (010) 9621209 Banca Nazionale del Lavoro

www.fipnet.it
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Mdller-StraRe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach Anderungen vorbehalten
Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de
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