&ML
GEMU 710

Zawor kulowy sterowany pneumatycznie

Instrukcja obstugi

EAL

Webcode: GW-710



Wszelkie prawa, takie jak prawa autorskie lub ochrona prawna intelektualnej dziatalnosci gospodarczej sg wyraznie
zastrzezone.

Zachowac¢ dokument do uzytku na przysztosc.

© GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
13.07.2023

GEMU 710 2/47 www.gemu-group.com



Spis tresci

1 Informacje 0golne ........cccoocovvveiiriiiinireeieiccneeenn. 4
1.1 WSKazOWKi .......ccoovviiiiiiiiieetcee 4
1.2 Zastosowane symbole ........cccccvveveneiennnne 4
1.3 Definicje pojet .....ccoeveiiiiiicieieeee 4
1.4  Wskazowki ostrzegawcze ..........cccccceveeuennee. 4

2 Zasady bezpieczenstwa ........ccccccceeeeeeeceeeiriecnnnees 4

3 Opis produktu ......cccceeeeiiiieeeeeeeeeeeeee e 5
3.5  Tabliczka znamionowa ..........cccceceveriiieenene 6
Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem .............. 7

5 Przyporzadkowanie napedu dla zaworéw przelo-

TOWYCh .ot 8

6 Przyporzadkowanie napedu dla zaworéw wielo-
droznych .......cccovviiiiiiiiiiiiieeeeee e 8
Dane do zamowienia ..........cccoeeeeinnuiiiineiinnnnennnnnne 9

8 Dane techniczne .........cccccovvuiiviniiininiiniineennnnneen. 12

9 WYMHAY .cceeiiieeeeeeeeeeeeeeee e e e e e e 15

9.1.3 GEMU GDR/GSR .....cccerrvererrernnns 17

10 Dane producenta ........cccceeeeeiieeeeceeeiernnnneeeeeeeeeeenes 30
T0.T  DOStaWa ...ooovieiiiiieicee e 30
10.2  Opakowanie ........ccccccevveeieueeieeeceeieee e 30
T10.3  TranSport ....ccocccevieiieiiieeeeeee e 30
10.4  PrzechOwWywani€ ........cccocovevieieenenieieienns 30

11 Montaz W ruroCiggu .......ccceeeeeeeiiiiinnneennnnneeeeceeeens 30
11.1  Przygotowanie do montazu .........c.cccceeeeenee 30
11.2 Montaz z wktadkami do klejenia .................. 31
11.3 Montaz z wktadkami do zgrzewania ............ 32
11.4 Montaz z wktadkami do przykrecania ......... 32
11.5 Montaz z potgczeniem kotnierzowym ......... 33
11.6 Montaz zestawu montazowego na nape-

dzie i KOrpUSI€ ..c.oovieieieieeeec e 33

12 Uruchomienie .........cccoeeeeeieeieniiiiiiiineeeeeeeeeeeeeees 34

LI 2 o 1o TS 34

14 SposOb USUNIECIA .......ccevvveeeeeeiiieeriieeeeeeneeerreeeens 36

15 Przeglady i konserwacja .......ccccceeeeeeunneneeeeeceenens 37

16 Wymontowanie z ruroCiggu ...........c.eeeeeeemeeeennnncns 42

17 UtyliZzacja ..occoeeeeeericeeeeieeceeeeeccceeeeee e 42

18 ZWIOT ...ttt 42

19 Deklaracja witaczenia wedtug 2006/42/WE (Dyrek-
tyWa MASZYNOWA) ...eveereureereueerenneeesrneeseseeessneens 43

20 Deklaracja zgodnosci wedtug 2014/68/UE (dyrek-
tywa PED dla urzadzen cisnieniowych) ................. 44

21 Deklaracja zgodnosci UE - Zawér kulowy 2-droz-

MY ettt e e ettt e e e s e e e e e sen e 45

22 Deklaracja zgodnosci UE - Zawor kulowy 3-droz-

1)/ PPN 46

WWWw.gemu-group.com 3/47 GEMU 710



1 Informacje ogdlne

1 Informacje ogdlne

1.1 Wskazowki

- Opisy i instrukcje odnoszg sie do wersji standardowych. Dla
wersji specjalnych, ktére nie sg opisane w niniejszym doku-
mencie, obowigzujg dane podstawowe zawarte w niniej-
szym dokumencie wraz z dodatkowg dokumentacjg spe-
cjalna.

- Prawidtowy montaz, obstuga, konserwacja i naprawa gwa-
rantujg bezawaryjng prace produktu.

- W razie watpliwosci lub nieporozumien miarodajna jest nie-
miecka wersja dokumentu.

- W sprawie szkolen dla pracownikéw prosimy o kontakt pod
adresem znajdujgcym sie na ostatniej stronie.

1.2 Zastosowane symbole

W dokumencie zastosowano nastepujgce symbole:

) Czynnosci, ktére nalezy wykonac¢

> Reakcje na dziatania

= Wyszczegdlnienia

1.3 Definicje poje¢

Medium robocze

Medium przeptywajgce przez produkt GEMU.
Medium sterujace

Medium, ktére steruje i uruchamia produkt GEMU poprzez
zwiekszanie lub redukcje cisnienia.

Funkcja sterowania
Mozliwe funkcje uruchamiania produktu GEMU.

1.4 Wskazowki ostrzegawcze

0 ile to mozliwe, wskazoéwki ostrzegawcze uporzagdkowane sg
wedtug ponizszego schematu:

SLOWO SYGNALIZACYJNE
Mozliwy Rodzaj i zrédlo zagrozenia
symbol » Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
dotyczacy oS by unikani -
zagrozenia posoby unikania zagrozenia.

Wskazowki ostrzegawcze sg przy tym zawsze oznaczone za
pomocag stowa sygnalizacyjnego i czesciowo rowniez za po-
mocg symbolu wtasciwego dla danego zagrozenia.
Stosowane sg nastepujgce stowa sygnalizacyjne lub stopnie
zagrozenia:

A NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednie zagrozenie!
» Skutkiem nieprzestrzegania moze by¢
$mier¢ lub powazne obrazenia.

/\ OSTRZEZENIE

Mozliwosé wystapienia niebezpiecznej

sytuacji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moze by¢
$mier¢ lub powazne obrazenia.

/A\ OSTROZNIE

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuacji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga by¢
Srednie lub lekkie obrazenia.

> >

Mozliwosé wystapienia niebezpiecznej

sytuacji!

» Skutkiem nieprzestrzegania mogg by¢
szkody materialne.

>

Ponizsze symbole wskazujace na niebezpieczenstwa moga
by¢ wykorzystywane w ostrzezeniach:

Niebezpieczenstwo wybuchu!

Zrace chemikalia!

Gorace czesci urzadzenial!

P>

2 Zasady bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa w tym dokumencie odnoszg sie tylko
do indywidualnego produktu. W potgczeniu z innymi elemen-
tami instalacji moga pojawi¢ sie potencjalne zagrozenia, ktore
musza by¢ poddane analizie zagrozen. Za sporzadzenie anali-
zy zagrozen, przestrzeganie wynikajgcych z niej srodkéw
ostroznosci oraz przestrzeganie regionalnych przepiséw bez-
pieczenstwa odpowiedzialny jest uzytkownik.

Dokument zawiera podstawowe zasady bezpieczenstwa, kt6-

rych nalezy przestrzega¢ podczas uruchamiania, eksploatacji

i konserwaciji. Skutkiem nieprzestrzegania moze by¢:

- Zagrozenie os6b przez wptyw czynnikéw elektrycznych, me-
chanicznych i chemicznych.

Zagrozenie urzadzen w poblizu.

Nieskutecznos¢ waznych funkcji.

Zagrozenie dla $rodowiska na skutek wycieku niebezpiecz-
nych substancji w razie nieszczelnosci.

Instrukcje bezpieczenstwa nie uwzgledniaja:

- przypadkowosci i zdarzen, jakie moga wystepowacé przy
montazu, eksploatacji i konserwac;ji.
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3 Opis produktu

- lokalnych przepisow bezpieczenstwa, za ktorych przestrze-
ganie (rowniez przez wezwany personel montazowy) odpo-
wiedzialny jest uzytkownik.

Przed uruchomieniem:

1. Produkt nalezy transportowacé i przechowywaé we wtasci-
wy sposob.

2. Nie pokrywac lakierem srub ani elementéw produktu z
tworzywa sztucznego.

3. Instalacja i uruchomienie przez przeszkolony personel o
odpowiednich kwalifikacjach.

4. Przeszkoli¢ w dostatecznym stopniu personel montazowy
i obstugujacy.

5. Sprawdzi¢, czy tres¢ dokumentu zostata w petni zrozumia-
na przez odpowiedzialny personel.

6. Ustali¢ zakres odpowiedzialnosci i kompetenciji.

7. Stosowac sie do kart charakterystyki.

8. Przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa dla wykorzystywa-
nych mediow.

Podczas eksploataciji:

9. Przechowywa¢ dokument w miejscu uzytkowania.

10. Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

11. Obstugiwac produkt zgodnie z tym dokumentem.

12. Eksploatowaé produkt zgodnie z danymi dotyczgcymi wy-
dajnosci.

13. Utrzymywaé produkt we wtasciwym stanie technicznym.

14. Nie przeprowadza¢ prac konserwacyjnych ani napraw, kt6-
re nie zostaty opisane w dokumencie bez uprzedniej kon-
sultacji z producentem.

W przypadku watpliwosci:

15. Prosimy o kontakt z najblizszym oddziatem handlowym
GEMU.

3 Opis produktu

3.1 Montaz

1 Korpus zaworu kulo- |PVC-U, PVC-C, ABS, PP-H,
wego PVDF

2 Przytgcza przewodu PVC-U, PVC-C, ABS, PP-H,
rurowego PVDF

3 Zabezpieczenie POM
przed przekreceniem
Obudowa napedu Aluminium

5 Wskaznik pozycji PP
FPM, EPDM, FFKM

Uszczelki zaworu ku-
lowego

Uszczelnienia gniaz- PTFE

da zaworu kulowego

3.2 Opis

2/2- lub 3/2-drozny zawér kulowy GEMU 710 z tworzywa
sztucznego ma pneumatyczny sitownik wykonany z alumi-
nium lub tworzywa sztucznego. Uszczelka gniazda wykonana
jest z PTFE, a uszczelki typu o-ring sg opcjonalnie wykonane z
EPDM lub FKM.

3.3 Funkcja

Produkt jest zaworem kulowym 2/2- wzglednie 3/2-droznym
w wykonaniu z tworzywa sztucznego. Posiada bezobstugowy
pneumatyczny naped nastawczy. Posiada bezobstugowy
pneumatyczny naped wahliwy do ruchu wahliwego w zakresie
90°. Naped wyposazony jest seryjnie w optyczny wskaznik po-
fozenia.

Dzieki blokadzie, potgczenia Srubowe mozna utrzymywac w
ustawionym potozeniu.

Materiat korpusu zaworu kulowego i materiat uszczelniajacy
sg dostepne w réznych wersjach zgodnie z kartg danych.

WWW.gemu-group.com
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3 Opis produktu

3.4 Potozenia kuli

Klient moze w zréznicowany sposéb regulowac potozenie ku-
li. W tym celu nalezy zdja¢ naped. Przedtuzenie watkowe ze-
stawu montazowego mozna dowolnie obraca¢ w odstepach
90°, co umozliwia indywidualne potozenie kuli. Do obrécenia
przedtuzenia watkowego potrzebne jest narzedzie z odpo-
wiednim rozstawem klucza, ktére nie jest objete zakresem do-
stawy. Po pozgdanym ustawieniu potozenia kuli mozna po-
nownie zamontowac naped.

34.1KulaT

Stan fabryczny

Kod T

¥

<

o

Zmienne potozenia kuli, samodzielnie ustawiane przez uzyt-
kownika

Kod 2 n 3
R

Kod 3 Eﬂ H =
P S T
SR

Stan fabryczny

Kod L

j
)

N5
N

-
.
U

Zmienne potozenia kuli, samodzielnie ustawiane przez uzyt-
kownika

3.4.3 Kulka regulacyjna

Kod R

Dla zakresu regulacji 0° - 90°, liniowa zaleznos¢ miedzy poto-
zeniem kuli a przeptywem procentowym.

WSKAZOWKA: W przypadku standardowego korpusu przelo-
towego nie ma mozliwosci doposazenia w ksztatt kulisty
(kod R).

3.5 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduje sie na napedzie. Dane z ta-
bliczki znamionowej (przyktad):
|

Q2
f.s e

Numer artykutu  Numer potwierdzenia Kolejny numer

Wykonanie zgodne z danymi zaméwieniowymi
|

1
T"710 15 2 1143BU02ANOZ

Dane urzadzenia

Rok produkcji

Al DE 2020

88699033 - XXXXXXXX|YYYY

Miesigc produkciji jest zaszyfrowany w numerze potwierdze-
nia. Informacje o nim mozna uzyskaé od GEMU. Produkt wy-
konano w Niemczech.

Cisnienie robocze podane na tabliczce znamionowej dotyczy
medium o temperaturze 20 °C. Produkt moze by¢ uzywany do
maksymalnej podanej temperatury medium. W danych tech-
nicznych mozesz znalez¢ zaleznos¢ cisnienia/ temperatury.

“ AR e
(i 1 1 ZA:/J
3
mhodpdinbhfidn
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4 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

4 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wybuchu!

» Niebezpieczenstwo $mierci lub ciez-
kich obrazen ciata

® Produktu nie wolno uzytkowaé w stre-
fach zagrozonych wybuchem.

Uzycie produktu niezgodne z przeznaczeniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych obrazen lub Smierci.

» Wygasa odpowiedzialno$¢ producenta i prawa gwaran-
cyjne.

@ Produkt wolno uzytkowac¢ wytacznie zgodnie z warunka-
mi eksploatacji okreslonymi w dokumentacji umownej i
niniejszym dokumencie.

Produkt jest przeznaczony do montazu w rurociggach i do
sterowania medium roboczym.

Produkt nie jest przeznaczony do uzytkowania w strefach za-
grozonych wybuchem.

Sterowanie produktem jest realizowane za pomoca napedu
pneumatycznego.

@® Uzywac produktu zgodnie z danymi technicznymi.

WWww.gemu-group.com 71747 GEMU 710



6 Przyporzadkowanie napedu dla zaworéw wielodroznych

5 Przyporzadkowanie napedu dla zaworéw przelotowych

5.1 Naped metalowy

1) Wersja napedu
Kod 0: Naped GEMU, pneumatyczny, rozmiar 0, $rednica ttoka 50 mm
Kod 1: Naped GEMU, pneumatyczny, rozmiar 1, $rednica ttoka 70 mm

6 Przyporzadkowanie napedu dla zaworéw wielodroznych

10 ADAOO20UFO3F05YS09A BUO2ANO ASR0020US08 F04YS14/S11A 1 AUO2FNO
15 ADAO020UF03F05YS09A BUO2ANO ASR0020US08 F04YS14/S11A 1 AUO2FNO
20 ADAO020UF03F05YS09A BUO2ANO ASR0020US08 F04YS14/S11A 1 AUO2FNO
25 ADAOO20UFO3F05YS09A BUO2ANO ASR0020US08 FO04YS14/S11A 1 AUO2FNO
32 ADAOO20UFO3F05YS09A BUO2ANO ASR0040US14 FO5YS14/S11A 1 AU04KBO
40 ADAO0020UF03F05YS09A BUO2ANO ASR0040US14 FO5YS14/S11A 1 AU04KBO
50 ADAOO40UF0S5YS14/S11A BUO4ABO ASR0080US14 FOSFO7YS17/S14A 1 AUO8KCO
65 ADAO040UF05YS14/S11A BUO4ABO ASR0130US14 FOSFO7YS17/S14A 1 AU13KCO
80 ADAOO8OUFO5F07YS17/S14A BUOSACO ASR0130US14 FO5F07YS17/S14A 1 AU13KCO
100 ADAOO8OUFOSFO07YS17/S14A BUOBACO ASR0200UST4F07F10YS17/S14A 1 AU20KEO
10 DR0O015U FO3FO5NS11A 2 DUOTAWO SC0015U 8FO3FOSNS11A 1 SUOTKWO
15 DR0O015U FO3FO5NST11A 2 DUOTAWO SC0015U 8FO3FOSNS11A 1 SUOTKWO
20 DRO015U FO3FO5NS11A 2 DUOTAWO SC0015U 8FO3FOSNST1A 1 SUOTKWO
25 DR0O015U FO3FO5NST11A 2 DUOTAWO SC0015U 8FO3FOSNS11A 1 SUOTKWO
32 DR0O015U FO3FO5NST11A 2 DUOTAWO SC0030U 6FOS5FO7NS14A 1 SUO3KPO
40 DRO0O15U FO3FO5NS11A 2 DUOTAWO SC0060U 6FOSFO7NST14A 1 SUO6KPO
50 DRO0O30U FO5FO07NS14A 2 DUO3APO SC0060U 6FOSFO7NS14A 1 SUO6KPO
65 DR0O030U FO5F07NS14A 2 DUO3APO SCO0100U 6FOS5FO7NS17A 1 SU1T0KCO
80 DRO060U FOSFO7NS14A 2 DUO6APO SCO100U 6FOSFO7NS17A 1 SUT0KCO
100 DRO060U FOS5FO7NS17A 2 DUOG6ACO SC0220U 6FO7FT10NS22A 1 SU22KDO0
5.2 Naped z tworzywa sztucznego

15 0 0

20 0 0

25 1 1

32 1 1

40 1 1

50 1 1

65 = 1

W celu przyporzadkowania napedu zaworéw wielodroznych nalezy skontaktowa¢ sie z GEMU.

GEMU 710
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7 Dane do zamowienia

7 Dane do zaméwienia

Dane do zaméwienia stanowig przeglad standardowych konfiguracji.

Przed zaméwieniem sprawdzi¢ dostepnos$é. Dalsze konfiguracje na zyczenie.

Kody zaméwienia

Zawor kulowy, tworzywo sztuczne, sterowany
pneumatycznie

DN 10
DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

Korpus przelotowy dwudrozny

Wersja wielokierunkowa

Ztgcze gwintowe armatury z wktadka (gniazdo do
klejenia lub spawania) - DIN

Ztgcze gwintowe armatury z kotnierzem EN 1092, PN
10, ksztatt B,

dtugos¢ konstrukcyjna FTF EN 558 seria 1, ISO 5752,
seria podstawowa 1

Ztgcze gwintowe armatury z wktadka calowa - BS
(ztaczka)

Ztgcze gwintowe armatury z kotnierzem ANSI klasa
125/150 RF

Ztacze gwintowe armatury z wktadka calowa - ASTM
(ztaczka)

Ztacze gwintowe armatury z wktadka JIS (ztaczka)

Ztacze gwintowe armatury z wktadka (zgrzewanie
doczotowe IR) DIN

Ztgcze gwintowe armatury z wktadka (ztgczka
gwintowang Rp) DIN

Ztgczka gwintowana NPT

PVC-U, szary
PVC-C

PVDF

ABS

PP-H, szary

FKM
EPDM

www.gemu-group.com
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10
15
20
25
32
40
50
65
80
100

33

39

3M

3T
78

7R

31

Zamknigty w pozycji spoczynkowej (NC)
Otwarty w pozycji spoczynkowej (NO)
Podwdjnego dziatania (DA)

Naped GEMU ADA i ASR

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
ASR0020US08F03/05 S09

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
ASR0040US14F05 S14S11

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
ASR0130US14F05/07517S14

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
ASR0200US14F07/10S17S14

Naped, pneumatyczny, o podwojnym dziataniu,
prawoskretny,

ADA0020U F03/05 S09

Naped, pneumatyczny, o podwdjnym dziataniu,
prawoskretny,
ADAO0040U F05 S14S11

Naped, pneumatyczny, o podwdjnym dziataniu,
prawoskretny,
ADAOO08OU F05/07S17S14

Naped GEMU DR i SC

Naped, pneumatyczny, o podwojnym dziataniu,
prawoskretny,
DR0015U F03/05 S11

Naped, pneumatyczny, o podwdéjnym dziataniu,
prawoskretny,
DR0030U F05/07 S14

Naped, pneumatyczny, o podwdéjnym dziataniu,
prawoskretny,
DR0060U F05/07 S14

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
SC0015U 6F03/05 S11

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
SC0030U 6F04 S11

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
SC0060U 6F05/07 S14

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
SCO0100U 6F05/07S17D11

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
SC0220U 6F07/10 S22

9/47

AUO2FN

AU04KB

AU13KC

AU20KE

BUO2AN

BUO4AB

BUOBAC

DUOTAW

DUO3AP

DUO6AP

SUOTKW

SUO3KO

SUO6KP

SU1T0KC

SU22KD

GEMU 710



7 Dane do zaméwienia

Naped GEMU NRD i GSR

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
GSR0050 SC5F03/05 S11

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
GSR0065 SC5F05/07 S14

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajgcy sprezynowo,
GSR0075 SC5F05/07 S14

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajgcy sprezynowo,
GSR0085 SC5F05/07 S14

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
GSR0100 SC5F07/10 S17

Naped, pneumatyczny, o pojedynczym dziataniu,
prawoskretny, zamykajacy sprezynowo,
GSR0115 SC5F07/10 S17

Naped, pneumatyczny, o podwéjnym dziataniu,
prawoskretny,

GDR0032 F03 S09

Naped, pneumatyczny, o podwdéjnym dziataniu,
prawoskretny,
GDR0065 F05/07 S14

Naped, pneumatyczny, o podwdéjnym dziataniu,
prawoskretny,
GDR0075 F05/07 S14

Naped, pneumatyczny, o podwéjnym dziataniu,
prawoskretny,
GDR0085 F05/07 S17

Naped GEMU 9415

Naped GEMU, pneumatyczny, rozmiar 0, $rednica ttoka
50 mm

Naped GEMU, pneumatyczny, rozmiar 1, érednica ttoka
70 mm

0gdlne wykonanie przemystowe,

korpus aluminiowy, powtoka eloksalowana 25-35um,
kaptury koricowe aluminiowe, proszkowane,

watek: stal weglowa + ENP, sruby A2

Kula R (regulacyjna)

dla zakresu regulacji 0° - 90°

Liniowa zalezno$¢ miedzy potozeniem kuli a
przeptywem procentowym

Kula L, standardowe potozenie kraricowe ,otwarty”,
przytacza 2 i 3 otwarte,

kula L, standardowe potozenie kraricowe ,zamkniety”,
przytacza 1 i 3 otwarte

Kula T, standardowe potozenie kraficowe ,otwarty”,
przytacza 1, 2 i 3 otwarte,

kula T, standardowe potozenie kraricowe ,zamkniety”,
przytacza 1 i 3 otwarte

GEMU 710

GRO5SW

GRO6SP

GRO7SP

GRO8SP

GR10SE

GR11SE

HRO3AT

HRO6AP

HRO7AP

HROSAC

10/ 47

Kula T, potozenie krancowe ,otwarty”, przytagcza 1i 3
otwarte,

kula T, potozenie krancowe ,zamkniety”, przytagcza 1i 2
otwarte

Kula T, potozenie kraficowe ,otwarty”, przytagcza 1i 2
otwarte,

kula T, potozenie kraricowe ,zamkniety”, przytacza 2 i 3
otwarte

Kula T, potozenie krancowe ,otwarty”, przytacza 2 i 3
otwarte,

kula T, potozenie kranicowe ,zamkniety”, przytacza 1, 2 i
3 otwarte

Kula L, potozenie kraficowe ,otwarty”, przytacza 1i 3
otwarte,
kula L, potozenie kraficowe ,zamknigty”, przytacze 1
otwarte

brak
Wktadka z PE

brak

Whbudowany chip RFID do identyfikacji elektronicznej i
mozliwosci $ledzenia

1187
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7 Dane do zaméwienia

Przyktad zaméwienia

1 Typ 710 Zawor kulowy, tworzywo sztuczne, sterowany pneumatycznie

2DN 15 DN 15

3 Ksztatt korpusu M Wersja wielokierunkowa

4 Rodzaj przytacza 33 Ztacze gwintowe armatury z wktadka calowa - BS (ztgczka)

5 Materiat zaworu kulowego 1 PVC-U, szary

6 Materiat uszczelniajgcy 14 EPDM

7 Funkcja sterowania 3 Podwéjnego dziatania (DA)

8 Wersja napedu BUO2AN Naped, pneumatyczny, o podwdéjnym dziataniu, prawoskretny,
ADA0020U F03/05 S09

9 Szczegéty dotyczagce napedu 0 Ogdlne wykonanie przemystowe,
korpus aluminiowy, powtoka eloksalowana 25-35um, kaptury koricowe
aluminiowe, proszkowane,
watek: stal weglowa + ENP, Sruby A2

10 Ksztatt kulisty / potozenie kuli L Kula L, standardowe potozenie kranicowe ,otwarty”, przytagcza 2 i 3

otwarte,
kula L, standardowe potozenie kraricowe ,zamkniety”, przytgcza 1i 3
otwarte

11 Rodzaj wykonania brak
12 CONEXO brak
WWWw.gemu-group.com 11747 GEMU 710




8 Dane techniczne

8 Dane techniczne

8.1 Medium

Medium robocze:

Medium sterujace:

8.2 Temperatura

Temperatura medium:

Temperatura otoczenia:

8.3 Cisnienie

Cisnienie robocze:

Cisnienie sterujace:

Zrgce, neutralne, gazowe i ptynne media oraz pary, ktére nie wptywajg negatywnie na fizyczne i che-

miczne wtasciwosci danego materiatu obudowy i uszczelnienia.

Gazy neutralne

patrz wykres cisnienia/temperatury

Materiat uszczelnia- FPM:-15 - 210°C
jacy: EPDM: -20 - 95°C

Korpus zaworu ABS: od -20 do 60°C

Korpus zaworu PP-H: od 5 do 60°C

Korpus zaworu PVC-U, PVC-C: od 10 do 50°C
Korpus zaworu PVDF: od -5 do 50°C

Wykres cisnienia/temperatury

o
12 N

[
i\
E\
3

Zl
7

PP-H. %\ PVDF

Cisnienie robocze [bar]

8

6 '«

4|1 ABS N

) PVC-U ved - 4
N

40 20 0 20 40 60 80 100 120 140

Temperatura [°C]

Rozszerzone zakresy temperatur na zaméwienie. Prosimy pamietac o tym, ze z temperatury otoczenia i tempe-
ratury medium powstaje wypadkowa temperatura na korpusie zaworu, ktéra nie moze przekroczy¢ podanych

powyzej wartosci.

2 - 8 bar (w zaleznosci od wersji i/lub funkcji sterowania)

GEMU 710

12747
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8 Dane techniczne

Wartosci Kv:

Wykres regulaciji:

?

! i F by el B f
10 4.8 4,98 2,2 1,5 2,4 4,7 29
15 12,0 5,28 3,3 2,1 3,9 11,7 4,4
20 23,1 8,10 8,1 57 8,7 22,8 9,0
25 46,2 15,36 12,3 8,4 14,7 45,6 15,9
32 66,0 28,68 23,4 16,2 27,6 63,0 28,5
40 105,0 35,52 28,5 19,8 36,0 102,0 37,2
50 204,0 64,08 54,0 37,2 72,0 192,0 73,2
65 315,0 - - - - - -
80 426,0 - - - - - -

100 570,0 - - - - - -

Wartosci Kvwm3/ h

z kulg regulacyjna (kod R)

T 100 z
5 0
S 80
S 70
e Z
‘@
£ 40 ,/
T 30 — ,/
= 5 ,/

10 -

0 =74

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Otwarcie [%]

Dla zakresu regulacji 0° - 90°, liniowa zalezno$¢ miedzy potozeniem kuli a przeptywem procento-

wym.

WSKAZOWKA: W przypadku standardowego korpusu przelotowego nie ma mozliwosci doposaze-
nia w ksztatt kulisty (kod R).

WWW.gemu-group.com
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8 Dane techniczne

8.4 Dane mechaniczne

Momenty obrotowe:

Masa:

Przelotowy, kod D

Wielokierunkowy, kod M

Opcja Standard Opcja Opcja S ELGET
PS 6 PS 10 PS 16 PS 16 PS 10 ‘ PS 10 PS 16 ‘
Materiat Kod " ‘
1,2,4,5,20 ) 1,2,20 4 1,2 5 1,2
10 = 24 3,6 3,0 = > =
15 - 24 3,6 3,0 24 2,4 3,6
20 - 3,6 4,0 4,0 3,6 3,6 4.8
25 = 4,8 6,0 6,0 5,0 5,0 54
32 = 72 72 7.2 72 7,2 11,5
40 - 8,6 10,0 10,0 9,6 10,0 14,8
50 = 12,4 16,0 16,0 14,8 14,8 23,3
65 20,0 25,0 30,0 30,0 = > =
80 25,0 35,0 45,0 45,0 - - -
100 40,0 55,0 65,0 65,0 = = =

Momenty obrotowe w Nm

1) Materiat zaworu kulowego
Kod 1: PVC-U, szary

Kod 2: PVC-C

Kod 4: ABS

Kod 5: PP-H, szary
Kod 20: PVDF

Naped GEMU DR/SC

Typ 0015U 0030U 0060U 0100U 0150U
DR 1,0 1,6 2,7 3,7 52 8,0
SC 1,1 1,7 3,1 4,3 6,1 9,3
Masy w kg
Naped GEMU ADA/ASR
Typ 0020U 0040U 0080U 0130U 0200U
ADA 1,4 2,1 3,0 3,8 5,6
 ASR 15 23 37 48 73
Masy w kg
Typ napedu GDR/GSR
Typ 0032 0050 0065 0075 ‘ 0085 0100 0115
GDR 0,5 1,1 1,5 2,6 34 51 8,0
GSR - 1,2 1,8 82 43 6,6 10,6
Masy w kg
Naped 9415

Wielkosé napedu 0: Funkcja sterowania 435g
Ilijnkcja sterowania 325g
Wielkos¢ napedu 1: gunkcja sterowania 1470 g
1F;Jnkcja sterowania 1100 g
3:

GEMU 710

14/ 47 www.gemu-group.com



9 Wymiary

9 Wymiary

9.1 Wymiary

napedu

9.1.1 GEMU ADA/ASR

L1 - 24,0
~ L 12,0
- V L
[0
b o
1 X OO
o 4
0
[ L[]
T 80,0 H-— il
( O - u > 1 | 4,0 =
© ©— ) <

I ]
| xé % ., |

\ =y \ N

— 8 |4 xkmsaz 3 l——J 79

00010 76,0 46,0 56,0 33,0 G1/8" = 100,0 46,0 30,0
0020U 96,0 66,0 76,0 48,0 G1/4" 145,0 163,0 40,0 30,0
0040U 115,0 85,0 91,0 56,0 G1/4" 158,0 195,0 40,0 30,0
0080U 137,0 107,0 111,0 66,0 G1/4" 177,0 217,0 40,0 30,0
0130U 147,0 117,0 122,0 71,0 G1/4" 196,0 258,0 40,0 30,0
0200U 165,0 135,0 135,5 78,0 G1/4" 225,0 299,0 40,0 30,0

Wymiary w mm
WWWw.gemu-group.com 15747 GEMU 710



9 Wymiary

9.1.2 GEMU DR/SC

Typ 0015U - 1200U

<|~

Przytacze 4

A N QO @) > T
< Przytacze 2
4 Typ 2000U - 4000V

Przytacze 4

W
i}///”
.

/4

Przytacze 4

[
l?:r
30

Przytacze 2

1T Wi
o7 (o) F
& o o
A | B’
1 Ky

0015U 89,0 69,0 72,0 43,0 42,0 80,0 G1/8" 20,0 136,0 11,0
0030U 105,0 85,0 84,5 48,5 42,0 80,0 G1/8" 20,0 153,5 11,0
0060U 122,0 102,0 93,0 50,5 42,0 80,0 G1/8" 20,0 203,5 17,0
0100U 135,0 115,0 106,0 56,5 42,0 80,0 G1/8" 20,0 241,0 17,0
0150U 147,0 127,0 118,5 63,0 42,0 80,0 G1/4" 20,0 259,0 17,0
0220U 175,0 145,0 136,0 72,0 58,0 80,0 G1/4" 30,0 304,0 27,0

Wymiary w mm

GEMU 710 16/ 47 www.gemu-group.com



9 Wymiary

9.1.3 GEMU GDR/GSR

- . Przytgcze 4 Przytacze 2

| .

4 x M5x8

Przytacze powietrza sterujgcego (widok X) w przypadku GDR0032 nie jest przystosowane do montazu bezposredniego z
namurowym zaworem wysterowania wstepnego oraz dtawikiem typu 8500/8506.
Przewidzie¢ przytacze powietrza sterujgcego z zewnetrzng gwintowang ztgczka rurowg i wezem sprezonego powietrza

G0032 67,5 45,5 49,0 26,5 40,0 G1/8" 22,0 50,0 20,0 115,0

Wymiary w mm

WWWw.gemu-group.com 17747 GEMU 710



9 Wymiary

G0050-0180

L
v
= Przytacze 4 Przytacze 2
o I
—= o O =— |
m <
o (1] <
X00©
O O Y
%
B1 12
0050 - G000 [« 80 -~ {2 %,
- B - o 24
4.3
r
L 4 x M5x8 \
N
VL1
G0115-G0180 80 : :

G0050 92,0 70,0 71,0 30,0 40,0 G1/8" 22,0 80,0 20,0 141,0 =
G0065 @ 1025 80,5 80,5 355 40,0 G1/8" 22,0 80,0 20,0 162,0 =
G0075 119,0 97,0 94,5 42,0 40,0 G1/8" 22,0 80,0 20,0 208,0 =
G0115 1740 142,0 137,0 64,0 65,0 G1/4" 32,0 80,0 30,0 337,0 130,0

Wymiary w mm

GEMU 710 18747 www.gemu-group.com



9 Wymiary

9.1.4 GEMU 9415

oB B1
T
X
o -
- <
©) ZR .
x <
N A\==Y /=~ J L‘Q\ =2 IQJ
0 1120 370 34,0 1060 720 7,0 2,0
1 1770 41,0 650 171,0 970 3,0 2,0
Wymiary w mm
9.2 Przytacze kotnierzowe
Q
| | I w cb 0’\ =
E | & i
i § 8 S -
- T
sw 8
AN
‘ I
DN 10-50 DN 65-100 S— 1 I
10 11,0 12,0 58,0 29,0 FO3 x 5,5 FO4 x 5,5
15 11,0 12,0 58,0 29,0 FO3 x 5,5 F04 x 5,5
20 11,0 12,0 69,0 35,0 FO3 x 5,5 FO5x 6,5
25 11,0 12,0 74,0 39,0 FO3 x 5,5 FO5x 6,5
32 14,0 16,0 91,0 46,0 FO5x 6,5 FO7 x 8,5
40 14,0 16,0 78,0 52,0 FO5x 6,5 FO7 x 8,5
50 14,0 16,0 114,0 62,0 FO5x 6,5 FO7 x 8,5
65 14,0 16,0 131,0 87,0 FO7 x9,0 FO5x 6,5
80 14,0 16,0 131,0 105,0 FO7 x9,0 FO5x 6,5
100 17,0 19,0 149,0 129,0 FO7 x9,0 FO5x 6,5

Wymiary w mm

WWWw.gemu-group.com 19/ 47 GEMU 710



9 Wymiary

9.3 Wymiary montazowe

00010, 0020U, 0040U, 0500V, 0020U, 0080U, 0130U, 4000U
1750U, 2100U, 2500U 0300U, 0850V, 1200U 8 x 45° = 360°

4 x90° = 360°
4 x90° = 360°

ISO 5211
00010 9,0 12,1 FO3 36,0 M5 x 8,0 = = s

9,0 12,1 F04 42,0 M5 x 8,0 = = =
0020V 9,0 12,5 FO3 36,0 M5 x 8,0 FO5 50,0 M6 x 10,0

14,0 18,1 F04 42,0 M5 x 8,0 = = >

14,0 18,1 FO5 50,0 M6 x 10,0 = = >
0040U 14,0 18,1 F04 42,0 M5 x 10,0 = = s

14,0 18,1 FO5 50,0 M6 x 10,0 = = =
0080U 17,0 22,5 FO5 50,0 M6 x 10,0 FO7 70,0 M8 x 16,0
0130U 17,0 22,5 F05 50,0 M6 x 10,0 F07 70,0 M8 x 16,0
0200V 17,0 22,5 FO7 70,0 M8 x 16,0 F10 102,0 M10x 16,0
0300U 22,0 28,5 FO7 70,0 M8 x 16,0 F10 102,0 M10x 16,0

Wymiary w mm

GEMU 710 20/ 47 www.gemu-group.com



9 Wymiary

9.4 Wymiary korpusu

9.4.1 Materiat korpusu zaworu PVC-U (kod 1), ksztatt korpusu D

Zigczka Kotnierz Kréciec zgrzewany doczotowo
kod rodzaju przytacza 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R kod rodzaju przytgcza 4, 39 kod rodzaju przytacza 78, 78*
DN 10-50 I*I r0=| DN 10-50 rﬁ
T ] |
i — | — |
. !
0 ke [m)] L Qo | _ ‘ _ 1
Q 5 Q|| ‘ FQ SIS |
A 2N 1
LA 7 LC
— LC 8§ =
=
15 1/2" 20,0 54,0 40,0 65,0 130,0 1430 1750 14,0 159 65,0 60,3 55,0
20 3/4" 25,0 65,0 49,0 70,0 1500 1720 2100 14,0 15,9 75,0 69,9 70,0
25 1" 32,0 73,0 49,0 78,0 160,0 187,0 226,0 14,0 159 85,0 79,4 74,0
32 1%" 40,0 86,0 64,0 88,0 180,0 190,0 2430 18,0 159 1000 889 78,0
40 1 %" 50,0 98,0 64,0 93,0 200,0 2120 261,0 18,0 159 1100 984 84,0
50 2" 63,0 122,0 76,0 111,0 | 230,0 234,00 @ 2930 18,0 19,1 1250 | 120,7 91,0
65 2 %" 75,0 1640 1750 1330 2900 2900 356,0 17,0 18,0 1450 139,7 111,0
80 3" 90,0 203,0 2720 1490 3100 310,0 3900 17,0 18,0 1600 1524 118,0
100 4" 1100 2380 3300 | 1670 350,0 350,0 431,0 17,0 18,0 180,0 190,5 1320

Wymiary w mm

* Wktadki odpowiednio do materiatu korpusu zaworu,

wersja specjalna: wktadka PE, kod wersji 1187

1) Rodzaj przylacza

Kod 4: Ztacze gwintowe armatury z kotnierzem EN 1092, PN 10, ksztatt B, dlugosc¢ konstrukcyjna FTF EN 558 seria 1, ISO 5752, seria pod-

stawowa 1
Kod 39: Ztgcze gwintowe armatury z kotnierzem ANSI klasa 125/150 RF

Kod 78: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka (zgrzewanie doczotowe IR) DIN

WWW.gemu-group.com
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9 Wymiary

9.4.2 Materiat korpusu zaworu PVC-U (kod 1), ksztatt korpusu D

Zigczka Kotnierz Krociec zgrzewany doczotowo
kod rodzaju przytgcza 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R kod rodzaju przytgcza 4, 39 kod rodzaju przytacza 78, 78*
DN 10-50 rkl DN 10-50 |*|
\ |
| |
. !
[m)] ‘ | [ ]ge] ‘
Qf g T e SIE S i
|
LA LC
LB
LC
10 3/8" | 16,0 54,0 40,0 | 650 = 750 740 = = = 103,0 103,0 = = =
15 | 1/2" 20,0 540 | 400 650 215 710 700 720 | 710 800 1030 1030 1170 1310 110,0
20 3/4" 250 650 490 700 269 770 770 780 770 835 1150 1150 1290 147,0 116,0
25 1" 320 730 490 780 337 840 830 846 840 |960 1280 1280 1420 1640 1340
32 1%" 400 860 640 880 424 940 940 980 940 [110,0 146,0 1460 1620 1820 153,0
40 1%" 500 980 640 930 484 1020 1040 1020 1020 1130 1640 1640 1720 2120 156,0
50 2" 630 1220 76,0 1110 60,5 123,0 127,0 1226 1220 1345 199,0 199,0 199,0 248,00 186,0
65 2% 750 [164,0 1750 1330 753 1470 1470 146,0 1450 174,5 2350 2350 2350 267,0 2350
80 g 90,0 2030 2720 1490 89,1 168,00 1680 174,0 1650 2035 2700 2700 2700 2940 270,0
100 4" 110,0 238,00 330,0 1670 1145 186,0 1820 193,0 202,00 2295 3080 3080 3080 370,0 308,
Wymiary w mm
1) Rodzaj przylacza
Kod 2: Ztgcze gwintowe armatury z wktadkg (gniazdo do klejenia lub spawania) - DIN

Kod 33: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka calowg - BS (ztgczka)

Kod 3M: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka calowg - ASTM (ztaczka)
Kod 3T: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka JIS (ztgczka)
Kod 7R: Ztgcze gwintowe armatury z wktadkg (ztaczka gwintowana Rp) DIN

GEMU 710

22747
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9 Wymiary

9.4.3 Materiat korpusu zaworu PVC-C (kod 2), ksztatt korpusu D

Ztgczka Kotnierz Krociec zgrzewany doczotowo
kod rodzaju przytgcza 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R kod rodzaju przytgcza 4, 39 kod rodzaju przytacza 78, 78*
DN 10-50 rkl DN10-50
\ T
| |
\ ; 1
[a) ‘ ol Qo ‘
N _ T RS Qe | 7T7 B
|
LA LC
LB
LC
10 3/8" | 16,0 54,0 40,0 | 650 - 75,0 - 103,0 - - - - - = =

15 1/2" 200 540 400 650 215 710 720 1030 1300 1430 1170 140 159 650 603
20 3/4" 250 650 490 700 269 770 | 780 1150 1500 1720 1290 140 159 750 | 699
25 1" 320 730 | 490 780 337 | 840 846 1280 1600 1870 1420 140 159 | 850 | 794
32 1%" 400 860 640 880 424 940 980 1460 180,0 1900 1620 180 | 159 100,0 88,9
40 1%" 500 980 640 930 484 1020 1020 1640 2000 2120 1720 180 159 1100 984
50 2" 63,0 1220 760 1110 60,5 1230 1226 199,0 2300 2340 1990 180 191 1250 1207
65 2%" 750 1640 1750 1330 753 1470 1460 2350 2900 2900 2350 170 180 1450 1397
80 3" 90,0 |203,0 2720 1490 891 1680 1740 270,0 3100 310,0 2700 170 180 1600 1524
100 4° 1100 2380 3300 1670 1145 1860 193,0 3080 350,0 350,0 3080 170 180 1800 1905

Wymiary w mm
1) Rodzaj przylacza
Kod 2: Ztgcze gwintowe armatury z wktadkg (gniazdo do klejenia lub spawania) - DIN
Kod 4: Ztgcze gwintowe armatury z kotnierzem EN 1092, PN 10, ksztatt B, dlugos¢ konstrukcyjna FTF EN 558 seria 1, ISO 5752, seria pod-
stawowa 1
Kod 39: Ztgcze gwintowe armatury z kotnierzem ANSI klasa 125/150 RF
Kod 3M: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka calowa - ASTM (ztaczka)

WWWw.gemu-group.com 23747 GEMU 710



9 Wymiary

9.4.4 Materiat korpusu zaworu ABS (kod 4), ksztatt korpusu D

Zigczka Kotnierz Krociec zgrzewany doczotowo
kod rodzaju przytgcza 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R kod rodzaju przytgcza 4, 39 kod rodzaju przytacza 78, 78*

DN 10-50 rkl DN10-50

\ T

| |

\ \
[m)] ‘ | Qo | _ ‘ _ L
Q T e SIS |

|

LA LC

LB

LC

| |

10 3/8" 15,0 55,0 40,0 65,0 49,0 75,0 - 75,0 103,0 -
15 1/2" 20,0 55,0 40,0 65,0 49,0 71,0 80,0 71,0 103,0 110,0
20 3/4" 25,0 66,0 49,0 70,0 59,0 77,0 83,4 77,0 115,0 116,0
25 1" 32,0 75,0 49,0 78,0 66,0 84,0 95,8 84,0 128,0 134,0
32 1 %" 40,0 87,0 64,0 88,0 75,0 94,0 110,2 94,0 146,0 153,0
40 1 %" 50,0 100,0 64,0 93,0 87,0 102,0 113,2 102,0 164,0 156,0
50 2" 63,0 122,0 76,0 111,0 101,0 123,0 134,6 123,0 199,0 186,0
65 2 %" 75,0 164,0 175,0 133,0 164,0 147,0 - 147,0 235,0 -
80 g 90,0 203,0 272,0 149,0 177,0 168,0 - 168,0 270,0 =
100 4" 110,0 238,0 330,0 167,0 195,0 186,0 - 186,0 308,0 =

Wymiary w mm

1) Rodzaj przylacza
Kod 2: Ztgcze gwintowe armatury z wktadkg (gniazdo do klejenia lub spawania) - DIN
Kod 33: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka calowg - BS (ztgczka)
Kod 7R: Ztgcze gwintowe armatury z wktadkg (ztaczka gwintowana Rp) DIN
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9 Wymiary

9.4.5 Materiat korpusu zaworu PP-H (kod 5), ksztatt korpusu D

Ztaczka Kotnierz Kréciec zgrzewany doczotowo
kod rodzaju przytgcza 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R kod rodzaju przytacza 4, 39 kod rodzaju przylacza 78, 78*
DN 10-50 rkl DN 10-50 |*|
\ T
i i
\ . |
[m] ‘ [m]ye} ‘
Qf e T L Qe | 1 i
|
LA LC
LB
LC
10 3/8" 16,0 540 400 650 750 - 1020 - = = = = = = = -

15 1/2" 20,0 540 400 650 730 80,0 1020 130,0 143,0 1750 1100 550 140 159 650 60,3
20 | 3/4" 250 650 490 700 820 830 1140 150,0 1720 2100 1160 700 140 159 750 699
25 1 320 730 490 780 900 960 1260 1600 1870 2260|1340 770 140 159 850 794
32 [ 1%" 400 860 640 880 1000 110,0 141,0 180,0 190,0 2430 1530 780 180 159 1000 889
40 [1%" 500 980 640 930 1170 113,0 164,0 200,0 2120 261,0 1560 84,0 180 159 1100 984
50 2" 63,0 1220 76,0 111,0 1440 1340 199,0 230,0 234,0 2930 1860 910 180 19,1 1250 120,7

65 2%" 750 164,0 1750 133,0 1530 - 2130 2900 290,0 3560 - 111,0 170 180 1450 1397
80 3“ 90,0 203,0 2720 1490 1730 - 239,0 3100 310,0 3900 - 1180 170 180 160,0 1524
100 4° 110,0 238,0 330,0 1670 1990 - 2680 350,0 350,0 4310 - 1320 170 180 180,0 190,5

Wymiary w mm

* Wktadki odpowiednio do materiatu korpusu zaworu,
wersja specjalna: wktadka PE, kod wersji 1187

1) Rodzaj przylacza
Kod 2: Ztgcze gwintowe armatury z wktadkg (gniazdo do klejenia lub spawania) - DIN
Kod 4: Ztgcze gwintowe armatury z kotnierzem EN 1092, PN 10, ksztatt B, dlugos¢ konstrukcyjna FTF EN 558 seria 1, ISO 5752, seria pod-
stawowa 1
Kod 39: Ztgcze gwintowe armatury z kotnierzem ANSI klasa 125/150 RF
Kod 78: Ztagcze gwintowe armatury z wktadka (zgrzewanie doczotowe IR) DIN
Kod 7R: Ztgcze gwintowe armatury z wktadkg (ztaczka gwintowana Rp) DIN
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9 Wymiary

9.4.6 Materiat korpusu zaworu PVDF (kod 20), ksztatt korpusu D

Ztaczka Kotnierz Kréciec zgrzewany doczotowo
kod rodzaju przytgcza 2, 31, 33, 3M, 3T, 7R kod rodzaju przytacza 4, 39 kod rodzaju przylacza 78, 78*
DN 10-50 rkl DN 10-50 |*|
\ T
i i
\ . |
[a] ‘ [ ]ye] ‘
Q e T L Qe | 1 i
LA LC
LB
LC

10 3/8" | 160 | 540 400 650 @ 745 | 1020 = = = = = = =
15 1/2" 200 540 400 650 73,0 1020 1300 1240 140 159 65,0 60,5 30,0
20 3/4" | 250 | 650 | 490 | 700 @ 820 1140 150,0 1440 140 159 75,0 70,0 37,0
25 1" 320 | 730 490 @ 780 | 90,0 | 1260  160,0 H 1540 | 140 159 85,0 79,5 30915
32 1%" 400 860 @ 640 830 1000 1410 1800 1740 180 159 | 1000 89,0 44,5
40 1%" | 500 | 980 | 640 | 930 1170 1640 2000 1940 180 159 | 1100 | 98,5 51,5
50 2" 63,0 1220 76,0 111,0 1440 | 1990  230,0 2240 | 180 19,1 1340 | 121,0 @ 58,0
65 2%" 750 1640 1750 1330 1470 2350  290,0 3550 18,0 18,0 | 1450 | 140,0 1105
80 & 90,0 | 2030 2720 1490 1730 | 2390  310,0 3890 | 180 180 | 160,0 | 1525 | 1185
100 4" 1100 238,0 3300 1670 1860 | 3080 | 3500 | 4270 @ 180 18,0 | 180,0 | 190,5 | 1305

Wymiary w mm

* Wktadki odpowiednio do materiatu korpusu zaworu,
wersja specjalna: wktadka PE, kod wersji 1187

1) Rodzaj przylacza
Kod 2: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka (gniazdo do klejenia lub spawania) - DIN
Kod 4: Ztgcze gwintowe armatury z kotnierzem EN 1092, PN 10, ksztatt B, dlugos¢ konstrukcyjna FTF EN 558 seria 1, ISO 5752, seria pod-
stawowa 1
Kod 39: Ztgcze gwintowe armatury z kotnierzem ANSI klasa 125/150 RF
Kod 78: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka (zgrzewanie doczotowe IR) DIN
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9 Wymiary

9.4.7 Materiat korpusu zaworu PVC-U (kod 1), ksztatt korpusu M

Ziaczka

Rodzaj przytacza kod 2, 33, 3M, 3T, 7R

@D

:

LA

LB

LC

Kotnierzem
Rodzaj przytacza kod 4, 39

ad

| Y
| &

N\

1/2 LA
1/2 LB
1/2 LC

Czopy do spawania doczotowego
Rodzaj przytacza kod 2 (PVDF), 78, 78*

0

@

JRa

©

LB

10

3/8"

16,0

54,0

40,0

80,0

90,0 = =

118,0

15

1/2"

20,0

54,0

40,0

80,0

21,5

86,0 | 850 872

86,0

95,0

118,0

132,2

146,0

125,0

190,0 55,0

20

3/4"

25,0

65,0

49,0

100,0

26,9

107,0 106,8 108,2

107,0

114,0

145,0

159,2

177,0

146,0

240,0 70,0

25

1"

32,0

73,0

49,0

110,0

33,7

116,0 1150 116,6

116,0

129,0

160,0

174,0

196,0

166,0

2580 74,0

32

1 %"

40,0

86,0

64,0

131,0

424

136,5 136,6 141,0

137,0

151,0

188,5

205,0

2250

195,5

287,0 78,0

40

1 %"

50,0

98,0

64,0

148,0

48,4

157,0 159,0 157,6

157,2

166,0

219,0

227,6

2672

211,0

316,0 84,0

50

2"

63,0

122,0

76,0

179,0

60,5

190,5 194,2 190,6

190,0

199,0

266,5

267,0

316,0

253,5

3610 91,0

Wymiary w mm

* Wktadki odpowiednio do materiatu korpusu zaworu,

wersja specjalna: wktadka PE, kod wersji 1187

1) Rodzaj przylacza
Kod 2: Ztgcze gwintowe armatury z wktadkg (gniazdo do klejenia lub spawania) - DIN
Kod 33: Ztagcze gwintowe armatury z wktadka calowg - BS (ztgczka)
Kod 3M: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka calowg - ASTM (ztaczka)
Kod 3T: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka JIS (ztgczka)

Kod 78: Ztagcze gwintowe armatury z wktadka (zgrzewanie doczotowe IR) DIN

Kod 7R: Ztgcze gwintowe armatury z wktadkg (ztaczka gwintowana Rp) DIN

WWW.gemu-group.com

27147

GEMU 710



9 Wymiary

9.4.8 Materiat korpusu zaworu PVC-C (kod 2), ksztatt korpusu M

Ztaczka Kotnierzem
Rodzaj przytacza kod 2, 33, 3M, 3T, 7R Rodzaj przytacza kod 4, 39

7 + - FF— 8 r +
[m)
o
Q ;V / [ %%
;.
LA 1/2 LA
LB 1/2 LB
LC | 1/2 LC
10 3/8" 54,0 40,0 80,0 16,0 = 90,0 = 118,0 =
15 1/2" 54,0 40,0 80,0 20,0 21,5 86,0 87,2 118,0 132,2
20 3/4" 65,0 49,0 100,0 25,0 26,9 107,0 108,2 145,0 159,2
25 1" 73,0 49,0 110,0 32,0 33,7 116,0 116,6 160,0 174,0
32 1%" 86,0 64,0 131,0 40,0 42,4 136,5 141,0 188,5 205,0
40 1%" 98,0 64,0 148,0 50,0 48,4 157,0 157,6 219,0 227,6
50 2" 122,0 76,0 179,0 63,0 60,5 190,5 190,6 266,5 267,0

Wymiary w mm

1) Rodzaj przylacza
Kod 2: Ztgcze gwintowe armatury z wktadkg (gniazdo do klejenia lub spawania) - DIN
Kod 3M: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka calowa - ASTM (ztaczka)
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9 Wymiary

9.4.9 Materiat korpusu zaworu PP-H (kod 5), ksztatt korpusu M

Ziaczka Kotnierzem Czopy do spawania doczotowego
Rodzaj przylacza kod 2, 33, 3M, 3T, 7R Rodzaj przytacza kod 4, 39 Rodzaj przytagcza kod 2 (PVDF), 78, 78*
m 0
® ®
é :i /i\
OV )i | 2O
a
Sy 2N 7 S
: % S i,
LA 1/2 LA LB
LB 1/2 LB ]
LC ‘ 1/2 LC N
__E
15 1/2" 20,0 54,0 40,0 80,0 88,0 87,0 117,0 117,0 190,0 55,0
20 3/4" 25,0 65,0 49,0 100,0 112,0 114,0 144,0 143,0 240,0 70,0
25 1" 32,0 69,5 49,0 110,0 122,0 120,0 158,0 157,0 258,0 74,0
32 1%" 40,0 82,5 64,0 131,0 142,5 140,0 183,5 184,5 287,0 78,0
40 1%" 50,0 89,0 64,0 148,0 172,0 172,0 216,0 217,0 316,0 84,0
50 2" 63,0 108,0 76,0 179,0 211,5 211,0 266,5 265,5 361,0 91,0

Wymiary w mm

1) Rodzaj przylacza
Kod 2: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka (gniazdo do klejenia lub spawania) - DIN
Kod 78: Ztgcze gwintowe armatury z wktadka (zgrzewanie doczotowe IR) DIN
Kod 7R: Ztgcze gwintowe armatury z wktadkg (ztaczka gwintowana Rp) DIN
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10 Dane producenta

10 Dane producenta

10.7 Dostawa

@ Przy przyjeciu towaru niezwtocznie skontrolowaé dostawe
pod wzgledem kompletnosci i ewentualnych uszkodzen.

Dziatanie produktu jest sprawdzane w fabryce. Zakres dosta-
wy wynika z dokumentéw dostawy, natomiast wersje wykona-
nia mozna odczytaé z numeru katalogowego.

10.2 Opakowanie

Produkt jest zapakowany w kartonowe pudetko. Moze on zo-
sta¢ oddany na makulature.

10.3 Transport

1. Produkt nalezy transportowa¢ wytgcznie na odpowiednich
srodkach transportu, nie upuszczac, obchodzi¢ sie z nim
ostroznie.

2. Opakowanie transportowe nalezy po zamontowaniu zutyli-
zowac zgodnie z przepisami dotyczgcymi usuwania odpa-
doéw / przepisami ochrony srodowiska.

10.4 Przechowywanie

1. Przechowywac produkt w miejscu suchym i zabezpieczo-
nym przed pytem, w oryginalnym opakowaniu.

2. Unika¢ dziatania promieniowania UV i bezposrednich pro-
mieni stonecznych.

3. Nie przekracza¢ maksymalnej temperatury przechowywa-
nia (patrz rozdziat ,Dane techniczne”).

4. Rozpuszczalniki, chemikalia, kwasy, paliwa itp. nie moga
by¢ przechowywane w jednym pomieszczeniu z produkta-
mi GEMU i ich cze$ciami zamiennymi.

11 Montaz w rurociagu
11.1 Przygotowanie do montazu

/A\ OSTRZEZENIE

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod
@ Anlage drucklos schalten.

@ Anlage vollstandig entleeren.

/\ OSTRZEZENIE

Zrace chemikalia!

» Poparzenia

@ Nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny.
@ Catkowicie opréznic¢ instalacje.

/A OSTROZNIE

Gorace czesci urzadzenia!

» Przypalenia

® Prace przy instalacji wykonywac wy-
tacznie po wystygnieciu instalaciji.

/\ OSTROZNIE

Przekroczenie maksymalnego dopuszczalnego cisnienia!

» Uszkodzenie produktu

@ Zaplanowaé srodki zapobiegajace przekroczeniu maksy-
malnego cisnienia w wyniku ewentualnych skokéw cisnie-
nia (uderzenia wody).

/\ OSTROZNIE

Wykorzystywanie jako stopnia do wchodzenia!

» Uszkodzenie produktu

» Niebezpieczenstwo zeslizniecia sie

@ Miejsce instalacji dobra¢ tak, aby produkt nie mégt by¢
wykorzystywany jako urzadzenie pomocnicze do wcho-
dzenia na wiekszg wysokos¢.

@ Nie uzywac produktu jako stopnia ani urzgdzenia pomoc-
niczego do wchodzenia na wiekszg wysokos¢.

WSKAZOWKA

Przydatnos¢ produktu!

» Produkt musi nadawac¢ sie do warunkéw roboczych sys-
temu przewoddw rurowych (medium, stezenie medium,
temperatura i ci$nienie) oraz panujgcych warunkéw oto-
czenia.

GEMU 710
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11 Montaz w rurociggu

Narzedzia!

» Narzedzia potrzebne do montazu nie sg zawarte w kom-
plecie.

o Nalezy stosowac¢ pasujace, sprawne i bezpieczne narze-
dzia.

1. Upewnié¢ sig, iz produkt nadaje sie do danego zastosowa-
nia.

2. Sprawdzi¢ dane techniczne produktu i materiatéw.

3. Przygotowaé odpowiednie narzedzia.

4. Nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne zgodnie z regu-
laminem uzytkownika instalacji.

5. Przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dla przytaczy.

6. Prace montazowe moga by¢ wykonywane tylko przez
przeszkolony personel.

7. Wylaczy¢ instalacje lub czes¢ instalacji.

8. Zabezpieczy¢ instalacje lub czes¢ instalacji przed ponow-
nym wigczeniem.

9. Spusci¢ cisnienie z instalacji lub czesci instalacji.

10. Catkowicie oproznic¢ instalacje lub czes¢ instalaciji i pocze-
kaé, az ostudzi sie ponizej temperatury parowania me-
dium, aby wykluczy¢ mozliwos$¢ poparzenia.

11. Instalacje lub czes$¢ instalacji fachowo odkazi¢, przeptu-
kac i napowietrzy¢.

12. Przewody rurowe utozy¢ w taki sposéb, aby sity poprzecz-
ne i uginajace, oraz wibracje i naprezenia utrzymywane by-
ty z dala od produktu.

13. Produkt montowac¢ wytgcznie pomiedzy pasujgcymi do
siebie, wspotosiowymi przewodami rurowymi (patrz na-
stepny rozdziat).

14.Zwraca¢ uwage na kierunek przeptywu (patrz rozdziat
,Kierunek przeptywu”).

15. Przestrzega¢ pozycji montazowej. Zawor mozna zamonto-
wacé w rurociggu w dowolnej pozycji montazowej. Rowniez
montaz napedu na armaturze nad gtowg jest dozwolony w
odpowiednim srodowisku.

11.2 Montaz z wktadkami do klejenia

» Klej nie jest dostarczany w zestawie.
e Uzywac tylko odpowiedniego kleju!

1. Przeprowadzi¢ przygotowania do montazu (patrz rozdziat
,Przygotowania do montazu”)

L.

=N

2. Odkreci¢ nakretke przytacza 1 z korpusu zaworu kulowego
2.

3. W razie potrzeby ponownie zatozy¢ pierscien uszczelniaja-
cy 3.

[EL
—
‘<[
<[
—1J

4 2 3 1 5

&>

Natozy¢ nakretke przytacza 1 na przewdd rurowy 5.

5. Przygotowac klejone powierzchnie zgodnie z instrukcjami
producenta kleju.

6. Natozyc¢ klej na wnetrze wktadki 4 i na zewnetrzng strone
rury 5 zgodnie z instrukcjami producenta kleju.

7. Wiozy¢ rure 5 do wktadki 4.

8. Przykrecié nakretke przytacza 1 z powrotem na korpus za-
woru kulowego 2.

9. Potaczy¢ kolejne przytgcza korpusu zaworu kulowego 2 z
rurami 5 w ten sam sposob.
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11 Montaz w rurociggu

11.3 Montaz z wktadkami do zgrzewania

1. Przeprowadzi¢ przygotowania do montazu (patrz rozdziat
,Przygotowania do montazu”).

2. Nalezy przestrzegac technicznych norm zgrzewania.

3. Odkreci¢ nakretke przytacza 1 z korpusu zaworu kulowego
2.

4. W razie potrzeby ponownie zatozy¢ pierscien uszczelniaja-
cy 3.

5

5. Natozy¢ nakretke przytgcza 1 na przewdd rurowy 5.

6. Witozy¢ rure 5 do wkiadki 4.

7. Zgrzac rurociag 5 z wktadka 4 przy zastosowaniu odpo-
wiedniego procesu i odpowiednich parametréw zgrzewa-
nia i pozostawi¢ do ostygniecia.

8. Przykreci¢ nakretke przytgcza 1 z powrotem na korpus za-
woru kulowego 2.

9. Potaczy¢ kolejne przytgcza korpusu zaworu kulowego 2 z
rurami 5 w ten sam sposob.

11.4 Montaz z wktadkami do przykrecania

Srodek do uszczelniania gwintéw!

» Srodek do uszczelniania gwintéw nie jest zawarty w kom-
plecie.

e Uzywac tylko odpowiedniego srodka do uszczelniania
gwintow.

1. Przygotowac srodek do uszczelniania gwintéw.

2. Przeprowadzi¢ przygotowania do montazu (patrz rozdziat

,Przygotowania do montazu”).

: :
? g
4 2 3 4 5

3. Odkreci¢ nakretke przytacza 1 z korpusu zaworu kulowego
2.

4. W razie potrzeby ponownie zatozy¢ pierscien uszczelniaja-
cy 3.

-

'
3

5. Natozy¢ nakretke przytacza 1 na przewod rurowy 5.

4 2 5

6. Natozy¢ srodek do uszczelniania gwintéw na gwint tacza-
cy.

7. Wkreci¢ wktadke 4 do rury 5.

8. Przykrecié nakretke przytacza 1 z powrotem na korpus za-
woru kulowego 2.

9. Potaczy¢ kolejne przytacza korpusu zaworu kulowego 2 z
rurami 5 w ten sam sposob.
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11 Montaz w rurociggu

11.5 Montaz z potaczeniem kotnierzowym

....... H H

Rys. 1: Pofacz_enie kotnierzowe

Srodek uszczelniajacy!
» Srodek do uszczelniania nie jest zawarty w komplecie.
e Uzywac tylko odpowiedniego srodka do uszczelniania.

Elementy taczace!

» Elementy tgczgce nie wchodzg w zakres dostawy.

® Stosowac wytgcznie elementy potgczeniowe z dozwolo-
nych materiatow.

® Uwzgledni¢ dopuszczalny moment dokrecajgcy Srub.

1. Przygotowac srodek uszczelniajgcy.

2. Przeprowadzi¢ przygotowania do montazu (patrz rozdziat
,Przygotowania do montazu”).

3. Zwréci¢ uwage na to, aby powierzchnie uszczelniajace i
przytacze kotnierzowe byty czyste i nie wykazywaty uszko-
dzen.

4. Starannie ustawi¢ kotnierze przed przykreceniem.

5. Zacisng¢ produkt posrodku miedzy rurami przy uzyciu kot-
nierzy.

6. Wycentrowac uszczelki.

7. Kotnierz zaworu i kotnierz rury potgczy¢ z uzyciem odpo-
wiedniego srodka uszczelniajgcego i odpowiednich srub.

8. Wykorzysta¢ wszystkie otwory w kotnierzach.

9. Dokreci¢ sruby po przekatne;.

10. Zatozy¢ z powrotem lub uruchomi¢ wszystkie urzadzenia
bezpieczenstwa i urzgdzenia ochronne.

11.6 Montaz zestawu montazowego na napedzie i
korpusie

1. Zamontowac gorng czes¢ zestawu montazowego 17 sSru-
bami 18 na napedzie.

2. Zamontowac dolng czes¢ zestawu montazowego 23 $ru-
bami 21 na korpusie.

3. Wetkna¢ adapter wrzecionowy 19 na wrzeciono korpusu

>

4. Naped z zamontowang gérng czescig zestawu montazo-
wego 17 wetkna¢ na korpus z zamontowang dolng cze-
$cig zestawu montazowego 23 i przykreci¢ za pomoca
srub 22 i nakretek 20.
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12 Uruchomienie

12 Uruchomienie

1. Sprawdzi¢ produkt pod katem szczelnosci i dziatania (za-
mknga¢ produkt i otworzy¢ go ponownie). Ze wzgledu na
osiadanie elastomeréw po zamontowaniu i uruchomieniu
zaworu moze by¢ konieczne dokrecenie $rub.

2. W przypadku nowych instalacji i po naprawie przeptukac
system przewoddw (produkt musi by¢ catkowicie otwar-
ty).
= Szkodliwe substancje obce zostaty usuniete.
= Produkt jest gotowy do uzycia.

3. Uruchomi¢ produkt.

13 Praca

13.1 Optyczny wskazZnik pofozenia

Naped dysponuje optycznym wskaznikiem potozenia, ktéry
pokazuje potozenie napedu.

- Wskaznik potozenia z lewej strony: OTWARTY

- Wskaznik potozenia z prawej strony: ZAMKNIETY

- e 0$ przewodu rurowego

ADA 00010

ADA / ASR 0020U - 0850U

ADA / ASR 1200U - 4000U

€

9415

Naped 9415 nie jest wyposazony fabrycznie w wskaznik poto-
zenia. Wskaznik potozenia mozna zamowic opcjonalnie.

13.2 Ustawianie pozycji kraricowych

—

|

Ustawianie pozycji kraricowych

e Uzy¢ odpowiedniego narzedzia.

@ Obréci¢ sruby zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek ze-
gara: Kat zmniejsza sie.

@ Obrécic¢ sruby przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara: Kat zwieksza sie.

ADA 00010:
Zakres regulacji pozycji krancowych wynosi + 2°
(-2..+2°/88..92°).

Ustawienie pozycji kraricowej 90° (% 2°):
1. Ustawi¢ naped w zamknietej pozycji.

N

Poluzowa¢ nakretke kontrujaca 1.

w

Ustawi¢ pozycje kraricowg za pomoca Sruby 2.

&

Zakreci¢ nakretke kontrujaca 1.

Ustawienie pozycji kraricowej 0° (% 2°):

5. Ustawi¢ naped w otwartej pozyciji.

6. Poluzowac nakretke kontrujaca 3.

7. Ustawi¢ pozycje krancowg za pomoca sruby 4.
8. Dokreci¢ nakretke kontrujgca 3.

Wszystkie inne napedy ADA / ASR:

Zakres regulacji pozycji kranncowych wynosi + 5°
(-5..+5°/85°do 95°).

Ustawienie pozycji kraricowej 90° (% 5°):

9. Ustawi¢ naped w zamknietej pozycji.

10. Poluzowac¢ nakretke kontrujgca 1.

11. Ustawi¢ pozycje kranncowa za pomoca sruby 2.
12. Zakrecié nakretke kontrujgca 1.
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13 Praca

Ustawienie pozycji kraricowej 0° (+ 5°):

13. Ustawi¢ naped w otwartej pozyciji.

14. Poluzowac¢ nakretke kontrujgca 3.

15. Ustawic¢ pozycje krancowa za pomoca sruby 4.
16. Zakreci¢ nakretke kontrujgca 3.

Dzieki zastosowaniu (opcjonalnego) ogranicznika skoku moz-
na ustawia¢ dowolne pozycje krancowe w zakresie 0°...90°
(nie dotyczy napedu ADA 00010).

Ustawienie pozycji kraricowej 90° (z 5°):

17. Ustawi¢ naped w zamknietej pozycji.

18. Poluzowaé nakretke kontrujgca 1.

19. Ustawic¢ pozycje kranicowg za pomocag sruby 2.
20. Dociggna¢ nakretke kontrujgca 1.

Ustawienie pozycji kraricowej 0° (+ 5°):

21. Ustawi¢ naped w otwartej pozyciji.

22. Poluzowa¢ nakretke kontrujaca 3.

23. Ustawi¢ pozycje krafnicowg za pomocg S$ruby 4.
24. Zakreci¢ nakretke kontrujgca 3.

13.3 Blokady potaczen srubowych

Zawor kulowy 2/2-drozny DN 10-50

1. Scisnaé i przytrzymaé zaczepy 1.

= Zeby blokady potaczenia Srubowego sg wsunigte.

3. Zwolni¢ zaczepy 1 blokady potgczenia srubowego.

= Zeby blokady potgczenia Srubowego zatrzaskujg sie w
zebach nakretek przytgcza 2 i unieruchamiajg je.

Zawor kulowy 2/2-drozny DN 65-100

1

4. Przekreci¢ czerwony przycisk blokady przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara w potozenie FREE.

= Zeby blokady potgczenia srubowego sg wsuniete.

1

6. Przekreci¢ czerwony przycisk blokowania zgodnie z ru-
chem wskazdéwek zegara w potozenie LOCK.

= Zeby blokady potgczenia srubowego zatrzaskujg sie w
zebach nakretek przytgcza 2 i unieruchamiaja je.

Zawor kulowy 3/2-drozny

7. Scisnaé i przytrzymaé zaczep 1.

= Zab blokady potagczenia srubowego jest wsuniety.

9. Zwolni¢ zaczep 1 blokady potgczenia srubowego.

= Zab blokady potgczenia srubowego zatrzaskuje sie w
zebach nakretki przytgcza 2 i unieruchamia ja.
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14 Spos6b usunigcia

14 Sposob usuniecia

Medium sterujgce uchodzi z przytagcza 4
w przypadku funkcji sterowania NC
wzglednie przytgcza 2 w przypadku funk-
cji sterowania NO

Naped uszkodzony

Wymieni¢ naped

Produkt nie otwiera sie lub nie otwiera sie
catkowicie

Naped uszkodzony

Wymieni¢ naped

Zbyt wysokie cisnienie robocze

Produkt uzytkowac z cisnieniem robo-
czym wedtug specyfikacji technicznej

Ciata obce w produkcie

Zdemontowac i wyczyscic¢ produkt

Pozycje kranicowe nieprawidtowo usta-
wione

Prawidtowo ustawi¢ pozycje kraricowe

Za niskie ci$nienie sterujgce (w przypad-
ku funkcji sterowania NC)

Produkt uzytkowac z cisnieniem steruja-
cym wedtug specyfikacji technicznej

Medium sterujgce niepodtgczone

Podtaczanie medium sterujgcego

Produkt nie zamyka sie lub nie zamyka
sie catkowicie

Naped uszkodzony

Wymieni¢ naped

Za niskie ci$nienie sterujace (w przypad-
ku funkcji sterowania NO i w przypadku
funkcji sterowania DA)

Zawor kulowy uzytkowac ze zdefiniowa-
nym cisnieniem sterujgcym

Medium sterujgce niepodtaczone

Podtgczanie medium sterujgcego

Ciata obce w produkcie

Zdemontowac i wyczyscic¢ produkt

Produkt jest nieszczelny miedzy nape-
dem a korpusem zaworu kulowego

LuZne potaczenie srubowe miedzy nape-
dem a zestawem montazowym

Dokreci¢ potaczenie sSrubowe migdzy na-
pedem a zestawem montazowym

Luzne potgczenie srubowe miedzy zesta-
wem montazowym a korpusem zaworu
kulowego

Dokreci¢ potgczenie sSrubowe miedzy ze-
stawem montazowym a korpusem zawo-
ru kulowego

Naped / zestaw montazowy / korpus za-
woru kulowego uszkodzony

Wymieni¢ naped / zestaw montazowy /
korpus zaworu kulowego

Nieszczelne potgczenie miedzy korpu-
sem zaworu kulowego a rurg

Nieprawidtowy montaz

Sprawdzi¢ zamontowanie korpusu zawo-
ru kulowego w rurze

Luzne ztgcze Srubowe kotnierza / gwint
nieszczelny

Dociggnac sruby na kotnierzu / ponownie
uszczelnié¢ gwint

Srodek uszczelniajgcy uszkodzony

Wymieni¢ srodek uszczelniajacy

Korpus zaworu kulowego nieprawidtowo
zamontowany w przewodzie rurowym

Sprawdzi¢ zamontowanie korpusu zawo-
ru kulowego w rurze

Korpus zaworu kulowego nieszczelny

Korpus zaworu kulowego uszkodzony

Sprawdzi¢ korpus zaworu kulowego pod
katem uszkodzen, w razie potrzeby wy-
mieni¢

Brak przeptywu

Kulka ustawiona nieprawidtowo

Obrdci kulke do wtasciwej pozyciji
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15 Przeglady i konserwacja

15 Przeglady i konserwacja
/\ OSTRZEZENIE

Armatura pod ci$nieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych obrazen lub smierci.
® Spuscic cisnienie z instalacji.

@ Catkowicie oprézni¢ instalacje.

/A OSTROZNIE

Zastosowanie nieodpowiednich czesci zamiennych!
» Uszkodzenie produktu GEMU
» Odpowiedzialnos¢ producenta i roszczenia gwarancyjne

wygasaja
e Stosowac wytgcznie oryginalne czesci GEMU.

/\ OSTROZNIE

Gorace czesci urzadzenia!

» Przypalenia

® Prace przy instalacji wykonywaé wy-
tacznie po wystygnieciu instalacji.

Pozaplanowe prace konserwacyjne!

» Uszkodzenia produktu GEMU

@ Prace konserwacyjne lub naprawy, ktére nie sg opisane w
niniejszej instrukcji obstugi, nie moga by¢ przeprowadza-
ne bez wczesniejszego uzgodnienia z producentem.

Uzytkownik musi przeprowadzac¢ regularne kontrole produk-

téw GEMU odpowiednio do warunkéw roboczych i potencjatu

zagrozen, w celu unikniecia powstawania nieszczelnosci i

uszkodzen.

Produkt nalezy réwniez w odpowiednich odstepach czasu de-

montowac i sprawdzac pod katem zuzycia.

1. Prace konserwacyjne i naprawcze musza by¢ wykonywa-
ne wytgcznie przez przeszkolony personel specjalistyczny.

2. Nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne zgodnie z regu-
laminem uzytkownika instalacji.

3. Wytgczy¢ instalacje lub czes$é instalacii.

4. Zabezpieczy¢ instalacje lub cze$¢ instalacji przed ponow-
nym wigczeniem.

5. Zwolni¢ cisnienie w instalacji lub czesci instalacji.

6. Produkty GEMU, ktére sg zawsze w tej samej pozyciji, nale-
zy cztery razy w roku przetgczyc.
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15 Przeglady i konserwacja

15.1 Czesci zamienne

Zawor kulowy 2/2-drozny DN 10-50

Naped 9415

Naped 9415
Komplet montazowy

Naped ADA / ASR

3

5

8 Zestaw uszczelek (kom- DNXX, FPM 717 XXSDS D4

9 plet) DNXX, EPDM 717 XXSDS D14

10

4 Wrzeciono DNXX 717 XXPSP M

6 Kulka, otwor typu T DNXX 717 XXPKUMT
Kulka, otwér typu L DNXX 717 XXPKUML

12 Wktadka DNXX 717 XXPEL

13 Nakretka przytacza DNXX 717 XXPUM

Naped

Funkcja sterowania 1,2 3:
Wielko$¢ napedu 0 (DN15
+20),

Wielko$¢ napedu 1/ 2 (DN
25 - 50)

Na zamodwienie

Komplet montazowy DN 10-25 710 15SMK (88353335)
DN20 710 20SMK (88351044)
DN25 710 25SMK (88353770)
DN32 710 32SMK (88353388)
DN40 710 40SMK (88353778)
DN50 710 50SMK (88353779)
XX - odpowiada srednicom znamionowym DN 10-50.
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15 Przeglady i konserwacja

Zawor kulowy 2/2-drozny DN 65-100

Naped 9415

Komplet montazowy

Naped ADA / ASR

3

5

8 Zestaw uszczelek (kom- DNXX, FPM 717 XXSDS D4

9 plet) DNXX, EPDM 717 XXSDS D14

10

19

4 Wrzeciono DNXX 717 XXPSP M

6 Kulka, otwér typu T DNXX 717 XXPKUMT
Kulka, otwér typu L DNXX 717 XXPKUML

12 Wktadka DNXX 717 XXPEL

13 Nakretka przytacza DNXX 717 XXPUM

Naped

Funkcja sterowania 1 + 2:
Wielko$¢ napedu 3 (DN 65
+ 80), wielko$¢ napedu DN
100 na zamdwienie
Funkcja sterowania 3:
Wielko$¢ napedu 1/ 2 (DN
65), wielkos$¢ napedu 3 (DN
80-100)

Na zamoéwienie

Komplet montazowy

DN 65-100

710 100SMK (88441143)

XX - odpowiada srednicom znamionowym DN 65-100.
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15 Przeglady i konserwacja

Zawor kulowy 3/2-drozny DN 10-50

Naped

Komplet montazowy

3
5
8 Zestaw uszczelek (kom- DNXX, FPM 717 XXSDS D4
9 plet) DNXX, EPDM 717 XXSDS D14
10
4 Wrzeciono DNXX 717 XXPSP M
6 Kulka, otwor typu T DNXX 717 XXPKUMT
Kulka, otwér typu L DNXX 717 XXPKUML
12 Wktadka DNXX 717 XXPEL
13 Nakretka przytacza DNXX 717 XXPUM
Naped Funkcja sterowania 1,2 3:
Wielko$¢ napedu 0 (DN 15
+20), Na zaméwienie
Wielkos$¢ napedu 1/ 2 (DN
25-50)
Komplet montazowy DN 10-25 710 15SMK (88353335)
DN 20 710 20SMK (88351044)
DN 25 710 25SMK (88353770)
DN 32 710 32SMK (88353388)
DN 40 710 40SMK (88353778)
DN 50 710 50SMK (88353779)

XX - odpowiada $rednicom znamionowym DN 10-50.
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15 Przeglady i konserwacja

15.2 Wymiana czesci zamiennych

» Zestawienie czes$ci zamiennych znajduje sie w rozdziale
,Czesci zamienne”.

15.2.1 Demontaz zaworu kulowego 2/2-droznego DN 10-50
1. Spusci¢ cisnienie z instalacji lub czesci instalacji.
2. Ustawi¢ naped w pozycji spoczynkowe;.

3. Zwolni¢ blokade potaczenia srubowego (patrz rozdziat
,Blokady potaczen srubowych”).

» Blokade potgczenia sSrubowego mozna réwniez podczas
montazu/demontazu zaworu kulowego catkowicie zdja¢
z korpusu zaworu.

4. Odkreci¢ nakretki przytacza 13 z korpusu zaworu kulowe-
go7.

5. Wyjac¢ zawor kulowy z przewodu rurowego.

6. Wyjac¢ wktadke 12.

7. Wyjaé pierscien uszczelniajacy 10.

8. Przytrzymac zawér kulowy pionowo i otworzyé go o 45°.

= Wypltywajg pozostate resztki ptynu.

9. Ustawic¢ zawor kulowy w pozycji ZAMKNIETEJ.

10. Odkreci¢ sruby zestawu montazowego.

11. Zdja¢ naped z zestawu montazowego.

12. Wymontowac o-ring 9, o-ring 8 i pierscien uszczelniajgcy
5.

13. Ostroznie wypchna¢ kulke 6 (nie zarysowujac jej).

14. Wcisng¢ wrzeciono (wrzeciona) 4 (21) w obudowe zaworu
kulowego i wyjaé.

15. Zamontowac¢ wszystkie czesci w odwrotnej kolejnosci.

15.2.2 Demontaz zaworu kulowego 2/2-droznego DN 65-100

1. Spusci¢ cisnienie z instalacji lub czesci instalacji.

2. Ustawi¢ naped w pozycji spoczynkowe;.

3. Zwolni¢ blokade potaczenia srubowego (patrz rozdziat
,Blokady potaczen srubowych”).

» Blokade potaczenia sSrubowego mozna réwniez podczas
montazu/demontazu zaworu kulowego catkowicie zdjg¢
z korpusu zaworu.

4. Odkreci¢ nakretki przytgcza 13 z korpusu zaworu kulowe-
go7.

. Wyjaé zawér kulowy z przewodu rurowego.
. Wyjaé pierscien uszczelniajacy 10.

5
6
7. Ustawi¢ zawér kulowy w pozycji ZAMKNIETEJ.
8. Odkrecic¢ sruby zestawu montazowego.

9. Zdja¢ naped z zestawu montazowego.

1

0. Wymontowac o-ring 9, o-ring 8 i pierscien uszczelniajgcy

5.

11. Ostroznie wypchna¢ kulke 6 (nie zarysowujac jej).

12. Wcisng¢ wrzeciono (wrzeciona) 4 (21) w obudowe zaworu
kulowego i wyjac.

13. Zamontowac¢ wszystkie czesci w odwrotnej kolejnosci.

15.2.3 Demontaz zaworu kulowego 3/2-kierunkowego DN 10-

50
1. Spusci¢ cisnienie z instalaciji lub czesci instalaciji.
2. Ustawié naped w pozycji spoczynkowe;j.

3. Zwolni¢ blokade potgczenia srubowego (patrz rozdziat
,Blokady potgczen srubowych”).

» Blokade potagczenia Srubowego mozna rowniez podczas
montazu/demontazu zaworu kulowego catkowicie zdjgé
z korpusu zaworu.

4. Odkreci¢ nakretki przytgcza 13 z korpusu zaworu kulowe-
go7.

Wyjaé zawdr kulowy z przewodu rurowego.

Wyjaé wktadke 12.

Wyjac¢ pierscien uszczelniajgcy 10.

Przytrzymac zawor kulowy pionowo i otworzy¢ go o 45°.

g ®© N o o

Wyptywaja pozostate resztki ptynu.

9. Ustawi¢ zawor kulowy w pozyciji ZAMKNIETEJ.

10. Odkreci¢ sruby zestawu montazowego.

11. Zdja¢ naped z zestawu montazowego.

12. Wymontowac¢ o-ring 9, o-ring 8 i pierscien uszczelniajacy
5.

13. Ostroznie wypchna¢ kulke 6 (nie zarysowujac jej).

14. Wcisng¢ wrzeciono (wrzeciona) 4 (21) w obudowe zaworu
kulowego i wyjac.

15. Zamontowac¢ wszystkie czesci w odwrotnej kolejnosci.
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16 Wymontowanie z rurociggu

15.3 Wymiana napedu

» Naped mozna demontowac tylko wéwczas, gdy zestaw
montazowy zostaje réwniez roztozony.

1. Wykreci¢ $ruby 22.
2. Wymontowac naped i gérng czes¢ zestawu montazowego
17 z korpusu i dolnej czesci zestawu montazowego 23.

3. Wymontowa¢ $ruby 18 w celu wymontowania gérnej cze-
$ci zestawu montazowego 17 z napedu i zamontowac za
pomoca $rub 18 na napedzie zastepczym.

4. Naped zastepczy z gérng czescig zestawu montazowego
17 zatozy¢ na dolng cze$¢ zestawu montazowego 23 i
przykrecic¢ srubami 22.

= Wymontowac dolng czes¢ zestawu montazowego 23
ze Srubami 21 i adapterem wrzecionowym 19 wrzecio-
na 4 z korpusu, jezeli nie jest instalowany zaden kolej-
ny naped elektryczny.

15.4 Czyszczenie produktu

/A\ OSTROZNIE

Medium czyszczace!

» Uszkodzenie produktu GEMU.

@ Uzytkownik instalacji jest odpowiedzialny za wybér srod-
ka czyszczacego i przeprowadzenie tej czynnosci.

- Produkt nalezy czysci¢ wilgotng szmatka.
- Nie czysci¢ produktu myjka cisnieniowa.

16 Wymontowanie z rurociggu

1. Wymontowac zaciski lub potgczenia srubowe w kolejnosci
odwrotnej do montazu.

2. Rozmontowaé potgczenia spawane lub klejone przy uzyciu
odpowiedniego narzedzia tngcego.

3. Przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa i przepisow do-
tyczacych zapobiegania wypadkom.

17 Utylizacja

1. Zwr6ci¢ uwage na pozostatosci i usuniecie dyfundujgcych
mediow.

2. Wszystkie czesci utylizowac zgodnie z przepisami o utyli-
zacji/zasadami ochrony srodowiska.

18 Zwrot

Ze wzgledu na obowigzujgce przepisy prawne o ochronie sro-
dowiska i przepisy bezpieczenstwa pracy konieczne jest dota-
czenie do dokumentow wysytkowych kompletnie wypetnionej
i podpisanej deklaracji zwrotu. Tylko kompletnie wypetniona
deklaracja jest podstawg do rozpoczecia procedury przyjecia
przesytki zwrotnej. Jesli do produktu nie zostanie dotgczona
deklaracja zwrotu, nie zostanie wystawiona nota uznaniowa
ani zrealizowana naprawa, za to bedzie dokonana odptatna
utylizacja.
1. Wyczysci¢ produkt.
2. Prosimy o kontakt z GEMU w sprawie otrzymania deklara-
cji zwrotu.

3. Wypetni¢ w catosci deklaracje zwrotu.
4. Wystaé produkt do GEMU z wypetniong deklaracjg zwrotu.
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19 Deklaracja wiaczenia wedtug 2006/42/WE (Dyrektywa maszynowa)

19 Deklaracja wigczenia wedtug 2006/42/WE (Dyrektywa maszynowa)

Deklaracja wigczenia

w mysl| dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik Il, 1.B dla maszyn nie-
ukonczonych

My, firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

oswiadczamy, ze ponizszy produkt

Produkt: Zawor kulowy sterowany pneumatycznie GEMU
Nazwa handlowa: GEMU 710

Spetnione podstawowe wymogi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Ponadto oswiadczamy, iz sporzadzona zostata specjalna dokumentacja techniczna zgodnie z zatgcznikiem VII, czes$¢ B.

Producent lub jego petnomocnik zobowiazuje sie do przekazania wtadzom krajowym na uzasadnione zadanie specjalnej doku-
mentacji dla maszyny nieukonczonej. Takie przekazanie odbedzie sie:

drogg elektroniczna

Petnomocnik ds. dokumentacji GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-Stra3e 6-8
D-74653 Ingelfingen

Prawa wtasnosci przemystowej pozostajg przy tym nienaruszone!

Wazna wskazowka! Maszyna nieukoriczona moze zostaé uruchomiona dopiero woéwczas, jesli w razie takiej potrzeby stwier-
dzono, iz maszyna, w ktorej ma by¢ zamontowana maszyna nieukoriczona, spetnia przepisy tej dyrektywy.

08.11.2021

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego
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20 Deklaracja zgodnosci wedtug 2014/68/UE (dyrektywa PED dla urzadzen cisnieniowych)

20 Deklaracja zgodnosci wedtug 2014/68/UE (dyrektywa PED dla urzadzen cisnieniowych)

Deklaracja zgodnosci UE
wedtug 2014/68/UE (dyrektywy w sprawie urzadzen cisnieniowych)

My, firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

oswiadczamy, iz wymieniony ponizej produkt spetnia wymogi bezpieczenstwa okreslone w dyrektywie w sprawie urzadzen ci-
$nieniowych 2014/68/UE.

Nazwa urzadzenia cis$nieniowego: GEMU 710

Jednostka notyfikowana: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Numer: 0035

Nr certyfikatu: 01202 926/Q-02 0036

Metoda oceny zgodnosci: Modut H1

Zastosowana norma: EN 1983, AD 2000

Wskazéwka dotyczaca produktow o srednicy znamionowej < DN 25:

Produkty projektowane i produkowane sg zgodnie z wewnetrznymi procedurami operacyjnymi i standardami jakosciowymi GE-
MU, spetniajgcymi wymagania norm 1SO 9001 i ISO 14001.

Zgodnie z artykutem 4, sekcja 3 dyrektywy 2014/68/UE w sprawie urzadzen cisnieniowych produkty nie moga by¢ oznaczone
znakiem CE.

08.11.2021

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego
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21 Deklaracja zgodnosci UE - Zawér kulowy 2-drozny

21 Deklaracja zgodnosci UE - Zawor kulowy 2-drozny

O Aliaxis EP)

UTILITIES & INDUSTRY

DICHIARAZIONE / DECLARATION

FIP dichiara che I'attrezzatura a pressione / FIP declares that the pressure equipment.

TIPO VALVOLA / VALVE TYPE: sfera, membrana, farfalla, non-ritorno / ball, diaphragm, butterfly, check
MODELLO / MODEL: VKD / VXE / VEE / TKD/VKR /VM /MK /DK /DM /FK/FE/VR/SXE /SSE/VA
/VZ SR/ VV/RV

GAMMA DN / DN RANGE: 32 + 100

MATERIALE / MATERIAL: PVC-U, PVC-C, PPH, PVDF

secondo la Procedura di Valutazione della Conformita
according to the Assessment of Conformity Procedure:
Modulo / Module A2

sorvegliato dall’Organismo Notificato / inspected by the Notified Body:
PASCAL (n° 1115)

Via Scarsellini, 13

[-20161 (MI)

ITALY

in accordo alla norma / according to the standard:
EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and 1ISO 9393

€ conforme ai requisiti della Direttiva 2014/68/EU per le Attrezzature a Pressione.
is in conformity with the requirements of the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

Per quanto concerne la valvole con DN < 32 mm, sono conformi alla direttiva PED 2014/68/EU Art.4
Par.3, esse non possono essere marcate CE, ma sono progettate e collaudate secondo la stessa
procedura delle dimensioni maggiori quindi in accordo a/ For what concern the valve sizes lower than
DN 32 mm, they meet the PED 2014/68/EU Art.4 Par.3, so they can’t be CE marked but, they are
designed and tested in the same way of biggers so, they completely fulfil the criteria of

EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

In fede / Faithfully

ﬂ%[%ﬂm

Ing.Oleg Clericuzio
QUALITY ASSURANCE MANAGER

The underlined type (VKD) corresponds
to GEMU 710 (2-way ball valve)

Casella, 8/7/2016
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22 Deklaracja zgodnosci UE - Zawér kulowy 3-drozny

22 Deklaracja zgodnosci UE - Zawor kulowy 3-drozny

O Aliaxis EP)

UTILITIES & INDUSTRY

DICHIARAZIONE / DECLARATION

FIP dichiara che I'attrezzatura a pressione / FIP declares that the pressure equipment.

TIPO VALVOLA / VALVE TYPE: sfera, membrana, farfalla, non-ritorno / ball, diaphragm, butterfly, check
MODELLO / MODEL: VKD / VXE / VEE /TKD / VKR / VM / MK/ DK/ DM/ FK/FE/VR / SXE / SSE/ VA
/VZ SR/ VV/RV

GAMMA DN / DN RANGE: 32 + 100

MATERIALE / MATERIAL: PVC-U, PVC-C, PPH, PVDF

secondo la Procedura di Valutazione della Conformita
according to the Assessment of Conformity Procedure:
Modulo / Module A2

sorvegliato dall’Organismo Notificato / inspected by the Notified Body:
PASCAL (n° 1115)

Via Scarsellini, 13

[-20161 (MI)

ITALY

in accordo alla norma / according to the standard:
EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and 1ISO 9393

€ conforme ai requisiti della Direttiva 2014/68/EU per le Attrezzature a Pressione.
is in conformity with the requirements of the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

Per quanto concerne la valvole con DN < 32 mm, sono conformi alla direttiva PED 2014/68/EU Art.4
Par.3, esse non possono essere marcate CE, ma sono progettate e collaudate secondo la stessa
procedura delle dimensioni maggiori quindi in accordo a/ For what concern the valve sizes lower than
DN 32 mm, they meet the PED 2014/68/EU Art.4 Par.3, so they can’t be CE marked but, they are
designed and tested in the same way of biggers so, they completely fulfil the criteria of

EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

In fede / Faithfully

ﬂ%[%ﬂm

Ing.Oleg Clericuzio
QUALITY ASSURANCE MANAGER

The underlined type (TKD) corresponds
to GEMU 710 (3-way ball valve)

Casella, 8/7/2016
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