L5 E/METT 762

Kugelhahn

Metall, DN 15 - 100

Zawor kulowy
Metalowy, DN 15 - 100
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Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Kugelhahns:

Sachgerechter Transport und Lagerung

und Be_dlen_personal 3 x Installation und Inbetriebnahme durch
Warnhinweise 3 : .
Verwendete Svmbole 4 eingewiesenes Fachpersonal
. Y x  Bedienung geman dieser Einbau- und

Begriffsbestimmungen 4 Mont leit
Vorgesehener Einsatzbereich 4 Oodn ageaniel L.fgg Instandhalt
Technische Daten 5 rdnungsgemane Instandhaltung
Bestelldaten 6 Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
Herstellerangaben 7 oder Reparatur gewahrleisten einen
Transport 7 stérungsfreien Betrieb des Kugelhahns.
Lieferung und Leistung 7 -
Lagerung 7 | | Beschreibungen und
Benotigtes Werkzeug 7 Instruktionen beziehen sich auf
Funktionsbeschreibung 7 StandardaUSfUhrungen. Fur
Geriteaufbau 7 Sonderausfuhrungen, die in dieser
Montage und Bedienung 8 Einbau- und Montageanleitung
Montage des Kugelhahns 8 nicht beschrieben sind, gelten die
Hinweise zum Installationsort 8 grundsatzlichen Angaben in dieser
Bedienung 10 Einbau- und Montageanleitung in
Inbetriebnahme 10 Verbindung mit einer zusatzlichen
Inspektion und Wartung 11 SonderdOkumentat|On.
Allgt_amelnes Zum 5> | Alle Rechte wie Urheberrechte
Antriebswechsel 11 .

: oder gewerbliche Schutzrechte
Antrieb wechseln 12 .

: . werden ausdrucklich vorbehalten.
Antrieb demontieren 12
Antrieb montieren 12
Dichtungen wechseln 12 2 Allgemeine
Demontage 14 . . . .
Entsorgung 14 Sicherheitshinweise
Riicksendung 14 Die Sicherheitshinweise beriicksichtigen
Hinweise 14 nicht:
Fehlersuche / x  Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Stérungsbehebung 15 Montage, Betrieb und Wartung auftreten
Schnittbild und Ersatzteile 16 kénnen.
EU-Konformitatserklarung 17 x die ortsbezogenen
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Sicherheitsbestimmungen, far

deren Einhaltung - auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals -
der Betreiber verantwortlich ist.




2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt

grundlegende Sicherheitshinweise, die bei

Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu

beachten sind. Nichtbeachtung kann zur

Folge haben:

¥ Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und
chemische Einwirkungen.

¥ Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

¥ Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

® FEinbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

® Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeiln.

Bei Betrieb:

® FEinbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

® Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgeflhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
¥ Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

> Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
> Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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N

Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

4

Vorgesehener
Einsatzbereich

A WARNUNG

Gefahr durch atzende Stoffe!

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

IR el el

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Kugelhahn nur bestimmungsgeman
einsetzen!
> Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Gewabhrleistungsanspruch.

Den Kugelhahn ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

Der Kugelhahn darf nur in
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.
X Aufzahlungszeichen
3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch den Kugelhahn flief3t.
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Der Kugelhahn GEMU 762 ist fiir den
Einsatz in Rohrleitungen konzipiert. Er
steuert ein durchflieBendes Medium
durch Handbetatigung.

Der Kugelhahn darf nur geman

den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische

Daten").

Schrauben und Kunststoffteile am

Kugelhahn nicht lackieren!




5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien und Dampfe, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Maximal zulassiger Druck des Betriebsmediums siehe Diagramm
(fir Wasser und ungeféahrliche Medien, fiir die der Ventilkérperwerkstoff bestandig ist)

Maximal zuléssige Betriebstemperatur 150 °C
Maximal zulassige Umgebungstemperatur 60 °C

Leckrate

Leckrate nach ANSI B16.104, Class IV

Drehmoment Gewicht

[Nm] [m®/h] [kgl
15 1/2” 5 12,8 1,30
20 3/4 7 29,1 1,96
25 1” 16 47,8 2,80
32 1% 18 72,6 4,15
40 11 29 106,8 5,25
50 2 36 213,7 6,66
65 21" 60 273,3 11,88
80 3 74 495,3 14,90
100 4 90 871,1 20,38

Betriebsdruck - Temperatur

5 0 100 200 300 400 500
48 700
£l PN40
§ 41 600
. 34 500
S \
o 28 400
o
3 of \ 300
= PN16 \
3 14 \\ 200
7 180°C 100
0 0
20 -18 38 93 149 204 260

Temperatur [°C]
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6 Bestelldaten

Gehauseform Code Dichtwerkstoff Code
5

Durchgang (2/2-Wege) D Sitz: PTFE

Anschlussart Code

TFM™ 1600 (FDA-konform), maximal -20 °C - +220 °C 5T

Flansch ANS| Class 125/150 RF 46 5 —— o
Flansch EN 1092, PN 16/PN40, euer unktion ode
L

Form B DN 15 bis DN 80, manuell betatigt / abschlieBbar
Flansch EN 1092, PN 16, Form B nur DN 100 68

Ventilkérperwerkstoff Code

1.4408 Feinguss (Geh&use)

1.4401 Kugel 37

Bestellbeispiel 762

Typ 762
Nennweite

Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Dichtwerkstoff (Code)

Steuerfunktion (Code)

762
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7 Herstellerangaben

71 Transport

Kugelhahn nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

® \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

® [ieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

® Der Kugelhahn wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

Kugelhahn staubgeschutzt und trocken
in Originalverpackung lagern.

® Kugelhahn in Position "offen" lagern.

® UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® | 6sungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit
Kugelhahnen und deren Ersatzteilen in
einem Raum gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

® Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

® Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

Der einteilige 2/2-Wege-Kugelhahn

GEMU 762 ist aus Edelstahl und

besitzt einen Topflansch und einen
kunststoffbeschichteten Handhebel.

Der Kugelhahn kann stufenlos gedffnet bzw.
geschlossen werden.

Mit einer geeigneten SchlieBvorrichtung

(z. B.Vorhangeschloss) kann die Offen- oder
die Geschlossen-Stellung des Kugelhahns
gesichert werden. Die SchlieBvorrichtung ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

9 Gerateaufbau

Anschlusse fur Rohrleitung
Handhebelarretierung
Handhebel
Kugelhahnkorper

A WO DN =
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10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

® FEignung Ventilkorper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Kugelhahns

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

> Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Schutzausrustung.

® Kugelhahn auBerlich nicht stark
beanspruchen.

® |nstallationsort so wahlen, dass
Kugelhahn nicht als Steighilfe genutzt
werden kann.

® Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen und
Spannungen vom Kugelhahnkérper
ferngehalten werden.

® [nnendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser des
Kugelhahns entsprechen.

® Kugelhahn nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
> Verbrennungen!
® Nur an abgekuhlter Anlage

A WARNUNG
arbeiten.

Aggressive Chemikalien!
VORSICHT

> Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
@ Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

® (Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

10.2 Hinweise zum Installationsort

15> | @ Flanschkorper:

Die Schraubenlécher bei
Rohrleitungen und Armaturen
S0 anordnen, dass sie -
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den
beiden Hauptachsen liegen.

Haupt-
achse

@ Innendurchmesser der Rohre mlssen
dem Nenndurchmesser des Kugelhahns
entsprechen.

¥  Einbaulage und Richtung des
Betriebsmediums: Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Kugelhahns fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Der Kugelhahn
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
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und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Kugelhahns und

der Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

BN

Montage bei Flanschanschluss:

I | Glltige Normen fur die Montage
von Flanschen beachten!

3421243

® Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

® Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

® Kugelhahn im angelieferten Zustand
einbauen.

® Kugelhahn 1 sorgfaltig mittig zwischen
Rohrleitungen mit Flanschen 3
ausrichten.

® Dichtungen 4 gut zentrieren.

[ | Die Dichtungen sind nicht im
Lieferumfang enthalten!

® Kugelhahnflansch 2 und Rohrflansch 3
mit geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden.

I=5> | Das Dichtmaterial und die
Schrauben sind nicht im
Lieferumfang enthalten!

T'

5 6

® Schrauben 5 in alle Lécher am Flansch
einfuhren.

® Schrauben 5 mit Muttern 6 Uber Kreuz
leicht anzieherg_).

1 3
1 3 7 8
>< 4 2
4 2 6

® Ausrichtung der Rohrleitung prufen.
® Muttern 6 Uber Kreuz anziehen.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:

® Alle Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen wieder anbringen
bzw. in Funktion setzen.

LEMLT”
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10.3 Bedienung 15 | Der Offnungsgrad ist stufenlos
wahlbar, jedoch sind diese
Zwischenstufen nicht arretierbar
und nicht abschlie3bar.

1. Die Handhebelarretierung 3 hochziehen,
damit Handhebel 1 sich drehen lasst.

2. Bei Erreichen der gewunschten
Endstellung die Handhebelarretierung 3
nach unten schieben und in den
Arretierungsanschlag 4 einrasten lassen
(nur méglich bei komplett gedffnetem
oder komplett geschlossenem
Kugelhahn).

3. Bei komplett gedffnetem oder

Handhebel komplett geschlossenem Kugelhahn
a  Kugelhahn getffnet mit arretiertem Handhebel 1
b  Kugelhahn geschlossen kann die Stellung mit einer

geeigneten SchlieBvorrichtung (z.B.

® Handhebel 1 in gewunschte Position Vorhangeschloss) in der Bohrung 5

bringen. oberhalb der Handhebelarretierung 3 im
> Handhebel 1 gesichert werden.
1
3
W 11 Inbetriebnahme
A WARNUNG
Aggressive Chemikalien!

— > \eratzungen!
L] L ® Vor Inbetriebnahme
o Dichtheit der

g Medienanschlisse prifen!

® Dichtheitsprafung

, 2
— 2
- ©)h nur mit geeigneter
3 H ;) Schutzausristung.
1

5
A VORSICHT
1 j 4 35 Gegen Leckage vorbeugen!
® SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Komplett gedffneter oder komplett DruckstéBe (Wasserschlage)
geschlossener Kugelhahn: vorsehen.

Handhebel 1 liegt an Endanschlag 2 an. : :
3> | Vor der Inbetriebnahme die

einschlagigen Normen beachten.
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Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme Der Betreiber muss regelmaBige

der Anlage: Sichtkontrollen der Kugelhdhne

® Kugelhahn auf Dichtheit und Funktion entsprechend den Einsatzbedingungen und
prufen (Kugelhahn schlieBen und wieder  des Gefédhrdungspotenzials zur Vorbeugung
offnen). von Undichtheit und Beschadigungen

® Bei neuen Anlagen und nach durchfuhren. Ebenso muss der Kugelhahn in
Reparaturen Leitungssystem bei voll entsprechenden Intervallen demontiert und
gedffnetem Kugelhahn spulen (zum auf Verschleil3 gepruft werden (siehe Kapitel
Entfernen schadlicher Fremdstoffe). 13 "Demontage").

I3~ | Betreiber der Anlage ist
verantwortlich fur Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

12.1 Allgemeines zum
Antriebswechsel

/0 Zum Antriebswechsel wird
12 Inspektion und Wartun + * | bendtigt:
Spektion u d Wartu 9 X Gabelschlussel

A WARNUNG ¥ Ringschlussel

Unter Druck stehende Armaturen!

> Gefahr von schwersten Verletzungen Kugelstellung:

oder Tod! -
® Nur an druckloser Anlage arbeiten. ‘ } S @:( ﬂ
A VORSICHT Bl y ||
HeiBe Anlagenteile! SZ
& > Verbrennungen! _
® Nur an abgekiihlter Anlage ® Kugelstellung am Schlitz 1 ablesen und
arbeiten. mit Stellungsanzeige vergleichen, ggf.
Kugelhahn in richtige Position drehen.
A VORSICHT > Schlitz quer zur Leitungsrichtung:

Kugelhahn geschlossen.
> Schlitz in Leitungsrichtung:
Kugelhahn offen.

® Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

® FUr Schaden welche durch
unsachgemafBe Handhabung
oder Fremdeinwirkung entstehen,
ibernimmt GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU
auf.

® (Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

® Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

® Gegen Wiedereinschalten sichern.

® Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.
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12.2 Antrieb wechseln ® Neuen Antrieb 4 auf Kugelhahnkorper
stecken.

® Antrieb drehen, bis sich die
Sechskantschraube 1 und Schraube 3
einfuhren lassen.

® Antrieb mit Schraube 3 festdrehen.

® Sechskantschraube 1 mit
Unterlegscheibe 2 wieder handfest
hineindrehen.

12.2.1 Antrieb demontieren

12.3 Dichtungen wechseln

VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Kugelhahns!

» Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch erlischt.

® Es durfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

® Nur Original GEMU Ersatzteile
verwenden!

® Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer des

® Sechskantschraube 1 herausdrehen.

® Unterlegscheibe 2 nicht verlieren. Kugelhahns angeben.

® Schraube 3 herausdrehen. ® Antrieb demontieren (siehe Kapitel
® Antrieb 4 kann vom Kugelhahnk&rper 12.2.1 "Antrieb demontieren").

abgezogen werden.

12.2.2 Antrieb montieren

® |asche der Schraubensicherung 13
nach unten aufbiegen.

762 GEMLI*
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Spindelmutter 14 16sen und entnehmen.
Schraubensicherung 13 entnehmen.
Obere Tellerfeder 12 entnehmen.

Untere Tellerfeder 12 entnehmen.
Edelstahlbuchse 11 entnehmen.

T
SN M D M SN
b} | [ L

Flanschschrauben 24 des Kugelhahns

I6sen und mit Dichtungen 25 abnehmen.

Kugelhahn aus der Rohrleitung
entnehmen.

Seitenansicht

|| |
52 2 2a

® Eingeschraubtes Seitenteil 2 des
Kugelhahns entfernen:
- Passendes Werkzeug in
Bohrungen 2a stecken.
- Seitenteil 2 herausdrehen.

=3~ | DN 100: Dichtung 4 nicht
vorhanden.

® Dichtungen 4, 5 und vordere
Sitzdichtung 6 aus Hauptteil des
Kugelhahns entnehmen.

I =l

o o

A A 6 3

® Kugel in Geschlossen-Position bringen.
® Kugel 3 und hintere Sitzdichtung 6
entnehmen.
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14 Entsorgung

M ® Alle Kugelhahnteile
entsprechend den
w Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutz-
bestimmungen entsorgen.
® Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

® Welle vorsichtig ins Gehause dricken
und entnehmen.

[
Q[S

| =g

15 Rucksendung

® Kugelhahn reinigen.

® Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

® Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

X Gutschrift bzw. keine

¥ Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

® Dichtungen 9 nach oben aus dem
Kugelhahn entnehmen.

(I

Dichtungen 9:
DN 15-80: 2 Stick
DN 100: 3 Stuck

® O-Ring 7 von Welle abnehmen.
® Dichtung 21 von Welle abnehmen.
® Montage der Dichtungen und des

Kugelhahns in umgekehrter Reihenfolge.

13 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Kugelhahn demontieren (siehe Kapitel
10.1 "Montage des Kugelhahns").

[>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

16 Hinweise

I=3> | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
gemaf ATEX bestellt wurde.
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Hinweis zur

Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments

ausschlaggebend!

17

Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Kugelhahn 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstéandig

Betriebsdruck zu hoch

Kugelhahn mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Sitz- und Flanschdichtring
falsch montiert

Sitz- und Flanschdichtring wechseln bzw. korrekt
montieren (siehe Kapitel 12.3)

Handhebelarretierung
eingerastet

Handhebelarretierung l16sen

Fremdkérper im Kugelhahn

Kugelhahn demontieren und reinigen

Kugelhahn schlie3t nicht bzw.
nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Kugelhahn mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht fir
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Sitz- und Flanschdichtring
falsch montiert

Sitz- und Flanschdichtring wechseln bzw. korrekt
montieren (siehe Kapitel 12.3)

Handhebelarretierung
eingerastet

Handhebelarretierung 16sen

Fremdkdrper im Kugelhahn

Kugelhahn demontieren und reinigen

Kugelhahn zwischen Antrieb
und Kugelhahnkérper undicht

Kugelhahn defekt

Kugelhahn auf Beschadigungen prifen, ggf.
Kugelhahn wechseln

Dichtungen defekt

Dichtungen auswechseln

Verbindung Kugelhahnkdrper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Kugelhahnkérper in Rohrleitung prifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Flanschdichtungen defekt

Flanschdichtungen auswechseln

Kugelhahnkérper undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Kugelhahnkérper in Rohrleitung prifen

Sitz- und Flanschdichtring
falsch montiert

Sitz- und Flanschdichtring korrekt montieren
(siehe Kapitel 12.3)

Falscher Sitz- und
Flanschdichtring montiert

Sitz- und Flanschdichtring wechseln
(siehe Kapitel 12.3)

Sitz- und Flanschdichtring
defekt

Sitz- und Flanschdichtring wechseln
(siehe Kapitel 12.3)

Kugelhahnkdrper defekt oder
korrodiert

Kugelhahnkérper auf Beschadigungen prufen,
ggof. Kugelhahnkdrper wechseln
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18 Schnittbild und Ersatzteile

Pos. Benennung Bestellbezeichnung

1 Kugelhahnkérper komplett K762...

4 Sitz- und Flanschdichtring

5 Dichtung

6 Dichtung

7 Kegelférmige Spindeldichtung } SP.761/762DN...

9 V-Ring Spindelpackung

10 V-Ring

21 O-Ring
Beschreibung Bestellnummer | Beschreibung Bestellnummer
Ersatzteilset fir DN 15 88297188 Ersatzteilset fir DN 50 88297196
Ersatzteilset fir DN 20 88297190 Ersatzteilset fir DN 65 88297198
Ersatzteilset fir DN 25 88297191 Ersatzteilset fir DN 80 88297199
Ersatzteilset fir DN 32 88297193 Ersatzteilset fir DN 100 88297200
Ersatzteilset fir DN 40 88297195
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19 EU-Konformitatserklarung
Der Typ TW-1F16 entspricht dem Kugelhahn GEMU 762.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to Annex IV of Directive 2014/68/EU — Pressure Equipment
EU DOC No. : DC-TW-1F16(Series 99-10)

Manufacturer: Transworld Steel Enterprise Co.,Ltd.

Manufacturing Plant: No. 34, 14th Road, Da-Li Industrial Park, Da-Li City,
Taichung Hsien, 412, Taiwan, R.O.C.

Characteristics of pressure Equipment :

Description of pressure One-Piece Wafer Type For gases, group
equipment/assembly: Flange PN16 Ball Valve 1

NPS PN
Type / model: TW-1F16 DN 15~100 PN 16
Category: DN 15 ~DN 25 S.E.P

DN 32 ~ DN 50 Category |
DN 65 ~ DN 100 Category I

Conformity assessment procedure: Module H (Full Quality Assurance)
Module H Certificate NO: 01 202 TWN/Q-3 0075

Respective EC Design-Examination |
Certificate:

Notified Body :

TUV Rheinland industries Service GmbH
Am Grauen Stein

D-51101 Cologne, Germany
Identification No.: 0035

Harmonized Standards other techn. Standards & Specifications
applied
EN 12516-1 - EN12266-1 ASME B16.34 » API 598, SO 5211

DIN 2543 PN16
EN 10213, ASTM A276

Other European Directives applied:
None

l,the undersigned, on behalf of, Transworld Steel Enterprise Co., Ltd. declare that
the design, manufacturing and inspection of the pressure equipment described

above are in conformity with the provisions of the Directive Annex | of 2014/68/EU
referred to as the EC Pressure Equipment Directive and Technical standards and

Specification aforementioned. C/Q J

2016.12.15
Taichung , Taiwan Name, President
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Spis tresci 1

1
2

2.1

10.3

12.1

12.2
12.2.1
12.2.2
12.3
13

14

15

16

17

18

19

Ogodlne wskazdéwki

Ogglne wskazc’ka! 18 Warunki dla nienagannego dziatania zaworu
Ogolne wskazowki kulowego GEMU:
stzszg;ﬁrc;;waersonelu 18 Prawidtowy transport i przechowywanie
Serwisowego i o%s’rugujacego 19 X Instalacja i uruchomienie przez
. przeszkolony personel o odpowiednich
Wskazowki ostrzegawcze 19 kwalifikacjach
(Z)isrteos’slc;vr\]/?:izyrrébole 28 x¥  Obstuga zgodnie z niniejszg instrukcjg
Przewidziany izkres instalacji i montazu
zastosowania 20 X Prawidtowe utrzymywanie w nalezytym
- stanie technicznym
Dane techniczne 21
Dane zamoéwieniowe 22 Prawidtowy montaz, obstuga, konserwacja
Dane producenta 23 i naprawa gwarantujg bezawaryjng prace
Transport 23 zaworu kulowego.
Dostawa i zwigzane —— : :
Z nig czynnosci o3 | | Opisyiinstrukcje odnoszg sie do
Przechowywanie 23 wersjj standardowyc_h. Dla V\{ersji
Potrzebne narzedzia 23 specjalnych, ktdre nie sg opisane
Opis dziatania 23 w niniejszej instrukcji instalacji i
Budowa urzadzenia 23 montazu, obowigzujg podstawowe
Montaz i obstuga 24 dane z niniejszej instrukciji instalaciji
Montaz zaworu kulowego 24 | montazu wraz z dodatkowg
Wskazowki dotyczace dokumentacjg specjalng.
gLeSJ;slj:gaamstalacu gg = Wszelki.e prawa, takie jak prawa
Uruchomienie 26 autorskie lub ochrona prawna
. . intelektualnej dziatalnosci
Przeglady i konserwacja 27 gospodarczej sa wyraznie
Ogolne informacje Sastrzezone
dot. wymiany napedu 27 :
Wymiana napedu 28
Demontaz napedu 28 2 Ogélne wskazoéwki
Montaz napedu 28 b . <
Wymiana uszczelek 28 ezpieczenstwa
Demontaz 13  Wskazowki bezpieczenstwa nie
Utylizacja 13 uwzgledniaja:
Zwrot 14 x przypadkowoscii zdarzen, jakie moga
Wskazowki 14 wystepowaé przy montazu, eksploatacji i
Diagnoza btedow / konserwacji.
usuwanie usterek 15 x lokalnych przepisow bezpieczenstwa,
Rysunek przekrojowy za ktorych przestrzeganie - réwniez
i czesci zamienne 16 przez wezwany personel montazowy -

Deklaracja zgodnosci PED UE 17
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2.1 Wskazéwki dla personelu

serwisowego i obstugujacego

Niniejsza instrukcja instalacji i montazu
zawiera podstawowe wskazowki
bezpieczenstwa, ktérych nalezy
przestrzegac przy uruchamianiu,
eksploatacji i konserwaciji. Skutkiem
nieprzestrzegania moze by¢:

X Zagrozenie 0sOb przez wptyw czynnikow
elektrycznych, mechanicznych i
chemicznych.

X Zagrozenie urzgdzen w poblizu.

¥ Nieskutecznos¢ waznych funkciji.

X Zagrozenie dla srodowiska na skutek
wycieku niebezpiecznych substancji w
razie nieszczelnosci.

Przed uruchomieniem:

® Przeczytac instrukcje instalacji i montazu.

® Przeszkoli¢ w dostatecznym stopniu
personel montazowy i obstugujacy.

® Sprawdzic, czy tresc instrukcji instalacji
i montazu zostata w petni zrozumiana
przez odpowiedzialny personel.

® Ustali¢ zakres odpowiedzialnosci i
kompetencii.

Podczas eksploataciji:

® Udostepnic instrukcje instalacji i montazu
w miejscu uzytkowania.

® Przestrzegac wskazdwki
bezpieczenstwa.

® Uzytkowac wytgcznie zgodnie z danymi
dot. wydajnosci.

® Prace konserwacyjne lub naprawy, ktore
nie sg opisane w niniejszej instrukcji
instalacji i montazu, nie moga byc¢
przeprowadzane bez wczesniejszego
uzgodnienia z producentem.

' NIEBEZPIECZENSTWO

Koniecznie przestrzegaé arkuszy
danych dot. bezpieczenstwa lub
przepiséw bezpieczenstwa,
obowigzujgcych dla zastosowanych
mediow!

W razie niejasnosci:
X Zasiggngc¢ informacji w najblizszym
oddziale handlowym GEMU.

2.2

O ile to mozliwe, wskazdwki ostrzegawcze
uporzgdkowane sg wedtug ponizszego
schematu:

A SEOWO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zZrédto zagrozenia
> Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
® Sposoby unikania zagrozenia.

Wskazéwki ostrzegawcze

Wskazdéwki ostrzegawcze sg przy tym
Zawsze 0znaczone za pomocg stowa
sygnalizacyjnego i czesciowo rowniez za
pomocg symbolu wtasciwego dla danego
zagrozenia.

Stosowane sg nastepujgce stowa
sygnalizacyjne lub stopnie zagrozenia:

' NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednie zagrozenie!
> Skutkiem nieprzestrzegania bedzie
Smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ wystagpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

> Skutkiem nieprzestrzegania moze byc¢
Smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTROZNIE

Mozliwos¢ wystagpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

> Skutkiem nieprzestrzegania moga by¢
Srednie lub lekkie obrazenia.

OSTROZNIE (BEZ SYMBOLU)

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuaciji!

> Skutkiem nieprzestrzegania moga by¢
szkody materialne.
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N
)

Zastosowane symbole 4 Przewidziany zakres
zastosowania

Zagrozenie ze strony gorgcych

powierzehni! A OSTRZEZENIE
Zagrozenie ze strony substancji Zawor kulowy nalezy stosowac
zracych! wytacznie zgodnie z przeznaczeniem!

> W przeciwnym razie wygasa
odpowiedzialno$¢ producenta i prawa
gwarancyjne.

® Zawor kulowy stosowac wytgcznie
zgodnie z dokumentacjg umowy oraz

Niebezpieczenstwo zmiazdzenial!

Dton: Opisuje ogolne wskazdwki i

IR el el

zalecenia. ) : .
warunkami roboczymi ustalonymi w
Kropka: Opisuje czynnosci do mstrgkcu mstalacu | mopta;u.
wykonania. ® Zawor kulowy moze byc¢ uz_ytkowany
tylko w tych strefach zagrozonych
> Strzatka: Opisuje reakcje na wybuchem , ktére potwierdzone zostaty
Czynnosci. na deklaracji zgodnosci (ATEX).
X Symbol wyliczania x  Zawor kulowy GEMU 762 przeznaczony
jest do uzytku w przewodach rurowych.
Steruje przeptywem medium z
; . L. wykorzystaniem sterowania recznego.
3 Okreslenie pojec X

Zawor klapowy moze by¢ uzytkowany
wytacznie zgodnie z danymi
technicznymi (patrz rozdziat 5 "Dane
techniczne").

¥ Nie pokrywac lakierem Srub ani
elementow z tworzywa sztucznego

na zaworze kulowym!

Medium robocze

Medium, ktore przeptywa przez zawor
kulowy.
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5 Dane techniczne

Medium robocze

Zrace, neutralne, gazowe i ptynne media oraz pary, ktére nie wptywaja negatywnie na fizyczne i chemiczne wtasciwosci
danego materiatu obudowy i uszczelnienia.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie medium roboczego
(dla wody i mediéw nie stanowigcych zagrozenia, na ktére odporny jest materiat korpusu zaworu)

Maksymalna dopuszczalna temperatura robocza

Maksymalna dopuszczalna temperatura otoczenia

patrz wykres

150 °C
60 °C

Stopa przeciek

Stopa przeciek wg ANSI B16.104, Class IV

Srednica

Moment

Zznamionowa obrotowy Wartosci Kv
2L [Nm] [m%/h] kgl
15 1/2° 5 12,8 1,30
20 34 7 29,1 1,96
&2 1 16 47,8 2,80
32 1% 18 72,6 4,15
40 1% 29 106,8 5,25
50 2 36 213,7 6.66
0 2% 60 273,3 11,88
80 ¥ 74 495,3 14,90
100 4 90 871,1 20.38

Cisnienie robocze - temperatura

Cisnienie robocze [bar]

5 0 100 200 300 400 500
48 700
41 PN40 600
34 \ 500
o8 \ 400
2 PNi6 \ 300
14 \\ 200

7 180°C 100
0 0
20 -18 38 93 149 204 260

Temperatura [°C]

LEMLT

21/36

762



6 Dane zamowieniowe

Ksztatt korpusu Materiat uszczelnienia

Przelotowa (2/2-drozna) Gniazdo: PTFE

: TFM™ 1600 (Zgodny z FDA 5T
Rodzaj przytagcza Kod i )

Kotnierz ANSI Class 125/150 RF 46
Kotnierz EN 1092, PN 16/PN40, Funkcja sterowania Kod

ksztatt B od DN 15 do DN 80, sterowany recznie / zamykany L
kotnierz EN 1092, PN 16, ksztatt B tylko DN 100 68

Materiat korpusu zaworu Kod

1.4408 Odlew precyzyjny (obudowa)
1.4401 Kula 37

|
.

Przyktad zamowienia 762 15 D 68 37 5 L
Typ 762

Srednica znamionowa 15

Ksztatt korpusu (kod) D

Rodzaj przytacza (kod) 68

Materiat korpusu zaworu (kod) 37

Materiat uszczelnienia (kod) 5

Funkcja sterowania (kod) L

762 GEMLI*



7 Dane producenta

71 Transport

Zawor kulowy transportowaé wytgcznie
na odpowiednich srodkach transportu,
nie upuszczac, obchodzic sie z nim
ostroznie.

® Materiat opakowania zutylizowac
zgodnie z przepisami dot. utylizacji /
przepisami o ochronie srodowiska.

7.2 Dostawa i zwigzane

Z nig czynnosci

® Bezzwilocznie po otrzymaniu
towaru skontrolowac go pod kgtem
kompletnosci i braku uszkodzen.

® Zakres dostawy wynika z dokumentéw
wysytkowych, wersja z numeru
zamowieniowego.

® Dziatanie zaworu kulowego sprawdzane
jest w zaktadzie.

7.3 Przechowywanie

Zawor kulowy przechowywac w suchym i
zabezpieczonym przed pytem miejscu w
oryginalnym opakowaniu.

® Zawor kulowy przechowywac w pozyciji
"otwartej".

® Unika¢ narazenia na dziatanie promieni
UV i bezposrednich promieni
stonecznych.

® Maksymalna temperatura
przechowywania +40° C.

® Rozpuszczalniki, chemikalia, kwasy,
paliwa itp. nie mogag by¢ przechowywane
w jednym pomieszczeniu z zaworami
kulowymi i ich cze$ciami zamiennymi.

7.4

® Narzedzia potrzebne do montazu nie sg
zawarte w komplecie.

® Nalezy stosowac pasujgce, sprawne i
bezpieczne narzedzia.

Potrzebne narzedzia

8 Opis dziatania

Jednoczesciowy 2/2 drozny zawor kulowy
GEMU 762 jest wykonany ze stali szlachetnej
i wyposazony w kotnierz gorny i dzwignie
reczng pokrytg tworzywem sztucznym.
Zawor kulowy moze byc¢ otwierany i
zamykany bezstopniowo.

Za pomocg odpowiedniego urzadzenia
zamykajgcego (np. ktédki) mozna
zabezpieczy¢ zawor kulowy w pozycji
otwartej lub zamknietej. Zakres dostawy
nie obejmuje urzadzenia zamykajgcego.

9 Budowa urzadzenia

Przytacza przewodu rurowego
Blokada recznej dzwigni
Dzwignia reczna

A WO DN =

Korpus zaworu kulowego
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10 Montaz i obstuga

Przed przystapieniem do montazu:

® Sprawdzic¢, czy materiat korpusu zaworu
i uszczelnienie sg przystosowane do
medium roboczego. Patrz rozdziat
5 "Dane techniczne".

10.1 Montaz zaworu kulowego

Miejsce instalaciji:

A OSTROZNIE

A OSTRZEZENIE

Armatura pod cisnieniem!

> Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub $mierci!

® Wykonywac prace wytacznie przy
instalacji w stanie bezcisnieniowym.

A OSTRZEZENIE

Zrace chemikalia!
> Poparzenial
® Montaz wytgcznie

z odpowiednim
wyposazeniem ochronnym.

® Nie poddawac¢ zaworu kulowego
silnym obcigzeniom zewnetrznym.

® Miejsce instalacji dobrac tak,
aby zawdr kulowy nie mogt by¢
wykorzystywany jako podpora stdp
przy wchodzeniu na wyzsze poziomy.

® Przewdd rurowy utozy¢ w taki sposob,
aby sity poprzeczne i uginajgce, oraz
wibracje i naprezenia utrzymywane byty
z dala od korpusu zaworu kulowego.

® Srednice rur musza odpowiadad
Srednicy znamionowej zaworu
kulowego.

® Zawoér kulowy montowac wytgcznie
pomiedzy pasujgcymi do siebie,
znajdujgcymi sie w jednej linii

przewodami rurowymi.

A OSTROZNIE

10.2 Wskazéwki dotyczace miejsca
instalaciji

Gorace czesci urzadzenia!

> Oparzenia!

® Wykonywac prace wytacznie
przy instalacji w stanie
ochtodzonym.

OSTROZNIE

@ Nie stosowac¢ zadnych dodatkowych
uszczelek ani smardéw przy montazu.

® Prace montazowe moga by¢
wykonywane tylko przez przeszkolony,
wykwalifikowany personel.

® Nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne zgodnie z uregulowaniami
uzytkownika instalacji.

I=>5> | @ Korpus kotnierza:

Otwory na sruby w przewodach
rurowych i armaturach
rozmiescic¢ w taki sposéb, aby
byty ustawione symetrycznie
do obu gtéwnych osi, a nie na
gtéwnych osiach.

@ Srednice rur musza odpowiadaé $rednicy
znamionowej zaworu kulowego.

¥ Pozycja montazu i kierunek przeptywu
medium roboczego: dowolna.

Montaz:

1. Upewnic sig, iz zawoér kulowy nadaje
sie do danego zastosowania. Zawor
kulowy musi nadawac¢ sie do warunkéw
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Hown

roboczych systemu przewoddw rurowych
(medium, stezenie medium, temperatura
i cisnienie) oraz panujgcych warunkow
otoczenia. Sprawdzi¢ dane techniczne
zaworu kulowego i materiatow.

Wytgczy¢ instalacje lub czesc¢ instalacji.

Zabezpieczycprzedponownymwitgczeniem.

Spusci¢ cisnienie z instalacji lub czesci
instalaciji.

Catkowicie oprdoznic instalacje lub czes¢
instalacji i poczekac, az sie ochtodzi
ponizej temperatury parowania medium,
aby wykluczy¢ mozliwos¢ poparzenia.
Instalacje lub czesc instalacji fachowo
odkazi¢, przeptukac i napowietrzyc.

Montaz w przypadku przytgcza
kotnierzowego:

I | Przestrzegac obowigzujgcych

norm dla montazu kotnierzy!

3421243

Zwroci¢ uwage na to, aby

powierzchnie uszczelniajgce kotnierzy
przytgczeniowych byty czyste i nie
wykazywaty uszkodzen.

Stosowac wytgcznie elementy
potaczeniowe z dozwolonych materiatow!
Zamontowac zawor kulowy w
dostarczonym stanie.

Starannie ustawi¢ zawor kulowy 1 w
Srodku pomiedzy przewodami rurowymi
Z kotnierzami 3.

® Dobrze wysrodkowac uszczelki 4.

[" | Zakres dostawy nie obejmuije
uszczelek!

® Kotnierz zaworu kulowego 2 i kotnierz
rury 3 uszczelni¢ odpowiednim
materiatem uszczelniajgcym i potgczy¢
wiasciwymi Srubami.

[> | Zakres dostawy nie obejmuije
materiatu uszczelniajgcego i
Srub!

T'

5 6

® WtozyC Sruby 5 we wszystkie otwory
kotnierza.

® Dociggnac lekko sruby 5 za pomocag
nakretek 6 na krzyz.

5
1 3
1 3 7 8
X 4>‘<2
4 2 6
® Sprawdzic¢ ustawienie przewodu
rurowego.

® Dociggnac¢ nakretki 6 na krzyz.

Przestrzegaé odpowiednich przepiséw
dla przytaczy!

Po zakonnczeniu montazu:

® Zatozyc z powrotem lub uruchomic
wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa i
urzgdzenia ochronne.

LEMLT”
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10.3 Obstuga

[ | Stopien otwarcia mozna ustawiac

dowolnie, jednak tych stopni
posrednich nie da sie zablokowac
ani zabezpieczy¢ za pomocag
ktédki.

Dzwignia reczna
a  Zawor kulowy otwarty
b  Zawor kulowy zamkniety
® Ustawi¢ dzwignie reczng 1 w zgdanej
pozyciji.

1
3
%f—l——? 11
Zragce chemikalia!
> Poparzenial
® Przed uruchomieniem

| 2
2
-4+  (© )
3 =
5
1

. Pociaggnac blokade recznej dzwigni w

gore 3, aby dZzwignia reczna 1 data sie
obracac.

Po osiggnieciu zgdanej pozycji
krancowej przesungc¢ blokade

recznej dzwigni 3 w dét i zatrzasnaé
na ograniczniku blokady 4 (mozliwe
tylko wowczas, gdy zawér kulowy jest
catkowicie otwarty lub zamkniety).

Gdy zawér kulowy jest catkowicie otwarty

lub zamkniety a dzwignia reczna 1
zablokowana, mozna zabezpieczy¢

dang pozycje za pomocg odpowiedniego

urzgdzenia zamykajgcego (np. ktodki) w
otworze 5 nad blokadg recznej dzwigni 3
w dzwigni recznej 1.

Uruchomienie

A OSTRZEZENIE

sprawdzi¢ szczelnos¢
przytgczy mediow!

® Kontrola szczelnoSci
wytgacznie z odpowiednim
wyposazeniem ochronnym.

A OSTROZNIE

Petne otwarcie lub petne zamkniecie
zaworu kulowego:

Dzwignia reczna 1 przylega do
ogranicznika 2.

Podjac¢ kroki zapobiegajace
przeciekom!

Zaplanowac srodki zaradcze przeciw
przekroczeniu maksymalnego
cisnienia przez ewentualne skoki
cis$nienia (uderzenia wody).

5> | Przed uruchomieniem uwzglednic

wszystkie obowigzujgce normy.
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Przed przystapieniem do czyszczenia

lub przed uruchomieniem urzadzenia:

® Skontrolowaé szczelnos¢ i dziatanie
zaworu kulowego (zamkng¢ i z powrotem
otworzy¢ zawor kulowy).

® W przypadku nowych instalacji i
po naprawie systemu przewoddéw
przeprowadzi¢ ptukanie przy catkowicie
otwartym zaworze kulowym (w celu
usuniecia szkodliwych substancji
obcych).

I~ | Uzytkownik instalacji jest
odpowiedzialny za wybor
srodka czyszczgcego |

przeprowadzenie czynnosci.

12 Przeglady i konserwacja

A OSTRZEZENIE

Armatura pod ciSnieniem!

> Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

® Wykonywac prace wytgcznie przy
instalacji w stanie bezcisnieniowym.

Gorace czesci urzadzenia!

> Oparzenia!

® Wykonywac prace wytacznie
przy instalacji w stanie
ochtodzonym.

A OSTROZNIE

A OSTROZNIE

® Prace konserwacyjne i naprawcze
powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez przeszkolony, wykwalifikowany
personel.

® Za szkody powstate na skutek
nieprawidtowej obstugi lub wptywu
czynnikéw obcych, firma GEMU nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

® W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie przed
uruchomieniem z firmg GEMU.

® Nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne zgodnie z uregulowaniami
uzytkownika instalaciji.

® \Wyitgczy¢ instalacje lub czes¢ instalacii.

® ZabezpieczyC przed ponownym
wigczeniem.

® Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci
instalacji.

Uzytkownik musi przeprowadzac regularne
kontrole wizualne zaworu kulowego
odpowiednio do warunkow roboczych i
potencjatu zagrozen w celu unikniecia
nieszczelnosci i uszkodzen. Nalezy takze
demontowac zawor kulowy w odpowiednich
odstepach czasu i kontrolowac pod
wzgledem zuzycia (patrz rozdziat 13
"Demontaz").

12.1 Ogdblne informacije dot.

wymiany napedu

/0 Do wymiany napedu potrzebne
S $9q.

X Klucz ptaski

¥ Klucz oczkowy

Ustawienie kulki:

__

T =011
}@?@4
oy [ ]

SZ

® (Odczytac ustawienie kulki na rowku 1
i porownac ze wskaznikiem pozycji, w
razie potrzeby obréci¢ zawodr kulowy we
wiasciwg pozycije.

> Rowek w poprzek przewodu:
Zawor kulowy zamkniety.

> Rowek wzdtuz przewodu:
Zawor kulowy otwarty.

27736



12.2 Wymiana napedu

12.2.1 Demontaz napedu

Nie zgubic¢ podktadki 2.

Wykrecié srube 3.

Mozna zdjg¢ naped 4 z korpusu zaworu
kulowego.

12.2.2 Montaz napedu

Wykrecié srube z tbem szesciokgtnym 1.

® Natozy¢ naped 4 na korpus zaworu
kulowego.

® (Obrdcic¢ naped tak, aby dato sie wtozy¢
Srube z tbem szesciokatnym 1 i srube 3.

® Dokreci¢ naped srubg 3.

® Wkrecic recznie srube z tbem
szesciokatnym 1 z podktadkami 2.

12.3 Wymiana uszczelek

OSTROZNIE

Zastosowanie niewtasciwych czesci

zamiennych!

» Uszkodzenie zaworu kulowego!

» Wygasa odpowiedzialnos¢ producenta
| prawa gwarancyjne.

® Wolno wymienic¢ tylko
wyszczegolnione czesci zamienne.

® Stosowac wytgcznie oryginalne czesci
zamienne GEMU!

® Przy zamawianiu czesci zamiennych
podac kompletny numer
zamowieniowy zaworu kulowego.

® Zdemontowac naped (patrz rozdziat
12.2.1 "Demontaz napedu").

® (dgig¢ do dotu naktadke
zabezpieczenia sruby 13.

762
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zaworu kulowego:
- Wtozy¢ odpowiednie narzedzie do

otworow 2a.

Usung¢ wkrecong czes¢ boczng 2

- Wykrecic¢ czes$¢ boczng 2.

_ﬂLn nf

I3 | DN 100: Brak uszczelki 4.

Odkrecic i zdjgc¢ nakretke wrzeciona 14.
Zdja¢ zabezpieczenie $ruby 13.

® Wyijac uszczelki 4, 5 oraz przednig

uszczelke gniazda 6 z gtbwnego
elementu zaworu kulowego.

Zdjac gérne sprezyny krgzkowe 12.
Zdjac¢ dolne sprezyny krgzkowe 12.
Wyjaé tuleje ze stali nierdzewnej 11.

|

[

o

o

il

JIN

1T}

SN M D M SN

NE 1Y B PV

Odkrecic¢ sruby kotnierza 24 zaworu
kulowego i zdjg€ wraz z uszczelkami 25.
Wyjaé zawor kulowy z przewodu
rurowego.

29/36

gniazda 6.

® UstawiC kule w pozycji zamknigte;.
® Usungc kule 3 oraz tylng uszczelke




® Ostroznie wepchng¢ watek do obudowy
i usungg.

[
[

dl

| =g

N 7 2

® Wyjac do gory uszczelki 9 z zaworu
kulowego.

Uszczelki 9:
DN 15-80: 2 sztuki
DN 100: 3 sztuki

(I

® Zdjgé okragty pierscien uszczelniajacy 7
z watka.

® Zdjgc uszczelke 21 z watka.

® Montaz uszczelek i zaworu kulowego w
odwrotnej kolejnosci.

13 Demontaz

Demontaz odbywa sie z zachowaniem tych
samych srodkdéw ostroznosci co montaz.
® Zdemontowac zawor kulowy (patrz

rozdziat 10.1"Montaz zaworu kulowego").

14  Utylizacja

® Wszystkie elementy zaworu
kulowego zutylizowac
zgodnie z przepisami dot.
utylizaciji / przepisami o
ochronie srodowiska.

® Zwroci¢ uwage na
pozostatosci i usuniecie
dyfundujgcych medidw.

B

15 Zwrot

® Wyczysci¢ zawor kulowy.

® \Wymagana deklaracjg zwrotu z GEMU.

® Zwrot wytgcznie z kompletnie
wypetniong deklaracjg zwrotu.

W przeciwnym razie nie nastgpi
X zwrot naleznosci ani

X naprawa

lecz ptatna utylizacja.

Wskazéwka dot. zwrotu:

Ze wzgledu na obowigzujgce
przepisy prawne dot. ochrony
Srodowiska i personelu konieczne
jest dotgczenie do papierow
wysytkowych kompletnie
wypetnionej i podpisanej
deklaracji zwrotu. Tylko kompletnie
wypetniona deklaracja jest
podstawg do rozpoczecia
procedury przyjecia Panstwa
przesytki zwrotnej!

(I

16 Wskazowki

Wskazéwka dotyczaca
dyrektywy 2014/34/EU
(dyrektywa ATEX):

Zatacznik dotyczacy dyrektywy
2014/34/EU jest zatgczony do
produktu, o ile zostata zamowiona
wersja ATEX.
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W razie watpliwosci lub nieporozumien

I | Wskazéwka dot. szkolenia _ e omieck )
pracownikow: gmirodajna'jest niemiecka wersja
W celu szkolenia pracownikow okumentu!
prosimy o kontakt pod adresem
podanym na ostatniej stronie.
17 Diagnoza btedéw / usuwanie usterek
Btad Mozliwa przyczyna Spos6b usuniecia

Zawor kulowy nie
otwiera sie lub nie
otwiera si¢ catkowicie

Zbyt wysokie cisnienie robocze

Ustawic¢ cisnienie robocze zaworu kulowego
wedtug specyfikacji technicznej

Parametry napedu sg nieodpowiednie
do warunkow eksploatacyjnych

Zastosowac naped przystosowany do warunkow
eksploatacyjnych

Niewtasciwy montaz pierscienia do
uszczelnienia gniazda i kotnierza

Wymieni¢ ew. poprawnie zamontowac
uszczelnienia gniazda i kotnierza (patrz rozdziat
12.3)

Blokada recznej dzwigni zablokowana

Zwolni¢ blokade recznej dzwigni

Obce ciata w zaworze kulowym

Zdemontowac i wyczysci¢ zawodr kulowy

Zawor kulowy nie
zamyka sig lub nie
zamyka sie catkowicie

Zbyt wysokie cisnienie robocze

Ustawic¢ cisnienie robocze zaworu kulowego
wedtug specyfikacji technicznej

Parametry napedu sg nieodpowiednie
do warunkow eksploatacyjnych

Zastosowac naped przystosowany do warunkow
eksploatacyjnych

Niewtasciwy montaz pierscienia do
uszczelnienia gniazda i kotnierza

Wymieni¢ ew. poprawnie zamontowac
uszczelnienia gniazda i kotnierza (patrz rozdziat
12.3)

Blokada recznej dzwigni zablokowana

Zwolni¢ blokade recznej dzwigni

Obce ciata w zaworze kulowym

Zdemontowac i wyczyscic¢ zawér kulowy

Zawoér kulowy
nieszczelny pomigdzy
napedem a korpusem
zaworu kulowego

Zawoér kulowy uszkodzony

Skontrolowa¢ zawdr kulowy pod wzgledem
uszkodzen, w razie potrzeby wymieni¢ zawor
kulowy

Uszkodzone uszczelki

Wymieni¢ uszczelki

Potgczenie korpusu
zaworu kulowego z
przewodem rurowym
nieszczelne

Nieprawidtowy montaz

Skontrolowa¢ montaz korpusu zaworu kulowego
w przewodzie rurowym

Luzne ztgcze srubowe kotnierza

Dociggna¢ sruby na kotnierzu

Uszczelki kotnierza uszkodzone

Wymieni¢ uszczelki kotnierza

Korpus zaworu
kulowego nieszczelny

Nieprawidtowy montaz

Skontrolowa¢ montaz korpusu zaworu kulowego
w przewodzie rurowym

Niewtasciwy montaz pierscienia do
uszczelnienia gniazda i kotnierza

Poprawnie zamontowac uszczelnienia gniazda i
kotnierza (patrz rozdziat 12.3)

Zamontowano niewtasciwe uszczelnie-
nia gniazda i kotnierza

Wymieni¢ uszczelnienia gniazda i kotnierza
(patrz rozdziat 12.3)

Uszkodzone uszczelnienia gniazda i
kotnierza

Wymieni¢ uszczelnienia gniazda i kotnierza
(patrz rozdziat 12.3)

Uszkodzony badz skorodowany korpus
zaworu kulowego

Skontrolowac, czy korpus zaworu kulowego nie
jest uszkodzony, ew. wymieni¢ korpus zaworu
kulowego
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18

Rysunek przekrojowy i czesci zamienne

Poz. Nazwa Oznaczenie zamoéwieniowe

1 Kompletny korpus zaworu kulowego K762...

4 Pierscien do uszczelnienia gniazda i kotnierza

5 Uszczelka

6 Uszczelka

7 Stozkowata uszczelka wrzeciona } SP.761/762DN...

9 Pierscien o przekroju V do uszczelnienia wrzeciona

10 Uszczelka typu v-ring

21 O-ring
Opis Numer Opis Numer

zamowieniowy zamowieniowy

Komplet czesci zamiennych do DN 15 | 88297188 Komplet czesci zamiennych do DN 50 | 88297196
Komplet czesci zamiennych do DN 20 | 88297190 Komplet czesci zamiennych do DN 65 | 88297198
Komplet czesci zamiennych do DN 25 | 88297191 Komplet czesci zamiennych do DN 80 | 88297199
Komplet czesci zamiennych do DN 32 | 88297193 Komplet czesci zamiennych do DN 100 | 88297200
Komplet czesci zamiennych do DN 40 | 88297195
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19 Deklaracja zgodnosci PED UE
Typ TW-1F16 odpowiada zaworowi kulowemu GEMU 762.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to Annex IV of Directive 2014/68/EU — Pressure Equipment
EU DOC No. : DC-TW-1F16(Series 99-10)

Manufacturer: Transworld Steel Enterprise Co.,Ltd.

Manufacturing Plant: No. 34, 14th Road, Da-Li Industrial Park, Da-Li City,
Taichung Hsien, 412, Taiwan, R.O.C.

Characteristics of pressure Equipment :

Description of pressure One-Piece Wafer Type For gases, group
equipment/assembly: Flange PN16 Ball Valve 1

NPS PN
Type / model: TW-1F16 DN 15~100 PN 16
Category: DN 15 ~DN 25 S.E.P

DN 32 ~ DN 50 Category |
DN 65 ~ DN 100 Category |l

Conformity assessment procedure: Module H (Full Quality Assurance)
Module H Certificate NO: 01 202 TWN/Q-3 0075

Respective EC Design-Examination M
Certificate:

Notified Body :

TUV Rheinland industries Service GmbH
Am Grauen Stein

D-51101 Cologne, Germany
Identification No.: 0035

Harmonized Standards other techn. Standards & Specifications
applied
EN 12516-1 » EN12266-1 ASME B16.34 » API 598, 1SO 5211

DIN 2543 PN16
EN 10213, ASTM A276

Other European Directives applied:
None

l,the undersigned, on behalf of, Transworld Steel Enterprise Co., Ltd. declare that
the design, manufacturing and inspection of the pressure equipment described

above are in conformity with the provisions of the Directive Annex | of 2014/68/EU
referred to as the EC Pressure Equipment Directive and Technical standards and

Specification aforementioned. C/Q J

2016.12.15
Taichung , Taiwan Name, President
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