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1 Allgemeine Hinweise
2 Voraussetzungen fir die einwandfreie
o Funktion des GEMU-Kugelhahns:
¥ Sachgerechter Transport und Lagerung
3 X Installation und Inbetriebnahme durch
3 eingewiesenes Fachpersonal
4 ¥ Bedienung gemaf dieser Einbau- und
4 Montageanleitung
4 x  Ordnungsgemafe Instandhaltung
5 Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
6 oder Reparatur gewéhrleisten einen
7 storungsfreien Betrieb des Kugelhahns.
7
7 | I | Beschreibungen und
7 Instruktionen beziehen sich auf
7 Standardausfiihrungen. Fir
7 Sonderausfihrungen, die in dieser
7 Einbau- und Montageanleitung
7 nicht beschrieben sind, gelten die
8 grundsatzlichen Angaben in dieser
8 Einbau- und Montageanleitung in
8 Verbindung mit einer zusatzlichen
10 Sonderdokumentation.
:(1) I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
11 werden ausdrucklich vorbehalten.
12
13 2  Allgemeine
12 Sicherheitshinweise
14 Die Sicherheitshinweise beriicksichtigen
14 nicht:
14 x  Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
14 Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.
15 x die ortsbezogenen
16 Sicherheitsbestimmungen, flr
17 deren Einhaltung - auch seitens des
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hinzugezogenen Montagepersonals -
der Betreiber verantwortlich ist.




2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt

grundlegende Sicherheitshinweise, die bei

Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu

beachten sind. Nichtbeachtung kann zur

Folge haben:

¥ Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und
chemische Einwirkungen.

¥ Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

¥ Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

® FEinbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

® Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeiln.

Bei Betrieb:

® FEinbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

® Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgeflhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
¥ Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

> Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
> Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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N

Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

4

Vorgesehener
Einsatzbereich

A WARNUNG

Gefahr durch atzende Stoffe!

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

IR el el

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Kugelhahn nur bestimmungsgeman
einsetzen!
> Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Gewabhrleistungsanspruch.

Den Kugelhahn ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

Der Kugelhahn darf nur in
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.
X Aufzahlungszeichen
3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch den Kugelhahn flief3t.
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Der Kugelhahn GEMU 762 ist fiir den
Einsatz in Rohrleitungen konzipiert. Er
steuert ein durchflieBendes Medium
durch Handbetatigung.

Der Kugelhahn darf nur geman

den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische

Daten").

Schrauben und Kunststoffteile am

Kugelhahn nicht lackieren!




5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien und Dampfe, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Maximal zulassiger Druck des Betriebsmediums siehe Diagramm
(fir Wasser und ungeféahrliche Medien, fiir die der Ventilkérperwerkstoff bestandig ist)

Maximal zuléssige Betriebstemperatur 150 °C
Maximal zulassige Umgebungstemperatur 60 °C

Leckrate

Leckrate nach ANSI B16.104, Class IV

Drehmoment Gewicht

[Nm] [m®/h] [kgl
15 1/2 5 12,8 1,30
20 3/4 7 29,1 1,96
25 1” 16 47,8 2,80
32 11 18 72,6 4,15
40 11 29 106,8 5,25
50 2 36 213,7 6,66
65 21" 60 273,3 11,88
80 3 74 495,3 14,90
100 4 90 871,1 20,38

Betriebsdruck - Temperatur

5 0 100 200 300 400 500
48 700
£l PN40
§ 41 600
. 34 500
S \
o 28 400
o
3 of \ 300
= PN16 \
3 14 \\ 200
7 180°C 100
0 0
20 -18 38 93 149 204 260

Temperatur [°C]
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6 Bestelldaten

Gehauseform Code Dichtwerkstoff Code
5

Durchgang (2/2-Wege) D Sitz: PTFE

Anschlussart Code

TFM™ 1600 (FDA-konform), maximal -20 °C - +220 °C 5T

o oon ol e *
Flansch EN 1092, PN 16/PN40, Steuerfunktion Code
L

Form B DN 15 bis DN 80, manuell betatigt / abschlieBbar
Flansch EN 1092, PN 16, Form B nur DN 100 68

Ventilkdrperwerkstoff Code

1.4408 Feinguss (Geh&use)

1.4401 Kugel 37

Bestellbeispiel 762

Typ 762
Nennweite

Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Dichtwerkstoff (Code)

Steuerfunktion (Code)

762
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7 Herstellerangaben

71 Transport

Kugelhahn nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

® \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

® [ieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

® Der Kugelhahn wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

Kugelhahn staubgeschutzt und trocken
in Originalverpackung lagern.

® Kugelhahn in Position "offen" lagern.

® UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® | 6sungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Kugelhahnen und deren Ersatzteilen in
einem Raum gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

® Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

® Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

Der einteilige 2/2-Wege-Kugelhahn

GEMU 762 ist aus Edelstahl und

besitzt einen Topflansch und einen
kunststoffbeschichteten Handhebel.

Der Kugelhahn kann stufenlos gedffnet bzw.
geschlossen werden.

Mit einer geeigneten SchlieBvorrichtung

(z. B.Vorhangeschloss) kann die Offen- oder
die Geschlossen-Stellung des Kugelhahns
gesichert werden. Die SchlieBvorrichtung ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

9 Gerateaufbau

Anschlusse fur Rohrleitung
Handhebelarretierung
Handhebel
Kugelhahnkorper

A WO DN =

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfilhrung geméan Bestelldaten
geréatespezifische Daten

| 762 15D6837 5L

Baujahr

— [A[ DE " 2020

88260414 12103529 |I 0001

D-74653 Ingelfingen

Fritz-Miller-Str. 6-8

N I
Ruckmeldenummer

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

® FEignung Ventilkorper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Kugelhahns

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

> Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Schutzausrustung.

® Kugelhahn auBerlich nicht stark
beanspruchen.

® |nstallationsort so wahlen, dass
Kugelhahn nicht als Steighilfe genutzt
werden kann.

® Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen und
Spannungen vom Kugelhahnkérper
ferngehalten werden.

® [nnendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser des
Kugelhahns entsprechen.

® Kugelhahn nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
> Verbrennungen!
® Nur an abgekuhlter Anlage

A WARNUNG
arbeiten.

Aggressive Chemikalien!
VORSICHT

> Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
@ Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

® (Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

10.2 Hinweise zum Installationsort

15> | @ Flanschkorper:

Die Schraubenlécher bei
Rohrleitungen und Armaturen
S0 anordnen, dass sie -
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den
beiden Hauptachsen liegen.

Haupt-
achse

@ Innendurchmesser der Rohre mlssen
dem Nenndurchmesser des Kugelhahns
entsprechen.

¥  Einbaulage und Richtung des
Betriebsmediums: Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Kugelhahns fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Der Kugelhahn
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
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und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Kugelhahns und

der Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

BN

Montage bei Flanschanschluss:

I | Glltige Normen fur die Montage
von Flanschen beachten!

3421243

® Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

® Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

® Kugelhahn im angelieferten Zustand
einbauen.

® Kugelhahn 1 sorgfaltig mittig zwischen
Rohrleitungen mit Flanschen 3
ausrichten.

® Dichtungen 4 gut zentrieren.

[ | Die Dichtungen sind nicht im
Lieferumfang enthalten!

® Kugelhahnflansch 2 und Rohrflansch 3
mit geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden.

I=5> | Das Dichtmaterial und die
Schrauben sind nicht im
Lieferumfang enthalten!

T'

5 6

® Schrauben 5 in alle Lécher am Flansch
einfuhren.

® Schrauben 5 mit Muttern 6 Uber Kreuz
leicht anzieherg_).

1 3
1 3 7 8
>< 4 2
4 2 6

® Ausrichtung der Rohrleitung prufen.
® Muttern 6 Uber Kreuz anziehen.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:

® Alle Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen wieder anbringen
bzw. in Funktion setzen.

LEMLT”
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10.3 Bedienung 15 | Der Offnungsgrad ist stufenlos
wahlbar, jedoch sind diese
Zwischenstufen nicht arretierbar
und nicht abschlie3bar.

1. Die Handhebelarretierung 3 hochziehen,
damit Handhebel 1 sich drehen lasst.

2. Bei Erreichen der gewunschten
Endstellung die Handhebelarretierung 3
nach unten schieben und in den
Arretierungsanschlag 4 einrasten lassen
(nur méglich bei komplett gedffnetem
oder komplett geschlossenem
Kugelhahn).

3. Bei komplett gedffnetem oder

Handhebel komplett geschlossenem Kugelhahn
a  Kugelhahn getffnet mit arretiertem Handhebel 1
b  Kugelhahn geschlossen kann die Stellung mit einer

geeigneten SchlieBvorrichtung (z.B.

® Handhebel 1 in gewunschte Position Vorhangeschloss) in der Bohrung 5

bringen. oberhalb der Handhebelarretierung 3 im
> Handhebel 1 gesichert werden.
1
3
W 11 Inbetriebnahme
A WARNUNG
Aggressive Chemikalien!

— > \eratzungen!
L] L ® Vor Inbetriebnahme
o Dichtheit der

g Medienanschlisse prifen!

® Dichtheitsprafung

, 2
— 2
- ©)h nur mit geeigneter
3 H ;) Schutzausristung.
1

5
A VORSICHT
1 j 4 35 Gegen Leckage vorbeugen!
® SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Komplett gedffneter oder komplett DruckstéBe (Wasserschlage)
geschlossener Kugelhahn: vorsehen.

Handhebel 1 liegt an Endanschlag 2 an. : :
3> | Vor der Inbetriebnahme die

einschlagigen Normen beachten.
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Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme Der Betreiber muss regelmaBige

der Anlage: Sichtkontrollen der Kugelhdhne

® Kugelhahn auf Dichtheit und Funktion entsprechend den Einsatzbedingungen und
prufen (Kugelhahn schlieBen und wieder  des Gefédhrdungspotenzials zur Vorbeugung
offnen). von Undichtheit und Beschadigungen

® Bei neuen Anlagen und nach durchfuhren. Ebenso muss der Kugelhahn in
Reparaturen Leitungssystem bei voll entsprechenden Intervallen demontiert und
gedffnetem Kugelhahn spulen (zum auf Verschleil3 gepruft werden (siehe Kapitel
Entfernen schadlicher Fremdstoffe). 13 "Demontage").

I3~ | Betreiber der Anlage ist
verantwortlich fur Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

12.1 Allgemeines zum
Antriebswechsel

/0 Zum Antriebswechsel wird
12 Inspektion und Wartun + * | bendtigt:
Spektion u d Wartu 9 X Gabelschlussel

A WARNUNG ¥ Ringschlussel

Unter Druck stehende Armaturen!

> Gefahr von schwersten Verletzungen Kugelstellung:

oder Tod! -
® Nur an druckloser Anlage arbeiten. ‘ } S @:( ﬂ
A VORSICHT Bl y ||
HeiBe Anlagenteile! SZ
& > Verbrennungen! _
® Nur an abgekiihlter Anlage ® Kugelstellung am Schlitz 1 ablesen und
arbeiten. mit Stellungsanzeige vergleichen, ggf.
Kugelhahn in richtige Position drehen.
A VORSICHT > Schlitz quer zur Leitungsrichtung:

Kugelhahn geschlossen.
> Schlitz in Leitungsrichtung:
Kugelhahn offen.

® Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

® FUr Schaden welche durch
unsachgemafBe Handhabung
oder Fremdeinwirkung entstehen,
ibernimmt GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU
auf.

® (Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

® Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

® Gegen Wiedereinschalten sichern.

® Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.
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12.2 Antrieb wechseln ® Neuen Antrieb 4 auf Kugelhahnkorper
stecken.

® Antrieb drehen, bis sich die
Sechskantschraube 1 und Schraube 3
einfuhren lassen.

® Antrieb mit Schraube 3 festdrehen.

® Sechskantschraube 1 mit
Unterlegscheibe 2 wieder handfest
hineindrehen.

12.2.1 Antrieb demontieren

12.3 Dichtungen wechseln

VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Kugelhahns!

» Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch erlischt.

® Es durfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

® Nur Original GEMU Ersatzteile
verwenden!

® Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer des

® Sechskantschraube 1 herausdrehen.

® Unterlegscheibe 2 nicht verlieren. Kugelhahns angeben.

® Schraube 3 herausdrehen. ® Antrieb demontieren (siehe Kapitel
® Antrieb 4 kann vom Kugelhahnk&rper 12.2.1 "Antrieb demontieren").

abgezogen werden.

12.2.2 Antrieb montieren

® |asche der Schraubensicherung 13
nach unten aufbiegen.

762 GEMLI*



s 14
— 13
— 12
— 12
=
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_ﬂLn nf

Spindelmutter 14 16sen und entnehmen.
Schraubensicherung 13 entnehmen.
Obere Tellerfeder 12 entnehmen.

Untere Tellerfeder 12 entnehmen.
Edelstahlbuchse 11 entnehmen.

T
SN M D M SN
b} | [ L

Flanschschrauben 24 des Kugelhahns

I6sen und mit Dichtungen 25 abnehmen.

Kugelhahn aus der Rohrleitung
entnehmen.

Seitenansicht

|| |
52 2 2a

® Eingeschraubtes Seitenteil 2 des
Kugelhahns entfernen:
- Passendes Werkzeug in
Bohrungen 2a stecken.
- Seitenteil 2 herausdrehen.

=3~ | DN 100: Dichtung 4 nicht
vorhanden.

® Dichtungen 4, 5 und vordere
Sitzdichtung 6 aus Hauptteil des
Kugelhahns entnehmen.

I =l

o o

A A 6 3

® Kugel in Geschlossen-Position bringen.
® Kugel 3 und hintere Sitzdichtung 6
entnehmen.
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14 Entsorgung

M ® Alle Kugelhahnteile
entsprechend den
w Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutz-
bestimmungen entsorgen.
® Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

® Welle vorsichtig ins Gehause dricken
und entnehmen.

[
Q[S

| =g

15 Rucksendung

® Kugelhahn reinigen.

® Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

® Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

X Gutschrift bzw. keine

¥ Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

® Dichtungen 9 nach oben aus dem
Kugelhahn entnehmen.

(I

Dichtungen 9:
DN 15-80: 2 Stick
DN 100: 3 Stuck

® O-Ring 7 von Welle abnehmen.
® Dichtung 21 von Welle abnehmen.
® Montage der Dichtungen und des

Kugelhahns in umgekehrter Reihenfolge.

13 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Kugelhahn demontieren (siehe Kapitel
10.1 "Montage des Kugelhahns").

[>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

16 Hinweise

I=3> | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
gemaf ATEX bestellt wurde.
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Hinweis zur

Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments

ausschlaggebend!

17

Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Kugelhahn 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstéandig

Betriebsdruck zu hoch

Kugelhahn mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Sitz- und Flanschdichtring
falsch montiert

Sitz- und Flanschdichtring wechseln bzw. korrekt
montieren (siehe Kapitel 12.3)

Handhebelarretierung
eingerastet

Handhebelarretierung l16sen

Fremdkérper im Kugelhahn

Kugelhahn demontieren und reinigen

Kugelhahn schlie3t nicht bzw.
nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Kugelhahn mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht fir
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Sitz- und Flanschdichtring
falsch montiert

Sitz- und Flanschdichtring wechseln bzw. korrekt
montieren (siehe Kapitel 12.3)

Handhebelarretierung
eingerastet

Handhebelarretierung 16sen

Fremdkdrper im Kugelhahn

Kugelhahn demontieren und reinigen

Kugelhahn zwischen Antrieb
und Kugelhahnkérper undicht

Kugelhahn defekt

Kugelhahn auf Beschadigungen prifen, ggf.
Kugelhahn wechseln

Dichtungen defekt

Dichtungen auswechseln

Verbindung Kugelhahnkdrper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Kugelhahnkérper in Rohrleitung prifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Flanschdichtungen defekt

Flanschdichtungen auswechseln

Kugelhahnkérper undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Kugelhahnkérper in Rohrleitung prifen

Sitz- und Flanschdichtring
falsch montiert

Sitz- und Flanschdichtring korrekt montieren
(siehe Kapitel 12.3)

Falscher Sitz- und
Flanschdichtring montiert

Sitz- und Flanschdichtring wechseln
(siehe Kapitel 12.3)

Sitz- und Flanschdichtring
defekt

Sitz- und Flanschdichtring wechseln
(siehe Kapitel 12.3)

Kugelhahnkdrper defekt oder
korrodiert

Kugelhahnkérper auf Beschadigungen prufen,
ggof. Kugelhahnkdrper wechseln
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18 Schnittbild und Ersatzteile

Pos. Benennung Bestellbezeichnung

1 Kugelhahnkérper komplett K762...

4 Sitz- und Flanschdichtring

5 Dichtung

6 Dichtung

7 Kegelférmige Spindeldichtung } SP.761/762DN...

9 V-Ring Spindelpackung

10 V-Ring

21 O-Ring
Beschreibung Bestellnummer | Beschreibung Bestellnummer
Ersatzteilset fur DN 15 88297188 Ersatzteilset fir DN 50 88297196
Ersatzteilset fir DN 20 88297190 Ersatzteilset fir DN 65 88297198
Ersatzteilset fir DN 25 88297191 Ersatzteilset fir DN 80 88297199
Ersatzteilset fur DN 32 88297193 Ersatzteilset fur DN 100 88297200
Ersatzteilset fur DN 40 88297195
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19 EU-Konformitatserklarung
Der Typ TW-1F16 entspricht dem Kugelhahn GEMU 762.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to Annex IV of Directive 2014/68/EU — Pressure Equipment
EU DOC No. : DC-TW-1F16(Series 99-10)

Manufacturer: Transworld Steel Enterprise Co.,Ltd.

Manufacturing Plant: No. 34, 14th Road, Da-Li Industrial Park, Da-Li City,
Taichung Hsien, 412, Taiwan, R.O.C.

Characteristics of pressure Equipment :

Description of pressure One-Piece Wafer Type For gases, group
equipment/assembly: Flange PN16 Ball Valve 1

NPS PN
Type / model: TW-1F16 DN 15~100 PN 16
Category: DN 15 ~DN 25 S.E.P

DN 32 ~ DN 50 Category |
DN 65 ~ DN 100 Category I

Conformity assessment procedure: Module H (Full Quality Assurance)
Module H Certificate NO: 01 202 TWN/Q-3 0075

Respective EC Design-Examination |
Certificate:

Notified Body :

TUV Rheinland industries Service GmbH
Am Grauen Stein

D-51101 Cologne, Germany
Identification No.: 0035

Harmonized Standards other techn. Standards & Specifications
applied
EN 12516-1 - EN12266-1 ASME B16.34 » API 598, SO 5211

DIN 2543 PN16
EN 10213, ASTM A276

Other European Directives applied:
None

l,the undersigned, on behalf of, Transworld Steel Enterprise Co., Ltd. declare that
the design, manufacturing and inspection of the pressure equipment described

above are in conformity with the provisions of the Directive Annex | of 2014/68/EU
referred to as the EC Pressure Equipment Directive and Technical standards and

Specification aforementioned. C/Q J

2016.12.15
Taichung , Taiwan Name, President
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12.3  3ameHa ynnoTHUTENEN
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14 YTunusauma
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17 Nouck u yctpaHeHue
HeucnpaBHOCTEM

18 Bupa B pa3pes3e v 3an4yacTtu

19 [exknapauuAa cooTBeTCTBUA

Aupexktusam EU

1 O6wue ykasaHus
18 YcnoBusa 6e30TKasHOro PyHKUMOHUPOBAHUA
1g UapoBOro Kpara GEMU:
X cobnogeHue npaBu TPAHCNOPTUPOBKM
19 N XpaHeHus;
19 X MOHTaX M BBOJ, B 3KCMyaTaumio
20 KBa/IMPULMPOBAHHBIM NEPCOHA/IOM;
20 X 3Kcnayartauus cornacHO HacToALEeMY
20 PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTAMY;
X cobnaeHue npasua NpoBegeHnsa
21 TEXHUYECKOro 06C/TyHUBaHMA.
22 CobnogeHne npaBm MOHTaXa,
23 3KcnayaTtaumu, TeXO6CNyHKMBaHNUA U
23 pemoHTa obecneymBaeT 6e30TKa3HOE
DYHKUMOHUPOBAHWE LLAPOBOro KpaHa.
22 I | OnucaHua v MHCTPYKLMK
23 OTHOCATCA K CTaHAapTHOMY
23 ncnosiHeHuo. Ana cneumanbHbIX
23 MCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
23 OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
24 PYKOBOACTBE MO YCTAHOBKE U
24 MOHTay, AeMCTBYIOT 06Lne
24 [laHHble HACTOALLEro PYKOBOACTBA
26 B COYETaAHUK C AOMNOJHUTENIbHOM
26 cneumanbHOM JOKyMEHTaUMEN.
27 I3~ | Bce npaBa, BKAYas
aBTOPCKWE Npasa Wau npasa
o8 Ha MHTEIIEKTYa/IbHYIO
o8 COOCTBEHHOCTb, 3alUULLEHBbI.
28
gg 2 O6wHeyKa3aHUANOTEXHUKE
31 6e3onacHocTH

31 B yKasaHuAx Nno TexHnKe 6e30nacHOCTH He
31  yyuTbiBatOTCA:

31 «x

32
33

34
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CJly4amHOCTU U COBbITUA, KOTOPbIE
MOryT MPOU30MUTM BO BPEMA MOHTaXKa,
aKcnyaTaumMm U TEXHUYECKOro
0OCNYHUBaAHUS;

JIOKasIbHblEe yKa3aHWA No TEXHUKE
6e30nacHoOCTH, 3a cobnaeHne
KOTOPbIX, B TOM YUCNE CTOPOHHUM
NepcoHasioM, NPUBNAEYEHHbIM AR
MOHTaa, OTBEYaEeT SKCMayaTmpytoLLas
CTOpOHa.




2.1  YKasaHMApNAa00C/yHUBAKOLWErO

nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U MOHTaXy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKasaHWs No TEXHUKE
6€30nacHOCTU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb NpyU BBOAE B 9KCMNyaTauumio,
aKcnyaTaumMm 1 TEXHUYECKOM
06CNyHMBaAHUU. MIX HECOBNOAEHMNE MOMKET
NPUBECTU K CAeayoLUM NOCIEACTBUAM:

X yrposa 340pOoBbto Ye/I0BEKA B pe3y/ibTa-
T€ 3/IEKTPMUYECKOro, MEXaHUYECKOrO,
XMMUYECKOrO BO3AENCTBUS;

X yrposa Haxogswemycsa psaom
060pyA0BaHMIO;

X OTKas BamHbIX QYHKLMN;

X yrpo3sa OKpymartLen cpese B
pesynbraTe yTEYKU ONacCHbIX BELLECTB.

MNepepn BBOAOM B 3KCM1yaTauuio

Heo6XoAMMO:

® poYUTaTb PYKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U
MOHTaMYy;

® 00y4uTb 0OCNYHKMBAKOLWNM NEPCOHAN U
nepcoHas, NPMBAEYEHHbIV AN MOHTAXKa;

® ob6ecneynTb NOHMMaHWe NepcoHaIoM
PYKOBOACTBA MO YCTAHOBKE U MOHTAXY;

® pacnpegennTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMEeTEHLMMU.

Mpwn aKkcnnyatauum:

® obecneynTb CBOGOAHbBIM AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTay B
MeCTe aKcnayaTaumm;

® [0/1HbI COBM0AATLCA YKa3aHUA No
TexHUKe 6e30NacHOCTH;

® ICnos1b30BaTh 060pyAOBaHME B
CTPOroM COOTBETCTBUU C pabo4Mmn
XapaKTepucTUKamu;

® He NPOBOAUTbL HE ONUCaHHbIE B
PYKOBOACTBE PaboTbl MO TEXHUYECKOMY
06CYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€e3
npeaBapuTENIbHOro COrnacoBaHuA ¢
NPOU3BOAMUTESIEM.

' ONACHOCTb

Crtporo cobatopartb Tpe6oBaHUA nac-
nopToB 6€30NacHOCTU U AeiCcTBYIO-
LKe npaBuia TEXHUKKU 6e30nacHOCTH
ANA Ucnosib3yembix cpep,!

MNpy BO3HUKHOBEHMU BOMPOCOB:
X obpawanTech B 6anKanLLee
npeactaBntenscteso GEMU.

2.2

MpeaynpexaeHus, Mo Mepe BO3MOMHOCTY,
KnaccuduLUMpOBaHbI Mo CAeAyoLLel cxeme.

A CUTHAJIbHOE CJ10BO

Tun U UCTOYHUK OMNACHOCTHU

> Bo3MOMHble NOoCNe[CTBUA B Cyyae
HecobaeHUS.

® MeponpuAaTnA No yCTpaHeHUIo
OMNacHOCTMW.

MpeaynpexpeHusn

MpepynperxageHna npu aToM Bcerga
00603HavalTCA CUrHasibHbIM C/IOBOM, a
MHoraa TaK¥e CMMBOJIOM, O3HA4YaoLWnM
OMacHOCTb.

MprmeHATCA cnepyowme CUrHasibHble
CcNoBa 1 CTEeneHu OnacHoOCTMH.

' OMNACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
> HeBbINO/HEHWE YKa3aHWM NPUBOAUT K
CMEPTU NN TAHKENBLIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3morHa onacHaa cutyauumsa!

> HeBbINO/IHEHME YKA3aHWN MOMKET
NPUBECTU K CMEPTU NN TAKENBIM
TpaBMawm.

A OCTOPOHHO

Bo3amorHa onacHaa cutyauumsa!

> HeBbINO/IHEHME YKA3aHWN MOMKET
NPUBECTU K CMEPTU NN TAKENBIM
TpaBMawm.

OCTOPO}HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moHa onacHasa cutyauumsa!
> HeBbINO/HEHWE YKa3aHUN MOXKET
NPUBECTU K MaTepuasibHOMYy yLiepoy.
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N

.3 Ucnonb3yembie CUMBOJIbI

OnacHoCTb ropsayei NoBepxHocTw!

4 O6nacTb NnpumeHeHuUs

ANPEAYNPEXHAEHUE

OnacHoCTb egKux BellecTs!

OnacHocTb pasgasanBaHus!

PyKa: onvcbiBaeT obLme yKasaHus
M PEKOMEHAALMM.

IR el el

ToyKa: onucbiBaeT NPOM3BOAMMbIE
AencTeuma.

\

CTpenkKa: onucbiBaeT peaKLmto Ha
AencTeua.

>

3HaKu Npu NepeyncieHmm
9/IEMEHTOB CMMCKa

LLlapoBO#M KpaH MOXHO UCMNO/Ib30BaTb

TOJIbHKO MO Ha3Ha4YeHuio!

> B npoTWBHOM C/ly4ae M3rotToBuTe b He
HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3gesve,
a rapaHTUiHbIEe 06A3aTeNbCTBA
TEPAIOT CUNy.

® |llapoBon KpaH Heo6X0ANMO
MCMNO/Ib30BaTb TOJIbKO Npu
COBNI0AEHNN YCIOBMIA SKCMyaTaLnu,
onpegeneHHbIX B 4OrOBOPHOM
AOKYMEHTaUMn U PyKOBOACTBE N0
YCTAHOBKE W MOHTaMy.

® |llapoBon KpaH paspellaeTcs
MCMN0J/1b30BaTb TO/IbKO B TEX
B3PbIBOOMACHbIX 30HaX, KOTOPbIE
noaTBEPHAEHbI AeKNapauuemn

cootBeTcTBMUA (ATEX).

w

OnpepeneHue NOHATUIA

Pa6ouas cpega
Cpega, npoTeKaroLuias Yepes WapoBom
KpaH.

¥ Laposoit kpaH GEMU 762

npeAHasHavyeH A UCnosib30BaHus

B Tpy6onposogax. OH ynpasnsaeT
NOTOKOM paboyen cpeapbl NyTEM PYyYHOro
NepeKNOYEHHA.

X LapoBo# KpaH pa3peLiaeTcsa

MCNOJ/Ib30BaTb TOJIbKO B CTPOrom
COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMU
XapaKTepucTUKamu (CMm. rnasy 5
«TeXHU4eCKUe XapaKTePUCTUKN»).

X 3anpeLllaeTca oKpalumBaTb 601Tbl U

NNacTUKOBbIE AeTann ycTponcTaal
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5 TexHUn4YecKue xapaKTepUCTUKHU

Pa6ouan cpega

ArpeccuBHble, HEMTpasibHble, ra3006pasHble U HUAKME BELLECTBA M Napbl, HE OKa3sblBatoLLMe OTPULATENBHOMO BO3AENCTBUA
Ha hU3MYECKUE U XMMUYECKUE CBOMCTBA MaTepuasioB COOTBETCTBYOLLMX KOPMYCOB U YNIOTHUTENEN.

MakcumanbHO JoNyCTUMOE AaBieHWe paboyert cpefbl CM. Ha guarpamme
(anAa Bogbl M 6e30nacHbIX cped, K BO3AENCTBUIO KOTOPbIX YCTOMYMB MaTepuan Kopryca KaanaHa)

MakcrmanbHoO gonyctuman paboyan Temneparypa 150 °C
MakKcumanbHO JonycTMMas TeMrneparypa OKpyatolwen cpegpl 60 °C

Hnacc npoteyku
HKnacc npoteykn cornacHo ANSI B16.104, Class IV

Ay NPS Y | S Macca
[H-m] [m3/4] [Kr]
15 1/2” 5 12,8 1,30
20 3/4” 7 29,1 1,96
25 17 16 47,8 2,80
32 1% 18 72,6 4,15
40 1% 29 106,8 5,25
50 2’ 36 213,7 6,66
65 2" 60 273,3 11,88
80 3’ 74 495,3 14,90
100 4 90 871,1 20,38

Pa6ouee paBneHue - Temneparypa

5 0 100 200 300 400 500
— 48 700
&
O 41 PN40 600
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< 34 500
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g_) 14 \ 200
9 \180°C
O
S 7 100
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-20 -18 38 93 149 204 260

Temnepatypa [°C]
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6 AlaHHble anA 3aKa3a

Tun Kopnyca Hop Matepuan ynaoTHeHUA Kop

MpoxogHo# (2/2-xof0BoM) D Cepno: PTFE 5
TFM™ 1600, (cootBeTcTBME FDA) 5T

Bupg coeanHeHuna Hop,

®naHey, ANSI class 125/150 RF 46 CDyHKLI,Mﬂ ynpasneHus Kop,

®naHeu, EN 1092, PN 16/PN40,
opma B ot DN 15 10 DN 80 py4HOe ynpasaeHne / BOSMOXHOCTb 3anvMpaHuns L

®naHey, EN 1092, PN 16, dpopma B Tonbko DN 100 68

MaTtepuan Kopnyca KiaanaHa Hop
1.4408 ToyHoe nuTbe (Kopnyc)
1.4401 Lllap 37

NMpumep 3aKkasa 762 15 D 68 37 5 L
Tvn 762

HomuHanbHasa anvHa 15

Tun Kopnyca (Koza) D

Bupg coegnHenus (ko) 68

Martepuan Kopnyca KnanaHa (Kog) 37

MaTtepunan ynaoTHeHus (Kog) 5
DyHKUMA ynpaBneHus (Kog) L

762
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7 JaHHble naroroBuTens

71 TpaHcnopTUpoBKa

® |llapoBoM KpaH paspeluaeTca
TpaHCNoOpPTUPOBATb TOJIbKO Ha
NOAXOAALLMX ANS 9TOro cpeacTaax
norpysKu, He 6pocatb, obpalaTscA
OCTOPOKHO.

®  YTUAM3MPOBATb YNAKOBOYHbIM
mMatepmasn CorlaCHO COOTBETCTBYOLLMM
MHCTPYKLMAM/NONOHKEHNAM MO OXpaHe
OKpYyHHaloLlen cpeapl.

7.2 HoMnneKT nocTtaBKU U
¢yHKUMOHUPOBaAHUE

® (Cpasy nocse noay4eHua rpysa
NpoBepbLTE €ro KOMMAEKTHOCTb U
y6eanTechb B OTCYTCTBUU NOBPEHAEHNUMN.

® HoMnNNeKT NoCTaBKU yKasblBaeTCA B
COMPOBOANTENLHOM JOKYMEHTALMM,
NCMNOJIHEHME YCTPONCTBA — B HOMEpPE
3aKasa.

® PaboTOCNOCOBOHOCTD LWapoBOro KpaHa
npoBepeHa Ha 3aBoje.

7.3 XpaHeHue

® |llapoBoOW KpaH cneayeT XpaHUTb
B 3aBOJCKOM YMaKOBKE B CyXOM,
3alULLEHHOM OT MNblIM MECTE.

® XpaHWTb LIApOBOM KpaH B NOJIOKEHUU
«OTKPbITO».

® He gonycKkante BO34ENCTBUSA
yN5TPadUONIETOBOrO U3JTyYEHUSA U
MPAMbIX CONHEYHbIX Iy4YEN.

® MaKcumanbHasa Temneparypa XpaHeHus
+40 °C.

® 3anpeLlaeTca XxpaHUTb B O4HOM
NMOMELLEHNN C LLAPOBbIMM KpaHamu 1
MX 3anacHbIMM YacTAMM PaCTBOPUTENH,
XUMWKaTbl, KNCNOTbI, TOMJIMBO U M.

7.4 Heobxoaumblii UHCTPYMEHT

® VIHCTPYMEHT A1A COOPKU M MOHTaxa He
BXOAMT B KOMMJIEKT NOCTaBKM!

® cnonb3ynTe TONbKO NOAXOAALLMN,
ncnpasBHbIM M HAAEKHBIN UHCTPYMEHT.

8 MpuHUMN paboTbl

OaHoYacCTHbIM 4BYXXO40BbIN
ABYXMNO3ULMOHHbBIM LLapOBOM KpaH

GEMU 762 n3rotoBneH 13 HepaseroLLei
CTanu U UMEET BEPXHUM naHeL, 1
NMOKPbITYO N1AaCTMACCOM PYKOATKY.
LLIapoBoW KpaH MOXET NaaBHO
OTKPbIBATbCA M 3aKpblBaTbCA.

C nomoLbio NOAXOAALLEro 3anopHOro
yCTponcTBa (Hanpumep, BUCAYEro 3amKa)
MO¥HO 3a6/J0KMpPOBaTh LLIApOBOM KpaH

B OTKPbITOM MUJIN 3aKPbITOM NOJIOEHWUH.
3anopHoe YyCTPOUCTBO HE BXOAMT B
KOMMNMEKT NOCTaBKM.

9 HoHCTpYKLMA KpaHa

CoegunHenua gna Tpybonposoaa
durKcaTop PYKOATKU
PyKoATKa

A WO DN =

Hopnyc wapoBoro KpaHa

9.1 3aBoacKana TabnuyKa

Bepcus McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM AJ/1s 3aKasa

yCTpOMCTBa

7 | 762 15D6837 5L |

1

g g [ oE 2020 3
=~
12103529 | 0001
A 88260414 i ,
‘ Homep obpaTHoM cBA3K ‘
Howmep apTukyna CepuiHbIM HOMEpP

MecsAy, gatbl U3rotoBaeHMA 3aMdpoBaH
noA HoOMepoMm A1 06paTHOM CBA3U U ero
MOXHO 3anpocuTb B KomrnaHm GEMU.
YcTponcTBO 6b1J10 U3FOTOB/IEHO

B [epmaHum.
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10 MoHTam 1 aKcnayaTtauuA

MNMepep MOHTaXoOM

® Marepuan Kopnyca n matepuan
YMJIOTHEHWA BbIOGUPAIOTCA B
3aBMCUMOCTU OT paboyen cpeapl.
Cwm. maBy 5 «TexHn4yeckue
XapaKTepPUCTUKN».

10.1 MoHTaK WwapoBoOro KpaHa

MecTo ycTaHOBKM

A OCTOPOHHO

A NPEAYNPEXKAEHUE

Apmartypa HaxoguTcA nog, aasaeHuem!

> OnacHOCTb TAXKENbIX UK
CMepTeNbHbIX Tpasm!

® PaboTtaTtb Ha 060pya0BaHUM MOKHO
TOJIbKO MOC/1e NOJIHOro copoca
AaBNEeHUA.

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!
é > OnacHoOCTb OXoros!
® MoHTaX Npom3BoaAnTb

TO/IbKO C UCMOJIb30BaHWEM
COOTBETCTBYHOLLMNX CPEACTB
MHAMBUAYaAIbHOM 3aLLMThI.

® He gonycKaTtb BO3AENCTBUA Ha KpaH
60/1bLLUMX BHELUHWX Harpy3ok.

® MecTo ycTaHOBKM BbIGpaTh TakK,
4TOObI LLAPOBOM KpaH He Mor
MCNOIb30BaTbCA B KA4eCTBE OMNOpbI
npu Nnogbeme.

® Tpy6onpoBOA NPOJIOKUTL TaKUM
06pasom, YToObI KOPMYC KpaHa He
noaseprasaca n3rnby, HaTAXEHUIo, a
TaKe BMbpaunmn n MexaHM4eCKoMy
HanpAXeHIO.

® BHYTpPEHHUM gnameTp TpyO AONKEH
COOTBETCTBOBATb HOMUHA/ILHOMY
AnamMeTpy NOAKNIOYEHUA LapOoBOro
KpaHa.

® YcTaHaB/MBaTb LAPOBOM KpaH TOIbKO
MEeX Ay COOTBETCTBYIOLWMMN ApYyr
ApYry, COOCHO pacnoIoHeHHbIMK

TpybonpoBoaamu.

10.2 YKasaHuUA NO mMecTy
yCTaHOBKH

A OCTOPOHHO

fopAauuve petanu

ob6opyaoBaHusa!

> OnacHoCTb NoJly4eHus
oxoros!

® PaboTaTb TONLKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BAHUM.

OCTOPOHHO

@ 3anpeljaeTcsa Ucnoab3oBaTb Npu
MOHTae AONOJIHUTE/IbHbIE FTEPMETUKM
WU CMa3KM.

® MoHTamHble paboTbl AOHKHbI
NPOBOANTLCA TONILKO CNeLnaibHO

O6yHeHHbMATeXHMHeCHMNIHepCOHaﬂOM.

® [lpegycMoTpuTe NoaxoasLime
cpefcTBa 3aluTbl B COOTBETCTBUM
C Tpe6oBaHMAMM IKCMIyaTUPYIOLLEN
CTOPOHBI.

I | @ PnaHueBbIM KOpNyc
Pacnonoxutb pesbboBble
OTBEPCTHUA B TpybonpoBoaax
W apmMaType TaKMMm 06pasom,
4YTOOblI OHWU — CUMMETPUYHO
06e1M OCHOBHbIM OCAM — He
pacnosiarasmcb Ha 06enx
OCHOBHbIX OCHIX.

OcHoBHas
oCb

<— (QOcHoBHas
oCb

® BHyTpeHHUM gnameTp Tpy6 A0KEH CO-
OTBETCTBOBaTb HOMWHAJ/IbHOMY AUaMET-
py NOAKOYEHUA LLapoBOro KpaHa.

¥ MOoHTarHOE MNoJIOKEHUE 1 HanpaBieHne
ABUKEHMA paboyen cpeapbl:
NPOW3BOJILHOE.
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MoHTam

1.

B w

MNpoBepUTLNPUrOAHOCTbLIAPOBOrOKpaHa
nepeg MoHTaroM. LLlapoBoi KpaH
LONKEH COOTBETCTBOBATb YC/I0BUAM
SKCnyaTauuu CMCTeMbl TPy60NpoBoAOB
(paboyas cpepa, e€ KoHUeHTpaums,
TemnepaTypa v faB/ieHune), a

TaK¥Ke YC/IOBUAM OKPYHatoLmn

cpeabl. [NpoBepUTb TEXHUYECKME
XapaKTEPUCTUKM LLAPOBOIro KpaHa v
mMaTtepuanos.

BbikntounTb 060pyaoBaHue (Man YacTb
obopyaoBaHmA).
3ab10KMPOBaTbOTNOBTOPHOMOBKIKOYEHUA.
BrntounTb 060pyaoBaHune (v HacTb
obopyaoBaHUA) 6e3 AaBsiEHKS.
[MoNHOCTLIO ONOPOXKHUTL 060PYyaOBaHUE
NN YacTb 060PYAOBaAHMA U AaTb eMy
OCTbITb A0 TEX NOp, NOKa Temneparypa
He ONyCTUTCA HUKE Temneparypbl
ncnapeHus paboyemn cpegpl 1 He byaeT
MCKIOYEHa ONMacHOCTb OMOroB.
[e3nHdununposaTb, NPOMbITb U

npoayTb 060pyaoBaHUE (MM HacTb
060pyA0OBaHNA) COrNAaCHO MHCTPYKLMUAM.

MoHTaX KnanaHa ¢ pnaHueBbIiM
coeguHeHuem

I | CobnogaTtb AENCTBYIOWME CTaH-

AapTbl 1A MOHTaxKa dpnaHues!

3421243

YnnoTHUTENbHAA NOBEPXHOCTb
COeAMHUTENbHbIX PaHLEB AONKHA
6bITb YACTON U HE UMETb NOBPEHKAEHUMN.

® |icnosb3oBarb COeANHUTESIbHbIE
3N1eMeHTbl TO/IbKO U3 aTTeCTOBaHHbIX
mMaTtepuasnos!

® YcTaHaB/MBATb LIAPOBOM KpaH B
COCTOSIHWKU, B KOTOPOM OH MOCTaBAACH.

® TwaTesibHO BbIPOBHATD LLAPOBOWN KpaH 1
nocepeamHe Mexay Tpybonposogamu ¢
dnaHuamu 3.

® HaK cnegyet OTUEHTpUpOBaTb
YNAOTHUTENN 4.

= | YNNOTHUTENU He BXOAAT B
KOMMNNEKT NOCTaBKu!

® CoepuHUTb hnaHubl LIapoBOro KpaHa 2
n Tpybonposoaa 3 noaxoAAaLwnMm
601TaMu C COOTBETCTBYIOLLNM
YMJIOTHUTESIEM.

I3 | YNOoTHUTENb U 60NThbl HE
BXOAAT B KOMMEKT NOCTaBKM!

5 6

® BcTtaBuTb 60Tl 5 BO BCE 0TBEPCTUSA
dnaHuya.

® (Cnerka 3ataHyTb 601Tbl 5 C rakamu 6 B
rlepereCTHOM5 nopagKe.

1 3

1 3 7 8
>< 4 2
4 2 6

® [1poBEPUTH XOPOLLO /1N BbIPOBHEH
Tpy6onpoBoA.

® 3aTAaHyTb ramku 6 B NnepeKpecTHOM
nopagkKe.

Cobnopartb COOTBETCTBYHOLLUE
npepnucaHvua AJia COefUHUTENIbHbIX
y3no0B!

LEMOTS
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Nocne moHTama >

® BHOBb YCTAHOBUTb U BKIOYUTD
o6opypoBaHue 6€30nNacHOCTU U
npeaoXpaHuTeIbHbIE YCTPOMCTBA.

CTeneHb OTKPbITUA MOXHO
BblGMpaTb 6eccTyneHyaro,
O4HaKO, 3TW MPOMEKYTOYHbIE
NOJIOKEHUA HE DUKCUPYIOTCA U HE
6N10KUPYIOTCA.

10.3 YnpaBneHue

1. loTAHYTbL BBepX UKCaTOP PYKOATKU 3,
4yTOObI pyKoATKa 1 morna
noBOpayYnBaThbCA.

2. Tpun BOCTUHKEHUN HYHHOIO NONOKEHUA
COBUHYTb UKCATOP PYKOATKU 3 BHM3
W 3aWENKHYTb B ynope ¢puKcaropa 4
(9TO BOBMOKHO TOJIbKO NP NOJHOCTbIO
OTKPbITOM WUJIY NOJIHOCTBIO 3aKPbLITOM
LLApPOBOM KpaHe).

3. TMpMNOAHOCTBIOOTKPLITOMUANMIONHOCTbLIO
3aKpPbITOM LLAPOBOM KpaHe C
3aMKCMPOBaHHOM PYKOATKOM 1
NOJIOEHME MOXKHO 3a6/10KMpPOBaThb
C NOMOLLBIO NOAXOAALLErO 3arOpHOro
yCTpoMncTBa (Hanpumep, BUCAYEro

1 PyKoAaTKa

a  LlapoBoit KpaH OTHPbLIT 3aMKa), BCTaBMB ero B 0TBepCTHE 5 Hag,
b  LlapoBoi KpaH 3aKpbIT rKcaTopoM PYKOATKM 3 B pyHoATKe 1.
® YCTaHOBUTbL PYKOATKY 1 B HYMHOE
MONIOHEHNE. 11  BBogp, B 3KCn/lyaTauuio
2

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!
é » OnacHocTb oxoros!
® [lepen BBOAOM B

9KCnyarTaumio NPoBepPUTb
repMETUYHOCTb
coegnHeHnm!

® [IpoBepKy Ha

TOJIbKO B COOTBETCTBYIOLLMX
A OCTOPOHHO

3
1
repMEeTUYHOCTb BbIMO/HATH
2
D b cpeacTBax MHAMBUAYaIbHOM
1

4 35 MpepoTBpaTUTb YyTEUKY BewecTB!
® [IpegycmoTpeThb 3almTHbIE
MEepPONPUATUA, UCKIIOYaIOLLME

~— NpPeBbILEHNE MaKCUMasIbHO
MoNHOCTbLIO OTKPbLITbLIN WU NOJIHOCTbLIO AOMYCTUMOTO AiaB/IEHNA N3-3a
3aKpbITbIX LWAPOBOW KpaH: BO3MOMHOIMO CKa4Ka AaB/ieHusA
PyKosiTKa 1 npuneraeT K ynopy KOHe4YHOro (rmapoyaapa).

MoJIO¥EeHuA 2.
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15" | Nepeg BBOAOM B aKCN/yaTaumio
HEeO6X0ANMO U3YUYUTb
COOTBETCTBYIOLLME CTaHAaPThI.

Mepepn ouncTHOM MU BBOAOM

ob6opyaoBaHUA B 3KCNJlyaTauuio

® [IpoBepuTb LLAPOBOW KpaH Ha
repMETUYHOCTb U DYHKLNOHUPOBaHUE
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbITb LLAPOBOM
KpaH).

® [lepen Mcnosb30BaHMEM HOBOIO
o6opyaoBaHUA U 060pya0BaHMA
nocsie peMOHTa OYUCTUTb CUCTEMY
Tpybonposoaa npu NOJHOCTLIO
OTKPbITOM LLAPOBOM KpaHe (ans
yAaseHUA BpeaHbIX BELLECTB).

[ | OKcnayaTupytowasa CTOpoHa
HEeCET OTBETCTBEHHOCTb 3a
BbIOOP CPeACTB OYUCTHU U ee
npoBeaeHue.

12 TexHU4YEeCHUU OCMOTP
U TEXHU4YEeCKoe
obcnyuBaHue

A NPEAYNPEXKAEHUE

Apmatypa HaxoauTcA nop, aasneHuem!

> OnacHOCTb TAXENbIX MU
CMepTebHbIX Tpasm!

® PaboTaTb Ha 060pyA0BaHUN MOXKHO
TOJIKO NOC/IE€ NOJIHOMO cHpoca
AaB/ieHUs.

A OCTOPOHHO

fopAayuve petanu
& ob6opypoBaHusa!
> OnacHoCTb NOAyYeHUS

oxoros!
® PaboTaTb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOHHO

® O6cnyKuBaHue 1 NPoPUNaKTUHECKNA
OCMOTP BbIMNOJIHAKTCA TONBKO
cneuuanbHO 06yHeHHbIM NEPCOHAIOM.

® Homnanna GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLUepo,
Bbl3BaHHbIM HEMPaBU/IbHbIM
obpaleHMEM MU BHELLHUM
BO34EWNCTBUEM.

® B c/iyvyae COMHEHWIW CBAXUTECH C
KomnaHue GEMU nepep, Hayanom
aKcnyaTaumu.

® [IpegycmoTpuTe nogxogAwme
cpeacTsa 3alnTbl B COOTBETCTBUM
C TpeboBaHMAMM IKCNAyaTUPYIOLLEN
CTOPOHbI.

® BbIKN0O4MTL 060pyaoBaHMeE (MK YacTb
060opyaoBaHMA).

® 3ab/0KMpoBaTb OT NOBTOPHOIO
BK/IIOYEHUA.

® BKI04YUTL 060pyaOBaHME (MU HacTb
obopyaoBaHua) 6e3 gaBneHus.

SKcnyaTupyoLwan CTopoHa A0KHa

perynfapHo NpoOBOAMUTbL OCMOTP LIApPOBbIX

KpaHOB COMMacHO YCI0BUAM aKCnayaTaumm

M C y4ETOM BO3MOMKHOM ONACHOCTH

ANA NnpepynpeXaeHna HapyLeHnH

repMeTUYHOCTU U NOBPEHAEHWUM.

TaKe LWwapoBoM KpaH HEOBX0AMMO

AEMOHTUPOBATbL U NPOBEPATb HA M3HOC

4yepes COOTBETCTBYIOLLME UHTEPBAJIbI

BpemMeHHu (cM. maBy 13 «[leMoHTaM»).

27736



12.1 OOwme cBegeHUA No 3ameHe

npuBoga

&~ | AnA 3ameHbl npuBoaa
A norpe6yerca:

X POMXKOBbIN rae4YHbIN KoY,
X HaKWOHOW raeyHbI KoM,

NMonoeHue wapa

| ||

® [locmMOTpEeTb NOOHKEHKME Wapa no
wavyy 1 v cpaBHUTb C MHOUKATOPOM
NONOXEHMUSA, NPU HEOBXOAUMOCTMH,
MOBEPHYTb LLAPOBOM KpaH B
npaBuIbHOE NOJIOKEHME.

> vy nonepék Hanpas/ieHUA
TpybonpoBoaa: LapoBOW KpaH 3aKpbIT.

> Ly B HanpasaeHun TpybonpoBoaa:
LLIApPOBOM KpaH OTKPbIT.

12.2 3ameHa npuBopa

12.2.1 [lemoHTax npuBoja

® BbiBepHYTb 60T C LWECTUrpaHHOM
ronoskom 1.

® He notepATb NOAKAAHYIO LWANGy 2.

® BbiBEpHYTb 60NT C LLECTUIPaHHOM
rofIoBKOM 3.

® [lpmBOA 4 MOXHO BbIHYTb U3 KOpnyca
LLIApOBOro KpaHa.

12.2.2 MoHTaX npusoaa

® BcTaBuTb HOBbIM NPUBOA 4 B KOpMyC
LLApPOBOro KpaHa.

® [loBepHYTb NPUBOA, TaK, YTOObI MOMXHO
6b110 BCTaBUTb BONT C LUECTUTPAHHOM
ronosxkou 1 n 6onT 3.

® 3akpenuTb npmBog 6onToMm 3.

® (CHoBa BBEPHYTb 60T C LUECTUIPAHHOM
ronosou 1 ¢ nogxknagHoM wambom 2 ot

PYHKM.

762
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12.3 3ameHa ynnotHuTeneun

oamm 14

OCTOPOHHO — 13
Mcnonb3oBaHMe HenoaxoaALmUxX — 12
3anacHbIx YacTemu! —_ 12
» [loBpemaeHWe WapoBoro KpaHal I

» W3rotoBuTtenb HEe HECET

OTBETCTBEHHOCTU 3a Usgesune, a -

rapaHTUMHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT

cuny. r . 1
® PaspeluaeTcs 3aMeHATb TO/IbKO

NnepeyYmCsIEHHbIE 3an4acTu.
® lcnonb3oBarb TO/ILKO GUPMEHHbIE
3anacHble yact GEMU!
® [lpu 3aKase 3anacHbIX YacTen
yKasblBaTb NOJIHbIM HOMEp A4/1A 3aKasa

LIapOoBOro KpaHa. q | P

® [lemoHTaX npusoga (cm. rmasy 12.2.1
«[leMOHTax npmsoga»). ® OTBepHYTb XOZ0BYIO raviKy 14 1 BbIHYTb.

® (CHATb CTOMOPHbIM A3bI4OK 13.
® CHATb BEPXHIOKO TapesibyaTyto
NPy*uHy 12.
® CHATb HUMKHIOK TapesibyaTyio
NPYHUHY 12.
® CHATb BTY/IKY 11 13 HeprKaBetoLwen
cTanu.
® OTOrHyTb CTONOPHbIN A3bIHOK 13 BHUS.
SN M D M SN
Btar- é g -u

® (OTtBepHYyTb PnaHueBble 601Tbl 24
LLIApOBOro KpaHa 1 CHATb BMEeCTe C
ynaoTHuTenAMK 25.

® BblHYTb LWAPOBOM KpaH 13
Tpybonposoaa.
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® YT706bl yaanuTb BBEPHYTYHO BOKOBYHO

4acTb 2 LWAPOBOro KpaHa, Heo6XoAMMO:

o {
- BCTaBUTb noaxoaAWnn MHCTPYMEHT B OCTOpOH{HO OTHaTh Basl B KOpMyc 1

OTBEepCTUA 2a; BbIHYTE.
- BbIBEPHYTb GOKOBYIO YacTb 2. S
== | DN 100: ynnoTHeHue 4 9 S
OTCYTCTBYET. —
® BbIHYTb ynioTHUTENN 4 N 5, a TaKKe ﬁ—‘
nepegHee ynjaotHeHue cegna 6 n3 C
OCHOBHOM 4YaCTH LLApOBOro KpaHa. Jl—
S~

[ =l || e

PN | 7 2

T o 5 3 ® BbIHYTb yN/I0THUTENN 9 N3 LLIAPOBOro
KpaHa ABUXeHWeM BBEpPX.

I | YnnhoTHuTEn 9:

DN 15-80: 2 wr.
® YCTaHOBMUTL LWAPUK B 3aKpbITOE DN 100: 3 wr.
NOJIOKEHME. o
O7IOEHNE ® (CHATb KOJbLEBOW YNIOTHUTENL 7 C
® BbiHYTb WAapKWK 3 1 3agHee yrni10THEHWE Basa
cennab. :

® CHATb ynnoTHeHue 21 ¢ Bana.

® MoOHTaX ynI0THUTENEN U LLAPOBOIro
KpaHa Npou3BOAMTCA B 06paTHOM
nocnefoBaTes/IbHOCTMW.
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13  [JemMoHTam 15 BosBpar

JleMoHTaxK NpoOBOAUTCA C TAKUMMU HKe ® O4ynCTUTb LLAPOBOM KpaH.

MepamMu NPegoCTOPOKHOCTU, KaK U ® 3anpocuTb 3asB/IEHUE O BO3BpaTe B

MOHTa. ¢pupme GEMU.

® [leMOHTMpOBaTb LLAapPOBOM KpaH ® BosBpart npMHUMaeTCcA TOJIbKO Mpur
(cm.rnaBy 10.1 «MoHTaK LWwapoBoro HaJIM4MM NOJIHOCTbIO 3aMNOJIHEHHOIO
KpaHa»). 3afAB/ieHUA 0 BO3Bpare.

B npoTMBHOM cnyyae Henb3A paccymTbiBaTb
Ha

14  YTunusauusa
X BO3MeLLEHME U

® Bce getanu LWIapoBoro X PEMOHT,
KpaHa cneayeT a yTMnusauma 6yeT BbINOHATLCA 3a cHeT
YTUAN3UPOBATb COMMaCcHO noJsib3oBaTessi.
COOTBETCTBYIOLLMM

I3~ | YHa3aHue no Bo3Bparty

Ha ocHoBaHWK HOpM No
OXpaHe OKpyarLlen cpeapl U
nepcoHana TpebyeTca, YTOObI
Bbl MOJIHOCTbIO 3aMOJIHUIN

W nognucany 3afaBieHne o
BO3Bpare U NPUIOKUAU ero

K TOBapOCONPOBOAUTENbHbIM
AOKyMeHTaM. Baw Bosspart 6ygeT
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
c/ly4ae, ecsiv Bbl NOIHOCTLIO
3anoJIHWIM 3TO 3asBneHue!

npeanucaHusam U
NOJIOEHMAM MO
yTUAU3aLUMKU N OXpaHe
OKpYyHHaloLLlen cpeapl.

® (O6paTnTb BHUMaHWE Ha
BO3MOXHO Hasmnwme
OCTaTKM U BbleNeHne rasa

AMdPyHaNPYoLLMX cpea)

16 YKa3aHuA

[3° | YHa3aHue K gupeKTuBe
2014/34/EU (pupekTtuBa ATEX)
K nsgenuto, ecnm oHo 3aKa3aHo
cornacHo ATEX, npunaraetcs
NPUIOKEHNE K ANPEKTUBE
2014/34/EU.

[ | YKa3aHue no oby4yeHuto
nepcoHana

[na obyvyeHna nepcoHana
obpalianTechb no agpecy,
YKasaHHOMY Ha nocnegHem
cTpaHuue.

B cnyyae cOMHEHUI UM HegOpPa3yMeHWUM
NPUOPUTETHLIM IBAAETCA BapuaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3bIKe!
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17

MoucK U ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

OwunbKa /
HeucnpaBHOCTb

Bo3moxtHaa npuynHa

YcTpaHeHue oWwKn6KU / HeucnpaBHOCTHU

LLlapoBoW KpaH He
OTKpbIBAETCA UK
OTKpbIBaeTCA He
NOJIHOCTbIO

CnvwKoM BbICOKOE paboyee
faBneHue

Mcnonb3oBaTh LWApOBOM KpaH ¢ paboymm
[AaBNIEHWEM COMMACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepuUCTUKaMm

McnonHeHWe npueoaa He
COOTBETCTBYET Pabo4MM YC/I0BUAM

Mcnonb3oBatb NpMBOZ, PaCCHUTaHHbIN Ha
COOTBETCTBYOLLME pabGoyme yCI0BUS

HenpaBuabHO yCcTaHOBAEHDI
YMJIOTHUTENBHOE KOJbLO ceana m
dnaHua

3aMeHuUTb YNIOTHUTENIbHOE KOMbLO ceana
1 dnaHua nan npasmIbHO YCTaHOBUTL
(cm. rnaBy 12.3)

dUKcaTop PYKOATHM BOLWEN B
3auensieHve

OcB060aUTE PUKCATOP PYKOATKM

MoCTOPOHHME Tesa B LAPOBOM KpaHe

JeMOoHTMpOBaTb M OYUCTUTDL LIAPOBOM KpaH

LLlapoBoW KpaH He
3aKpbIBaETCA UK
3aKpbIBaeTcA He
MOJIHOCTBIO

CnvwKom BbICOKOE paboyee
faBneHue

Mcnonb3oBarth LWApoBO KpaH ¢ paGoymm
JaBfIEHMEM COMIACHO TEXHUYECKMM
XapaKTepucTUKaM

McnonHenue npusoga He
COOTBETCTBYET PaboynM YCAOBUAM

Mcnonb3osath NPUBOA, PACCYMTaHHbIN Ha
COOTBETCTBYOLLME paGoyme YCIoBUSA

HenpaBuabHO yCcTaHOB/IEHbI
YMJIOTHUTENbHOE KOJbLO ceania m
dnaHua

3aMeHuUTb YNIOTHUTENIbHOE KOMbLO ceasia
W GnaHua namM NpaBuAbHO YCTaHOBUTb
(cm.rnasy 12.3)

durKcaTop PYKOATKM BOLWEN B
3auenneHue

OcB060aUTL GUKCATOP PYKOATHM

MocTOpOHHME Tena B LWapoBOM KpaHe

JeMOoHTMpOBaTb M OYUCTUTH LLIAPOBOM KpaH

LLlapoBo# KpaH
HErepMeTUYEH MeXay
NMPYBOLOM M KOPMYCOM
LIapoBOro KpaHa

HeuncnpageH Lwaposoii KpaH

MpoBepuTb LWAPOBOM KpaH Ha OTCYyTCTBUE
NOBPEXAEHWI, MPU HEOOXOANMMOCTHU, 3aMEHUTD
LIapOBOM KpaH

HewcnpagHbl ynaoTHUTEN

3ameHuTb YNNOTHUTENN

HerepmetnyHoe
coefiMHeHWe Kopnyca
LLIApOBOro KpaHa m
Tpy6onposoaa

HenpaBw/ibHbIM MOHTaX

MpoBepUTb MOHTaK KOpMyca LWapoBOro KpaHa B
Tpyb6onposoge

Ocnabnu pe3bboBble COEANHEHUA
dnaHua

MopTAaHyTb 60NThI Ha dnaHue

HewucnpasHbl pnaHueBble
YMJIOTHEHUSA

3amMeHuTb ¢naHueBble YynN0THEeHUA

HerepmeTunyeH Kopnyc
LIapOBOro KpaHa

HenpaBuibHbIN MOHTaX

MpoBepnTb MOHTaXK Kopnyca LuapoBoro KpaHa B
Tpybonposoae

HenpaBuibHO yCcTaHOB/IEHbI
YNAOTHUTE/IbHOE KOMbLO ceasia v
dnaHua

MNpaBnAbHO YCTaHOBUTb YNJIOTHUTE/IbHOE
KONbLO ceana v dnaHua (cm. masy 12.3)

YcTaHOB/IEHbI HECOOTBETCTBYIOLLME
YNJIOTHUTENBHOE KOJbLO ceana m
dnaHua

3amMeHUTb YNIOTHUTENIbHOE KOMbLO ceasa u
dnaHua (cm. masy 12.3)

HewucnpasHbl yNa10THUTEIbHOE
KOMbLO ceaia 1 paHua

3aMeHuUTb YNIOTHUTENIbHOE KOMbLO ceasia v
dnaHua (cMm. rasy 12.3)

Hopnyc wapoBoro KpaHa
HeucnpaBeH UM KOppoaMpOBa

MpoBepUTL KOPMYC LIAPOBOro KpaHa Ha
OTCYTCTBWE NOBPEHAESHMH, NPU HEOBXOAUMOCTH,
3aMeHM1Tb KOPMYyC LapoBOro KpaHa

32/36




18 Bwup B pa3spese v 3an4yacTu

|
1 Y, 10
9
21
7
T :
1 I 6
4
4
4
N\ 4
( N\ Se—& 1
Mo3. | HaumeHoBaHue O603HauyeHue pNda 3aKasa
1 Hopnyc wapoBoro KpaHa B cbope K762...
4 YnnoTHUTENBHOE KOMbLO cegna n pnaHua
5 YnnoTHeHve
6 YnnoTHeHve
7 HoHycoobpasHoe ynnoTHeHue WwnuHaensa } SP.761/762DN...
9 HonbLo V-06pa3Horo ceveHus ysnia WwnmHaens
10 Honbuo V-06pa3Horo ceveHus
21 HonbueBol ynioTHUTENb
OnucaHue Homep pna | OnucaHue Howmep ansa
3aKasa 3aHasa
KomnneKT 3anacHbix Yacten anss DN 15 | 88297188 KomnneKT 3anacHbix Yacten aasa DN 50 88297196
HomnneKT 3anacHbix yacten ans DN 20 | 88297190 HomnneKT 3anacHbix Yacten gna DN 65 88297198
KomnneKT 3anacHbix yacten ans DN 25 | 88297191 KomnneKT 3anacHbix Yacten ansa DN 80 88297199
HomnneKkT 3anacHbix yacten ans DN 32 | 88297193 HomnneKkT 3anacHbix yacten gns DN 100 | 88297200
KomnneKT 3anacHbix Yacten ans DN 40 | 88297195
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19 [Aeknapauma cooTBeTcTBUA AupeKTuBam EU
Tun TW-1F16 cooTBeTcTByeT aposomy kpaHy GEMU 762.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to Annex IV of Directive 2014/68/EU — Pressure Equipment
EU DOC No. : DC-TW-1F16(Series 99-10)

Manufacturer: Transworld Steel Enterprise Co.,Ltd.

Manufacturing Plant: No. 34, 14th Road, Da-Li Industrial Park, Da-Li City,
Taichung Hsien, 412, Taiwan, R.O.C.

Characteristics of pressure Equipment :

Description of pressure One-Piece Wafer Type For gases, group
equipment/assembly: Flange PN16 Ball Valve 1

NPS PN
Type / model: TW-1F16 DN 15~100 PN 16
Category: DN 15 ~DN 25 S.E.P

DN 32 ~ DN 50 Category |
DN 65 ~ DN 100 Category |l

Conformity assessment procedure: Module H (Full Quality Assurance)
Module H Certificate NO: 01 202 TWN/Q-3 0075

Respective EC Design-Examination |
Certificate:

Notified Body :

TUV Rheinland industries Service GmbH
Am Grauen Stein

D-51101 Cologne, Germany
Identification No.: 0035

Harmonized Standards other techn. Standards & Specifications
applied
EN 12516-1 » EN12266-1 ASME B16.34 » API 598, 1SO 5211

DIN 2543 PN16
EN 10213, ASTM A276

Other European Directives applied:
None

l,the undersigned, on behalf of, Transworld Steel Enterprise Co., Ltd. declare that
the design, manufacturing and inspection of the pressure equipment described

above are in conformity with the provisions of the Directive Annex | of 2014/68/EU
referred to as the EC Pressure Equipment Directive and Technical standards and

Specification aforementioned. C/Q J

2016.12.15
Taichung , Taiwan Name, President
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com
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