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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Vorsteuer-
Magnetventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung.

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal.

x Betrieb gemaf dieser Einbau- und
Montageanleitung.

x Ordnungsgemale Instandhaltung.

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Vorsteuer-
Magnetventils.

5> | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur
auf das einzelne Vorsteuer-Magnetventil.
In Kombination mit anderen Anlagenteilen
kénnen Gefahrenpotentiale entstehen, die
durch eine Gefahrenanalyse betrachtet
werden mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen
nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
kdonnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, flr
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals — der
Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fiir Service- und

Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefadhrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

@ Wartungs- und Inspektionsintervalle
festlegen.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Vorsteuer-Magnetventil nur entsprechend
den Leistungsdaten betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
diirfen nur nach Absprache mit GEMU
durchgefuhrt werden.

@ Sicherheitsdatenblatter bzw. die flr
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten.

Bei Unklarheiten )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich,
nach folgendem Schema gegliedert.
Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Warnhinweise

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3 Verwendete Symbole

Hand:
Beschreibt allgemeine Hinweise
und Empfehlungen.

Punkt:
® Beschreibt auszufliihrende
Tatigkeiten.

Pfeil:
> Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzahlungszeichen

3 Vorgesehener
Einsatzbereich

Explosionsgefahr!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Der Einsatz des Vorsteuer-
Magnetventils in explosionsgefahrdeten
Bereichen ist nicht zulassig.

@ ATEX-Ausfuhrung: Das
Vorsteuer-Magnetventil darf nur
in explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestétigt
wurden.

A WARNUNG

Vorsteuer-Magnetventil nur

bestimmungsgeman verwenden!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ \orsteuer-Magnetventile
ausschlieBlich entsprechend den in
der Vertragsdokumentation und in
der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

x Das Vorsteuer-Magnetventil GEMU 8357
ist zur Ansteuerung von doppelt
wirkenden pneumatischen Zylinder-
und Membranantrieben oder anderen
pneumatisch betatigten Stellgliedern
konzipiert.

x Das Vorsteuer-Magnetventil darf nur
geman den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 ,Technische
Daten®).

x Schrauben und Kunststoffteile am
Vorsteuer-Magnetventil nicht lackieren!

ISy

Durch eine geeignete elektrische
Beschaltung der Vorsteuer-
Magnetventile sicherstellen, dass
die Grenzwerte der harmonisierten
Normen EN 6100-6-3 und EN 6100-
6-1 eingehalten werden und

damit die Richtlinie 2004/108/EG
(Elektromagnetische Vertraglichkeit)
erflllt ist.

Das Vorsteuer-Magnetventil
entspricht Artikel 4, Absatz 3 der
Druckgeraterichtlinie (DGRL)
2014/68/EU. Das bedeutet, dass
die Auslegung und Herstellung
nach der im Mitgliedsstaat
geltenden guten Ingenieurspraxis
erfolgt. Die CE-Kennzeichnung
am Vorsteuer-Magnetventil
bezieht sich nicht auf die

DGRL. Somit entféllt auch die
Konformitatserklarung nach dieser
Richtlinie.

4 Lieferumfang

Das Vorsteuer-Magnetventil wird als
separat verpacktes Bauteil ausgeliefert. Die
Innengewinde sind mit Verschlusskappen
verschlossen.

Im Lieferumfang sind enthalten:

x Vorsteuer-Magnetventil mit Magnetspule
x Geréatesteckdose
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5 Technische Daten

Betriebsmedium

Leistungsaufnahme

Gefilterte, gedlte oder 6lfreie Druckluft, die die physikalischen Wechselstrombetrieb 4,9 VA
und chemischen Eigenschaften des jeweiligen Gehause- und Gleichstrombetrieb 2,7W
Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflusst.

Zul. Temp. des Betriebsmediums -10...460 °C
IP 65 (Ex-Ausfuihrung auf Anfrage)

Einbaulage

Beliebig Zulassige Spannungsabweichung
| Durchflussrichtung [
Festgelegt Einschaltdauer

100 % ED

ca.20 ms Alternative Ausfiihrungen

Ausfuhrung nach ATEX

Nennweite Betriebsdruck Durchflusswert Bemerkung Gewicht
[DN] [bar] [I/min] [kg]
6 10-10 1200* Ricklauf R nicht 0.4
drosselbar

* 6 bar Druck 1 bar Ap

Beschaltungshinweis:
besondere Beschaltungen auf Anfrage. Bei Verwendung von elektronischen Schaltern und Zusatzbeschaltung ist zu beachten,
dass unzulassige Reststrome durch geeignete Auslegung vermieden werden.

6 Bestelldaten

Gehéauseform Code Anschlussspannung Code
Mehrwege M 24V 24
Anschlussart Code 230V 230
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Netzfrequenz Code
Ventilkérperwerkstoff Code il 20
. DC DC
Aluminium 14
Dichtwerkstoff Code Verfligbarkeiten Spannung/Frequenz
AC 24V AC 50 Hz
Perbunan (NBR) 2 230V AC 50 Hz
DC 24V DC -

Schaltstellung Code
Sperr-Nullstellung
Durchfluss-Nullstellung

Weitere Spannungen auf Anfrage

|

Sonderfunktion Code
ATEX-Ausfuhrung X

Bestellbeispiel 8357 6 M 1 14 2 1 230 50

Typ 8357
Nennweite

Gehauseform (Code) M

Anschlussart (Code) 1

Ventilkérperwerkstoff (Code) 14

Dichtwerkstoff (Code) 2

Steuerfunktion 1
Anschlussspannung (Code) 230
Netzfrequenz (Code) 50

[e)]

Bestellhinweis

Passende Geratesteckdose nach DIN EN 175301-803 Form A, Gerétesteckdose lose: Typ GEMU 1220/1221
Direktanbau an Ventile mit G 1/4“-Gewinde mit Doppelnippel Typ GEMU 1755

Ohne Stecker K.-Nr. 1007, in Ex-Ausflihrung K.-Nr. 6491

LEMLT” 5132 8357




7 Transport und Lagerung

71 Transport

@ Vorsteuer-Magnetventil nur auf
geeignetem Lademittel transportieren,
nicht stirzen, vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lagerung

@ \orsteuer-Magnetventil trocken und
staubgeschutzt in Originalverpackung
lagern.

@ Vorsteuer-Magnetventil nur mit
verschlossenen Anschlussen lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Bei Einlagerung uber einen langeren
Zeitraum Lagertemperaturen von
-10 °C bis +20 °C nicht Gberschreiten.
Erhohte Lagertemperaturen kbnnen
bei Dichtungswerkstoffen zu einer
Verkirzung der Lebensdauer fuhren.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8 Funktionsbeschreibung

Das fremdgesteuerte 3/2-Wege-Vorsteuer-
Magnetventil ist indirekt angesteuert. Das
Gehéause besteht aus Aluminium. Der
Magnetantrieb ist mit Kunststoff ummantelt
und abnehmbar. Der T-Ring-Kolbenschieber
besitzt eine weiche Elastomerdichtung.

Das Vorsteuer-Magnetventil verfugt tber
eine Handnotbetatigung. Der elektrische
Anschluss erfolgt Gber eine mitgelieferte
Geratesteckdose nach DIN EN 175301-803
Form A.

Schaltstellung:

12
T

H

let+ |
3ol

| J10

9

Gerateaufbau

Geréatesteckdose

Pos.

Benennung

Schraube

Geratesteckdose

Klemmblock

Druckring

Dichtring

OO~ WIND(—

Kabeleinfihrung

7

Gerateaufbau
Pos. |Benennung
2 Geratesteckdose
7 Befestigungsmutter
8 Handnotbetatigung
9 Ventilkorper
10 Magnetspule
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9.1 Typenschild

Gerateversion  Ausfliihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

h35|8357 6M 114 21230 50 J

Egg tAl DE

3 88100498 12103529 | 0001

Baujahr

2020

1
. [
‘ Rickmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland

hergestellt.

10 Montage und Betrieb

.i Gefahr durch Stromschlag!

» \erletzungen oder Tod (bei
Betriebsspannungen gréBer
als Schutzkleinspannungen)
drohen!

@ Bei Arbeiten am Vorsteuer-
Magnetventil Stromversorgung
unterbrechen und gegen
Wiedereinschalten sichern.

VORSICHT

Funktionsstorung des Vorsteuer-

Magnetventils durch verschmutzte

Medien!

» Vorsteuer-Magnetventil 6ffnet
oder schliel3t bei verstopften
Steuerbohrungen oder durch Schmutz
blockiertem Anker nicht mehr.

@ Rohrleitungssystem vor Einbau des
Vorsteuer-Magnetventils reinigen.

@ Bei verschmutzten Medien
Schmutzfanger mit
Maschenweite < 0,25 mm vor
Ventileingang montieren.

@ \orsteuer-Magnetventil mindestens
einmal im Monat schalten.

VORSICHT

Zerstorung des Vorsteuer-

Magnetventils durch gefrierfahiges

Medium!

» Das Vorsteuer-Magnetventil ist nicht
frostsicher.

@ \orsteuer-Magnetventil mit
gefrierfahigen Medien nur oberhalb des
Gefrierpunktes betreiben.

VORSICHT

Gefahr durch Durchstrémung entgegen

der Durchflussrichtung!

» Beschadigung des Vorsteuer-
Magnetventils.

@ \orsteuer-Magnetventil nur in
Durchflussrichtung betreiben.

@ Beizu erwartenden ruckwartigen
Strémungen entsprechende
Vorkehrungen treffen (z. B.

Ruckschlagventil).

10.1 Montage

Vor Einbau:

@ Eignung des Vorsteuer-Magnetventils
vor Einbau prufen!
Siehe Kapitel 5 “Technische Daten”.

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

VORSICHT

Magnetspule nicht als Hebel

verwenden!

» Beschadigung der Magnetspule oder
Magnethulse!

® Zum Aufschrauben des Vorsteuer-
Magnetventils auf die Rohrleitung
nur vorgesehene Schlusselflachen
benutzen.
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VORSICHT

Spannungen im Ventilkérper!

» Beschadigung des Ventilkorpers.

@ Vorsteuer-Magnetventil nur in
fluchtende Rohrleitungen einbauen.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfihren.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

den Innengewinden des Vorsteuer-
Magnetventils I16sen.

9. Vorsteuer-Magnetventil mit zwei
Schrauben an entsprechendes Gerat
schrauben.

10. Steuermediumleitungen anschlie3en
(siehe Kapitel 10.2 ,Pneumatischer
Anschluss®).

11. Kabel anschlieBBen (siehe Kapitel 10.3
~Elektrischer Anschluss®).

10.2 Pneumatischer Anschluss

A VORSICHT

@ Vorsteuer-Magnetventil auBerlich nicht
stark beanspruchen.

I3~ | Batteriemontage mit zentraler
Zuluft moglich.

[ | Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren! Je nach Anwendung
geeignete Anschlussstlcke
verwenden.

x Einbaulage: beliebig.
x Handnotbetatigung und elektrischer
Stecker mUssen zugénglich bleiben.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

B wn

6. Ggf. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht

dekontaminieren, spulen und bellften.
7. Ggf. Schmutzféanger vor Ventileingang
montieren.
8. Verschlusskappen vorsichtig aus

Gewinde der Steuermediumanschlisse:
G1/4

i B
o
o ¢

Anschlusse
Pos. |Benennung
1 Zuluft
2 Ausgang
3 Abluft

Schaltstellung:
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10.3 Elektrischer Anschluss

10

Gefahr durch Stromschlag!
» Verletzungen oder Tod (bei
Betriebsspannungen gréBer
als Schutzkleinspannungen)
drohen!

Elektrischen Anschluss nur

durch Elektro-Fachkraft

12
; %2
3 10

Typ 8357

durchfihren lassen.
Kabel vor elektrischem
Anschluss spannungsfrei
schalten.

Jedem Ventilmagnet muss als
Kurzschlusssicherung eine
seinem Bemessungsstrom
entsprechende Sicherung (max.
3-facher Bemessungsstrom nach
DIN 41571 oder IEC 60127-2-1)
bzw. ein Motorschutzschalter mit
Kurzschluss- und thermischer
Schnellauslésung (Einstellung auf
Bemessungsstrom) vorgeschaltet
werden. Diese Sicherung darf im
zugehorigen Versorgungsgerat
untergebracht sein oder muss
separat vorgeschaltet werden. Die
Sicherungs-Bemessungsspannung
muss gleich oder groBer als die
angegebene Nennspannung

des Magneten sein. Das
Ausschaltvermdgen des
Sicherungssatzes muss gleich
oder groBer als der maximal
anzunehmende Kurzschlussstrom
am Einbauort (Ublicherweise
1500 A) sein.

9/32
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Elektrischer Anschluss

Anlage spannungsfrei schalten.
Zentrische Schraube 1 herausdrehen.
Geratesteckdose 2 mit Klemmenblock 3
von Antriebselement abziehen.
Klemmenblock 3 vorsichtig aus
Geratesteckdose 2 herausdriicken.
Kabeleinflhrung 6 herausschrauben.
Druckring 4 und Dichtring 5
herausnehmen.

Kabel durch Kabeleinflihrung 6,
Druckring 4, Dichtring 5 und
Geratesteckdose 2 einfuhren.




8. Kabel anschlief3en.

0 @

10.4 Handnotbetatigung

Versorgungsspannung

Versorgungsspannung

nicht belegt

10

‘ Typ 8357

.||_cp|\>—L

Erdung

9. Dichtring 5 und Druckring 4 in
Geratesteckdose 2 schieben.

10. Klemmenblock 3 wieder in
Geratesteckdose 2 einfihren bis er
hoérbar einrastet.

11. Mit zentrischer Schraube 1
Geratesteckdose 2 an Antriebselement
festschrauben (max. 0,3 Nm).

12. Kabeleinflihrung 6 festschrauben.

Handnotbetatigung

Die Vorsteuer-Magnetventile sind mit einer
Handnotbetatigung 8 ausgestattet.

Handnotbetédtigung nur im Stérungsfall
betétigen!

Ventil Giber Handnotbetéatigung

betatigen:

® Drehschraube mit Schraubendreher auf
Position 1 drehen (bis Anschlag).

Ventil iber Handnotbetétigung

schlieBBen:

® Drehschraube mit Schraubendreher auf
Position 0 drehen (bis Anschlag).

10/32
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11 Inbetriebnahme

12 Inspektion und Wartung

A VORSICHT

A WARNUNG

Gegen Leckage vorbeugen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit der
Medienanschlisse prufen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal zulassigen
Druckes durch eventuelle Druckst6Be
vorsehen.

Verbrennungsgefahr durch hei3e

Oberflachen!

» Magnetspule erhitzt sich in Betrieb auf
bis zu 120 °C.

@ Magnetspule und Rohrleitung vor
Wartungsarbeiten abkuhlen lassen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme
der Anlage:

@ Vorsteuer-Magnetventil auf Dichtheit und
Funktion prufen.

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei
gedffnetem Vorsteuer-Magnetventil
durchblasen (zum Entfernen schadlicher
Fremdstoffe).

Reinigung

x Der Betreiber der Anlage ist
verantwortlich fur Auswahl des
Reinigungsmediums und Durchfuhrung
des Verfahrens.

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tibernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

@ Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Hwn

1= | @ Nur Original GEMU Ersatzteile
verwenden!

@ Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer des
Vorsteuer-Magnetventils angeben.

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen auf Verschleil3
gepruft werden.
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12.1 Austausch Magnetspule

12
. | @
310

‘ Typ 8357

13 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBBnahmen wie die Montage.

@ Vorsteuer-Magnetventil demontieren
(siehe Kapitel 10.1 ,Montage®).

® Pneumatische Leitung(en) trennen (siehe
Kapitel 10.2 ,Pneumatischer Anschluss®).

@ Elektrische Leitung(en) trennen (siehe
Kapitel 10.3 ,Elektrischer Anschluss®).

14 Entsorgung

Austausch Magnetspule

M @ Alle Ventilteile
entsprechend den
w Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.
@ Auf Restanhaftungen

und Ausgasung von
eindiffundierten Medien

I35~ | Das Vorsteuer-Magnetventil kann

wahrend des Magnetwechsels
nicht elektrisch, sondern
lediglich manuell Gber die
Handnotbetatigung 8 bedient
werden.

w N

N o

. Geratesteckdose 2 spannungsfrei

schalten.

Befestigungsmutter 7 16sen.
Geratesteckdose 2 von Magnetspule 10
abziehen.

Neue Magnetspule 10 auf Magnethllse
setzen.

Geratesteckdose 2 wieder auf
Magnetspule 3 aufsetzen.
Befestigungsmutter 7 handfest anziehen.
Geratesteckdose 2 und Flachdichtung
auf Magnetspule 10 stecken und mit
Befestigungsschraube festziehen

(60 Ncm).

achten.
Teile Entsorgung
Ventilgehause, geman Werkstoff-
Ventildeckel kennzeichnung
Schrauben, als
Magnetanker, Metallkernschrott
Magnethulse,
Druckfedern
O-Ringe, Als
Membranen, hausmullahnlicher
Dichtungs- und Gewerbemdll
Kunststoffteile
Magnetspule Als Elektroschrott
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15 Ricksendung 16  Hinweise
@ Vorsteuer-Magnetventil reinigen. IS | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
@ Rucksendeerklarung bei GEMU (ATEX Richtlinie):
anfordern. , L Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
@ Rucksendung nur mit vollstandig EU liegt dem Produkt bei, sofern es
ausgefullter Ricksendeerklarung. geman ATEX bestellt wurde.
Ansonsten erfolgt keine - - - - :
x Gutschrift bzw. keine = H|nwg|s zur Mitarbeiterschulung:
x Erledigung der Reparatur Z_ur I\/_Iltarpelters_chulung nehmen
sondern eine kostenpflichtige Entsorgung. Sie bitte tber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.
I3~ | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
Bestimmungen zum Schutz ist die deutsche Version des Dokuments
der Umwelt und des Personals ausschlaggebend!
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben den
Versandpapieren beiliegt. Nur
wenn diese Erklarung vollstandig
ausgefullt ist, wird die Rucksendung
bearbeitet!
17  Fehlersuche / Stérungsbehebung
Fehler Mogliche Ursache Stérungsbehebung

in Ordnung

Stromversorgung nicht

Stromversorgung und Anschluss geman
Typenschild sicherstellen

Magnetspule defekt

Durchgang prufen, ggf. Magnetspule
austauschen

Keine Funktion

Betriebsdruck zu hoch

Betriebsdruck prifen, ggf. Betriebsdruck
reduzieren

Steuerbohrung
verschmutzt

Vorsteuer-Magnetventil reinigen, ggf.
Schmutzfanger vorschalten

Magnetanker blockiert

Magnetanker und Magnethulse reinigen

Handnotbetatigung auf
Position 1

Handnotbetatigung geman Kapitel 10.4
|0sen

Vorsteuer-
Magnetventil undicht

Hauptventilsitz undicht

Hauptventilsitz reinigen
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18  Herstellererklarung

Herstellererklarung

GemanB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgeflhrte Armaturen gemaf Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU in Ubereinstimmung mit der guten Ingenieurpraxis ausgelegt und hergestellt sind.
Beschreibung

Magnetventil / Druckhaltendes Ausriistungsteil

Max. zulassiger Betriebsdruck: 10 bar
Nennweite: DN 2

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung:
Magnetventil GEMU 8357

Einstufung der Amaturen:
Nach Artikel 4, Absatz 3 gute Ingenieurpraxis
DN <25

Zusatzliche Angaben: )
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen und
Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine CE-

92 %tragen.

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, September 2016
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19  Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraB3e 6-8

D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass das unten aufgefiihrte Produkt den folgenden Richtlinien entspricht:

* Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG

e EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Produkt: GEMU 8357

1%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, August 2015
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1 O6wue ykasaHus

YcnoBusa 6e30TKa3HOro yHKLUMOHMPOBaHUA
ynpaBAAoLWEero a/IeKTpoMarHMTHOro
KnanaHa ynpasneHusa GEMU:

X cobnoaeHne npaBua TPAHCNOPTUPOBKM
N XpaHeHus,

X MOHTaX U BBOZ, B 9KCNyaTaumio
KBa/IMPULMPOBAHHbIM NEPCOHAJIOM,

X 9KcnayaTtauma CornacHo HacToAwemy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaMYy,

X cobnogeHve npasua NpoBeaeHUs
TEXHUYECKOro 06C/TYHUBAHUA.

CobntoaeHne npaBu MOHTaMa,

9KCnyaTauum, TEXOOCNYHUBAHUA U

peMOHTa rapaHTUpyeT 6€30TKasHoe

dYHKLMOHMPOBaAHME yNpaB/IAoLLErO

5/IEKTPOMarHMTHOro KnaanaHa.

OnuncaHuA 1 MHCTPYKUUK
OTHOCATCA K CTaHZapTHOMY
UCNOoJIHEHUIO. [AnA cneymanbHbIX
WCMNOSIHEHUI, ONMCaHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, 4ENCTBYIOT 0OLMe
AaHHble HAaCTOALLEro pyKoBoACTBA
B COYETaHWUU C AOMOJIHUTENIbHOM
cneuunasibHoM JOKYMEHTaLMEN.

(I

Bce npaBa, BK/to4an
aBTOPCKMWE Npasa uau npasa
Ha MHTEIIEKTYasIbHYIO
COOCTBEHHOCTb, 3aLMLLEHbI.

2 O6wHeyKa3aHUANOTEXHUKE

6e30MacHOCTU

YKazaHuA No TeEXHMKE 6e30NacHOCTHU
HaCTOALLEro pyKoBOACTBa MO YCTaHOBKE
N MOHTay AENCTBYIOT TO/IbKO OTAENBHO
ANA ynpaBnAoLWEero 3/1EKTPOMarHUTHOro
KnanaHa. B KomGuHauum ¢ gpyrumm
AETanAMM yCTAHOBKW MOy T BO3SHUKATb
NOTEHLMasIbHblE ONACHOCTH, KOTOPbIE
HEeobX0AMMO paccmaTpuBaTb METOAOM
aHasmsa onacHbIX CUTyauui.

OTBETCTBEHHOCTb 3a NpoBejeHue
aHann3a onacHbIX CUTyauum, cobnogeHme
onpefeneHHbIX No pesynbratam

aHa/M3a 3alMTHbIX Mep, a TaKKe
cob0aeHNE permoHanbHbIX NONOKEHNH
no 6e30MacHOCTM BO31araeTcs Ha

3KCMNyaTUPYIOLLYHO CTOPOHY.
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B yKasaHWAX no TexHuKe 6e30NacHOCTU He
YUYUTbIBAKOTCA:

X

C/ly4arHOCTU U COBbITUA, KOTOPbIE
MOryT NPON30MTH BO BPEMSA MOHTaXa,
aKcnayaTtauym m TEXHUYECKOro
0OCNYHUBaAHUS;

JIOKaslbHble yKa3aHWA No TEXHUKE
6e30MacHOCTH, 3a COBNIOAEHNE KOTOPbIX
OTBEYaET IKCNyaTupytoLLan CTOPOHa,
BKIOYAA NpUBAEKAEMbIN ANA MOHTaXa
CTOPOHHWIK NepCcoHan.

2.1  YHKasaHuMAQA006CNYHMBAIOLLErO

nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE WU MOHTaXy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKasaHus No TEXHUKE
6€30nacHOCTU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnopath Npy BBOAE B AKCMyaTaumio,
aKcnyaTaumMm 1 TEXHUYECKOM
ob6cnyxmnBaHuK. HecobntogeHme aTmx
YyKa3aHuI MOXET UMETb Le/IbIN PAS,
NnocneacTBun:

X

yrpo3a 340p0Bbt0 YE/I0BEKA B pe3y/ibraTte
9NIEKTPUYECKOIO, MEXaHNUYECKOTO,
XUMMYECKOIro BO3AENCTBUS;

yrpo3a HaxoAsLeMycsa pALgoM
0060pyA0BaHUIO;

OTKa3 BarHbIX PYHKLMUK;

yrpo3a OKpyHarLwen cpese B
pesynsraTe YTEYKU ONaCHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B 3KCN/IyaTauuio
HeobxoauUMO:

npoYnTaTh PyKOBOACTBO MO YCTAaHOBKE U
MOHTay;

00y4uTb 06CAYHKMBAIOLLMA NEPCOHAN U
nepcoHas, NPUBAEYEHHbIN AN1A MOHTaMXa;
obecneynTb NOJIHOE NOHUMaHKe
NnepcoHanoM PYKOBOACTBA MO YCTaHOBKE
N MOHTaMy;

pacnpegenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEeHUUMU;

YCTaHOBWUTb NEPUOSNYHOCTb TEXHNHYECKOIO
06CNyHMBAHUA U KOHTPOJIbHBIX OCMOTPOB.

Mpwu akcnayaTauuu:

obecneynTb OCTYN K PYKOBOACTBY

NO YCTAHOBKE M MOHTaXy B MecTe
aKCnyaTauuu;

cobnopaTtb yKasaHus No TEXHUKE
©6e30MnacHOCTHU;

MCMNONb30BaTh YNPaBAAOLLMM
3/IEKTPOMArHUTHbIM KnanaH ToJIbKO
COrnlacHoO paboymM xapaKTepUCTUKaM;

@ He NpoBOAMTb HE OMMCaHHbIE B
PYKOBOACTBE paboTbl MO TEXHUYECKOMY
OOCNYHUBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeaBapuUTeIbHOro COrNlacoBaHUA ¢
KomnaHnen GEMU;

@ CTporo cobnogarb TpeboBaHmsA
nacrnopToB 6€30MacHOCTU U
AENCTBYIOLLME NMpaBuia TEXHUKN
6e30MacHOCTM A1 UCMNOJIb3YEMbIX CPeS,

NMpu BO3BHUKHOBEHUU BONPOCOB
X obpaulatbcs B 6auHanLiee
npegctasutensctso GEMU.

2.2 lpepynpemxpeHun

MpeaynpexaeHus, No Mepe BO3MOHKHOCTH,
CTPYKTYPUPOBaHbI C/ieayoLmM 06pas3om.
Mpu 3TOM NpeaynpexaeHus Bcerga
0603HaYalTCs CUrHaIbHbIM C/I0BOM, a
WHOrJa TaKHKe CMMBOJIOM, O3HaYaoLWMM
OMacHoCTb.

ACUIHAJIbHOE CJ10BO

TN 1 NICTOYHUK ONACHOCTHU

» B03MOM¥KHbIE NOCIeACTBUA B C/lyvae
HecooaaAeHuA.

® MeponpuAaTHA No yCTpaHEHUIO
ornacHoCTH.

MCHOﬂb3yDTCHCﬂeAyKHuMeCMFHaﬂbHHe
cJioBa 1 cTteneHn onacHoOCTH.

' ONMACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHOCTb!
» HeBbINoNHEHWE YKa3aHUM NPUBOAUT K
CMepPTEeNbHbIM MKW TAKEbIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3morHa onacHaa cutyauums!

» HeBbinoNHeHWe yKasaHum
MOMET NPMBECTU K TAKENbIM U/IN
CMepTe/IbHbIM TPaBMaM.

AOCTOPOHHO

Bo3moxHa onacHaAa cutyauua!
» HeBbINONHEHWE YKa3aHUM MOKET
NPUBECTU K TpaBMaMm JIErKOoM U

CPEAHEN CTEMEHN TAMKECTH.

OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moHa onacHasa cutyauumsa!
» HeBbINONHEHWE YKa3aHUM MOKET
NPUBECTU K MatepuasibHoOMYy yLiepoy.
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2.3 WUcnonb3yemble CUMBOJIbI

Pyka:
onucbiBaeT ObLwue yKasaHusa U
peKoMeHaaunu.

TouKa:
°® ONUCbIBaET NPOM3BOAUMbIE
AencTBua.

Ctpenka:

onucbIBaET peaKLMIo Ha AeNCTBUA.

3HaKku gna 0603HayYeHusa No3nLuUm
cnucKa

3 O6nacTb npumeHeHus

' ONACHOCTb

OnacHocTb B3pbiBa!

» OnacHOCTb TAXKENbIX NN
CMepTe/IbHbIX Tpasm!

@ lcnonb3oBaHue ynpaBasaoLwero
3/IEKTPOMArHMTHOrO KsianaHa BO
B3PbIBOOMACHbLIX 30Hax HeZoMnyCTUMO.

@ McnonHenune ATEX: ynpaBnstowmm
3/IEKTPOMarHUTHbIM KnanaH
paspeLlaeTca UCNob30BaTb TOIbKO B
TEX B3PbIBOOMACHbIX 30HaX, KOTOPbIE
noATBEPHAEHbI AeKNapaunemn
cootBeTcTBUA (ATEX).

A NPEAYNPEXHAEHUE

Ucnonb3oBaTtb ynpaBafalowWun
3/IEKTPOMarHUTHbIW KNanaH TO/NIbKO
no HasHa4yeHuio!

» B npoTnBHOM cnyyae Npous3BoOAUTENb
He HeceT OTBETCTBEHHOCTU
3a unsgenve, a rapaHTUmHblEe
06A3aTeNbCTBa TEPAIOT CUNY.

@ YnpaBiAlLMe 3NEeKTPOMarHUTHbIE
KianaHbl HEO6XOAMMO UCNONb30BaTb
TO/IbKO NPU COBAAEHUMU YC/TOBUN
aKcnayatauuu, onpeaenéHHbIX
B 4OrOBOPHOMW AOKYMEHTaL MK
M PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTaY.

X YNpaBnsoLWnM 31EKTPOMarHUTHbIN
knanaH GEMU 8357 npegHasHayeH
ANA aKTUBKU3aLMK MHEBMAaTUYECKNX
NPUBOAOB LUIUHAPOB 1 MeEMOpaH
ABYCTOPOHHEro AENCTBUA UK
APYrUX peryampyemblx 9/1EMEHTOB C
NMHEBMaTUYECKUM yrpaB/ieHUEM

X ODHKcnyarauua ynpasasaoLwero
S/IEKTPOMArHMTHOro KnanaHa
AOJIHHA OCYLLECTBAATLCA B CTPOroMm
COOTBETCTBUM C TEXHUHECKUMU
XapaKTepucTuKamu (CMm. rmasy 5
«TEXHUYECKMNE XapaKTEPUCTUKN»).

X 3anpelaetca nakmposaTtb 601TbI U
NnJacTUKOBbIE AeTann yNpaBAAoLWero

SﬂeHTpOMaFHMTHON)HﬂaﬂaHa!

C nomowwbo NoAXoAALEN
3/IEKTPUYECKOM CXEMbI BKJIOHYEHUA
ynpaBAfaLWMX 3N1EKTPOMarHUTHbIX
KnanaHoB y6eauTbCA, YTO
npeaenbHble 3HaYeHUA
cornacoBaHHbIX CTaHAapTOB

EN 6100-6-3 n EN 6100-6-1
BbIAEPHMBAKOTCA U MPU 3TOM
BbINoNHAeTCA JUupeKTmBa no
5/IEKTPOMarHUTHOM COBMECTUMOCTH
2004/108/EC.

ISy

YnpaBnsoLwmm aNeKTPOMarHUTHbIN
KnanaH COOTBETCTBYET CTaTbe

4, ab3auy 3 AupekTtunebl EC
2014/68/EU no ob6opygoBaHuio,
paboTaroLemMy nog aBfeHNEM
(DGRL). 310 3HAuMT, 4TO
pa3spaboTKa 1 NPOM3BOACTBO
OCYLLECTBATCA B COOTBETCTBMM C
XOpOLUEN MHKEHEPHOM NPaKTUKOM,
[AEVCTBYIOLLEN B rocyaapcTBax-
yyacTHuKax. O6o3HadyeHne CE Ha
ynpaBAsoLWEM 3IEKTPOMArHUTHOM
KnanaHe oTHocuTcA K DGRL. MNpwu
3TOM OTNafaeT HEOOXOAMMOCTL B
AeKnapauum COOTBETCTBUA AaHHOM
AvpeKTuBe.

4 HomMmnaeKT noctaBKU

YnpaBnsowmmn aNeKTPOMarH1MTHbIN

KnanaH nocTaB/IfEeTCA B BUAE OTAE/bHO
YyNaKoBaHHOIO KOHCTPYKTUBHOIO 3/1eMeHTa.
OTBEpPCTUA C BHYTPEHHEN pe3bboM
3aKpbITbl 3aryLLKaMMU.

B KOMNIEKT NOCTaBKKU BXOAAT:

X yNpaBAALWMA 3/IEKTPOMArHUTHbIN
KaanaH ¢ COJIEHOMAOM 3/IEKTPOMAarHuTa,

X npubopHasa po3eTKa
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5 TexHNn4YecKUe xapaKTepUCTUKHU

Pa6ou4an cpega MNoTpe6nAaemas MowHOCTb

OTpuIETPOBAHHDIN, COAEPHALLMI MM HE COAePHALLNI SKcnnyatauma npu NMTaHUmM NepeMeHHbIM Tokom 4,9 BA

MaCﬂavCHaTblﬁ BO3AYX, HE OHA3bIBAIOLLWI OTPULIATE/IEHOTO OKcnayataumsa Npy NMTaHUM NOCTOAAHHBIM TOKOM 2,7 Bt
BO3AENCTBUA Ha HU3UYECKUE WU XMUMUYECKWE CBOMCTBA

MarepuanoB COOTBETCTBYHOLLMX KOPMYCOB U YNIOTHEHWUN. Knacc 3aLluTbl

Jon. Temnep. paboyen cpeabl -10...+60 °C IP 65 (cnonHerme Ex no sanpocy)

MoHTanHoOe nonoxeHne JonycTumoe OTKIOHEHUe HanpAHeHUs

MponsBosibHoe +10 % cornacHo VDE 0580
HanpasneHne notoka MpoAoNHNUTENbHOCTb BRIIOYEHHUA
OnpegenéxHoe 100 % MB
AIbTEPHATHBHbIE MCTIONHEHNA
OK. 20 mMC McnonHeHune B cootBeTcTBUM ¢ ATEX
Pacxop, NMpumeyaHue
[DN] [6ap] [n/MmuH] [Kr]
6 10-10 1200* O6paTtHbIf xo4 R He 04
’ Apoccenupyembii ’

* 6 6ap gaBneHne 1 6ap Ap

YKasaHue B OTHOLUEHUU CXEeM MOAHKJTIIOYEHUA
Cneuwaanble CXeMbl NoAKII0YEHNA — Mo 3anpocy. anI MCMNOJIb30BaAHUN 3TEKTPOHHbIX nepeHmOLIaTeneﬁ M OONOJIHUTEIbHbIX
CXeM ciiegyet Hagnexalmm o6paaoM BbINOJIHUTb HOHCDMprVIpOBaHVIe BO M36eraHne HeZonyCTUMbIX OCTaTOYHbIX TOKOB.

6 JaHHble anA 3aKa3a
dPopma Kopnyca Hop, NopBoaumoe HanpAxeHue Hop,
MHoroxoznoBbii M 24 B 24
Bup coeanHeHus Hop, 2308 230
Peab6oBas MydTa DIN ISO 228 1 YacToTa cetn Hopg,
MaTtepuan Hopnyca KaanaHa Hop, 20 20
ANOMUHUNA 14 - -
JoctynHoe HanpAMxeHue/yacToTa
Matepuan ynioTtHeHUA Hop
~ 24B~ 50Ty
Mep6yHaH (NBR) 2 230B ~ 50 Ny,
= 24B= -
MonoxeHue BKIAKOYEHUA Hop [Jpyrve BapraHTbl HANPAXKEHWUH NO 3anpocy
3aKpbIT B HY/IEBOM MOJIOHEHUN 1 Ocob6as pyHKUMUA Hop,
OTKPbIT B HY1IEBOM MONIOKEHUM 2 ATEX X
lNMpumep 3aKa3a 8357 6 M 1 14 2 1 230 50
Tvn 8357
HomuHanbHbIM pasvep 6
®dopma Kopnyca (Kog) M
Bup coeguHenus (ko) 1
Matepuan Kopnyca KnanaHa (Kog) 14
MaTtepuan ynnoTHeHus (Koza) 2
DyHKLMA ynpaBaeHua 1
MopBoammoe HanpsameHue (Koa) 230
YacTtoTta cetu (Kog) 50

YKa3aHue no 3aKkasy

Moaxoasauwas npubopHan poseTHa B cooTeeTcTBMM ¢ DIN EN 175301-803 hopma A, nprbopHas pos3eTKa B He3aKpeneHHOM
Buae: Tun GEMU 1220/1221

HenocpeacTBeHHas ycTaHOBKA Ha KnanaHbl ¢ peab6oii G 1/4“ ¢ aBoiiHbIM HUnnenem Tun GEMU 1755
Bes wrekepa K-Homep 1007, B cnonHeHun Ex K-Homep 6491

LEMLT 1932 8357




7 TpaHcnopTUpoBKanxpaHeHue

71 TpaHcnopTupoBKa

@ TpaHCcnopTUpOoBaTh YNPaBAAOLLMAT
9/IEKTPOMArHUTHbIW KNanaH TO/bKO
Ha NOAXOAALWMX ANA 3TOro CpeacTaax
NorpysKu, He bpocaTtb, obpalaTbCa
OCTOPOXHO.

@ YTNAN3MpoBaTb YNaKOBOYHbIN
martepuan CorlacHO COOTBETCTBYHOLLMM
MHCTPYKLUMAM/NOIOKEHMAM MO OXpaHe

OKpYHaroLen cpegbl.

7.2 XpaHeHue

@ YNpas/ALWMA SNEKTPOMArHUTHbIN
KianaH cnefyeT XpaHuTb B GUPMEHHOM
yNaKoBKe B CYyXOM, 3alMLEHHOM OT
Mbl/IM MECTe.

@ XpaHeHue ynpasifoLwero
9/IEKTPOMArHMTHOro KnanaHa
[0MyCKaeTCA TONIbKO C 3aKPbITbIMU
COEANHEHUAMM. .

@ He ponycKaTtb BO3aencTBusA
yNbTPaprO1eTOBOro N3/YyHEHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX Jy4eMn.

@ [lpn AnvTensLHOM XpaHeHnn cobaoaaTb
Temneparypy xpaHeHua ot -10 go +20 °C.
Bcneacteue HecobntoaeHWs Temnepartypbl
XpaHeHWsi BO3MOMHO YMeHbLLIEHNE CPOKa
CJIyXObl MaTepunasios ynioTHUTENEN.

@ 3anpelwaeTca XpaHUTb B O4HOM
MOMELLEHUM C KNanaHoOM U ero
3anacHbIMW YacTAMU PaCcTBOPUTESIN,
XUMUKaTbl, KUC/IOTbI, TOMIMBO M Mp.

8 MpuHUKMN paboThbl

3/2-xoa0BOM ynpaBAAoLWnm
3/IEKTPOMarHUTHbIW KnanaH C
KOCBEHHbIM cepBoynpasaeHnem. Hopnyc
W3roToBJIEH U3 antoMUHUA. MpuBoa
MarHuTa NnoKpbIT NIACTUKOM U ABNAETCA
CbeMHbIM. [opLIHEBOM 30/10THUK C
KOJIbLLOM T-06pa3HOro ce4yeHna nmeet
MArKOE 3/1aCTOMEPHOE YNIOTHEHHME.
YnpaBnawLwmm aneKTpoMarH1THbIN
Kaanad MMeeT B Ka4ecTBe Onumu py4Hoe
aBapuMHoe yrnpaBneHue. NeKTpUYecKoe
NOAKJII0YEHWE OCYLLECTBIAETCH Yepes
Epm6oEngo gosemy B cooTBeTcTBMM C DIN
N 175301-803, popma A.

[NonoxeHne nepeKNoyeHns:
12

]i{_

lo+ L
3T

9 HoHCTpYKUMA KNnanaHa

MNpubopHana poseTKa

MNo3. | HaumeHoBaHue

BonTt

MpnbopHasa poseTKa

Knemmnasa Konogka

YrnopHoe KoJsbLo

YNAOTHUTENBHOE KOJ1bLO

OO~ =

KabenbHbI BBOA

7

HoHCTpyKuMa KnanaHa

MNos. | HaumeHoBaHue

2 MpnbopHasa po3eTKa

7 HpenexHana ranka

8 Py4Hoe aBapuniHOe ynpasieHune

9 Hopnyc KnanaHa

10 ConeHownpg anekTpomarHuTa
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9.1 3aBoacKasa TabnuyKa

Bepcus
ycTpoMcTBa

¥
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L’lga 88100498 12103529 | 0001

8357 6M 114 21230 50
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loa

74653 Ingelfingen

N
Howmep obpaTHoOM cBA3K

Howmep apTukyna CepwuiiHbIv HOMEp

Mecsu aaTtbl U3roToBAeHMA 3allnppoBaH
noA HOMepoM An1A 06paTHOM CBA3U

M €ero MOXHO 3anpocuUTb B KOMMNaHWK
GEMU. YcTponcTBO 6bIJI0 M3rOTOBNEHO B

lepmaHuu.

10 MoHTam U akcnayaTtaumAa

' OMACHOCTDb

OnacHoCTb nopaeHuA
3J/IEKTPUYECKUM TOKOM!
» OnacHOCTb TAXENbIX NN
CMepTe/IbHbIX TPaBM (B
Bbile 6e30M1acHOro HU3KOro
HanpAMeHnaA)!
@ [lpv npoBegeHun paboT
Ha ynpaB/AIoLLEM
9/IEKTPOMarHMTHOM KnanaHe
OTKJIOYUTb NoAady NUTaHUsA
1 3ab6/10KMpoOBaTh OT
MOBTOPHOrO BKJIHOYEHUS.

McnosiHeHWe cornacHo AaHHbIM AJ/1s 3aKasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPOWUCTBY

N3rotoBaAEHUA

c/lydae paboyero HanpsHeHus

OCTOPOHHO

PaspyweHue ynpasnaiowero

3N1IeKTPOMarHMTHOro KjanaHa

BCneacTBMe 3amep3aHuA cpeabl!

>» YNpaBAsoLWwmnm 9IEKTPOMarHUTHbIN
KnanaH He ABNAETCA MOPO30CTONKUM.

@ YNpaBnAwLWUM 3NeKTPOMarHMTHbIN
KnanaH paspeLuaetca
9KCNyaTMpoBaTh C 3amMmep3atoLLnMMm
cpegamMu ToIbKO Npu Temneparype
BblLLE TOYKM 3amMep3aHus.

OCTOPOHHO

OnacHocTb nopayu cpeabl NPOTUB

HarnpaBJsieHUA NoToKa!

» [loBpexaeHune ynpaBasoLwero
9/IEKTPOMAarHMTHOro KaanaHa.

@ [lpu sKcnayatauum yrnpasnaooLLero
3/IEKTPOMarHMTHOro KnanaHa
cobnoaarb HarnpasieHWe NoToKa.

® [1p1HATL COOTBETCTBYIOLLME MEPLI HA
c/ly4an HEOXUAAHHOIO BOSHUKHOBEHMSA
06paTHbIX MOTOKOB (Hanpumep,
obpaTtHbIM KnanaH).

OCTOPOHHO

10.1

MNMepep MOHTaXOM

o [poBepuTb NpUrogHOCTb
ynpasiaowero 3aJ;IeKTpomarHMTHOro
KnanaHa!
Cwm. maBy 5 «TexHnyeckue

XapaKTEPUCTUKM».

MoHTax

3/1IEKTPOMarHUTHOro KjaanaHa

BC/1eACTBUE 3arpA3HeHna cpepbl!

» B cnyyae 3acopeHua ynpasastowmx
OTBEPCTUIM NI 6/I0KMPOBaHKWA
AKOPSA rPA3bLIO YNPaBAOLLMI
3/IEKTPOMArHUTHbIM KnanaH He
paboTaeT Ha OTKpbIBaHWE UK
3aKpblBaHHe. 5

@ [lepepn ycTaHOBKOM ynpaBaaloLwero
5/IEKTPOMarHMTHOro KianaHa
HEeO6XOANMMO OYUCTUTb CUCTEMY
Tpy60onpoBOAOB.

@ [lpu paboTe ¢ 3arpASHEHHbIMMU
cpefAamu nepes BXOAOM KianaHa

asmepom Aveek < 0,25 mMm. .
@ YNpaB/IALMA BNIEKTPOMArHUTHbIN
KnanaH HeobXoAMMO BHJIHOHaTb He
pexe ogHoro pasa B Mecsil,.

HapyweHue geiicTBUA ynpasafaloLWero

cnegyet yCTaHOBUTb rpA3ey/1I0BUTETIb C

A NPEAYNPEXHAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop passeHnem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX NN
CMepTeNbHbIX Tpasm!

@ [lepepn Havanom NO6LIX paboT Ha
060pya0BaHNN MPOU3BECTM MOJTHbIN
cbpoc aAaBneHus.

OCTOPOHHO

He ucnonb3oBatb coieHOUp,

3N1eKTpoMarHuTa B KayecTtBse pblyara!

» [loBpexaeHue coneHonaa nnm
cepaeyvHuKa anexkTpomarHmtal

® /1A HaBWHYMBaHUA yNpaBAAoLWEro
9/IEKTPOMarHMTHOroO KaanaHa Ha
Tpy60onpoBOA MCNONb30BaTb TO/IbKO
npeaycMOTPEHHbIE AJ151 3TOrO JIbICKU
nog, KAru.
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OCTOPOHHO

HanpAamxeHuAa B Kopnyce KaanaHa!

» [loBpexaeHne Koprnyca KnanaHa.

@ YcTaHaB/MBaTb YrpaBAAoLWLMIA
9/IEKTPOMarHUTHbIM KnanaH TobKO B
COOCHbIE TPy6ONpOBOAbI.

@ Bce paboTbl N0 MOHTaXy AO/HKHbI
BbIMO/IHATLCA TO/IbKO CreunasbHO
06Yy4EHHbIM TEXHWUYECKUM NEPCOHAIOM.

@ Heobxogmmo npeaycMoTpeTb
NOAXOAALLME CPEeACTBA 3alLMThI
B COOTBETCTBUM C TPEOGOBaAHUAMM

9KCNyaTMUPYIOLLLEN CTOPOHDI.
MecTo ycTaHOBKMU

A OCTOPOHHO

@ BHelHe He nogBepraTb ynpasnaoLmii
3N1EeKTPOMArHUTHbIN KnanaH
MEeXaHU4YeCKOM HarpysKe.

(IS

BoamoxeH 6aTtapeinHblii MOHTaK
C LeHTpa/IM30BaHHON noaaven

BO3A4yXa.

X MoHTaXKHOe NosIoKeHMe: NPOU3BOJILHOE.
X K py4Homy aBapuiMHOMY yrnpaBieHu o
N BNIEKTPUYECKOMY LUTEKEPY AOHEH

COXpaHATbLCH CBOBOAHbIV AOCTYN.

MoHTaX

1. TpoBepuUTb NPUrOAHOCTbL KnanaHa
nepeg MoHTaxom. HnanaH goKeH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
SKCMJyatauum cMcTemMbl Tpyb60onpoBoa0B
(pabo4as cpepa, KOHUEHTpaums,
TemnepaTypa u p,aBneHmeE, a _

TaKe YC/IOBUAM OKPYHaILLEN
cpeabl. [IpoBepUTb TEXHUYECKHNE
XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuana.

2. BblKno4MTb 060pYyAoOBaHNE (MM YacTb
obopyaoBaHmA).
3abnoKMpoBaTb OT MOBTOPHOIO
BKJIIOYEHMUA.

OTKIO4YUTL NogaYy AaB/iEHUSA
Ha o6opyaoBaHue (MM YacTb
obopyaoBaHuA).

5. TloNHOCTLIO ONOPOKHUTL 060OPYAOBaHUE
(MM YacTb 060pPYAOBaHUA) U OCTABUTb
ero oCTblBaTb A0 Tex nop, noka
Temneparypa He OnyCTUTCA HUMHE
TemnepaTypbl UCNAPEHUA padoyen
cpeabl U He ByAET UCK/IKOYEHA
OMNacHOCTb OXOrOB.

6. [Npu HeobxoanuMOoCTH
npoae3vH@ULMpPoBaTb, MPOMbITh U
npoayTb 060pyAoBaHUE (MM HaCTb
o6opy,u,OBaHMﬂ)qcornaCHo MHCTPYKLMAM.
MNpu HEOBXOAUMOCTU YCTAHOBUTbL NEPEL,
BXOAOM KJlanaHa rpaseynoBuTeb.

8. OCTOPOMHO BbIHYTb 3aMTYLUKN U3 _
OTBEPCTUM C BHYTPEHHEN Pe3LOOM
ynpaBfALWEro 3/1eKTPOMarHUTHOIo

KianaHa.

9. TpuBEpPHYTL YNPaBIAOLLNA
9/IEKTPOMarHUTHbIM KNnanaH AByMs
601TaMM K COOTBETCTBYHOLLEMY

CTPOMCTBY.

10. NogcoeanHuTe Tpy60NpPOBOAbI
ynpasnswoLen cpepl (cm. masy 10.2
«[THeBMaTUYECKOE NOAK/IIOHEHUE»).

11. MNoacoeanHnTb Kabenb (cm. rnasy 10.3

«QNEKTPUYECKOE MOAK/IHOHEHNE»).

10.2 T[lHeBMaTU4yecHKoe

noagxaro4YeHue

5> | MoHTUpoBaTh TPYy60NpPOBOAbI
ANA ynpaBnaAoLLEN cpeapl
TaKkMM 06pasoM, YTOObI OHM He
Obl/IM HAMPAMXEHbI U HE UMENN
nepernéos! Mcnonb3oBaTtb
COEANHUTESIbHbIE 3/IEMEHTDI,
COOTBETCTBYIOLUE YC/IOBUAM

NPUMEHEHUA.

Pesbba coegmHeHun ana ynpasnsatoLLen
cpepbl: G1/4

0
@

CoeaunHeHun
MNo3. | HaumeHoBaHue
1 MNopBoaUMbIM BO34YX
2 Bbixog
3 OTBOAUMBIM BO3AYX

[MonoxeHne NnepexNtYeHns:
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10.3 JneHTpUyecKoe
NnoAKJIl4YeHue

' ONACHOCTb

/N

OnacHocTb nopaxKeHuA
3N1eKTPUYECKUM TOKOM!

» OnacHOCTb TAMEbIX UK
CMepTe/ibHbIX TpaBMm (B
cnydae pabo4yero HanpAXeHuA
Bbille 6€30MacHOro HU3KOro
HanpAXeHns)!

MogKntoYeHNE K 91IEKTPOCETH
AOJTHKHO BbINOJIHATLCA TOIbKO
KBa/IMPULMPOBAHHbIMU

Mepen nogkNo4YeHneM K
3/IEKTPOCETU OTCOEANHUTD
Kabenb OT UCTOYHUKA
HanpAXeHUA.

cneunaanctaMmmn-aneKTpmKamu.

12

1 2
S

Typ 8357

B KayecTBe 3aWuThl OT
KOPOTKOro 3aMblKaHWA KaXaoMy
KAanaHHOMY 3/IEKTPOMarHuTy
[AOJIHKEH NpejLecTBoBaTb
npefoxpaHnTenb,
COOTBETCTBYIOLUM €ro
HOMWHa/IbHOMY TOKY (MaKc.
3-KpaTHbl1 HOMUHANbHbIM TOK
cornacHo DIN 41571 wnaun IEC
60127-2-1) nnu 3awmTHbIN
aBTOMaT a/IeKTpoABUraTens c
MIrHOBEHHbIM OTKJIIOYEHWEM MPKU
H3 1 neperpese (HacTponKa

Ha HOMUHabHbIN TOK).
MNpepoxpaHnUTeNb MOXKET 6bITb
YCTaHOBJIEH B COOTBETCTBYOLLEM
6/10Ke NUTaHUsA Uan
npeaBapuUTesIbHO BK/IKOYATbLCSA

B LieNb B KA4EeCTBE OTAE/IbHOIro
anemeHTa. HomuHanbHoe
HanpAXeHWe npegoxpaHnTena
AOJTIHKHO 6bITb 00/IbLLE YKAa3aHHOIMo
HOMMHANIBLHOIO HaNPAXEHMA
3/IEKTPOMarH1Ta uan paBHoO eMY.
[onyCcTUMbIM TOK BbIKOHEHMA
6/10Ka npeAoxpaHnTenien JoNHeH
NpeBbIWaTb MaKkCMMaibHbIW TOK
KOPOTKOIO 3aMblKaHWA Ha MecTe
yCTaHOBKM (06b14HO 1500 A) unam
PaBHATLCA eMy.

23/32

whn

N oo &

aﬂeKTpM‘-leCI-{OG noaxar4yeHne

OTKII0UNTL 060pYyaOBaHUE OT
MCTOYHWKA HanpPAXEeHUs.

BbiBEpHYTb LEeHTpasibHbIM 60T 1.
CHATb C NPUBOAHOIO 3/1EMEHTa
NPUBOPHYIO PO3ETKY 2 C KJIEMMHOW
KonogKomn 3.

OCTOPOKHO BblAaBUTb KJIEMMHYIO
KONIOA4KY 3 U3 NPUOOPHOM PO3ETHM 2.
BbiBepHyTb KabesibHbIM BBOS, 6.
BbIHYTb yiopHoe Konbuo 4 1
YNAOTHUTE/IbHOE KOMbLO 5.
[ponycTnTb Kabenb Yepes KabebHbIH
BBOZ 6, ynopHOe KonbLo 4,
YNAOTHUTE/IbHOE KOMbLO 5 1 NPpUBOPHYH0
PO3eTKy 2.



8. [lMoacoeanHUTb Kabenb.

0 @

HanpsameHue nutaHunA

HanpsareHue nutanusa

He nogxknto4éH

3asemneHue

.||_cp|\>—L

9. BcTaBuTb yNIOTHUTEIbHOE KOJbLO 5
W YNOPHOE KO/bLO 4 B NPMBOPHYIO
PO3ETKHY 2.

10. KneMmMHy0OKON04KY 3BCTaBUTLOOPATHOB
NMPUOOPHYIO0 PO3ETKY 2 10 XapaKTEepPHOro
LenyKa.

11. MPOYHONPUBUHTUTBLEHTPA/IbHLIMOOTOM
1 NpMBOpPHYIO PO3ETKY 2 K NPUBOLHOMY
anemeHTy (makc. 0,3 H-m).

12. [IpOYHO NPUBUHTUTE KabesibHbIM BBOS, 6.

10.4 Py4HoeaBapuiHoeynpaBieHue

10

Typ 8357

PyyHOe aBapuiHOe ynpaBneHve

Ynpasnsaiowme 3/1eKTpOMarH1THbIe
KnanaHbl OCHaLaKTCA PYYHbIM aBapuUiHbIM
ynpasieHuem 8.

MpumeHATb py4yHOEe aBapuiiHoe
ynpaBJieHue pa3peluaeTcH TO/IbKO B
cnyyae HeucrnpaBHOCTHU!

YnpaBsieH1e KianaHoM npuv NOMoLyu

PY4YHOro aBapMMHOIo ynpaBJieHUA

@ [loBepHyTb OTBEPTKOMW 6ONT B
nonoxenHue 1 (go ynopa).

3aKkpbiBaHMe K/1anaHa npyv NoMoLyu

PYy4YHOro aBapMMHOIro ynpasJieHUA

@ [loBepHyTb OTBEPTKOM 6ONT B
nonoxenue 0 (go ynopa).
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11 BBopg, B aKkcnayaTauuio

A OCTOPOX¥HO

lNMpepoTBpaTUTb yTEeUHY BelecTB!

@ [lepepn BBOAOM B aKcnlyaTaumio
NPOBEPUTb FEPMETUYHOCTb
COeanHEHUM co cpeaom!

@ [lpepycmoTpuTe 3alUTHbIE
MepONpUATUA, UCKIKOYatOLMne
npeBbIEeHNE MaKCUMaIbHO
AONYCTUMOrO AaB/IEHMA NO NPUYMHE
CKa4YKOB AaB/EeHMA.

Mepepn o4UCTHON UM BBOAOM
o6opyaoBaHUA B IKClyaTauuio

@ [lpoBepuUTb repMEeTUYHOCTb U
MCNPaBHOCTb PaboTbl YpaBAAoLLLEro
3/IEKTPOMArHMTHOrO KnanaHa.

@ [lepep ncnonb3oBaHWMEM HOBOIMO
06opyaoBaHUA 1 060pya0BaHMA
noc/ae peMoHTa NPoAyTb CUCTEMY
Tpy60onpoBOAOB NPU NOJHOCTbIO
OTKPbITOM YNpaBAsoLLEM
9/IEKTPOMArHUTHOM KnanaHe (a1
yOaneHus BpeaHbIX BELLECTB).

OyucTtKa

X OKcnayatupytolasa CTopoHa HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BblI6Op CpeacTs
OYUCTKM M €€ NPOBEAEHUE.

12  OcmoTpuTexo6CcnyHMBaHUeE

A NPEAYNPEXAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aassieHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTeJIbHbIX TpaBm!

@ [lepep Havyanom Nob6bLIX paboT Ha
060pyAoBaHNK NPOM3BECTU NOJHbIN
cbpoc AaBneHus.

A OCTOPOHKHO

@ OcmoTp, NpodunakTUyecKoe m
TEXHUYECKOE 06CNYHUBAHWNE AOTHKHbI
BbINO/IHATBLCA TONIbKO CreLunasbHO
06y4eHHbIM NEPCOHaIOM.

o Homnanma GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLepob,
BbI3BaHHbIM HEKBa/IMPULMPOBAHHbIM
ob6palleHNEM NN BO3AENCTBUEM
BHELUHWX (DaKTOpPOB.

@ B cnyyae comHeHul nepeg Havanom
3KCMJlyaTaLmmn CBAXUTECH C
KomnaHnen GEMU.

A NPEAYNPEXKAEHUE

OnacHOCTb OXora npu KOHTaKTe C

ropA4YMMmn NOBEepPXHOCTAMM!

» ConeHounp anexkTpomarHmta
HarpeBaeTca npu pabote o 120 °C.

@ [lepep Havanom paboT no
TEX0O6CNYHKMBAHMIO faTb CONEHOMNAY
a/IeKTpomarHuTa 1 Tpybonposoay
OCTbITb.

1. Heobxognmo npenycMoTpeTb
noaxogAwme cpeacraa 3alnTbl
B COOTBETCTBMMU C TpeboBaHUAMU
9KCNAyaTUPYIOLLEN CTOPOHDI.

2. BbIKnounTb 060pyaoBaHue (MK YacTb
060opyaoBaHUA).

3. 3abnokupoBaTtb OT MOBTOPHOIO
BKJTIOYEHMUA.

4. OTKOYUTb Nogady AaBseHUA
Ha 060opyAoBaHUE (MM YacTb
060pya0oBaHUA).

I3 | @ Mcnonb3oBaTtb TOMIBKO

dUPMEHHbIE 3anacHble YacTu
GEMU!

@ [lpu 3aKase 3anacHbIX YacTeun
YKasblBaTb NOJIHbIN HOMEP
ANA 3aKasa yrnpasnsaoLLero
9/IEKTPOMArHUTHOro KnanaHa.

JKcnayaTmpyrowan CTopoHa

AONIKHA perynapHoO NpoBoANTb

OCMOTP KJ1anaHoB C y4ETOM YC0BUM
9KCnyaTauym v BO3MOXKHOM OMacHOCTH
B LeNAX npeaynpexaeHnsa HapyLweHus
repMEeTUYHOCTU U BOSHUKHOBEHMA
NoBPEHKAEHUN. TaKKe Heob6X0aNMO
nepuoanYeCcKu NPOBEPATb KaanaH Ha
M3HOC.
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12.1

3ameHa coneHompa
3N1eKTpOMarHuTa

12

1 2
3 10

Typ 8357

13 [eMoHTamH

JEeMOHTaX BbINOJIHAETCA C TAKUMU HKe
Mepamm NpesoCTOPOKHOCTH, KaK U
MOHTaX.

@ CHATb ynpaBasowmm
SJIEKTPOMarHUTHbIW KanaH (CM. rasy
10.1 «MoHTam»).

@ OTcoeanHUTb NHEBMATUYECKYIO(ME)
JIMHWIO(M) (cMm. rnasy 10.2
«[THeBMaTMYECKOE NOAKIIOHEHNE»).

® OTCcoeanHUTb aIEKTPUYECKUI(E)
nposoA(a) (cm. rmasy 10.3
«QNEKTPUYECKOE MOAK/IOYEHNE»).

14 Ytunusauyua

3ameHa coneHounga SZIeKTpomMarHmTa

(IS

YnpassieH1e 3N1eKTPOMarHUTHbIM
KJlanaHOM npu 3amMeHe
3/IEKTpOMarHuTa HeJsb3s
OCYLEeCTBAATb OT
3/IEKTPONPUBOAA, a TOJIbKO
BPYYHYIO NPU NOMOLLM PYHHOIO
aBapuvMHOro ynpasaeHus 8.

@ YTunmsmpoBaTb Bce
AeTanu KnanaHa cornacHo
COOTBETCTBYIOLWMUM
npeanucaHmMsamM 1 npasmaam
no yTUAU3aummn n oxpaHe
OKpYyarLen cpeabl.

e O6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOHO Haunwme
OCTaTKU U BblAe/IeHue rasa

ANDPYHANPYIOLLMX Cpes.

CocTaBHble YacTu | YTunusauusa

Hopnyc KnanaHa,
KpblLWKa KnanaHa

CornacHo MmapKu-
poOBKe MaTtepuana

—

wmn

N o

O6ecTounTb NPUOOPHYIO PO3ETHY 2.
OTBEpPHYTb KPENEHHYIO ramky 7.
CHATbNPUOOPHYIO PO3ETKY2CCONIEHOMAA
anekTpomarHuTta 10.
HapeTbHOBbIMCONEHOMARNEKTPOMArH1Ta
10 Ha cepAeYHUK aneKTpomarHuTa.
CHOBayCTaHOBUTbL MPUBOPHYHO PO3ETHY 2
Ha CoNleHOon, aneKTpomarHmTa 3.
3aTAHYTb OT PYKM KPENEKHYIO ramky 7.
YcTaHOBUTb MPUBOPHYIO PO3ETKY 2 U
NJ0CKOoe YNJ0THEHWE Ha COJIeHOU
aneKTpomarHuta 10 1 3aTtaHyTb
KpenerHbI BUHT (60 Hem).

BonTbl, AKOpb C mMeTa10/IoMOM
3/IEKTPOMarHuTa,
CepAeyHUK

3/IeKTPOMarHuTa,

NPYHUHbI

C 6bITOBbIM
MyCOpPOM

KonbueBble
YNJIOTHUTENMN,
MeMO6paHbl,
YNJOTHUTE/IbHbIE
M naacTmaccoBble

netanu
ConeHoug C 9/71eKTPOHHbBIM
a/IeKTpomarHuTa JIOMOM
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15

BosBpart

® OuncTuTb ynNpaBAoLWNMI
9/IEKTPOMArHUTHbIW KnanaH.

@ 3anpocuTb 3asB/IeHMe O BO3BpaTe B
KoMmnaHmm GEMU.

@ BosBpaTt npvHUMaeTcs TO/IbKO nNpu
Ha/IM4YMM HaZNexalmm obpasom
3arnoJIHEHHOrO 3asaB/IeHUA O BO3BpaTe.

B npoTHBHOM C/ly4ae Heslb3A paccHMTbIBaTL Ha
X BO3MeLLeHMeE 1au

X PEMOHT,

a yTunnsauma 6yaeT BbINOJHATLCA 3a CHET

nosb3oBaresia.

I

YKasaHue no Bo3Bpary

Ha ocHoBaHMK HOpM NO oxpaHe
OKpYyKaroLwen cpeabl n nepcoHana
HEeo6Xxo0aMMO MOSHOCTbIO
3anoJIHUTb 1 Noanucarb 3aAB/ieHne
0 BO3Bpare 1 NPUIOHKUTb ero

K TOBapOCONpPOBOAMUTEbHbIM
AOKyMeHTaM. 3afBsieHue 0O
BO3Bpare byaeT paccMmaTpuBaTbCA
TO/IbKO B TOM C/ly4ae, eC/ii OHO
3anoJIHEHO HaZ/1exalym obpasom!

17

16

YKa3aHuA

YkazaHue K Aiupextuse 2014/34/
EU (aupektuBa ATEX)

H npoayKTy npunaraertcs
npunoxeHune K Aupexktnee EC
2014/34/EU, ecnv OHO 3aKa3aHo
cornacHo ATEX.

YKkasaHue no obyy4eHuto
nepcoHana

No Bonpocam 06yyeHus nepcoHana
cnepyet obpawarbcsa no agpecy,
yKa3aHHOMY Ha nociegHemn
cTpaHuue.

B cnyyae BOSHMKHOBEHWSI COMHEHWI MK
HeaopasyMeHW NPUOPUTETHBIM SIBASETCA
BapuaHT AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!

MoucK n ycTpaHeHne HeucnpaBHOCTEN

Owun6Ka/HencnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npuyumnHa

YcTtpaHeHue HeUCnpaBHOCTH

HnanaH He paboTaeT

nMTaHnA

HapyweHa nogaya

Ob6ecneuynTb Nogadvy NUTaHUA n
CO€/IMHEHME COrTacHO 3aBO/ICKOM
Tabnmyke

HewucnpaseH coneHoung
aNeKTpomarHuTa

MNpoBepuTb NPOXOANMOCTb,
npyY HEOOXOAMUMOCTU 3aMEHUTD
COJIeHOU[, NeKTpoMarHmTa

CAnWKOM BbICOKOE
paboyee gasneHue

[poBepuTb 1 NPU HEOBXOANUMOCTH
YMEHbLUNTbL paboyee gaBneHue

3arpsasHeHo
ynpasnstoLiee
oTBepcTme

O4UCTUTb YNpPaBASOLWMIA
3NEKTPOMAarHWUTHbIM Knanax, npu
HEeo6X0AMMOCTH YCTaHOBUTL Nepes,
HUM rpsi3eyI0BUTE b

BnokunpoBaH AKopb
3/IeKTpoMarHuTa

O4MCTUTb AKOPb U CEPAEYHUK
3/leKTpomarHuTa

B NosoxeHue 1

MNepeBecT pyyHOe
aBapumrHoe ynpaB/ieHue

BbIKAOYNTL py4HOE aBapuimHoe
ynpasneHue cornacHo rnase 10.4

HerepmeTtnyeH
yNpaBAAoLLIMA
9NIEKTPOMArHUTHbIM KnanaH

rnmaBHOro cegna
H1lanaHa

Hel'epMeTVIHHOCTb

OuunCTUTL MaBHOE CeaNo KaanaHa
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18 [eknapauua npousBoguTens

[leKnapauua npounssoauTenda

CornacHo AupekTtusbl 2014/68/EU

Mbl, Komnanna ~ GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen,

3anABafeM, YTO yKasaHHOe HuKe obopyaoBaHue paspabaTbiBaeTca U NPOM3BOAUTCA B
COOTBETCTBUM CO cTaTben 4, ab3auem 3 upertmebl EC 2014/68/EU no o6opyasoBaHuio,
paboTatoLemy noa AaBIEHUEM B COOTBETCTBMM C XOPOLLEN UHIKEHEPHOM NPaKTUKOMN.

OnucaHue

ONEeKTpOMarH1UTHbIM KnanaH / y3en noaaepHaHva gaBsieHUsA
Makc. gon. paboyee gasnexue: 10 6ap
HomMuHanbHbIM pasmep: DN 2

HanmeHoBaHue apmaTtypbl, 0603Ha4YeHue TUna
SneKTpomarHuTHbIKM KnanaH GEMU 8357

KnaccudumKrauua o6opyaoBaHua
CornacHo cTatbe 4, ab3auy 3, xopoLLasa UHKEeHepHas NpakTuKa
DN <25

AononHuTtesibHble faHHble

MpoayKTbl paspabaTtbiBalOTCA U MPOU3BOAATCA B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMM YCIOBUAMM
GEMU v cTtaHpapTamun Ka4ecTBa, COOTBETCTBYOLWMMU TpeboBaHnAM cTaHgapToB ISO 9001 n
ISO 14001.

MpoAyKTbl MOryT HE MMETb 0603HaYEHUsI B COOTBETCTBUM CO cTaTbel 4, ab3auem 3 AMpeKTHBbI

—_~ o~

92 : '“g """ no oGopyaoBaHmio, paGoTalolemy Noj AaBneHUem.

Noaxum BpuH
TexHUYEeCKUM gupexkTop

NHrenbbuHreH-INpucbax, ceHTAbpb 2016 T.
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19 [eknapauma o COOTBETCTBUMU

[leknapauuma o COOTBETCTBUM

Mbl, bupma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8

D-74653 Ingelfingen,

3afaBjiAeM, 4YTO nepevncsieHHble HUHe NpoAYyKTbl COOTBETCTBYIOT C/ie4yOLWLNM
OVNPEeKTBaM.

* [iInpexkTmnBa no HU3KOBOJIbTHOMY 060pya0BaHmo 2006/95/EC

* [lnpeKTnBa No afieKTpoMarHuTHoM coBmectumocTu 2004/108/EC

MpoayKT: GEMU 8357

1%

Noaxmm BpuH
TexHUYeCKUn AUPEKTOpP

UHrenbduHreH-Ipucbax, asryct 2015 .
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