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1 Allgemeine Hinweise

I~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

3> | Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung gemaB dieser Einbau- und
Montageanleitung

X OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen konnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung fur Antriebe.

21 Hinweise fur Service- und
Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Geféahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und
chemische Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Geféahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

o e P

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch die Absperrklappe flief3t.

Steuerfunktion
Maogliche Betatigungsfunktionen der
Absperrklappe.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau die Absperrklappe angesteuert
und betatigt wird.

5 Technische Daten

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

Absperrklappe nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Die Absperrklappe ausschlie3lich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Die Absperrklappe darf nicht in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden.

X Die Absperrklappe GEMU C480
ist fir den Einsatz in Rohrleitungen
konzipiert. Sie steuert ein
durchflieBendes Medium nach Aufbau
eines Handantriebs (GEMU C487),
Pneumatikantriebs (GEMU C481) oder
Motorantriebs (GEMU C488).

X Die Absperrklappe darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Absperrklappe nicht lackieren!

Betriebsmedium Durchflussdiagramm

Gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und
chemischen Eigenschaften des jeweiligen Scheiben- und
Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Umgebungsbedingungen

Max. zuldssige Umgebungstemperatur -10...70°C

Max. zul. Temp. des Betriebsmediums

Dichtungswerkstoff EPDM -10...95°C
NBR -10...80°C

Andere Temperaturen auf Anfrage

keine Wasserschlage zulassig

Zulassiges Vakuum

-0,133 Pa (relativ)
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| Gewicht [kg]
DN |INCH [Nm] DN INCH .
DIN |ASME| PS3 | PS6 |PS10|PS16| Antrieb* DIN AswE | USektion | Lug Wafer
700 28" 2040 2640 3000 3900 5000 700 28 350 280 215
750 30“ 2220 3000 3420 4440 6000 750 30¢ 405 370 275
800 | 32¢ | 2400 | 3240 | 3840 | 4992 6500 800 30 466 400 310
900 | 36 | 3240 | 4320 | 5520 | 8034 8000 900 36° 670 555 450
1000 | 40 4800 6240 7800 14040 16000 1000 40 718 665 530
1100 | 44“ 6120 8160 10200 | 16848 (13000 (22000)** 1100 44 990 - =
1200 | 48“ 8640 11400 | 14400 | 19656 (14000 (25000)** 1200 48 1163 - -
1300 | 52“ 9600 12600 | 15840 | 22200 (15000 (25000)** 1300 52¢ 1514 - -
1400 | 56“ 14400 | 16320 | 20400 | 31200 ({16000 (32000)** 1400 56 1572 - -
1600 | 64“ | 23400 | 30000 | 36000 | 46800 60000 1600 64 2325 - -

* max. zulassiges Drehmoment des Antriebs

**(Anschlussflansch F35)

DN INCH Offnungswinkel
DIN ASME 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
700 28 991 2053 3358 6141 9423 17690 30570 33380
750 30¢ 1173 2353 3918 7151 10100 20675 35645 39170
800 32¢ 1336 2713 4726 8294 12903 24264 40948 45100
900 36 1763 3559 5897 10594 16313 30405 52025 57895
1000 40¢ 2112 4220 7096 12786 19960 37745 64680 71530
1100 44 2629 5470 9181 14746 23976 44306 75273 87175
1200 48 3233 6484 10897 19818 30400 57316 97590 107482
1300 52 4099 7613 14202 25770 40016 75640 129815 146240
1400 56 4418 7652 14320 26076 40625 77195 132915 150185
1600 64 6452 11828 22042 39676 61715 116660 200203 225792
Betriebsmedium Wasser (20 °C) und optimalen Betriebsbedingungen.
Mit einem Offnungswinkel unter 30° sollte nicht geregelt werden!
Verfugbarkeitstabelle
Nennweite
Anschluss Code | 700 750 800 900 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1600
PN 6 1 X - X X X - X X X
PN 10 2 X X X X X X X X X
PN 16 3 X X X X X X X X X
PN 25 5 X - X X X X X - -
ASME B16.47 A cl. 150 E X X X X X X X X X -
AWWA C207 cl. D w X X X X X X X X - -

Installationsbedingungen

Die Absperrklappe waagerecht einbauen, so dass sich die untere Kante der
Klappenscheibe in Durchflussrichtung 6ffnet.
beliebig

Einbaulage

Durchflussrichtung

Gehauseformen

Wafer U-Sektion
DN 700 - 1000 DN 700 - 1000 DN 700 - 1600
7° | C480
LEM 5/44 C480



6 Bestelldaten
1 Typ Code
Absperrklappe mit freiem Wellenende C480

2 Nennweite Code
DN 700 - 900 (DN 1000 - 1600, Code 1TO - 1T6) 700 - 1T6

Wafer W
Lug L
U-Sektion U
PS 3bar 0
PS 6 bar 1
PS 10 bar 2
PS 16 bar 3

reduzierte Betriebsdriicke auf Anfrage

1.4408 Feinguss CF8M A
1.4469 Super Duplex D
EN-GJS-400-15, GGG40, Epoxy beschichtet (120 um) E
EN-GJS-400-15, GGG40, Halar beschichtet (600 um) P
EN-GJS-400-15, GGGA40, Rilsan beschichtet (200 um) R

1.4028 Edelstahl AISI 420 1
EPDM (ACS) A
EPDM E
NBR N
EPDM (WRAS) w

10 Fixierung Code

Absperrdichtung lose (Standard) L
EN 1092, PN 6 1
EN 1092, PN 10 2
EN 1092, PN 16 3 Absperrklappe mit freiem Wellenende  Typ C480 F
EN 1092, PN 25 5 Absperrklappe mit manuellem Antrieb  Typ C487 0
ASME B16.47 A CLASS 150 E Federkraft geschlossen (NC) Typ C481 1
AWWA C207 w Federkraft gedffnet (NO) Typ C481 2
Beidseitig angesteuert (DA) Typ C481 3
EN-GJS-400-15 (GGG 40), Epoxy beschichtet (250 um) 2
C480 siehe Datenblatt Seite 8
C481 siehe Datenblatt Seite 13 - 16
C487 siehe Datenblatt letzte Seite
Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Code C480 700 U 2 2 2 A 1 E L F
Andere Ausfuhrungen und Werkstoffe auf Anfrage
7 Herstellerangaben 7.2  Lieferung und Leistung
Die Absperrklappe wird komplett montiert
71 Transport ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

@ Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfuhrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepruft.

@ Ware unverzlglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

C480
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7.3 Lagerung

® Absperrklappe staubgeschuitzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ Absperrklappe mit leicht gedffneter
Scheibe lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU C480 ist eine weichdichtende,
zentrische Absperrklappe mit einer
Elastomerabsperrdichtung. Die
Absperrklappe verfugt Gber eine
Ausblassicherung, welche verhindert,
dass bei einem Wellenschaden die Welle
aus dem Gehause gedruckt wird. Die
Absperrklappe ist geeignet fur flissige und
gasférmige Medien im Industriebereich
sowie in der Wasseraufbereitung.

9 Gerateaufbau

9c Welle mit vier Passfedern
(DN 1300-1400)

10 Absperrdichtung
11 Klappenscheibe

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten
geratespezifische Daten

i

Q

Artikelnummer Seriennummer

c480700U2w2P1ELF25 V7 J
° H
— W[ DE 2020
88448604 12103529 | 0001

D-74653 Ingelfingen

1
- I
‘ Ridckmeldenummer ‘

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage

Baujahr

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!
@ Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

A VORSICHT

Gerateaufbau

1 Klappenkorper

9a Welle mit einer Passfeder
(DN 700-800)

9b Welle mit zwei Passfedern
(DN 900-1200 und DN1600)

HeiBe Anlagenteile!
& » Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

VORSICHT

@ Absperrklappen ohne
Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, durfen

nicht mit Druck beaufschlagt werden.
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VORSICHT

® Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

VORSICHT

Zu groBer Flanschdurchmesser!

» Schlechte Abdichtung zwischen
Absperrdichtung und Klappenscheibe
(siehe Kapitel 10.1, Abbildung 2).

» Schlechte Abdichtung zwischen
Absperrdichtung und Gegenflanschen.

» Beschadigung der Absperrdichtung.

@ Absperrklappe mit geeignetem
Flanschdurchmesser verwenden
(siehe Kapitel 10.1, Abbildung 1).

VORSICHT

Zu kleiner Flanschdurchmesser!

» Blockieren der Klappenscheibe (siehe
Kapitel 10.1, Abbildung 3).

@ Absperrklappe mit geeignetem
Flanschdurchmesser verwenden
(siehe Kapitel 10.1, Abbildung 1).

VORSICHT

Langere Stillstandsperioden!

» Erhohte Losbrechmomente der
Absperrklappe durch Verformung der
Absperrdichtung.

@ Bei Stillstandsperioden von mehr als
2 Wochen Absperrklappe in Offen-
Position bringen.

VORSICHT

® BeiVerwendung als Endarmatur muss
ein Gegenflansch angebracht werden.

VORSICHT

@ Die Absperrklappe ist nicht fir den
Erdeinbau geeignet.

® Eignung Gehaduse-, Scheiben-, Wellen-
und Dichtwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prifen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

@ Einbaulage und Durchflussrichtung
beachten (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfihren.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

@ Absperrklappe auf3erlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass die
Absperrklappe nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.

® Absperrklappe waagerecht einbauen,
so dass sich die untere Kante der
Klappenscheibe in Durchflussrichtung
Offnet.

@ Ausfuhrung Lug und U-Sektion:
Absperrklappe an den vorgesehenen
Befestigungslaschen stutzen.

i
I

] flmi-

%)
U-Sektion

@ Ausflhrung Wafer:
Absperrklappe an den vorgesehenen
Aufnahmen durch geeignete
Anschlagketten aufnehmen.

Wafer

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Klappenkdrper
ferngehalten werden.

@ Flansche und Rohre mit der Armatur
exakt ausrichten.

» Einwandfreie Dichtheit.

» Freie Beweglichkeit der Klappenscheibe.
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10.1 Hinweise zum Installationsort

5> | @ Die Schraubenlécher bei
Rohrleitungen und Armaturen
so anordnen, dass sie —
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den
beiden Hauptachsen liegen.

Haupt-
achse

<— Haupt-
achse

X Es sind keine zusatzlichen
Flanschdichtungen erforderlich.

Bei Einbau zwischen
Rohrleitungsflanschen sorgen

die Dichtflachen der Elastomer-
absperrdichtung in Lippenform fur
einen dichten Abschluss zwischen
Armaturengehause und Flanschen.

X Die Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

® Der Durchmesser der Rohrleitungs-
flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen
“D max" und "D min" befinden.

DN
mm zoll

D-1 D-2 D-3 D-4

700 28" 693 700 668 676

750 30" 750 750 | 720,5 | 710

800 32" 795 800 759 750

900 36” 889 905 | 863,5 | 855

1000 40” 991 1003 958 950

1100 44> 1100 | 1108 | 1060 | 1045

1200 48” 1194 | 1210 | 1163 | 1145

1300 52" 1300 | 1314 | 1260,5 | 1246

1400 56" 1392 | 1419 | 1372 1355

1600 64" 1594 | 1612 | 1550 1535

D-1 = Optimaler Durchmesser

D-2 = Maximaler Durchmesser

D-3 = Minimaler Durchmesser

D-4 = Austrittsmal3 der Klappenscheibe
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Abbildung 2: Falscher Einbau
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10.2 Montage der Absperrklappe

10.2.1 Montage zwischen Flanschen

VORSICHT

® Bei SchweiBBarbeiten an der Rohrleitung
Absperrklappe ausbauen, da sonst die
Absperrdichtung beschadigt wird.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig

entleeren und abkuhlen lassen bis

Verdampfungstemperatur des Mediums

unterschritten ist und Verbrihungen

ausgeschlossen sind.

5. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und belUften.

6. Flanschflachen auf Beschadigungen
prufen!

7. Flansche der Rohrleitungen von
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz,
usw.) befreien.

8. Flansche der Rohrleitungen ausreichend
spreizen.

9. Keine Flanschdichtungen verwenden!

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen

Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3

einklemmen.

A b~

2

13. Gegenflansche der Rohrleitung parallel
und konzentrisch zueinander ausrichten.

14. Schrauben 4 und Muttern 5 Uber Kreuz
leicht anziehen.

03> | Die Rohrleitung darf dabei nicht
an die Armatur herangezogen

werden.

15. Klappenscheibe vollstandig 6ffnen und
Ausrichtung der Rohrleitung prufen.
16. Schrauben 4 Uber Kreuz anziehen, bis

Flansche direkt am Geh&ause anliegen.
Zulassiges Anzugsdrehmoment der
Schrauben beachten (Schrauben sind
nicht im Lieferumfang enthalten).

10.2.2 Montage als Endarmatur

Die Einklemmklappen mit
Flanschbohrungen sind als Rohrendarmatur
einsetzbar.

A VORSICHT

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die
Klappenscheibe darf nicht Gber das
Gehause hinausragen.

12. Schrauben 4 in alle Bohrungen am
Flansch einfihren und mit Muttern 5

kontern.

Gegen Leckage vorbeugen!

» Elastomerabsperrdichtung wird aus
Sitz gedruckt!

@ Wenn sich die Armatur am Ende
einer Rohrleitung befindet, muss ein
Gegenflansch an Stelle der Rohrleitung
angebracht werden.

VORSICHT

@ Bei SchweiBarbeiten an der
Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung

beschadigt wird.
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. Armatur schlie3en.
2. Sicherstellen, dass wahrend der

Demontage kein Uberdruck anliegt.
Druckst63e bei der Demontage
vermeiden.

. Sicherstellen, dass der Druck der

Armatur die nachfolgenden Grenzwerte
nicht Gberschreitet:

Einklemmklappe Endarmatur
PS 16 bar PS 10 bar
PS 10 bar PS 6 bar

PS 6 bar PS 4 bar

. Alle Schrauben an der Seite hinter

der Armatur Uber Kreuz 16sen (siehe
Abbildung 5 - 7).

E

L N

Vor der Armatur ~ Hinter der Armatur
(ohne Druck) (mit Druck)

Abbildung 5: Erster Einbauschritt

" Hinter der Armatur
(ohne Druck)

Abbildung 7: Dritter Einbauschritt

Vor der Armatur
(ohne Druck)

11 Inbetriebnahme

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

=l » Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Drucksto3e (Wasserschlage) vorsehen.

VORSICHT

@ BeiVerwendung als Endarmatur muss
ein Gegenflansch angebracht werden.

I3~ | Vor der Inbetriebnahme die
einschlagigen Normen beachten.

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prufen (Absperrklappe
schlieBen und wieder 6ffnen).

2. Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
geoffneter Absperrklappe spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

I3~ | Der Betreiber der Anlage ist
verantwortlich fur die Auswahl
des Reinigungsmediums

und die Durchflhrung des
Verfahrens.

3. Inbetriebnahme der Antriebe geman
beiliegender Anleitung.

12 Bedienung

® Absperrklappe Uber manuell,
pneumatisch oder elektromotorisch
betatigten Antrieb bedienen.

@ Beiliegende Anleitung des Antriebs
beachten.
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13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

13.1 Ausbau der Absperrklappe

aus der Rohrleitung

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

I | e NurOriginal GEMU-Ersatzteile

verwenden!

@ Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer der
Absperrklappe angeben (siehe
Kapitel 13.3.4 "Ersatzteil-
Bestellung").

Aggressive Chemikalien!

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

BN

Der Betreiber muss regelmagige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Geféahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfuhren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleil3
gepruft werden (siehe Kapitel 13.1 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

» Veratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter

Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

1. Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchflhren.

2. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

3. Absperrklappe in leicht gedffnete
Stellung bringen. Die Klappenscheibe
darf nicht Gber das Gehause
hinausragen.

4. Flanschschrauben mit Muttern I6sen und

entfernen.

Flansche der Rohrleitungen spreizen.

Absperrklappe entnehmen.

oo
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13.2 Antrieb wechseln

13.2.2 Antrieb montieren

I3~ | Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

/0 Zum Antriebswechsel wird benétigt:
7 | X Innensechskantschliissel
X Ring- oder Gabelschlissel

Anzugsdrehmomente:

Anzugsdrehmomente (Nm)

Schrauben- | Antriebsgehéuse: | Antriebsgehéuse:
gréBe Karbonstahl Edelstahl

min max min max
M24 242 365 203 306 1.
M30 499 757 419 636
M36 887 1350 745 1140

13.2.1 Antrieb demontieren

1

1

Imllmmlllm

A
o i

1. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.
2. Pneumatischer Antrieb: Steuermedium

drucklos schalten.

3. Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des

Steuermediums am Antrieb entfernen.

4. Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
5. Elektromotorischer Antrieb: Elektrische

Verbindungen gemaf beiliegender

Anleitung trennen.

6. Schrauben 2 [6sen und mit

Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3

entfernen.

7. Antrieb nach oben abziehen.
» Antrieb ist demontiert.

A

13/44

Stellung der Klappenscheibe an
Passfeder(n) a ablesen, ggf. in richtige
Position drehen.

1 Passfeder: 1 Passfeder:
Klappe geschlossen Klappe offen

Y
Q
o o
o o
L
——Y
Q
o o
] o
L~

2 Passfedern: 2 Passfedern:
Klappe geschlossen Klappe offen
(¢} o o
( o o | ( o o ]
@)L @)1 |
( ° ° S ° ° ;
o o O o
4 Passfedern: 4 Passfedern:
Klappe geschlossen Klappe offen

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Passfeder(n)
der Absperrklappe in Antriebswelle des
Antriebs stecken.

Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Klappenscheibe und Sichtanzeige des
Antriebs achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

I3~ | Anzugsdrehmomente siehe
Tabelle Kapitel 13.2 "Antrieb
wechseln".

Antrieb ist montiert.
Inbetriebnahme geman Kapitel 11
"Inbetriebnahme”.



13.3 Austausch von Ersatzteilen
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13.3.1 VerschleiBteilset SVK wechseln

. Passfeder(n) 8 entfernen.

2. Am Unterteil und am Oberteil der
Absperrklappe vier Schrauben 6 mit
Unterlegscheiben 7 entfernen.

Am Unterteil Deckel 13 entfernen.
Am Oberteil Sicherungsscheibe 5
entfernen.

5. Am Unterteil und am Oberteil O-Ring 3
und Schutzring 4 entfernen.

Achse 12 entfernen.

Welle 9 entfernen.

Am Unterteil und am Oberteil zwei
Buchsen 2 entfernen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

—

B w

© N o

13.3.2 VerschleiBBteilset SWL wechseln

1. Passfeder(n) 8 entfernen.

2. Am Unterteil und am Oberteil der
Absperrklappe vier Schrauben 6 mit
Unterlegscheiben 7 entfernen.

3. Am Unterteil Deckel 13 entfernen.

4. Am Oberteil Sicherungsscheibe 5
entfernen.

5. Am Unterteil und am Oberteil O-Ring 3
und Schutzring 4 entfernen.

6. Achse 12 entfernen.

7. Welle 9 entfernen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

13.3.3 VerschleiBteilset SLN wechseln

1. VerschleiBteilset SWL demontieren
(siehe Kapitel 13.3.2 "VerschleiBteilset
SWL wechseln").

2. Absperrdichtung 10 entfernen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

13.3.4 Ersatzteil-Bestellung

VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Gerates!

» Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch erlischt.

@ Esdurfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

Halten Sie bei der Bestellung von

Ersatzteilen folgende Informationen bereit:

X kompletter Typenschlissel

X Artikelnummer

X Ruckmeldenummer

X Name des Ersatzteils

X Einsatzbereich (Medium, Temperaturen
und Dricke)

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds
(Beispiel):

C480700U222A1ELF <-—Typ
|-DE-88014460-003301963 Ruick-
f melde-
Artikelnummer nummer

Weitere Angaben konnen dem Datenblatt
entnommen werden.
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Das Datenschild befindet sich auf dem Klappenkérper. Daten des Datenschilds (Beispiel):

Werkstoff Kérper Nennweite Nenndruckstufe ~ Werkstoff Absperrdichtung Werkstoff Scheibe
Zwischenflansch 7.7 Zwischenflansch
Armatur, FlUssigkeiten, al 700

P 40 = Armatur, Gase,

Gruppe 1 nach DGR Gruppe 1 nach DGR

(Druckgeraterichtlinie) s

Zwischenflansch
Zwischenflansch Armatur, Gase,
Armatur, FlUssigkeiten, Gruppe 2 nach DGR
Gruppe 2 nach DGR Endarmatur, Gase
Endarmatur, Fliissigkeiten, |- EETRETRaREEEtted — | EIERISEEN - - - Gruppe 1 nach DGR

Gruppe 1 nach DGR Endarmatur, Gase,

Endarmatur, Fliissigkeiten, Maximal zuldssige ~Riickmeldenummer  Auftrags-  Gruppe 2 nach DGR
Gruppe 2 nach DGR Temperatur (Absperrklappe ohne  position
Betétigungselement)

Bestelldaten fiir VerschleiBBteilsets:

Typ Code
Absperrklappe C480 PS 3bar 0
PS 6 bar 1
NI 2
DN 700 700 PS 16 bar 3
DN 750 750 reduzierte Betriebsdriicke auf Anfrage
DN 800 800
DN 900 %00
DN 1000 1T 1.4408 Feinguss CF8M A
DN 1100 1T1 1.4469 Super Duplex D
DN 1200 1T2 EN-GJS-400-15, GGG40, Epoxy beschichtet (120 um) E
DN 1300 1T3 EN-GJS-400-15, GGG40, Halar beschichtet (600 um) P
DN 1400 1T4 EN-GJS-400-15, GGGA40, Rilsan beschichtet (200 um) R
DN 1600 1T6

Werkstoff - Welle Code
VerschleiBteilset Code 1.4028 Edelstahl AISI 420 1

VerschleiBteilset fur Gehause SVK .

VerschleiBteilset fur Welle SWL
VerschleiBteilset fur Absperrdichtung SLN EREIl E
Bestandteile der VerschleiBteilsets siehe Kapitel 13.3 "Austausch NBR N
von Ersatzteilen" EPDM (WRAS) W
Typ C480

Nennweite 700

VerschleiBteilset (Code) SLN

Betriebsdruck (Code) 3

Werkstoff Scheibe (Code)

Werkstoff Welle (Code)

Werkstoff Absperrdichtung (Code)

E
LEMOTS 15/44 €480



14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.
® Absperrklappe demontieren
(siehe Kapitel 10.2 "Montage der
Absperrklappe").

15 Entsorgung

17

Hinweise

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

M @ Alle Klappenteile
entsprechend den
M Entsorgungsvorschriften /

entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

Umweltschutzbestimmungen

16 Riucksendung

—

. Absperrklappe reinigen.

2. Ricksendeerkldrung bei GEMU
anfordern.

3. Rucksendung nur mit vollstandig

ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine
X Gutschrift bzw. keine
X Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

I3~ | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht
den Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung
zu gering fir Nennweite der
Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Verwendung ungeeigneter
Flansche (Innendurchmesser zu
klein)

Geeignete Flansche verwenden

Verwendung von Zusatzdichtungen
zwischen Absperrdichtung und
Flansch

Keine Zusatzdichtungen verwenden

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verwendung ungeeigneter
Flansche (Innendurchmesser zu
klein)

Geeignete Flansche verwenden

Verbindung Klappenkérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prufen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Flanschausrichtung nicht parallel

Flansche exakt parallel zueinander ausrichten

UnsachgemaBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung priifen

Klappenkdrper auf Beschadigungen priifen,

Klappenkérper defekt ggf. Absperrklappe wechseln
Klappenkorper undicht Gegenflansch anbringen, um zu verhindern,
Bei Einbau als Endarmatur wird die | dass der Druck des Mediums die
Absperrdichtung herausgedrickt Elastomerabsperrdichtung aus ihrem Sitz driickt
und es dadurch zu Leckagen kommt
Bei Scheibenstellung in Armatur regelmaBig betétigen
Geschlossen-Position kann dies zu . .
erhdhtem Losbrechmoment fiihren gai;;irél:]lappe zentrisch zwischen Flansche
Vermehrte

Schaltgerausche beim
Offnen der Absperrklappe

Einseitige Verpressung der
Flanschdichtung

Flansche an der Rohrleitung parallel zueinander
ausrichten

Keine gleichméBige
Schwenkbewegung

Steuerdruck direkt am Antrieb prufen,
gegebenenfalls Querschnitt anpassen

Abluftdrossel am Antrieb einbauen
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19 Explosionsdarstellungen und Ersatzteile

Wafer

= ‘ ‘ 8
o LD 3
1l 2
” 10
O j |
\ Scheibe
8 :
12
L 7
5’J |2
Fnse )] 4
= 3
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
2 Buchse (4x)
3 O-Ring (2x) } C480...SVK...
4 Schutzring
8 Passfeder
9 Welle } C480...SWL...
12 Achse
10 Absperrdichtung C480...SLN...
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ C481

Es wird erklért, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.13,;115,;1.21,;13.;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.38,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG
(Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tbermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolistandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, April 2015
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
fir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betétigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ C488

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3.,;1.1.5,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7,;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG
(Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tbermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstdandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvolilstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2015
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21

Konformitatserklarung

Declaration of EC Certificate

Name & Address of manufacturer:

Name: Yingkou Henyi Flow Control INC.

Address: Honggi Town, Bayuguan District, Yingkou City,Liaoning

Province, P, R. China

Declaration:

We declare that it corresponded to the PED97/23/EC instruction, the
[ollowing particular products as the safe accessories has already be
approved subject to the confirming estimate mode H “The General Quality
Confirming Mode H” by the Authenticate Organization of European Union:

“TUV” (TUV Rheinland, No. 0035)
According to Inspect Certification No. CH4/Q-10 0400

Deseription of Goods: Butter{ly Valve dn700-dnl600(PN6, PN10. PN16)

Reference of corresponding standard: BS ENS93: 2009,BS EN12516-2: 2004,
prEN12516-4: 2008,

Reference of olher technical siandard and regulalion: BS EN1563: 2002, BS
EN10213: 2007

Relference of other Europcan technical standard and repulation; BS EN558: 2008,
BS EN1092-2:1997 BS EN12266-1: 2003, BS EN12266-2: 2002,

The authorized representative of the manufactory:

Signature: Livjianwei Position: QA manager Date; Ocl. 10,2014

J}i{:jim WeA
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3artBopa

2.1 MoHTax mexay dnaHuamm

2.

apmaTypbl
11 BBopa B akcnayaTtayuio
12 YnpaBneHue

13 TexHU4YeCKUM ocMoTp U

TeXHU4ecHoe O6CJ1yH-WIBaHVIe

13.1  [lemMOHTa NoBOPOTHOIO
ANCKOBOro 3aTeBopa 13
Tpybonposoaa

13.2 3ameHa npuBoaa

13.2.1 [JemoHTax npusoga

13.2.2 MoHTax npuBoga

13.3 3ameHa 3an4yacTen

13.3.1 3ameHa KomniekTa

n3HalwmBarowmxcsa getanem SVK

13.3.2 3ameHa KomnsieKTa

W3HawmBarowmxca getanem SWL

13.3.3 3ameHa KomnieKTa

n3HawmBatowmxca getanen SLN

13.3.4 3aKkas 3anyacTten

14 JdemoHTak

15 YTunusauma

16 BosBpar

17 YHa3aHuA

18 Nouck u yctpaHeHue
HeucnpasBHoOCTEN

19 [AleTanMpoBOYHbIE YEPTEHU U

3anacHble getanau
20 Jexnapauua cooTBeTCTBUA
KOMMNOHEHTOB
21 JexnapauuAa cooTBeTCTBUA
AUpEKTUBaM

O6uwmMe yKa3zaHUA N0 TEXHUKE

YKasaHusa g1 06CNyHuUBaKoLEero

TexHMYEeCKUe xapaKTepPUCTUKRM

YKasaHWA No MecTy YCTaHOBKMU
MoHTax NOBOPOTHOrO 4UCKOBOIO

2 MoHTax B KayecTBe KOHEeYHOM

30
30
31
31

32

1 O6wue ykasaHus

I3 | OnucaHua v MHCTPYKLMK
OTHOCATCA K CTaHAapTHOMY
ncnonHeHuto. na cneumanbHbixX
NCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, AENUCTBYIOT ObLiMe
[laHHble HACTOALLEro pyKoBOACTBa
B COMETAHWUM C AOMNO/IHUTENIbHOM
cneumanbHOM JOKYMEHTaUMEMN.

[ | YKasaHua No MOHTaxy NnpuBoaoB
copeprarca B OTAe/IbHbIX
PYKOBOACTBaXx Mo MOHTaMy.

3> | Bce npaBa, Bkao4as
aBTOPCKME npaBa uau npasa
Ha UHTENNEKTYa/IbHYHO
COOCTBEHHOCTb, 3aLMLLEHbI.

YcnoBua 6€30THa3HOro PyHKLMOHUPOBAHKWA

NOBOPOTHOro AMCKoBoro 3arsopa GEMU:

X cobniogeHe npasu TPAHCNOPTUPOBKM
N XpaHeHUs;

X MOHTar 1 BBOZ, B 3KCMlyaTaumio KBaam-
drLMpPOBaHHbBIM NEPCOHAIOM,

X 3Kcnayartauma cornacHoO HacTosALeMy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaMY;

X cobnwogeHne npasua NPoOBeAEHNSA TEX-

HWUYECKOro 06CNyHMBaHUA

MNpaBWibHasA yCTaHOBKA, ynpaB/ieHue,
TEXOCMOTP U PEMOHT 06ecneymBaioT
6€30TKa3Hyl paboTy NOBOPOTHOIO

ONCHOBOIo 3arBopa.

2 O6wmMeyKazaHUANOTEXHUKE
6e3onacHoOCTH

YKasaHuA no TeEXHUKe 6e30nacHOCTH
HACTOALLEro pyKoBOACTBa MO YCTaHOBKE
N MOHTay AENCTBYIOT TONbKO ANA
OTAENIbHOro 3aTBopa. B KomGmHauum ¢
APYrMMU feTanfaAMM YCTaHOBKU MOTYT
BO3HMKaTb NOTEHLMaAsIbHbIE ONACHOCTH,
KOTOpble HEOBXOAMMO paccmaTpuBaTb
METOAOM aHasiM3a ONacCHbIX CUTYaLMN.
OTBETCTBEHHOCTb 3a NpoBeAeHue
aHann3a onacHbIX CUTyauum, cobnogeHme
onpeAeneHHbIX No pesynbratam
aHa/M3a 3alMTHbIX Mep, a TaKKe
cobnogeHne perMoHanbHbIX NOJIOKEHUM
no 6e30MacHOCTM BO31araeTcs Ha

SKCNIYaTUPYIOLLLYIO CTOPOHY.
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B yKasaHWAX no TexHuKe 6e30NacHOCTU He

YUYUTbIBAKOTCA:

X CNy4amHOCTU M COBbITUA, KOTOPbIE
MOTYT NPOU30MTH BO BPEMA MOHTaMa,
SKCMJyaTauym U TEXHUYECKOro obcny-
HMBaAHWS;

X JIOKanbHble YKa3aHuA N0 TEXHUKE
©e30nacHoOCTH, 3a cobnaeHne
KOTOPbIX OTBEYAET 3KCNAyaTMpyoLLas
CTOPOHa, BK/OYaA NpUBAEKAEMbIM AN
MOHTaa CTOPOHHMIM NepcoHann.

X YKasaHusA, copepralumecs B OTAE/bHbIX
PYKOBOACTBaXx Mo MOHTaxy NpUBOAOB.

2.1  YHasaHuMAQA006CNYHMBAIOLETrO

nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U MOHTaXYy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHWA Mo TEXHUKE
6e30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobaaartb Npy BBOAE B 9KCMIyaTaumio,
aKcnyaTaumMm 1 TEXHUYECKOM
o6cnyuBaHUn. X HecobloaeHne MOXKET
NPMBECTU K CeAYOLWMM NOCNEACTBUAM:

X yrposa 3a0pOoBblo YenoBeKa B
pesynsrare aN1eKTPUYECKOrO,
MeXaHWU4EeCKOro, XMMUYECKOro
BO34ENCTBUS;

X yrposa Haxogsawemyca psaaom
060pyA0BaHMIO;

X OTKa3s BarHbIX PYHKUUN;

X yrposa oKpymarLlen cpeje B pesy/bsra-
T€ YTEYKM ONnacHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B 3KCNJ/IyaTauuio Heo6-

XOAUMO:

@ MpoynTaTb PyKOBOACTBO MO YCTAHOBKE U
MOHTay;

@ OO0YyYUTb OBCNYHMBAIOLLMK NEePCOHaN
W NepcoHas, NPMBAEYEHHbIV 4N1A
MOHTaXa;

@ 06ecneynTb NOHMMaHWE NepCcoHaIOM
PYKOBOACTBA N0 YCTAHOBKE WU MOHTaXY;

@ pacnpeenmTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTMU U
KOMMETEHLMMW.

Mpwu akcnayaTauuu:

@ 06ecneynTb CBOGOAHBIN AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaKy B
MecTe aKCnayaTauuu;

@ cobaaaTb yKasaHUA No TEXHUKE
0e30nacHoOCTH;

@ 1Crnosb3oBaTb 060pyL0BaHME B
CTPOromM COOTBETCTBMU C paboyrMmn

XapaKTepucTnHamu,
® He npoBoauTb HE OMNCaHHbIE B

PYKOBOACTBE PabOoTbl MO TEXHUYECKOMY
0OCNYHMBAHMIO U PEMOHTY 6€e3
npeaBapuUTeNIbHOro COrNacoBaHUA ¢
KomnaHuen GEMU.

A OMACHOCTDb

Crtporo co6aopaTtb Tpe6oBaHUA
nacnopToB 6e30MacHOCTU U
AenCcTByOLME NpaBuia TEXHUKHU
6e30MacHOCTU AJ1A UCTNONIb3yeMbIX

cpep!

NMpu BO3BHUKHOBEHUW BOMNPOCOB:
X obpawantech B 6amKanLLee

npeacTasutenscteo GEMU.

2.2 TlpepynpempeHun

MpeaynpexaeHns, No Mmepe BO3MOXHOCTH,
KilaccudULUMpoBaHbI MO CAeayoLLEln CXeMe.

ACUTHAJIbHOE C/10BO

TN 1 NICTOYHUK ONACHOCTU

» Bo03MoXHble NocneaCcTBUA B Cyyae
HecobaAeHu.

® MeponpuaTtna no yctpaHeHuto
OonacHoOCTH.

MpeaynpexaeH1sa npyu 3ToM Bcerga
0603Ha4YalTCs CUrHaibHbIM C/I0BOM, a
MHOrAA TaK¥e CUMBOJIOM, O3HAYaloLLIMM
OMNacHOCTb.

MpUMeHsIIoTCA cneayoLme CUrHasibHble

choBa 1 cTeneHn onacHoCTW.

A ONMACHOCTDb

HenocpeactBeHHaA onacHOCTb!
» HeBbINo/IHEHME YKa3aHWN MPUBOAUT K
CMEPTU NN TAHKENBIM TPaBMaM.

A NPEAYNPEXHAEHUE

Bo3morHa onacHaa cutyauums!

» HeBbINo/HEHWE YKa3aHU MOXET
MNPUBECTU K CMEPTU UIU TAKESbIM
TpaBmam.

AOCTOPOHKHO

Bo3moHa onacHasa cutyauus!

» HeBbINo/IHEHME YKa3aHWN MOXKET
NPUBECTU K TpaBMaM cpegHen nnm
NErKOW TAXKECTH.

OCTOPOHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3amorHa onacHaa cutyauumsa!
» HeBbINO/IHEHME YKA3aHWN MOMXKET
NPUBECTU K MatepuasibHOMy yLiepoy.
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MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

4 O6nacTb NnpuMmeHeHuUs

OnacHOoCTb ropsYei NoBepxHocTw!

ANPEAYNPEXHAEHUE

OnacHoCTb egKkux BellecTs!

OnacHocTb pasgasamBaHus!

PyKa: onvcbiBaeT o6LMe yKasaHus
M PEKOMEHAALMMN.

ToyKa: onucbiBaeT NPOM3BOAMMbIE
AencTeuma.

CTpenkKa: onucbiBaeT peaKLumto Ha
AencTeumsa.

B e g

3HaKu Npu NepeyncieHmm
9/1EMEHTOB CMMCKa

MoBOPOTHLIN AUCKOBbIN 3aTBOP

MOHO UCMOJIb30BaTb TOJIbKO NO

Ha3Ha4eHuio!

» B npoTuBHOM cnyy4ae U3roToBUTE b HE
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue,
a rapaHTuiHble 06A3aTeNbCTBA
TEepAT CUy.

@ [1oBOPOTHbIM ANCKOBLIM 3aTBOpP
HEeobX0AMMO UCMNONb30BaTb
TOJIbKO MpU COBAAEHNN YCTOBUIA
SKCnayaTaumu, onpeaesieHHbIX
B JOrOBOPHOM JOKYMEHTaL MK
M PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTaKy.

® [10BOPOTHbIM AUCKOBbLIN 3aTBOP
He/1b3A UCMOJIb30BaTb BO
B3PbIBOOMACHbIX 30HaX.

w

OnpepeneHue NOHATUIN

Pa6ouyas cpepga
Cpega, NnpoTeKatollas Yepes 3aTBop.

DYHKUMA ynpaBaeHus
Bo3aMoHble hyHKLMM yNpaBieHun
MOBOPOTHbIM AUCKOBbIM 3aTBOPOM.

YnpaBnsawowas cpeaa

Cpega, C NOMOLLbI0 KOTOPOM 3a CYET
NOBbILLEHUSA WU MOHUKEHUA e€ faB/ieHnA
ynpaBiseTca n NpUBOAUTCA B AENCTBUE
NOBOPOTHbIM AMUCKOBbIN 3aTBOP.

5 TexHU4YecKue XxapaKTepuCTUKHU

Pa6ouan cpega

[a3006pasHble 1 HUAKWUE Cpeabl, KOTOPble He OKasbiBaoT
OoTpMLIATEIbHOrO AEMCTBUA Ha (PU3UYECKME U XUMUYECKNE
XapaKTEePUCTMKN COOTBETCTBYIOLLErO MaTepuana ancka u

YMNOTHEHWH.

YcnoBuA oKpyKatlowen cpegbl

Makc. gonyctnumasn Temneparypa -10...70 °C

Makc. aon. Temneparypa pa6oueit cpeapbl

Martepunan ynnotHeHns EPDM -10...95 °C
NBR -10...80 °C

[pyrve BapnaHTbl NO 3aKasy

3anpelyaetca nogeeprarb rMapaBIMHECcKUM yaapam

JonycTtumasa BaKyym
-0.133 Pa (0THOCUTE/IbHO)

X TloBOPOTHbIA AUCKOBLIN 3aTBOP

GEMU C480 npegHasHayeH gns
MCNO/Ib30BaHMsA B Tpy6onpoBoaax.
OH ynpaBnseT npoTeKatLLen cpegon
B COOTBETCTBMM C KOHCTPYKLMEN
py4Horo npusoga (GEMU C487),
MHEeBMAaTMYECKOro NpnBoaa

(GEMU C481) nim mexaHnM4ecKoro
npuBoga (GEMU C488).

X ToBOpPOTHbIA AUCKOBbIW 3aTBOP

paspeluaeTca UCMO/Ib30BaTb TOJIbKO
B CTPOromM COOTBETCTBUMU C TEXHUYE-
CKUMMU XapaKTepucTUKamu (CM. rnasy
5 «TexHU4YeCcKne xapakTepUCTUKN»).

X 3anpellaetcs nakmpoBaTtb 60/1Tbl U

niacTMaccosBble getanu 3arsopal

100

2 90
g:) 80 //
S 70 7
S 60
G 50
8 X 40 /
S ¢ 30
£ 8 29
o =
g2 10 -
/

o

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Yron oTKpbITUA [%]
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Bpauiaiowh wonenT T

DN |atonm [H-m] DN Pallel7 11
U-ceKuuna Lug Wafer

DIN [ASME| PS3 | PS6 |PS10 | PS16 | MNpusog* DIN ASME

700 | 28¢ 2040 2640 3000 3900 5000 700 28" 350 280 215
750 | 30“ | 2220 | 3000 | 3420 | 4440 6000 750 30" 405 370 275
800 | 32¢ 2400 3240 3840 4992 6500 800 32¢ 466 400 310
900 | 36 3240 4320 5520 8034 8000 900 36 670 6565 450
1000 | 40“ 4800 6240 7800 | 14040 16000 1000 40° 718 665 530
1100 | 44¢ 6120 8160 | 10200 | 16848 [13000 (22000)** 1100 44 990 = =
1200 | 48" 8640 | 11400 | 14400 | 19656 [14000 (25000)** 1200 48 1163 - -
1300 | 52¢ 9600 | 12600 | 15840 | 22200 (15000 (25000)** 1300 52 1514 = =
1400 | 56“ | 14400 | 16320 | 20400 | 31200 [16000 (32000)** 1400 56 1572 - -
1600 | 64 | 23400 | 30000 | 36000 | 46800 60000 1600 64“ 2325 = =

* MaKc. JOMyCTMMbIM BpallalLLmMii MOMEHT NpmMBoaa
**(coeguHnTeNbHbIM hraHel, F35)

MponyckHaa cnocobHocTb Kv  [m3/u]

DN OIOoNM Yron oTHpbITUA
DIN ASME 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
700 28 991 2053 3358 6141 9423 17690 30570 33380
750 30¢ 1173 2353 3918 7151 10100 20675 35645 39170
800 32¢ 1336 2713 4726 8294 12903 24264 40948 45100
900 36" 1763 3559 5897 10594 16313 30405 52025 57895
1000 40¢ 2112 4220 7096 12786 19960 37745 64680 71530
1100 44« 2629 5470 9181 14746 23976 44306 75273 87175
1200 48 3233 6484 10897 19818 30400 57316 97590 107482
1300 52¢ 4099 7613 14202 25770 40016 75640 129815 146240
1400 56“ 4418 7652 14320 26076 40625 77195 132915 150185
1600 64" 6452 11828 22042 39676 61715 116660 200203 225792
Pa6oyas cpepa Boga (20 °C) 1 onTUManbHble YCIOBUA SKCMyaTaumm.
He perynupoBaTb Npu yrie OTKPbITUA MeHbLle 30°!
Ta6bnuua foCTynHOCTH
HomuHanbHbIN pa3zmep
MopKnoyeHue Hopg, 700 750 800 900 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1600
PN 6 1 X - X X X - X X X
PN 10 2 X X X X X X X X X
PN 16 3 X X X X X X X X X
PN 25 5 X - X X X X X - -
ASME B16.47 A cl. 150 E X X X X X X X X X -
AWWA C207 cl. D w X X X X X X X X - -

YcnoBuA yCTaHOBKU
MoHTaxHOe nonoxeHe

HanpasneHue noToka

YcTaHaBMBaTb MOBOPOTHbIM JUCKOBbIN 3aTBOP FOPU30HTA/IbHO, YTOBbI HUMKHAS KPOMKa

AWCHKa 3aTBopa OTKpPblBas1aCb B HarnpaB/ieHUU NOTOKa.

NpPou3BOJIbHOE

dopma Kopnyca

Wafer ®dopma U
DN 700 - 1000 DN 700 - 1000 DN 700 - 1600
7° | C480 |
LEM 25/ 44 C480



6 JaHHble anA 3aKa3a

1 Tun Hop 7 Matepuan gucka Hop,
MOBOPOTHbIM AMUCKOBbIM 3aTBOP CO CBOGOAHBIM
KOHLIOM Bana C480 1.4408 TOYHOE NNTbE A
1.4469 pynnekc D
2 HomuHanbHbIM pa3mep Hop, EN-GJS-400-15, GGG 40,
DN 700 200 ¢ nokpbiTvem Resicoat R4-ES (250 MKMm), anoKcu E
EN-GJS-400-15, GGG 40, c noKpbITMeM M3 Xanapa
DN 750 750 (600 MKM)
DN 800 800 EN-GJS-400-15, GGG40, c NOKpbITUEM U3 pUSibCaHa
(200 mKMm)
DN 900 900
Y e 170 8 Matepuan Bana Kop
DIRIED i 1.4028 HepaBetowan ctanb AlSI 420 1
DN 1200 1T2
b 1z L 9 MaTepuan MaHHeT Kop
DN 1400 1T4 EPDM (ACS) B
DN 1600 11 EPDM E
3 dopma Kopnyca Kop, NER N
Wafer w EPDM (WRAS) W
Lug L
U-cexuma u 10 KpenneHue Hop,
4 Pa6ouee gaBneHue Hop CbéMHoe cefnoBoe yrnIoTHeHWe (CTaHaapT) L
PS 3 6ap 0 11 DYHKUMA ynpaB/eHUs Kop,
PS 6 6ap 1 MoBOPOTHbIM AUCKOBBIV 3aTBOP CO CBOGOAHBIM
PS 10 6ap 2 KOHLIOM Basa Tun C480 F
MoBOPOTHbIV AMCKOBbBIM 3aTBOP C PyYHbIM
H 8 npuBOAOM Twun C487 0
Bonee HU3KMe 3HaYeHWA paboyero AaBeHUs Mo 3anpocy HOPMaILHO 3aHPLITLIN NpyMHo# (NC) Tun C481 1
HopmanbHO OTKPbITbIN
5 CoeauHeHue Hop (npy*kunHoi) (NO) Tun C481 2
EN 1092, PN 6 1 YnpaBneHue B aByx HanpasaeHuax (DA) Tun C481 S
EN 1092, PN 10 2
EN 1092, PN 16 3 12 Tunopasmep npusopa Hop
EN 1092, PN 25 5 C480 CM. XapaKTEPUCTUKM CTpaHuLy 8
ASME B16.47 A CLASS 150 E C481 CM. XapaKTepUCTUKM cTpaHuuy 13-16
AWWA C207 W c487 CM. XapaKTEPUCTUKM NOCIEAHIO CTPaHULY
6 Matepuan Kopnyca Hop
EN-GJS-400-15 (GGG 40), ¢ anoKcHaHbIM MOKPbITUEM
(250 MKMm) 2
Mpumep 3aKka3a 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Hopn C480 700 U 2 2 2 A 1 E L F F25V 70

Jpyrvie BapnaHTbl UICMOIHEHUI M MaTepuasibl MO 3anpocy

7 [aHHble nsroroButens

71 TpaHcnopTupoBKa

@ [1oBOpPOTHLIN AUCKOBbLIN 3aTBOP
paspeLuaeTca TpaHCnopTUpoBaThb
TONbKO Ha NOAXOAALMX AN 9TOr0
cpeacTBax NorpysKku, He 6pocaTb,
obpalaTbCs OCTOPOXKHO.

® YTUAN3MpoBaTb YNaKOBOYHbIN

MaTepuas CoriacHO COOTBETCTBYIOLLMM
MHCTPYKLMAM/NOJIOKEHMAM MO OXpaHe

OKpYyHarLwen cpeabl.

7.2 HomnneKT nocTtaBKU U
¢dyHKUMOHUpPOBaAHUE

NMoBOPOTHBLIN AUCKOBbIM 3aTBOP
NOCTaBAAETCA NOJIHOCTHIO COBPAHHBIM.
PykoBoACTBO No NpuBOAY NpuiaraeTcs.
HomnneKT noctaByku yKasaH B

C480
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TPaHCMNOPTHbIX AOKYMEHTaX, a MCNOJIHEHNE
YyKa3aHo B HOMepe 3aKasa.
Pab6oTocnocobHOCTb NOBOPOTHOIO
AMCKOBOroO 3aTBopa NpoBepeHa Ha 3aBoje.
® Cpasy nocne nonyyeHus rpysa
NPOBEPUTb Ero KOMMJIEKTHOCTb U
y6eamTbCcA B OTCYTCTBUM NOBPEKLEHNN.

7.3 XpaHeHue

@ [10BOPOTHbLIM AUCKOBbLIN 3aTBOpP cneayeT
XpaHUTb B 3aBOACKOW YNaKOBKE B
CYXOM, 3aLUULLEHHOM OT MNblIN MECTE.

® XpaHuTb NOBOPOTHbLIN ANUCKOBbLIM 3aTBOP
C NPUOTKPbITbIM AUCKOM.

@ He ponyckartb BO3gencTBmA
YNLTPadUOsIETOBOIO U3TY4EHUA U
NPAMbIX CONTHEYHbIX JTyYEN.

® MakcrmanbHas TemnepaTypa XpaHeHus
+40 °C.

@ 3anpellaeTca XpaHUTb B O4HOM
NMOMeLLEHMN C MOBOPOTHLIMMU
AWCKOBbIMU 3aTBOPaMu U X 3anacHbIMU
4acTAMKU PacTBOPUTENUN, XUMUKATDI,

KUCNOTbI, TOMNJIMBO U NP.

8 MpuHUMN paboTbl

GEMU C480 npeacTtaBnaeT cob6oi nnaBHO
3aKpblBaKOLWMN LLEHTPUYECKMIA MOBOPOTHbIN
ANCKOBbIM 3aTBOP C 3/1aCTOMEPHOM
MaH*eTomn. [TOBOPOTHbIN ANUCKOBbIM

3aTBOP UMEET 3alUMTY OT BblayBaHUA,
KOTOpas NpenATCTBYET Bbl4aB/IMBAHMIO
BaJia U3 Kopnyca npv noBpeXaeHnn Bana.
NMoBOPOTHbIM AUCKOBbIM 3aTBOP NOAXOANT
ANA ra3oobpasHbIX U UAKKX cpep, B

NPOMbILLIEHHOM chepe U BOLOMOATOTOBKE.

9 HoOHCTpyKUUA 3aTBOpa

9a Ban c npuamarmyeckom LWNOHKOM
(DN 700-800)

ob Ban c gByms npuamaTtMyecKMmMm
wnoHKamu (DN 900-1200 1 DN1600)

9c Ban c yeTbipbMa Npu3aMmaTU4ECKUMU
wnoHKamun (DN 1300-1400)

10 MaHxeTa
11 [uckK 3aTtBopa

9.1 3aBoacHKaA Tabnu4Kka

Bepcua
yCTpomncTBa

McnonHeHue cornacHo AaHHbIM AN 3aKasa
AaHHble, OTHOCALLIMeCA K yCTpOVICTBy

03]

c480700U2wW2P1ELF25 V7
0

\

b
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D-74653 Ingelfingen

Fritz-Miller-Str. 6-8

88448604 12103529 |1 0001

I
‘ Homep o6paTHOM cBA3U

Homep apTuKyna
Mecsu aatbl U3roToBNAEHUA 3alimMdpoBaH
nog, HOMepPoM A1 06paTHOM CBA3MU

M ero MO¥HO 3anpoCuTb B KOMMAHUU
GEMU. YcTponcTBo 6b110 M3rOTOB/IEHO B

fepmaHum.

CepuiHbIM HOMEp

10 MoHTam

A NPEAYNPEXKAEHUE

Apmartypa HaxoguTcaA nog, gassieHuem!

» OnacHOCTb TAXKE/bIX UIN
CMepTe/IbHbIX TpaBM!

@ PabotaTb Ha 060pyaOBaHUM MOKHO
TONbKO NOC/E NOSIHOro cobpoca
AaBeHus.

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb 0oros!

® MoHTax npomnssBogmTb
TONbKO C UCMNOJIb30BaHUEM
COOTBETCTBYIOLMX CPEACTB
MHOMBUAYAIbHOM 3aLUUTDI.

A OCTOPOHHO

HoHcTpyKumMA 3aTBOpa

1 Hopnyc 3atBopa

fopAauue petanu

obopyaoBaHusa!

» OnacHocTb No/ly4eHuUs
oXoros!

@ PabotaTb TONbKO Ha

OCTbIBLUEM O60pyp,OBaHMVI.

271744



OCTOPOHHO

@ [logaya gaBneHus Ha YyCTaHOB/IEHHbIE
B TPy60NpoBOA NOBOPOTHbIE
[AMCKOBbIE 3aTBOPbI 6€3 NPUBOAHOIO
3/IeMeHTa 3anpelLuaeTcs.

OCTOPOHHO

@ 3anpellaeTcs Ucnoib3oBaTb
NpPWY MOHTaMe AOMNOSHUTENbHbIE
repPMETMKU UM CMa3KM.

OCTOPOHHO

CnuwKom 6onbLuoi guametp dpaaHua!

» [lnoxoe ynioTHeHWE Mexay
MaHXETOW N ANCKOM 3aTBOpa (CM.
rnasy 10.1, pUCYHOK 2).

» [110x0e ynioTHeEHUE MEeXAY
MaHKETON N KOHTpdAaHLaMK.

» [loBperageHne MaHKeTbl.

@ Mcnonb3osaTb NOBOPOTHLIN
AMCKOBbIM 3aTBOP C NOAXOAALMM
AvameTpom dnaHua (cm. masy 10.1,
PUCYHOK 1).

OCTOPOHHO

CnuvwKom maneHbKUM puameTp

dnaHua!

» brokupoBKa ancka sartsopa (Cwm.
rnasy 10.1, pUCYHOK 3).

@ lcnonb3oBaTb NOBOPOTHbIM AUCKOBbLIN
3aTBOpP C NOAXOAALLMM AUaMETPOM
cdnaHua (cm. rnasy 10.1, pyucyHoK 1).

OCTOPOHHO

MpoaonxuTenbHble Nnepruoabl

HenoaBUHKHOIO COCTOAHMUA!

» [10BbIWEHHbIM MOMEHT TPOraH1sA
NMOBOPOTHOrO AUCKOBOIO 3aTBopa
BCneacTBue gedopmaLMm MaHKETbI.

® B cnyyae HenopBMKHOMO COCTOAHMSA
NPOAOC/HKUTENBHOCTbLIO 2 HEAE/IU U
60/1e€ NEPEK/IIOYNTE MOBOPOTHLIN
AMCKOBbIV 3aTBOP B MONOKEHME
«OTKPbITO».

OCTOPOHHO

@ [lpu ncnonb3oBaHMKN B Ka4eCcTBe
KOHEYHOW apmaTypbl HEO6XOANMO
YCTaHOBUTb KOHTPdhaHeL,

OCTOPOHHO

@ [10BOPOTHbLIM OUCKOBbLIW 3aTBOP HE
npegHasHavyeH Ans YyCTaHOBKU B
3emse.

@ [lpoBepuTb COOTBETCTBUE MaTEpPUAIOB
Kopryca, AUCKa, Basia U YNIOTHEHUA
paboyen cpege.

Cwm. raBy 5 «TexHuyeckune
XapaKTEPUCTUKM».

o CobnogaTb MOHTaXHOE MNONOKEHNE
W Hanpas/eHWe NOTOKa (CM. rasy 5
« TEXHNYECKME XapaKTEPUCTUKN»).

® MoHTarHble paboTbl JOMHKHbI
NPOBOANTLCA TONLKO CreuuasibHO
06Yy4EHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAIOM.

@ [lpeaycmoTpeTb nogxoasime cpeacrsa
3alUmTbl B COOTBETCTBUU C TPEOGOBAHUAMM
SKCNAyaTUPYIOLLEN CTOPOHBI.

® He ponyckaTtb BO34enCcTBMA Ha
NMOBOPOTHbIM AUCKOBbLIW 3aTBOP
6O0NbLUMX BHELLUHUX Harpy3o0K.

@ BbibpaTb MECTO YCTaHOBKM TaK, YTOObI
MOBOPOTHbIM AUCKOBbIN 3aTBOP HE MOT
MCMNO/Ib30BaTbCA B KAYECTBE ONOPbI NpU
nogbEMe.

@ YcTaHaBMBaTb NOBOPOTHbIM AUCKOBbIM
3aTBOpP rOPU3OHTA/IbHO, YTOObI HUMHKHASA
KPOMKa AMCKa 3aTBopa OTKpbIBasach B
Hanpas/ieHMM NoTOKa.

® WcnonHeHune Lug n U-ceKuus:
onupaTb NOBOPOTHbIN AUCKOBbIM 3aTBOP
Ha NpeAyCMOTPEHHbIE NIACTUHBbI

KpenneHus.

c

Lug

® WcnonHeHnue Wafer:
NOAHUMATb NOBOPOTHbIM AMUCKOBbIN
3aTBOp 3a NPeayCMOTPEHHbIE
KPEenJIEHMs C NOMOLLbIO NOAXOAALLMX

-ceKums

® [1ponoHKKUTL TPyGONPOBOA TaKUM
obpasom, 4TobbI KOpMyC 3aTBopa He
noAseprasnca usrmoby, HaTAMXeEHUIo, a
TaKKe BUOpaLmn N HANPAKEHUIO.

® TOYHO BbIPOBHATL aHLbl U TPYObI
OTHOCUTEJIbHO apMartypbil.

» besynpeyHas repMeTUYHOCTb.

» CBo60ja xoAa AMcKa 3aTBopa.
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10.1 YHasaHMANOMecCTyyCTaHOBHKMU

I | @ Pacnonoxutb pe3bboBble
OTBEpCTHUA B TpybonpoBoaax
W apmMaTtype TaKnMm obpasom,

4TOBbI OHU — CUMMETPUYHO p "
06enM OCHOBHbIM OCAM — He oo
pacnonarasmcb Ha 06emx gg g
OCHOBHbIX OCSIX. AN

OcHoBsHas I .

OCb PucyHok 1. MpasuibHas ycTaHoBKa

<— QcHoBHasA I
OCb

X [JononHutesnbHble yNIOTHEHUA
dnaHUeBbIX COEAMHEHUIM He TpebyoTcA.
MNpu ycTaHOBKe Mexay dnaHuamm
TPpy60npoBOAOB YN/IOTHUTE/IbHbIE
NOBEPXHOCTM 971aCTOMEPHOM =
MaH¥eTbl B BUge ryb obecneymsaroT
repMeTn4HOCTb MeX Ay KOpnycom PucyHoK 2. HenpaBuibHaa yctaHOBKa
apmMarypbl 1 diaHuamu.

X BHyTpeHHWe anameTpbl TPpyO JOMHKHDI
COOTBETCTBOBATb HOMWHA/ILHOMY
AnamMeTpy NOBOPOTHOIO AMUCKOBOIO - -
3arBopa.

e [unametp ¢naHueB TpybonpoBoaa,
B COOTBETCTBUU C HOMUHAJIbHbIM
pa3smepom, NeuT B Auana3oHe
MexHAay «D make» U «D MUH».

DN

Mm | Oioim

700 28” | 693 | 700 | 668 | 676

750 30" | 750 | 750 | 720,5 | 710

800 32> | 795 | 800 | 759 | 750 ‘_—[]—_‘

900 36” | 889 | 905 | 863,5 | 855 |

1000 | 40” | 991 | 1003 | 958 | 950 L

1100 | 44” | 1100 | 1108 | 1060 | 1045

1200 | 48 | 1194 | 1210 | 1163 | 1145

D-1 D-2 D-3 D-4 - -
PucyHok 3. HenpaBuibHan ycTaHOBKa

1300 | 52 | 1300 | 1314 | 1260,5 | 1246 b
1400 | 56" | 1392 | 1419 1372 | 1355 | ]
1600 | 64" | 1594 | 1612 [1550 | 1535 11 ]
D-1 = onTMManbHbIK AUamMmeTp [
D-2 = maKcumasbHbIM anameTp I
D-3 = MMHMManbHbIK AnameTp ~
D-4 = pasmep BbIxoJa AMCKa 3aTBopa PucyHoK 4. Pasmep Bbixoga AvcKa 3aTBopa
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10.2 MoHTaKNoOBOPOTHOrO4UCKOBOIO
3arBopa

10.2.1 MoHTaM memAay paaHuamm

OCTOPOHHO

@ [lpv BbINONHEHMM CBAPOYHbIX paboT Ha
TPpy6ONpoBOAE CHATL 3aTBOP, YTOOLI
n30eaTb NOBPEHAEHNA MAHKETbI.

2. BbIKN0O4MTL 060pyA0BaHUE (MW HacTb
obopyaoBaHuA).

3. 3abnokunpoBaTb OT MOBTOPHOIO
BHJTIOHYEHMUA.

4. BKA4MTbL 06opyzoBaHWe (UK YacTb
obopyaoBaHusa) 6e3 faBneHus.

5. TT0NHOCTBLIO ONOPOXHKHUTL 060PYAOBaAHUE
WA YacTb 060pyA0BaHUA U AaTb EMY
OCTbITb 0 TEX MOP, NOKa TemMneparypa
He OMyCTUTCA HUKe TemnepaTtypbl
ncnapeHus paboyen cpegpl U He byaeT
WCKJ/I0YEHA ONACHOCTb OXKOroB.

6. [JesunHduumnposatb, NPOMbITH U

npoayTb 06opygoBaHue (UM YacTb

060pYyA0BaHMA) COrNACHO MHCTPYKLMAM.

[NpoBepuTb NOBEPXHOCTU aHLa Ha

Ha/M4ymne noBperaeHmM!

8. Ounctntb hnaHubl TPYOONPOBOAOB
OT BO3MOHbIX LUEPOXOBATOCTEMN
(praByunHa, rpA3b UT. 4.).

9. PasBecTu diaHLbl TPy60NpPOBOAOB Ha
AOCTaTO4YHOE pacCcTosHME.

10. He npymeHATb yNNoTHEHUA diaHUEeBbIX
coenHEHN !

11. 3arKaTb NOBOPOTHbIM ANCKOBbLIW 3aTBOpP 1

N

nocpeauHe Mexay Tpy6onpoBogamMm C
|

dnaHuamm 2 n 3.
B
2 1 3

12. HEMHOrOOTKPbITENOBOPOTHbLIMAUCKOBbIM
3arBop 1. [IUCK 3aTBOpa HE JOMHKEH
BbIXOAUTb 3a Npeesbl Kopryca.

13. BctaBnTb 601TbI 4 BO BCE OTBEPCTUA
daHua M 3aKOHTPUTb rankamm 5.

14. BbICTaBUTbKOHTPGhaHLbI TPy6onpoBoaa
napannesibHo 1 KOHUEHTPUYHO
OTHOCHUTEJIbHO ApYr Apyra.

15. Cnerka 3atsaHyTb 601Tbl 4 C rakamm 5 B
nepeKkpecTHOM NopsaKe.

He npuTtarMeaTtb Npun 3TOM
TpybonpoBOA K apMatype.

16. [o/IHOCTBLIO OTKPbLITL AUCK 3aTBOpa U
NPOBEPUTL KaK BbIPOBHEH TPY6OMPOBOA.

17. 3aTAHYTb 60/1Tbl 4 B NepeKpPeCTHOM
NopAAKe B NEPEKPEeCcTHOM NopsaKe A0
npuneraHnA GraHueB NPAMO K KOpMycy.
Cobnogarb 40NYCTUMbIA MOMEHT
3aTAMKM 601TOB (601Tbl HE BXOAAT B
KOMMJIEKT NOCTaBKMW).

10.2.2 MoHTaM B KayecTBe KOHe4YHOU
apmMartypbl

BcTaBHble 3aTBOPbI C OTBEPCTUAMU
BO h1iaHLe MOryT yCTaHaB/IMBaTbCA
B Ka4eCTBe KOHEYHOM apmaTypbl
Tpybonposoaa.

A OCTOPOHHO

MNpepoTBpaTUTbL yTEUHY BeliecTB!

» JnactoMepHaa MaHxeTa
BblaaBnuBaeTcA n3 cegnal

@ [lpu ycTtaHoBKe apmartypbl Ha
KOHLe Tpyb6onposoga Heo6XxoANMO
YCTaHOBWUTb KOHTpd1aHeL, Ha MecTe
Tpybonposoaa.

OCTOPOHHO

@ [1pu BbINOSIHEHWKN CBAPO4HbIX PaboT
Ha Tpyb6onpoBOAE CHATL 3aTBOP,
4YTOObI N36€EaTb NOBPEXAEHNA
MaHKeTbl.
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3aKpbITb apmarypy.

Y6eauTbCA, 4TO BO BPEMSA AEMOHTaXKa
OTCYTCTBYET U30ObITOYHOE AaBNEHME.
N3beratb CKa4KOB JaBAeHUA Npu
LEMOHTaMe.

Y6eauTbCA, 4TO AaB/ieHWe B apmaTtype He
npeBbIWAaeT creayoLme npegenbHbole
3Ha4yeHus:

11

BBop, B akcnayaTauuio

A NPEAYNPEXAEHUE

BctaBHOM 3aTBOP HoHeuHasa apmatypa
PS 16 6ap PS 10 6ap

PS 10 6ap PS 6 6ap

PS 6 6ap PS 4 6ap

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHOCTb O¥oros!

@ [lepen BBOSOM B
9KCNayaTaLumio NPoBEPUTb
repMEeTUYHOCTb COeANHEHNI!

@ [lpoBepKy Ha repMETUYHOCTb
BbIMO/IHATb TOJIbKO B
COOTBETCTBYIOLMX CpeacTBax
MHONBMAYANbHOM 3aLUUTI.

OTBepHYTbL BCE 60NTbI C 3a4HEN CTOPOHDI
apmMaTypbl B NepeKpecTHOM nopsaKe
(CM. pHUCYHOK 5-7).

|

|
S B /A
" TMocne apmatypei

(6e3 paBneHus) (c paBneHnem)

PucyHoK 5. lNepBbit 3Tan ycTaHOBKM

L

PucyHoK 6. Bropon aTan ycTaHOBKM

|

|
) _
" Mocne apmatypsl

(6e3 paBneHus)

Mepepn apmatypom
(6e3 paBneHus)

PucyHoK 7. TpeTnit aTan yCTaHOBKMU

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTbL yTEUYHY BeliecTB!

MpeaycMoTpeThb 3alMTHbIE
MEpPONPUATHA, UCKOYatoLLne
NpeBbilLeHNne MaKCUMasibHO
A0MYCTUMOrO AaB/eHUA U3-3a
BO3MOMHbIX CKAYKOB JlaB/IeHUSA

(rmapoyaapos).

OCTOPOHHO

Mpn Ucnonb30BaHUKU B KA4eCTBE
KOHEYHOM apmaTypbl HEO6X0ANUMO
YCTaHOBUTb KOHTPdaHeLl,

(I

Mepen BBOAOM B aKCNIyaTaumio
Heo6X0ANMMO U3YUUTb
COOTBETCTBYOLLME CTaHAAPThI.

1.

12
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NpoBepuTbL NOBOPOTHbIN AUCKOBbIN
3aTBOp Ha FrepMETUYHOCTb U
dYHKLMOHUPOBaHME (3aKpPbITb M CHOBA
OTKpPbITb 3aTBOP).

[Nepepn “cnonb3oBaHMEM HOBOIO
060pyaoBaHUA 1 060pyA0BaHUA

NoC/le pEMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpybonposoaa npu NOAHOCTLIO
OTKPbITOM 3aTBOpe (411 yaaneHus
BPeAHbIX MOCTOPOHHMX BELLECTB).

[ | SKcnyaTupyowasa CTopoHa
HEeCET OTBETCTBEHHOCTb 3a
BbIOGOP CPEACTB OYUCTHU U ee

npoBeaeHue.

BBog B aKcnyaTaumio npuBoaoB
OCYLLECTBNSAETCA B COOTBETCTBUM C

npuaaraeMbiM pyKOBOACTBOM.

YnpaBneHue

NMoBOPOTHbLIM AUCKOBBIM 3aTBOP
ynpaBsifeTca py4HbIM, MTHEBMATUYECKUM
WN SNEKTPUYECKUM NPUBOLOM.

Cwm. npunaraemoe pyKOBOACTBO Mo

npuBoay.



13 TexHMU4YeCcKU ocmOTp
M TEXHUYECHKOoe
ob6cnyxuBaHue

A NPEAYNPEXAEHUE

ApmaTypa HaxoauTCcA nopa aassieHuem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX NN
CMepTeNbHbIX Tpasm!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyL0BaAHMM MOXKHO
TOJIbKO MOcC/1e NOHOro copoca
AaBNeHuA.

fopAauuve petanu

ob6opyaoBaHusa!

» OnacHocTb Nosly4eHus
O¥oros!

@ PaboTtaTb TONbKO Ha
OCTbIBLLUEM 060PYA0BaHUM.

A OCTOPOHHO

@ Mcnonb3oBaTtb TO/IBKO
dUPMEHHbIE 3anacHble YacTu
GEMU!

@ [lpn 3aKase 3anyacTewu
YyKasblBaTb NOJIHbIA HOMEP
NOBOPOTHOrO AMCKOBOIO
3arBopa (cm. rnasy 13.3.4
«3aKas 3anyacTtemn»).

1. TlpegycmoTpeTb nogxoasline cpeacTtsa
3almTbl B COOTBETCTBUMN C
TpeboBaHMAMM SKCMTyaTUPYOLLEN
CTOPOHbI.

2. BblKAto4MTbE 060pYyAOBaHUE (MK HaCTb

obopyaoBaHmA).

3ab10KMPOBAaTLOTNOBTOPHOrOBKJTHOYEHMS.

BrkaounTb 060pyaoBaHueE (MM HacTb

obopyaoBaHuA) 6e3 gaBneHus.

5. O6cnyrnBaHMe 1 BBOA B aKClyaTaumio
BbINOJIHAETCA TO/ILKO CreLuasibHO
06y4eHHbIM NepPCOHaIoOM.

6. [MOBOPOTHbIEANCKOBbLIE3ATBOPbI,KOTOPbLIE
NOCTOAHHO HaxXOAATCA B OAHOM U
TOM e NOJIOEHUN, HEOOXOAMMO
NPUBOANTL B AENCTBUE YETbIPE pasa B
rog,.

B w

DKcnayaTupyoLasa CTopoHa AOMKHA
perynapHo NpoBOAUTL OCMOTP 3aTBOPOB
NOBOPOTHbIX AMUCKOBbIX COMMTACHO YC0BUAM
9KCnyaTauym 1 ¢ y46TOM BOSMOKHOM
ONacHOCTU AN1A NpeaynpexaeHus
HapyLWeHUN repMETUYHOCTU U
NoBpPEKAEHUHN. TaKKe NOBOPOTHbIM
ANCKOBbIM 3aTBOP HEOOXOANUMO PerynapHoO
AEMOHTUPOBATbL U NPOBEPATL HA N3HOC
4yepes COOTBETCTBYIOLLME UHTEPBAJIbI
BpemMeHHu (cM. rasy 13.1 «JleMoHTax
NOBOPOTHOrO AMCKOBOIO 3aTBopa U3
Tpybonposoaa»).

13.1  [1eMOHTaKNoBOPOTHOrOAUCKOBOIO

3aTBopa U3 TpybonpoBoga

A NPEAYNPEXAEHUE

Apmatypa HaxoauTcAa nop pasneHuem!

» OnacHOCTb TAMEbIX UK
CMepTe/ibHbIX TpaBm!

@ Pab6otaTb Ha 060pyaOBaHNUM MOKHO
TOJIbKO MOC/1e NOHOro cobpoca
AaB/ieHUA.

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MoHTax nponssoanTb
TOJIbKO C UCMOJIb30BaHUEM
COOTBETCTBYIOLLMX CPEACTB
MHAMBUAYA/IbHOM 3alUMTbI.

A OCTOPOHHO

fopAayue getanu

obopyaoBaHusA!

» OnacHoCTb NoJly4eHus
0oXoros!

@ PaboTaTb ToNIbKO Ha
OCTbIBLUEM 060PYAOBaHUM.

1. MoHTaxHbIepaboTblA0HKHBINPOBOAUTLCA
TO/IbKO CreuuasibHO O6yHEeHHbIM
TEXHUYECKUM MEepPCOoHasIOM.

2. [NpepycmoTpeTb noaxogAwme cpeacraea
3alwmTbl B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHMAMM IKCNAyaTUPYIOLLEN
CTOPOHbI.

3. TpMOTKPbITL NOBOPOTHbLIN AUCKOBbIM

3atBop. [IMCK 3aTBOpa He JO/IHKEH

BbIXOAWTb 3a Npeaesibl Kopnyca.

OTBEpHYTbrakMmMBbIHYTbOONTbIGAAHLA.

PaseecTun ¢naHupl Tpy60npoBOAOB.

CHATb NOBOPOTHbIM AMCKOBbIM 3aTBOP.

o ok
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13.2 3ameHa npuBopa

13.2.2 MoHTaX npusoaa

I3~ | YKasaHuA No MOHTaMy NpuBOLOB
cofeparca B OTAEebHbIX
PYKOBOACTBAX MO MOHTAMY.

- /0 [lnAa 3ameHbl npuBoga

& | NoTpebyeTcs:

X TOpLOBbIM LWECTUIPaHHbIM
KJ1t0Y

X HaKWZHOM UM POXKKOBbIM
K110

MoMeHTbI 3aTAHKU

MomeHTbI 3aTamKu (H-m)

Paswvep Hopnyc npuBopa: RIS 1212 8
HepiaBelowasn

6onTa Kap6oH-cTa/b

cTasnb

MWHUM. | MaKC. | MMHUM. | MakKc.
M24 242 365 203 306
M30 499 757 419 636
M36 887 1350 745 1140

13.2.1 [lemoHTa npuBoja

1. BraounTb 060pyaoBaHue (Mamn H4acTb
obopyaoBaHuA) 6e3 faBneHus U CAnTb
cpeay.

2. [lHeBMarTuyeckumn npuBog: c6pocuTb
AaB/ieHUE ynpaBAaAoLen cpeabl.

3. [HeBMAaTMYEeCKUIM NPUBOA: OTCOEAMHUTL

Tpy6onpoBoA(bl) ynpaBnatoLen cpeapl
OT NpuBOAA.

4. ONEKTPUYECKUM NPUBOA: OTCOEAUHUTD
NPUBOZL OT UCTOYHMKA MUTAHUA.

5. OneKTpU4ecKum NpmBoL;: OTCOEAUHUTD
9NIEKTPUYECKMNE COENHEHUSA B
COOTBETCTBUM C NpUnaraembim
PYKOBOACTBOM.

6. OTBepHYTb 60/TbI 2 U BbIHYTb UX BMECTE

CO CTONOPHOW/MPYHUHHOM LLAN6OoM
(wanbamm) 3.

7. BbITAHYTb NpUBOA BBEPX.

» [lpuBoA AEMOHTUPOBAH.
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Onpepenntb NONOKEHME AUCKA 3aTBOpA
No NPM3MaTU4ECKOM LUMNOHKE a, Npu
HEO6XOAMMOCTHU NOBEPHYTb B HYXKHOE

NnoJs10XKeHue.

1 npuamatmnyecKas
LLNOHKA: 3aTBOP OTKPbLIT

1 npusmaTnyecKas
LUMOHKA: 3aTBOP 3aKpPbIT

(e} o o ¢}

2 npuamartuyecKme 2 nNpu3maTuyecKue
LUMOHKM: 3aTBOP 3aKpbIT LUMOHKW: 3aTBOP OTKPbIT

o o o o
{a
( °© © 5

O o O O

4 npuamaTnyeckue
LUMNOHKW: 3aTBOP 3aKPbIT

4 npuamaTnyeckue
LUMOHKMW: 3aTBOP OTKPbIT

2. Py4HoW, NHeBMaTU4eCKUMU U

9/IEKTPUYECKMI NPUBOS;: BCTaBUTb
NPU3MaTUYECKYHO LLUMOHKY NOBOPOTHOMO
AMCKOBOrO 3aTBopa B MPMBOAHOM Ban
npusoaa.

O6paTnTb BHUMaHWe Ha coBnageHue
MOJIOXEHUA ANCKa 3aTBopa U
ONTUYECKOro MHAMKaTopa npusogal
3aKkpenuTbNPUBOLCTONOPHOW/MPYHNUHHOM
lwanoéom (wandamu) 3 n 601TOM
(6ontammn) 2.

I3 | MoMeHTbl 3aTaMKu
npuBeaeHbI B TabauLe B raBe
13.2 «3ameHa npuBoga».

MNpuBOA yCTaHOB/IEH.
BBog B aKkcnyataumio cornacHo rmase 11

«BBOJ B aKcnIyaTaumio».



13.3 3ameHa 3anyacTeu

—=— 4
F—

S— 13

rre—— 7

14— 6

13.3.1 3ameHaKOMIUIeKTaM3HALLMBAIOLMUXCA
petanen SVK

BbIHYyTb NpM3MaTUYECKYIO LLMOHKY 8.

2. YpanuTb Ha HUKHEN U Ha BEPXHEN HaCTAX
NMOBOPOTHOIO IMCKOBOIO 3aTBopa
4yeTblpe 6onTa 6 ¢ nogKknagHbIMM
wanbamm 7.

3. CHATb KpbIWwKY 13 Ha HUKHEN YaCTW.

4. CHATb CTONOPHYIO Wanby 5 Ha BEpXHEN
4yacTw.

5. Ypanutb Ha HUKHEN N Ha BEPXHEN YacTaX

KOMbLLEBOW YNIOTHUTENb 3 1 3alMTHOE

KosbLO 4.

BbIHYTb oCb 12.

BbiHyTb Ban 9.

CHATbHaHMMKHENMHABEPXHENYACTAXABE

BTY/IKU 2.

® MoHTax Npon3BoAMTCA B 06paTHOM
nocnefoBaTeIbHOCTH.

—

© N o

13.3.2 3ameHa KOMnneKTa
M3HawuBawuwmxca geranem SWL

1. BbIHYTb NPU3MaTUYECKYIO LUMOHKY 8.

2. YganuTb Ha HUKHEN U HA BEPXHEW
4acTAX NOBOPOTHOrO AUCKOBOroO
3aTBopa 4YeTbipe 601Ta 6 C
nogxknagHbIMU Wwandamm 7.

3. CHATb KpbIWKY 13 Ha HUKHEN YaCTMW.

4. CHATb CTOMOPHYIO Wanby 5 Ha BepXHEN
4yacTu.

5. YpanuTb Ha HUKHEN U Ha BEPXHEN
4acTAX KOJIbLLEBOM YNIOTHUTENDL 3 U
3alnTHOE KonbLo 4.

BbiHyTb oCb 12.

6.
7. BbiHyTbBan9.

® MoHTax npon3BoANTCA B 06paTHOM
nocnefoBaTeIbHOCTMW.

13.3.3 3ameHa KomMnneKTa
M3HawuBawLwmxca geranem SLN

1. [JemoHTMpoBaTb KOMNNAEKT
nsHawmsarowmxca getanen SWL (cm.
rnasy 13.3.2 «3ameHa KomMmnieKTa
n3Hawmsarowmxca getanen SWL»).

2. CHATb maHXeTy 10.

® MoHTax Npor3BoANTCA B 06paTHOM
nocnefoBaTesibHOCTMU.

13.3.4 3aka3 3anyacTeu

OCTOPOHHO

MUcnonb3oBaHMe HenoaxoaALMUX

3anacHbIx YacTen!

» [loBpemaeHune yctpomcTaa!

» W3rotoBuTE/Ib HE HECET OTBETCTBEHHOCTU
3ausgenve, a rapaHTUMHbIE
06A3aTeNbCTBa TEPAIOT CUTY.

@ PaspeluaeTtca 3aMeHATb TOJIbKO
NepeyYnCNeHHble 3anacHble AeTau.

MNpw 3aKase 3anacHbIX geTanen notTpebyeTcs
yKasaTb cneyroLuLyo MHGopMaumIo:
NOJHbIM TUNOBOW WNDP;

HOMEpP apTUKYNa,;

HOMep 06paTHOM CBA3MY;
HanMMeHoBaHWe 3an4yacTy;

obnacTb NpUMEHeHUA (cpeaa,
TemnepaTypa v fas/ieHue).

TabnnyKa ¢ nacnopTHbIMK AaHHbIMK
HaXoOAMTCA Ha LEMKe Kopnyca 3aTBopa.
JaHHble Ha 3aBOACKOW TabanyKe (npumep)

DR R

C480700U222A1ELF --——Tun

Home
-DE-8801 ;1460-00 o6pa£

HOW
Homep apTukyna CBA3U

Mpoure AaHHbIe coaepHarcs B crieLmdrKaLmm.
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Ta61M4yKa ¢ nacnopTHbIMM AaHHBIMW HAXOAMTCA Ha Kopryce 3aTBopa. [aHHble Ha Tabanyke

C NacnopTHbIMWU AaHHbIMU (NPUMEP)

Matepwnan Kopnyca HomuHanbHbIM pasmep  HomuHanbHoe aaBneHne Martepuan maHxeTbl , MaTtepuan aucKa

Apwmarypa

NPOMEYTOYHOrO (priaHLa, Apmartypa
HnaKocTy, rpynna 1 NMPOMEKYTOYHOro
cornacHo DGR (OupeKtuea dnaHua, rasbl, rpynna
EC no o6opynosaHmio, 1 cornacHo DGR
paboTatoLlemy nog ApMaTvba
JaBneHvem) npomemy%ow‘ggo
Apmartypa naHua, rasbl, rpynna 2
NPOMEMYTOYHOrO cornacto DGR

dnaHua, HMOKOCTH,
rpynna 2 cormiacHo DGR

HoHeuyHas apmatypa,
HUIKoCTH, rpynna 1
cornacHo DGR

HoHeuHas apmartypa,
rasbl, rpynna 1
cornacHo DGR

HoHeuHas apmartypa,

K MakcrmanbHo Homep o6paTHoM Mosunums rasbl, rpynna 2
OHeHas apmaTypza, fonycTumas CcBA3M (3aTBOP 3aKasa cornacHo DGR

HMOKOCTK, rpynna Temneparypa 6€e3 Np1BOLHOIro

cornacHo DGR snemenTa)

[aHHble aNnA 3aKa3a KOMMJIEKTA
M3HaLUUBaOLWMUXCA AeTanen

Tun Kop, Pa6ouyee paBneHue Hop
MOBOPOTHBIN UCKOBbIN 3aTBOP C480 PS 3 6ap 0
PS 6 6ap 1
HomuHanbHbI pasmep Hog PS 10 6ap 2
DN 750 750 Bonee HU3HME 3HaYeHWA paboyero AaBNeHWs No 3anpocy
DN 800 800
DN 900 0 Matepuan gucka Hop
DN 1000 1T 1.4408 To4HOE ITbe CF8M A
DN 1100 1T1 1.4469 cynepgynnexc D
EN-GJS-400-15, GGG40, ¢ anoKcuAHbIM NOKpbITHeM (120
DN 1200 1T2 MHM) E
DN 1300 173 EN-GJS-400-15, GGG40, ¢ nokpbITUeM 13 Xanapa (600
DN 1400 174 MKM();‘. - — - P
EN-GJS-400-15, 40, ¢ NOKpbLITUEM U3 pusibcaHa (200
DN 1600 1T6 MKM) R
HomnneKkT naHawwusarowmxca getanei Hop, Matepuan sana Hop
HoMNeKT nsHalwmBatoLmxcs aetanei ana Kopryca SVK 1.4028 Hepasetowan ctasib AlSI 420 1
HomnneKT naHawmBawLwmxca getanemn gnaa sana SWL Mar epuan maHmer Hoa

HoMnneKT nsHalumMBatoLmxca aeTanen ana maHxetol SLN

CocTaB KOMMJIeKTa U3HalLMBaOLWMXCA AeTasnel cm. masy 13.3 Zoh E

«3amMeHa 3anyacTemn» NBR N
EPDM (WRAS) W

Tvn C480

HomuHanbHbIM pasvep 700

KomnneKT nsHalwmBarowmxcs getanem (Kog) SLN

Pa6oyee paBneHune (koa) 3

Martepuan gucka (Kog)
Marepunan Bana (Kopg)
Matepuran ceanoBoro ynaoTHeHus (MaHxeTa) (Kog)

E
LEMOTS 3544 €480



14 [JeMoOHTaX

[eMOoHTaX NPOBOAMTCA C TAKUMU e

MepamMm NPeaoCTOPOKHOCTH, KaK U

MOHTa.

® /[leMOHTMpOBaTb NOBOPOTHbIN AUCKOBbIM
3arBop (cm. rnaBy 10.2 «MoHTa
NMOBOPOTHOIO AMCKOBOIO 3aTBopa»).

15 Ytunusauumsa

17 YKa3aHuA

[ | YKasaHue no o6y4eHuo
nepcoHana

Ana obyvyeHna nepcoHana
obpallanTech no agpecy,
YKasaHHOMY Ha nocaegHemn
cTpaHuue.

® Bce getanu 3atBopa
cnegyet yTMAnM3nMpoBatb
COrNacHoO COOTBETCTBYOLUM
npeanMcaHnaM u
MOJIOKEHUAM NO
yTUAN3aLMKU N OXpaHe
OKpYHaloLLen cpeapbl.

e O6parnTb BHMMaHWe Ha
BO3MOHO Ha/unwme
OCTaTKM U BbleNeHne rasa

AMddyHAMpYoLLmX cpeg!

16 BosBpar

OYnUCTUTBNOBOPOTHLIMAMUCKOBBIM3ATBOP.

2. 3anpocuTb3aaBneHneoBo3BpareBhmpme
GEMU.

3. BosBpat npuH1UmaeTca TOIbKO Npur

Ha/IM4MUKU NOHOCTbIO 3aMNO/IHEHHOIO

3asfB/ieHns 0 BO3Bpare.

—

B NpoTMBHOM Ccny4yae Henb3A pacCcYuTbiBaTh
Ha

X BO3MelleHMe nan

X PEMOHT,

a yTunn3aumsa 6yaeT BbINONHATLCA 3a CHET
noJib3oBaTesf.

I>° | YKa3aHue no Bo3Bparty

Ha ocHoBaHuMW HOpM No
OXpaHe OKpYHaloLLeN cpeapl
nepcoHasa TpebyeTca, YTOObI
Bbl MO/IHOCTbIO 3aMO/IHUAN

W nognucany 3aaBsieHne o0
BO3BpaTe U NPUJIOKUIN ero

K TOBapOCONpPOBOAUTENbHbIM
AOKyMeHTaMm. Baw BosBpart 6yget
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
c/ly4ae, ec/iv Bbl MONHOCTLIO
3anoJIHWAn 3TO 3asaBneHue!

[Mpy COMHEHUAX U HEAOPA3YMEHUAX
pellarollee 3Ha4YeHne MMeeT BapuaHT
AOKYMeHTa Ha HEMELKOM A3blKe!
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18

MoucK U ycTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npuunHa

YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTU

MoBOPOTHBIV AUCKOBBIN
3aTBOp He OTKpPbIBAETCA
WKW OTKPbIBAETCA HE
NOJSIHOCThIO

lMocTOpOHHWE NpeaMEeThI B
3arBope

JeMOoHTHpoBaThb MOBOPOTHbIN AUCKOBbIM 3aTBOP
N OYUCTUTD

CnvwKom BbICOKOE paboyee
JaBJieHue

OHCnIyaTMpoBaTh NOBOPOTHbIN AUCKOBLIN 3aTBOP
C pabo4nmM JaB/IEHUEM COIACHO TEXHUYECKNUM
XapaKTepUCTUKAM

McnonHeHne npmBoga He
COOTBETCTBYET PaboynM YC0BUAM

Mcnonb3osatb NPMBOJ, PACCYUTAHHbIN Ha
COOTBETCTBYIOLME paboyre ycioBus

Pasmepbl hnaHueB He
COOTBETCTBYIOT 3aaHHbIM

Mcnonb3osatb diaHLbl NOAX0AALLEero pasMepa

BHyTpeHHWI gnameTp
Tpy6onpoBoAa 3HAYUTENIbHO
MeHbLUE HOMMHAa/IbHOIO pasmepa
NMOBOPOTHOrO AMCKOBOrO 3aTBopa

YCTaHOBWTb NOBOPOTHbIM AMCKOBbLIM 3aTBOP
NOAXOAALLEro HOMUHAILHOTO pa3mepa

Mcnonb3oBaHue
HeCOOTBETCTBYHOLMX haHLEeB
(CAMLWKOM ManeHbKUI BHYTPEHHUM
anametp)

Mcnonb3osatb (JiaHLbl NOAX0AALLEro pasMepa

Mcnonb3oBaHWe JOMNOSAHUTESbHbIX
YJIOTHEHU MEKAY MaHKETON U
dnaHuem

He ncnonb3oBatb 4ONOAHUTENBHbIE YNNOTHEHUA

MoBOPOTHbIM UCKOBbIN
3aTBOp He 3aKpblBaeTCH
WK 3aKpbliBaeTcA

CnvwKom BbICOKOE paboyee
LaBneHune

SKCMNAyaTUpoBaTh NOBOPOTHbIN ANCKOBLIN 3aTBOP
C pabo4nmM JaB/IEHUEM COIACHO TEXHUYECKNUM
XapaKTepUCTUKAM

McnonHeHune npusoga He
COOTBETCTBYET PaboynM YCIOBUAM

Mcnonb3oBaTb NPUBOA, PaCCUYUTaHHbIA Ha
COOTBETCTBYIOLLME paboyne ycnoBumsa

[MocTOpOHHWE NpeaMeThl B

JeMoHTUpoBaTb NOBOPOTHbIN AMCKOBbIM 3aTBOP

HEMoJIHOCTbIO 3aTBope M O4YUCTUTL
Mcnonb3oBaHue
?&Cﬁﬁsz;fﬂg?;”;:;f;f;%%iva Mcnonb3oBaTtb haaHLubl NOAXOAALLErO pasmepa
avametp)
HenpaBUbHbIA MOHTa MpoBepuTb YCTaHOBKY KOpryca 3aTsopa B
HerepmeTnyHoe Tpy6onpoBoge

COefIMHEHUE MEX Y
KOpMycOM 3aTBopa U
TPy6OMNpoBOAOM

Ocnabnv pe3bboBble COEANHEHUSA
dnaHua

MopTAHYTb 60NTbI KpenaeHus Ha pnaHue

®dnaH Libl He napassie/ibHbl

BbicTaBnTb haaHLbl TOYHO NapanfiesibHO Apyr
Apyry

Hopnyc 3atBopa
HerepMeTuyeH

HenpaBuibHbIN MOHTaMH

MpoBepuTb YCTaHOBKY KOpyca 3aTsopa B
Tpybonposoae

Hopnyc 3aTBopa HeucnpaseH

MpoBepuTb KOpMNyc 3aTBOpa Ha OTCYTCTBME
NOBPEXAEHUN, NPU HEOBXOAMMOCTH
3aMEeHWUTb NOBOPOTHbIM AUCKOBbIV 3aTBOP

Mpu ycTaHOBKE B Ka4yecTBe
KOHEYHOM apMaTypbl MaHeTa
BblaB/MBaETCA

YcTaHoBUTb KOHTpdAaHeLl, A5 NpesoTBpaLleHus
BbIXKMMaHWs 9/1aCTOMEPHON MaHMKETbI MO,
LEeVcTBMEM JaB/ieHus cpeabl U3 ee ceana 1, Kak
CNeAcTBUA, Teuu

MoBbILEHHbIM LyM Npu
OTKpPbIBAHWUK NMOBOPOTHOIO
OMCKOBOrO 3aTBOpa

JMCK, HaxopAwmincs B

3aKpbITOM MOMIOHKEHWM, MOKET
00yc1aB/IMBaTb NOBbILLEHHbIM
HayasibHbIM BpaLlalLmMii MOMEHT

PerynapHo npMBoguTh B AENCTBUE apMaTypy

YCTaHOBWTb NOBOPOTHBIN AMCKOBbIM 3aTBOP MO
LeHTpy Mexay dpaaHuamm

OpHOCTOpOHHEE CHaTune
YyNAOTHEHMA dnaHua

BbicTaBuTb aHupl Ha TPYGONpPOBOAE
napannenbHo Apyr apyry

HepaBHOMeEpHbIM NOBOPOT

MpoBepuTb ynpasnstoLLee faBieHne NPsMo
Ha NpuBoZe, NPY HEOBXOAMMOCTU NPUBECTU B
COOTBETCTBME MONEepPeYHOe ceyeHne

YcTaHoBUTb ApOccesib BbiNyCKAeMOoro Bo3gyxa
Ha Np1Boj
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19 [eTanupoBouHbIe YepTeHu U 3anacHble getanu

Wafer
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Mos. HaumeHoBaHue O603HauyeHue gNqa 3aKasa
2 Btynka (4 wr.)
3 KonbueBor ynaoTHUTENb C480.. SVK...
(2wT.)
4 3awuTHOE KOJbLO
8 MpuamaTnyecKan WNoHKa
9 Ban } C480...SWL...
12 Ocb
10 MaHeTa C480...SLN...
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20 [exnapauua coOOTBETCTBUA KOMMNOHEHTOB

[leknapalua cooTBeTcTBUA
KOMMOHEHTOB

cornacHo [lupextuBe 2006/42/EC no maluMHHOMY o6opyaoBaHuio, npua. ll, 1.B
A1 MexaHU3moB

MpousBoauTtenb: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-Stra3e 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue n onpepesieHne mexaHn3ma

MpoayKT: OTkMaHoM KnanaH GEMU, meTannmnyeckuii, THeBMaTU4YECKoe ynpasneHne
CepuiHbIM HOMED: € 29.12.2009

Homep npoekTa: KL-Metall-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603HAYEHHME: Tun C481

HacToAawum 3aaBnfaem, 4TO MeXaHM3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/IeAYIOLWMUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHuAM [upekTuBbl 2006/42/EC «MalunHbI, MEXaHU3Mbl U MaLLMHHOE 0GOpyAOBaHUe»:
1.13,;1.15,;1.21,;13.;1.3.2,;1.3.3,; 1.34.;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Hpome TOro, mbl 3aAB/19€M O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN JOKYMEHTALUMU COrIaCHO NMPUOHEHUIO
VIl yacTtu B.

Mbi oTBEeTCTBEHHO 3adABJ/IAeM, YHTO MeXaHM3M OTBe4YaeT BCeM COOTBETCTBYIOLLLUM MOJIOHEHUAM

cnepywowmux auperTus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AvpekTnBa Nno mawMHHOMY 06opyaoBaHuio) dupexTtnaa 2006/42/EC
Esponetickoro MNapnamerTta n Coseta o1 17 maa 2006 roga no MaMHHOMY
06opyaoBaHuio M nonpasku K AupekTtrnee 95/16/EC (HoBas pegakums) (1)

Ccbl/IKM Ha nPpUMeHUMble rapMOHU3UPOBaHHbIe CTaHAAPTbI:

EN ISO 12100-1:2003-11: BesonacHocTb MawwmH. OCHOBHbIE MOHATUA, 06LME NPUHLMIBI pacyeTa. YacTb 1.
OcCHOBHasA TEPMUHONOMMA, METOA010T A

EN ISO 12100-2:2003-11: BesonacHocTb MawwmH. OCHOBHbIE MOHATUA, 06LLME NPUHLMIBI pacyeTa. YacTb 2.
TexHUYeCKUe NpPUHLMMbI

EN ISO 14121-1:2007: BesonacHocTb MawwmH. OueHKka pucka. Yactb 1. MpuHumnel (1ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: MpombiwneHHaa apmaTypa. Metaninyeckue 3aTeopbl

MpounsBoanTE b UM YNOJIHOMOYEHHOE NINLLO0 06513yeTCsl Ha OCHOBaAHWMW MOTMBMPOBAHHOIO 3anpoca
nepeaaBatb HaluWOHa/IbHbIM OpraHam creuuanbHyo JOKYMeHTaumo Ha mexaHnuam. Cnocob nepeaayu:

B 9JIEKTPOHHOM Buae

MpaBo NPOMbILLIEHHOM COGCTBEHHOCTHM NPU 3TOM MOJIHOCTbLIO CoXpaHAeTcs!

BamHoe yHa3aHue! MexaHU3M He/lb3A BBOAUTb B IKCMJlyaTaLUIo A0 Tex Nop, NoKa He 6yaeT
3afABJIEHO O COOTBETCTBMU MaLLMUHbI, B KOTOPYIO OH BGyaeT BCTpanBaTbCcA, HacToAwen [lupeKkTuse.

A

Moaxum BpuH
TexHUYECKMIN ONPEKTOP

MHrenbduHren-Ipucbax, anpenb 2015

39/44



[leknapauua cooTBeTCcTBUA
KOMMOHEHTOB

cornacHo [lupexTtuBe 2006/42/EC no malwiMHHOMY o6opyaoBaHuio, npua. ll, 1.B
A4 MexaHU3moB

MpousBoguTenb: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue m onpepesieHne mexaHn3ma

MpoayKT: OTKMAHOM KnanaH GEMU, meTannuyeckui, 3NEeKTpU4ecKoe yrnpasneHue
CepuiHbI HOMEp: € 29.11.2011

Homep npoekKTa: KL-Metall-Motor-2011-11

ToproBoe 0603HayeHUeE: Tun C488

HacToAwum 3aaBnaem, 4To MeXaHU3M NOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/IeAYHOLWMUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHUAM

AuvpekTuebl 2006/42/EC no mawimHam:

11.3.;1.1.5.;13.;1.3.2,;1.3.3,;;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Kpome TOro, mbl 3aABiAeM O rOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN JOKYMEHTaLUMU COrIaCHO NMPUOHEHUIO
VIl yacTtu B.

Mbl oTBETCTBEHHO 3aABJ/IAEM, YHTO MEXaHU3M OTBEYaeT BCEM COOTBETCTBYHOLUM MOJIOHEHUAM

cnepywowmnx aupektus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AnpeKTrBa no mawmHHOMY obopygoBaHuio) Jupexktuea 2006/42/EC
EsponeticKkoro MapnameHTta n Coseta oT 17 masa 2006 roga no malumHHOMY
06opyaoBaHuio 1 nonpasku K Aupektree 95/16/EC (HoBas pepakums) (1)

CCbIJIKM HAa NPUMEHUMbIe FAapMOHU3UPOBaHHble CTaHAAPTbI

EN ISO 12100-1:2003-11: BesonacHocTb MawwmH. OCHOBHbIE MOHATUA, 06LLME NPUHLMIBI pacyeTa. YacTb 1.
OcHOBHasa TePMUHONOMMA, METOL010TUSA

EN ISO 12100-2:2003-11: BesonacHocTb MalmH. OCHOBHbIE MOHATUA, O6LLME NPUHLMIBLI pacyeTa. HYacTb 2.
TexHu4YecKne npuHLMNbI

EN ISO 14121-1:2007: BesonacHocTb MawmH. OueHKa pucka. Yacts 1. MpuHumnel (1ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: MpombiwneHHas apmaTypa. MeTtanamyeckue 3aTteopbl

npOVI3BO,D.MTeJ'Ib N ynoJHOMO4YeHHOEe Lo O6F|3yeTCF| Ha OCHOBaHWN MOTUBUPOBAHHOIO 3anpoca
nepepasatb HauMOHa/IbHbIM OpraHam cneunrasibHyro JOKYMEeHTauMio Ha MexXaHU3M. Cnocob nepepaqu:

B 3/1IEKTPOHHOM BWe

I'IpaBo I'IpOMbILLI}'IeHHOl\a COBCTBEHHOCTH NP 3TOM NOJIHOCTbLIO COXpaHHeTCH!

BaxHoe yKa3aHue! MexaHM3M HeNlb3A BBOAUTb B 3KCNJlyaTaLuMio A0 TeX nop, NoKa He 6yaeT
3aABJIEHO O COOTBETCTBMU MALLMUHbI, B KOTOPYIO OH OyAeT BCTpauBaTbCA, HacToAwweNn JlMpeKTUBe.

A

Moaxmum BpuH
TexHWYeCKU gUpeKTop

MHrenbduHren-IMpucbax, mapt 2015 T.
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21 AeKknapayma cooTBEeTCTBMA AUPEKTUBaAM

Declaration of EC Certificate

Name & Address of manufacturer:

Name: Yingkou Henyi Flow Control INC.

Address: Honggi Town, Bayuguan District, Yingkou City,Liaoning

Province, P, R. China

Declaration:

We declare that it corresponded to the PED97/23/EC instruction, the
[ollowing particular products as the safe accessories has already be
approved subject to the confirming estimate mode H “The General Quality
Confirming Mode H” by the Authenticate Organization of European Union:

“TUV” (TUV Rheinland, No. 0035)
According to Inspect Certification No. CH4/Q-10 0400

Deseription of Goods: Butter{ly Valve dn700-dnl600(PN6, PN10. PN16)

Reference of corresponding standard: BS ENS93: 2009,BS EN12516-2: 2004,
prEN12516-4: 2008,

Reference of olher technical siandard and regulalion: BS EN1563: 2002, BS
EN10213: 2007

Relference of other Europcan technical standard and repulation; BS EN558: 2008,
BS EN1092-2:1997 BS EN12266-1: 2003, BS EN12266-2: 2002,

The authorized representative of the manufactory:

Signature: Livjianwei Position: QA manager Date; Ocl. 10,2014

J}i{:jim WeA
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LEMLTE

GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

000 «EMIO M'm6X»
115533, P®, MockBa - MpocneKT AHgponosa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbI 3amMeHeHus - 02/2021 - 88461964 Hll‘l”



