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21 Hinweise fur Service- und
Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

Warnhinweise
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N

.3  Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Einsatzbereich

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe! Absperrklappe nur

bestimmungsgemanB einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Quetschgefahr! Gewabhrleistungsanspruch.

@ Die Absperrklappe ausschlieBlich
entsprechend den in der

Hand: Beschreibt allgemeine Vertragsdokumentation und in der

Hinweise und Empfehlungen. Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

Punkt: Beschreibt auszufihrende verwenden.

Tatigkeiten. @ Die Absperrklappe darf nicht in
explosionsgeféahrdeten Zonen

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf verwendet werden.

Tatigkeiten. x Die Absperrklappe GEMU D450 ist fiir

oI e e B

den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Sie steuert ein durchflieBendes Medium
nach Aufbau eines Handantriebs (D457),
Pneumatikantriebs (D451) oder
Motorantriebs (D458).

Die Absperrklappe darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 6 "Technische
Daten").

Schrauben und Kunststoffteile an der
Absperrklappe nicht lackieren!

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch die Absperrklappe flief3t.

>

b3

5 Auslieferungszustand

Die GEMU-Absperrklappe wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

6 Technische Daten

Betriebsmedium Umgebungsbedingungen

Flussige Medien, die die physikalischen und chemischen Max. zulassige Umgebungstemperatur -20 ... +60 °C
Eigenschaften des jeweiligen Scheiben- und Dichtwerk-

stoffes nicht negativ beeinflussen.
Max. zul. Temp. des Betriebsmediums

0 ... 90 °C (je nach Scheibenwerkstoff)

Gehause PP (GF)
Scheibe PVC-U/ PVC-C/ PP-H | Hinweis

Absperrdichtung  EPDM/FPM Keine Wasserschlage zuléssig

Drehmomente [Nm] / Kv-Werte [m3/h]

DN 50/65 80 100 125 150 200 250 300
Kv-Wert 108 241 497 706 972 1980 3132 4714
Drehmoment 25 28 35 85 110 110 180 285

4132 LEMLTE



Druck / Temperatur-Zuordnung fir Kunststoff

Mediums-
temperatur [°C] -40 (-30 (20 |-10| O 5 (10|20 |25 |30 |40 | 50 [ 60 | 70 | 80 | 90 (100 (110|120
Scheiben- . .
T e Code Zulassiger Betriebsdruck [bar]
PVC-U 1 - - - - - - |10 |10 | 10 | 80|6,0|35 |15 - - - - - -
PVC-C 2 - - - - - - |10|10|10(85|65|50(|35|25|1,5]| - - - -
PP-H G5 - - - - - (10|10 | 10|10 [85|70|55|40|27|15|08 | - - -

7 Bestelldaten

1 Typ Code 8 Werkstoff - Absperrdichtung Code
Klappe mit freiem Wellenende D450 FPM 4
EPDM 14

2 Nennweite Code
DN 50 - 300 50 - 300 9 Steuerfunktion Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende =

3 Gehauseform Code
Wafer W 10 Antriebsflansch - Vierkant diagonal

Gewicht
DN |OG | E s gb | @d [kl Code

6 bar (DN 250 - 300) . 80 | 17 | 19 | 40 | 70 | 9 1,4 | Fo7 D17
10 bar (DN 50 - 200) 2 100 | 17 | 19 | 40 | 70 | 9 1,9 | FOo7D17
125 | 17 | 22 | 40 | 70 | 9 27 | Fo7D17
150 | 17 | 22 | 40 [ 70 | o | 87 |Fo7D17
EN 1092 PN 10/ ANSI B16.5, Klasse 150 / JIS 10K 2 200 | 22 | 22 | 55 |102| 11 | 67 |Fo7D17
andere Anschlisse auf Anfrage 250 | 22 | 22 | 55 | 102 | 11 13,2 F10 D22
20 | 22 | 56 |102 | 11 | 180 |F10D22

300

18,0 F10 D27
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6 Werkstoff - Gehdause

PP (GF) 5
7 Werkstoff - Scheibe Code
PVC-U 1
PVC-C 2
PP-H G5

andere Werkstoffe auf Anfrage

Anbausétze fiir pneumatische und elektrische Antriebe (bitte sep. bestellen)

DN Bestellschliissel DN Bestellschliissel
50/65 D450 65S01 FO7 D17 200 D450 200S01 FO7/F10 D22
80-100 D450 80S01 FO7 D17 250 - 300 D450 250801 F10/F12 D22
125 - 150 D450 125801 FO7 D17 300 D450 300S01 F10/F12 D27*

* D27 flr pneum. Antrieb, Steuerfunktion 1

Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Code D450 | 65 w 2 2 5 1 4 - F07 D17

l

Andere Ausfuhrungen und Werkstoffe auf Anfrage

LEMLT° 5152 D450




8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Die Absperrklappe wird im Werk auf
Funktion gepruft.

Lieferung und Leistung

8.3

@ Absperrklappe staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Losungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen in
einem Raum gelagert werden.

Lagerung

8.4

@ Benotigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

Benotigtes Werkzeug

9 Funktionsbeschreibung

GEMU D450 ist eine zentrische Absperr-
klappe aus Kunststoff und mit einem

freien Wellenende ausgestattet. Die
Absperrklappe muss mit einem geeigneten
Antrieb ausgestattet werden.

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten
geratespezifische Daten
AL

D450 65w225 114F07 Lﬁj
7
E — Al DE

Iﬂg 6 88394983 12103529 | 0001

L
- [
‘ Ridckmeldenummer ‘

Baujahr

2020

74653 Ingelfingen

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Gerateaufbau

Gerateaufbau

1 Klappenkorper
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10.1

Bestandteile

Pos. Benennung Material DN 65-DN 200 DN 250-DN 300
1 Gehéuse PP-GR 1 1
2 Dichtung EPDM / FPM 1 1
3 Klappenscheibe PVC-U/PP/CPVC 1 1
4 Buchse PP-GR 2 2
5 Hilfsbuchse PP-GR 1 1
6 Welle AISI-630 1 1
7 Stopfen PP 1 1
8 Sicherungsring DIN-471 AISI-304 1 1
9 O-Ring EPDM /FPM 4 8
10 Unterlegscheibe DIN-6798 AlSI-304 1 1
11 O-Ring EPDM /FPM 2 4
12 Schraube DIN-912 AISI-304 1 1
13 Handhebel PP-GR 1 -
14 Unterlegscheibe AlSI-304 1 -
15 Klinke POM 1 -
16 Stift AISI-304 1 -
17 Rastscheibe PP-GR 1 -
18 Sicherung POM 1 -
19 Stopfen Hebel PP 1 -
20 Schraube DIN-912 AISI-304 2 2
21 Schraube DIN-934 AISI-304 2 2
22 Schraube DIN-912 AISI-304 1 -
23 Handgetriebe Aluminium (Gehause) - 1
24 Schraube DIN-912 AISI-304 - 4
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11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Gehause-, Scheiben-
und Dichtwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prufen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage der Absperrklappe

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Absperrklappe auf3erlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.

Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréfte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Klappenkdrper
ferngehalten werden.
Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.
Absperrklappe nur zwischen

A WARNUNG zueinander passenden, fluchtenden
Aggressive Chemikalien! Rohrleitungen montieren.
. ) @ Absperrklappe nicht in geschlossener
» \eratzungen! Positi .
/ \ : : osition einbauen.
@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausriistung. x Einbaulage:
Bevorzugt Antrieb nach oben. Beim
A VORSICHT Einbau des Antriebs rechts oder links
- : von der Rohrleitung die Absperrklappe
HeiBe Anlagenteile! so einbauen, dass die untere Kante der
> Verbrennunge“n! Scheibe in Durchflussrichtung 6ffnet.
e Nuran abgekuhlter Anlage Durch Ablagerungen wiirde es sonst zu
arbeiten. einer erhohten Verschmutzung kommen.
® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal. \ /
@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers ( <::I €Z¢> <::I )
berlicksichtigen. L
/ \
Einbaulage
x Keine zusatzlichen Dichtungen oder Fette
bei der Montage einsetzen.
x Richtung des Durchflussmediums:
Beliebig.
Montage:
® Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
@ Gegen Wiedereinschalten sichern.
® Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.
@ Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
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unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

® Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

@ Flansche der Rohrleitungen von etwaigen
Rauhstellen (Rost, Schmutz, usw.)
befreien.

Schrauben und Anzugsdrehmoment der
Schrauben

| | |
2 1 3

Absperrklappe einklemmen

@ Absperrklappe 1 mittig zwischen
Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3
einklemmen.

ittt
O

e

i

T
O

Dreh- D::g_'

D |DN |inch schzi‘;';’e“ mo- | ment

(Nm) (inch

Ibs))
63 |65 |- axM16x120 | 25 | 221
75 |65 |21/2" | 4xMi6x140 | 25 | 221
9 |80 |3 8xM16x150 | 25 | 221
110 | 100 | 4" 8xM16x160 | 30 | 265
125 | 125 | - 8xM16x170 | 35 | 310
140 | 125 | 5" 8xM16x170 | 35 | 310
160 | 150 | 6" 8xM20x200 | 40 | 354
200 | 200 | - 8xM20x210 | 50 | 442
225 | 200 | 8" 8xM20x230 | 50 | 442
250 | 250 | - 12xM20x270 | 80 | 708
280 | 250 | 10" | 12xM20x270 | 80 | 708
315 [ 300 | 12 | 12xM20x310 | 80 | 708

Nach der Montage:

@ Alle Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen wieder anbringen
bzw. in Funktion setzen.

12 Inbetriebnahme

Montage an Rohrleitung

® Schrauben 4 in alle Locher am Flansch
einfuhren.

® Schrauben 4 mit Muttern 5 Uber Kreuz
leicht anziehen.

AR
@ Scheibe vollstandig 6ffnen und

Ausrichtung der Rohrleitung prufen.
@ Muttern 5 Uber Kreuz anziehen.

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A WARNUNG

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoBe (Wasserschlage) vorsehen.
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Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Absperrklappe auf Dichtheit und Funktion
prufen (Absperrklappe schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffneter Absperrklappe spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfihrung des Verfahrens.

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

A VORSICHT

muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleif3
gepruft werden (siehe Kapitel 11.1
"Montage der Absperrklappe").

1= | @ NurOriginal GEMU Ersatzteile
verwenden!

@ Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer der

Absperrklappe angeben.

13.1 Antrieb wechseln

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

& | Zum Antriebswechsel wird
\/ bendtigt:

x InnensechskantschlUssel
x Ring- oder Gabelschlissel

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

Anzugsdrehmomente:
SchraubengréBe Anzugsdrehmoment
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm

13.1.1 Antrieb demontieren

A VORSICHT

@ Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung gemaf
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

@ Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

® Gegen Wiedereinschalten sichern.

® Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfuhren. Ebenso

1. Absperrklappe in Geschlossen-Position
bringen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

3. Pneumatischer Antrieb: Steuermedium

drucklos schalten.

4. Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des

Steuermediums am Antrieb entfernen.

5. Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von

der Stromversorgung trennen.

6. Elektromotorischer Antrieb: Elektrische

Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.
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8

. Schrauben 2 16sen und mit

Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
entfernen.
Antrieb nach oben abziehen.

» Antrieb wurde demontiert.

13.1.2 Antrieb montieren

. Stellung der Klappenscheibe am Schlitz 1

ablesen, ggf. in richtige Position drehen.

> | x Schlitz1 quer zur
Leitungsrichtung:
Absperrklappe geschlossen.

x Schlitz 1 in Leitungsrichtung:
Absperrklappe geoffnet.

. Pneumatischer und elektromotorischer

Antrieb: Antrieb und Absperrklappe
korrekt zueinander stellen und Antrieb in
geforderte Drehrichtung stellen.
Pneumatischer und elektromotorischer
Antrieb: Antrieb in Ausgangsstellung
bringen.

. Pneumatischer und elektromotorischer

Antrieb: Vierkant bzw. Passfeder der
Absperrklappe in Antriebswelle des
Antriebs stecken.

. Auf Ubereinstimmung der Stellungen von

Scheibe und Antrieb achten!

. Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /

Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

I3~ | Anzugsdrehmomente siehe
Tabelle Kapitel 13.1 "Antrieb
wechseln".

» Antrieb ist montiert.

7.

Inbetriebnahme geman Kapitel 12
"Inbetriebnahme".
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13.2 Dichtungswechsel

VerschleiBteil

13.2.1 Vorgehensweise zum
Dichtungswechsel

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

. Absperrklappe aus der Anlage ausbauen.

Handhebel abbauen, Schrauben

20 16sen und mit Muttern 21 und
Rastscheibe 17 entfernen (siehe Kapitel
10.1 "Bestandteile").

Federring 8 und Stopfen 7 entfernen und
Schraube 12 herausschrauben.

Mit Nylonhammer auf Welle 6 klopfen, bis
Buchse 4 unten sichtbar.

Bei entfernter Buchse Welle 6
entnehmen, herumdrehen und von unten
wieder einflhren (siehe Abb. 1).

. Wieder auf die Welle klopfen, bis die

Buchsen 4 und 5 oben sichtbar. Welle
entnehmen.
In FlieBrichtung gegen die

Klappenscheibe dricken und entnehmen.

9. Dichtung entfernen. Bei Einbau muss die
neue Dichtung verformt werden. Beim
Positionieren darauf achten, dass sie
korrekt auf die Welle ausgerichtet ist,
siehe Anzeigemarke auf der Dichtung
(Abb. 2).

Verfugbare Dichtung ist gekennzeichnet
D450 Nennweite SLN Werkstoff
Bsp. D450100SLN 14

10. Vor dem Einbau den Zustand der

O-Ringe 9 und 11 Uberprifen.

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.
@ Absperrklappe demontieren
(siehe Kapitel 11.1 "Montage der
Absperrklappe").

15 Entsorgung

M @ Alle Klappenteile
entsprechend den

w Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.
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16 Ricksendung

@ Absperrklappe reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

17

Hinweise

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

I3~ | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung

vollstandig ausgefullt ist, wird die

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

Rucksendung bearbeitet!

18

Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Moglicher Grund

Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Fremdké&rper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Antriebsauslegung nicht fir
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdké&rper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verbindung Klappenkdrper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméaBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prufen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Flanschausrichtung nicht parallel

Flansche exakt parallel zueinander ausrichten

Klappenkdrper defekt

Klappenkérper auf Beschadigungen prifen,
ggof. Absperrklappe wechseln

Schaltgerausche beim
Offnen der Absperrklappe

fUhren

Klappenkorper undicht Bei Einbau als Endarmatur Gegenflansch anbringen, um zu verhindern,
o ) dass der Druck des Mediums die
wird die Absperrdichtung . . . .
herausgedriickt Elastomerabsperrdichtung aus ihrem Sitz drickt
und es dadurch zu Leckagen kommt

Bei Scheibenstellung in Armatur regelmaBig betatigen
Geschlossen-Position kann dies

Vermehrte zu erhdhtem Losbrechmoment Absperrklappe zentrisch zwischen Flansche

einbauen

Einseitige Verpressung der
Flanschdichtung

Flansche an der Rohrleitung parallel zueinander
ausrichten
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Seitenansicht und Ersatzteile

(D

)

Q==

)
R
O

()20

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 _Klapp_enkorper komplett, D450
inklusive Anbausatz
2 Anbausatz D450...S01...
Verschleissteil Manschette
3 D450 D450...SLN...
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B

fur unvollstandige Maschinen
Hersteller: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30

Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Absperrklappe D451, D458
Seriennummer: ab 04.10.2012

Projektnummer: AK-2013-04

Handelsbezeichnung: Typ D451, D458

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG erfiillt sind:
1.13,;115,;11.7,;121,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8,;
1.59,;1.6.5;;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,; 3.3.2.;3.4.4.;3.6.3.1.;4.1.21.;4.1.2.3.;41.2.4.; 41.2.5.; 4.1.2.6. a);
41.2.6.b);4.1.2.6.¢c);4.1.2.6.d);4.1.2.6.¢€);4.1.3.;4.2.1.;421.4,;4.2.2.;4.23.;4.31.;4.3.2.;4.3.3,;
441.;44.2,;53.;54.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschldgigen Bestimmungen der folgenden
EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EG Richtlinie 2006/42/EG des Européaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 lber Maschinen
und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

2009/127/EGRichtlinie 2009/127/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 21. Oktober 2009 zur
Anderung der Richtlinie 2006/42/EG betreffend Maschinen zur Ausbringung von Pestiziden

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen entsprechend Artikel 7 Absatz 2:
ENISO 14121-1:2007 Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)

EN 61310-1:2008-02 Sicherheit von Maschinen - Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen -
Teil 1: Anforderungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale

EN 61310-2:2008-01 Sicherheiten von Maschinen - Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen -
Teil 2: Anforderungen an die Kennzeichnung

EN 764-7/AC:2006-06 Druckgerate - Teil 7: Sicherheitseinrichtungen fur unbefeuerte Druckgerate

EN ISO 16136:2006-03  Industriearmaturen - Klappen aus Thermoplasten

ENISO 21787:2006-03  Industriearmaturen - Ventile aus Thermoplasten

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen
Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tibermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberihrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolistindige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls
festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvolistdndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser
Richtlinie entspricht.

G

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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21 EU-Konformitéatserklarung

Konformitatserklarung
Geman der Richtlinie 2014/68/EU

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Wir, die Firma

erklaren, dass unten aufgefuhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Beschreibung: Zentrische Absperrklappe mit Elastomer-Auskleidung

Benennung der Armaturen GEMQ D450 (Absperrklappe mit freiem Wellenende)

- Typenbezeichnung: GEMU D451 (Absperrklappe mit pneumatischem Antrieb)
GEMU D457 (Absperrklappe mit manuellem Antrieb)
GEMU D458 (Absperrklappe mit elektrischem Antrieb)

Einstufung der Armaturen: Max. zulassiger Betriebsdruck bei Verwendung als
Einklemmklappe:

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2

PS Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten
10 DN50 - DN200 DN50 - DN200 DN50 - DN200 DN50 - DN200
6 | DN250-DN300 | DN250 - DN300 | DN250 - DN300 | DN250 - DN300

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036
Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H1
Angewandte Norm: AD 2000

ENISO 16136

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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Allmanna anvisningar

Beskrivningar och instruktioner
utgar fran standardutféranden.
For specialutféranden

som inte beskrivs i denna
monteringsanvisning galler de
grundlaggande uppgifterna

| monteringsanvisningen

| kombination med extra
specialdokumentation.

Monteringsanvisningar for
mandverdonet finns i separat
bifogad monteringsanvisning.

(I

All ratt som upphovsratt eller

immateriella rattigheter férbehélles

uttryckligen.

Forutsattningar for att GEMU-vridspjéllet ska

fungera problemfritt:

x Korrekt transport och férvaring

x Montering och idrifttagande utfort av
utbildad personal

x Mandvrering enligt denna
monteringsanvisning

x Korrekt underhall

Korrekt montering, manovrering, skotsel

och reparationer sakerstaller att vridspjallet

fungerar tillfredsstallande.

2

Sakerhetsanvisningarna tar inte hansyn till:

Allmannasakerhetsanvisningar

x Situationer och handelser som kan

uppsta vid montering, drift och underhall.
x Lokala sakerhetsbestammelser som den

driftansvarige maste félja. Detta géller
aven for anlitad monteringspersonal.
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2.1  Anvisningar foér service- och

driftpersonal

Monteringsanvisningen innehaller
grundlaggande sakerhetsanvisningar
som ska féljas vid idrifttagande, drift och
underhall. Om anvisningarna inte f6ljs kan
det leda till:

x Risk for personskador genom elektrisk,
mekanisk och kemisk inverkan.

x Risk for materiella skador pa
omgivningen.

x Fel pa viktiga funktioner.

x Risker for miljon genom farliga @mnen vid
lackage.

Fore idrifttagande:

@ Las monteringsanvisningen.

@ Instruera monterings- och driftpersonal.

@ Sakerstall att personalen till fullo har
forstatt monteringsanvisningen.

e Faststall ansvarsomraden.

Under drift:

@ Forvara monteringsanvisningen pa
anvandningsplatsen.

@ FOlj sakerhetsanvisningarna.

@ Anvand ventilen endast i enlighet med
dess tekniska data.

@ Underhallsarbeten och reparationer som
inte beskrivs i monteringsanvisningen far
endast utforas efter Gverenskommelse
med GEMU.

Folj séakerhetsdatablad och
sakerhetsforeskrifter for de media som
anvands!

Vid oklarheter: )
x Konsultera ndrmaste GEMU-
aterforsaljare.

2.2

Varningsanvisningarna ar uppdelade enligt
féljande schema:

A SIGNALORD

Typ av fara och dess orsak

» Eventuella féljder om varningen inte
foljs.

@ Atgarder for att forhindra faran.

Varningsanvisningar

Varningsanvisningar féregas alltid av ett
signalord och ibland aven av en symbol for
en viss fara.

Féljande signalord och olika nivaer av fara
anvands:

Omedelbar fara!
» Om varningen inte foljs leder det till
allvarliga eller livshotande skador.

A VARNING

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f0ljs kan det leda till
allvarliga eller livshotande skador.

A OBSERVERA

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
medelsvara eller latta skador.

OBSERVERA (UTAN SYMBOL)

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
materiella skador.
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2.3 Anvanda symboler

Fara pa grund av heta ytor!

Klamrisk!

Hand: Indikerar allmanna
anvisningar och
rekommendationer.

‘é Fara pa grund av fratande amnen!
ISy

4 Avsett anvandningsomrade

Anvand vridspjéllet enbart pa avsett

satt!

» | annat fall galler inte tillverkarens
garanti.

@ Vridspjallet far endast anvandas enligt
driftvillkoren i avtalsdokumentationen
och monteringsanvisningen.

@ Vridspjallet far inte anvandas i omraden
med explosionsrisk.

° Punkt: Beskriver atgarder som ska
utforas.

> Pil: Beskriver f6ljd(er) av atgarder.

X Uppréakningstecken

3 Definition av begrepp

Processmedium
Medium som flyter genom vridspjallet.

6 Tekniska data

x Vridspjallet GEMU D450 &r konstruerat

fér anvandning i rérledningar.
Beroende pa uppbyggnad styr det ett
genomstrommande medium med ett
handmandverdon (D457), pneumatiskt
manodverdon (D451) eller motordrivet
manodverdon (D458).

x Vridspjéllet far endast anviandas

i enlighet med de tekniska
specifikationerna (se kapitel 6
“Tekniska data").

x Lackera inte skruvar och plastdelar pa

vridspjallet!

5 Leveranstillstand

GEMU-vridspjéllet levereras som en separat
férpackad komponent.

Omgivningsforutséttningar

Flytande medier som inte paverkar de fysikaliska och
kemiska egenskaperna hos spjallskivans och tatningens
material negativt.

Max. tillaten omgivningstemperatur -20...460 °C

Max. tillaten temperatur for processmedium

0-90 °C (beroende pa spjallskivans material)

Ventilhus PP (GF)
Spidiskiva  PVCU/PVC-C/PP-H Information |
Spjalltatning EPDM/FPM Tryckslag far inte férekomma
Vridmoment [Nm] / Kv-varden [m®/h]
DN 50/65 80 100 125 150 200 250 300
Kv-varde 108 241 497 706 972 1980 3132 4714
Vridmoment 25 28 35 85 110 110 180 285

LEMLT”
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Tryck-/temperaturférhallande for plast

Medietemperatur

[°C]

-40‘-30‘-20‘-10‘ 0 ‘ 5 ‘10‘20‘25‘30‘40‘50‘60‘70‘80‘90‘100‘110‘120

Spjall-
skivans
material

Kod

Tillatet drifttryck [bar]

PVC-U
PVC-C
PP-H

1
2
G5

- |10 | 10
- |10 | 10
10 | 10 | 10

7 Bestallningsuppgifter

1 Typ

Vridspjall med fri axelande

2 Dimension

DN 50 - 300

Kod
D450

Kod
50 - 300

Wafer W
4 Drifttryck Kod
6 bar (DN 250 - 300) 1
10 bar (DN 50 - 200) 2
5 Anslutning Kod
EN 1092 PN 10/ ANSI B16.5, Klass 150 / JIS 10K 2
andra anslutningar pa begaran

6 Material - hus Kod
PP (GF) 5
7 Material - spjallskiva Kod
PVC-U 1
PVC-C 2
PP-H G5

andra material pa begéran

10 | 8,0 | 6,0 | 3,5
10 (85(6,5|50|35|25
10 (85|70 (55|40 |27

1,5

1,5

1,50,8

8 Material - spjalltatning
FPM
EPDM

9 Styrfunktion
Vridspjall med fri axelande

14

Kod

10 Mandverdonets flans - fyrkant diagonal

DN |[OG| E | s | @b | @d E{(';} Kod
50/65| 17 | 19 | 40 | 70 | 9 12 | Fo7D17
80 | 17 | 19 | 40 | 70 | o 14 | ForD17
100 | 17 | 19 | 40 | 70 | 9 19 | Fo7D17
125 | 17 | 22 |40 | 70 | 9 | 27 |ForDi7
150 | 17 | 22 | 40 | 70 | 9 | 37 |Fo7D17
200 | 22 | 22 | 55 |102| 11 | 67 |Fo7D17
250 22 22 55 | 102 | 11 13,2 F10 D22
22 | 22 | 56 [102| 11 | 180 |Fi0D22
800 29 [ 56 |102| 11 | 180 | FloD27

Monteringssatser for pneumatiska och elektriska mandverdon (bestélls separat)

DN Bestéllningsnyckel DN Bestallningsnyckel
50/65 D450 65S01 FO7 D17 200 D450 200S01 FO7/F10 D22
80-100 D450 80S01 FO7 D17 250 - 300 D450 250S01 F10/F12 D22
125 - 150 D450 125S01 FO7 D17 300 D450 300S01 F10/F12 D27*
* D27 fér pneum. mandverdon, styrfunktion 1
Bestéllningsexempel 1 2 3 5 6 7 8 10
Kod D450 | 65 w 2 5 1 FO7 D17
Andra utféranden och material pa begaran
' ¥ 4 ®
D450 LEM.



8

Tillverkaruppgifter

8.1 Transport

Transportera vridspjallet med lampligt

transportmedel, se till att det inte tappas.

Hantera forsiktigt.
Forpackningsmaterialet ska tas om
hand enligt gallande bestammelser
om sluthantering och enligt gallande
miljofOreskrifter.

8.2 Leverans och tjanster

Kontrollera omedelbart efter leverans att
varan ar komplett och utan skador.
Leveransomfattningen framgar av
leveransdokumenten, utférandet av
bestallningsnumret.

Vrifspjallets funktion har kontrollerats av
tillverkaren.

8.3 Forvaring

Forvara vridspjallet torrt och skyddat mot

damm i originalférpackningen.
Undvik UV-stralning och direkt solljus.
Maximal férvaringstemperatur: 40 °C.

9 Funktionsbeskrivning

GEMU D450 é&r ett centriskt vridspjéll av
plast och férsett med en fri axelande.
Vridspjéallet maste utrustas med ett [ampligt
mandverdon.

10 Konstruktion

Konstruktion

1 Ventilhus

Losningsmedel, kemikalier, syror, bransle

och liknande far inte forvaras i samma

lokal som vridspjall och deras reservdelar.

8.4 Nodvandiga verktyg

Nodvandiga verktyg fér monteringen ingar
inte i leveransen.

Anvand fér andamalet lampliga,
fungerande och sadkra verktyg..
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10.1

Komponenter

Pos. Beteckning Material DN 65-DN 200 DN 250-DN 300
1 Ventilhus PP-GR 1 1
2 Tatning EPDM/FPM 1 1
3 Spjallskiva PVC-U/PP/CPVC 1 1
4 Hylsa PP-GR 2 2
5 Extra uttag PP-GR 1 1
6 Spindel AISI-630 1 1
7 Propp PP 1 1
8 Lasring DIN-471 AISI-304 1 1
9 O-ring EPDM/FPM 4 8
10 Bricka DIN-6798 AISI-304 1 1
11 O-ring EPDM/FPM 2 4
12 Skruv DIN-912 AISI-304 1 1
13 Handspak PP-GR 1 -
14 Bricka AISI-304 1 -
15 Jack POM 1 -
16 Stift AISI-304 1 -
17 Lasskiva PP-GR 1 -
18 Sékring POM 1 -
19 Pluggspak PP 1 -
20 Skruv DIN-912 AISI-304 2 2
21 Skruv DIN-934 AISI-304 2 2
22 Skruv DIN-912 AISI-304 1 -
23 Handdrev Aluminium (hus) - 1
24 Skruv DIN-912 AISI-304 - 4
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11 Montering och
manovrering

Foére monteringen:

@ Kontrollera att ventilhus-, spjall- och
tatningsmaterial lampar sig for aktuellt
processmedium.

Se kapitel 6 "Tekniska data".

11.1 Montering av vridspjallet

Monteringsplats:

A OBSERVERA

A VARNING

Armaturerna star under tryck!

» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

@ Arbeta endast pa tryckldst system.

A VARNING

Aggressiva kemikalier!
» Fratande!
® Montering endast med

lamplig skyddsutrustning.

@ Belasta inte vridspjallet fér mycket fran
utsidan.

@ Valj monteringsplatsen sa att
vridspjallet inte kan anvandas som stod
for att klattra upp.

@ Dra rérledningen sa att ventilhuset inte
utsatts for skjuv- och bojkrafter eller
vibrationer och spanningar.

@ Rodrens innerdiameter maste motsvara
den nominella diametern hos
vridspjallet.

@ Montera vridspjallet enbart mellan
rorledningar som passar ihop och
befinner sig i linje med varandra.

@ Montera inte vridspjallet i stangt lage.

A OBSERVERA

Heta systemkomponenter!
& » Brannskaderisk!
@ Arbeta endast pa avsvalnat

system.

@ Montering far endast utféras av utbildad
personal.

@ Anvand lamplig skyddsutrustning enligt
den driftansvariges bestammelser.

x Monteringslage:
Mandverdonet bér helst riktas uppat. Vid
monteringen av mandverdonet pa héger
eller vanster sida av rérledningen ska
vridspjallet monteras sa att spjallskivans
undre kant 6ppnar i flddesriktningen.
Annars finns det risk att avlagringar bidrar
till Okad fororeningsgrad.

(= ¢

/
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Monteringslage

x Inga ytterligare tatningar eller fetter ska
anvandas vid monteringen.

x Mediets genomflddesriktning:
Valfri.

Montering:

@ Stang av systemet och dess
komponenter.

@ Sékra systemet mot oavsikilig
aterinkoppling.

@ Gor systemet och dess komponenter
trycklosa.
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@ T0m systemet och dess komponenter
fullstdndigt och lat svalna tills mediets
féorangningstemperatur har underskridits

och det inte langre finns risk for skallning.

@ Dekontaminera, spola och ventilera
systemet och dess komponenter pa
korrekt satt.

@ Avlagsna ojamnheter pé rc'jrledningarnas
flansar (rost, smuts osv.)

12 Idrifttagande

2l=

Klamma fast vridspjallet

@ Klam fast vridspjéllet 1 i mitten mellan
rOrledningarna med flansar 2 och 3.

Aggressiva kemikalier!

» Fratande!

@ Kontrollera att
medieanslutningarna ar tata
fore idrifttagandet!

@ Tathetskontrollera
endast med lamplig
skyddsutrustning.

A OBSERVERA

Forebygg lackage!

@ Vidta skyddsatgéarder for att férhindra
att maximalt tillatet tryck éverskrids
genom eventuella tryckhojningar
(tryckslag).

Montering pa rérledning

@ Sattin skruvar 4 i flansens alla skruvhal.

@ Dralost at skruvarna 4 med muttrarna 5
korsvis.

e Oppna spjéliskivan helt och kontrollera
rorledningarnas inriktning.

@ Dra fast muttrarna 5 korsvis.

Efter monteringen:

@ Satt tillbaka och koppla in alla
sékerhetsanordningar och
skyddsanordningar.

Innan systemet rengérs eller tas i drift:

@ Kontrollera vridspjallets tathet och
funktion (sténg vridspjallet och éppna det
igen).

® Spola igenom ledningssystemet
med vridspjallet helt 6ppet pa nya
anlaggningar eller efter reparationer
(for att avlagsna skadliga frammande
amnen).

Rengoéring:

x Driftansvarig ansvarar for val av
rengéringsmedel och tillvagagangssatt.

13  Inspektion och underhall

A VARNING

Armaturerna star under tryck!

» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

@ Arbeta endast pa tryckldst system.

A OBSERVERA

Heta systemkomponenter!

» Brannskaderisk!

@ Arbeta endast pa avsvalnat
system.

/N
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A OBSERVERA

13.1.1 Demontera manoéverdonet

@ Underhallsarbeten och reparationer far
endast utféras av utbildad personal.

Anvand lamplig skyddsutrustning enligt
den driftansvariges bestammelser.
Stang av systemet och dess
komponenter.

Séakra systemet mot oavsiktlig
aterinkoppling.

Gor systemet och dess komponenter
trycklosa.

Den driftansvarige maste genomféra
regelbundna okularbesiktningar av
vridspjallen enligt driftvillkoren och
riskpotentialen for att forebygga lackor
och skador. Likasa maste vridspjallet med
motsvarande intervaller demonteras och
kontrolleras betraffande slitage (se kapitel
11.1 "Montering av vridspjallet").

N —

5> | @ Anvand endast
originalreservdelar fran GEMU!

@ Vid bestallning av reservdelar
ska vridspijallets fullstandiga

bestéallningsnummer anges.

8.

13.1 Byta mandverdon

7.

. Stéll vridspjéllet i 1dget Stangd.
. Gor systemet och dess komponenter

trycklésa och tdm dem.

Pneumatiskt mandverdon: Gor styrmediet
trycklost.

Pneumatiskt mandverdon: Avlagsna
styrmediets ledningar fran mandverdonet.
Elektromotoriskt mandverdon: Separera
mandverdonet fran stromférsérjningen.
Elektromotoriskt manéverdon: Separera
elledningar enligt bifogade anvisning.
Lossa pa skruvarna 2 och ta bort med
sparryttare/fijaderbricka 3.

Dra mandverdonet uppat.

» Mandverdonet har demonterats.

13.1.2 Montera manoverdon

Monteringsanvisningar for
manodverdonet finns i separat
bifogad monteringsanvisning.

Vid byte av manoverdon behovs:
X insexnyckel
x ring- eller gaffelnyckel

Atdragningsmoment:

Skruvstorlek Atd ragningsmoment

M8 23-25 Nm

M10

48-52 Nm
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. Las av spjallskivans lage pa skaran 1 och

vrid den vid behov till ratt lage.
ISy

x Skaran 1 pa tvaren
mot ledningsriktningen:
Vridspjallet stangt.

x Skaran 1 iledningsriktningen:
Vridspjallet 6ppet.




2. Pneumatiskt och elektromotoriskt
mandverdon: Stall mandéverdon och
vridspjall korrekt i férhallande till varandra
och stall mandverdonet i erforderlig
rotationsriktning.

3. Pneumatiskt och elektromotoriskt
mandverdon: Stall mandverdonet i
utgangslaget.

4. Pneumatiskt och elektromotoriskt
mandverdon: Satt i vridspjallets fyrkant
resp. passkil i mandverdonets axel.

5. Se till att spjallskivans och
mandverdonets lagen Overensstammer!

6. Skruva fast mandverdon med sparryttare/
fjaderbricka 3 och skruvar 2.

Atdragningsmoment — se tabell i

(I

kapitel 13.1 "Byta mandverdon”.

» Manoverdonet ar monterat.
7. Idrifttagande enligt kapitel 12
"|drifttagande”.

14 Demontering

Demonteringen utférs med samma

forsiktighetsatgarder som monteringen.

® Demontera vridspjallet (se kapitel 11.1
"Montering av vridspjallet").

15  Sluthantering

16 Returer

@ Rengor vridspjallet.

@ Bestill ett returformular fran GEMU.

@ En fullstandigt ifylld returformular ska
medfdlja returer.

| annat fall kan inte

x kreditering eller

X reparationer utféras

utan avfallshantering pa kundens bekostnad.

3" | Anvisningar om returer:

Pa grund av lagbestammelser for
skydd av miljé och personal maste
returformularet vara fullstandigt
ifyllt och undertecknat och
medfdlja leveransdokumenten.
Returen kan endast behandlas om

returformularet ar fullstandigt ifyllt!

17 Information

Information om
personalutbildning:

FOr personalutbildning kontakta
0ss pa adressen som finns pa sista
sidan.

@ Vridspjallets alla delar ska
hanteras enligt anvisningarna
for avfallshantering/
miljobestammelserna.

@ Se upp for gasrester och
angor fran absorberade
medier.

Xz

| tveksamma fall eller vid missférstand ar
den tyska versionen av detta dokument
utslagsgivande!
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18  Felsokning/atgarder

Fel

MGoijlig orsak

Atgard

Vridspjallet 6ppnas inte eller
Oppnas inte helt

Frammande féremal i vridspjallet

Demontera och rengér vridspjallet

Vridspjallet stangs inte helt

Drifttrycket for hogt

Anvand drifttryck enligt databladet for
vridspjéllet

Frammande féremal i vridspjallet

Demontera och rengor vridspjallet

Anslutning mellan ventilhus
och rérledning otéat

Ej sakkunnig montering

Kontrollera ventilhusets montering i
rérledningen

Glapp i flansférskruvningen

Dra at skruvarna pa flansen

Ventilhuset ar otat

Ventilhuset ar defekt

Kontrollera ventilhuset betraffande skador,
byt vid behov ut vridspjallet
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19 Sidovy och reservdelar

18

OmON

| B

=

Pos. Beteckning Orderbeteckning
1 Ventilhus komplett D450
18 Skruv

D450...S30...
19 Bricka
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20 Forsakran om inbyggnad

Forsakran om inbyggnad

enligt EG-maskindirektiv 2006/42/EG, bilaga Il, 1.B

for delvis fullbordade maskiner
Tillverkare: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30

Fritz-Muller-StraBe 6-8
DE-74653 Ingelfingen-Criesbach, Tyskland

Beskrivning och identifiering av den delvis fullbordade maskinen:

Fabrikat: GEMU vridspjall D451, D458
Serienummer: fr.o.m. 04.10.2012
Projektnummer: AK-2013-04

Varunamn: Typ D451, D458

Harmed férsakrar vi att féljande grundladggande krav i maskindirektivet 2006/42/EG uppfylls:
11.2,115,1.1.7,1.21,1.23,1.25,1.8,1.34,1.3.6,1.3.8,1.4.1,143,1.5.2,1.5.4,1.5.6,1.5.8,1.5.10, 1.5.13,1.5.15, 1.6.1,
1.6.5,1.7.1.2,2.1.1,3.2.1,3.2.3,3.3.3,3.3.5,3.4.2,3.45,35.2,3.6.1,3.6.3.1,4.1.28,6.3.2,1.1.3,1.1.6, 1.1.8, 1.2.2, 1.2.4,
1.2.6,1.3.2,1.35,13.7,1.39,14.2,15.1,15.3,1.5.5,1.5.7,1.5.9,1.5.12,1.5.14,1.5.16,1.6.2,1.6.4,1.6.3,1.7.1.1, 1.7.2,
2.2.1,3.2.2,3.3.2,3.34,34,34.3,35.1,3.5.3,3.6.2,4.1.25,4.3.3,6.5

Vidare férsakrar vi att den sarskilda tekniska dokumentationen har uppréttats enligt bilaga VIl del B.

Vi forsakrar uttryckligen att den delvis fullbordade maskinen uppfyller alla tillampliga bestammelser i féljande
EG-direktiv:

2006/42/EG Direktiv 2006/42/EG fran Europaparlamentet och radet av den 17 maj 2006 om maskiner
och om andring av direktiv 95/16/EG (omarbetning) (1)
2009/127/EG Direktiv 2009/127/EG fran Europaparlamentet och radet av den 21 oktober 2009 om

andring av direktiv 2006/42/EG avseende maskiner for applicering av bekdmpningsmedel

Hénvisning till harmoniserade standarder som anvédnds motsvarande artikel 7.2:
ENISO 14121-1:2007  Maskinséakerhet - Riskbeddmning - Del 1: Riktlinjer (ISO 14121-1:2007)

EN 61310-1:2008-02 Maskinsékerhet - Principer for indikering, méarkning och mandvrering -
Del 1: Fordringar pa synliga, hérbara och férnimbara signaler

EN 61310-2:2008-01 Maskinsékerhet - Principer for indikering, méarkning och mandvrering -
Del 2: Fordringar pa méarkning

EN 764-7/AC:2006-06  Tryckbarande anordningar - Del 7: Sédkerhetssystem for ej eldberdrda tryckbarande anordningar

EN ISO 16136:2006-03 Industriventiler - Vridspjallsventiler av termoplast

EN ISO 21787:2006-03 Industriventiler - Vridspjallsventiler av termoplast

Tillverkaren eller dennes representant forbinder sig att p4 motiverad begéran av statliga organ éverlamna handlingarna om den
delvis fullbordade maskinen. Detta 6verldamnande sker:

elektroniskt

De immateriella rattigheterna paverkas inte av detta!

Observera! Den delvis fullbordade maskinen inte far tas i drift forran det i forekommande fall har faststéllts att den
maskin i vilken den delvis fullbordade maskinen ska monteras 6verensstammer med bestammelserna i detta direktiv.

Joachim Brien
Chef, omrade Teknik

Ingelfingen-Criesbach, februari 2013
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21 EU-konformitetsdeklaration

Konformitetsdeklaration
| enlighet till direktivet 2014/68/EU

Vi, firman GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

deklarerar att de nedan listade armaturerna uppfyller sdkerhetskraven i tryckkarlsdirektivet
2014/68/EU.

Beskrivning: Centriskt vridspjall med elastomerfodring

Beteckning pa armaturen GEMU D450 (vridspjall med fri axelavslutning)

- Typbeteckning: GEML'_J D451 (vridspjall med pneumatiskt mandverdon)
GEMU D457 (vridspjall med manuellt mandverdon)

- (
GEMU D458 (vridspjall med elektriskt mandverdon)

Rankning av armaturerna vid anvdndning som vridspjall med ringformat hus
Kategori lI:

Notera, for utrustning med nominell dimension < DN25:
Produkten ar utvecklad och producerad enligt GEMU processinstrucktioner och
kvalitetsstandarder som féljer kraven | ISO 9001 och ISO 14001.

Enligt sektion 4, paragraf 3 i Pressure Equipment Directive (PED) 2014/68/EU behdver
dessa produkter inte indentifieras med CE-etikett.

Behorig instans: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Certifikat-nr: 01 202 926/Q-02 0036
Procedur vid bedomning
av 6verensstammelse: Modul H1
Anvand norm: AD 2000
ENISO 16135

i

Joachim Brien
Chef, omrade Teknik
Ingelfingen-Criesbach, mars 2019
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TUVRheinland®

| CERT

1ISO 9001

L EMOLT”

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - Med reservation fér andringar - 08/2023 - 88503163 Hllm



