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1 Allgemeine Hinweise

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Bei ATEX-Ausflhrung separat
beiliegende Montageanleitung
beachten.

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

X OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen konnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung fur Antriebe.

2.1 Hinweise flr Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfigbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwdrter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Gefahr durch heiBe Oberflachen! Einsatzbereich
A WARNUNG

Gefahr durch atzende Stoffe!

Quetschgefahr!

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf

Absperrklappe nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Die Absperrklappe ausschlieB3lich
entsprechend den in der
Hand: Beschreibt allgemeine Vertragsdokumentation und in der
Hinweise und Empfehlungen. Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
Punkt: Beschreibt auszufihrende verwenden.
Tatigkeiten. @ Die Absperrklappe darf nurin

explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der

Tatigkeiten.

Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt

wurden.

X Die Absperrklappe GEMU D480

ist fir den Einsatz in Rohrleitungen

konzipiert. Sie steuert ein

durchflieBendes Medium nach Aufbau

eines Handantriebs (GEMU D487),

Pneumatikantriebs (GEMU D481) oder

Motorantriebs (GEMU D488).

Die Absperrklappe darf nur geman

den technischen Daten eingesetzt

werden (siehe Kapitel 5 "Technische

Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Absperrklappe nicht lackieren!

o e P

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch die Absperrklappe flief3t.

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Gasférmige und fliissige Medien, die die physikalischen und
chemischen Eigenschaften des jeweiligen Scheiben- und
Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Umgebungsbedingungen

Max. zul. Temp. des Betriebsmediums
-60 ... +210 °C (je nach Absperrdichtungswerkstoff)
Andere Temperaturen auf Anfrage

keine Wasserschlage zulassig

Max. zulassige Umgebungstemperatur -20...470°C __ .
Durchflussgeschwindigkeit
Installationsbedingungen Maximal zulassige
Einbaulage — PS Durchflussgeschwindigkeit
g beliebig [bar] Fliissige Medien Gasférmige Medien
Bei verschmutzten Medien und 9 [bei = 1 bar]
DN = 300 die Absperrklappe bis 6 2,5 25
waagerecht einbauen, so dass sich 6<PS<10 3 30
die untere Kante der Scheibe in 10<PS<16 4 35
Durchflussrichtung 6ffnet. PS > 16 5) 40

Durchflussrichtung beliebig DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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Kv-Werte [m3/h]

BN Offnungswinkel
25° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°

40 2,5 4,3 9 15 22 38 60 68

50 5,0 7,7 14 23 45 60 90 112
65 8,6 12,9 22 36 70 90 138 172
80 13 19 33 54 110 138 207 258
100 24 36 63 103 200 260 410 474
125 52 76 133 215 420 540 860 970
150 146 125 215 353 690 890 1420 1680
200 146 215 360 603 1120 1510 2350 2800
250 224 336 580 990 1850 3190 3700 4310
300 327 475 860 1380 2670 3490 5215 6465
350 430 645 1120 1896 3535 4395 6980 8620
400 560 775 1465 2285 4395 5600 9310 10775
450 775 1077 1980 3190 6120 7930 12700 15086
500 970 1380 2415 3965 7500 9900 15085 18965
600 1293 1895 3275 8260 10130 14225 20700 24137
700 1350 1990 3860 5980 10600 17100 25300 36000
800 1600 2200 4500 8200 12500 20000 29000 44000
900 1800 2300 6100 10400 17500 29000 42000 58000
1000 2500 3800 8700 13500 23000 37500 59200 80500
1200 5400 7800 12500 22600 35500 61500 82000 110500
1400 5680 8568 15256 28950 45685 85700 145800 170500
1600 6456 10952 20568 37850 59452 110325 198450 220350

* Betriebsmedium Wasser (20 °C) und optimalen Betriebsbedingungen

Gehauseformen
[
I, [

6 Bestelldaten

1 Typ Code 3 Gehauseform Code
Absperrklappe mit freiem Wellenende D480 Wafer (DN 25 - 1200) W
- Lu DN 25 - 600 L
2_Nennweite Code U-gektion EDN 200 - 142)0) u
DN 25 - 900 (DN 1000 - 1400, Code 1T0 - 1T4) 25 -900
DN | 25|32 | 40| 50 | 65 | 80 |100|125(150|200(250|300|350(400|450 [500 600|700 (800|900 [1000{1200{1400(1600
PS 3bar Code (O |O|O|O|O|jO|JO|O|O|O|JO|O|O|O|O|JO|O|O|O]|O 0 0 0 0
PS 6bar Code | 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
PS 10bar Code (2 |2 |2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2]|2]|2 2 2 2 2
PS 16bar Code | 3|/3|3|3(3|(3|(3(3(3|3|3|3|3|3|3(3[3|3|3]38 3 3
PS 25bar Code auf Anfrage
| standard
5 Anschiuss
DN |[25|32|40|50 |65 |80 |100(125/150(200(250(300|350|400(|450(500({600(700(800(900(1000{1200{1400|1600
PN 6 |[Code |3 |3 |3 3|/3[(3|3[(3[3|3|3
Wafer PN10 |Code|3|3|3|3|(3|3|3|3|3(3(3(3|3|3|3|3[3[3[3[(3|3]3
PN16 |Code|3|3|3|3|(3|3|3|3|3[3(3(3|3|3|3|3|[3[3[3[3|3]3
g PN10 |Code (3|3 |(3|3|3|(3|3[3|3|2|2|2|2|2|2]|2]|2
PN16 |Code |3 |3|3|3|(3|3|3|3|3|3[3[3|3|3|3|3]3
U-Sektion PN 10 | Code 2(2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2]|2]|2
PN 16 | Code 3|3|3[3[3[3|3|3|3|3|3|3]3]3]3
| Standard Weitere Anschlisse siehe Datenblatt Seite 11
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6 Werkstoff - Gehause Code

EN-GJS-400-15 (GGG 40), Epoxy beschichtet, DN 25 - 600 2

EN-GJL-250 (GG 25), Epoxy beschichtet, DN 700 - 1600

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Epoxy beschichtet,
DN 25 - 300 Gehauseform Lug

ASTM A351, CF8M, Edelstahlguss 1.4408
ASTM A216 WCB, Stahlguss

S 275 JR + Epoxy beschichtet

EN-AC-46100 / EN-AC-47100, Aluminiumguss

—_

o © O b~ W

(@)
o
o
)

T X I O®mTmOUOo>» 0 < c

7 Werkstoff - Scheibe

CF8M, 1.4408

CF8M, 1.4408 poliert

EN-GJS-400-15 (GGG 40), Halar beschichtet

CF8M, 1.4408 Halar beschichtet

1.4469 Super Duplex

EN-GJS-400-15, GGG40 Epoxy beschichtet (Resicoat)

EN-GJS-400-15, GGG40 gummiert EPDM (< DN 600)

EN-GJS-400-15 (GGG 40) (< DN 600)
Flucast AB/P gummiert

EN-GJS-400-15, GGG40 Rilsan®

PA11 beschichtet (< DN 600)

Bronzeguss: DIN 1705 (Rg 10) (< DN 300),
UNE EN 1982 (CuAl10FeNi5C) (= DN 350)

URANUS B6, 1.4539 (4hnlich 904L)
2.4602, Alloy 22 (NiCr21Mo14W) (< DN 200)

I X I Z mmoOO v w>

EPDM

EPDM KP / FDA

EPDM (ACS, WRAS, DVGW-Wasser)

NBR

FPM

FPM - BIO
HNBR
Epichlorhydrin
FPM GF
Flucast AB/P
Flucast AB/E
Hypalon
Flucast AB/N
Neopren
Silikon (Dampf)

-20...+ 110 °C

-10...+ 130 °C
(nicht einvulkanisierbar)

-20...+ 95°C
-10...+ 90 °C
NBR (DVGW Gas-Zulassung)

-1
-15

%) e
-10 ...

-10 ...

-60

0..+ 90°C

..+210°C
+200 °C
+120 °C
...+125°C
...+210 °C
..+ 90°C
..+ 95°C
...+120 °C
+100 °C
...+ 80°C
...+140 °C

(red. Betriebsdruck max. 10 bar)

Silikon

-60

...+200 °C

9 Werkstoff - Absperrdichtung Code

E

z

z =

R
S

10 Fixierung Code

Absperrdichtung lose (Standard)

8 Werkstoff - Welle

(®)
o
Q
(1]

AISI 420/ 1.4021 1
AISI 316 / 1.4401 (max. Betriebsdruck PS 10 bar) 2
1.4462 Duplex (nur mit Scheibenwerkstoff Code C, D, G, K) 4

Absperrdichtung eingeklebt (bis DN 400)
Absperrdichtung einvulkanisiert (bis DN 1000)

L
B
\

11 Steuerfunktion Code
F

Absperrklappe mit freiem Wellenende

12 AnschlussmaBe - Antriebsflansch [mm)]

DN ISO Q Wellenende* F E T S Code
25-32 FO7 70 D 011 18 07 D11
40 Fo7 70 D 011 18 07 D11
50 FO7 70 D 011 18 07 D11
65 Fo7 70 D 011 18 07 D11
80 FO7 70 D 011 18 07 D11
100 FO7 70 D 011 18 07 D11
125 FO7 70 D 014 18 07 D14
150 FO7 70 D 014 18 07 D14
200 FO7 70 D 017 24 07 D17
250 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
300 F10 102 D 022 B2 70 8 10 D22
350 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
400 F12 125 D 027 28 85 4 12 D27
450 F14 140 D 036 37 100 4 14 D36
500 F14 140 D 036 37 100 4 14 D36
600 F16 165 D 046 47 130 5 16 D46
700 F25 254 \ 265 106 200 5 25V65
800 F25 254 \ 280 106 200 5 25V80
900 F25 254 \Y 280 110 200 5 25V80
1000 F25 254 \ 280 110 200 5 25V80
1200 F30 298 \ 2100 120 230 5 30 V100
1400 F30 298 \% 2120 120 230 5 30V120
1600 F40 406 \Y 2160 160 300 8 40 V160
* D = Vierkant diagonal (Standard); V = Passfeder
Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6 8 9 10 11 12
Code D480 50 w 3 3 2 1 E L F 07 D11
Andere Ausflihrungen und Werkstoffe auf Anfrage
e 4G
D480 6 /68 LM




7 Herstellerangaben

71 Transport

@ Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfihrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepraft.

@ Ware unverzlglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprifen.

7.3 Lagerung

@ Absperrklappe staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ Absperrklappe mit leicht gedffneter
Scheibe lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® LdAsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU D480 ist eine zentrische
Absperrklappe mit einer
Elastomerabsperrdichtung. Die
Absperrklappe ist geeignet flr gasférmige
und flissige Medien im Industriebereich
sowie in der Wasseraufbereitung.

9 Gerateaufbau

Geréateaufbau
1 Klappenkorper
2a Welle mit Vierkant (DN 25-600)

2b Welle rund mit Passfeder
(DN 700-1600)

4  Klappenscheibe
5  Absperrdichtung

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten
geratespezifische Daten

AL

E — [ DE 2020

mgd 88340537 12103529 | 0001

D480 50w332A1ELFO7 DI J
1

Baujahr

74653 Ingeifingen

1

- I
Rickmeldenummer ‘
Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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10 Montage

VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Zu kleiner Flanschdurchmesser!

» Blockieren der Klappenscheibe (siehe
Abbildung 3).

® Absperrklappe mit geeignetem
Flanschdurchmesser verwenden.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nuran abgekuhlter Anlage

® Absperrklappen ohne
Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, dirfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

® Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

VORSICHT

® Eignung Gehause-, Scheiben-, Wellen-
und Dichtwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prufen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

@ Einbaulage, Durchflussrichtung und
Strédmungsgeschwindigkeiten geman
Kapitel 5 "Technische Daten".

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfuhren.

® Geeignete Schutzausrustung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

@ Absperrklappe auf3erlich nicht stark
beanspruchen.

® Installationsort so wahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréfte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Klappenkdrper
ferngehalten werden.

@ Flansche und Rohre mit der Armatur
exakt ausrichten.

» Einwandfreie Dichtheit.

» Freie Beweglichkeit der Klappenscheibe.

10.1 Hinweise zum Installationsort

Zu groBer Flanschdurchmesser!

» Schlechte Abdichtung zwischen
Absperrdichtung und Klappenscheibe
(siehe Abbildung 2).

» Schlechte Abdichtung zwischen
Absperrdichtung und Gegenflanschen.

» Beschadigung der Absperrdichtung.

@ Absperrklappe mit geeignetem
Flanschdurchmesser verwenden.

I3 | @ Die Schraubenlécher bei
Rohrleitungen und Armaturen
so anordnen, dass sie -
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den
beiden Hauptachsen liegen.

Haupt-
achse
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X Es sind keine zusatzlichen
Flanschdichtungen erforderlich.
Bei Einbau zwischen
Rohrleitungsflanschen sorgen
die Dichtflachen der Elastomer-
absperrdichtung in Lippenform flr
einen dichten Abschluss zwischen
Armaturengehause und Flanschen.

X Wenn die Armatur zwischen den
Flanschen der Rohrleitung eingebaut
wird, ist weder fur die Armatur noch
fur einen eventuellen Antrieb und die
Steuerung eine weitere Halterung
erforderlich.

X Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

® Der Durchmesser der Rohrleitungs-

flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen
"D max" und "D min" befinden.

DN

D-1 D-2 D-3 D-4
mm zoll
32 1V 32 42 20 15
40 2" 40 50 30 26
50 2’ 50 61 40 30
65 12" 65 75 55 47
80 3’ 80 90 70 66
100 47 105 115 95 90
125 5” 125 140 120 113
150 6” 150 170 145 139
200 8" 200 220 200 193
250 10” 250 270 245 241
300 127 300 325 295 290
350 147 350 370 345 338
400 16” 400 420 395 387
450 18” 450 475 442 437
500 20” 500 525 490 478
600 247 600 624 587 578
700 28” 700 715 693 678
800 32” 800 818 795 767
900 36” 900 922 880 867
1000 40” 1000 | 1023 | 980 964
1200 48” 1200 | 1225 | 1190 | 1158
1400 56” 1400 Auf Anfrage

D-1 = Optimaler Durchmesser

D-2 = Maximaler Durchmesser

D-3 = Minimaler Durchmesser

D-4 = Lichte H6he der Klappenscheibe

9/68
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Abbildung 2: Falscher Einbau

Abbildung 3: Falscher Einbau



D-4

Abbildung 4: Hohe der Klappenscheibe

10.2 Montage der Absperrklappe

10.2.1 Montage zwischen Flanschen

VORSICHT

® Bei SchweiBarbeiten an der
Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

—

. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

4. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

5. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und belUften.

6. Flanschflachen auf Beschadigungen
prufen!

7. Flansche der Rohrleitungen von
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz,
usw.) befreien.

8. Flansche der Rohrleitungen ausreichend
spreizen.

9. Keine Flanschdichtungen verwenden!

w N

o

[ [ [
2 1 3

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen
Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3
einklemmen.

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die
Scheibe darf nicht Uber das Gehause
hinausragen.

12. Schrauben 4 in alle Bohrungen am
Flansch einfUhren.

13. Schrauben 4 lGber Kreuz leicht anziehen.

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und
Ausrichtung der Rohrleitung prufen.

15. Schrauben 4 Uber Kreuz anziehen, bis
Flansche direkt am Geh&use anliegen.
Zulassiges Anzugsdrehmoment der
Schrauben beachten.

10.2.2 Montage als Endarmatur

Die Einklemmklappen mit
Flanschbohrungen sind als Rohrendarmatur
einsetzbar.
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A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

» Elastomerabsperrdichtung wird aus
Sitz gedruckt!

@ Wenn sich die Armatur am Ende
einer Rohrleitung befindet, muss ein
Gegenflansch angebracht werden.

VORSICHT

® Bei SchweiBBarbeiten an der
Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

Der Flansch / das Rohr hinter der
geschlossenen Armatur kann
problemlos bei dem unter Punkt 2
genannten Druck demontiert
werden.

(I

1.

Armatur schlieBen, um Uberdruck und
DruckstdBe bei der Demontage zu
vermeiden.

2. Sicherstellen, dass der Druck der

Armatur die nachfolgenden Grenzwerte
nicht Gberschreitet:

Bei DN 32 + 150 mm (PN 16 x 0,4) =

6,4 kg/cm? (6,4 bar)

Bei DN 200 + 600 mm (PN 10 x 0,4) =

4,0 kg/cm? (4,0 bar)

3. Alle Schrauben an der Seite hinter

der Armatur Uber Kreuz I6sen (siehe
Abbildung 5 - 7).

" Hinter der Armatur
(mit Druck)

Vor der Armatur
(ohne Druck)

Abbildung 5: Erster Einbauschritt

|

|
/)
Hinter der Armatur

(ohne Druck)

Vor der Armatur
(ohne Druck)

Abbildung 7: Dritter Einbauschritt

11 Inbetriebnahme

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

= » Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

I3 | Vor der Inbetriebnahme die

einschlagigen Normen beachten.

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prafen (Absperrklappe
schlieBen und wieder 6ffnen).
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2. Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffneter Absperrklappe spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

3> | Betreiber der Anlage ist
verantwortlich fur Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

I | e NurOriginal GEMU-Ersatzteile
verwenden!

@ Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer der
Absperrklappe angeben (siehe
Kapitel 13.3.4 "Ersatzteil-

Bestellung").

3. Inbetriebnahme der Antriebe geman
beiliegender Anleitung.

12 Bedienung

@ Absperrklappe Uber manuell,
pneumatisch oder elektromotorisch
betatigten Antrieb bedienen.

@ Beiliegende Anleitung des Antriebs
beachten.

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

VORSICHT

Langere Stillstandsperioden!

» Erhohte Losbrechmomente der
Absperrklappe durch Verformung der
Absperrdichtung.

@ Bei Stillstandsperioden von mehr als
2 Wochen Absperrklappe in Offen-
Position bringen.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

Der Betreiber muss regelmafige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfihren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleif3
gepruft werden (siehe Kapitel 13.1 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

> wn

13.1 Ausbau der Absperrklappe
aus der Rohrleitung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» \eratzungen!
@ Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.
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A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nuran abgekuhlter Anlage
arbeiten.

4.

5.
6. Absperrklappe entnehmen.

Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfuhren.

Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

Absperrklappe in leicht gedffnete
Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht
Uber das Gehause hinausragen.
Flanschschrauben mit Muttern |I6sen und
entfernen.

Flansche der Rohrleitungen spreizen.

13.2 Antrieb wechseln

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

- /0 Zum Antriebswechsel wird

benotigt:
X Innensechskantschlissel
X Ring- oder Gabelschlissel

Anzugsdrehmomente:
SchraubengréBe Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm
M12 82-86 Nm
M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
M20 390-410 Nm
M24 675-705 Nm

13.2.1 Antrieb demontieren

7

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

Schrauben 2 16sen und mit
Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
entfernen.

Antrieb nach oben abziehen.

» Antrieb wurde demontiert.

13.2.2 Antrieb montieren

1.

13/68

Stellung der Klappenscheibe am
Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.




2.

A

X Schlitz a quer zur
Leitungsrichtung:
Absperrklappe geschlossen.

Absperrklappe geoffnet.

X Schlitz a in Leitungsrichtung:

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
bzw. Passfeder der Absperrklappe in
Antriebswelle des Antriebs stecken.
Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

13.3 VerschleiBBteilset SLN

wechseln

13.3.1 DN 25-100
NUT "A" (Stellung

Klappenscheibe)

3> | Anzugsdrehmomente siehe
Tabelle Kapitel 13.2 "Antrieb

wechseln".

Antrieb ist montiert.
Inbetriebnahme geman Kapitel 11
"Inbetriebnahme”.

Ausbau der Absperrdichtung

1.
2.

3.

o &
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Sicherungsring 8 abziehen.
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren.

Antriebswelle 4, O-Ring 3, Buchse 2 und
Unterlegscheibe 9 herausziehen.
Klappenscheibe 6 herausnehmen.

Auf einer Seite der Armatur die Lippen
der Absperrdichtung 5 aus dem
Gehdausesitz entfernen.

Sitzring herzférmig zusammendriicken
und seitlich aus dem Armaturengehause
herausnehmen.



Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1.
2.

® ~

Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

Je nach Ausfuhrung far Wellen,
Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

6) AWN OO —

Standard Dow Corning Molykote® 111
Compound

LABS-frei Klibersynth VR 69-252 N

(K-Nr. 0101

oder besonders
gekennzeichnet)

Die Bohrungen der Absperrdichtung
mussen mit den Aufnahmebohrungen
der Wellen im Geh&use Ubereinstimmen
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren um die FUhrung zu erleichtern.
Antriebswelle 4 bei Klappenscheibe in
Offen-Position wieder einbauen (Nut "A"
zeigt die Stellung der Klappenscheibe
an).

O-Ring 3 und Buchse 2 wieder
einsetzen.

Antriebswelle 4 in Endstellung bringen.
Unterlegscheibe 9 und Sicherungsring 8
wieder einlegen.

Armatur mit einem Schraubenschlissel
6ffnen und schlieBen und auf korrekten
Zusammenbau und einwandfreie
Funktion prafen.

13.3.2 DN 125 - 200

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

Ausbau der Absperrdichtung

1. Sicherungsring 8 abziehen.

2. Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren.

3. Antriebswelle 4, Buchse 2, O-Ring 3
und Unterlegscheibe 9 herausziehen.

4. Stopfen 10 und Sicherungsring 11
entfernen.

5. Metallstift in oberes Wellenlager
einfuhren, dann untere Achse 7
herunterdricken.

6. Klappenscheibe 6 herausnehmen.
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7. Auf einer Seite der Armatur die 13.3.3 DN 250 - 500
Lippen der Absperrdichtung 5 aus "
. . o NUT "A" (Stell
dem Gehdausesitz entfernen. Sitzring Klgppenéfhiigjg)g
herzférmig zusammendricken und
seitlich aus dem Armaturengehause
herausnehmen.

Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1. Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

2. Je nach Ausfuhrung far Wellen,
Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

Standard Dow Corning Molykote® 111 3
Compound

LABS-frei Klibersynth VR 69-252 N
(K-Nr.0101
oder besonders

gekennzeichnet) = \ 6

A~ W00 —

&)

3. Die Bohrungen der Absperrdichtungn e\
mussen mit den Aufnahmebohrungen S .L 14
der Wellen im Geh&ause Ubereinstimmen.

4. Klappenscheibe 6 in Offen-Position = 7
fahren, um die Fuhrung zu erleichtern, === 13
einschlieB3lich der Buchse 14. 11

5. Untere Achse 7 gleichmaBig 10
hineindricken, bis sie am inneren
Anschlag der Klappenscheibe 6 Ausbau der Absperrdichtung
anschlagt. Anschlie3end 1. Sicherungsring 8 abziehen.
Sicherungsring 11 und Stopfen 10 2. Klappenscheibe 6 in Offen-Position
anbringen. fahren.

6. Antriebswelle 4 einbauen, dabei 3. Antriebswelle 4, O-Ring 3, Buchse 2 und
Einbaurichtung beachten (Nut "A" zeigt Unterlegscheibe 9 herausziehen.
die Stellung der Klappenscheibe an). 4. Stopfen 10 und Sicherungsring 11

7. Buchse 2, O-Ring 3 und entfernen.

Unterlegscheibe 9 einsetzen. 5. Metallstift in oberes Wellenlager

8. Sicherungsring 8 einlegen. einflhren, dann untere Achse 7

9. Armatur mit einem Schraubenschlissel herunterdriicken.

offnen und schlieBen und auf korrekten Klappenscheibe 6 herausnehmen.

Zusammenbau und einwandfreie Auf einer Seite der Armatur die

Funktion prufen. Lippen der Absperrdichtung 5 aus
dem Gehausesitz entfernen. Sitzring
herzférmig zusammendriucken und
seitlich aus dem Armaturengehause
herausnehmen.

N o
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Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1.

Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

2. Je nach Ausfuhrung fir Wellen,

Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

Standard Dow Corning Molykote® 111
Compound

LABS-frei Klibersynth VR 69-252 N

(K-Nr. 0101

oder besonders
gekennzeichnet)

Die Bohrungen der Absperrdichtung
mussen mit den Aufnahmebohrungen
der Wellen im Gehause Ubereinstimmen.
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren, um die FUhrung zu erleichtern.
Untere Achse 7 zusammen mit dem
O-Ring 13 gleichmaBig hineindricken,
bis sie am Inneren der Klappenscheibe 6
anschlagt. Anschlie3end

Sicherungsring 11 und Stopfen 10
anbringen.

Uberpriifen, dass die Buchsen 2 in

der oberen und unteren Bohrung des
Armaturengehauses richtig sitzen.
Antriebswelle 4 mit O-Ring 3
einschieben, bis sie am inneren
Anschlag der Klappenscheibe 6
anschlagt, dabei Einbaurichtung
beachten (Nut "A" zeigt die Stellung der
Klappenscheibe an).

8. Buchse 2 und Unterlegscheibe 9

einsetzen.

9. Sicherungsring 8 einlegen.
10. Armatur mit einem Schraubenschllssel

oOffnen und schlieBen und auf korrekten
Zusammenbau und einwandfreie
Funktion prufen.

13.3.4 DN 600 - 1400

Welle mit Passfeder (ab DN 700)
(Stellung Klappenscheibe)

Ausbau der Absperrdichtung

1.
2.
3.

4.

17 /68

Schrauben 16 |6sen und abziehen.
Sicherungsring 8 abziehen.
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren.

Antriebswelle 4, O-Ring 3, Buchse 2 und
Unterlegscheibe 9 herausziehen.
Sicherungsring 11 und Stopfen 10
zusammen mit dem O-Ring 12
entfernen.

Metallstift in oberes Wellenlager
einflhren, dann untere Achse 7
zusammen mit dem O-Ring 13
herunterdricken.

Klappenscheibe 6 herausnehmen.



8. Auf einer Seite der Armatur die
Lippen der Absperrdichtung 5 aus
dem Gehdausesitz entfernen. Sitzring
herzférmig zusammendricken und
seitlich aus dem Armaturengehause
herausnehmen.

Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt
inumgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1. Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

2. Je nach Ausfuhrung far Wellen,
Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

Standard Dow Corning Molykote® 111
Compound

LABS-frei Klibersynth VR 69-252 N

(K-Nr. 0101

oder besonders
gekennzeichnet)

3. Die Bohrungen der Absperrdichtung
mussen mit den Aufnahmebohrungen
der Wellen im Gehause Ubereinstimmen.

4. Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren, um die FUhrung zu erleichtern.
Zur Klappenscheibe gehort die
Buchse 14.

5. Untere Achse 7 zusammen mit dem
O-Ring 13 gleichmaBig hineindricken,
bis sie am inneren Anschlag der
Klappenscheibe 6 anschlagt.
AnschlieBend Stopfen 10, O-Ring 12
und Sicherungsring 11 anbringen.
Position der unteren Achse 7 mit der
Schraube 17 einstellen.

6. Uberprufen, dass die Buchsen 2 in
der oberen und unteren Bohrung des
Armaturengehauses richtig sitzen.

7. Antriebswelle 4 mit O-Ring 3
einschieben, bis sie im Inneren der
Klappenscheibe 6 anschlagt, dabei
Einbaurichtung beachten (die Passfeder
zeigt die Stellung der Klappenscheibe
an).

8. Buchse 2 und Unterlegscheibe 9
einsetzen.

9. Sicherungsring 8 einlegen.

10. Schrauben 16 anziehen.

11. Armatur mit einem Schraubenschlissel
offnen und schlieBen und auf korrekten

Zusammenbau und einwandfreie
Funktion prafen.

13.3.5 Ersatzteil-Bestellung

VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Gerates!

» Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch erlischt.

@ Esdurfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

Halten Sie bei der Bestellung von

Ersatzteilen folgende Informationen bereit:

X Typenschllssel (2-zeilig)

X Rlckmeldenummer

X Name des Ersatzteils

X Einsatzbereich (Medium, Temperaturen
und Dricke)

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds
(Beispiel):

Fig. D480 0150
yp—> { W332A1EL

Ps (bar): 16 Cat.|

Drill.: PN 16 3
Ruck- ——» O.T.:14B01120 C €8
melde- Ref.:
nummer

Weitere Angaben kdnnen dem Datenblatt
entnommen werden.
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Bestelldaten fiir VerschleiBBteilsets:

Typ Code Betriebsdruck Code

Absperrklappe D480 PS 3 bar (DN 25 - DN 1600)
PS 6 bar (DN 25 - DN 1600) 1
DN 25 025 PS 16 bar (DN 25 - DN 1200) 8
DN 32 032 PS 25 bar (DN 25 - DN 150)
DN 50 080
DN 65 065 CF8M, 1.4408 A
DN 80 080 CF8M, 1.4408 poliert B
DN 100 100 CF8M, 1.4408 Halar beschichtet C
DN 125 125 1.4469 Super Duplex D
DN 150 150 EN-GJS-400-15, GGG40 Epoxy beschichtet (Resicoat) E
DN 200 200 EN-GJS-400-15, GGG40 gummiert EPDM E
DN 250 250 EN-GJS-400-15, GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet (bis DN 200) R
DN 300 300 Bronzeguss : DIN 1705 (Rg 10) (< DN 300),
DN 350 350 UNE EN 1982 (CuAI10FeSNi5C) (= DN 350) G
DN 400 400 URANUS B6, 1.4539 (ahnlich 904L) K
DN 450 450
DN 600 600 Vierkant, diagonal
DN 700 700 * Nur bei VerschleiBteilset SVK
DN 800 800
DN 1000 1600
DN 1200 1200 EPDM ...+110 °C E
DN 1400 1400 FPM -15 ...+210°C \
DN 1600 1600 HNBR -10...+120 °C A
Epichlorhydrin  -40 ... +125 °C C
S . . Flucast AB/P  -10...+ 90°C B
Verschle!Bte!Iset fu[ Absperrdichtung SLN Flucast ABE  -20 ...+ 95°C G
Verschle!Bte!Iset Korp(_er SVK Hypalon 25 4120 °C H
VerschleiBteilset Scheibe SDS Flucast AB/N 10 ... +100 °C K
Neopren -25...+ 80°C P
Silikon (Dampf) -60 ... +140 °C (red. Betriebsdruck max. 10 bar) R
Silikon -60 ... +200 °C S
Typ D480
Nennweite 150
VerschleiBteilset (Code) SLN
Betriebsdruck (Code)
Werkstoff Scheibe / Welle (Code)
Wellenende (Code)
Absperrdichtung (Code) Vv
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Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

Ansonsten erfolgt keine

X Gutschrift bzw. keine

X Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

@ Absperrklappe demontieren
(siehe Kapitel 10.2 "Montage der I | Hinweis zur Riicksendung:
Absperrklappe"). Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz
der Umwelt und des Personals
15  Entsorgung ist es erforderlich, dass die
: Rucksendeerklarung vollstandig
M e Alle Klappenteile ausgefullt und unterschrieben
w entsprechend den : den Versandpapieren beiliegt.
Entsorgungsvorschrlften / Nur wenn diese Erklarung
Umweltschutzbestimmungen vollstandig ausgefiillt ist, wird die
entsorgen. Rucksendung bearbeitet!
@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien 17 Hinweise
achten.
03> | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):
16 Rucksendung Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
1. Absperrklappe reinigen. ) SgnilggtA?Teg( T)reostjtgm \?vilr’ dseofern s
2. Rucksendeerklarung bei GEMU '
anfordern. 1> | Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
3. Rucksendung nur mit vollstandig Zur Mitarbeiterschulung nehmen
ausgefuliter Rucksendeerklarung. Sie bitte Gber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Stérungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstédndig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fiir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht
den Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung
zu gering fur Nennweite der
Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Verwendung ungeeigneter
Flansche (Innendurchmesser zu
klein)

Geeignete Flansche verwenden

Verwendung von Zusatzdichtungen
zwischen Absperrdichtung und
Flansch

Keine Zusatzdichtungen verwenden

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkdérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verwendung ungeeigneter
Flansche (Innendurchmesser zu
klein)

Geeignete Flansche verwenden

Verbindung Klappenkdérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméaBe Montage

Montage Klappenkdrper in Rohrleitung priifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Flanschausrichtung nicht parallel

Flansche exakt parallel zueinander ausrichten

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Klappenkdrper auf Beschadigungen prufen,

Klappenkorper defekt ggf. Absperrklappe wechseln
Klappenkorper undicht Gegenflansch anbringen, um zu verhindern,
Bei Einbau als Endarmatur wird die | dass der Druck des Mediums die
Absperrdichtung herausgedrickt Elastomerabsperrdichtung aus ihrem Sitz driickt
und es dadurch zu Leckagen kommt
Bei Scheibenstellung in Armatur regelmaBig betétigen
Geschlossen-Position kann dies zu : :
erhdéhtem Losbrechmoment flihren gtr)]i;;iréﬁlappe zentrisch zwischen Flansche
Vermehrte

Schaltgerausche beim
Offnen der Absperrklappe

Einseitige Verpressung der
Flanschdichtung

Flansche an der Rohrleitung parallel zueinander
ausrichten

Keine gleichméBige
Schwenkbewegung

Steuerdruck direkt am Antrieb prifen,
gegebenenfalls Querschnitt anpassen

Abluftdrossel am Antrieb einbauen
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19 Explosionsdarstellungen und Ersatzteile

DN 25 - 100 Wafer

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

Bezeichnung

Stiick

Gehause

Buchse

O-Ring

Antriebswelle

Absperrdichtung

Klappenscheibe

Sicherungsring

Unterlegscheibe

RN G [T N (NI U RS U [ W NS U [N U (Y

* Position 2 bei DN 32 nicht vorhanden
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DN 125 - 200 Wafer

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

6)) AOWN OO —

14
7/
11
10

Pos. Bezeichnung Stiick

1 Gehause 1

2 Buchse 1

3 O-Ring 1

4 Antriebswelle 1

5 Absperrdichtung 1

6 Klappenscheibe 1

7 Untere Achse 1

8 Sicherungsring 1

9 Unterlegscheibe 1

10 Stopfen 1

11 Sicherungsring 1

*14 Buchse 1

* Position 14 bei DN 125/150 nicht vorhanden

LEMOTS
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DN 250 - 500 Wafer

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

= 1
9
8
—F 2
E: 3
= ¢
5
=
“ |||
\‘ A\§ = 6
= 14
— S
13
11
10
Pos. Bezeichnung Stiick
1 Gehause 1
2 Buchse 2
3 O-Ring 1
4 Antriebswelle 1
5 Absperrdichtung 1
6 Klappenscheibe 1
7 Untere Achse 1
8 Sicherungsring 1
9 Unterlegscheibe 1
10 Stopfen 1
11 Sicherungsring 1
13 O-Ring 1
14 Buchse 1
*15 Passfeder 2/4

* Position 15 bei DN 450/500 nicht vorhanden (Antrieb durch Vierkant)
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DN 600 - 1400 Wafer

* Position 15 bei DN 600 nicht vorhanden (Antrieb durch Vierkant)

Welle mit Passfeder (ab DN 700)

(Stellung Klappenscheibe)

Pos. Bezeichnung Stiick
1 Gehéuse 1

2 Buchse 2

3 O-Ring 1

4 Antriebswelle 1

5 Absperrdichtung 1

6 Klappenscheibe 1

7 Untere Achse 1

8 Sicherungsring 1

9 Unterlegscheibe 1
10 Stopfen 1
11 Sicherungsring 1
12 O-Ring 1
13 O-Ring 1
14 Buchse 1
*15 Passfeder 2/4
16 Schraube 4
17 Schraube 1

LEMLT”
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ D481

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfillt sind:
1.1.3.;11.5;1.21.;13,;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013

26/68



Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betétigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ D488

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3.,;1.1.5,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7,;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 tiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Klassifikationstabelle flir Absperrklappen
Klassifikationstabelle fur Absperrklappen gemaf Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU

Gase

Ausfiithrung

DGR-Kategorie

Ausgewahltes Modul

Nicht gefahrlich

(Diagramm 7)

PN 3

DN 25/32 - 300

DN 350 - 1000

H

PN 6

DN 25/32 - 150

DN 200 - 500

DN 600 - 800

PN 10

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 500

DN 600 - 1600

PN 16

DN 25/32 - 50

DN 65 - 200

DN 250 - 300

DN 350 - 1600

PN 25

DN 25/32 - 40

DN 50 - 125

DN 150 - 125

DN 250 - 300

Gefahrlich
(Diagramm 6)

PN 3

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 1600

PN 6

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 1600

PN 10

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 1600

PN 16

DN 25/32 - 50

DN 65 - 200

DN 250 - 1600

PN 25

DN 25/32 - 40

DN 50 - 125

DN 150 - 300

* Die Produkte durfen geman3 Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine CE-Kennzeichnung tragen.
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22.1

Konformitatserklarung

Gefahrliche Fluide

Inscrita en el Reg. Merc, de Madrid, Tomo 3705 General 2959, Seccion 3° Libro de Sociedades Folio 1, Hoja 28218 1° C.LF, A/28377331

m Cf Sauce, 4B Apartado 142, Poligono Industres

2EA50 Ti 1 e Aoz (M), Spain ww'w.sigeval.com
SIGEVAL Tel.: +34 81 675 53 O7 - Fax: +34 1 67611 00 Infadisigeval cam

Sehr geehrte Damen und Herren,

Alejandro Garcia, Qualitats- und Umweltmanager bei Sigeval S.A., erklart:

Fluid Serie KaDtggR(';r'ie Modul

DN 25/32 — 100 |

PN 3 DN 125 — 350 Il

DN 400 — 1600 [l

DN 25/32 — 100 |

PN 6 DN 125 - 350 Il

DN 400 — 1600 Il

— DN 25/32 — 100 |

(cigf;glrgcg) PN 10 DN 125 — 350 I H

DN 400 — 1600 Il

DN 25/32 — 50 |

PN 16 DN 65 — 200 Il

DN 250 — 1600 Il

DN 25/32 — 40 |

PN 25 DN 50 -125 Il

DN 150 — 300 11l

Firmado en Torrejon de Ardoz 2020/06/08
Unterzeichnet in Torrejon de Ardoz 2020/06/08
s SIGEVAL, S.A.
e - . Bacn, 48
o ki YRR O M Pt

Alejandro Garcia

Qualitats- und Umweltmanager Sigeval
alex@sigeval.com

Tel +34 91 675 53 07

Fax +34 91676 11 00

En cumplimiento de lo establecido en la Ley Organica 15/1998, de 13 de diciembre, de Proteccion de Datos de Caracter Personal, le informamos gue los datos que figuran en el presente documento forman parte de un
fichero propiedad de SIGEVAL S.A., inscrito en la Agencia Espafiola de Proteccion de Datos. Asimismo, le comunicamos que puede ejercer sus derechos de acceso, rectificacion, cancelacion y oposicion ante el Responsable
del Fichero en nuestras oficinas de ¢/ SAUCE, 49 o en la direccidn decorreo electronico por determinar, debiéndose identificar mediante DNI, Pasaporte o Tarjeta de Residencia
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m o Smice, 49 Apariade 142 Poligond iecuesirel
1 wiwiwi sigeval .com

2850 Tomejn de &rdog feadrid). Spai

SIGEVAL Tel.: +34 91 675 5307 - Fax +3491 676 11 00 infoEsigeval com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Herr Rodrigo Trigales Vazquez, Geschaftsfihrer von:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Ich erklare auf eigene Verantwortung, dass die Produkte:

Marca: Sigeval
Marke: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase | con presion nominal PS 3 DN 25/32 - 100, PS 6 DN
25/32 -100, PS 10 DN 25/32 - 100, PS 16 DN 25/32 - 50 y PS 25 DN 25/32 - 40 mm
para fluidos peligrosos.

Typ: Absperrklappen Klasse | mit Nenndruck PS 3 DN 25/32 — 100, PS 6 DN 25/32 — 100,
PS 10 DN 25/32 — 100, PS 16 DN 25/32 — 50 und PS 25 DN 25/32 — 40 mm fiir
gefahrliche Fluide

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) segun modulo H con niumero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

von Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida Can Fatj6 dels
Aurons, nim. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant Cugat del Vallés)
nach Modul H mit der Zertifikatsnummer CE-0056-PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A bewertet
wurden und der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU entsprechen. Diese Produkte entsprechen
der harmonisierten Norm EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt.

Firmado en Torrején de Ardoz 2021/11/29
Unterzeichnet in Torrejon de Ardoz 2021/11/29

Ml

Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Geschaftsfiihrer

ncurphreen e o isbdedo @ Ly Oxpises 78100 32 1] cp Seawdes on Prowcr em én labm ds Carscler Parsorad. & rfwmaees o ks deics e fasmn an sl pesmnie Secreeie b zis daun
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142 Pohgono industrel
Teladridy. Spai werw sigeval com
o +34 9 BB 11 O info@sigeval com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Herr Rodrigo Trigales Vazquez, Geschaftsfiihrer von:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Ich erklare auf eigene Verantwortung, dass die Produkte:

Marca: Sigeval
Marke: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Il con presion nominal PS 3 DN 125 - 350, PS 6 DN 125
- 350, PS 10 DN 125 - 350, PS 16 DN 65 - 200 y PS 25 DN 50 - 125 mm para fluidos
peligrosos.

Typ: Absperrklappen Klasse Il mit Nenndruck PS 3 DN 125 — 350, PS 6 DN 125 — 350,
PS 10 DN 125 — 350, PS 16 DN 65 — 200 und PS 25 DN 50 — 125 mm fiir
gefahrliche Fluide

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccién y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Valleés) segin modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

von Bureau Veritas Inspeccién y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida Can Fatjé dels
Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant Cugat del Vallés)
nach Modul H mit der Zertifikatsnummer CE-0056-PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A bewertet
wurden und der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU entsprechen. Diese Produkte entsprechen
der harmonisierten Norm EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt.

Firmado en Torrején de Ardoz 2021/11/29
Unterzeichnet in Torrejon de Ardoz 2021/11/29

SHGEVAL SA

..........

o

Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Geschéaftsfuhrer

w1l pewerie dxcrwrke b garie e
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m o Sauce, 49, Apafado 142 Poigonn indusirel
RS0 T werw sigaval com

orepn de Andoz (adrid). Spai

SlGE\fﬁl. 18 434 91 675 5307 - Fa +34 91 BG 11 infoEsigeval .com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Herr Rodrigo Trigales Vazquez, Geschaftsfuhrer von:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Ich erklare auf eigene Verantwortung, dass die Produkte:

Marca: Sigeval
Marke: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Il con presion nominal PS 3 DN 400 - 1600, PS 6 DN
400 - 1600, PS 10 DN 400 - 1600, PS 16 DN 250 - 1400 y PS 25 DN 150 - 300 mm
para fluidos peligrosos.

Typ: Absperrklappen Klasse Il mit Nenndruck PS 3 DN 400 — 1600, PS 6 DN 400 — 1600,
PS 10 DN 400 — 1600, PS 16 DN 250 — 1400 und PS 25 DN 150 — 300 mm fur
gefahrliche Fluide

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) segun modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

von Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida Can Fatjo dels
Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant Cugat del Vallés)
nach Modul H mit der Zertifikatsnummer CE-0056-PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A bewertet
wurden und der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU entsprechen. Diese Produkte entsprechen
der harmonisierten Norm EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt.

Firmado en Torrejon de Ardoz 2021/11/29
Unterzeichnet in Torrejéon de Ardoz 2021/11/29

..........

i

Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Geschaftsflihrer
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Spis tresci

1
2

2.1

10
10.1

10.2

Ogodlne wskazowki
Ogodlne instrukcje
bezpieczenstwa
Wskazowki dla personelu serwiso-
wego i obstugujacego
Wskazowki ostrzegawcze
Zastosowane symbole
Okreslenie pojeé
Przewidziany zakres
zastosowania

Dane techniczne

Dane do zaméwienia
Dane producenta
Transport

Dostawa i zwigzane z nig
czynnosci
Przechowywanie

Opis dziatania

Budowa urzadzenia
Montaz

Wskazowki dotyczgce miejsca
instalaciji

Montaz przepustnicy

10.2.1 Montaz pomiedzy kotnierzami
10.2.2 Montaz jako armatura koncowa

11
12
13
13.1

13.2

Uruchomienie

Obstuga

Przeglady i konserwacja
Demontaz przepustnicy z instalacji
rurowej

Wymiana napedu

13.2.1 Demontaz napedu
13.2.2 Montaz napedu

13.3

Wymiana zestawu czesci
naprawczych SLN

13.3.1 DN 25-100

13.3.2 DN 125 - 200

13.3.3 DN 250 - 500

13.3.4 DN 600 - 1400

13.3.5 Zamawianie czesci zamiennych

14
15
16
17
18

19
20

Demontaz

Utylizacja

Zwrot

Wskazowki

Diagnoza btedow /
usuwanie usterek
Rysunki i czesci zamienne
Deklaracja wtaczenia

34

34

35
35
36
36

36
36
37
39
39

39
39
39
39
39

40
42
42
42
43
43
44

44
45
45
45

46
46
47
48
49
50
52
52
52
52

53
54
58

21 Tabela klasyfikacji przepustnic 60
22 Deklaracja zgodnosci 61

22.1  Plynow niebezpiecznych 61
1 Ogodine wskazowki

I3 | Opisy i instrukcje odnoszg sie do
wersji standardowych. Dla wers;ji
specjalnych, ktore nie sg opisane
W niniejszej instrukcji instalacji

I montazu, obowigzujg dane
podstawowe zawarte w niniejszej
instrukciji instalacji i montazu
wraz z dodatkowg dokumentacjg
specjalna.

Instrukcje montazu napedow
znajdujg sie w dotgczonej
oddzielnie instrukcji montazu.

Wszelkie prawa, takie jak prawa
autorskie lub ochrona prawna
intelektualnej dziatalnosci
gospodarczej sg wyraznie
zastrzezone.

> | Wykonanie ATEX: postepowac
wedtug dotgczonej oddzielnie

instrukcji montazu.

Warunki niezawodnego dziatania

przepustnicy GEMU:

X Prawidtowy transport i przechowywanie

X Instalacja i uruchomienie przez przeszko-
lony personel o odpowiednich kwalifika-
cjach

X Obstuga wedtug niniejszej instrukciji
instalacji i montazu

X Prawidtowe utrzymywanie w nalezytym
stanie technicznym

Prawidtowy montaz, obstuga, konserwacja

i naprawa gwarantujg bezawaryjng prace

przepustnicy.

2 Ogdlne instrukcije
bezpieczenstwa

Instrukcje bezpieczenstwa zawarte w
niniejszej instrukc;ji instalacji i montazu
odnoszg sie tylko do samej przepustnicy. W
potaczeniu z innymi elementami instalaciji
moga pojawic sie potencjalne zagrozenia,
ktdre muszg by¢ poddane analizie zagrozen.
Za sporzadzenie analizy zagrozen,
przestrzeganie wynikajacych z niej

srodkow ostroznosci oraz przestrzeganie
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regionalnych przepisow bezpieczenstwa
odpowiedzialny jest uzytkownik.

Instrukcje bezpieczenstwa nie uwzgledniaja:

X przypadkowosci i zdarzen, jakie mogag
wystepowac przy montazu, eksploataciji i
konserwacii.

X lokalnych przepiséw bezpieczenstwa,
za ktorych przestrzeganie - rowniez
przez wezwany personel montazowy -
odpowiedzialny jest uzytkownik.

X Instrukcje znajdujgce sie w dotgczonej
oddzielnie instrukcji montazu napedow.

2.1 Wskazowki dla personelu
serwisowego i obstugujacego

Niniejsza instrukcja instalacji i montazu
zawiera podstawowe instrukcje
bezpieczenstwa, ktorych nalezy
przestrzegac przy uruchamianiu,
eksploatacji i konserwacji. Skutkiem
nieprzestrzegania moze byc:

X Zagrozenie 0sOb przez wptyw czynnikow
elektrycznych, mechanicznych i
chemicznych.

X Zagrozenie urzadzen w poblizu.

X Nieskutecznosé waznych funkgciji.

X Zagrozenie dla Srodowiska na skutek
wycieku niebezpiecznych substancji w
razie nieszczelnosci.

Przed uruchomieniem:

@ Przeczytac instrukcje instalacji i
montazu.

@ Przeszkoli¢ w dostatecznym stopniu
personel montazowy i obstugujgcy.

@ Sprawdzié, czy tresc instrukcji instalacii
i montazu zostata w petni zrozumiana
przez odpowiedzialny personel.

@ Ustali¢ zakres odpowiedzialnosci i
kompetenciji.

Podczas eksploataciji:
@ Udostepnic instrukcje instalaciji i
montazu w miejscu uzytkowania.

@ Przestrzegac instrukcje bezpieczenstwa.

@ Uzytkowac wytgcznie zgodnie z danymi
dot. wydajnosci.

@ Prace konserwacyjne lub naprawy,
ktore nie sg opisane w niniejsze;
instrukcji instalacji i montazu, nie moga
by¢ wykonywane bez wczesniejszego
uzgodnienia z GEMU.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Koniecznie postepowaé zgodnie z
informacjami znajdujgcymi sie na
kartach charakterystyki uzywanych
medidéw ew. zgodnie z przepisami
bezpieczenstwal!

W przypadku watpliwosci:
X Prosimy o kontakt z najblizszym
oddziatem handlowym GEMU.

2.2 Wskazéwki ostrzegawcze

O ile to mozliwe, wskazowki ostrzegawcze
uporzgdkowane sg wedtug ponizszego

schematu:

A SEOWO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zrédto zagrozenia
» Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
@ Sposoby unikania zagrozenia.

Wskazdéwki ostrzegawcze sg przy tym
zawsze 0znaczone za pomocg stowa
sygnalizacyjnego i czesciowo réwniez za
pomocg symbolu wtasciwego dla danego
zagrozenia.

Stosowane sg nastepujgce stowa
sygnalizacyjne lub stopnie zagrozenia:

A NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednie zagrozenie!
» Skutkiem nieprzestrzegania bedzie
Smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moze byc¢
SmierC lub powazne obrazenia.

A OSTROZNIE

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga by¢
Srednie lub lekkie obrazenia.

OSTROZNIE (BEZ SYMBOLU)

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania mogg byc¢
szkody materialne.
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N

.3 Zastosowane symbole

4

Zagrozenie ze strony gorgcych
powierzchni!

Przewidziany zakres
zastosowania

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie ze strony substancji
zracych!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Dton: Opisuje ogolne wskazdwki i
zalecenia.

Kropka: Opisuje czynnosci do
wykonania.

Strzatka: Opisuje reakcje na
CzyNnnoSCi.

Przepustnice nalezy stosowaé
wytacznie zgodnie z przeznaczeniem!
» W przeciwnym razie wygasa
odpowiedzialnos¢ producenta i prawa
gwarancyjne.

Przepustnice stosowac wytgcznie
zgodnie z dokumentacjg umowy oraz
zgodnie z warunkami eksploatacyjnymi
okreslonymi w instrukcji instalaciji i
montazu.

Przepustnica moze by¢ uzytkowana
tylko w tych strefach zagrozonych
wybuchem, ktdre zostaty potwierdzone
na deklaracji zgodnosci (ATEX).

o >

Symbol wyliczania

3 Okreslenie pojeé¢

Medium robocze

Medium przeptywajgce przez przepustnice.

5

Medium robocze
Media gazowe i ptynne, ktére nie wptywajg negatywnie na

Dane techniczne

fizyczne i chemiczne wtasciwosci danego materiatu dysku i

uszczelnienia.

X

X Przepustnica GEMU D480 przeznaczona

jest do uzytku w przewodach rurowych.
Steruje ona przeptywajgcym medium

po zamontowaniu sterowania recznego
(GEMU D487), napedu pneumatycznego
(GEMU D481) lub napedu silnikowego
(GEMU D488).

Przepustnica moze by¢ uzytkowana
wytacznie zgodnie z danymi technicz-
nymi (patrz rozdziat 5 "Dane technicz-
ne").

Nie lakierowac $rub i elementdw z two-
rzywa sztucznego znajdujgcych sie na
przepustnicy!

Maks. dop. temp. medium roboczego

-60 ... +210 °C
(w zaleznos$ci od materiatu uszczelki odcinajgcej)

Inne temperatury na zamdéwienie

Warunki otoczenia
Maks. dopuszczalna temperatura otoczenia

-20...+70°C

Wymagania instalacyjne

Pozycja montazowa dowolna

W przypadku mediow
brudnych i DN = 300

uderzenia wody sg niedozwolone

Predkos¢ przeptywu

montowac przepustnice

poziomo, tak aby
dolna krawedz dysku

otwierata sie w kierunku

przeptywu.

Kierunek przeptywu dowolny

Maksymalna dozwolona predkosé
PS przeptywu
bar . i
[bar] Media ptynne h{':g';f?z;:ﬁ
do 6 2,5 25
6<PS<10 3 30
10<PS <16 4 35
PS> 16 5 40
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Wartosci Kv [m®/h]

DN Kat otwarcia

25° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
40 2,5 4,3 9 15 22 38 60 68
50 5,0 7,7 14 23 45 60 90 112
65 8,6 12,9 22 36 70 90 138 172
80 13 19 83 54 110 138 207 258
100 24 36 63 103 200 260 410 474
125 52 76 133 215 420 540 860 970
150 146 125 215 353 690 890 1420 1680
200 146 215 360 603 1120 1510 2350 2800
250 224 336 580 990 1850 3190 3700 4310
300 327 475 860 1380 2670 3490 5215 6465
350 430 645 1120 1896 3535 4395 6980 8620
400 560 775 1465 2285 4395 5600 9310 10775
450 775 1077 1980 3190 6120 7930 12700 15086
500 970 1380 2415 3965 7500 9900 15085 18965
600 1293 1895 3275 8260 10130 14225 20700 24137
700 1350 1990 3860 5980 10600 17100 25300 36000
800 1600 2200 4500 8200 12500 20000 29000 44000
900 1800 2300 6100 10400 17500 29000 42000 58000
1000 2500 3800 8700 13500 23000 37500 59200 80500
1200 5400 7800 12500 22600 35500 61500 82000 110500
1400 5680 8568 15256 28950 45685 85700 145800 170500
1600 6456 10952 20568 37850 59452 110325 198450 220350

* Medium robocze wody (20 ° C), a optymalne warunki robocze

Ksztatt korpusu

Wafer U-Sektion
6 Dane do zaméwienia
1 Typ Kod 3 Ksztalt korpusu Kod
Przepustnica otwartym zakonczeniem watka D480 Wafer (DN 25-1200) W
2 Srednica znamionowa Kod b‘_’gekﬁon EBE 220??%0) L']
DN 25 - 900 (DN 1000 - 1400, kod 170 - 1T4) 25-900
4 Cisnienie robocze
DN | 25|32 |40 |50 |65 |80 |100/125[150(200|250{300|350|400 (450|500 |600 (700|800 |900(1000{1200{1400{1600
PS 3bar Kod | O|JO|OfOfO|O|O|O]JO|O|O|O|O|JO|O|JO|O|O|]O0]|O 0 0 0 0
PS 6bar Kod | 1 | 1 111 111 111 1] 1 1] 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
PS 10bar Kd|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2]|2
PS 16bar Kod |3|3(3(3|3|3|(3|3(3|3|3|3|3|3|3|3|3(3|3|3|3]3
PS 25bar Kod na zamoéwienie
| Standard
DN | 25|32 |40 |50 |65 |80 |100(125/150/200|250|300|350|400|450|500(600(700({800(900(1000|1200|1400|1600
PN6 | Kod [ 3|3 |3 3/3|3|3|3|3|3|3
Wafer PN10 | Kod [ 3(3|3|3|3|3|3|3|[3|3[3|3[|3|3[|[2|2|2|2|2]|2| 2|2
PN16 | Kod | 3|3(3|3|3|(3(3|(3|(3(3(3(3|3|3|3|3|3|3|3|3| 3] 3
L PN10 | Kod (3|3 |3|3|3|3|3|3|[3|2|2|2|2]|2[|2]|2]|2
PN16 | Kod | 3(3|3|3|3|3[3|3[3|3|3|3[3|3[3|3]3
U-Sektion |PN10_| Kod 222222222222 |2]2]2
PN 16 | Kod 3(3|3|3|3|3|3[3|833|]3]3]3]|3]3
| Standard Pozostate przytaczenia patrz pecyfikacja techniczna na stronie 11
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6 Materiat - obudowa Kod 9 Materiat - uszczelka odcinajgca Kod

EN-GJS-400-15 (GGG 40), poW’fOka z ZyW|Cy epOkSydowej, EPDM .20 ...+110°C E
DN 25-600 2
EN-GJL-250 (GG 25), powtoka z zywicy epoksydowej, EPDM KP/FDA -20 ... +130°C Z
El'\\ll é?J()S-14AE)OOO18 LT (GGG 40.3) 1oka 2 svwi ksvdowe 1 (nie mozna wulkanizowac)
-GJS-400-18- .3), powtoka z zywicy epoksydowej, R
DN 25 - 300, ksztatt korpusu - Lug 3 EPDM (ACS, WRAS, woda DVGW) -20 ... +95 °C W
ASTM A351, CF8M, odlew ze stali szlachetnej 1.4408 4 NBR -10...+90 °C N
ASTM A216 WCB, odIc—.Tw z.e stali . 5) NBR (gazu DVGW) 10 ... 490 °C J
S 275 JR + powtoka z zywicy epoksydowej 9 .
EN-AC-46100 / EN-AC-47100, odlew z aluminium 0 il LNl URC L/
= FPM - BIO -5...+200 °C O
7 Materiat - dysk Kod
HNBR -10...+120°C A
CF8M, 1.4408 A
Epichlorohydryna -40...+125°C C
CF8M, 1.4408 polerowany B
FPM GF -15...4210°C D
EN-GJS-400-15 (GGG 40), powlekany Halarem P
Flucast AB/P -10 ... 490 °C F
CF8M, 1.4408 powlekany Halarem C
Flucast AB/E -20 ... +95 °C G
1.4469 Super Duplex D
EN-GJS-400-15, GGG40 powtoka Hypalon 25..+120°C H
z zywicy epoksydowej (resicoat) E Flucast AB/N -10...+100 °C K
EN-GJS-400-15, GGG40 powtoka gumowa EPDM (< DN 600) F R
EN-GUJS-400-15 (GGG 40) (< DN 600) Neopren 250, DTG P
powtoka gumowa Flucast AB/P N Slllkorj,(par_a) -60 ... +140 °C R
EN-GJS-400-15, powloka GGG40 Rilsan® PA11 (< DN 600) R (red. cignienie robocze maks. 10bar)

Odlew z brgzu: DIN 1705 (Rg 10) (< DN 300), Silikon -60 ... +200 °C S

UNE EN 1982 (CuAl10FeNi5C) (= DN 350) G

URANUS B6, 1.4539 (podobnie 904L) K 10 Mocowanie Kod

2.4602, Alloy 22 (NiCr21Mo14W) (< DN 200) H Uszczelka odcinajaca luzem (standard) L
- Uszczelka odcinajaca wklejona (do DN 400) B

8 Materiat - watek Kod Uszczelka odcinajgca wulkanizowana (do DN 1000) V

AISI 420 / 1.4021 1 . .

AISI 316 / 1.4401 (maks. ciénienie robocze PS 10bar) 2 11_Funkcja sterowania Kod
1.4462 Duplex (tylko z tarczami z materiatu kod C, D, G, K) 4 Przepustnica z otwartym zakonczeniem watka  Typ D480 F
DN ISO Q Za'f:,’:*‘l’(zaﬁ"'e F E T s Kod
25-32 FO7 70 D 011 18 07 D11

40 FO7 70 D 011 18 07 D11
50 FO7 70 D 011 18 07 D11
65 Fo7 70 D 011 18 07 D11
80 FO7 70 D 11 18 07 D11
100 FO7 70 D 011 18 07 D11
125 FO7 70 D 014 18 07 D14
150 FO7 70 D 014 18 07 D14
200 FO7 70 D 017 24 07 D17
250 F10 102 D 22 32 70 3 10 D22
300 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
350 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
400 F12 125 D 027 28 85 4 12 D27
450 F14 140 D 36 37 100 4 14 D36
500 F14 140 D 036 37 100 4 14 D36
600 F16 165 D 046 47 130 5 16 D46
700 F25 254 \Y 265 106 200 5 25 V65
800 F25 254 \Y, 280 106 200 5 25V80
900 F25 254 \% 280 110 200 5 25V80
1000 F25 254 \Y 280 110 200 5 25V80
1200 F30 298 Y 2100 120 230 5 30 V100
1400 F30 298 \Y 2120 120 230 5 30 V120
1600 F40 406 Vv 2160 160 300 8 40 V160
* D = czop kwadratowy, diagonalny (standard); V = wpust
Przyktad zaméwienia 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M 12
Kod D480 50 w 8 3 2 A 1 E L F 07 D11

Inne wykonania i materiaty na zaméwienie
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7 Dane producenta

71 Transport

@ Przepustnice transportowac wytgcznie
na odpowiednich srodkach transportu,
nie rzucac, zachowac ostroznosc.

@ Materiat opakowania zutylizowaé
zgodnie z przepisami o utylizacji /
przepisami o0 ochronie srodowiska.

7.2 Dostawa i zwigzane z nig
czynnosci

Przepustnica jest w petni zmontowana.

Instrukcja napedu jest dotgczona oddzielnie.

Zakres dostawy wynika z dokumentéw

dostawy, natomiast wersje wykonania

mozna odczytac¢ z numeru katalogowego.

Dziatanie przepustnicy jest kontrolowane w

zaktadzie.

@ Przy przyjeciu towaru skontrolowaé
dostarczone ilosci oraz ewentualne
uszkodzenia.

7.3 Przechowywanie

@ Przepustnice przechowywac w suchym i
zabezpieczonym przed pytem miejscu w
oryginalnym opakowaniu.

@ Przepustnice przechowywac z lekko
uchylonym dyskiem.

® Unikac dziatania promieniowania UV i
bezposrednich promieni stonecznych.

® Maksymalna temperatura
przechowywania +40° C.

@ Rozpuszczalniki, chemikalia, kwasy,

paliwa itp. nie moga by¢ przechowywane

w jednym pomieszczeniu z
przepustnicami i ich czesciami
zamiennymi.

8 Opis dziatania

GEMU D480 to osiowa przepustnica
wyposazona w uszczelke odcinajgca z
elastomeru. Przepustnica jest przeznaczona
do mediéw gazowych i ptynnych w
zastosowaniach przemystowych, oraz przy
uzdatnianiu wody.

9 Budowa urzadzenia

Budowa urzgdzenia

1 Korpus przepustnicy

2a Watek z czopem kwadratowym (DN
25-600)

2b Watek okragty z wpustem
pasowanym
(DN 700-1600)

3  Uszczelka odcinajgca

4  Dysk
10 Montaz
A OSTRZEZENIE

Armatura pod cisnieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

@ Prace przy instalacji wykonywacd
wytgcznie bez cisnienia.
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rozdziale 5 "Dane techniczne".
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: @ Prace montazowe mogg by¢
A OSTRZEZENIE wykonywane tylko przez przeszkolony
Zrace chemikalia! personel.
» Poparzenial e Nosi¢ odpowiednie wyposazenie

e Montaz wytgcznie z ochronne zgodnie z regulaminem
odpowiednim wyposazeniem uzytkownika instalacji.
ochronnym. @ Nie poddawac przepustnice silnym

obcigzeniom zewnetrznym.
A OSTROZNIE ® Miejsce instalacji dobrac tak,
. . X aby przepustnica nie mogta by¢

Gorace czesci urzadzenia! wykorzystywana jako podpora stop przy

> Oparzenla!. N wchodzeniu na wyzsze poziomy.

e Prace przy instalacji ® Przewdd rurowy utozyé w taki sposéb,
wykonywa}c yvyiaczn_l_e po aby sity poprzeczne i uginajgce,
schodzeniu instalacjl. oraz wibracje i naprezenia nie byty

: przenoszone na korpus przepustnicy.
OSTROZNIE @ Doktadnie wyréwnacé kotnierze i rury do
@ Przepustnice zainstalowane w armatury.
przewodzie rurowym bez elementu » Petna szczelnosc.
sterujgcego, nie moga byé zasilane » Petna swoboda ruchéw dysku
ciSnieniem. przepustnicy.
OSTROZNIE 10.1 Wskazowki dotyczace
@ Nie stosowac zadnych dodatkowych miejsca instalaciji
uszczelek ani smaréw przy montazu. IS |e Otwory nasruby w przewodach
- rurowych i armaturach
OSTROZNIE rozmiesci¢ w taki sposéb, aby
Za duza Srednica kotnierza! byty ustawione symetrycznie
» Niewtasciwe uszczelnienie pomiedzy do obu gtéwnych osi, a
uszczelkg odcinajgcg, a dyskiem nie na gtdwnych osiach.
przepustnicy (patrz rysunek 2). O
» Niewtasciwe uszczelnienie pomiedzy
uszczelkg odcinajgcg, a kotnierzami.
» Uszkodzona uszczelka odcinajaca.
@ Przepustnice uzytkowac tylko z
kotnierzami o wtasciwej srednicy.
OSTROZNIE X Nie sg wymagane dodatkowe
Za mata srednica kotnierza! uszczelnienia kotierzy.
» Zablokowanie dysku przepustnicy W przypadku montazu pomiedzy
(patrz rysunek 3). kotnierzami rurowymi krawedzie Scigte
@ Przepustnice uzytkowac tylko z powierzchni uszczelnia elastomerowe;j
kotnierzami o wtasciwej $rednicy. uszczelki odcinajacej zapewniajg
) : szczelne zamknigcie pomiedzy obudowg
® Sprawdzi¢ przydatno$¢ materiatu armatury, a kotnierzami.
korpusu, dysku, watka oraz X W przypadku montazu armatur pomiedzy
uszczelnlen_la dla medium ro_boczego. kotnierzami rurowymi nie sg wymagane
Patrz rozdziat 5 "Dane techniczne”. dodatkowe mocowanie do ewentualnego
e Pozycja montazu, kierunek przeptywu montazu napedu i sterowania.
i predkosci przeptywu znajdujg sie w X Srednice rur musza odpowiadaé srednicy

Znamionowej przepustnicy.




e Srednica kotnierza przewodu
rurowego powinna byé odpowiednia
do srednicy znamionowej, pomiedzy
"D maks." i "D min.".

DN

mm cal
32 1" 32 42 20 15
40 215" 40 50 30 26

D-1 D-2 D-3 D-4

50 2’ 50 61 40 30 \

65 112" 65 75 55 47 |

80 3 80 90 70 66 Rysunek 2: Niewtasciwy montaz
100 4’ 105 115 95 90

125 5’ 125 140 120 113

150 6’ 150 170 145 139

200 8” 200 220 200 193
250 10” 250 270 245 241 — =
300 12” 300 325 295 290
350 147 350 370 345 338
400 16” 400 420 395 387
450 18” 450 475 442 437
500 20” 500 525 490 478
600 247 600 624 587 578
700 28” 700 715 693 678 -|- —
800 32’ 800 818 795 767 Rysunek 3: Niewtasciwy montaz
900 36" 900 922 880 867
1000 407 1000 | 1023 980 964
1200 48” 1200 | 1225 | 1190 | 1158
1400 56” 1400 Na zamoéwienie

D-1 = $rednica optymalna

D-2 = srednica maksymalna
D-3 = $rednica minimalna
D-4 = Swiatto Srednicy dysku przepustnicy : —
L
S = O )
. _ _ <Ir DN
(@]
|
A
Yl_ 1 q) ‘ j
[alala]
XSS

Rysunek 4: Wysokos¢ dysku przepustnicy

Rysunek 1: Poprawny montaz
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10.2 Montaz przepustnicy

10.2.1 Montaz pomiedzy kotnierzami

OSTROZNIE

® Przedrozpoczeciem prac
spawalniczych na przewodach
rurowych nalezy wymontowac
przepustnice, poniewaz w przeciwnym
wypadku zostanie uszkodzona
uszczelka odcinajgca.

Wytaczy¢ instalacje lub czesc instalacii.
Zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

4. Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci
instalacji.

5. Catkowicie opréznic¢ instalacje lub czesc
instalacji i poczekaé, az schtodzi sie
ponizej temperatury parowania medium,
aby wykluczy¢ mozliwos¢ poparzenia.

6. Instalacje lub czesc instalacji fachowo
odkazic, przeptukac i napowietrzyc.

7. Skontrolowac powierzchnie kotnierzy
pod wzgledem uszkodzen!

8. Koftnierze przewoddw rurowych
oczyscic¢ z wszelkich nieréwnosci (rdza,
zanieczyszczenia, itd.).

9. Rozsungc kotnierze przewodow
rurowych na dostateczng odlegtosc.

10. Nie stosowac uszczelek kotnierzy!

w N

o

[ [ [
2 1 3

13. Wprowadzi¢ Sruby 4 do wszystkich
otworéw w kotnierzu.

14. Lekko dokrecic Sruby 4 na krzyz.

15. Catkowicie otworzy¢ dysk i sprawdzi¢
wspoétosiowosE rurociggu.

16. Dokrecic Sruby 4 na krzyz, az kotnierz
bedzie przylegat do korpusu.
Uwzglednié dopuszczalny moment
dokrecajacy srub.

10.2.2 Montaz jako armatura koncowa

Przepustnice miedzykotnierzowe typu
WAFER z otworami kotnierza mozna
stosowac jako armatury koricowe.

A OSTROZNIE

Podjac¢ kroki zapobiegajace

przeciekom!

» Uszczelka odcinajgca z elastomeru
zostanie wypchnieta z gniazda!

@ Jezeli armatura znajduje sie na koncu
przewodu rurowego konieczny jest
montaz kotnierza wspotpracujgcego.

OSTROZNIE

® Przed rozpoczeciem prac
spawalniczych na przewodach
rurowych nalezy wymontowac
przepustnice, poniewaz w przeciwnym
wypadku zostanie uszkodzona
uszczelka odcinajgca.

11. Zamontowac przepustnice 1 w pozyciji
srodkowej pomiedzy kotnierzami
przewoddw rurowych 2 i 3.

12. Lekko uchyli¢ przepustnice 1. Dysk nie
moze wystawac poza korpus.

(I

Kotnierz / rura za zamknieta
armaturg moze zostac
bezproblemowo zdemontowana
pod cisnieniem wedtug punktu 2.
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1.

Zamknac¢ armature, aby podczas
demontazu zapobiec nadcisnieniu i
nagtym wzrostom cis$nienia.
Cisnienie armatury nie moze

przekraczac nastepujgcych wartosci

granicznych:

DlaDN 32 + 150 mm (PN 16 x 0,4) =
6,4 kg/cm? (6,4 bar)

Dla DN 200 + 600 mm (PN 10 x 0,4) =
4,0 kg/cm? (4,0 bar)

Wszystkie sruby po stronie za armaturg
odkrecaé na krzyz (patrz rysunek 5 - 7).

Przed armaturg  Za armaturg (pod
(bez cisnienia) cisnieniem)

Rysunek 5: Pierwszy krok montazu

&

Przed armaturg ' Za armaturg (bez
(bez cisnienia) ci$nienia)

Rysunek 7: Trzeci krok montazu

11

Uruchomienie

A OSTRZEZENIE

Zrace chemikalia!

= » Poparzenial

® Przed uruchomieniem
sprawdzi¢ szczelnosé
przytagczy medidw!

@ Kontrola szczelnosci
wytgcznie z odpowiednim
wyposazeniem ochronnym.

A OSTROZNIE

Podjac¢ kroki zapobiegajgce
przeciekom!

Zaplanowa¢ srodki zaradcze
zapobiegajgce przekroczeniu
maksymalnego cisnienia w wyniku
ewentualnych skokow cisnienia
(uderzenia wody).

[ | Przed uruchomieniem uwzgledni¢

wszystkie obowigzujgce normy.

1.

12
°
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Skontrolowac szczelnosc i dziatanie
przepustnicy (zamknac i otworzyc¢
przepustnice).

W przypadku nowych instalacji i

po naprawie systemu przewodow
wykonac ptukanie przy catkowicie
otwartej przepustnicy (w celu usuniecia
szkodliwych substancji obcych).

x> | Uzytkownik instalacji jest
odpowiedzialny za wybor
srodka czyszczgcego i
wykonanie czynnosci.

Uruchomienie napedow jest
wykonywane wedtug dotgczonych
instrukciji.

Obstuga

Obstuga przepustnicy odbywa sie
recznie, pneumatycznie lub przy uzyciu
napedu elektrycznego.

Prosze uwzgledni¢ dotgczong instrukcje
napedu.



13 Przeglady i konserwacja do warunkéw roboczych i potencjatu

instalacji bez cisnienia.

A OSTROZNIE

zagrozen, w celu unikniecia powstawania

A OSTRZEZENIE nieszczelnosci i uszkodzen. Przepustnica
— musi by¢ rowniez demontowana w
Armatura pod cisnieniem! odpowiednich terminach w celu kontroli
» Niebezpieczeristwo powaznych stopnia zuzycia (patrz rozdziat 13.1
obrazen lub smierci! "Demontaz przepustnicy z instalacji
® Wykonywac prace wytgcznie przy rurowej").

13.1 Demontaz przepustnicy z

instalacji rurowej

A OSTRZEZENIE

Gorace czesci urzadzenia!
& » Oparzenial!
@ Prace przy instalaciji

schodzeniu instalaciji.

OSTROZNIE

) _ Armatura pod cisnieniem!
wykonywac wytgcznie po » Niebezpieczenstwo powaznych

obrazen lub $mierci!

® Wykonywac prace wytacznie przy

instalacji bez cisnienia.

Dtuzsze okresy przestoju!
» Zwiekszone momenty przetamujgce

A OSTRZEZENIE

dtuzszych niz 2 tygodnie ustawié
przepustnice w pozycji otwartej.

przepustnicy powodowane Zrace chemikalia!
odksztatceniami uszczelki odcinajgce;. » Poparzenia!
® W przypadku okresow przestoju

e Montaz wytgcznie
z odpowiednim
wyposazeniem ochronnym.

5> | @ Stosowac wytgcznie oryginalne
czesci zamienne GEMU!

A OSTROZNIE

petnego numeru katalogowego
przepustnicy (patrz rozdziat
13.3.4 "Zamawianie czesci

@ Przy zamawianiu czeci Gorace CZQ_éCi urzadzenia!
zamiennych prosze o podanie » Oparzenia!
@ Prace przy instalacji

wykonywac wytgcznie po
schodzeniu instalacji.

zamiennych"). 1

1. Nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne zgodnie z regulaminem

uzytkownika instalaciji. 2.

2. Wytgczy¢ instalacje lub czesc¢ instalacji.

3. Zabezpieczy¢ przed ponownym
wtgczeniem. 3

4. Spuscic cisnienie z instalaciji lub czesci
instalacji.

5. Prace konserwacyjne i naprawcze

moga by¢ wykonywane wytacznie przez 4.
przeszkolony personel wykwalifikowany.

6. Przepustnice, ktore zawsze znajdujg sie 5.
w tej samej pozyciji, nalezy uruchamiac
cztery razy do roku. 6.

Uzytkownik musi przeprowadzac regularne
kontrole przepustnic odpowiednio

44768

. Prace montazowe moga by¢

wykonywane tylko przez przeszkolony
personel.

Nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne zgodnie z regulaminem
uzytkownika instalacji.

. Ustawi¢ przepustnice w pozyciji lekko

otwartej. Dysk nie moze wystawac poza
korpus.

Odkrecic i usungc¢ nakretki ze srub na
kotnierzu.

Rozsung¢ kotnierze przewodow
rurowych.

Wyjac przepustnice.




13.2

Wymiana napedu

Instrukcje montazu napeddéw
znajdujg sie w dotgczonej
oddzielnie instrukcji montazu.

- /0 Do wymiany napedu potrzebne sa:

X Klucz imbusowy
X Klucz oczkowy lub ptaski

Momenty dokrecajace:

13.2.2 Montaz napedu

OTWARTY

13.2.1 Demontaz napedu

7.

. Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci

instalaciji i oproznic instalacje.

Naped pneumatyczny: Spuscic¢ cisnienie
medium sterujgcego.

Naped pneumatyczny: Usungc przewod
(przewody) medium sterujgcego z
napedu.

Naped elektryczny: Odtagczy¢ naped od
zasilania elektrycznego.

Naped elektryczny: Odtgczy¢ potaczenia
elektryczne wedtug dotaczonej instrukcji.
Odkrecié sruby 2 i usung¢ wraz z pod-
ktadkami zabezpieczajgcymi / sprezy-
stymi 3.

Podnies¢ z napedu do gory.

» Naped jest zdemontowany.

>
5.
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Rozmiar srub Moment dokrecajacy
M5 5-6 Nm
M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm 1. Odczytaé potozenie dysku przepustnicy
M10 48-52 Nm zamykajgcej na rowku a ew. przekrecié
M12 82-86 Nm do wtasciwej pozycji.
w: ;25:;2 E: I | X Rowek a poprzecznie
do kierunku przewodu:
M20 890-410 Nm Przepustnica zamknieta.
M24 675-705 Nm X Rowek a w kierunku

przewodu:
Przepustnica otwarta.

Naped reczny, pneumatyczny i
elektryczny: Wtozy¢ czop kwadratowy
ew. wpust pasowany przepustnicy do
watka napedowego napedu.

Uwazaé na wiasciwe potozenie dysku i
wskaznika optycznego napedul!
Przykreci¢ naped z podktadkami
zabezpieczajgcymi / sprezystymi 3 i
Srubami 2.

I3~ | Momenty dokrecajgce patrz

tabela w rozdziale 13.2

"Wymiana napedu".

Naped jest zamontowany.
Uruchomienie wedtug rozdziatu 11
"Uruchomienie".




13.3 Wymiana zestawu czesci

naprawczych SLN

13.3.1 DN 25-100

WPUST "A" (pozycja
dysku przepustnicy)

Demontaz uszczelki odcinajacej

1.

2.

3.

Zdejmowanie sprezynujgcego
pierscienia osadczego 8.

UstawiC dysk przepustnicy 6 w pozyciji
otwartej.

Wyja¢ watek napedowy 4, pierscien
uszczelniajgcy o przekroju okrggtym 3,
tulejka 2 i dolng podktadke 9.

Wyjac dysk przepustnicy 6.

Usung¢ po jednej stronie armatury

z gniazda korpusu krawedzie Sciete
pierscienia samouszczelniajgcego
uszczelki odcinajgcej 5.

Ztozyc¢ uszczelke gniazda i wyjgc z boku
z obudowy armatury.

Montaz uszczelki odcinajacej
Montaz uszczelki odcinajgcej odbywa sie w
odwrotnej kolejnosci. Nalezy przestrzegac:

1.

© N
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Przed montazem oczysci¢ wszystkie
czesci. Stosowac spray silikonowy,
aby utatwi¢ montaz watkdéw, dysku
przepustnicy i uszczelki odcinajgcej.
W zaleznoéci od wykonania do

watka, dysku przepustnicy i uszczelki
odcinajgcej stosowac¢ odpowiedni smar,
aby utatwi¢ montaz.

Srodki smarne

Dow Corning Molykote® 111
Compound

Klibersynth VR 69-252 N

Wersja
Standard

Nie zawiera
substancji
reagujacych
z lakierami
(Nr K 0101 lub
oznaczenie
specjalne)

Otwory uszczelki odcinajgcej muszag
pokrywac sie z otworami montazowymi
watkow w obudowie

Aby utatwi¢ wsuwanie, wprowadzi¢ dysk
przepustnicy 6 w pozyciji otwartej.
Zamontowac watek napedowy 4
otwartego dysku przepustnicy (wpust "A"
wskazuje pozycje dysku przepustnicy).
Zatozy¢ pierscien uszczelniajgcy o
przekroju okragtym 3 i tulejke 2.

Ustawic¢ watek 4 w pozycji krancowej.
Zatozy¢ podktadke 9 i sprezynujacy
pierscien osadczy 8.

Otworzy¢ i zamkng¢ armature kluczem
ptaskim i skontrolowaé poprawny
montaz oraz wtasciwe dziatanie.



13.3.2 DN 125 - 200

WPUST "A" (pozycja
dysku przepustnicy)

&) AWNOOO -

Demontaz uszczelki odcinajacej

1.

2.

3.

Zdejmowanie sprezynujgcego
pierscienia osadczego 8.

Ustawi¢ dysk przepustnicy 6 w pozyciji
otwarte;.

Wyjac¢ goérny watek napedowy 4,
gniazdo 2, pierscien uszczelniajgcy

o przekroju okrggtym 3 i dolng
podktadke 9.

Usunac¢ korek 10 i sprezynujacy
pierscien osadczy 11.

Wprowadzi¢ metalowy kotek do gérnego
tozyska watka, a nastepnie wcisngé
dolna os$ 7 do dotu.

Wyjac dysk przepustnicy 6.

7.

Usungc po jednej stronie armatury
z gniazda korpusu krawedzie Sciete
pierscienia samouszczelniajgcego
uszczelki odcinajgcej 5. Ztozy¢
uszczelke gniazda i wyjgc¢ z boku z
obudowy armatury.

Montaz uszczelki odcinajacej
Montaz uszczelki odcinajgcej odbywa sie w
odwrotnej kolejnosci. Nalezy przestrzegac:

1.

2.
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Przed montazem oczysci¢ wszystkie
czesci.

W zaleznoséci od wykonania do

watka, dysku przepustnicy i uszczelki
odcinajgcej stosowac odpowiedni smar,
aby utatwi¢ montaz.

Wersja
Standard

Srodki smarne

Dow Corning Molykote® 111
Compound

Klibersynth VR 69-252 N

Nie zawiera
substancji
reagujacych
z lakierami
(NrK 0101 lub
oznaczenie
specjalne)

Otwory uszczelki odcinajgcej muszg
pokrywac sie z otworami montazowymi
watkow w obudowie.

Wprowadzi¢ tarcze przepustnicy 6 w
pozycji otwartej, aby utatwi¢ wsuwanie,
wraz z gniazdem 14.

Rownomiernie wcisng¢ dolna 0$ 7 do
oporu, do docisniecia do wewnatrz
dysku przepustnicy. Nastepnie
zatozy¢ dolny sprezynujacy pierscien
osadczy 11 i korek 10.

Zamontowac watek napedowy 4,
uwazac na kierunek montazu (wpust "A"
wskazuje pozycije dysku przepustnicy).
Zatozy¢ gniazdo 2, pierscien
uszczelniajgcy o przekroju okragtym 3 i
podktadke 9.

Wtozy¢ sprezynujacy pierscien
osadczy 8.

Otworzy¢ i zamkng¢ armature kluczem
ptaskim i skontrolowa¢ poprawny
montaz oraz wtasciwe dziatanie.



13.3.3 DN 250 - 500

WPUST "A" (pozycja
tarczy przepustnicy)

m
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Demontaz uszczelki odcinajgcej

1.
2.

3.

ZdjacC sprezynujacy pierscien osadczy 8.
Ustawic¢ dysk przepustnicy 6 w pozyciji
otwartej.

Wyjac¢ watek napedowy 4, pierscien
uszczelniajgcy o przekroju okrggtym 3,
gniazdo 2 i podkfadke 9.

Usung¢ korek 10 i sprezynujgcy
pierscien osadczy 11.

Wprowadzi¢ metalowy kotek do gérnego
tozyska watka, a nastepnie wcisngé
dolna os 7 do dotu.

Wyjac dysk przepustnicy 6.

Usungc po jednej stronie armatury

z gniazda korpusu krawedzie Sciete
pierscienia samouszczelniajgcego
uszczelki odcinajgcej 5. Ztozy¢
uszczelke gniazda i wyja¢ z boku z
obudowy armatury.

Montaz uszczelki odcinajacej
Montaz uszczelki odcinajgcej odbywa sie w
odwrotnej kolejnosci. Nalezy przestrzegac:

1.

2.

o

© ©
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Przed montazem oczysci¢ wszystkie
czesci.

W zaleznosci od wykonania do

watka, dysku przepustnicy i uszczelki
odcinajgcej stosowac odpowiedni smar,
aby utatwi¢ montaz.

Standard Dow Corning Molykote® 111
Compound

Nie zawiera Klibersynth VR 69-252 N

substancji

reagujgcych

z lakierami

(NrK 0101 lub

oznaczenie

specjalne)

Otwory uszczelki odcinajgcej muszg
pokrywac sie z otworami montazowymi
watkow w obudowie.

Aby utatwi¢ wsuwanie, wprowadzi¢ dysk
przepustnicy 6 w pozyciji otwartej. Do
dysku przepustnicy nalezy gniazdo 14 i
cylindryczne wpusty kalibrowane 15.
Rownomiernie wcisng¢ dolna 0§ 7
razem z pierscieniem uszczelniajgcym
0 przekroju okrggtym 13 do oporu,

do docisniecia do wewnagtrz dysku
przepustnicy 6. Nastepnie zatozy¢ dolny
sprezynujacy pierscien osadczy 11 i
korek 10.

Sprawdzié, czy gniazda 2 sg wtasciwie
osadzone w gornym i dolnym otworze
obudowy armatury.

Wsung¢ watek napedowy 4 z
pierscieniem uszczelniajgcym o
przekroju okragtym 3 do oporu,

do docisniecia do wewnagtrz dysku
przepustnicy 6, uwazaé na kierunek
montazu (wpust "A" wskazuje pozycije
dysku przepustnicy).

Zatozy¢ gniazdo 2 i podktadke 9.
Wtozy¢€ sprezynujacy pierscien
osadczy 8.

. Otworzy¢ i zamkng¢ armature kluczem

ptaskim i skontrolowac¢ poprawny
montaz oraz wtasciwe dziatanie.



13.3.4 DN 600 - 1400

Watek z wpustem (ab DN 700)
(pozycja tarczy przepustnicy)

Demontaz uszczelki odcinajacej

1.

Odkreci€ i zdjgc sruby 16.

2. Zdjac sprezynujgcy pierscien osadczy 8.
3.
4

UstawiC dysk przepustnicy 6 w pozyciji
otwarte;.

. Wyja¢ watek napedowy 4, pierscien

uszczelniajgcy o przekroju okragtym 3,
gorne gniazdo 2 i gorng pokrywe 9.
Usungc¢ sprezynujgcy pierscien
osadczy 11, gérng i korek 10 razem

Z pierscieniem uszczelniajgcym o
przekroju okragtym 12.

Wprowadzi¢ metalowy kotek do gérnego
tozyska watka, a nastepnie wcisngé
do dotu wcisng¢ dolna 0s$ 7 razem

z pierscieniem uszczelniajgcym o
przekroju okragtym 13.

Wyjac dysk przepustnicy 6.

Usung¢ po jednej stronie armatury

z gniazda korpusu krawedzie Sciete
pierscienia samouszczelniajacego

uszczelki odcinajgcej 5. Ztozy¢
uszczelke gniazda i wyjgc¢ z boku z
obudowy armatury.

Montaz uszczelki odcinajacej
Montaz uszczelki odcinajgcej odbywa sie w
odwrotnej kolejnosci. Nalezy przestrzegac:

1.

2.
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Przed montazem oczysci¢ wszystkie
czesci.

W zaleznoéci od wykonania do

watka, dysku przepustnicy i uszczelki
odcinajgcej stosowac odpowiedni smar,

aby utatwi¢ montaz.

Wersja Srodki smarne

Standard Dow Corning
Molykote® 111
Compound

Nie zawiera substancji Klibersynth VR 69-

reagujgcych z lakierami | 252 N

(Nr K 0101 lub

oznaczenie specjalne)

Otwory uszczelki odcinajgcej muszg
pokrywac sie z otworami montazowymi
watkow w obudowie.

Aby utatwi¢ wsuwanie, wprowadzic¢
dysk przepustnicy 6 w pozycji otwarte;.
Dysk przepustnicy jest elementem
gniazda 14.

Réwnomiernie wcisng¢ dolna 0$ 7
razem z pierscieniem uszczelniajgcym
0 przekroju okragtym 13 do oporu,

do docisniecia do wewnatrz dysku
przepustnicy 6. Nastepnie zatozy¢
korek 10, pokrywe pierscienia
uszczelniajgcego o przekroju
okragtym 12 i sprezynujacy pierscien
osadczy 11. UstawiC pozycje dolnego
watka Srubg 17.

Sprawdzié, czy gniazda 2 sg wtasciwie
osadzone w gornym i dolnym otworze
obudowy armatury.

Wsung¢ watek napedowy 4 z
pierscieniem uszczelniajgcym o
przekroju okrggtym 3 do oporu,

do docisniecia do wewnatrz dysku
przepustnicy 6, uwazac na kierunek
montazu (wpust wskazuje pozycje dysku
przepustnicy).

Zatozy¢ gniazdo 2 i sprezynujacy
pierscien osadczy 8, nastepnie dokrecic
Sruby 16.

Otworzy¢ i zamkng¢ armature kluczem
ptaskim i skontrolowaé poprawny
montaz oraz wtasciwe dziatanie.



13.3.5 Zamawianie czesci zamiennych

OSTROZNIE

Zastosowanie niewtasciwych czesci

zamiennych!

» Niebezpieczenstwo uszkodzenia
urzadzenia!

» Wygasa odpowiedzialnos¢ producenta
i prawa gwarancyjne.

® Wolno wymienic tylko
wyszczegolnione czesci zamienne.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy

przygotowac nastepujgce informacije:

X kod typu (2-wierszowy)

X numer potwierdzenia

X nazwe czesci zamiennegj

X zakres zastosowania (medium, tempera-
tury i cisnienia)

Tabliczka znamionowa znajduje sie na

szyjce korpusu przepustnicy. Dane na

tabliczce znamionowej (przyktad):

Fig. D480 0150
Typ > { W332A1EL

Ps (bar): 16 Cat.|

Drill.: PN 16 C Eg
Numer——» 0.T.:14B01120 S
potwier- Ref.:
dzenia

Wiecej danych mozna znalez¢ w
specyfikacji technicznej.

50/68



Dane do zamoéwienia zestawu czesci eksploatacyjnych:

Typ Kod Cisnienie robocze Kod

Przepustnica D480 PS 3 bar (DN 25 - DN 1600) 0
PS 6 bar (DN 25 - DN 1600) 1

Srednica znamionowa Kod PS 10 bar (DN 25 - DN 1600) 2

DN 25 025 PS 16 bar (DN 25 - DN 1200) 3

— —

DN 65 065 CF8M, 1.4408 A

DN 80 080 CF8M, 1.4408 polerowana B

DN 100 100 CF8M, 1.4408 powlekana Halarem C

DN 125 125 1.4469 Super Duplex D

DN 150 150 EN-GJS-400-15, GGG40 powtoka z zywicy epoksydowej

DN 200 200 (resicoat) E

DN 250 250 EN-GJS-400-15, GGG40 powtoka gumowa EPDM 7

DN 300 300 EN-GJS-400-15, powtoka GGG40 Rilsan® PA11 (do DN 200) R

DN 350 350 Odlew z brgzu : DIN 1705 (Rg 10) (< DN 300),
UNE EN 1982 (CuAl10FeSNi5C) (= DN 350) G

B: jgg jgg URANUS B6, 1.4539 (podobnie 904L) K

DN 500 500 - . *

DN 700 700 Czop kwadratowy, diagonalny D

DN 800 800 *Tylko w zestawie czesci eksploatacyjnych SVK

DN 900 900

DIEIO00 060

DN 1200 1200 FPM 15...4210°C v

DN 1400 1400 HNBR 0. +120 °C A

DN 1600 1600 Epichlorohydryna-40 ... +125 °C C
FPM GF -15...4210°C D

Zestaw czesci eksploatacyjnych Kod Flucast AB/P  -10...+90 °C E

Zestaw czesci eksploatacyjnych uszczelka odcinajacej SLN Flucast AB/E ~ -20 ... +95 °C G

Zestaw czesci naprawczych — korpus SVK Hypalon 25...+120°C H

Zestaw czesci naprawczych — dysk SDS Flucast AB/N ~ -10...+100 °C K
Neopren -25...+80 °C B
Silikon (para)  -60 ... +140 °C (red. ci$nienie robocze maks. 10 bar) R
Silikon -60 ... +200 °C S

Typ D480

Srednica znamionowa 150

Zestaw czesci eksploatacyjnych (kod) SLN

Cisnienie robocze (kod)

Materiat dysk / watek (kod)

Zakonczenie watka (kod)

Uszczelka odcinajgca (kod) Vv

' 4 4 ®
LM 51/68 D480



14 Demontaz

Demontaz odbywa sie z zachowaniem tych

samych srodkdéw ostroznosci co montaz.

® Demontaz przepustnicy (patrz rozdziat
10.2 "Montaz przepustnicy").

15 Utylizacja

@ \Wszystkie elementy
przepustnicy utylizowac
zgodnie z przepisami 0
utylizacji / przepisami o
ochronie srodowiska.

@ Zwrdci¢ uwage na
pozostatosci i usuniecie
dyfundujgcych medidw.

B

17 Wskazowki

[3> | Wskazéwka dot. dyrektywy
2014/34/UE (dyrektywa ATEX):
Zatgcznik dot. dyrektywy 2014/34/
UE jest zatgczony do produktu, o
ile zostat on zamdwiony zgodnie z
ATEX.

[5> | Wskazéwka dot. szkolenia
pracownikow:

W sprawie szkolen dla
pracownikow prosimy o kontakt
pod adresem znajdujgcym sie na
ostatniej stronie.

16 Zwrot

. Czyszczenie przepustnicy.

2. Prosimy o kontakt z GEMU w sprawie
otrzymania deklaracji zwrotu.

3. Zwrot wytgcznie z kompletnie

wypetniong deklaracjg zwrotu.

—

W przeciwnym razie nie nastgpi
X zwrot naleznosci, ani

X naprawa,

lecz ptatna utylizacja.

5> | Wskazdéwka dot. zwrotu:
Ze wzgledu na obowigzujgce
przepisy prawne o ochronie
srodowiska i przepisy BHP
konieczne jest dotgczenie do
deklaracji zwrotu kompletnie
wypetnionej i podpisanej
deklaracji zwrotu. Tylko kompletnie
wypetniona deklaracja jest
podstawg do rozpoczecia
procedury przyjecia Panstwa
przesytki zwrotne;!

W razie watpliwosci lub nieporozumien
miarodajna jest niemiecka wersja
dokumentu!
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18

Diagnoza btedéw / usuwanie usterek

Btad

Mozliwa przyczyna

Sposob usuniecia

Przepustnica nie otwiera
sie lub nie otwiera sie
catkowicie

Obce ciato blokuje przepustnice

Zdemontowac i wyczyscic¢ przepustnice

Zbyt wysokie cisnienie robocze

Ustawic cisnienie robocze przepustnicy wedtug
specyfikacji technicznej

Parametry napedu sg
nieodpowiednie do warunkéw
eksploatacyjnych

Zastosowac naped przystosowany do warunkéw
eksploatacyjnych

Wymiary kotnierza sg niezgodne z
wymaganymi

Zastosowac kotnierz we wtasciwym wymiarze

Przekro6j wewnetrzny instalaciji
rurowej jest za maty dla Srednicy
znamionowej przepustnicy

Zamontowac przepustnice o odpowiedniej
Srednicy znamionowe;

Niewtasciwy kotnierz (za mata
Srednica wewnetrzna)

Zastosowac kotnierz we wtasciwym wymiarze

Dodatkowe uszczelnienia
pomiedzy uszczelkg odcinajgca,
kotnierzem

Nie stosowaé dodatkowych uszczelnien

Przepustnica nie zamyka
sie lub nie zamyka sie
catkowicie

Zbyt wysokie cisnienie robocze

Ustawi¢ ci$nienie robocze przepustnicy wedtug
specyfikacji technicznej

Parametry napedu sg
nieodpowiednie do warunkéw
eksploatacyjnych

Zastosowac naped przystosowany do warunkow
eksploatacyjnych

Obce ciato blokuje przepustnice

Zdemontowac i wyczyscic¢ przepustnice

Niewtasciwy kotnierz (za mata
Srednica wewnetrzna)

Zastosowac kotnierz we wtasciwym wymiarze

Potaczenie korpusu
przepustnicy z przewodem
rurowym jest nieszczelne

Nieprawidtowy montaz

Skontrolowac¢ montaz korpusu przepustnicy w
przewodzie rurowym

Luzne potgczenie Srubowe
kotnierza

Dokreci¢ sruby kotnierza

Kotnierz nie jest ustawiony
rownolegle

Doktadnie ustawi¢ kotnierze réwnolegle do siebie

Nieszczelny korpus
przepustnicy

Nieprawidtowy montaz

Skontrolowac¢ montaz korpusu przepustnicy w
przewodzie rurowym

Uszkodzony korpus przepustnicy

Skontrolowac, czy korpus przepustnicy nie
jest uszkodzony, w razie potrzeby wymieni¢
przepustnice

Podczas montazu jako armatura
koncowa uszczelka odcinajgca jest
wypychana

Zamontowac kotnierz wspotpracujacy, aby
uniemozliwi¢ wypchnigcie uszczelki odcinajacej z
elastomeru przez cisnienie medium roboczego i
powstawanie przeciekow

Nasilone hatasy podczas
otwierania przepustnicy

Przy ustawieniu dysku w pozyciji
zamknietej moze to powodowaé
zwiekszenie momentu przetamania

Regularnie przestawia¢ armatury

Zamontowanie przepustnicy centrycznie
pomigdzy kotnierzami

Jednostronne potgczenie wciskowe
uszczelnienia kotnierzy

Doktadnie ustawi¢ kotnierze instalacji rurowej
rownolegle do siebie

Bez rownomiernego ruchu
obrotowego

Skontrolowac cisnienie sterujgce bezposrednio
na napedzie, w przeciwnym razie dostosowac
przekroj

Zamontowac na napedzie zawér dtawigcy
powietrza odlotowego
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19  Rysunki i czesci zamienne

DN 25 - 100 Wafer
WPUST "A" (pozycja dysku
przepustnicy)

Poz. Nazwa llosé

1 Obudowa
*2 Gniazdo

O-ring

Watek napedowy

Uszczelka odcinajgca

Sprezynujgcy pierscien osadczy
Podktadka

JET G [T U NG N [ U I G (I Y

3
4
5
6 Dysk przepustnicy
8
9

* Pozycja 2 nie wystepuje w DN 32
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DN 125 - 200 Wafer

WPUST "A" (pozycja dysku
przepustnicy)

&) AWNOOO —

Poz.

Nazwa

Obudowa

Gniazdo

O-ring

Watek napedowy

Uszczelka odcinajgca

Dysk przepustnicy

Dolna 0$

N~ ]W|IN|=

Sprezynujgcy pierscien osadczy

©

Podktadka

—_
o

Korek

—
—

Sprezynujacy pierscien osadczy

*14

Gniazdo

[T G TN (U NI G DU (I U [N U (NI U I G (I G IO T

* Pozycja 14 nie wystepuje w DN 125/150

LEMOTS
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DN 250 - 500 Wafer

WPUST "A" (pozycja
dysku przepustnicy)

|
(&) WO O =

- -'I
([ It
T r |
—
AEREREREERERERRERRERERRRRRRRRRRR

6
=N 14
R
13
11
10
Poz. Nazwa llosé
1 Obudowa 1
2 Gniazdo 2
3 O-ring 1
4 Watek napedowy 1
5 Uszczelka odcinajgca 1
6 Dysk przepustnicy 1
7 Dolna 0$ 1
8 Sprezynujacy pierscien osadczy 1
9 Podktadka 1
10 Korek 1
11 Sprezynujacy pierscien osadczy 1
13 O-ring 1
14 Gniazdo 1
15* Whpust kalibracyjny 2/4

* Pozycja 15 nie wystepuje w DN 450/500 (naped przez czop kwadratowy)
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DN 600 - 1400 Wafer

WPUST (pozycja dysku
przepustnicy)

16

110§ E—— —————
117 1 E——  —

1110 | E—— —

14
7
13
11
10
12
17

Poz. Nazwa llos¢

1 Obudowa 1

2 Gniazdo 2

3 O-ring 1

4 Watek napedowy 1

5 Uszczelka odcinajaca 1

6 Dysk przepustnicy 1

7 Dolna 0$ 1

8 Sprezynujacy pierscien osadczy 1

9 Podktadka 1

10 Korek 1

11 Sprezynujacy pierscien osadczy 1

12 O-ring 1

13 O-ring 1

14 Gniazdo 1

*15 Whpust kalibracyjny 2/4

16 Sruba 4

17 Sruba 1

* Pozycja 15 nie wystepuje w DN 600 (naped przez czop kwadratowy)

LEMOTS
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20 Deklaracja witaczenia

Deklaracja wtgczenia

W mysl dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik I, 1.B
dla maszyn nieukonczonych

Producent: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Kod pocztowy 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Opis i identyfikacja maszyny nieukonczonej:

Produkt: GEMU zawér przepustnicowy, metalowy, przestawiany pneumatycznie
Numer seryjny: 0d 29.12.2009

Numer projektu: KL-Metall-Pneum-2009-12

Nazwa handlowa: Typ D481

Oswiadczamy, iz spetnione sg nastepujace podstawowe wymogi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE:
11.3.;11.5;1.21.;1.3,;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ponadto oswiadczamy, iz sporzadzona zostata specjalna dokumentacja techniczna zgodnie z
zatgcznikiem VII, czes¢ B.

Wyraznie oswiadczamy, iz maszyna nieukonczona spetnia wszystkie odnosne przepisy

nastepujacych dyrektyw WE:

2006/42/EC:2006-05-17: (dyrektywa maszynowa) dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
Europy z dnia 17 maja 2006 o maszynach i zmiana dyrektywy 95/16/WE (nowe
wydanie) (1)

Zrédta stosowanych norm harmonizowanych:

EN ISO 12100-1:2003-11: Bezpieczenstwo maszyn - pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania -
czesc¢ 1: terminologia podstawowa, metodologia

EN ISO 12100-2:2003-11: Bezpieczenstwo maszyn - pojecia podstawowe, ogodlne zasady projektowania -
czesc¢ 2: Zasady techniczne

EN ISO 14121-1:2007: Bezpieczenstwo maszyn - Ocena ryzyka - czes¢ 1: Zasady (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Armatury przemystowe - przepustnice metalowe

Producent lub jego pethomocnik zobowigzuje sie do przekazania wtadzom krajowym na uzasadnione
zadanie specjalnej dokumentacji dla maszyny nieukonczonej. Takie przekazanie odbedzie sie:

drogg elektroniczng

Prawa wtasnosci przemystowej pozostajg przy tym nienaruszone!

Wazna wskazéwka! Maszyna nieukonczona moze zostaé¢ uruchomiona dopiero woéwczas,
jesli w razie takiej potrzeby stwierdzono, iz maszyna, w ktérej ma by¢é zamontowana maszyna
nieukoniczona, spetnia przepisy tej dyrektywy.

(S

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, luty 2013
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Deklaracja wtgczenia

W mysl dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik Il, 1.B
dla maszyn nieukonczonych

Producent: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Kod pocztowy 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Opis i identyfikacja maszyny nieukonczonej:

Produkt: GEMU zawor przepustnicowy, metalowy, przestawiany napedem elektrycznym
Numer seryjny: od 29.11.2011

Numer projektu: KL-Metall-Motor-2011-11

Nazwa handlowa: Typ D488

Oswiadczamy, iz spetnione sg nastepujgce podstawowe wymogi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE:
11.3.;1.1.5.;13.;1.3.2,;1.3.3,; 1.34.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ponadto oswiadczamy, iz sporzadzona zostata specjalna dokumentacja techniczna zgodnie z
zatgcznikiem VII, czes¢ B.

Wyraznie oswiadczamy, iz maszyna nieukoniczona spetnia wszystkie odnosne przepisy

nastepujacych dyrektyw WE:

2006/42/EC:2006-05-17: (dyrektywa maszynowa) dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
Europy z dnia 17 maja 2006 o maszynach i zmiana dyrektywy 95/16/WE (nowe
wydanie) (1)

Zrédta stosowanych norm harmonizowanych:

EN ISO 12100-1:2003-11: Bezpieczenstwo maszyn - pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania -
czes¢ 1: terminologia podstawowa, metodologia

EN ISO 12100-2:2003-11: Bezpieczenstwo maszyn - pojecia podstawowe, ogolne zasady projektowania -
czes$¢ 2: Zasady techniczne

EN ISO 14121-1:2007: Bezpieczenstwo maszyn - Ocena ryzyka - czes¢ 1: Zasady (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Armatury przemystowe - przepustnice metalowe

Producent lub jego pethomocnik zobowigzuje sie do przekazania wtadzom krajowym na uzasadnione
zgdanie specjalnej dokumentacji dla maszyny nieukonczonej. Takie przekazanie odbedzie sie:

drogg elektroniczng

Prawa wtasnosci przemystowej pozostajg przy tym nienaruszone!

Wazna wskazéwka! Maszyna nieukonnczona moze zosta¢ uruchomiona dopiero wéwczas,
jesli w razie takiej potrzeby stwierdzono, iz maszyna, w ktérej ma by¢é zamontowana maszyna
nieukonczona, spetnia przepisy tej dyrektywy.

(S

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, luty 2013
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21  Tabela klasyfikacji przepustnic
Tabela klasyfikacji przepustnic wedtug dyrektywy urzadzenia cisnieniowe 2014/68/EU

Kategoria wedtug
Gazy Wersja dyrektywy urzadzenia | Wybrany modut
cisnieniowego

DN 25/32 - * -
PN 3 5/32 - 300

DN 350 - 1000 I H

DN 25/32 - 150 * -

PN 6 DN 200 - 500 I
DN 600 - 800 Il

DN 25/32 - 100 * -

DN 125 - 350 I
DN 400 - 500 Il H
DN 600 - 1600 11l

PN 10

DN 25/32 - 50 * -

(wykres 7)

Brak zagrozenia

DN 65 - 200 I
DN 250 - 300 I H
DN 350 - 1600 11l

PN 16

DN 25/32 - 40 * -

DN 50 - 125 I
DN 150 - 125 I H
DN 250 - 300 11l
DN 25/32 - 100 I

PN 3 DN 125 - 350 I
DN 400 - 1600 1]
DN 25/32 - 100 I
PN 6 DN 125 - 350 Il
DN 400 - 1600 1]
DN 25/32 - 100 I

PN 10 DN 125 - 350 I H
DN 400 - 1600 11l
DN 25/32 - 50 I

PN 16 DN 65 - 200 I
DN 250 - 1600 1]
DN 25/32 - 40 I
PN 25 DN 50 - 125 I
DN 150 - 300 I

PN 25

Zagrozenie
(wykres 6)

* Zgodnie z dyrektywy 2014/68/EU w sprawie urzgdzen cisnieniowych produkty nie mogag by¢ oznaczone znakiem CE.
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22 Deklaracja zgodnosci

22.1 Ptynéw niebezpiecznych

m ./ Sauce, 48 Apartado 142, Poligono Industres

2850 T 1 e Aoz (M), Spain www.sigaval.com
SIGEVAL Tel.: +34 @1 67553 07 - Fax: +34 1 676 11 00 Intodisigeval com

Osoba odpowiedzialna:

Alejandro Garcia, Dyrektor ds. Jakosci i Srodowiska w spétce Sigeval S.A. oéwiadcza:

Plyn Seria Katedorial Modut
DN 25/32-100 |
PN 3 DN 125 -350 I
DN 400 -1600 i
DN 25/32 -100 |
PN 6 DN 125 -350 I
DN 400 -1600 i
Niebezpiecz DN 25/32 -100 |
ny PN 10 DN 125 -350 I H
(Tabela 6) DN 400 -1600 i
DN 25/32 — 50 |
PN 16 DN 65 — 200 I
DN 250 — 1600 i
DN 25/32 — 40 |
PN 25 DN 50 — 125 I
DN 150-300 i

Firmado en Torrejon de Ardoz 2020/06/08
Podpisano w Torrejon de Ardoz 2020/06/08

_zm=———_ SIGEVAL,SA.

[ T
T 01 AT RO - P 0T N
TG PO OF ARG Mt

Alejandro Garcia

Dyrektor ds. Jakosci i Srodowiska
alex@sigeval.com

Tel. +34 91 675 53 07

Faks +34 91 676 11 00

Inserita en el Reg. Merc., de Madrid, Tomo 3705 General 2959, Seccion 3° Libro de Saciedades Folio 1, Hoja 28218 1 C.LF, A/28377331

En cumplimiento de lo establecido en la Ley Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de Proteccion de Datos de Caracter Personal, le informamos que los datos gue figuran en el presente documento forman parte de un
fichero propledad de SIGEVAL S.A., inscrito en la Agencia Espaiiola de Proteccion de Datos. Asimismo, le comunicamos que puede ejercer sus derechos de acceso, reclificacion, cancelacion y oposicion ante el Responsable
del Fichero en nuestras oficinas de of SAUCE, 49 o en la direccion decorreo electronico por determinar, debiéndose identificar mediante DNI, Pasaporte o Tarjeta de Residencia
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m o Saiice, 49 Apartade 142 Poigonn edusirel
'\':::I: n

s’GE“ﬁL Wi i (ekaidiidy. Spab

wiww. sigeval com

L0000 TIHNTE)
1. +34 91 675 7 - Fac +3491 676 11 00 infoEsigeval com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Rodrigo Trigales Vazquez, Prezes Zarzgdu spofki:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madryt)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Os$wiadczam na wfasng odpowiedzialno$c¢, Zze produkty:

Marca: Sigeval
Marka: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase | con presion nominal PS 3 DN 25/32 - 100, PS 6 DN
25/32 -100, PS 10 DN 25/32 - 100, PS 16 DN 25/32 - 50 y PS 25 DN 25/32 - 40 mm
para fluidos peligrosos.

Przepustnice, klasa | o cisnieniu nominalnym PS 3 DN 25/32 - 100, PS 6 DN 25/32 -
100, PS 10 DN 25/32 - 100, PS 16 DN 25/32 - 50 i PS 25 DN 25/32 - 40 mm do
pfynow niebezpiecznych.

Typ:

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatjo dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) segin modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

Zostaty ocenione przez Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) zgodnie z procedurg wg modufu H oraz uzyskafty certyfikat numer CE-0056-
PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A i sg zgodne z dyrektywg w sprawie urzgdzen cisnieniowych
2014/68/UE. Produkty te spefiajg wymogi norm zharmonizowanych EN 593, EN 19, EN
12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracién de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Niniejsza deklaracja zgodnosci zostafa wydana na wyfgczng odpowiedzialnos¢ producenta.

Firmado en Torrejon de Ardoz 2021/11/29
Podpisano w Torrejon de Ardoz 2021/11/29

SIGEVAL, 5.4,
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Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Prezes Zarzgdu

i Farrean zarie de un
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142 Poligond indestrel
153 (Wlaidiid). Spai

7 - Fan +3291 676 11 00

www sigeval com
infoEsigeval com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Rodrigo Trigales Vazquez, Prezes Zarzgdu spofki:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madryt)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Os$wiadczam na wfasng odpowiedzialno$c, Zze produkty:

Marca: Sigeval
Marka: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Il con presion nominal PS 3 DN 125 - 350, PS 6 DN 125
- 350, PS 10 DN 125 - 350, PS 16 DN 65 - 200 y PS 25 DN 50 - 125 mm para fluidos
peligrosos.

Przepustnice, klasa Il o cisnieniu nominalnym PS 3 DN 125 - 350, PS 6 DN 125 -
350, PS 10 DN 125 - 350, PS 16 DN 65 - 200 i PS 25 DN 50 - 125 mm do pfynow
niebezpiecznych.

Typ:

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatjo dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) segin modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

Zostaty ocenione przez Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatjo dels Aurons, nim. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) zgodnie z procedurg wg modufu H oraz uzyskafty certyfikat numer CE-0056-
PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A i sg zgodne z dyrektywg w sprawie urzgdzen cisnieniowych
2014/68/UE. Produkty te spefiajg wymogi norm zharmonizowanych EN 593, EN 19, EN
12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracién de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Niniejsza deklaracja zgodnosci zostafa wydana na wyfgczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Firmado en Torrejon de Ardoz 2021/11/29
Podpisano w Torrejon de Ardoz 2021/11/29

SIGEVAL, 5.A,

E [
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Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Prezes Zarzgdu

peamis Sxcrwri b garis daun

63 /68




m o Saiice, 49 Apartade 142 Poigonn edusirel
'\':::I: n

s’GE“ﬁL Wi i (ekaidiidy. Spab

wiww. sigeval com

L0000 TIHNTE)
1. +34 91 675 7 - Fac +3491 676 11 00 infoEsigeval com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Rodrigo Trigales Vazquez, Prezes Zarzgdu spofki:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madryt)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Os$wiadczam na wfasng odpowiedzialno$c¢, Zze produkty:

Marca: Sigeval
Marka: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Il con presion nominal PS 3 DN 400 - 1600, PS 6 DN
400 - 1600, PS 10 DN 400 - 1600, PS 16 DN 250 - 1400 y PS 25 DN 150 - 300 mm
para fluidos peligrosos.

Przepustnice, klasa Ill o cisnieniu nominalnym PS 3 DN 400 - 1600, PS 6 DN 400 -
1600, PS 10 DN 400 - 1600, PS 16 DN 250 - 1400 i PS 25 DN 150 - 300 mm do
pfyndw niebezpiecznych.

Typ:

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatjo dels Aurons, nium. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) segin modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

Zostaty ocenione przez Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) zgodnie z procedurg wg modufu H oraz uzyskaty certyfikat numer CE-0056-
PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A i sg zgodne z dyrektywg w sprawie urzgdzen cisnieniowych
2014/68/UE. Produkty te spefiajg wymogi norm zharmonizowanych EN 593, EN 19, EN
12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Niniejsza deklaracja zgodnosci zostafa wydana na wyfgczng odpowiedzialnos¢ producenta.

Firmado en Torrejon de Ardoz 2021/11/29
Podpisano w Torrejon de Ardoz 2021/11/29
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Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Prezes Zarzgdu
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com
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