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1 Allgemeine Hinweise

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Bei ATEX-Ausflhrung separat
beiliegende Montageanleitung
beachten.

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

X OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen konnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung fur Antriebe.

2.1 Hinweise flr Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfigbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwdrter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise

3/68



2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Gefahr durch heiBe Oberflachen! Einsatzbereich
A WARNUNG

Gefahr durch atzende Stoffe!

Quetschgefahr!

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf

Absperrklappe nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Die Absperrklappe ausschlieB3lich
entsprechend den in der
Hand: Beschreibt allgemeine Vertragsdokumentation und in der
Hinweise und Empfehlungen. Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
Punkt: Beschreibt auszufihrende verwenden.
Tatigkeiten. @ Die Absperrklappe darf nurin

explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der

Tatigkeiten.

Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt

wurden.

X Die Absperrklappe GEMU D480

ist fir den Einsatz in Rohrleitungen

konzipiert. Sie steuert ein

durchflieBendes Medium nach Aufbau

eines Handantriebs (GEMU D487),

Pneumatikantriebs (GEMU D481) oder

Motorantriebs (GEMU D488).

Die Absperrklappe darf nur geman

den technischen Daten eingesetzt

werden (siehe Kapitel 5 "Technische

Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Absperrklappe nicht lackieren!

o e P

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch die Absperrklappe flief3t.

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Gasférmige und fliissige Medien, die die physikalischen und
chemischen Eigenschaften des jeweiligen Scheiben- und
Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Umgebungsbedingungen

Max. zul. Temp. des Betriebsmediums
-60 ... +210 °C (je nach Absperrdichtungswerkstoff)
Andere Temperaturen auf Anfrage

keine Wasserschlage zulassig

Max. zulassige Umgebungstemperatur -20...470°C __ .
Durchflussgeschwindigkeit
Installationsbedingungen Maximal zulassige
Einbaulage — PS Durchflussgeschwindigkeit
g beliebig [bar] Fliissige Medien Gasférmige Medien
Bei verschmutzten Medien und 9 [bei = 1 bar]
DN = 300 die Absperrklappe bis 6 2,5 25
waagerecht einbauen, so dass sich 6<PS<10 3 30
die untere Kante der Scheibe in 10<PS<16 4 35
Durchflussrichtung 6ffnet. PS > 16 5) 40

Durchflussrichtung beliebig DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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Kv-Werte [m3/h]

BN Offnungswinkel
25° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°

40 2,5 4,3 9 15 22 38 60 68

50 5,0 7,7 14 23 45 60 90 112
65 8,6 12,9 22 36 70 90 138 172
80 13 19 33 54 110 138 207 258
100 24 36 63 103 200 260 410 474
125 52 76 133 215 420 540 860 970
150 146 125 215 353 690 890 1420 1680
200 146 215 360 603 1120 1510 2350 2800
250 224 336 580 990 1850 3190 3700 4310
300 327 475 860 1380 2670 3490 5215 6465
350 430 645 1120 1896 3535 4395 6980 8620
400 560 775 1465 2285 4395 5600 9310 10775
450 775 1077 1980 3190 6120 7930 12700 15086
500 970 1380 2415 3965 7500 9900 15085 18965
600 1293 1895 3275 8260 10130 14225 20700 24137
700 1350 1990 3860 5980 10600 17100 25300 36000
800 1600 2200 4500 8200 12500 20000 29000 44000
900 1800 2300 6100 10400 17500 29000 42000 58000
1000 2500 3800 8700 13500 23000 37500 59200 80500
1200 5400 7800 12500 22600 35500 61500 82000 110500
1400 5680 8568 15256 28950 45685 85700 145800 170500
1600 6456 10952 20568 37850 59452 110325 198450 220350

* Betriebsmedium Wasser (20 °C) und optimalen Betriebsbedingungen

Gehauseformen
[
I, [

6 Bestelldaten

1 Typ Code 3 Gehauseform Code
Absperrklappe mit freiem Wellenende D480 Wafer (DN 25 - 1200) W
- Lu DN 25 - 600 L
2_Nennweite Code U-gektion EDN 200 - 142)0) u
DN 25 - 900 (DN 1000 - 1400, Code 1T0 - 1T4) 25 -900
DN | 25|32 | 40| 50 | 65 | 80 |100|125(150|200(250|300|350(400|450 [500 600|700 (800|900 [1000{1200{1400(1600
PS 3bar Code (O |O|O|O|O|jO|JO|O|O|O|JO|O|O|O|O|JO|O|O|O]|O 0 0 0 0
PS 6bar Code | 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
PS 10bar Code (2 |2 |2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2]|2]|2 2 2 2 2
PS 16bar Code | 3|/3|3|3(3|(3|(3(3(3|3|3|3|3|3|3(3[3|3|3]38 3 3
PS 25bar Code auf Anfrage
| standard
5 Anschiuss
DN |[25|32|40|50 |65 |80 |100(125/150(200(250(300|350|400(|450(500({600(700(800(900(1000{1200{1400|1600
PN 6 |[Code |3 |3 |3 3|/3[(3|3[(3[3|3|3
Wafer PN10 |Code|3|3|3|3|(3|3|3|3|3(3(3(3|3|3|3|3[3[3[3[(3|3]3
PN16 |Code|3|3|3|3|(3|3|3|3|3[3(3(3|3|3|3|3|[3[3[3[3|3]3
g PN10 |Code (3|3 |(3|3|3|(3|3[3|3|2|2|2|2|2|2]|2]|2
PN16 |Code |3 |3|3|3|(3|3|3|3|3|3[3[3|3|3|3|3]3
U-Sektion PN 10 | Code 2(2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2]|2]|2
PN 16 | Code 3|3|3[3[3[3|3|3|3|3|3|3]3]3]3
| Standard Weitere Anschlisse siehe Datenblatt Seite 11
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6 Werkstoff - Gehause Code

EN-GJS-400-15 (GGG 40), Epoxy beschichtet, DN 25 - 600 2

EN-GJL-250 (GG 25), Epoxy beschichtet, DN 700 - 1600

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Epoxy beschichtet,
DN 25 - 300 Gehauseform Lug

ASTM A351, CF8M, Edelstahlguss 1.4408
ASTM A216 WCB, Stahlguss

S 275 JR + Epoxy beschichtet

EN-AC-46100 / EN-AC-47100, Aluminiumguss

—_

o © O b~ W

(@)
o
o
)

T X I O®mTmOUOo>» 0 < c

7 Werkstoff - Scheibe

CF8M, 1.4408

CF8M, 1.4408 poliert

EN-GJS-400-15 (GGG 40), Halar beschichtet

CF8M, 1.4408 Halar beschichtet

1.4469 Super Duplex

EN-GJS-400-15, GGG40 Epoxy beschichtet (Resicoat)

EN-GJS-400-15, GGG40 gummiert EPDM (< DN 600)

EN-GJS-400-15 (GGG 40) (< DN 600)
Flucast AB/P gummiert

EN-GJS-400-15, GGG40 Rilsan®

PA11 beschichtet (< DN 600)

Bronzeguss: DIN 1705 (Rg 10) (< DN 300),
UNE EN 1982 (CuAl10FeNi5C) (= DN 350)

URANUS B6, 1.4539 (4hnlich 904L)
2.4602, Alloy 22 (NiCr21Mo14W) (< DN 200)

I X I Z mmoOO v w>

EPDM

EPDM KP / FDA

EPDM (ACS, WRAS, DVGW-Wasser)

NBR

FPM

FPM - BIO
HNBR
Epichlorhydrin
FPM GF
Flucast AB/P
Flucast AB/E
Hypalon
Flucast AB/N
Neopren
Silikon (Dampf)

-20...+ 110 °C

-10...+ 130 °C
(nicht einvulkanisierbar)

-20...+ 95°C
-10...+ 90 °C
NBR (DVGW Gas-Zulassung)

-1
-15

%) e
-10 ...

-10 ...

-60

0..+ 90°C

..+210°C
+200 °C
+120 °C
...+125°C
...+210 °C
..+ 90°C
..+ 95°C
...+120 °C
+100 °C
...+ 80°C
...+140 °C

(red. Betriebsdruck max. 10 bar)

Silikon

-60

...+200 °C

9 Werkstoff - Absperrdichtung Code

E

z

z =

R
S

10 Fixierung Code

Absperrdichtung lose (Standard)

8 Werkstoff - Welle

(®)
o
Q
(1]

AISI 420/ 1.4021 1
AISI 316 / 1.4401 (max. Betriebsdruck PS 10 bar) 2
1.4462 Duplex (nur mit Scheibenwerkstoff Code C, D, G, K) 4

Absperrdichtung eingeklebt (bis DN 400)
Absperrdichtung einvulkanisiert (bis DN 1000)

L
B
\

11 Steuerfunktion Code
F

Absperrklappe mit freiem Wellenende

12 AnschlussmaBe - Antriebsflansch [mm)]

DN ISO Q Wellenende* F E T S Code
25-32 FO7 70 D 011 18 07 D11
40 Fo7 70 D 011 18 07 D11
50 FO7 70 D 011 18 07 D11
65 Fo7 70 D 011 18 07 D11
80 FO7 70 D 011 18 07 D11
100 FO7 70 D 011 18 07 D11
125 FO7 70 D 014 18 07 D14
150 FO7 70 D 014 18 07 D14
200 FO7 70 D 017 24 07 D17
250 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
300 F10 102 D 022 B2 70 8 10 D22
350 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
400 F12 125 D 027 28 85 4 12 D27
450 F14 140 D 036 37 100 4 14 D36
500 F14 140 D 036 37 100 4 14 D36
600 F16 165 D 046 47 130 5 16 D46
700 F25 254 \ 265 106 200 5 25V65
800 F25 254 \ 280 106 200 5 25V80
900 F25 254 \Y 280 110 200 5 25V80
1000 F25 254 \ 280 110 200 5 25V80
1200 F30 298 \ 2100 120 230 5 30 V100
1400 F30 298 \% 2120 120 230 5 30V120
1600 F40 406 \Y 2160 160 300 8 40 V160
* D = Vierkant diagonal (Standard); V = Passfeder
Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6 8 9 10 11 12
Code D480 50 w 3 3 2 1 E L F 07 D11
Andere Ausflihrungen und Werkstoffe auf Anfrage
e 4G
D480 6 /68 LM




7 Herstellerangaben

71 Transport

@ Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfihrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepraft.

@ Ware unverzlglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprifen.

7.3 Lagerung

@ Absperrklappe staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ Absperrklappe mit leicht gedffneter
Scheibe lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® LdAsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU D480 ist eine zentrische
Absperrklappe mit einer
Elastomerabsperrdichtung. Die
Absperrklappe ist geeignet flr gasférmige
und flissige Medien im Industriebereich
sowie in der Wasseraufbereitung.

9 Gerateaufbau

Geréateaufbau
1 Klappenkorper
2a Welle mit Vierkant (DN 25-600)

2b Welle rund mit Passfeder
(DN 700-1600)

4  Klappenscheibe
5  Absperrdichtung

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten
geratespezifische Daten

AL

E — [ DE 2020

mgd 88340537 12103529 | 0001

D480 50w332A1ELFO7 DI J
1

Baujahr

74653 Ingeifingen

1

- I
Rickmeldenummer ‘
Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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10 Montage

VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Zu kleiner Flanschdurchmesser!

» Blockieren der Klappenscheibe (siehe
Abbildung 3).

® Absperrklappe mit geeignetem
Flanschdurchmesser verwenden.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nuran abgekuhlter Anlage

® Absperrklappen ohne
Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, dirfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

® Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

VORSICHT

® Eignung Gehause-, Scheiben-, Wellen-
und Dichtwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prufen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

@ Einbaulage, Durchflussrichtung und
Strédmungsgeschwindigkeiten geman
Kapitel 5 "Technische Daten".

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfuhren.

® Geeignete Schutzausrustung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

@ Absperrklappe auf3erlich nicht stark
beanspruchen.

® Installationsort so wahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréfte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Klappenkdrper
ferngehalten werden.

@ Flansche und Rohre mit der Armatur
exakt ausrichten.

» Einwandfreie Dichtheit.

» Freie Beweglichkeit der Klappenscheibe.

10.1 Hinweise zum Installationsort

Zu groBer Flanschdurchmesser!

» Schlechte Abdichtung zwischen
Absperrdichtung und Klappenscheibe
(siehe Abbildung 2).

» Schlechte Abdichtung zwischen
Absperrdichtung und Gegenflanschen.

» Beschadigung der Absperrdichtung.

@ Absperrklappe mit geeignetem
Flanschdurchmesser verwenden.

I3 | @ Die Schraubenlécher bei
Rohrleitungen und Armaturen
so anordnen, dass sie -
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den
beiden Hauptachsen liegen.

Haupt-
achse
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X Es sind keine zusatzlichen
Flanschdichtungen erforderlich.
Bei Einbau zwischen
Rohrleitungsflanschen sorgen
die Dichtflachen der Elastomer-
absperrdichtung in Lippenform flr
einen dichten Abschluss zwischen
Armaturengehause und Flanschen.

X Wenn die Armatur zwischen den
Flanschen der Rohrleitung eingebaut
wird, ist weder fur die Armatur noch
fur einen eventuellen Antrieb und die
Steuerung eine weitere Halterung
erforderlich.

X Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

® Der Durchmesser der Rohrleitungs-

flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen
"D max" und "D min" befinden.

DN

D-1 D-2 D-3 D-4
mm zoll
32 1V 32 42 20 15
40 2" 40 50 30 26
50 2’ 50 61 40 30
65 12" 65 75 55 47
80 3’ 80 90 70 66
100 47 105 115 95 90
125 5” 125 140 120 113
150 6” 150 170 145 139
200 8" 200 220 200 193
250 10” 250 270 245 241
300 127 300 325 295 290
350 147 350 370 345 338
400 16” 400 420 395 387
450 18” 450 475 442 437
500 20” 500 525 490 478
600 247 600 624 587 578
700 28” 700 715 693 678
800 32” 800 818 795 767
900 36” 900 922 880 867
1000 40” 1000 | 1023 | 980 964
1200 48” 1200 | 1225 | 1190 | 1158
1400 56” 1400 Auf Anfrage

D-1 = Optimaler Durchmesser

D-2 = Maximaler Durchmesser

D-3 = Minimaler Durchmesser

D-4 = Lichte H6he der Klappenscheibe

9/68
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Abbildung 2: Falscher Einbau

Abbildung 3: Falscher Einbau



D-4

Abbildung 4: Hohe der Klappenscheibe

10.2 Montage der Absperrklappe

10.2.1 Montage zwischen Flanschen

VORSICHT

® Bei SchweiBarbeiten an der
Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

—

. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

4. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

5. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und belUften.

6. Flanschflachen auf Beschadigungen
prufen!

7. Flansche der Rohrleitungen von
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz,
usw.) befreien.

8. Flansche der Rohrleitungen ausreichend
spreizen.

9. Keine Flanschdichtungen verwenden!

w N

o

[ [ [
2 1 3

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen
Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3
einklemmen.

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die
Scheibe darf nicht Uber das Gehause
hinausragen.

12. Schrauben 4 in alle Bohrungen am
Flansch einfUhren.

13. Schrauben 4 lGber Kreuz leicht anziehen.

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und
Ausrichtung der Rohrleitung prufen.

15. Schrauben 4 Uber Kreuz anziehen, bis
Flansche direkt am Geh&use anliegen.
Zulassiges Anzugsdrehmoment der
Schrauben beachten.

10.2.2 Montage als Endarmatur

Die Einklemmklappen mit
Flanschbohrungen sind als Rohrendarmatur
einsetzbar.
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A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

» Elastomerabsperrdichtung wird aus
Sitz gedruckt!

@ Wenn sich die Armatur am Ende
einer Rohrleitung befindet, muss ein
Gegenflansch angebracht werden.

VORSICHT

® Bei SchweiBBarbeiten an der
Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

Der Flansch / das Rohr hinter der
geschlossenen Armatur kann
problemlos bei dem unter Punkt 2
genannten Druck demontiert
werden.

(I

1.

Armatur schlieBen, um Uberdruck und
DruckstdBe bei der Demontage zu
vermeiden.

2. Sicherstellen, dass der Druck der

Armatur die nachfolgenden Grenzwerte
nicht Gberschreitet:

Bei DN 32 + 150 mm (PN 16 x 0,4) =

6,4 kg/cm? (6,4 bar)

Bei DN 200 + 600 mm (PN 10 x 0,4) =

4,0 kg/cm? (4,0 bar)

3. Alle Schrauben an der Seite hinter

der Armatur Uber Kreuz I6sen (siehe
Abbildung 5 - 7).

" Hinter der Armatur
(mit Druck)

Vor der Armatur
(ohne Druck)

Abbildung 5: Erster Einbauschritt

|

|
/)
Hinter der Armatur

(ohne Druck)

Vor der Armatur
(ohne Druck)

Abbildung 7: Dritter Einbauschritt

11 Inbetriebnahme

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

= » Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

I3 | Vor der Inbetriebnahme die

einschlagigen Normen beachten.

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prafen (Absperrklappe
schlieBen und wieder 6ffnen).
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2. Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffneter Absperrklappe spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

3> | Betreiber der Anlage ist
verantwortlich fur Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

I | e NurOriginal GEMU-Ersatzteile
verwenden!

@ Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer der
Absperrklappe angeben (siehe
Kapitel 13.3.4 "Ersatzteil-

Bestellung").

3. Inbetriebnahme der Antriebe geman
beiliegender Anleitung.

12 Bedienung

@ Absperrklappe Uber manuell,
pneumatisch oder elektromotorisch
betatigten Antrieb bedienen.

@ Beiliegende Anleitung des Antriebs
beachten.

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

VORSICHT

Langere Stillstandsperioden!

» Erhohte Losbrechmomente der
Absperrklappe durch Verformung der
Absperrdichtung.

@ Bei Stillstandsperioden von mehr als
2 Wochen Absperrklappe in Offen-
Position bringen.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

Der Betreiber muss regelmafige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfihren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleif3
gepruft werden (siehe Kapitel 13.1 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

> wn

13.1 Ausbau der Absperrklappe
aus der Rohrleitung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» \eratzungen!
@ Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.
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A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nuran abgekuhlter Anlage
arbeiten.

4.

5.
6. Absperrklappe entnehmen.

Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfuhren.

Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

Absperrklappe in leicht gedffnete
Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht
Uber das Gehause hinausragen.
Flanschschrauben mit Muttern |I6sen und
entfernen.

Flansche der Rohrleitungen spreizen.

13.2 Antrieb wechseln

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

- /0 Zum Antriebswechsel wird

benotigt:
X Innensechskantschlissel
X Ring- oder Gabelschlissel

Anzugsdrehmomente:
SchraubengréBe Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm
M12 82-86 Nm
M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
M20 390-410 Nm
M24 675-705 Nm

13.2.1 Antrieb demontieren

7

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

Schrauben 2 16sen und mit
Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
entfernen.

Antrieb nach oben abziehen.

» Antrieb wurde demontiert.

13.2.2 Antrieb montieren

1.

13/68

Stellung der Klappenscheibe am
Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.




2.

A

X Schlitz a quer zur
Leitungsrichtung:
Absperrklappe geschlossen.

Absperrklappe geoffnet.

X Schlitz a in Leitungsrichtung:

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
bzw. Passfeder der Absperrklappe in
Antriebswelle des Antriebs stecken.
Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

13.3 VerschleiBBteilset SLN

wechseln

13.3.1 DN 25-100
NUT "A" (Stellung

Klappenscheibe)

3> | Anzugsdrehmomente siehe
Tabelle Kapitel 13.2 "Antrieb

wechseln".

Antrieb ist montiert.
Inbetriebnahme geman Kapitel 11
"Inbetriebnahme”.

Ausbau der Absperrdichtung

1.
2.

3.

o &
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Sicherungsring 8 abziehen.
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren.

Antriebswelle 4, O-Ring 3, Buchse 2 und
Unterlegscheibe 9 herausziehen.
Klappenscheibe 6 herausnehmen.

Auf einer Seite der Armatur die Lippen
der Absperrdichtung 5 aus dem
Gehdausesitz entfernen.

Sitzring herzférmig zusammendriicken
und seitlich aus dem Armaturengehause
herausnehmen.



Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1.
2.

® ~

Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

Je nach Ausfuhrung far Wellen,
Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

6) AWN OO —

Standard Dow Corning Molykote® 111
Compound

LABS-frei Klibersynth VR 69-252 N

(K-Nr. 0101

oder besonders
gekennzeichnet)

Die Bohrungen der Absperrdichtung
mussen mit den Aufnahmebohrungen
der Wellen im Geh&use Ubereinstimmen
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren um die FUhrung zu erleichtern.
Antriebswelle 4 bei Klappenscheibe in
Offen-Position wieder einbauen (Nut "A"
zeigt die Stellung der Klappenscheibe
an).

O-Ring 3 und Buchse 2 wieder
einsetzen.

Antriebswelle 4 in Endstellung bringen.
Unterlegscheibe 9 und Sicherungsring 8
wieder einlegen.

Armatur mit einem Schraubenschlissel
6ffnen und schlieBen und auf korrekten
Zusammenbau und einwandfreie
Funktion prafen.

13.3.2 DN 125 - 200

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

Ausbau der Absperrdichtung

1. Sicherungsring 8 abziehen.

2. Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren.

3. Antriebswelle 4, Buchse 2, O-Ring 3
und Unterlegscheibe 9 herausziehen.

4. Stopfen 10 und Sicherungsring 11
entfernen.

5. Metallstift in oberes Wellenlager
einfuhren, dann untere Achse 7
herunterdricken.

6. Klappenscheibe 6 herausnehmen.
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7. Auf einer Seite der Armatur die 13.3.3 DN 250 - 500
Lippen der Absperrdichtung 5 aus "
. . o NUT "A" (Stell
dem Gehdausesitz entfernen. Sitzring Klgppenéfhiigjg)g
herzférmig zusammendricken und
seitlich aus dem Armaturengehause
herausnehmen.

Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1. Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

2. Je nach Ausfuhrung far Wellen,
Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

Standard Dow Corning Molykote® 111 3
Compound

LABS-frei Klibersynth VR 69-252 N
(K-Nr.0101
oder besonders

gekennzeichnet) = \ 6

A~ W00 —

&)

3. Die Bohrungen der Absperrdichtungn e\
mussen mit den Aufnahmebohrungen S .L 14
der Wellen im Geh&ause Ubereinstimmen.

4. Klappenscheibe 6 in Offen-Position = 7
fahren, um die Fuhrung zu erleichtern, === 13
einschlieB3lich der Buchse 14. 11

5. Untere Achse 7 gleichmaBig 10
hineindricken, bis sie am inneren
Anschlag der Klappenscheibe 6 Ausbau der Absperrdichtung
anschlagt. Anschlie3end 1. Sicherungsring 8 abziehen.
Sicherungsring 11 und Stopfen 10 2. Klappenscheibe 6 in Offen-Position
anbringen. fahren.

6. Antriebswelle 4 einbauen, dabei 3. Antriebswelle 4, O-Ring 3, Buchse 2 und
Einbaurichtung beachten (Nut "A" zeigt Unterlegscheibe 9 herausziehen.
die Stellung der Klappenscheibe an). 4. Stopfen 10 und Sicherungsring 11

7. Buchse 2, O-Ring 3 und entfernen.

Unterlegscheibe 9 einsetzen. 5. Metallstift in oberes Wellenlager

8. Sicherungsring 8 einlegen. einflhren, dann untere Achse 7

9. Armatur mit einem Schraubenschlissel herunterdriicken.

offnen und schlieBen und auf korrekten Klappenscheibe 6 herausnehmen.

Zusammenbau und einwandfreie Auf einer Seite der Armatur die

Funktion prufen. Lippen der Absperrdichtung 5 aus
dem Gehausesitz entfernen. Sitzring
herzférmig zusammendriucken und
seitlich aus dem Armaturengehause
herausnehmen.

N o
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Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1.

Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

2. Je nach Ausfuhrung fir Wellen,

Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

Standard Dow Corning Molykote® 111
Compound

LABS-frei Klibersynth VR 69-252 N

(K-Nr. 0101

oder besonders
gekennzeichnet)

Die Bohrungen der Absperrdichtung
mussen mit den Aufnahmebohrungen
der Wellen im Gehause Ubereinstimmen.
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren, um die FUhrung zu erleichtern.
Untere Achse 7 zusammen mit dem
O-Ring 13 gleichmaBig hineindricken,
bis sie am Inneren der Klappenscheibe 6
anschlagt. Anschlie3end

Sicherungsring 11 und Stopfen 10
anbringen.

Uberpriifen, dass die Buchsen 2 in

der oberen und unteren Bohrung des
Armaturengehauses richtig sitzen.
Antriebswelle 4 mit O-Ring 3
einschieben, bis sie am inneren
Anschlag der Klappenscheibe 6
anschlagt, dabei Einbaurichtung
beachten (Nut "A" zeigt die Stellung der
Klappenscheibe an).

8. Buchse 2 und Unterlegscheibe 9

einsetzen.

9. Sicherungsring 8 einlegen.
10. Armatur mit einem Schraubenschllssel

oOffnen und schlieBen und auf korrekten
Zusammenbau und einwandfreie
Funktion prufen.

13.3.4 DN 600 - 1400

Welle mit Passfeder (ab DN 700)
(Stellung Klappenscheibe)

Ausbau der Absperrdichtung

1.
2.
3.

4.

17 /68

Schrauben 16 |6sen und abziehen.
Sicherungsring 8 abziehen.
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren.

Antriebswelle 4, O-Ring 3, Buchse 2 und
Unterlegscheibe 9 herausziehen.
Sicherungsring 11 und Stopfen 10
zusammen mit dem O-Ring 12
entfernen.

Metallstift in oberes Wellenlager
einflhren, dann untere Achse 7
zusammen mit dem O-Ring 13
herunterdricken.

Klappenscheibe 6 herausnehmen.



8. Auf einer Seite der Armatur die
Lippen der Absperrdichtung 5 aus
dem Gehdausesitz entfernen. Sitzring
herzférmig zusammendricken und
seitlich aus dem Armaturengehause
herausnehmen.

Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt
inumgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1. Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

2. Je nach Ausfuhrung far Wellen,
Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

Standard Dow Corning Molykote® 111
Compound

LABS-frei Klibersynth VR 69-252 N

(K-Nr. 0101

oder besonders
gekennzeichnet)

3. Die Bohrungen der Absperrdichtung
mussen mit den Aufnahmebohrungen
der Wellen im Gehause Ubereinstimmen.

4. Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren, um die FUhrung zu erleichtern.
Zur Klappenscheibe gehort die
Buchse 14.

5. Untere Achse 7 zusammen mit dem
O-Ring 13 gleichmaBig hineindricken,
bis sie am inneren Anschlag der
Klappenscheibe 6 anschlagt.
AnschlieBend Stopfen 10, O-Ring 12
und Sicherungsring 11 anbringen.
Position der unteren Achse 7 mit der
Schraube 17 einstellen.

6. Uberprufen, dass die Buchsen 2 in
der oberen und unteren Bohrung des
Armaturengehauses richtig sitzen.

7. Antriebswelle 4 mit O-Ring 3
einschieben, bis sie im Inneren der
Klappenscheibe 6 anschlagt, dabei
Einbaurichtung beachten (die Passfeder
zeigt die Stellung der Klappenscheibe
an).

8. Buchse 2 und Unterlegscheibe 9
einsetzen.

9. Sicherungsring 8 einlegen.

10. Schrauben 16 anziehen.

11. Armatur mit einem Schraubenschlissel
offnen und schlieBen und auf korrekten

Zusammenbau und einwandfreie
Funktion prafen.

13.3.5 Ersatzteil-Bestellung

VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Gerates!

» Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch erlischt.

@ Esdurfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

Halten Sie bei der Bestellung von

Ersatzteilen folgende Informationen bereit:

X Typenschllssel (2-zeilig)

X Rlckmeldenummer

X Name des Ersatzteils

X Einsatzbereich (Medium, Temperaturen
und Dricke)

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds
(Beispiel):

Fig. D480 0150
yp—> { W332A1EL

Ps (bar): 16 Cat.|

Drill.: PN 16 3
Ruck- ——» O.T.:14B01120 C €8
melde- Ref.:
nummer

Weitere Angaben kdnnen dem Datenblatt
entnommen werden.
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Bestelldaten fiir VerschleiBBteilsets:

Typ Code Betriebsdruck Code

Absperrklappe D480 PS 3 bar (DN 25 - DN 1600)
PS 6 bar (DN 25 - DN 1600) 1
DN 25 025 PS 16 bar (DN 25 - DN 1200) 8
DN 32 032 PS 25 bar (DN 25 - DN 150)
DN 50 080
DN 65 065 CF8M, 1.4408 A
DN 80 080 CF8M, 1.4408 poliert B
DN 100 100 CF8M, 1.4408 Halar beschichtet C
DN 125 125 1.4469 Super Duplex D
DN 150 150 EN-GJS-400-15, GGG40 Epoxy beschichtet (Resicoat) E
DN 200 200 EN-GJS-400-15, GGG40 gummiert EPDM E
DN 250 250 EN-GJS-400-15, GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet (bis DN 200) R
DN 300 300 Bronzeguss : DIN 1705 (Rg 10) (< DN 300),
DN 350 350 UNE EN 1982 (CuAI10FeSNi5C) (= DN 350) G
DN 400 400 URANUS B6, 1.4539 (ahnlich 904L) K
DN 450 450
DN 600 600 Vierkant, diagonal
DN 700 700 * Nur bei VerschleiBteilset SVK
DN 800 800
DN 1000 1600
DN 1200 1200 EPDM ...+110 °C E
DN 1400 1400 FPM -15 ...+210°C \
DN 1600 1600 HNBR -10...+120 °C A
Epichlorhydrin  -40 ... +125 °C C
S . . Flucast AB/P  -10...+ 90°C B
Verschle!Bte!Iset fu[ Absperrdichtung SLN Flucast ABE  -20 ...+ 95°C G
Verschle!Bte!Iset Korp(_er SVK Hypalon 25 4120 °C H
VerschleiBteilset Scheibe SDS Flucast AB/N 10 ... +100 °C K
Neopren -25...+ 80°C P
Silikon (Dampf) -60 ... +140 °C (red. Betriebsdruck max. 10 bar) R
Silikon -60 ... +200 °C S
Typ D480
Nennweite 150
VerschleiBteilset (Code) SLN
Betriebsdruck (Code)
Werkstoff Scheibe / Welle (Code)
Wellenende (Code)
Absperrdichtung (Code) Vv
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Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

Ansonsten erfolgt keine

X Gutschrift bzw. keine

X Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

@ Absperrklappe demontieren
(siehe Kapitel 10.2 "Montage der I | Hinweis zur Riicksendung:
Absperrklappe"). Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz
der Umwelt und des Personals
15  Entsorgung ist es erforderlich, dass die
: Rucksendeerklarung vollstandig
M e Alle Klappenteile ausgefullt und unterschrieben
w entsprechend den : den Versandpapieren beiliegt.
Entsorgungsvorschrlften / Nur wenn diese Erklarung
Umweltschutzbestimmungen vollstandig ausgefiillt ist, wird die
entsorgen. Rucksendung bearbeitet!
@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien 17 Hinweise
achten.
03> | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):
16 Rucksendung Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
1. Absperrklappe reinigen. ) SgnilggtA?Teg( T)reostjtgm \?vilr’ dseofern s
2. Rucksendeerklarung bei GEMU '
anfordern. 1> | Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
3. Rucksendung nur mit vollstandig Zur Mitarbeiterschulung nehmen
ausgefuliter Rucksendeerklarung. Sie bitte Gber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Stérungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstédndig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fiir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht
den Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung
zu gering fur Nennweite der
Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Verwendung ungeeigneter
Flansche (Innendurchmesser zu
klein)

Geeignete Flansche verwenden

Verwendung von Zusatzdichtungen
zwischen Absperrdichtung und
Flansch

Keine Zusatzdichtungen verwenden

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkdérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verwendung ungeeigneter
Flansche (Innendurchmesser zu
klein)

Geeignete Flansche verwenden

Verbindung Klappenkdérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméaBe Montage

Montage Klappenkdrper in Rohrleitung priifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Flanschausrichtung nicht parallel

Flansche exakt parallel zueinander ausrichten

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Klappenkdrper auf Beschadigungen prufen,

Klappenkorper defekt ggf. Absperrklappe wechseln
Klappenkorper undicht Gegenflansch anbringen, um zu verhindern,
Bei Einbau als Endarmatur wird die | dass der Druck des Mediums die
Absperrdichtung herausgedrickt Elastomerabsperrdichtung aus ihrem Sitz driickt
und es dadurch zu Leckagen kommt
Bei Scheibenstellung in Armatur regelmaBig betétigen
Geschlossen-Position kann dies zu : :
erhdéhtem Losbrechmoment flihren gtr)]i;;iréﬁlappe zentrisch zwischen Flansche
Vermehrte

Schaltgerausche beim
Offnen der Absperrklappe

Einseitige Verpressung der
Flanschdichtung

Flansche an der Rohrleitung parallel zueinander
ausrichten

Keine gleichméBige
Schwenkbewegung

Steuerdruck direkt am Antrieb prifen,
gegebenenfalls Querschnitt anpassen

Abluftdrossel am Antrieb einbauen
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19 Explosionsdarstellungen und Ersatzteile

DN 25 - 100 Wafer

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

Bezeichnung

Stiick

Gehause

Buchse

O-Ring

Antriebswelle

Absperrdichtung

Klappenscheibe

Sicherungsring

Unterlegscheibe

RN G [T N (NI U RS U [ W NS U [N U (Y

* Position 2 bei DN 32 nicht vorhanden
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DN 125 - 200 Wafer

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

6)) AOWN OO —

14
7/
11
10

Pos. Bezeichnung Stiick

1 Gehause 1

2 Buchse 1

3 O-Ring 1

4 Antriebswelle 1

5 Absperrdichtung 1

6 Klappenscheibe 1

7 Untere Achse 1

8 Sicherungsring 1

9 Unterlegscheibe 1

10 Stopfen 1

11 Sicherungsring 1

*14 Buchse 1

* Position 14 bei DN 125/150 nicht vorhanden

LEMOTS
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DN 250 - 500 Wafer

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

= 1
9
8
—F 2
E: 3
= ¢
5
=
“ |||
\‘ A\§ = 6
= 14
— S
13
11
10
Pos. Bezeichnung Stiick
1 Gehause 1
2 Buchse 2
3 O-Ring 1
4 Antriebswelle 1
5 Absperrdichtung 1
6 Klappenscheibe 1
7 Untere Achse 1
8 Sicherungsring 1
9 Unterlegscheibe 1
10 Stopfen 1
11 Sicherungsring 1
13 O-Ring 1
14 Buchse 1
*15 Passfeder 2/4

* Position 15 bei DN 450/500 nicht vorhanden (Antrieb durch Vierkant)

24/68



DN 600 - 1400 Wafer

* Position 15 bei DN 600 nicht vorhanden (Antrieb durch Vierkant)

Welle mit Passfeder (ab DN 700)

(Stellung Klappenscheibe)

Pos. Bezeichnung Stiick
1 Gehéuse 1

2 Buchse 2

3 O-Ring 1

4 Antriebswelle 1

5 Absperrdichtung 1

6 Klappenscheibe 1

7 Untere Achse 1

8 Sicherungsring 1

9 Unterlegscheibe 1
10 Stopfen 1
11 Sicherungsring 1
12 O-Ring 1
13 O-Ring 1
14 Buchse 1
*15 Passfeder 2/4
16 Schraube 4
17 Schraube 1

LEMLT”
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ D481

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfillt sind:
1.1.3.;11.5;1.21.;13,;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betétigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ D488

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3.,;1.1.5,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7,;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 tiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Klassifikationstabelle flir Absperrklappen
Klassifikationstabelle fur Absperrklappen gemaf Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU

Gase

Ausfiithrung

DGR-Kategorie

Ausgewahltes Modul

Nicht gefahrlich

(Diagramm 7)

PN 3

DN 25/32 - 300

DN 350 - 1000

H

PN 6

DN 25/32 - 150

DN 200 - 500

DN 600 - 800

PN 10

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 500

DN 600 - 1600

PN 16

DN 25/32 - 50

DN 65 - 200

DN 250 - 300

DN 350 - 1600

PN 25

DN 25/32 - 40

DN 50 - 125

DN 150 - 125

DN 250 - 300

Gefahrlich
(Diagramm 6)

PN 3

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 1600

PN 6

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 1600

PN 10

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 1600

PN 16

DN 25/32 - 50

DN 65 - 200

DN 250 - 1600

PN 25

DN 25/32 - 40

DN 50 - 125

DN 150 - 300

* Die Produkte durfen geman3 Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine CE-Kennzeichnung tragen.
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22.1

Konformitatserklarung

Gefahrliche Fluide

Inscrita en el Reg. Merc, de Madrid, Tomo 3705 General 2959, Seccion 3° Libro de Sociedades Folio 1, Hoja 28218 1° C.LF, A/28377331

m Cf Sauce, 4B Apartado 142, Poligono Industres

2EA50 Ti 1 e Aoz (M), Spain ww'w.sigeval.com
SIGEVAL Tel.: +34 81 675 53 O7 - Fax: +34 1 67611 00 Infadisigeval cam

Sehr geehrte Damen und Herren,

Alejandro Garcia, Qualitats- und Umweltmanager bei Sigeval S.A., erklart:

Fluid Serie KaDtggR(';r'ie Modul

DN 25/32 — 100 |

PN 3 DN 125 — 350 Il

DN 400 — 1600 [l

DN 25/32 — 100 |

PN 6 DN 125 - 350 Il

DN 400 — 1600 Il

— DN 25/32 — 100 |

(cigf;glrgcg) PN 10 DN 125 — 350 I H

DN 400 — 1600 Il

DN 25/32 — 50 |

PN 16 DN 65 — 200 Il

DN 250 — 1600 Il

DN 25/32 — 40 |

PN 25 DN 50 -125 Il

DN 150 — 300 11l

Firmado en Torrejon de Ardoz 2020/06/08
Unterzeichnet in Torrejon de Ardoz 2020/06/08
s SIGEVAL, S.A.
e - . Bacn, 48
o ki YRR O M Pt

Alejandro Garcia

Qualitats- und Umweltmanager Sigeval
alex@sigeval.com

Tel +34 91 675 53 07

Fax +34 91676 11 00

En cumplimiento de lo establecido en la Ley Organica 15/1998, de 13 de diciembre, de Proteccion de Datos de Caracter Personal, le informamos gue los datos que figuran en el presente documento forman parte de un
fichero propiedad de SIGEVAL S.A., inscrito en la Agencia Espafiola de Proteccion de Datos. Asimismo, le comunicamos que puede ejercer sus derechos de acceso, rectificacion, cancelacion y oposicion ante el Responsable
del Fichero en nuestras oficinas de ¢/ SAUCE, 49 o en la direccidn decorreo electronico por determinar, debiéndose identificar mediante DNI, Pasaporte o Tarjeta de Residencia
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m o Smice, 49 Apariade 142 Poligond iecuesirel
1 wiwiwi sigeval .com

2850 Tomejn de &rdog feadrid). Spai

SIGEVAL Tel.: +34 91 675 5307 - Fax +3491 676 11 00 infoEsigeval com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Herr Rodrigo Trigales Vazquez, Geschaftsfihrer von:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Ich erklare auf eigene Verantwortung, dass die Produkte:

Marca: Sigeval
Marke: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase | con presion nominal PS 3 DN 25/32 - 100, PS 6 DN
25/32 -100, PS 10 DN 25/32 - 100, PS 16 DN 25/32 - 50 y PS 25 DN 25/32 - 40 mm
para fluidos peligrosos.

Typ: Absperrklappen Klasse | mit Nenndruck PS 3 DN 25/32 — 100, PS 6 DN 25/32 — 100,
PS 10 DN 25/32 — 100, PS 16 DN 25/32 — 50 und PS 25 DN 25/32 — 40 mm fiir
gefahrliche Fluide

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) segun modulo H con niumero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

von Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida Can Fatj6 dels
Aurons, nim. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant Cugat del Vallés)
nach Modul H mit der Zertifikatsnummer CE-0056-PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A bewertet
wurden und der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU entsprechen. Diese Produkte entsprechen
der harmonisierten Norm EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt.

Firmado en Torrején de Ardoz 2021/11/29
Unterzeichnet in Torrejon de Ardoz 2021/11/29

Ml

Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Geschaftsfiihrer

ncurphreen e o isbdedo @ Ly Oxpises 78100 32 1] cp Seawdes on Prowcr em én labm ds Carscler Parsorad. & rfwmaees o ks deics e fasmn an sl pesmnie Secreeie b zis daun
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142 Pohgono industrel
Teladridy. Spai werw sigeval com
o +34 9 BB 11 O info@sigeval com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Herr Rodrigo Trigales Vazquez, Geschaftsfiihrer von:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Ich erklare auf eigene Verantwortung, dass die Produkte:

Marca: Sigeval
Marke: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Il con presion nominal PS 3 DN 125 - 350, PS 6 DN 125
- 350, PS 10 DN 125 - 350, PS 16 DN 65 - 200 y PS 25 DN 50 - 125 mm para fluidos
peligrosos.

Typ: Absperrklappen Klasse Il mit Nenndruck PS 3 DN 125 — 350, PS 6 DN 125 — 350,
PS 10 DN 125 — 350, PS 16 DN 65 — 200 und PS 25 DN 50 — 125 mm fiir
gefahrliche Fluide

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccién y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Valleés) segin modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

von Bureau Veritas Inspeccién y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida Can Fatjé dels
Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant Cugat del Vallés)
nach Modul H mit der Zertifikatsnummer CE-0056-PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A bewertet
wurden und der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU entsprechen. Diese Produkte entsprechen
der harmonisierten Norm EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt.

Firmado en Torrején de Ardoz 2021/11/29
Unterzeichnet in Torrejon de Ardoz 2021/11/29

SHGEVAL SA

..........

o

Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Geschéaftsfuhrer

w1l pewerie dxcrwrke b garie e
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m o Sauce, 49, Apafado 142 Poigonn indusirel
RS0 T werw sigaval com

orepn de Andoz (adrid). Spai

SlGE\fﬁl. 18 434 91 675 5307 - Fa +34 91 BG 11 infoEsigeval .com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Herr Rodrigo Trigales Vazquez, Geschaftsfuhrer von:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Ich erklare auf eigene Verantwortung, dass die Produkte:

Marca: Sigeval
Marke: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Il con presion nominal PS 3 DN 400 - 1600, PS 6 DN
400 - 1600, PS 10 DN 400 - 1600, PS 16 DN 250 - 1400 y PS 25 DN 150 - 300 mm
para fluidos peligrosos.

Typ: Absperrklappen Klasse Il mit Nenndruck PS 3 DN 400 — 1600, PS 6 DN 400 — 1600,
PS 10 DN 400 — 1600, PS 16 DN 250 — 1400 und PS 25 DN 150 — 300 mm fur
gefahrliche Fluide

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) segun modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

von Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida Can Fatjo dels
Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant Cugat del Vallés)
nach Modul H mit der Zertifikatsnummer CE-0056-PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A bewertet
wurden und der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU entsprechen. Diese Produkte entsprechen
der harmonisierten Norm EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt.

Firmado en Torrejon de Ardoz 2021/11/29
Unterzeichnet in Torrejéon de Ardoz 2021/11/29

..........

i

Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Geschaftsflihrer
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3 OnpepaeneHre NOHATUN 36
4 O6nactb NnpUMeHeHus 36
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10 MoHTaX 40
10.1 YKasaHuA no MecTy ycTaHOBKM 41
10.2 MoHTaxK NOBOPOTHOro AUCKOBOIO
3arBopa 42
10.2.1 MoHTax mexay dnaHuamm 42
10.2.2 MOHTaX B Ka4eCTBe KOHEYHOM
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11 BBop, B akcnayatayuio 43
12 YnpaBneHue 44
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TeXHUYEeCHoe obcnyxuBaHue 44
13.1  [leMOHTax NOBOPOTHOMO AMUCKOBOIO
3arBopa 13 Tpybonposoja 45
13.2 3ameHa npuBoaa 45
13.2.1 [lemoHTax npuBoja 45
13.2.2 MoHTax npuBoga 46
13.3 3ameHa KomnaekTa
n3HawwmBatrowmxca getanem SLN 46
13.3.1 DN 25-100 46
13.3.2 DN 125 - 200 47
13.3.3 DN 250 - 500 48
13.3.4 DN 600 - 1400 49
13.3.5 3aKas 3anyactemn 50
14 JdemoHTak 52
15 YTunusauma 52
16 BosBpar 52
17 YKasaHuA 52
18 Nouck u yctpaHeHue
HeucnpasBHoOCTEN 53
19 [AeTanMpoBoYHble YEepPTEHU U
3anacHble getanu 54
20 AeKnapauuAa cooTBeTCTBUA
KOMMOHEHTOB 58
21 Tabnuuya Knaccupurayum

NOBOPOTHbIX AUCKOBbIX
3aTBOpOB 60

22 [Aexnapauua cooTBeTCTBUA

OUpEeKTUBam 61
22.1  OnacHble TeKy4ue cpegpbl 61
1 O6uwue yRasaHuA

1> | OnucaHunAa u MHCTPYKUMK
OTHOCATCA K CTaHZapTHOMY
UCNOJIHEHUIO. [AnA cneymanbHbIX
WCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, AENUCTBYIOT 0bLiue
AaHHble HACTOALLEro pyKoBoACTBa
B COYETAHWUK C JONOJHUTENBHOM
cneumanbHOM JOKYMEHTaUMEN.

[ | YKasaHus no MOHTary NpMBOAOB
coaeparca B OTAE/bHbIX
PYKOBOZCTBAX MO MOHTaMY.

> | Bce npasa, BKato4an
aBTOPCKME Npasa Wau npasa
Ha MHTENIIEKTYasIbHYIO
COOCTBEHHOCTb, 3aLMLLEHbI.

1> | B cayyae ncnonHenna ATEX
cliefoBaTb YKasaHWAM OTAE/IbHOro
npunaraemoro pyKoBOACTBa No
MOHTay.

YcnoBusa 6€30TKa3HOro

OYHKLMOHMPOBAHWMA NOBOPOTHOIO

anckosoro 3atesopa GEMU:

X cob6aaeHne npaBua TPAHCNOPTUPOBKU
N XpaHEeHUs;

X MOHTaX 1 BBOJ, B 9KCM/lyaTaumio KBaan-
OULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM,

X 9KcnayaTaumsa cornacHo HacToALEMY
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTAaXY;

X cobnogeHne npaBua NpOBEAEHNA TEX-
HWUYECKOro 06CNy1BaHUA

MNpaBuabHas ycTaHOBKa, ynpasfieHue,

TEXOCMOTP U PEMOHT 0B6ecneymBatoT

6e30TKasHy paboTy NOBOPOTHOMO

OMCKOBOIo 3aTBopa.

2 O6uwue yKasaHuAa no

TeXHUHe 6e30MacHOCTH
YKasaHuA No TeEXHMKEe 6e30nacHOCTH
HACTOSALLEro PyKOBOACTBA NO YCTaHOBKE
M MOHTaXy AEUCTBYIOT TONIbKO A/S
OTAE/IbHOro 3aTBopa. B KomMGMHaunm ¢
APYrUMU AeTanaMu YCTaHOBKM MOTYT
BO3HMKaTb NOTEHLMa/IbHbIE ONACHOCTH,
KOTOpble HEO6XOAMMO paccmaTpuBaTb
MEeTOA0M aHaIn3a onacHbIX CUTYaL M.
OTBETCTBEHHOCTL 3a NPOBEAEHME
aHasiM3a onacHbIX CUTyaLmn, cobngeHme
onpeaeseHHbIX No pesysibTatam
aHann3a 3aWwuTHbIX Mep, a TaKkKe
coOI0A4eHNE PErMOHAJIbHBIX NMOIOHEHUM

34 /68



no 6e30MacHOCTM BO31araeTca Ha

9KCMNIyaTMPYIOLLYIO CTOPOHY.

B yKasaHWAX No TeXHUKe 6e30nacHOCTU He

YUYMTbIBAKOTCA:

X CNny4yanmHOCTM M COBbITUA, KOTOPbIE MOTYT
NPOM30MTKN BO BPEMA MOHTaXa, aKCnay-
aTaumm U TEXHUYECKOro 06CNYHNBaHUS;

X MeCTHble yKa3aHus No TEXHMKe
6e30nacHOCTH, 3a cobngeHne
KOTOPbIX, B TOM YMC/I€ CTOPOHHUM
nepcoHas oM, NPUBIEYEHHbBIM A1
MOHTaa, 0TBe4aeT aKcnyaTupytoLias
CTOpPOHaA.

X YKasaHus, cogepralumecs B OTAE/bHbIX

pyKOBOACTBax no MOHTaxy npmBo40OB.

2.1 YKa3aHuAa gnAa
obcnyHuBaloLero nepcoHana

PyKOBOACTBO MO YCTAHOBKE Y MOHTaXy
COAEPHMT OCHOBHbIE yKa3aHWs NO TEXHUKE
6e30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOAMMO
cobaogaTb NPy BBOAE B 9KCMyaTauumio,
9KCnayaTauum v TEXHUYECKOM
obcnyuBaHMn. X HecobioaAeHNe MOXKET
NPUBECTU K CNeayowmM NocieaACTBUAM:

X yrposa 340pOoBbi0 YeI0BEKA B
pesynbTaTe 3/IEKTPUYECKOTO,
MEXaHU4YEeCKOro, XMMM4YECKOro
BO3ENCTBUSA;

X yrposa Haxogswemycs pagom
060pyA0BaHMIo;

X OTKa3s BarHbIX QYHKLMIM;

X yrposa oKpyarLen cpeae B pesynbra-
T€ YTEYKM ONacHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B aKCcnlyaTauuio Heo6-

X0AUMO:

@ npoynTaTh PYKOBOACTBO MO YCTAHOBKE
N MOHTaXY;

@ O00Yy4YnTb 0OCNYHMBAOLNM NEPCOHAN
W NepcoHas, NPUBAEYEHHbIN ANA
MOHTaa;

@ 06ecneynTb NOHMMaHWE NepcoHaIoM
PYKOBOACTBA MO YCTAHOBKE U MOHTaKY;

@ pacnpenenntb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTH
N KOMMNETEHLMMW.

Mpu akcnayaTtauuu:

@ 06ecneynTb CBOGOAHbBIN AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXYy
B MeCTe aKcnyaTaumu;

@ Cco06naaTh yKa3aHuA rnNo TEXHUKE
0e30nacHoOCTH;

@ 1Crnosb30BaTb 060pPyAOBaHWE B
CTPOrom COOTBETCTBMU C paboyMMm
XapaKTepuCTUKaMu;

@ He NpoBOAWNTb HE OMUCAHHbIE B
PYKOBOACTBE paboThbl MO TEXHUHECKOMY
06CNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeABapuTe/IbHOIO COrslacoBaHMA C
KomnaHnen GEMU.

A ONMACHOCTDb

Crtporo co6aopartb Tpe6oBaHUA
nacnopToB 6e30MacHOCTU U
AEeUCTBYOLLME NpaBuia TEXHUKMU
6e30MacHOCTH A1 UCNOJIb3yeMblX

cpep!

Mpy BO3HUKHOBEHWX BONPOCOB:
X obpaulainTech B 6/MmanLlee
npegctasuTenbctso GEMU.

2.2 [pepynpexaeHunA

MpeaynpemaeHns, No Mepe BO3MOMKHOCTH,
K1accuUbUUMpPOBaHbI Mo CeayoLLen cXxeme.

ACUTHAJIbHOE CJZ1I0BO

Tvn N UCTOYHUK ONACHOCTH

» Bo3moxHble nocneacTBuA B Ciayyae
HecobtaeHUS.

® MeponpmaTna no ycTpaHeHuto
OMacHOCTMW.

MpepynpexaeHa npu aToM Bcerga
0603HaYalTCA CUrHaIbHbIM C/IOBOM, a
MHOTA,a TaKXKe CMMBOJIOM, O3HAYaLLMM
OMacHoCTb.

MprMeHsoTCA CneayoLlme CUrHabHble

cJioBa 1 CTeneHn ornacHoOCTH.

A OMACHOCTDb

HenocpeactBeHHaAa onacHOCTb!
» HeBbINosIHEHME YKa3aHWN MPUBOAUT K
CMEPTU NN TAHKENBIM TPaBMaM.

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3moriHa onacHaa cuTtyaumsa!

» HeBbINo/HEHWE YKa3aHU MOXET
NMPUBECTU K CMEPTU U/IU TAKESbIM
TpaBmam.

AOCTOPOHHO

Bo3moHa onacHasa cutyauums!

» HeBbINO/IHEHME YKa3aHWN MOMKET
NPMBECTU K TpaBMam CpeaHen Uam
NETKOM TAMKECTW.
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OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moiHa onacHaa cutyauumsa!
» HeBbINo/HEHWe YKa3aHU MOXET
NMPUBECTU K MaTepuasibHOMy yLLepoy.

2.3 MWUcnonbsyemblie CUMBO/IbI

OnacHoCTb ropsyen NoBepxXHOCTH!

OnacHocTb egKux BellecTs!

OnacHocTb pasgasvMBaHums!

[I3° | PyKa: onucbiBaeT obLme yKasaHuA
W peKomMeHaauunu.
o To4yKa: onucbiBaeT NPOU3BOLMUMbIE

JEeNCTBUSA.

> CTpenKa: onucbiBaeT peaKkuuio Ha
JEeNCTBUA.

X 3HaKu Npy NepeyvncIeHnu
3/1EMEHTOB CMUCKa

3 OnpeaeneHne NOHATUMN

Pa6bouan cpepa
Cpepna, npoTeKatollas yepes 3aTBop.

4 O6nacTb NnpUMeHeHuUs

ANPEAYNPEXHAEHUE

MoBOPOTHbLIN AUCKOBbIN 3aTBOP

MOHO UCMOJIb30BaTb TOJIbKO NO

Ha3Ha4yeHuto!

>» B npoTWBHOM C/ly4ae U3roToBUTE b HE
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue,
a rapaHTUHble 06A3aTeNnbCTBa
TEePAT CUNY.

@ [1oBOPOTHBLINM ANCKOBBIM 3aTBOP
HEeobX0ANMMO UCNONb30BaTb
TOJIbKO NpU COBAAEHUN YCIOBU
SKCnayaTaumm, onpeaeneHHbIX
B 4OrOBOPHOM AOKYMEHTaL MK
1 PYKOBOACTBE MO YyCTaHOBKE U
MOHTaKy.

® [1oBOpPOTHLIN ANCKOBbLIM 3aTBOP
paspeLLaeTca UCNO/Ib30BaTb TOJIbKO B
TeX B3pbIBOOMACHbIX 30HaX, KOTOpbIe
noaTBEPHAEHbI AeKNapauyemn
cootBeTcTBUA (ATEX).

X T[OBOPOTHbLIN ANCKOBbLIN 3aTBOP
GEMU D480 npegHasHa4veH ansa
MCNOIb30BaHUA B TPy6ONpoBoaax.
OH ynpaBnaeT NpoTeKarLwen cpeaoun
B COOTBETCTBUMN C KOHCTRYKLMEMN
py4Horo npmeoga (GEMU D487),
MHEBMATMYECKOro npmMeBoaa
(GEMU D481) nan mexaHnyecKoro
npusoga (GEMU D488).

X ToBOpPOTHbLIN AUCKOBbIN 3aTBOP
pa3peluaeTca UCNOJIb30BaTb TOJIbKO
B CTPOrom COOTBETCTBMUMU C TEXHUYE-
CKUMM XapaKTepucTuKamu (CM. rnaBy
5 «TexHu4YeCcKue xapaKTepUCTUKU»).

X 3anpewaeTca nakmpoBaTb 601Tbl U

njiactMaccoBble aeTasin 3aTBO pa'

5 TexHU4YeCKUe XxapaKTepUCTUKHU

Pa6ouvas cpepa

Fa3o006pasHble 1 MUAKWE cpefbl, KOTOPble He OKa3biBa-
0T BPEAHOro AeNCTBUA HA PU3UYECKUE U XMMUYECKME
XapaKTEPUCTUKM COOTBETCTBYIOLLErO MaTtepuana AuUcKa 1
YNJOTHEHWH.

YcnoBuA oKpyHalolen cpeabl

Makc. gonyctumas Temneparypa -20—70°C
YcnosuAa moHTama
MoHTaxHOe MpOM3BOIBHOE

MONIOHEHNE B 3arpAsHEHHBIX Cpeaax 1 ¢ pasMepamm

DN=>300 noBOpOTHbIE AUCKOBbIE 3aTBOPbIE

yCTaHaB/IMBAKOTCA FOPU3OHTANBHO U

MpyY 3TOM HUKHWIM Kpan AUCKa AOHEH

OTKPbIBaTLCA NO HANPaB/JEHWUIO NOTOKA
Hanpasne-

HUe noToKa NpPOn3BOJIbHOE

Makc. gonycT. Temnepartypa pa6oueii cpeapbl

—60 — 210 °C (B 3aBMCMMOCTM OT Matepuana cegoBoro
YMIOTHEHMSA)

Jpyrve BapuaHTbl Mo 3aKasy
3anpelyaetca noasepratb rMapaBANYECKUM yaapam

CKopocTb NoToKa

MaKcumanbHoO gonyctumas
PS CHOpPOCTb NOTOKA
[6ap] Hupakue cpeabl ra[ﬁg:b;efgaegib'
0o 6 2,5 25
6<PS<10 8 30
10<PS <16 4 B85
PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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HoadduumeHT nponycKHOM cnocobHocTH / Bpalyarowume MOMEHTbI

DN Hoad:d::;m:::gﬂr‘l)?r:ycuuou Bpawaroume momeHTbl [Nm]

[m3/4] 3 bar 6 bar 10 bar 16 bar
32 5 6 9 15
40 68 5 6 9 15
50 112 5 7 13 17
65 172 15 16 20 25
80 258 17 20 23 28
100 474 22 29 42 50
125 970 39 46 72 85
150 1680 48 75 90 110
200 2800 90 120 140 215
250 4310 126 210 270 650
300 6465 161 270 390 560
350 8620 245 300 500 950
400 10775 520 600 700 1000
450 15086 590 1120 1450 1950
500 18965 840 1390 1800 2500
600 24137 1000 2200 3450 3800
700 36000 1650 3300 5000 5860
800 44000 2300 4600 6500 9500
900 58000 4700 6800 8500 11500
1000 80500 6500 8500 11500 15000
1200 110500 8500 12000 15500 22000
1400 no 3anpocy 14000 17000 19500 -

dopma Kopnyca

Wafer
6 [aHHble anA 3aKkasa
1 Tun Hop 3 dopma Kopnyca Hop,
3aTBop CO CBOGOAHBLIM KOHLOM Bana D480 Wafer (DN 25 - DN 1200) W
2 Howun. paswep W copuau (N 200-ON 1400 Y
DN 25 - 900 (DN 1000 - 1400, Kog 1T0 - 1T4) 25 - 900
4 Pab6ouee paBiieHue
DN | 25|32 |40 |50 |65 |80 |100{125(150/200|250{300 (350|400 |450|500|600 |700|800|900 [1000{1200|1400|1600
PS 3 6apa Ked | O|O|O|OfOfO|O|O|]O|J]O|O|O|O|O|O]JO|OfO|O|O]O0]| 0] 0] O
PS 6 6apa Kod | 1 111 1] 1 1] 1 1] 1 111 111 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
PS 10 6apa Kd|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2]|2|2]|2
PS 16 6apa Kd |3|3(3|3|3(3|3|3[3|3|3(3|3|3|3|3|3|3|3|[3|3] 3
PS 25 6apa Kod no 3anpocy
| CraHpapT
DN | 25|32 |40 |50 |65 |80 |100(125/150|200|250|300|350|400|450|500(600(700({800({900(1000|1200|1400|1600
PN6 | Kod [ 3|3 |3 3|(3|3|3|3|3|3|3
Wafer PN10 | Kod [3|3|3|3[3[3(3|3[3|3[3|3|3|3|2|2|2|2|2|2| 2|2
PN16 | Kod |3|3|3(3|3|3|(3|3|3|3|3|3|3|[3|[3|[3|3[3|[3|3|3] 3
L PN10 | Kod [3|3|3|3[3[3|3|3|3|]2|2|2|2|2|2|2]|2
PN16 | Kod | 3| 3|3|3[3[3|3|3|(3]|3[3|3|3|3|3|3|3
i PN 10 | Kod 2 (2 (|2|2|2|2|2|2|2|2|2]| 2 2 2 2
PN 16 | Kod 3(3|3|3|3|3|3[3|833|[3]3]3]|3] 3
| CraHgapTt
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6 Marepuan Hopnyca Hop,

EN-GJS-400-15 (GGG 40), anokcuaHoe nokpbithe, DN 25 - 600 2
EN-GJL-250 (GG 25), anokcuaHoe nokpbitie, DN 700 - 1600 1
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), anoKcMpHoe NoKpbITHE,

DN 25 - 300 ®opma Kopnyca Lug 3
ASTM A351, CF8M, nnTan BbICOKOKa4ecTBeHHas ctanb 1.4408 4
ASTM A216 WCB, nutan ctanb 5
S 275 JR + anoKcupHoe NoKpbIThe 9
EN-AC-46100 / EN-AC-47100, IMTOM antoMMHWI NO 3anpocy 0
7 Matepuan gucKa Hop,
CF8M, 1.4408 A
CF8M, 1.4408 nonvMpoBaHHbIM B
EN-GJS-400-15 (GGG 40), nokpbiTve Halar B
CF8M, 1.4408 nokpbiTe Halar (0]
1.4469 cynepaynnexc D
EN-GJS-400-15, GGG40 anoKkcuaHoe nokpbiTre (Resicoat) E
EN-GJS-400-15, GGG40 o6pe3nHeHHbIi EPDM (< DN 600) F
EN-GJS-400-15 (GGG 40) (< DN 600)

ob6pesnHeHHbIn Flucast AB/P N
EN-GJS-400-15, GGG40 punbcan® PA11, nokpbitve (< DN 600) R
Jlntas 6ponsa: DIN 1705 (Rg 10) (< DN 300),

UNE EN 1982 (CuAl10FeNi5C) (= DN 350) G
URANUS B6, 1.4539 (aHanor 904L) K
2.4602, Alloy 22 (NiCr21Mo14W) (< DN 200) H
8 Marepuan Bana Hop
AISI 420/ 1.4021 1
AISI 316 / 1.4401 (pa6oyee pgaBneHne makrc. 10 6ap) 2
1.4462 Duplex (matepuan gucka Hopg C, D, G, K) 4

9 Martepuan cegnoBoro yniotHeHna Hop
EPDM -20 — +110°C E
EPDM KP / FDA -10—+130°C z
(He ByIKaHU3UpyeMbIit)

EPDM (ACS, WRAS, DVGW-Boga) -20 — + 95°C W
NBR -10—+ 90°C N
NBR (DVGW-Taza) -10—+ 90°C J
FPM (BWTOH) -15—+210°C \Y
FPM - BIO -5 —+200°C O
HNBR -10 — +120°C A
(rmapvpoBaHHbIN ByTagneH HUTPUIbHbBIN KayvyK)

OnNUXNopruapvH -40 — +125°C C
FPM GF -15—+210°C D
Flucast AB/P -10 — + 90°C F
Flucast AB/E -20 — + 95°C G
Hypalon -25 — +120°C H
Flucast AB/N -10 — +100°C K
HeonpeH -25 —+ 80°C B
CwnukoH (nap) -60 — +140°C R
(ana makc. paboyero gaenexHnsa 10 6ap)

CununkoH -60 — +200°C S
CbEMHOe rHesaoBoe yrnIoTHEHWe (CTaHaapT) L
BkneeHHoe rHe3goBoe ynnoTHeHue (o DN 400) B
BynkaHuaunpoBaHHoe rHe3goBoe ynioTHeHve (2o DN 1000) Vv

11 dyHKUKMA ynpaBneHusa Hop

3aTtBop CO CBOGOAHBIM KOHLIOM Bana,

TN D480 F

12 YcTtaHOBO4YHbIe pa3mepbl / PnaHew npuBoga [Mm]

DN ISO Q HoHeu, Bana F E T S Kop,
25-32 FO7 70 D 011 18 07 D11
40 FO7 70 D O11 18 07 D11
50 FO7 70 D O11 18 07 D11
65 FO7 70 D O11 18 07 D11
80 FO7 70 D 011 18 07 D11
100 FO7 70 D O11 18 07 D11
125 FO7 70 D 014 18 07 D14
150 FO7 70 D 014 18 07 D14
200 FO7 70 D 017 24 07 D17
250 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
300 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
350 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
400 F12 125 D 027 28 85 4 12 D27
450 F14 140 D 036 37 100 4 14 D36
500 F14 140 D 036 37 100 4 14 D36
600 F16 165 D 046 47 130 5 16 D46
700 F25 254 \Y 265 106 200 5 25V65
800 F25 254 \Y 280 106 200 5 25V80
900 F25 254 Vv 280 110 200 5 25V80
1000 F25 254 \Y @80 110 200 5 25V80
1200 F30 298 Vv 2100 120 230 5 30 V100
1400 F30 298 \Y 2120 120 230 5 30V120
1600 F40 406 \Y 2160 160 300 8 40 V160
* D = KBagpar no guaroHanu (ctaHgapt); V = npuamaTtnyecKas LUNoHKa
NMpumep 3aKa3sa 1 2 3 4 5 6 8 9 10 11 12
Hop D480 50 W 8 3 2 1 E L F 07 D11
Ll,pyrwe BapuaHTbI WCMOJIHEHUM U mMarepuasibl No 3anpocy
e 4G
D480 3668 LM



7 [aHHble nsroroeutens 9 HoHCTpyKUMA 3aTBOpa

71 TpaHcnopTUpPOBKa

@ [10BOPOTHbIM AMUCKOBBIM 3aTBOP
paspeluaeTca TpaHCNopTUPOBaTb
TONIbKO Ha NOAXOAALLMX ANA 3TOro
cpeacTBax Norpysku, He 6pocaTb,
obpawaTbCa OCTOPOKHO.

® YTUAn3npoBaTb yNnaKOBOYHbIN
mMaTepuasn coriacHoO COOTBETCTBYOLMM
MHCTPYKUMAM/NONOKEHMAM NO OXpaHe 5

OKpYyKarLemn cpegbl.

7.2 HomMnneKT noctaBKU U

¢yHHLUUOHUpPOBaHUE
NNOBOPOTHbLIN ANCKOBbLIN 3aTBOP —
NOCTaBAAETCA NOJIHOCTbIO COBPAHHbLIM. HoHcTpyKuKA 3aTBopa
PykoBOACTBO NO NpuBOAY npuiaraeTcs.
HoMnaeKT nocTaBKU yKasaH B 1 Hopnyc 3aTBopa

TPaHCNOPTHbLIX AOKYMEHTax, a UCnoJsiHeHne

yHa3aHo B HOMepe 3aKasa. 2a Ban ¢ YeTblpéxrpaHHrKom (DN 25-600)

PaboTtocnocobHOCTb NOBOPOTHOIO 2b Ban prrnb|r,'1 C an3MaTquCHOlZ
OVUCKOBOIO 3aTBopa rnpoBepeHa Ha 3aBoje. LLIMOHKOM (DN 700~1 600)
@ Cpasy nocne nonyyeHus rpysa

npoBepuUTb ero KOMMNJ1eKTHOCTb U 4 .D'MCH 3arBopa

y6eﬂ,VITbCF| B OTCYTCTBUM NOBPEHAEHNMN. 5 MaHKeTa

7.3 XpaHeHue

@ [10BOPOTHbIM AUCKOBbBIM 3aTBOP

CNEAYET XpaHnTb B 3aBOACHON Bepcusa McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM 41A 3aKasa

NaKoBKE B CyXOM, 3aLLULLEHHOM OT o
%bl M MecTe. y i ycTponcTea AaHHble, OTHOCALLMECA K YCTPOMCTBY

® XpaHWTb NOBOPOTHbIM ANUCKOBbIM

9.1 3aBopacHKadA TabJI4yKa

nqa

D480 50w332A1ELFO7 D1

3aTBOP C NPUOTKPbITLIM ANUCKOM. 33 S 1 §
@ He ponyckaTtb BO3gencTBmA § i @
yNbTPadroneToBOro U3ly4eHUs v . o0
NPAMbIX CONHEYHbIX JTyHEN. g g — Al DE 2020 S @
[
o Y4anggMaanaﬂ Temneparypa XxpaHeHus IQ 8 88340537 12103529 | 0001
. Il i ]
@ 3anpelyaeTcsa XpaHWUTb B OHOM ‘ Homep 06paTHOM cBAan ‘
MOMELLEHII C NOBOPOTHBLIMM Homep apTuKyna CepuiiHblii Homep
AMCKOBbIMM 3aTBOPaMM U UX
3anacHbIMW YaCTAMU PaCTBOPUTENM, Mecs, AaTbl N3roToB/IEHNA 3alindpoBaH

XUMUKaTbl, KNCNOTbl, TOMJIMBO M Np. noa HoMepoMm A/1A 06paTHOW CBA3U
W ero MOXHO 3anpocuTb B KOMMaHMH

GEMU. YcTponcTBO 661710 U3roTOBNEHO B

8 MpuHUMN paboThbl FepmaHuu.

GEMU D480 npeactasnseT co6oii
LLEHTPUYECKNIN MOBOPOTHbIM AUCKOBbIM
3aTBOp C 91aCTOMEPHON MAHKETOM.
NNOBOPOTHbLIN ANCKOBbLIN 3aTBOP NOAXOAUT
ANA ra3006pa3HbIX U HUAKUX Cpej B
NPOMbILLIEHHOM chepe 1 BOJOoNOAroTOBKE.
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10 MoHTaK

A NPEAYNPEXAEHUE

OCTOPOHHO

ApmaTtypa HaxoauTcA nopa aasseHuem!

» OnacHOCTb TAKENbIX UK
CMepTe/IbHbIX TpaBm!

@ Pab6oTtaTb Ha 060pyaOBaHUN MOKHO
TOJIbKO NOC/IE NOJIHOMO cobpoca

CnvwKom maneHbKUM guameTp

¢dnaHua!

» bnokupoBKa gucKa satsopa (CMm.
PUCYHOK 3).

@ /cnonb3oBaTb NOBOPOTHbIM AUCKOBbLIN
3aTBOpP C NOAXOAALMM ANaMETPOM

AaBNEHUS. bnanua.
A NMPEAYNPEX AEHUE @ [lpoBepuTbL COOTBETCTBME MaTepuasion

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb 0oros!

® MoHTax npomnsBoamTb
TOJIbKO C UCMNOIb30BaHUEM
COOTBETCTBYHOLMX CPEACTB
MHAMBUAYAIbHOM 3aLUUTDI.

A OCTOPOHHO

MopAayve petanu

ob6opypoBaHusa!

» OnacHOCTb NONyYeHUs
OXoros!

@ PabGoTaTb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 000PYA0BaAHUM.

OCTOPOHHO

@ [logaya gaBnieHus Ha yCTaHOBJ/IEHHbIE
B TPy60NpoOBOA NOBOPOTHbIE
AMCKOBbIE 3aTBOPbI 6€3 NPUBOAHOMO
S/IEMeHTa 3anpelLlaeTcs.

OCTOPOHHO

@ 3anpeLaeTca nUcnosb3oBaTb
NpW MOHTaMe AO0MNOJIHUTE/IbHbIE
repMeTUKU UK CMasKM.

OCTOPOHHO

CnuwKom 6onbluoii guameTtp paaHua!l

» [110x0e ynioTHeHVe Mexay
MaHKEeTOW 1 ANCKOM 3aTBopa (CM.
PUCYHOK 2).

» [1noxoe ynioTHEHWE MEXAY
MaHKETON N KOHTpdAaHLaMMK.

» [loBperaeHne MaHKeTbl.

@ Mcnonb3oBaTb NOBOPOTHLIN
AMCKOBbIM 3aTBOP C NOAXO4ALLMM
AnameTpom dnaHua.

Kopnyca, AMCKa, Bana v yNJI0THEHMA
paboyen cpege.

Cwm. rnaBy 5 «TexHU4ecKue
XapaKTEPUCTUKN» .

® MoHTaKHOe NosIoKEHWe, HanpaBaeHue
NMOTOKa U CKOPOCTU NOTOKa — CM. r/1aBy
5 «TexHn4ecKne xapakKTEPUCTUKN».

® MoHTarHble paboTbl AONHKHDI
NPOBOAMTBLCA TONIbKO CneuyasbHO
06YYEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHASIOM.

@ [lpepycmoTpeTb noaxoaaume
cpeAcTBa 3aWuThl B COOTBETCTBUA
C TpeboBaHUAMMU IKCNIyaTUPYIOLLEN
CTOPOHDbI.

@ He gonycKaTtb BO34eNCTBUA Ha
NOBOPOTHbIM ANCKOBbIM 3aTBOP
60/1bLLMX BHELLIHMUX Harpy3oK.

® DBbibpaTb MecTo ycTaHOBKM TaK, YTOObI
NOBOPOTHbIM AUCKOBbIM 3aTBOP HE MOT
MCNOJ/Ib30BaTbCA B KAYeCTBE Onopbl Npu
noagbEME.

® [lponoxuTb TPy60NPOBOA TaKMM
obpasom, 4ToObl KOpMyc 3aTBopa He
nogseprancsa usrmby, HaTAKEHUIO, a
TaKKe BUbpaLmm 1 HanpameHuo.

® TOYHO BbIPOBHATbL aHLupbl U TPYObI
OTHOCMUTENIbHO apmaTypbl.

» besynpeyHasa repmMeTU4HOCTb.

» (CBo60ja xo4a AUCKa 3aTBopa.
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10.1 YKasaHuA No mecTy YCTaHOBKMU DN
— D-1 | D2 | D-3 | D4
MM BIOAM

I | @ Pacnonoxutb pe3bboBble 250 e 250 | 475 | 242 | 437
OTBEPCTHMA B Tpyb6onpoBoaax 500 20" 1 500 | 525 | 290 | 478
W apmMaTtype TaKnMm obpasom, 600 > 1 600 | 624 | 587 | 578
4TOObI OHN — CUMMETPUYHO =00 28 1 700 | 715 | 693 | 678
pacnosiaraamcb Ha 06emx 900 36" 900 | 922 | 880 | 867
OCHOBHbIX OCAX. 1000 | 40" | 1000 | 1023 | 980 | 964
OcCHOBHas 1200 | 48 | 1200 | 1225 | 1190 | 1158

OoCb 1400 56” 1400 Mo sanpocy

D-1 = onTuMmanbHbI guameTp
<— QOcHoBHas D-2 = MakcuManbHbIM guameTp
OCb D-3 = MMHUMaNbHbIY gUuameTp

D-4 = BbicOTa B CBeTY AMCKa 3aTBopa

X [ononHutenbHble yNAOTHEHUA
dNaHUEBbIX COEANHEHUM HE TPeBYIOTCA. _ i )
Mpn ycTaHoBKe Mexay dnaHuamm
Tpy60npoBOAOB YNIOTHUTENbHbIE

NMOBEPXHOCTM 31aCTOMEPHON MaHKETbI B B N

BMae ryb obecneumBaroT repMeTUHHOCTb

MEXAY Kopnycom apmaTypbl U ‘ AR

CbﬂaHLl,aMVI. eQ
X Tpu ycTaHOBKE apmatypbl MEXAY h

dnaHuamu TpybonpoBoaa, HM AnA i
apmaTypbl, HY 4158 BO3MOXHOro npueoaa
1 ynpaBieHns SONOJHUTE/IbHOE
KpennieHne He TpebyeTcA.

X BHyTpeHHue grameTpbl TPYO A0HKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMUHA/IbLHOMY
AVMaMeTpy NOBOPOTHOIO AUCKOBOIO —
3aTBopa.

e [unameTp pnaHueB TpybonpoBoaa,
B COOTBETCTBMU C HOMUHa/IbHbIM
pasmepom, IeHUT B AMana3oHe
MexAay «D makc» U «D MUH».

I

oN = D-1 D-2 D-3 D-4 - ﬂ o T
MM Aonm |
32 11 32 42 20 15 PucyHoK 2. HenpasuibHasa ycTaHOBKa
40 21" 40 50 30 26
50 2 50 61 40 30
65 112" 65 75 55 47
80 3 80 90 70 66
100 4 105 | 115 95 90 o ) )
125 5 125 | 140 | 120 | 113
150 6” 150 | 170 | 145 | 139
200 8" 200 220 200 193
250 10” 250 | 270 | 245 | 241
300 127 300 325 295 290
350 147 350 370 345 338
400 16” 400 420 395 387 -

PucyHoK 3. HenpasuibHasa yctaHOBKa
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D-4

PucyHok 4. BbicoTa guckKa 3aTsopa

10.2 MoHTa NOBOPOTHOro
AUCKOBOIo 3aTBOpa

10.2.1 MoHTax mexpay pnaHuamm

o

[ [ [
2 1 3

OCTOPOHHO

@ [Ipu BbINOSIHEHNKN CBAPOYHbLIX PaboT
Ha TpybonpoBoAe CHATb 3aTBOP,
4YTOObI U36EXKaTb NOBPEXAEHUA
MaHKeTbl.

1. BbIKN04YMTb 060pYyAOBaHUE (MW HaCTb
o6opyaoBaHmA).

2. 3abnoKnpoBaTb OT MOBTOPHOIO
BHJTIOHEHMUA.

3. Brawoumtb 060pyaoBaHme (MM HacTb
obopynoBaHuA) 6e3 faBneHus.

4. TIONHOCTBLIO ONOPOXHKHUTL 060PYAOBaAHUE
WK YacTb 060pyAOBaHUA U AaTb eMy
OCTbITb 10 TEX Mop, NOKa Temneparypa
He OMyCTUTCA HUKe TemnepaTypbl
ncnapeHus paboydemn cpegbl 1 He byaeT
WCKJ/II0YEHa ONacHOCTb OXOroB.

5. [AdesnHdpuumpoBatb, MPOMbITb
W NpoayTb 06opyaoBaHue (Uau
4yacTb 060pya0BaHUA) COrnacHo
MHCTPYKLUMAM.

6. [lpoBepuTb NOBEPXHOCTM hraHua Ha
OTCYTCTBME NOBPEHKAEHUM!

7. OuncTtnTb hnaHubl TPyoOonpoBOAOB
OT BO3MOHbIX LUEPOXOBATOCTEMN
(praByuHa, rpA3b UT. 4.).

8. PasBecTu dnaHubl Tpy6bonpoBOAOB Ha
AOCTaTO4YHOE paccTosHME.

9. He npuvmeHATb yNNOTHEHUA (iaHUEBbIX

coeMHEeHN !

10. 3aKaTb NOBOPOTHbIN ANCKOBbIH
3atBop 1 nocpeanHe mexay
TpybonpoBogamu ¢ daaHuamm 2 1 3.

11. HEMHOro OTKPbITb NOBOPOTHbIN
AnckoBbIv 3aTtBop 1. ANUCK He foKeH
BbIXOAUTb 3a Npejesbl Kopnyca.

12. BctaBuTb 601TbI 4 BO BCE OTBEPCTUA
dnaHua.

13. Cnerka 3aTAHyTb 601Tbl 4 B
nepeKkpecTHOM NopsaKe.

14. [MONHOCTBIO OTKPLITbL ANUCK U NPOBEPUTL
LeHTpupoBaHue Tpybonposoaa.

15. 3aTAHYTb 601Tbl 4 B NEPEKPECTHOM
nopAgKe A0 npuaeraHua gnaHues
NPAMO K KOpnycy.

CobntogaTb f0OMNYCTUMbIA MOMEHT
3aTAMHKM 6O/ITOB.

10.2.2 MoHTaX B KayecTBe KOHE4YHOM
apmartypbl

BcTaBHbIe 3aTBOPbLI C OTBEPCTUAMM

BO (1aHLe MOryT yCTaHaB/IMBaTbCA

B KA4YeCTBE KOHEYHOM apMaTypbl

Tpybonposoaa.
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A OCTOPOHHO

lNMpepoTBpaTUTHL YTEUKYy BelecTs!

» DacToMepHaa MaHxeTa
BblaaBauBaeTcsa n3 cepnal

@ [lpn ycTtaHoBKe apmartypbl Ha
KOHLe Tpyb6onpoBoga HEO6X0ANMO
YCTaHOBUTb KOHTpdaHeL,.

OCTOPOHHO

@ [1pu BbINOJHEHWKN CBAPOYHbIX PaboT
Ha TPyb6onpoBOAE CHATL 3aTBOP,
4TOObI N306€EXKaTb NOBPEXAEHUA
MaHKeTbl.

I | ®naHeu/TpybonpoBog 3a
3aKpbITOM apmaTypor MOXKHO
NNErKO AEMOHTMPOBAThL MpU
Ha/IM4yMK AaBNEHUA, HA3BAHHOIO B

NyHKTE 2.

3aKpbITb apMaTtypy, 4TOObl UCK/TOYNUTL
M30bITOYHOE AaB/IEHUE U CKAYKU
AaBNIEHUA NPU SEMOHTAXKE.
Y6eanTbca, YTO AaB/IEHUE B
apmartype He nNpeBbIlWaeT cneayrumne
npegesibHble 3Ha4YeHuUs:

npy DN 32 + 150 mm (PN 16 X 0,4) =

6,4 Kr/cm? (6,4 6ap)

npv DN 200 + 600 mm (PN 10 x 0,4) =

4,0 Kr/cm? (4,0 6ap)

OTBepHYTb BCE 6ONTLI C 3aHEN
CTOPOHbI apMaTypbl B MEPEKPECTHOM
nopAagKe (CM. PUCYHOK 5-7).

|

|
_ LAY
Mepepn apmatypoit
(6e3 paBneHusA)

MNMocne apmatypbl
(c maBneHveMm)

PucyHokK 5. MepBbli 3Tan ycTaHOBKU

1

Mepea apmatypoit  Mocne apmartypel
(6e3 paBneHus) (6e3 paBneHusA)

PucyHoK 7. TpeTui aTan yCTaHOBKMU

1 BBopg, B aKcnayatayuio

A NPEAYNPEXAEHUE

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

@ [lepep BBOAOM B
9KCNyaTaLlmio NPOBEPUTb
repMeTUYHOCTb COEANHEHMI!
[poBepKy Ha repMETUYHOCTb
BbINO/IHATb TO/IbKO B
COOTBETCTBYHLLMX CpeacTBax
MHONBUAYAIbHOM 3aLUMTI.

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTb YyTEUKY BewecTB!

@ [lpeaycmoTpeTb 3alMmTHbIE
MeponpUATUA, UCKJTKOYatoLLme
npeBbILleHNe MaKCUMaIbHO
A0MyCTUMOro AaB/ieHusA n3-3a
BO3MOMHbIX CKAQ4KOB JaBJIeHNA

(rmapoyaapos).
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015" | Nepeg BBOAOM B aKCN/yaTaumio
HEOB6XOANMO U3YUYUTb

COOTBETCTBYOLLME CTaHAaPThI.

1. TMpoBepuTb NOBOPOTHbLIN AUCKOBbLIN
3aTBOp Ha repMEeTUYHOCTb U
dYHKLMOHMPOBaHWE (3aKpbITb U CHOBA
OTKPbITb 3aTBOP).

2. [lepepn ncnonb3oBaHWUEM HOBOIO
obopyzoBaHMA M 060pyaoBaHUA
Nnoc/se PEMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpyb6onpoBoga Npu NOJIHOCTLIO
OTKPbITOM 3aTBOpE (417 yAaEHUSA
BPeAHbIX MOCTOPOHHMX BELLECTB).

¥ | 9KcnayaTmpyowan CTopoHa
HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a
BbIOOP CPEeACTB OYUCTHU U ee

npoBefeHue.

3. BBop B aKkcnayaTaumio npuBogoB
OCYLLLECTBNAETCH B COOTBETCTBUM C
npuaaraeMbiM PYKOBOACTBOM.

12 YnpaBneHue

@ [10BOPOTHbIM AUCKOBbBIM 3aTBOP
ynpaBafaeTca PyYHbIM, MHEBMATUYECKUM
NN 3NIEKTPUYHECKUM NPUBOLOM.

e Cwm. npunaraemoe pyKoBoACTBO NO

npueoagy.

13 TexHUYeCKUn ocMoTp
U TeXHU4YecKoe
ob6cnyxuBaHue

A NPEAYNPEXAEHUE

ApmaTypa HaxoauTCcA nop aassieHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTeNbHbIX Tpasm!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyL0BaAHMM MOXKHO
TOJIbKO MOC/1e NOSHOro cobpoca
AaBNeHuA.

fopAayuve petanu

obopypoBaHuA!

» OnacHOCTb NONyYeHUs
oxoros!

@ Pab6oTaTb TO/NIbKO Ha
OCTbIBLLUEM 0O0PYA0BAHUM.

A OCTOPOHHO

OCTOPOHHO

MpoponxuTenbHble Nnepuoabl

HenoABUHKHOIro COCTOAHUA!

» [loBbIWEHHbIM MOMEHT TPOraHusa
NMOBOPOTHOrO AUCKOBOIO 3aTBOpa
BCAeacTBMe gedopmMaL M MaHHKETbI.

® B cnyyae HenoaBuKHOIroO COCTOAHNA
NPOAONKUTENBHOCTbIO 2 HEAEU U
60on1ee NepersIYnUTb NOBOPOTHbLIN
AVCKOBbIW 3aTBOP B MOJIOXEHWNE
«OTKPbITO».

I3 | @ WMcnonb3oBaTb TOJILKO
dUPMEHHbIE 3anacHble YacTu
GEMU!

@ [lpu 3aKase 3an4yacTeu
yKasblBaTb NOJIHbIM HOMEpP
MOBOPOTHOrO AMUCKOBOIO
3arsopa (cm. rasy 13.3.4

«3aKas 3anyacrtem»).

1. TlNpepycmoTpeTb noaxogAwme
cpencTBa 3aluTbl B COOTBETCTBUM
C TpeboBaHUAMMU IKCNIyaTUPYIOLLEN
CTOPOHbI.
BbIKNo4MTL 060pYyA0BaHME (U1K YacTb
o6opyaoBaHuA).
3ab6/10KMpoBaTb OT MOBTOPHOrO
BHJTIOYEHMA.
BkAounTb 060pyaoBaHue (Uv H4acTb
obopyaoBaHuA) 6e3 gaBneHus.
O6cnyrunBaHWe 1 BBO B SKCMNJyaTaumio
BbINOJHAETCA TONbKO CreLmabHO
06Y4YEeHHbIM MepPCcoHaIOM.
6. [loBOpPOTHbLIE AUCKOBbIE 3aTBOPLI,
KOTOpPbIE MOCTOAHHO HAaXoO4ATCA B O4HOM
M TOM e MOJIOKEHUN, HEOOXO4MUMO
NPUBOAMUTbL B AENCTBUE YETbIPE pasa B
roA.
JKCNayaTmMpyoLas CToOpoHa A0JIKHa
perynspHo NPoBOAUTbL OCMOTP 3aTBOPOB
NOBOPOTHbIX ANUCKOBbLIX COr1IaCHO YC/I0BUAM
SKCNayaTauym U ¢ y46TOM BO3MOXHOM
ONacHOCTU 1A NpeaynpexaeHna
HapyLUEHUN repMEeTUYHOCTU U
NoBpPEXKAEHUN. TaKKe NOBOPOTHbLIN
AVCKOBbIM 3aTBOP HEOOBXOANUMO perynsapHo
AEMOHTUPOBATb U MPOBEPATL Ha U3HOC
4yepes COOTBETCTBYIOLWME UHTEPBASIbI
BpemeHu (cm. rnasy 13.1 «[JeMoHTa
NOBOPOTHOrO AUCKOBOrO 3aTBOpa 13

Tpyb6onpoBoa»).

o > 0P
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13.1 /[lemoHTax NOBOPOTHOro
AUCHKOBOro 3aTBopa U3

Tpyb6onpoBoja

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTypa HaxoauTCcA noAa AaBseHuem!

» OnacHOCTb TAMXKEsbIX UK
CMepTeNbHbIX Tpasm!

@ PaboraTb Ha 060pyAOBaHNN MOXKHO
TOJIbKO MOCJ/1e NOJIHOro cépoca
AaBJIEHUA.

Pasmep 6onta MomeHT 3aTAMKH
M5 5-6 H-m

M6 10-11 H-m

M8 23-25 H-m

M10 48-52 H-m

M12 82-86 H-m

M14 132-138 H-m

M16 200210 H-m

M20 390-410 H-m

M24 675-705 H-m

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MoHTax npomssBogmTb
TOJIbKO C UCMO/Ib30BaHUEM
COOTBETCTBYHLLMX CPEACTB
WHAMBUAYAIbHOM 3alUMTbI.

A OCTOPOHHO

fopAa4yne pgetanu

ob6opypoBaHuA!

» OnacHocTb NOAYyYEHUS
oxoros!

@ PaboTaTb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLUEM 060PYA0BaAHUM.

o o

MoHTarHble paboTbl AONHKHbI
NPOBOANTLCA TOJIbKO CneunanbHo
06Y4YEeHHbIM TEXHUYECKUM NepPCOHAsIOM.
MNpepycmoTpeTb nogxoasawme
cpeacTBa 3alnTbl B COOTBETCTBUA

C TpeboBaHMAMM IKCMyaTUPYIOLLEN
CTOPOHbI.

MPUOTKPbLITL MOBOPOTHLIN AUCKOBbLIN
3arBop. [JUCK He JONKEH BbIXOOUTb 3a
npegenbl Kopnyca.

OTBEpPHYTb raMku 1 BbIHYTb 60NThI
dnaHua.

PasBecTu dnaHubl TPy60NpoBOAOB.

CHATb NOBOPOTHBIM ANCKOBBIM 3aTBOP.

13.2 3ameHa npuBopa

YKasaHusA No MOHTary NpuBOAOB
cofeprarca B OTAe/IbHbIX
PYHOBOACTBax No MOHTaMy.

\/0 Ana 3ameHbl NpnBoga
N | NoTpebyeTca:

X TOPLOBbIM LLECTUIPAHHbIN KO
X HaKMOHOM MM POHKKOBbBIM KAOY

MomeHTbl 3aTAXKKHU

13.2.1 [lemoHTaX npuBoaa

H i i

7.

BratounTb 060pyaoBaHue (MM YacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 faBneHusa U CAUTb
cpeay.

NMHeBMaTU4YECKUM NPMBOA: COPOCUTL
AaBJIEHME yNpaBAAoLEN cpeapl.
[MTHeBMaTUYECKUM NPUBOL;: OTCOEANHNUTD
Tpy6onposog(bl) ynpasnastowen cpeabl
OT NpuBoAaA.

DNEKTPUYECKMIN NPUBOL: OTCOEANHUTD
MNPUBOZA, OT UCTOYHUKA NUTaHMA.
DNEKTPUYECKMA NPUBOL;: OTCOEANHUTD
9/IEKTPUYECKMNE COEeJUHEHUSA B
COOTBETCTBUM C NpusiaraembiM
PYKOBOACTBOM.

BbiBEpHYTb 60NTbI 2 U BbIHYTb UX BMe-
CTe CO CTOMOPHON/NPYHUHHON LLIanbom
(wanbamu) 3.

BbITAHYTb NPUBOS BBEPX.

» [lpBOA4 4EMOHTUPOBAH.
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13.2.2 MoHTax npuBoga

13.3 3ameHa KoMnaeKTa

W3HalUMBaKOLWMUXCA AeTanen
SLN

13.3.1 DN 25-100

KAHABKA A
(nonoxeHue gucKa 3aTsopa)

1. OnpegennTb NONOKEHME AUCKA
3arBopa Mo wauuy a, npu
HEO6XOAMMOCTHM MNOBEPHYTb B HYHHOM

HanpaB/eHUN.

I | X Wnavy a nonepek

HanpaB/ieHnA

ANCKOBbIM 3aTBOP 3aKpPbIT.

X Wnuy a B HanpasneHuu
Tpybonposoaa:
NOBOPOTHbIM AMUCKOBbIN
3aTBOp OTKpbIT.

Tpy6onpoBoaa: NOBOPOTHbIN

2. Py4HOW, NTHEBMATUYECKUA U

9NIEKTPUYECKMI NPUBOA: BCTABUTb

YETbIPEXTPAHHUK UKW MPU3MATUYECKYHO

LLUNOHKY NOBOPOTHOIO AUCKOBOIO

3aTBopa B NPMBOAHOM Ban NpMBOAA.
3. O6paTnTb BHUMAHWE Ha coBMnageHue

NOJIOKEHUA ANCKA U ONTUYECKOrO

WHAMKaTopa npusoaal
4. 3aKkpenuTb NpUBOA CTOMOPHOM/

NPYHMHHOW Lanbom (wanbamu) 3 1

6onTom (6ontamu) 2. JeMOoHTaX MaHKeTbl

[ | MOMEHTb! 3aTAHKM 1. BbIHYTb cTONOpPHOE KO/bLO 8.
NPUBEEHBI B TAGMMLE B (1aBe 2. YcTaHoBUTbL AUCK 3aTBOpa 6 B
NOJIOKEHUE «OTKPbLITO».
13.2 «3ameHa npuBoAa>. 3. BbiHYTb NPUBOAHON Ban 4, KONbLEBOM

» [puBopa yCTaHOBEH. YNAOTHUTENDL 3, BTYJIKY 2 1 NOAKNALHYIO
5. BBopA B 3KCMIyaTaLMIio COrNACHO rnase a6y 9.

11 «BBOA B SKCMAYATALMIO. 4. BblHyTb AncK 3aTBOPA 6.

5. BbIHYTb C OAHOM CTOPOHbI apMaTypbl
ryobl MaH¥eTbl 5 U3 ceana Kopnyca.
6. CraTb cepaueBMaHOE YyNAOTHUTENIbHOE

KOJ/IbLIO ceasia U BbiHYTb COOKY M3
Kopryca apMaTypbl.
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MoHTa MaHXeTbl

MOHTaX MaH¥XeTbl NPOU3BOANTCA

B 06paTHOM AEMOHTaKY
nocnegosaTesibHOCTH. [pu aTOM
Heo6xoaMMo cobaaaTh creayrouee.

1.

2.

MNepea MOHTaXKOM OYUCTUTL BCE
JeTanu.
B 3aBMCMMOCTM OT MCMNOJIHEHUSA

ncno/sib3oBatb CMa3Ky A/iq BaJsia, JUCKa

M MaHXETbIl 3aTBOpa AsA obner4yeHus
MOHTaHa

13.3.2 DN 125 - 200

KAHABKA A
(nonoxeHue grucKa 3aTeopa)

UcnonHeHune Cmaska

CraHgapTHOE Dow Corning Molykote® 111
Compound

OuunieH ot Klibersynth VR 69-252 N

BELLECTB,

HapyLaoLLMX

cMaymBaHue
NIaKoM
(K-Homep 0101
WM 0co60
OTMEYEHHbIE)

OTBEPCTUA MAHKETbI AOHKHbI
coBnagatb C N0Caf04HbIMK
OTBEpPCTUAMU BaJIOB B KOpnyce.

Ana obner4yeHns yCTaHOBKM NPUBECTH
AUCK 3aTBopa 6 B nosioxeHue
«OTKPbITO».

CHoBa yCTaHOBUTb NPMBOAHOM Ban 4
npyv AUCKe 3aTBOpa B NOJIOKEHUN
«OTKPbITO» (KaHaBKa A NnoKasblBaeT
NoOJIOXEHME ANCKA 3aTBOpa).

CHoBa yCTaHOBUTb KO/bLIEBOM
YNJ0THUTENb 3 U BTY/IKY 2.
YcTaHoBUTb NPUBOAHOM Ban 4 B
KOHEYHOoe MOJIOKEeHHe.

CHoBa yCTaHOBUTb NOAKNALHYIO
lwanby 9 1 CTONopHOE KosbLo 8.
OTKpbITb U 3aKPLITL apMaTypy
rae4yHbIiM KJt04OM U NPOBEPUTL

NPaBK/IbHOCTb COOPKN M BE3YNPEYHOCTb g5

(PYHKUMOHUPOBAHMUA.

&) AWNOOO —

AleMOoHTa MaH*KeTbl

1.
2.

47768

BbIHYyTb cCTOMOPHOE KOMbLO 8.
YcTaHOBUTb OUCK 3aTBOpa 6 B
NOJIOKEHUE «OTKPbITO».

BbiHyTb NnpyBOAHOM Ban 4, BTY/IKY 2,
KOJIbLLEBOW YNAOTHUTENDL 3 U
nogKnagHyo wanoby 9.

BbiHyTb 3arnywKy 10 v ctonopHoe
Konbuo 11.

BcTaBuUTb MeTaN/IM4ECKUM WTUDT B
BEPXHMM NOALWIMMHUK Bana, 3aTem
Bbl4aBUTb BHU3 HUKHIOK OCb 7.
BbiHYyTb AWCK 3aTBOpa 6.



7.

BbIHYTb C O4HOW CTOPOHbI apmaTypbl
rybbl MaH¥eTbl 5 U3 ceana Kopnyca.
CiKaTb cepaueBUaHOE YNI0THUTEIbHOE
KO/bLLO ceaia U BblHYTb COOKY 13
Kopnyca apmMaTypbl.

MoHTaK MaHHeTbl

MOHTa MaH¥eTbl NPON3BOAUTCA

B 06paTHOM AEMOHTay
nocnegoBaTenbHOCTU. Mpr aTOM
Heob6XoAMMO CObNAaTb CneaytoLee.

1.

2.

© ©

[Nepen MOHTaXOM O4YNCTUTL BCE
getanu.

B 3aBUCMMOCTHM OT UCMO/IHEHUSA
MCnonb30BaTb CMasKy A/1A Bana, AUCKA
W MaHKeTbl 3aTBopa A/15 0b6s1er4eHuns
MOHTaxa

UcnosHeHue Cma3sKa

CraHpgapTHOE Dow Corning Molykote® 111
Compound

OuuweH ot Kllibersynth VR 69-252 N

BELLECTB,

HapyLuatoLLMX

cMayvMBaHue
JlaKoM
(K-Homep 0101
1M 0co60
OTMEYEHHbIE)

OTBEpPCTUA MaHKETbI AOJIHKHbI
coBrnagatb C NoCaZ04HbIMU
OTBEPCTUAMM BasIOB B KOpryce.

Ana obner4yeHns yCTaHOBKM NPUBECTH
AWUCK 3aTBopa 6 B NoJsioeHue
«OTHKPbITO», BH/IlOYasA BTY/IKY 14.
PaBHOMepHO € ycunMem BCTaBUTb
HUMKHIOK OCb 7 TaK, YTOObI OHa
ynépnacb BO BHYTPEHHWUM ynop gUcCKa
3aTtBopa 6. B 3aKo4eHne ycTaHOBUTb
cTonopHoe Kosbuo 11 1 3arnywky 10.
YcTaHoBUTb NPUBOAHON Ban 4,
cobntogas Hanpas/ieHWe YCTaHOBKM
(KaHaBKa A nNoKasbiBaeT NOJOKEHNE
AWCKa 3aTBopa).

YCTaHOBWTb BTYJIKY 2, KONbLEBOW
YyNAOTHUTENb 3 1 NOAKNAAHYIO LWaKnby 9.
BnoxuTb cTONOpHOE KOJbLO 8.
OTKpbITb U 3aKPLITL apMaTypy
rae4yHbIM KJIt04OM U NPOBEPUTL
NpaBuIbHOCTb COOPKU U 6E3YNPEYHOCTb
PYHKUMOHUPOBAHMUA.

13.3.3 DN 250 - 500

KAHABKA A
(NnonoeHuWe a1cKa 3aTBopa)

A~ W00 —

&)

I
|
iy
=

[11]

1
— 1
O—‘OO\I

A eMOoHTa MaH¥KeTbl

1.
2.

3.

N o
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BbIHYTb CTONOPHOE KOMbLO 8.
YcTaHOBUTb OUCK 3aTBOpa 6 B
MOJIO¥EHUE «OTKPbLITO».

BbIHYyTb NpuBOAHOM Ban 4, KONbLEBOM
YNAOTHUTENDb 3, BTY/IKY 2 1 NOAKNALHYIO
wanoby 9.

BbiHyTb 3arnywKy 10 v ctonopHoe
KosibLo 11.

BcTtaBuTb MeTanIMyeckmm WTNGT B
BEPXHUM NOALWMMHUK Bana, 3aTem
BblAaBUTb BHU3 HUKHIOK OCb 7.

BbiHYTb A1CK 3aTBOpAa 6.

BbIHYyTb C O4HOM CTOPOHbLI apMaTypbl
ryobl MaH¥eTbl 5 U3 ceaa Kopnyca.
CraTtb cepaueBuaHoOe YyNaOTHUTENIbHOE
KOJIbLO CejJ1a U BbIHYTb COOKY U3
Kopryca apmaTypbl.



MoHTa MaHXeTbl

MOHTaX MaH¥XeTbl NPOU3BOANTCA

B 06paTHOM AEMOHTaKY
nocnegosaTesibHOCTH. [pu aTOM
Heo6xoaMMo cobaaaTh creayrouee.

1.

2.

3.

5.

8.

9.

MNepea MOHTaXKOM OYUCTUTL BCE
JeTanu.

B 3aBMCMMOCTM OT MCMNOJIHEHUSA
MCMoNb30BaTh CMasKy /1A Bana, AMCKa
M MaHKeTbl 3aTBOpa 4151 06nerdyeHus
MOHTaXa

UcnonHeHune Cmaska

CtaHpapTHoOEe Dow Corning Molykote® 111
Compound

OuunieH ot Klibersynth VR 69-252 N

BELLECTB,

HapyLLakoLLmX

cMaymBaHue
NIaKoM
(K-Homep 0101
WM 0co60
OTMEYEHHbIE)

OTBEPCTUA MAHKETbI AOHKHbI
coBnagatb C N0Caf04HbIMK
OTBEpPCTUAMU BaJIOB B KOpnyce.

Ana obner4yeHns yCTaHOBKM NPUBECTH
AWCK 3aTBOpa 6 B NOJIOKEHWE
«OTKPbITO».

PaBHOMEpPHO C ycuamem BCTaBUTb
HUHIOK OCb 7 BMECTE C KOJIbL,EBbIM
ynnoTHuTenem 13 Tak, 4Tobbl OHa
ynépnacb BHyTpW B AUCK 3aTBopa 6. B
3aK1t04eHne yCTaHOBUTL CTOMNMOPHOE
Konbuo 11 n 3arnywky 10.
MNpoBepuUTb, YTOObLI BTY/IKW 2 NPaBUJIbHO
cnaenun B BEPXHEM U HUKHEM
OTBEPCTUKU KOpryca apmaTypbl.
BctaBuTb npuBoaHOM Ban 4 ¢
KOJIbLEBbIM YMJIOTHUTENEM 3 TaK, 4TOObI
OH YNépcs BO BHYTPEHHWUM ynop AUCKa
3aTBopa 6, cobaogas HanpassieHUe
YyCTaHOBKM (KaHaBKa A noKasbliBaeT
NoJIOKEeHWe aUCKa 3aTBopa).
YCcTaHOBUTb BTY/IKY 2 U NOAK/IAAHYIO
Lwanoy 9.

BnoxuTb CTONOPHOE KOJbLO 8.

10. OTKPbITb 1 3aKPbITb apMmaTypy

raeyHbIM KJIK0YOM U MPOBEPUTH
npaBMIbHOCTb COOPKK M 6E3YNPEYHOCTb
OYHKLMOHUPOBaHMUA.

13.3.4 DN 600 - 1400

Ban ¢ npnamaTmMyecKon LWNOHKOM (Ha4nHas C
DN 700) (nonoxeHune aucKa 3atsopa)

AO1T WODNDO—= O®©

L

13
11
10
12

[leMOHTa MaH¥KeTbl

1.
2.
3.
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OTBepHyTb 601Tbl 16 U BbIHYTb.
BbIHYTb CTONOPHOE KOMbLO 8.
YcTaHoBUTb AUCK 3aTBOpa 6 B
NONIOXEHNE «OTKPLITO».

BbIHYyTb NpuBOAHOM Ban 4, KONbLEBOM
YNAOTHUTENDb 3, BTY/IKY 2 1 NOAKNALHYIO
Lwamnoy 9.

Ypanutb ctonopHoe Kosbuo 11 1
3arnywkKy 10 BMecTe C KObLUEeBbIM
ynnaoTHuTenem 12.

BcTaBuTb MeTanIM4ECKUM WITUPT B
BEPXHUM NOALWMUMHUK Bana, 3aTem
BblAaBUTb BHU3 HUKHIOK OCb 7 BMEeCTe
C KO/bLEeBbIM ynioTHUTENEM 13.
BbIHYTb AUCK 3aTBOpa 6.



8. BbIHYTb C O4HOM CTOPOHbI apMaTypbl
rybbl MaH¥XeTbl 5 U3 ceana Kopnyca.
CiKaTb cepaueBUaHOE YynaoTHUTEIbHOE
KOJIbL,O CcefJ/1a U BbIHYTb COOKY U3
Kopryca apmMaTypbl.

MoHTa¥ maHHeTbl

MOHTax MaH*eTbl NPON3BOAUTCA B 06paTHOM

AEMOHTay nocsiegosartesibHOCTU. [Npn aTom

Heo6XoaMMO COBNAATbL CReayoLee.

1. lNepen MOHTaXOM OYUCTUTL BCE
aetanu.

2. B 3aBucumocTn OT UCNosIHEHMA
NCNo/sIb30BaTb CMasKy A/1A Bana, AUCKa
W MaHKeTbl 3aTBOpa 4S5 0b61er4eHms
MOHTaxKa

UcnonHeHUe CmasKa

CraHpapTHOE Dow Corning
Molykote® 111
Compound

OuMLLEH OT BELWECTB, Klubersynth VR 69-

HapyLuarLmx 252 N

CMayvBaHWe laKoM
(K-Homep 0101 nam
0C060 OTMEYEHHbIE)

3. OTBepcTUA MaHKETbI AOHKHbI
coBnagaTb C Nocago4HbIMK
OTBEpPCTUAMU BaJIOB B KOpnyce.

4. [nAa obner4eHua yCTaHOBKWU NPUBECTU
AWCK 3aTBOpa 6 B NON0OKEHME
«OTKPbITO». H ANCKY 3aTBOpa OTHOCUTCA
BTy/NKa 14.

5. PaBHOMepHO C ycuIMeM BCTaBUTb
HUHIOK OCb 7 BMECTE C KOJIbLiEeBbIM
yrnnoTHUTENeM 13 TaK, 4Tob6bl OHa
ynépaacb BO BHYTPEHHWI yriop
AVCKa 3aTBopa 6. B 3aKkntoveHne
yCTaHOBUTb 3arnywkry 10, Konbuesou
ynnotTHuTeb 12 n ctonopHoe
KosbLo 11. OTperynnpoBatb NONOKEHNE
HUMKHEM ocn 7 ¢ nomoLpbto 6onta 17.

6. [lpoBepuTb, 4TOOLI BTY/IKWN 2 NPaBU/IbHO
CUAEeNIN B BEPXHEM U HUXKHEM
OTBEPCTUM KOpryca apmaTypbl.

7. BcTaBuTb NnpuBogHOM Ban 4 ¢
KOJIbL,EBbIM YMJIOTHUTENEM 3 TaK, 4TOObI
OH yrépcs BHYTPU B AUCK 3aTBopa 6,
cobngan HanpaBieHUe yCTaHOBKU
(Mp3amMaTMyecKasn LWNOHKa NoKasbiBaeT
NoJIoXeHWe JUCKa 3aTBopa).

8. YcTaHOBUTbL BTYJIKY 2 1 NOAKIALHYIO
Lwamnoy 9.

9. BnoxuTb CTONOPHOE KOLLO 8.

10. 3aTAHyTb 60NThI 16.

11. OTKPbITb 1 3aKPbITb apMaTypy
raeyHbIM KJIK04OM U MPOBEPUTL
npaBuIbHOCTb COOPKU U 6e3YNPEYHOCTb
PYHKUMOHUPOBAHMUA.

13.3.5 3aka3 3anyacTteu

OCTOPOHHO

Mcnonb3oBaHUe HeNoAXoAALLUX

3anacHbix 4Yacteu!

» [loBperxgeHune yctponcTaa!

» W3rotoBuTesIb HE HECET
OTBETCTBEHHOCTHU 3a U3genue, a
rapaHTUHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT
cuny.

@ PaspelaeTtca 3aMeHATb TONILKO
nepevyncneHHble 3anacHole geTanu.

MNpu 3aKase 3anacHbIX geTanen

noTpebyeTcA yKasaTb CeAYoLLYH0

MHdopMauumIo:

X TUnoBow WKP (2-CTPOYHbIN)

X Homep obpaTHOM CBA3MK;

X HaMMeHoBaHWe 3an4acTy;

X obnacTtb npMMeHeHua (cpeaa, Temnepa-
Typa v AaBsieHue).

Taban4yka ¢ nacnopTHbIMU AAHHbIMU
Haxo4UTCA Ha LWerKe Kopnyca 3aTBopa.
JaHHble Ha 3aBOACKOW TabanyKe (Npumep)

Fig. D480 0150
Tun > { W332A1EL
Ps (bar): 16 Cat.|
Drill.: PN 16 c €<Lg
Homep —» O.T.:14B01120 S
obpar- Ref.:
HOM
CBA3U

[Npoyure gaHHbIe copepHaTca B
cneunduKaymu.
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[aHHble AnA 3aKa3a KOMMNJIeKTa U3Ha-
IUMBalOLWKMXCA geTaneun

Tvn Hop Pa6bouyee paBneHue Hopa
MoBOPOTHBIN AMCKOBbIN 3aTBOP D480 PS 3 6ap (DN 25-DN 1600) 0
PS 6 6ap (DN 25-DN 1600) 1
HomuHanbHbIN pasmep HKop PS 10 6ap (DN 25-DN 1600) 2
DN 25 025 PS 16 6ap (DN 25-DN 1200) 3
DN 32 032 PS 25 6ap (DN 25-DN 150) -
DN 40 040
DN 50 050
DN 65 065 CF8M, 1.4408 A
DN 80 080 CF8M, 1.4408 nonmMpoBaHHbIN B
DN 100 100 CF8M, 1.4408 nokpbiTve Halar C
DN 125 125 1.4469 cynepaynniexc D
DN 150 150 EN-GJS-400-15, GGG40 c anoKenaHbIM noKpbiTvem (Resicoat) E
DN 200 200 EN-GJS-400-15, GGG40 06pe3nHeHHbIM EPDM F
DN 250 250 EN-GJS-400-15, GGG40 Rilsan® (punbcaH) PA11, nokpbithe
DN 300 300 (oDN200)
DN 350 350 Bponsosoe antbé : DIN 170§ (Rg 10) (< DN 300),
DN 400 400 UNE EN 1982 (CuAl10FeSNi5C) (= DN 350) G
DN 450 450 URANUS B6, 1.4539 (aHanor 904L) K
DN 500 500
DN 600 600 HoHeu Bana* Hop
DN 700 700 =
DN 800 800 YeTbIpéXrpaHHUK, AuaroHanb D
DN 900 900 * ToNbKO A5t KOMIJIEKTa U3HalmMBaroLWwmxcs getanen SVK
DN 1000 1000
DN 1200 —
DN 1400 1400 FPM -15...+210 °C \Y
DN 1600 1600 HNBR -10...+120 °C A
SnuxnopruppuH -40...+125 °C C
- FPM GF -15...+210 °C D
— -
HomnneKT nsHawmsatowwmxca getanen ana maHxetol SLN dnyract AB/E  -20...+95 °C G
HomnneKT naHalumBaroLwmxca getanem — Kopnyc SVK SETTEnG 95..4+120 °C H
HomnneKT naHalumBarowmxcs getanem — aucK SDS dnykact ABN  -10...4+100 °C K
Heonpen -25...+80 °C P
CunukoH (npa) -60...+140 °C
(moHwk. paboyee aaBneHve makc. 10 6ap) R
CunnKoH -60...+200 °C S
Tun D480
HoMuWHanbHbIV pasvep 150
HomnneKT nsHawwmBarowmxca getanem (Kog) SLN
Pa6oyee naBneHue (Koa)
Matepuan gucka/sana (Kog)
HKoHel, Bana (Koz)
MaHeTa (Koa) Vv
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14  [JemMoHTamK

JleMOoHTaX npoBOAUTCA C TAKUMU e

MepamMu NpPesoCTOPOXHOCTH, KaK U

MOHTa.

® /[lemMOHTMpOBaTb NOBOPOTHbLIM
ANCKOBbIM 3aTBOp (CcM. rnasy 10.2
«MoHTa¥ NOBOPOTHOro AUCKOBOIo
3arsopa»).

15 Ytunusauyuna

@ Bce getanun 3atBopa
cnepyeT yTUAN3nMpoBaTb
COrnacHoO COOTBETCTBYOLWMUM
npean1caHuaM U
NOJIOKEHMAM MO YyTUAN3aLUK
N OXpaHe OKpyHaroLLem
cpeabl.

e OO6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOXHO Hanunwme
OCTaTKU U BblgeNeHne rasa

YKazaHue no Bo3Bpary

Ha ocHoBaHWK HOpPM No
oXpaHe OKpyHarLen cpegbl 1
nepcoHana TpebyeTca, YToObI
Bbl MOJIHOCTbIO 3aMNOJIHUN

W noanuvcasnu 3asaBieHue o
BO3Bpare 1 NpUIOKUIN ero

K TOBapOCONPOBOAMTE/bHbIM
AOKyMeHTaM. Baw Bo3Bpart 6yaeT
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
cny4yae, ec/iv Bbl NOHOCTLIO
3anoJIHWIM 3TO 3asBneHue!

17 YKa3aHuA

YKa3aHue K [iupeKTuBse
2014/34/EU (AmnpekrTusa ATEX):
H npogyKTy npunaraetcs
npunoxeHue K inpexktuse EU
2014/34/EU, ecnv oHO 3aKasaHo
cornacHo ATEX.

AMOYHAMPYOLLMX cpef,.
16 BosBpart
1. O4YUCTUTL NOBOPOTHbLIN ANUCKOBbLIN
3aTBop.
2. 3anpocuTb 3asB/ieHe 0 Bo3BpaTe B
dupme GEMU.

3. BosBpart npuHMMaeTcsa TO/IbKO npwu
Ha/IMYNUKM NONTHOCTHIO 3aM0JIHEHHOIO
3anABJiIeHMsA 0 BO3BparTe.

B npoTWBHOM c/ly4ae Henb3s paccYnTbiBaTb
Ha

X BO3MeLLeHue nnu

X PEMOHT,

a yTuansaums 6yaeT BbINOSHATLCA 3a cHeT
nosb3oBaTe/if.

YKazaHue no oby4yeHuto
nepcoHana

Ana obyvyeHna nepcoHana
obpallanTechb No agpecy,
YKa3aHHOMY Ha nocnegHewm

CTpaHuue.

MpY COMHEHUSIX N HE[0PA3YMEHUSX
peluarLlee 3Ha4eHME UMEET BapuaHT
LOKYMEHTa Ha HeMeLKOM fA3biKe!
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18

MoucK U ycTpaHeH1e HencnpaBHOCTEMH

HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npuunHa

YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTU

MoBOPOTHBIV AUCKOBBIN
3aTBOp He OTKpPbIBAETCA
WKW OTKPbIBAETCA HE
NOJSIHOCThIO

lMocTOpOHHWE NpeaMEeThI B
3arBope

JeMOoHTHpoBaThb MOBOPOTHbIN AUCKOBbIM 3aTBOP
N OYUCTUTD

CnvwKom BbICOKOE paboyee
JaBJieHue

OHCnIyaTMpoBaTh NOBOPOTHbIN AUCKOBLIN 3aTBOP
C pabo4nmM JaB/IEHUEM COIACHO TEXHUYECKNUM
XapaKTepUCTUKAM

McnonHeHne npmBoga He
COOTBETCTBYET PaboynM YC0BUAM

Mcnonb3osatb NPMBOJ, PACCYUTAHHbIN Ha
COOTBETCTBYIOLME paboyre ycioBus

Pasmepbl hnaHueB He
COOTBETCTBYIOT 3aaHHbIM

Mcnonb3osatb diaHLbl NOAX0AALLEero pasMepa

BHyTpeHHWI gnameTp
Tpy6onpoBoAa 3HAYUTENIbHO
MeHbLUE HOMMHAa/IbHOIO pasmepa
NMOBOPOTHOrO AMCKOBOrO 3aTBopa

YCTaHOBWTb NOBOPOTHbIM AMCKOBbLIM 3aTBOP
NOAXOAALLEro HOMUHAILHOTO pa3mepa

Mcnonb3oBaHue
HeCOOTBETCTBYHOLMX haHLEeB
(CAMLWKOM ManeHbKUI BHYTPEHHUM
anametp)

Mcnonb3osatb (JiaHLbl NOAX0AALLEro pasMepa

Mcnonb3oBaHWe JOMNOSAHUTESbHbIX
YJIOTHEHU MEKAY MaHKETON U
dnaHuem

He ncnonb3oBatb 4ONOAHUTENBHbIE YNNOTHEHUA

MoBOPOTHbIM UCKOBbIN
3aTBOp He 3aKpblBaeTCH
WK 3aKpbliBaeTcA

CnvwKom BbICOKOE paboyee
LaBneHune

SKCMNAyaTUpoBaTh NOBOPOTHbIN ANCKOBLIN 3aTBOP
C pabo4nmM JaB/IEHUEM COIACHO TEXHUYECKNUM
XapaKTepUCTUKAM

McnonHeHune npusoga He
COOTBETCTBYET PaboynM YCIOBUAM

Mcnonb3oBaTb NPUBOA, PaCCUYUTaHHbIA Ha
COOTBETCTBYIOLLME paboyne ycnoBumsa

[MocTOpOHHWE NpeaMeThl B

JeMoHTUpoBaTb NOBOPOTHbIN AMCKOBbIM 3aTBOP

HEMoJIHOCTbIO 3aTBope M O4YUCTUTL
Mcnonb3oBaHue
?&Cﬁﬁsz;fﬂg?;”;:;f;f;%%iva Mcnonb3oBaTtb haaHLubl NOAXOAALLErO pasmepa
avametp)
HenpaBUbHbIA MOHTa MpoBepuTb YCTaHOBKY KOpryca 3aTsopa B
HerepmeTnyHoe Tpy6onpoBoge

COefIMHEHUE MEX Y
KOpMycOM 3aTBopa U
TPy6OMNpoBOAOM

Ocnabnv pe3bboBble COEANHEHUSA
dnaHua

MopTAHYTb 60NTbI KpenaeHus Ha pnaHue

®dnaH Libl He napassie/ibHbl

BbicTaBnTb haaHLbl TOYHO NapanfiesibHO Apyr
Apyry

Hopnyc 3atBopa
HerepMeTuyeH

HenpaBuibHbIN MOHTaMH

MpoBepuTb YCTaHOBKY KOpyca 3aTsopa B
Tpybonposoae

Hopnyc 3aTBopa HeucnpaseH

MpoBepuTb KOpMNyc 3aTBOpa Ha OTCYTCTBME
NOBPEXAEHUN, NPU HEOBXOAMMOCTH
3aMEeHWUTb NOBOPOTHbIM AUCKOBbIV 3aTBOP

Mpu ycTaHOBKE B Ka4yecTBe
KOHEYHOM apMaTypbl MaHeTa
BblaB/MBaETCA

YcTaHoBUTb KOHTpdAaHeLl, A5 NpesoTBpaLleHus
BbIXKMMaHWs 9/1aCTOMEPHON MaHMKETbI MO,
LEeVcTBMEM JaB/ieHus cpeabl U3 ee ceana 1, Kak
CNeAcTBUA, Teuu

MoBbILEHHbIM LyM Npu
OTKpPbIBAHWUK NMOBOPOTHOIO
OMCKOBOrO 3aTBOpa

JMCK, HaxopAwmincs B
3aKpbITOM MOMIOHKEHWM, MOKET
00yc1aB/IMBaTb NOBbILLEHHbIM
MOMEHT TPOraHus

PerynapHo npMBoguTh B AENCTBUE apMaTypy

YCTaHOBWTbL NOBOPOTHBIN AMCKOBbIM 3aTBOP MO
LEeHTpy Mexay dpraHuamm

OpHOCTOpOHHEE CHaTune
yNAOTHEHMA GnaHua

BbicTaBuTb aHupl Ha TPYGONpPOBOAE
napannenbHo Apyr apyry

HepaBHOMEpPHbIM NOBOPOT

MpoBepuTb ynpasnstoLLee AaBieHne NPsMo
Ha NpvBoZe, NPY HEOBXOAUMOCTU NPUBECTU B
COOTBETCTBWE MONEePeYHOE ceyeHne

YcTaHoBUTb Apoccesib BbiNyCKAeMOoro Bo3gyxa
Ha Np1Boj
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19 /[eTtanupoBOYHbIE YepPTeXH U 3anacHble geTaau

DN 25-100 Wafer
KAHABKA A

(nonoxeHue gmucKa 3aTeopa)

Mos. O603HavyeHue

E
ol

1 Hopnyc

*2 Btynka

HonbueBor ynioTHUTE b

[MpvBOAHOM Ban

Juck 3aTBOpa

CTonopHoe KonbLo
LLlan6a

RN G [T N (NI U NS U [ W (RS U N U (Y

3
4
5 MaH:eTa
6
8
9

* Mosuuma 2 npu DN 32 oTcyTcTBYET

D480 o4 /63 LML °



DN 125-200 Wafer

HAHABKA A
(nonoxeHue gmcKa 3aTeopa)

6)) AOWN OO —

Mos.

O603Ha4yeHue

E
5

Hopnyc

Brynka

KosbLeBoi ynioTHMUTe b

MpuBoAHOM Ban

MaH:keTa

[unck 3aTBopa

HuKHAa ocb

(N[O || WO|IN|—=

CTtonopHoe KonbLo

©

LLIar6a

—_
o

MpobKa

—_
—_

CTOMoOpHOE KOJbLO

*14

Btynka

2| A Al A A2l A2 =

* Mosuuma 14 npu DN 125/150 otcyTcTBYyeT

LEMOTS
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DN 250-500 Wafer

KAHABHA A
(NonoeHuWe aMcKa 3aTBopa)

6)] A~ WNhOO =

- N
- T \
Pty \
” ' g
o
’
n
ARRRRRERRRRERRRRRRRRERRRIRR

== 14
— S

13

11

10

Mo3. | O6o3HavyeHue T,
1 Hopnyc 1
2 Brynka 2
3 Honbuesol ynaoTHUTE b 1
4 MpuBoaHOM Ban 1
5 MaHweTa 1
6 [ucK 3aTBopa 1
7 HuKHAA OCb 1
8 CTonopHoe KonbLo 1
9 Larn6a 1
10 MNpo6ka 1
11 CTonopHoe KonbLo 1
13 HonbLeBol ynnoTHUTENb 1
14 Brynka 1
*15 MNpuamaTnyecKas WNoHka | 2/4

* Mosuumsa 15 npm DN 450/500 oTcyTcTBYET (MPUBOSA C MOMOLLLIO YeTbIPEXTPaHHUKA)
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DN 600-1400 Wafer

* Mosunumsa 15 npu DN 600 oTcyTCTBYET (MPUBOL C MOMOLLBIO YETbIPEXTPAHHUKA)

Ban ¢ npuamaTnyecKon LWNOHKOM (HaumMHasa ¢
DN 700) (nonoxeHue gucKa 3arsopa)

Mos. O603Ha4YeHune wrT.
1 Hopnyc 1
2 Btynka 2
3 HonbuesBon ynnoTHUTEND 1
4 MpuBogHOM Ban 1
5 MaHreTa 1
6 Jnck 3atBopa 1
7 HuKHAA OCb 1
8 CTOMOpHOE KOJbLO 1
9 LLlanba 1
10 MpobKa 1
11 CTtonopHoe KonbLo 1
12 HonbueBol ynnoTHUTE b 1
13 Honbuesol ynaoTHUTE b 1
14 Btynka 1
*15 MpuamaTnyecKas WNoHKa | 2/4
16 Bont 4
17 Bont 1

LEMOTS
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20 [exnapauua coOOTBETCTBUA KOMMOHEHTOB

[leknapauua cooTBeTCTBUA
KOMMNOHEHTOB

cornacHo AupeKtuBe 2006/42/EC no mawmrHHOMY o6opyaoBaHuio, npuan. I, 1.B
ANnAa MmexaHUu3moB

MpousBopuTtenb: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue u onpepesieHne MexaHUu3ma

MpogyKT: OTKuaHOM KnanaH GEMU, MeTannunyeckuii, THeBMaTU4YECKOe yrpaBneHne
CepuiiHbIv HOMEP: €29.12.2009

Howmep npoekTa: KL-Metall-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603Ha4YeHHE: Tun D481

HacTtoAawum 3aaBnaemM, 4To MexaHU3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET CJiIeAYIOLWMM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHuAM AupekTuBbl 2006/42/EC no mawiuHam:
1.1.3.;11.5;1.21.;1.3.;1.3.2,;1.3.3.;1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Kpome TOro, mbl 3aAB/19€M O rOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN JOKYMEHTaLUMU COrIacHO NMPUIOHEHUIO
VIl yacTtu B.

Mbi oTBEeTCTBEHHO 3aAB/IAeM, YHTO MeXaHM3M OTBe4YaeT BCeM COOTBETCTBYIOLLUM MOJIOHEHUAM

cnepymwowmux auperTus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (MawmHbI, MeEXaHM3MbI M MaLLMHHOE 06opyaoBaHue) AunpeKrTusa 2006/42/
EC Esponetickoro MNMapnameHTta n CoseTta ot 17 mana 2006 roga «MalumHbl,
MeXaHu3Mbl M MalMHHOE 060pyAoBaHue» U nonpaBku K Aunpektuee 95/16/EC
(HoBas pepakrumsn) (1)

CcCbIJIKM Ha NPUMEHUMble FapMOHU3UPOBaHHbIe CTaH[APTbI:

EN ISO 12100-1:2003-11: BesonacHocTb MawwmH. OCHOBHbIE MOHATUA, 06LLME NPUHLMIBI pacyeTa. YacTb 1.
OcHOBHasa TEPMUHONOMMA, METOL0/10TUSA

EN ISO 12100-2:2003-11: BesonacHocTb MalwmH. OCHOBHbIE MNOHATUA, O6LME NPUHLMIBLI pacyeTa. YacTb 2.
TexHu4YecKne NpUHLMNbI

EN ISO 14121-1:2007: BesonacHocTb MawmH. OueHKa pucka. YacTb 1. MpuHuunel (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: MpowmbiwneHHan apmatypa. MeTtannimyeckue 3aTBopbl

MpousBoaMTENb WMAW YNOIHOMOYEHHOE /L0 0BSA3YeTCA Ha OCHOBaHWM MOTWMBMPOBaHHOIO 3anpoca
nepefaBaTb HaLMOHa/IbHbIM OpraHam creuuasnbHy JOKYMEHTaUMo Ha MexaHnam. Cnocob nepegayu:

B 9/1EKTPOHHOM BUAE

MpaBo NPOMbILLNEHHOM COBCTBEHHOCTM NPU 9TOM MOJIHOCTbLIO CoXpaHAeTcs!

BamHoe yKasaHue! MexaHW3M Henb3A BBOAUTb B 3KCMJlyaTauuio JoO TeX Mop, NoKa He 6GygeTr
3afB/IeHO O COOTBETCTBMM MallUHbI, B KOTOPYIO OH ByaeT BCTpanBaTbCA, HacToAwWwen AMpeKTuBe.

A

Moaxum BpuH
TexHUYEeCKMN ANPEKTOP

UHrensduHreH-MNpucbax, pespanb 2013 r.
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[leknapauua cooTBeTCTBUA
KOMMOHEHTOB

cornacHo AupeKktuBe 2006/42/EC no mawmHHOMY o60opyaoBaHuio, npua. I, 1.B
ANnA MexXxaHU3mMoB

MpousBoauTtenb: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mdller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue v onpepeneHue MexaHM3Ma

MpogyKT: OTKMaHOM KnanaH GEMU, MeTannmnyeckuii, aneKTpuyecKoe ynpasieHre
CepuiiHbI HOMEP: €29.11.2011

Howmep npoekTa: KL-Metall-Motor-2011-11

Toprosoe 0603Ha4YeHHE: Tun D488

HactoAawum 3aaBNAeM, HTO MEXaHM3M NMOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET CJ/IEAYIOLMM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHuAM [upekTruBbl 2006/42/EC no maluMHaMm:
11.3.;1.1.5.;13.;1.3.2,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Kpome TOro, mbl 3aABnAemM O rOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN JOKYMEHTaLUMU COrIacCHO NMPUNOHEHUIO
VIl yacTtu B.

Mbl oTBEeTCTBEHHO 3aABsiAemM, 4HToO MmexaHn3m oTBeYdYaeT BCeM COOTBEeTCTBYHOLWUM MNOJIOHEeHUAM

cnepyowmnx aupektus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (MawwmHbl, MexaHM3Mbl U MalMHHOE 06opyaoBaHue) upekrTraa 2006/42/
EC EBponeickoro lNMapnameHTta n CoseTta oT 17 mana 2006 roga «MatumHbl,
MeXaHW3Mbl U MalLMHHOE 060pyAOBaHWe» U nonpaBku K dupekTtuse 95/16/EC
(HoBas pepakrums) (1)

Ccbl/IKM Ha NnPUMeHUMble rapMOHU3UPOBaHHbIe CTaHAAPTbI:

EN ISO 12100-1:2003-11: BesonacHocTb MawwmH. OCHOBHbIE MOHATUA, O6LMe NPUHLMIBLI pacyeTa. YacTb 1.
OcHoBHasa TepMMHONOrMA, METOA0/IOMMSA

EN ISO 12100-2:2003-11: BesonacHocTb MawwmrH. OCHOBHbIE NMOHATUA, OOLLME NPUHLMIMBLI pacyeTa. YacTb 2.
TexHUYeCcKne NpUHLMMbI

EN ISO 14121-1:2007: BesonacHocTb MawwmH. OueHka pucka. YacTb 1. MpuHumnel (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: lMpombiwneHHaa apmaTypa. MeTtaninyeckue 3aTeopbl

np0M3BO,EI,MTe}'Ib nan ynosaHOMOYeHHOEe JnuU0o 06F|3yeTCFI Ha OCHOBaHMM MOTUBUPOBAHHOIO 3arnpoca
nepepgasatb HauMOHa/IbHbIM OpraHam cneurasibHyro JOKYMEeHTauMio Ha MexXaHU3M. Cnoco6 nepepaqu:

B 3J/IEKTPOHHOM BWe

MNpaBo NPOMbILLAEHHOW COBCTBEHHOCTH MPU 3TOM MOJIHOCTBIO CoOXpaHaeTcA!

BamHoe yKasaHue! MexaHU3M Hesb3A BBOAUTb B JIKCMJlyaTauuio A0 TeX nop, NoKa He Gyper
3afABJIEHO O COOTBETCTBMU MaLLMUHbI, B KOTOPYIO OH 6GyaeT BCTpanBaTbCA, HacToAwen [lupeKkTuse.

Moaxum BpuH
TexHU4YEeCKMIN ONPEKTOP

UHrensduHreH-MNpucbax, pespanb 2013 r.
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Tabnuua KnaccudurKauMm NOBOPOTHbLIX AUCKOBbIX 3aTBOPOB

Tabnuua KnaccmdmKaumm NOBOPOTHBIX AUCKOBbLIX 3aTBOPOB cornacHo AupekTtuse EU no
0b6opyAoBaHuio, paboTatolemy noa gasneHnem 2014/68/EU

la3bl

UcnonHeHue

Hareropna DGR

Bbi6paHHbIii MOayb

HeonacHble
(cxema 7)

PN 3

DN 25/32 - 300

DN 350 - 1000

H

PN 6

DN 25/32 - 150

DN 200 - 500

DN 600 - 800

PN 10

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 500

DN 600 - 1600

PN 16

DN 25/32 - 50

DN 65 - 200

DN 250 - 300

DN 350 - 1600

PN 25

DN 25/32 - 40

DN 50 - 125

DN 150 - 125

DN 250 - 300

OnacHble

(cxema 6)

PN 3

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 1600

PN 6

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 1600

PN 10

DN 25/32 - 100

DN 125 - 350

DN 400 - 1600

PN 16

DN 25/32 - 50

DN 65 - 200

DN 250 - 1600

PN 25

DN 25/32 - 40

DN 50 - 125

DN 150 - 300

* B cootBeTcTBMM cO AunperTrBbl 2014/68/EU no o6opyaoBaHuio, paboTaroLwemy nos AaBieHUeEM, NPOAYKLUMNA He
mMapkupyeTca 3Hakom CE.
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Aernapauua cooTBETCTBUA AUPEKTUBAM

OnacHble TeKy4ue cpeabl

Inserita en el Reg. Merc., de Madrid, Tomo 3705 General 2959, Seccion 3° Libro de Saciedades Folio 1, Hoja 28218 1 C.LF, A/28377331

L/ Salce

SIGEVAL Tal. +

& Apartado 142, Poligono Industrs
v e Aoz PWacddidy, Spain
6755307 - Fax: +34 8 67611 00

Bcem 3aunHTepecoBaHHbIM Nnuam:

ww'w.sigaval.com
Infadisigeval com

AnexaH,u,po Fapcvm, MeHeXep No KOHTPOJIK0 Ka4vecTBa U OXpaHe 0pr)Ka|OLLI,eI7I cpenbl B KOMNaHNN

Sigeval S.A. 3aaBnseT:

XKvokocTb Cepus KZTSE’S " Moaynb
DN 25/32-100 |
PN 3 DN 125-350 Il
DN 400-1600 Il
DN 25/32-100 |
PN 6 DN 125-350 Il
DN 400-1600 1]
OnacHble DN 25/32-100 |

(Tabnuua PN 10 DN 125-350 Il H
6) DN 400-1600 1]
DN 25/32-50 |
PN 16 DN 65-200 Il
DN 250-1600 Il
DN 25/32-40 |
PN 25 DN 50-125 Il
DN 150-300 Il
Firmado en Torrejon de Ardoz 2020/06/08
lModnucaHo e ToppexoHe de Apdoc 2020/06/08
L SIGEVAL, S.A.
= - &, Bawes, 4

Toll 1 010 3 B - P 0 T O
TN " CRRLICN OF IDGT (Mairel]

Anexangpo Mapcusa

MeHempkep Mo KOHTPOIIO KaYecTBa 1 OXpaHe OKpyXatolllei cpeabl B komnaHum Sigeval

alex@sigeval.com
Ten. +34.91.675.53.07
dakc +34.91.676.11.00

En cumplimiento de lo establecido en la Ley Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de Proteccion de Datos de Caracter Personal, le informamos que los datos gue figuran en el presente documento forman parte de un
fichero propledad de SIGEVAL S.A., inscrito en la Agencia Espaiiola de Proteccion de Datos. Asimismo, le comunicamos que puede ejercer sus derechos de acceso, reclificacion, cancelacion y oposicion ante el Responsable
del Fichero en nuestras oficinas de of SAUCE, 49 o en la direccion decorreo electronico por determinar, debiéndose identificar mediante DNI, Pasaporte o Tarjeta de Residencia
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Inscrita en el Reg. Merc, de Madrid, Tomo 3705 General 2059, Seccidn 3* Libro de Sociedades Folio 1, Hoja 26218 19 C.|F, A/28377331

m cf Sauce, 4B Apartedo 142, Poligono Industred

2050 Torrejon di Ardoz Waddd). Spain www.sigaval.com

SIGEVAL Tel.; +34 01 675 53 07 - Fax: +34 91 67611 00 Infodisigeyal.com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
OEKNAPALUA COOTBETCTBUA EC

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
I-H Podpueo Tpueanec backec, 8 domkHOCMU 2eHeparibHo20 upekmopa:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Magpva, Vicnaxus)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Hacmosiwum ¢ nonHol omeemcmeeHHOCMbIO 3a518/150, YMo U30esust:

Marca: Sigeval
lMpouseodumerns: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase | con presién nominal PS 3 DN 25/32 - 100, PS 6 DN
25/32 -100, PS 10 DN 25/32 - 100, PS 16 DN 25/32 - 50 y PS 25 DN 25/32 - 40 mm
para fluidos peligrosos.

Turn:  OpocceribHbie KnanaHbl knacca | ¢ HomuHarnbHbiM dasneHuem PS 3 DN 25/32-100,
PS 6 DN 25/32—100, PS 10 DN 25/32—-100, PS 16 DN 25/32-50 n PS 25 DN 25/32—
40 MM Or1s onacHbIX Xudkocmed.

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Valleés) segun modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

OHu 6b1n1u oyeHeHbI KomnaHuel Bureau Veritas Inspeccién y Testing, SL Unipersonal (0056)
(Avenida Can Fatj6 dels Aurons, nim. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174
Sant Cugat del Vallés), coenacHo modyno H ¢ Homepom cepmucgpukama CE-0056-PED-H-
SGV 001-20-ESP-rev-A u coomsemcmsyrom mpebosaHusiM [JupeKkmugbi Mo HariopHOMY
obopydosaHuto 2014/68/UE. Omu usdenusi omeeyvarom mpebosaHUsIM 2apMOHU3UPOBaHHbIX
cmaHdapmos EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
HaHHbIl  cepmugpukam coomeemcmeusi 6bidaH o0 [OfIHYI0 0MEemcmeeHHOCMb
u3zomosumeris.

Firmado en Torrejon de Ardoz 2021/11/29
lNodnucaHo e ToppexoHe de Apdoc 2021/11/29
SIGEYAL. 5.4

= Ve R e

Pogpuro Tpuranec backec
Gerente/l'eHeparnbHbIl dupekmop

En cumplimiento de lo establecido en la Ley Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de Proteccion de Datos de Cardcter Personal, le informamos que los datos que figuran en el presente documento forman parte de un
fichero propiedad de SIGEVAL S5.A., inscrito en la Agencia Espafiola de Proteccion de Datos. Asimismo, le comunicamos que puede ejercer sus derechos de acceso, rectificacion, cancelacion y oposicion ante el Responsable
del Fichera en nuestras oficinas de ¢/ SAUCE, 49 o en la direccidn decorreo electronico por determinar, debiéndose identificar mediante DI, Pasaporte o Tarjeta de Residencia,
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lisy (Wladdrid). Spai www sigeval com
7 - Fan +3291 676 11 00 infoEsigeval com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
OEKINAPALIUA COOTBETCTBUA EC

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
I-H Podpuzo Tpueanec backec, 8 00/MKHOCMU eeHeparibHO20 OUPEKMOPa:.

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Magpwua, VicnaHus)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Hacmosuwum ¢ nonHol omeemcmeeHHOCMbIO 3as86/150, YmMo U30esnus:

Marca: Sigeval
lpouseodumens: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Il con presion nominal PS 3 DN 125 - 350, PS 6 DN 125
- 350, PS 10 DN 125 - 350, PS 16 DN 65 - 200 y PS 25 DN 50 - 125 mm para fluidos
peligrosos.

Tun: OpoccernbHbie KnanaHbl knacca |l ¢ HomuHaneHbiM dasneHuem PS 3 DN 125-350,
PS 6 DN 125-350, PS 10 DN 125-350, PS 16 DN 65-200 n PS 25 DN 50-125 mm
05151 onacHbIx xudkocmed.

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatjo dels Aurons, nium. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) segin modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

OHu 6biru oyeHeHbl kKomnaHuel Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056)
(Avenida Can Fatjo dels Aurons, nium. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174
Sant Cugat del Vallés), coanacHo modyno H ¢ Homepom cepmughukama CE-0056-PED-H-
SGV 001-20-ESP-rev-A u coomeemcmeayrom mpebosaHusiM Lupekmusbl rno HaropHOMYy
obopydosaHuto 2014/68/UE. Omu usdenus omeevarom mpebosaHUsIM 2apMOHU3UPOBAHHbIX
cmardapmos EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
HaHHbIl cepmuchukam coomeemcmeusi 8bidaH 100 [IOfIHYK0 0mMeemcmeeHHOCMb
u32omosumeris.

Firmado en Torrejon de Ardoz 2021/11/29
MoanncaHo B ToppexoHe e Apgoc 2021/11/29
SCEVAL, S

ety | e e

Pogpuro Tpuranec backec
Gerente/l'eHeparnbHbIl dupekmop

inorphrerio e s sisbdeodo m e Ley Ogases 1571 B 30 1] ce seoarbes, on Proeccen c leim o Cancle Peraored b sfemasres e b dieics gue fraomn an o peswie dacreric b arie deun
p EIGEML G recren @ b Ageacia Fapstnla e Prateccion o [liten. RSTETe, 8 CURNECSIGE J55 [LESN SET R BE SRRV 08 TR, MECPILCET. CRnnlanan f apmmckin ari o ey
Pl i SR 58
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fodii S Riile] 8
SIGEVAL fel - +34 01 6755307 - Fax. +38 91 676 1100 infoEsigeval com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
OEKNAPALIUA COOTBETCTBUA EC

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
I-H Podpuezo Tpueanec backec, 8 00/mKHOCMU eeHeparibHO20 OUPEKMOPa:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Magpwua, VicnaHus)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Hacmosuwum ¢ rnonHol omeemcmeeHHOCMbIo 3as6/15t0, Ymo u30esus:

Marca: Sigeval
lpoussodumernsb: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Ill con presion nominal PS 3 DN 400 - 1600, PS 6 DN
400 - 1600, PS 10 DN 400 - 1600, PS 16 DN 250 - 1400 y PS 25 DN 150 - 300 mm
para fluidos peligrosos.

Tun: OpoccenbHbie KnanaHbl knacca lll ¢ HomuHaneHbiM 0asneHuem PS 3 DN 400-1600,
PS 6 DN 400-1600, PS 10 DN 400-1600, PS 16 DN 250-1400 n PS 25 DN 150-
300 mm 015 onacHbix xudkocmed.

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatjo dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) segin modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

OHu 6binu oyeHeHbl KomnaHuel Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056)
(Avenida Can Fatjo dels Aurons, nium. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174
Sant Cugat del Vallés), coanacHo modyno H ¢ Homepom cepmughukama CE-0056-PED-H-
SGV 001-20-ESP-rev-A u coomeemcmeayrom mpebogaHusm [upekmusabl rno HaropHOMYy
o0bopydosaHuto 2014/68/UE. Omu usdenusi omeevarom mpebosaHUsiM 2apMOHU3UPOBAHHbIX
cmaHOapmos EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
HaHHbIl cepmucbukam coomeemcmeusi 8bidaH 100 [IO/IHYK0 0mMeemcmeeHHOCMb
u3zomosumeris.

Firmado en Torrejon de Ardoz 2021/11/29
MognuncaHo B ToppexoHe e Apgoc 2021/11/29
SICEVAL, S

ey, | e e

Pogpuro Tpuranec backec
Gerente/l'eHeparnbHbIl dupekmop

inorphrerio e s sisbdeodo m e Ley Ogases 1571 B 30 1] ce seoarbes, on Proeccen c leim o Cancle Peraored b sfemasres e b dieics gue fraomn an o peswie dacreric b arie deun
p EIGEML G recren @ b Ageacia Fapstnla e Prateccion o [liten. RSTETe, 8 CURNECSIGE J55 [LESN SET R BE SRRV 08 TR, MECPILCET. CRnnlanan f apmmckin ari o ey
Pl i AICE 54
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GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

gy, o/ 1509001

il irgy
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,
Aty

000 «'EMKO T'm6X»
1155383, P®, Mocksa - lNpocnekT AHgponoBsa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru
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